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BIILEHN I I ERUEI DIJSTRIAL
Año XXXVI Bilbao. Enero 1957 Núm. I

La industria síderúrgica en Em-opa.-Precios de productos siderúrgìcos y transformados.-Actitud 'de
los subordinados ante lafmejora de métodos de trabajo, por JOSE MALLART.-Pre-cios:dc Productos

t|_ sìderíu-gicos de 1936 a l956.--Estadisticas varías,'_'etc., etc.` L

Comercio Exterior de España
Cantidades y valores mensuales
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COMPRESORES

DE AIRE Y

HERRAMIENTAS

NEUMATICAS

Marlmns Remanhalluras
llerloraflores Ifllnuelallnras

Marlillns Talallraúoras
Diuauures Ilenlilicaflnras

llarflanuras Anisunaúorns
Neumalicas Hlomnellavimcnlns

Barrenas Allullnnslns
Si-.nfivih Bnrumanl I Iìallreslanles

lI(l\\I'I'›ES`UIì /~\|ì-5 GUN MUTUIK ELEUTHIÍIII AUIIPIA-
Ill] EN UN SULU E.lE.

J¶tlas|
S. A. E.

NUÑ1-:z DE BALBQA, 21 - MADRID - APARTADQ eso
 TEL1a1=oNo se-ss-oo
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PÄTHIUIÚ EGHEVEHPJÄ, S. Á.
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_ ESPECIALIDADES INDUSTRIALES
Herramielltas para agricultura, mineria y obras.

Aceros especiales._- Piezas forjadas.

Hierros laminados. A A A Chapa fina llegra,
rnagnética, resistente a la mrrnsiún
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'>rGORTAZAR HERMANOS, S. A.

I Ingenieros - Víctor, 5-7 - BILBAO
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Q
(0CI

f-air-Air-:lr-~lMt¢›l»=-»Ir-wir-»lr-l¢›tr-¬4¢›t¢

Oficina Técnica - Proyecto y Construcción de toda clase
de instalaciones de maniobra y transportes mecánicos
'l`AI.LERES_de FUNDICION, AJUSTE y CALDERERIA

rúas - Puentes-grúas - Elevadores - Transportadore
por Cadenas flotantes y rastreras - Cintas transportadora

fijas y portátiles, metálicas. de goma, de tablillas.
Tornos de extracción - Montacargas.
CONSTRUCCIONES METALICAS.

Teléfonos: Ullclnatecnlce- 10327 - Bilbao
Talleres - 98530 - Bareceldo

älålf--\Il--ëlå->I4-ìlfi-ålfièlfäël¢-\I4¿~I=$$åI4åI¿$¿\I4-ëI4-\I¢-šI4-èIrI-èI¢-

{ Dirección - 13917 - Bilbao

vtrvlrvisvlvvlrvtsvlsvlsvtfvlsvls-vls'vl\'vl¢W"-rts'vts'›l\'vls'›ll"›l¢K
lt xl.É lmluslrlns lleunlllas Minera-Melalúrúluus. S. I. "
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¿mama4.--#44-èl!-ateaza¿sinagoga

FABRICACION DE-1l.lI\`G -Ti-É DE COBRE EN TODAS
LAS tìAl.|I)ADES - RRIINCRS DE TUDAS CLASES -
LATUNES - METALES ANTIFRICCION «'I`ERMAL› ...
METAL -ZAI.MUC› (ali-ari--¡ies de zinc, sutitutivas del
latón) - ANTIMONIO - SUl,F'Jl\'() DE AN1IMOI\`I0|en -
polvoyen aguiasl - OXIDOD1 ANTI.VIOI\'IO - METALES
DE IMPRENTA 3' demás aleaciones y metale¬ no férricos

I SAN ADRIAN DE BESOS (lInrrelnna`
FABRICAS en: AIMIIIIAIIIEL llšiudad Ileal)

I ASIIA (Vizcaya)

IBAÑEZ IIE BILBAO, 2 - Telelnnolüü-I-I ..
” Telegramas «METALNIIFEIU Apartado 383

Il I L B A 0

Boleiarlún llronla: llilllilll. Avila. dal lianorullsimo, 30, bajos ¿I
›¢›lf››l¢-|¢-›|r--›i¢.›|¢›ir-.»ir-_~n¢.=i«--»1f-su-srmsmwsu-Aleman-si
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FUNDICIONES ITUARTE, S. Á. â
Casa Iunclada en 1867 '

Grifería g valvulerlaéen general
para AGUA. GAS, VAPOR, ÁCIDQS, etc.

F Camisas de hierro g bronce centriiugado.
-fé crsrmos,1.1.-Teléfonos12012-mis-iossa B 1 L B A 0
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2.1.
›\

3% BATER|As DE coclNA ;¦.
.fé Cacerolas a presión "MAYESTlC" \t
I Estuches, Insignias, Hebillas.

-*Ii-ëifiål

2.1.
l\
.fé TlVO'._I, 18 - Teléfono 12372 B l L 8 A O
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EGUREN. s. A. fl
BILBAO

OFICINAS TECNICAS

ESTUDIOS, PROYECTOS E INSTALACIONES HIDRO-
ELECTRICAS COMPLETAS.- CONSTRUCCION, MONTAIE
Y CONSERVACION DE ASCENSORES, MONTACAR-
GAS, ETC. - ALMACENES DE APARATOS CONDUCTO-

RES Y MATERIALES ELECTRICOS.
Fábrica de lámparas " T I T A N ”

LA CORUÑA - MADRID - SEVILLA - VALENCIA
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TALLERES MECANICOS *

'IIWUIIRIBIO
Reparación de

TURBINAS HIDRAULICAS - REGU-
LADORES AUTOMATICOS - MA-

QUINARIA EN GENERAL.

vIrvl¢1I<'1ls'1R"2R'1I'='1'I?'II="flIl'1Ii"'¡IP1I¢'1I\'K
ëI¢›-ìI¿-\I¢-\Ifi-àIf-êI¢-äI-f-N¢-\!'lëIf-\I'f-ìI¿¿*I4'-

Zamácola, número 7 Teléfono número 36279

Telegramas «'I'URRO››
B I L B A O

>t-`4l›-\I¢›êI4-èl!-ëíèlf--*lfièlf-ëI4ëI4¿*l4ëKèIfi-\Kèl4ël¢›àl44I4-èl¢›-ëlá-WI;

MIGUEL PEREZ FUENTES, S. II. ¿_
I

LUCHANA, 4 - APARTADO 490 - TELEFONO 15521 ;¦.
B I L B Á O

Estaño puro. Soltlmlurus «lc estaño. I\IetaIr.~› Antifricción. Barras dr'

I›rom-0. Mr-lalcs y Alt-ai-iones rn general.
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:É METALURGIA Y TRANSFORMACION DE METALES PRECIOSOS

Âstarloa, 7, 4.° B I L B Ã O
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Fábrica de Ferretería ã-
D U R A N G Q

TORNILLOS Y TUERCAS DE HIERRO - CADENAS
ii DE HIERRO DE TODAS CLASES -R

Apartado, 1 - Telélono, 2 D U R A N G O 3'
>IäIf-¿Il-èI¢-ÄILÄIK--R44-~`I4âIf-èl!-ë~I¢--sie -`-*I'-'›èI¢- ¿I'-'~->I¢--§I4ëI4-\If-~¬I4ël¢-¿~I4-
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FABRICACION DE Í'

TUBOS DE ACER@
SIN SOLDADURA

ESTIRADOS EN FRIO Y EN CALIENTE
TUBOS DE ACERO SOLDADOS A TOPE

NEGROS Y GALVANIZADOS

UBOS FORIADOS, S.Ã.
LA PRIMERA lasrABu:c|oA rn ESPAÑA EL mo rss:

APARTADO 108 FABRICA Y OFICINAS
TELEFONO 11353 ELORRIETÁ - (Bilbao)
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Daemon r¢1¢gi4li¢.= amarra . Pam. - BILBAO - relaene n ° user
APARIADO N° 37

FABRICA DE ALAMBRESJACHUELAS. CLAVO*, PUNTAS, REMACnES
DE HIERRO. COBRI., ALUMINIO Y DURO ALUMINIO, CLAYILLO DE
LATON, Y LLAVES PARA LATAS. «ELECTRODOS EXCTHERME»

Patente Sécheron Suiza. Electrodos de alta calidad para
1; la soldadura eléctrica.

XâIläKêK-åI¢èI¢-ëlfiålååk-åläëkflåëlä-N!-šI¢àI4ëF›êI4-åkèlfiålä-$4
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soclznan anónima
lovzníA Y P|.A†:R|A oz Guzmuca
Fábrica de Cubiertos Plata, Metal blanco plateado, Alpaca
pulida, Acero inoxidable, Acero esiañado brillante, Cachi-
llería de mango plateado y hoja inogudaple, Cuchiãlena de

mango de alpaca y ho1a moxldabie.
2 GUERNICA (Vizcaya)

I›3>I¢åI¢'&>k&>l%>l$>hìI%¦›I%>Io'¬\>l¢'&JI›*&)I&l3'›|%|u&>I|Á'

(§¶N%I(ïI(ïlí(šÉ\PI(\PI(\#IïI(\Z

Qíìldêãüâàlìlåållåìlììšïšìlåìlål<`)|n¦€K\)|§Ifi\)n.

oe\PI(§(§'VI<`¦'IC\9'l%¶ì”«1(€V|<€|<€-VI&”«'I¶|(%I%I(¶I%!¶I(§'›'

BOINAS

A ENCARTADI'-

OFICINAS;
General Concha, 12

B I L B A O
3>I¢&>lâÉ¡%>I4€||%J¡ä\>l%)I¢&>I%>I¢~`)¡¢&>l%>Iì¡%>B'-&>k¬`)K§

`{(ííC§í(`$1(ïICì<í<¶|C%I%I§%I

CD"TI Iïfl
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ls'¬\>|¢.ì)I¢¦`)ld-¦`DId`)I3)I|3)I3)I§

ìI(€"I¶I(\¦'I(\¦f'I(ÉI¶IìIì`›'4(¶IïIì`v'I¶'I<\PIì`?|ïI(¶

Sociedad Anónima
TALLERES DE DEUSTO

Apartado 41 - BILBAO
ABRICACION DE ACEROS Y HIERROS MOLDEADO

STEMA SIEMENS Y ELECTRICOS,
PIEZAS DE FORIA ET

ACEROS MOLDEADOS
uuanas DE foam Y MAQUINARIA

C/J B3)

o|a›|a›:<\›|4w|a›na›ua›|4w|4`›|4\>nmo|.a>ua›|.<wu\›|a›n4`›?t

{':IV7I§"7I?'fik'7I§'7I\"5'IY9I\' 7¡\°'¡Íi"7I§"¡R"7I§"9I§"9I\"9I\"51f7I\"¡I"~'7I?`Úl'7§

TALLERES S/-IN MIGUEL, S. L _.
CALDERERIA GRUESA Y FINA

CONSTRUCCIONES METALICAS

e1k'¡I!"flP'lII"JIP'IIt"fR"IIfi'-'7I<°'¡1l' ålfi-`IIf-\I4-§I¢-ål¢›-'IIf-!I4-`-\I&-\V-='¿-\Ifi-

Aportodo 405 - Teléfonos 17689, 38745, 36740

BASAURI-BILBAO

X¿KÄ¢àK-flfiãlåflš-älfiålšälfiäk-àK›åI4èk-ålfiêlååfièlåàlšëk-èI¢ålL
IXXXXXXXXKXXXKXXXXXXXXXKXKXKXRXXXKXB

ã TALLER MECANICO
TROQUELERIAS BILBA

Especialidad en toda clase de Troqueles. Cortan-
tes para cartonajes. Coquillas para fundición.
Moldes para plásticos y goma. Cortantes para tu-
bos. Estampas. Dispositivos especiales para fabri-
ación de piezas en serie. Mecanizado de piezas

de precisión. Mecánica general.

rruamams, 93-ss - r1aL1a1=oNo 32039
BILBAO

nxnxnxnxxxxxxxxxxxxxxxnxxxnxxxxxnxxxXXXXÍXIKXXX

n

KXXXRXXXKXXXKXXXXXXXKR
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RICARDO S. ROCHELT S.A.
Casa fundada en 1858

I:›r¡ca de envases meIáIi<:os - Tapones corona - Mela-

Ies - Chapas - Tubos - Flejos - ÁIamI:›res.

Vda. de Epalza, 5, I.° -~ Apartado 120

LB
&)Iã\)II%)l%>|%>I&lf¬¶I%)l%J|%>l%J|%)l«'¬\>k¶|%)l3>|Â§

§¿¶ïV|(%<ï'|(ïI(%I¶I<Él(ÍIì`4ì"/|(§”4<\`«'l<§“4C\9IC`>'1C\%C\

PASCH Y C'^', S. L.
ALAMEDA DE RECALDE, N.° 30

APARTADO 224 - TELF. I78Ó3

B I I. B A O

§&å(§(\7I('\¦†IC%IC§"4%lC'%lí(%Iì'ê'I"§l(`¦fI%I(%IC§”›'IC%IC%¶%IC€¦'I}?›'I(\¦°I(\PI

` \

I¢¦€I3)l¢'¬Ä>l3>l¢'¬¶IìI3>l3>lí)l3>l&>l3.¢.L›l%I3ìI¢3>$)l3Dí%IìI%|š\)lì||4\'

REPRESENTANTES GENE-
RALES DE LA M. Á. N."

&)l%)l'ã`)l¢$)k`)¡%D!%)lá`D%`>l-'¬\>L-¦¶l¢&)V-&>l%>k<€Is'3)lv%

fWsmaï;¡¿ïïans;“
FABRICACION DE BALLESTAS Y MUELLES

PARA AUTOMOVILES Y CAMIONES

ALAMEDA DE MAZARREDO, 51
T ELEFONO NUM 13853

a›u\›|4\>¢.a›ø.a››«w¢:w¢awn«\›¢4\>:«&›za›a4\›wa›¢¢a›|a›uw›-al

ZwvI<vv|<w-¢|<`>a<v|<c›:<v1<»1<¢1c\mcw:<v|m>¬n\va<v«v<wvcv|s

C§%(\7IC`¦¡I%l(í("flC€VlC%IC%IC%I

ua9n

C'-

Zfiåiìlâålâìlìlìììll-'&åIã`åI3)IG`)I%

FABRICA
RODRIGO SANCHEZ DIAZ

biertos de Âcero estañado. De Älpaca
ateados - Cuchillos con mango de

Alpaca y Plateados.

Oficinas:

uenos Aires, 7 - Teléfono n.° 1166
B I L B A 0
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Ñ °š
É' MOTORES DIESEL.-MAQUINAS TALLADORAS DE ENCIRANAIES 'É

1
$4' BASCULANTES HIDRAULICOS.-MAQUINARIA EN GENERAL. 'IS
CO if.

lema, Izzsi _ sozza Iaownm - (Bilbao) Q
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CORDELERIA MECANICA
FABRICAS las Lemon

IIcI.\~›\s: P. Uribitarte. 3, 2.° - Teléfono 1985) - BILBAO _I¿
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¿NUEVA MIINTIIÑ.I IIUIIANII, S. II
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FABIIICAS DE

IIIIIIS Illi IIIIIILIII Y NUEVA IIIINTIIÑII
Apartado I39 y 36

Telefonos nilmems 3829 y 3910
Dirección Telegrãlliea <<l\`lIUUISA››

A N T A N D E R ›
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MAQUINA DE HOTAUION
ÍÍAMIMET N." 4 DE IIIEZ CELDAS.

l'I'nyecl0s, conslrucciúll y Inontaje de inslalaciune
de concenlraeiinll de minerales (fliltaeióll, ¦.f,raviIne-
iría, sink-and-Ílout). lalnoratorios de invesligaciú

de prohlenlas de concenlración de menas.

IJUMIGILIO SOI:lAL=
. - Teléfono 1493'

B 1 L B A U
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socll-:DADGENERAL DI: ¿Q
\I H T ï:*"'"' íí 2
ÍÍ PRODUCTOS CERAMICO
W *'_r_,__ *__ ":† _ _

`. BAILEN BILBAO
'fi' Lvlvvlwlwvlwlwlvvlszlf'›ls"iI="›I\-'›IrvIs'›Iv1Is"fIs'W1I\"-°Ir*›l\'1IPK
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Í Fabricación de Barnices y Pinturas
fr
\\ MAGHIMBAIIPIENA Y MUYUA, S. A7'

ìl' Telefono 12065 Apartado 29
"' B l L B A U
viv'1Is'1Is'7Is'7I§"¡I\"7I§'W"7If'*7I\"?I<"¡k'7I§"IIfi'1*Il"¡I*~'W1'R'2I?1k"¡I¢K
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>¢sy..\I¢sI¢..s¡:.a¡f..›I¢..~I¢.›I›.:èI¢-èl¢-->I4-Sl!-èI4›I¢››I¢--'›l¢-#14--=Il--S14-=I¢››I4

MI¿TALIsTIanIA Plznno-NAVAL *S.
gi. TRABACIOS De METALISTERIA EN GENERA I..
J ESPECIALIDAD I-:N FERROQARRILES Y BUQUES.ff »-__~-

1

ìf Jose Maria Escuza, 4 - Teléfono 35130 - BILBAI __
~ I.2IwfiwIWI=-†I\--›I=-†I\-†If†IwIwIw-›I=-ww-›IwI=--›IwI\--›I=-ww-›I=-1-I\-I<
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4
" . INDUSTRIAS LIJKE. S. A.

.í 
__. 

alleres de restauración de metales. Baños de
ROMO, Níquel, Oro, Plata, Cadmio, etc.

Gordóniz, 22, I.° B | I- B A 0
7I?'2If7R'¶P¶?1IV7iP1I?7I§'¶?7I?7I?¶¢7N7Ñ'7T?7I?¶P1R*'7RK
ale.:aalaalaa4.

O-1

9Ir'›I¢1$r*rk'2k"›k

OO

¢.

$0

__V1_



vflflïlìt

srlšrs,
,-›--¬-14«;:`.fj`-š.Í."-'e_:l;:;-2?*'É¿i%Í$i«së

H:ÉMštt

EWllM/¡VI
 : IPIIIOM...

A

IIERRIHIIIÍI ISPIMÚII

Y de esas herramientas,
sobre todo, la que des-
taca por su eficiencia,
duración, minimo con-
sumo Y coste reducido;
la que lleva en su marca
ASTRA (el nombre que
en el ramo del arma-
mento se ha hecho cé-
lebre por la concienzu-
da construcción de los
productos que distin-
gue) la garantia de su
perfección...

HAIITII10 PICADOII
UNCETA Y COMPANIA, S. A.- G_uern_ic_a (Yizca1a)

L sofuclrfwsf. sm conmromso. cA1¡II.0G0s Dfscmrrrvos I

De la misma Casa: Pistolas 7 accesorios para la Industria Textil

PsÉ3

*LA EšÉÉšÃN2Á*
CONSTRUCCIONES MECANICAS -INSTALA-
CIONES INDUSTRIALES - FUNDICION HIERRO
COLADO HIERRO MALEABLE - BR()N( E Y
LATON - FORJÄ AJUSTE - CALDERERIA
CERRAJERIA HERRERIA - COCINAS ECONO-

MICAS - MAQUINARIA PARA TEJERAS.

IIJLIIN Illi ABINIIII, S. I.
HENAO, 46 - Teléfono 18595

B I L B A O
I

i' «›}Laminación en Iiio de Flejes de Acero para embalajes, Ernbutición.
Templados u demá~ aplicaciones - Precintos g Máquinas de Precin-

lar, Eslampación de piezas metalicas,

ALVAREZ VAZQUEZ, S. A.
Apartado 290. - Telegramas: AMALVAR - Teléfonos 11280 g 11289

Fábrica u Olicinas en
URBI - BASAURI (VI2¢IyI) «>

ãlšllšXXISXXKXMXKXXXBXKXHìåklkäåtlflklklklä

iuonanaxx

U "I (I: 'TJ Q 2 "-1 ü I" l`f'l

nxnxmrsrxxKXXXXXXXXXXXKXKRKXKXXXKXXXKXKXXXKXXX

~>-1»-sw@-«a-«a~«s~«a~«.,~«.›-¢.wa~~4.~~<›~«a~«e-~z~«..wa-«a~ J.
PRODUCTOS QUIMICOS Y

ABONOS MINERA LE
I ábricas en Vizcaya: (Zuazo, luchana, Elorriela
y Guturribay), Oviedo: (La Manioya), Madrid, Se-
villa: (El Empalme), Cartage- a, Barcelona: (Ba-
dalona), Málag», Cáceres: (Aldea-.\/loret) y

Lisboa: (Frafaria).

SUPERFOSFATOS Y ABONOS COMPUESTOS
GEINCO (ANTIOU x SOCIEDAD GENERAL DE
INDUSTRIA Y COMERCIO) - NITRATOS. -
SULFATO AVIONICO.-SALES DE POTASA.-
SULFATO DE SOSA. - ACIDO SULFURICO
ANHIDRO.-ACIDO NITRICO -ACIDO CLOR-

HIDRICO. - GLICERINA S.

Los pedidos en BILBAO: a la
Sociedad Anónima Española de la Dinamita

Apartado 157

M A D R I D: a Unión Española de Explosivos
Apartado 66

OVIEDO: a Sociedad Anónima «Santa Barbara»
Apartado 3!

SERVICIO AGRONOMICO:

LABORATORIO para el análisis de las tlerrrs
Abonos para todos los cultivos y adecuados a

todos los terrenos
gr O 0 0 O O 0 0 9 0 0 0 0 0

LO

“I COMERCIAL QUIMICO METALURGICA
SOCIEDAD IINDNIMII

Gran Via, 4, 3.° - Teléfono número 19382 - BILBA O
TELECIRAMAS: QUIMICA - BILBAO Apartado núm. 52

Materias primas I; suministros para industrias - Especialidades para
fundición, Plombagina, Negros de gralito, Crisoles, & Suministros

rápidos g calidades lnrnelorables. »S
O O'r~3f¬$^¬$^¬%¬°f¬%-$f«%4f¬%-?»¬%~$~\?»¬%¬f4r¬f«'%~¬%-4»

IIASTANUS IIIHISAIIIII Y UIA.
IIETUEIITU - BAIIACALDU

rronlcfilvrfs or I;IIfIIIIAs E IIIIII. I:IIrIII›As nf Aowi.
srslir Y coco, mios III; AMI:/I Y slim --mio of AGA-
:A:vriuin", Imirrrms ~ArIAIvr.A" »WW-

šï Qonstruecion es Acorazadas Í*
APICAS DE ,,¬QU¢% C A M A II A S

`lfÍš,lÍ2ílI:ÉÍ:. °(ï¿°m`°'Í'$* AIJIIIIAZAUA
"F R A S O" de aceite § _
P¢$4<I0- MOIOYU ¿G ` ` _,. Ieria metálica Herreriag

° °xpI°s¡ó"”SAMSoM" ` I ”- ¡Cerrajería Fundición deGrupos moto bombas IS, /M t ¡ A ¡ D ¡ N1  -' az-::::':.:f::r.. :hierros de arte. . 3 ' ' P
¢n;gm¢¢¡¢¡¡¢;, Vw. NL” ra Vagones de F. C. Gran-
anales g Carpin- des Talleres Mecánicos

PATENTES PROPIAS
Oficinas g Exposición

Avd. Gregorio de la Revilla, 9 - Telél. 15615
Fábrica: Zorrozaure, 16

B I L B A O
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IUAN C. CELAYA e Hijo
Astilleros de Construcción y Reparación de Buques.~Ta-
lleres de Ajuste, Caldereria y Forja.-Fundición de Hierros
y Metales.-Construcciones y reparaciones. -Inspección
.- - ; : - : de Buques.-Desguace de Buques. : - : : - :
ESIERTO - ERANDIO Teléfono 19.661
° 4»~%¬9f~~°/~~%«°/~4»¬9f~¬%~«%~°/~4f¬'>~¬%¬9»¬%-4'f~%¬%

Jo-“¢\'%\%*%“*$\-“ë'“ë'%*'“¢\'“o\'%*'“š'%*“š'%~%\'%N“§'%*%“%

<° Fundiciones “SAN MIGUEL" °>
de EcHEvARR|A Y COMPAÑIA

Fundiciones de Hierro y toda clase de Metales
Especialidad en Artículos de Ferretería

, Material Sanitario
Dirección Postal: APARTADO NUMERO 38

YURR ETA - DURANGO

<¬:"¢›“¬“o*'í›*¬/o\"'¢›“¬/J*2''/o`*'~'ø`--1?-¬'ø*¬'ô`*

°¬°/-Q/-¬°/--\'f~&~¬°/--Qf-~9/--$/-

D. BUSATO
TALLERES MECANICOS DE PRECISION

Bulones de pistón para todos los tipos de moto-
res.-Fabricaclón de alta calidad g precisión. É

o ø o
Alameda, 13 (llecelde-Berri) - Teléfono 13529 - BILBAO

~?f**¢“4fi¬9-%¬'f^\°P^\'fi¬°/~¬fi¬r¬°/~'~?f«r¬'f¬'fi¬%^3f-¬%¬$-

%\~+~+%~+~%~-4~¢«>f¢è-de-~4-ve-~4~“ë-“«>'“ë-~4~~+¢è-%*+'%
ENvAses ME†A|.|cos °>

llllllilllìlìlllìl, lìllllll Y Dll. LTDA. 1

B ENVASES PARA CONSERVAS DE PESCADOS, VEGETALES, ETC
BOTES PARA ESMALTES Y PINTURAS. LATAS PARA ENCAUSTILOS
BETUNES, GALLETAS, EMBUTIDOS, MANTEQUILLA, PIMENTON,
GRASAS, PRODUCTOS QUIMICOSYFARMACEUTICOS, ETC., ETC.

Fabrice: IPARRAGUIRRE, 27 - b Teléfono núm. 12 9 4 3 ¢
Oficina: A. RECALDE, 30 Clave A.B.C.5.' E.D-C a?

4*"/o*'“*o*'

«a~«.~«›-++++++++~++++~++~4~+++«
É: VALENTIN P-UIZ SaturninoVergaraì

Soldadura autógena g eléctrica Estampación U Fundición
Calderetes U pailas. ° de' Metales °

° Galvanización -› ' .
-› Mmm :usa - m 10241. U'"'°"¡' 8 ` nl' 10819.

'BILBAU $31'-B^°.ì
$-¬8~4»-{»~%4r«%«%4r«°f~¬%¬%~°/~¬%-¬$~¬%~4r¬%~?»¬°f-4»-\°»

 ^ ^ ~/<›*-~'š~'¬“¢\'¬“¢*'¬'e*-'¬/<›`~-'«›\'¬/¢›*'¬'$*'%“'o o ø o ø*/Po ¢ ¢ ø
ìz Aialando térmicarnente las calde- ZUBIZARRETA

tas,tubetia1 locomotoras. barcos¢1¢.,¢±¢., osrruokms onANm›:s E I R I O N D O
ECONOMIAS DE COMBUSTIBLE _

Talleres Mecánicos
° S' Accesorios para Automóviles
-DÚ|.0M|TlCOS° uBi¢i<=1¢fas-

SANTANDER É' (vizcaya

/'~^v~-'v~-v~-'~/~-v--v~¬°/--4'/~-./~

O

"§'*/0"*/o*'*/`e"*'$"e

Ó

'/0*'oJo"

'U

Q Q Ó Ó Ó Ó Q

ÉÍ

'N'/~'\'7~\°/"\?f“'\°/-'$*^š'/^"'{'/~'\f'*

Representante en Vizcaya: . Pôp8l€S ClôI10gI'állCOS,

omercial Vasco-Cantábrica,S. A.

Ercilla, 4

apeles de dibujo g telas.

Alameda de Mazarredo, 39

B I L B A O LBAO Apartado 430
 ++++¬°/5'*-"$"¬“¿" O

É i

W

“:P“§'“š'“è-%”%*“§'“š'“ë'“ë*“ë'“š'“š'“ë'¬4*%“¢"'†'“ä'*R'*¢'%
5

ZLOR, S. L.
Gran Via,64 - BILBAO

Teléfs. I6I06- 30822 - Telegramas: AZLOR

Aceros - Tornilleria - Rema-
ches - Tuberías de hierro - '
Metales - Compresores - Gru- °
pos electrógenos - Carretillas
metálicas - Vagonetas - Man- .
gueras para aire comprimido -
Picos - Palas - Moto-bombas '
- Machacadoras de mandíbula °
y de martillo - Vibradores -

- Molinos a bolas bicónicos - -
° Válvulas - Bolas forjadas de '

acero - Motores de gasolina °
Diesel y Semi-Diesel y eléctricos _
- Electro-Ventiladores - Cable .
de acero - Maquinaria para la -
Industria Sidero-Metalúrgica, °

etc., etc.
.

2.

§cH|cAsn Pufuminc moi mi
° COMPRESORES DE AIRE -

¿ :
li 1

° |=ABR|oAc|oN NAc|oNA|_ °

u/Ñv-Á'-J`v

.0.

Viuda e Hlla de

VICTORINO SIMON

HÓFOQS IO G0 ÁQOIÍO, 2, M Â D R I D

3° 'telefono es-es-se
w+++4w+++++ +
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(_ ALMACENES DE MAQUINARIA, ACCESORIOS Y HERRAMIENTAS

°.
09€!-If-9' c,-'CENTRAL; Iparraguirre, 39-41-43 - B I L B A O - Apartado 143 - Teléfono 16847 (3 lineas)

0 (`()MPRES()RES DE AIRE - HF,RRAV\lEN'I`AS NEUMATICAS. 0 CINTAS TR›\I\`SPOR'l`ADORAS.
0 MONTACARGAS 0 TRlTlTRAl)ORl*`.\` 0 (`ARRF.'I`ll.LAS - VAGONF' TAS - \i'IBR.›\-

DORAS - MOTORES 0 ELECTRO-VF.N IILADORES - BOMBAS. ETC., F.'l`C.
_ _ _ _ _ _ ___m__ .. ____. __ -__,_ __. , ___ __ _ _________ _å†_ __ C

Tlllliitl |lREl1lSltlN,@3§1gg]
-_.;¶;drid - Oviedo - _S._SebaslEìT1_- Santaršler - Valencia - León - Vigo - Zaragorawz “_

U5 I r- O 'U
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I
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¢¢'¬`)|§)l4`.)%I%JI%'iììílìlfiìl-Äflê

k¬*`.)II%l<€l¢$Jl%Dlaå)Ii3)k¬ì)l%JI%)l%)¡É€I4\)l¢¬§>Vì)I¢¬\>V"

Talleres Mecán cos de Precision l

R T

Construcción de máquinas. - Fresadora - Copiadoras

Erandio BILBAO
»¦\)I|%k'¬ìlo'¬¶l%)l%>Iã`)I%>L'¬\>lì%\>lä\)¡%Jbâ§Dl%l%.)I%)|ä\

¢'IlÉ|(ïI(%ICÉI(ÉI<¶IC\9'I(\°«'IC\%C¶IC\>I(ÍIïI<¶`›°I&`7IC€*IC\?2 . ¬ _. _ _ iÍFABRICA DI; Ll,R'llL()Sã S Q L E R

H I I 0 S D E Sdad. Ltda.

F LTDA Hierros, aceros y carbone
O I 0

nfeimo Clavé 30 -- Telél 1918
DURANGO (Vizcaya) ~~
Ii¦\>l%)l¢'¬§)l›'¬\)|¢3ìlä\ìI¢&iI%)%l%DIo'¬¶l%)l&lì|%)€¢¬\)l¢¦`¢

Q/§7Iï?l39I¶1(ï¦(É¶¶4¿€"4C\>I'.¶I(§`A(¶%C\>I(\VlC\`AC\ì1C\%<\`

G

'\>'I(€'I(¶lC¶I(¶|€ïlC§(\`«"I(%|(¶lC€I¶|(%I(ÉI¢\VIC€|(¶|(° ,, , . A

Fábrica de Pinturas, Esmaltes. Barnices Secantes, Companla Anónima ( B A S C O N I A »
Disolventes, Masillas. Teléfonos: FABRÍCA, 12110 - BILBAO, 12585

Apa tado 30. - Teieqranias: BAStÍ().\'lA. lš|i,H,\()
J 0 S E A L D A Y S A N Z Aceço «siemens Martin-. - l.am:nacii'm._-Hoia de lata. -

(` : " S , 10 - T1.. lB6l5 - A ›. *O3 Cubos y baños fiaivaiiizados ›4Siiffa_ln de hierro. -'"`“'^" ^“å'¡`fecc¡ón megräica UNWERS “"“"° ' vagoneias, voiqiieies coxsrnuccioixr-:si Miasraricas.

C%I(ïIC%l&¦'I<\¦f(ÉlCïC%IC%IC\flC`I`

XBXMXHXXXMXKXKXKX¬<\=~<\=~<\=-¢<\=~<\=›: th>HOU>G3-JU xnxflxnxnxnxnxnxnrc'-=`>'-=\>*'~'-<\>'›<\>-

fi\>k¦\JK\JIâJl%)I4`)Iš`)l¢~\)l%)l<\J!á\)lìLâïl%>l.<\)K\)k.§J

VX
KXBXXXMXXXMXKXMXMXKXHXKXBÄKÄSKXMXKXX

c\~.n<\›ic\v|mMc\v|<\vrc`v:<'w›<\nc\n<\~nc\=vc\v|<\w<\v|¢\; C

TALLER DE TONELERIA
unos or

SANTIAGO MADARIAGA
Ovalos para barcos, barriles para fábricas g minas,

tiestos de lujo para portafes g jardines.
BARRENCALLE 26 U I I. B Ã OI

yI(É|ì(¶IfÉ'Iì`›"I<\9IfÉICÉ|(ÉI<ÉIC\”«'IC†ICïI¶!&”«'I<ïIC`7'4

Vibrotamices, txituradorcs, ventiladores industriales i; para miras,

Pida catálogo a

vieron causen Y cin.. LTDA.
B | L B A 0 ALSAN MAMEs,35 B- BILBAO « rrifírowo iasoø

~ff~=»<~~<\>'<\>'<\>*^>“ ›'-f~'<\>*<\>~f~«\›-›=\››«~=«-Ã' nxnxnknxnxnkflknknxnxnxnxflxrrxnxnkflxnx<\ev|c\.v|<\.>1<'\:-I ltìåf/ÄÄDÍ-R XKXKXHXK ÄKÑÑWÑÑÍÑ

Apartado 228 - Teiétono núm. 13521
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LA INDUSTRIA SIDERURGICA EN EUROPA
La producción de acero en Europa ha continuado aumentando durante el tercer trimestre y el mes de

Octubre. Según los datos publicados por el Boletin trimestral de estadistica del acero de las Naciones Unidas,
la producción para el año en curso en tasa anual, será de 23,7 millones de toneladas en Alemania; Inglaterra;
19; Francia, 12,6; Bélgica, 6,1; Italia, 5,9; Sarre, 3,5; Luxemburgo, 3,4; Alemania Oriental, 2,8; Austria, 2,3;
Holanda, 1,0, y Yugoeslavia, 0,9. La producción europea de acero, que alcanzó en 1955 la cifra jamás igua-
lada de 139 millones de toneladas, es todavía superior durante el primer trimestre de 1956.

La producción de acero está igualmente en alza en el Japón. En Estados Unidos se ha establecido
en su nivel normal, después de un ¡nes de huelga, en Julio, y en Octubre era superior a cualquiera de los
meses precedentes.

En los grandes paises importadores de Europa Occidental, las importaciones de acero fino, en el trans-
curso de los tres meses, Mayo-Julio, han tenido tendencia a estabilizarse al nivel alcanzado en 1955; hacen
excepción Francia-Sarre y Suiza, donde las importaciones han continuado en aumento muy sensible, y en
Suecia e Inglaterra, donde han tenido tendencia a bajar, en particular en Inglaterra.

En los grandes países exportadores de Europa Occidental, las exportaciones de acero fino, en el trans-
curso del mismo periodo, han quedado relativamente estacionadas (en el caso de Austria, Francia-Sarre,
Holanda y Reino Unido) o bien han sido considerablemente aumentadas, como por ejemplo, en la Unión
Belgo-Luxemburguesa, Alemania Occidental e Italia.

El incremento observado de las exportaciones, y la estabilidad de las importaciones en el transcurso
del periodo Mayo-Julio 1956, se traducen por un aumento de las exportaciones de Europa Occidental con
destino a paises extra-europeos, que han sobrepasado las del año 1955.

Los datos sobre el comercio exterior de materias primas de afinado, recogidos en el Boletín de la C. E. C.,
indican que el incremento de la producción de acero en el transcurso del segundo trimestre ha estado a la
par con un incremento del volumen de los intercambios de mineral de hierro y de coke, habiendo sido el
aumento casi general; el comercio intra-europeo de chatarras ha sido bastante irregular. Las importaciones
netas de los países pertenecientes a la Comunidad europea del carbón y del acero, 913.000 toneladas, han
sido las más elevadas que se han registrado, no obstante, desde la guerra y procedentes de los Estados Unidos
de América.

Las importaciones de mineral de hierro en el transcurso del segundo trimestre de 1956 en la Unión
Belgo-Luxemburguesa (3.835.000 tons.), en Alemania Occidental (4.399.000), en Inglaterra (3.73'6.000)
en Italia (248.000) y las exportaciones de Francia-Sarre (3.513.000 tons.), de Suecia (4.251.000) han cons-
tituido un record con relación al trimestre correspondiente de cualquiera de los años de la post-guerra.

Las importaciones de coke en la Unión Belgo-Luxemburguesa (934.000 tons.), en Francia-Sarre
(l.173,000 tons), Suecia (658.000) y las exportaciones de Alemania Occidental (2.803.000 tons.), de Ingla-
terra (475.000) han alcanzado, igualmente, la cifra más elevada y puede ser que no haya sido jamás regis-
trada en el transcurso del segundo trimestre de todos los años de la post-guerra.

Las importaciones de chatarra en Alemania Occidental (289.000 tons.), no han sido más elevadas
desde la guerra que durante el cuarto trimestre de 1954 y los de los primeros trimestres de 1955; las impor-
taciones de Italia (688.000 tons.) han sobrepasado todos los niveles alcanzados hasta ahora. Las de Ingla-
terra (251.000 tons.) han sido muy importantes. Las exportaciones de Francia-Sarre (l07.000 tons.) han
sido muy inferiores a las cifras registradas durante los dos últimos años; por el contrario, las de Alemania
Occidental (207.000 tons.) han sido considerables.
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(Miles de toneladas.-Tasa anual)

PRODUCCION DE ACERO EN EUROPA: 1955 y 1956

liusia .
Alemania Occidental . . . . . . .
Inglaterra . . . . . . . . . . . . . . . .
l*¬ran(*ia . . . . . , . . . . . . . . . . . .

Bélgica
Italia .
ÍÍllccneslovaquia . . . . . . . . . .
Polonia . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Luxemburgo . . . . . . . . . . . . . .
Sarre .
Alemania Oriental . . . . . . . . .
Suecia.
Austria . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
llungría . . . . . . . . . . . . . . . . . .
España . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
llulauda . . . . . . . . . . . . . . . ..
Yugocslavia . . . . . . . . . . . . _ .

Q 0 Q Q u O 1 0 1 O u O O D Q I I D O

n ¢ › o e e a o ¢ o o o o o o e o no

¢ Q ¢ o n Q ¢ › Q n ¢ n e Q ¢ e ¡ II

Primcr _?--_ 1956-__-~--- Tercer
PAISES 1955 Semestre Julio Agosto Septbre. Trimestre Octubre

45,263
21.336
20.108
12.692
5.892
5.395
4.474
4.427
3.225
3.165
2.508
2.149
1.828
1.629
1 212

973
806

lìumania . . . . . . . . . . . . . . . . . 765
(ltro:-' |›ai.<c.~' . . . . . . . . . . . . . . LO13

'l`()'l`Al , . . . . . . . . . . . 138.761)

48.000
22.592
21.536
13.4-04
6.348
5.702
4.884
4.922
3.422
3.272
2.686
2.460
1.910

1.222
1.016

864

1.072

23.4-72
17.138
12.432
5.520
6.240
4.620

3.480
3.540

1.020
2.124

1.212
1.140

912

1.044

24.624
17.992
11.748
6.516
5.352

3.360
4.380

2.088
2.304

1.236
996
864

l.l'I'(›

0

23.053
22.035
13.488
6.180
6.180

3.408
3.372

2.364

984
876

23.716
19.004-
12.556
(›.LIÍ2
5.92-'l

3_.4l(›
3.-1(›4
2.796

2.26-I

l .O40
884

25.224
22.139
14.712
0.340
6.540

Iì.(›(›O
3.720

1.188

Países CECA .° . . . . . . . . . . . . . 52.578 55.756 55.824- 56.076 56.664 56,188 61.884

Estados Unidos . . . . . . . . . ._ 106.173 113.594 17.664 88.713 113.712 73.268 120.216
Japón . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9.408 10.532 11.460 11.436 _ -_ _

Â

SULDADUIIA Y ELECTIIUDUS AIIUUS, S. A.

ZORROZAURRE, I7
Teléf. 35331' BILBAO

STABILEND E (a presión)
Fabricados en España baio la dirección técnica de

ARCOS - BRUSELAS

Construcciones metalicas, navales, calderería, mate-

APLICACIONES

rial rodante, ferrocarriles, etc., y en general en traba-
ios de gran responsabilidad.

Aprobado por el "LLOYD'S REGISTER OI. SHIPPING"
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Precios de productos sìderúrgicos Y transformados
(R. 26 Noviembre 1956 - B. O. E. 1 Diciembre)

En vigor:

Productos siderúrgicos desde el 9 de Noviembre de 1956

Productos trensiormedos desde el 26 de Noviembre de 1956

En cumplimiento de lo dispuesto en la Orden
de este Ministerio de fecha 9 de Noviembre de
1956 (“Boletín Oficial del Estado” núm. 323).
(Apéndice 1) y en uso de las facultades que se le
eonfieren en el punto sexto de la misma, esta Se-
eretaría General Técnica dicta las siguientes ins-
trucciones:

1.0 Los precios máximos de venta f. o I). 0
sobre vagón fábrica origen, para los productos si-
derúrgicos que a continuaci(›n se detallan, serán
los siguientes:

.-.---.___._-_..__ .__ ___...-___-~..__†_&_. ...-___ _ _ _ ...__ ___ _í. _._._..._________.__.__.íì_?.i.

TARIFA DE PRODI.'C'l`()S SIDIÍRURGICOS

Ptas. Tm._
_-_.. -_-__.___i--Q

Lingote de afino:

Calidad núm. 1 ................................ .. 1.898
" núm. 2 ................................ .. 1.891
" núms. 3 y 4 ......................... .. 1.878

núms. 5, 6 y 7 ...................... .. 1.873

Lingote de moldería: _

Calidad núm. 1 ................................. .. 2.000

"` núm. 2 ................................. _. 1.992

' núms. 3 y 4 ......................... .. 1.980

" núms. 5, 6 y 7 ...................... .. 1.972

Tochos de acero dulce:

De 140 mm. en adelante ...................... _. 3.350

Palanquilla de acero dulce:
Hasta 140 mm. .................................. .. 3.640

Recargo palanquilla y tochos calidad dura, pe-
setas 62 cien kilogramos, y extra dulce, pesetas
l8_.55 cien kilogramos.

TARIFA DE HIERROS COMERCIALES
Y ANGULOS Y “T” INDUSTRIALES

Redondos y cuadrados:

Pesetas
100 kgs.

-.-_--ru.-__ï___

5 mm. 7 1/2 mm. ................ .. 549,-
131 50 ” 549,

7 3/4
111

11 3/4
91
17 1/2
76
26
61
ss

11
iso

17
110
zs 1/2
90
34
75
60

e e e ~ e o e e e e u ¢ e u ¢ u e I

I e I I I I O e I e e e e e | I OI

e e I I Q O e O u 1 e u ¡ e | I en

I e u u e I ¡ e n O O e e e n e en

I Q e I e e J e I e e o 0 I 0 I I I

I e e I o I n e e 0 I n e e e e I u

I O I I I Q I I Q e e G I O e ~ I I

e e e I e n e e o e I e e e u Q ue

I U I O I I I I I I I I 0 I l I IU

Fermachine de 5 mm. a 6 1/4, para tre-

_-_.
C

1/2 '* ................ .. sizfua
5 12,40
484,90
484,90
457,50
457,50
439,20
439,20
430,10

fileria ......................................... .. 585,50

Pletinas y llantas:

Ancho en mm. Espesor

10 a 14
10 a 14
15 a 26
15 a 26
15 a 26
15 a 26
27 a 39
27 a 39
27 a 39
27 a 39
27 a 39
40 a 80
40 a 80
40a 80
40 a 80
40a 80
81a115
81a 115
81 a 115
81 a 115

1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2

6-9 ......... . _
4-5 3/4

11-20 .

10-25 ..

26-35 ..

. . O I U I I I Q I Q I I Q I II

e e e e e e e e e e e e e e e Q e e 0 e ee

11 y más ................... ..
8-10 3/4 ................... ..
6-7 3/4 .................... _.
4-5 3/4 .................... ..

8-10 3/4 ................... _.
21 y más ................ ..
6-7 3/4 .................... ..
4-5 3/4 .................... ..
9-25 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
6-8 3/4 .................... ..
26-35 ....................... ..
4-5 3/4 .................... ..
36 y más ................ ..

aos/IÍÄÍÄÄÄÄÍÄÍ
a7s†ffÄÃÍÄÄÍÄÍÍ

Ptas.
100 kg.

512,40
549,-
439,20
457,50
484,90
512,40
430, IL)
439,20
439,20
457,50
484,90
430,10
439,20
439,20
457,50
457,50
430,10
439,20
439,20
457,50
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81 a 115 36 y más ................ .. 457,50
81 a 115 4-5 3/4 .................... _. 484,90

116 a 165 13-25 ........................ .. 430,10
116 a 165 10-12 3/4 ................. .. 439,20
116 a 26-35 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 439,20
116 a 8-9 3/4 .................... ._ 457,50
116 a 36 y más ................ .. 457,50
115 5 57 3/4 .................... .. 484,90
116 5 4-5 3/4 .................... _. 512,40
166 a 13-25 ........................ .. 439,20
166 a 10-12 3/4 .................. ._ 457,50

a 26-35 ........................ .. 457,50

165
200
200

166 200
166a200 8-9 3/4 .................... ._ 484,90
166 200

200
200

165
165
165
165

5 36 y más ................ .. 484,90
6-7 3/4 .................... ._ 512,40
4-5 3/4 .................... ._ 549,-

Cortadillos para clavos y herrajes:

166a
16611

Espesores en milímetros:

12 y más ........................................ .. 512,40
4-1 1 ............................................... .. 549,-

Angulos lados iguales

Lados en milímetros:
60-100 ........................................... _. 430,10
41- 55 ........................................... .. 439,20

102- 120 ........................................... . . 439,20
31- 40 ........................................... .. 457,50

125-140 ........................................... ._ 457,50
21- 30 ........................................... _. 484,90

150 ........................................... _. 484,90
15- 20 ........................................... .. 512,40

Angulos lados desiguales

Lados en milímetros:
so/50-100/70 ................................... _. 439,20
60/30-76/64 ..................................... .. 547,50
100/ss-110/90 .................................. _ . 457,50
40/25-50/40 ..................................... ._ 484,90
120/30.125/100 ................................ _. 4s4,90
30/20 .............................................. .. 512,40
150/75 ............................................ .. 512,40
25/15 .............................................. .. 549,.-
Simples “T” lados iguales

Lados en milímetros:

60-100 ............................................ _. 439,20
41-55 ............................................ _. 457,50
31-40 ............................................ .. 484,90
21-30 ............................................ ._ 512,40
15-20 ............................................ .. 549,-

Simples “T” lados desiguales:
Lados en milímetros:

80/50-100/75 .................................. ._ 457,50
120/60-150/90 .................................. .. 484,90
Medias cañas, pasamanos lisos y con file-

te, medio redondos, almendrados y
planchucla corriente ................... .. 549,-

TARIFA DE FLEJES

Pesetas
100 kgs.
-_--4

Ancho en milímetros, 12 a 26

Espesores en milímetros:
3,00-3,55 .......................................... .. 583,-
2,00-2,90 .......................................... .. 600,80
1,50- 1 ,90 .......................................... . . 626,30
1,00-1,40 .......................................... .. 653,-

Ancho en milímetros, 27 a 80

Espesores en milímetros:
2,50-3,55 .......................................... . . 566,60
2,00-2,40 .......................................... . _ 583,-
1 .50-1,90 .......................................... . _ 600,80
1.00-1,40 .......................................... ._ 626,30

Ancho en milímetros, 81 a 115

Espesores en milímetros:
3,00-3,55 .......................................... _ . 566,60
2,50-2,90 .......................................... . . 583,-
2,00-2,40 .......................................... _ _ 600,80
1,50-1,90 .......................................... . . 626,30
1,00- 1 ,40 .......................................... .. 653,-

Ancho en milímetros, 116 a 130
Espesores en milímetros:

3,00-3,55 .......................................... . . 583,-
2,50-2,90 .......................................... . . 600,80
2,00-2,40 .......................................... _ _ 626,30
1,50-1,90 .......................................... _. 653,-

Ancho en milímetros, 131 a 165
Espesores en milímetros:

3,00-3,55 .......................................... _. 600,80
2,50-2,90 .......................................... .. 626,30
z,oo.2,40 .......................................... ._ 653,-
1,5o1,90 .......................................... ._ 679,25
Ancho en milímetros, 166 a 200

Espesores en milímetros:
3,00-3,55 .......................................... . . 626,30
2,50-2,90 .......................................... ._ 653,00
2.00-2.40 .......................................... _ . 679,25

TARIFA DE VIGUETAS “I”
Y HIERROS EN “U”

Pesetas
100 kgs.

(GIS):

De 80 a 140 mm. ............................ _.
De 160 a 240 ” ............................ .. 440,15
De 250 a 320 ” ............................ .. 403,-

489,65
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Hierros en “U”
De 30 a 40 mm. ............................ ..
De 50 a 70 " ............................ ..
I)e 80 a 140 " ............................ ._
l)e 160 a 200 "' . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
De 220 a 240 " ............................ ._

626, 15
596,30
478,60
402,60
402,60

Estos precios se entienden para barras de 10
metros y más, con tolerancia de 2 metros.

'l`ARIF.-\ DE CHAPAS Y PLANOS ANCHOS

Chapas de 2 x 1 y de 2,50 x 1,25 metros:
(Comerciales)

l)e 3 a 5 mm. de grueso, inclusive ....... ..
De más de 5 a 8 mm., inclusive .......... ..
De más de 8 a 25 mm. y más ............. ..

Chapas de otras dimensiones:
(Industriales)

De 3 a 5 mm. de grueso, inclusive ....... _.
De más de 5 a 8 mm.. inclusive .......... _.
l)e más de 8 a 25 mm. y más ............. ..

Planos anchos:
De 201 a 600 x 6 a 8 mm.. ambos inclusive
De 201 a 600 x9 a 25 mm., y más ....... ..

CARRILES VIGNOLE

Carril de más de 20 kgs. y largos co-
rrientes, para pedidos superiores a
2.000 Tm. .................................. ..

Bridas yplacas correspondientes ....... ..
Carril de más de 20 kgs. y largos co-

rrientes; para pedidos de menos de
2.000 Tm. .................................. ..

Bridas y placas correspondientes ....... ._
Carril de 5 a 20 kgs. ......................... ..
Bridas para los mismos ................... _.
Carril Phoenix .A ............................... ..
Carril Brunell ................................. ..
Contracarrilcs .................................. _.

Pesetas
100 kgs.
-___-

603,25
592,55
571.75

i

654,-
613,30
592.55

561,10
543,40

518,50
578.10

542,40
601 ,45
607,20
665,85
636,50
636,50
636.50

'1`.›\Rll<`.-\ DE CHAPAS FINAS NI-`.(}RAS

Dimensiones:

Del núm. 12 al 14. 2x1 metros . . . . . . . _.
" 15 al 20, 2x1 ” ....... ..

` 21 al 23. 2x1 " ....... ..
` 24 21125. 2x1 "" ....... ._
' 26. 2x1 metros ................ _.
` 27. 2x 1 "
" 28. 2x 1 "'
” 29. 2x 1 "
" 30, 2 xl "

Q ¢ . e I I ¡ u u I I I u I ¢ I se

e e I n e u ¢ o n ¢ e › e o c I se

D I e U I ¢ I e I I e I e n Q e en

e o I e e e D I I I e I I e o I ee

ø-_----- ----

Pesetas
l00 kgs.

_.___.._._.__-

613.25
657,40
701,25
788,85
832,70
876,50
920.80

1.095,45
1.183,35

TARIFA DE CHAPAS FINAS,
GALVANIZADAS LISAS Y ONDULADAS

Dimensiones:

l)el num.
19

we

1

Q

9

0

U

0

12 al 14, 2x1 metros . . . . . . . _.
15 21119, 2x1
20 al 23, 2x1
24 21125. 2x1
26, 2x1
27, 2x1
28. 2x1
29, 2x1
30. 2x1

metros
99

ev

1

Q

¢ ¢ › . ¢ o n en

¢ ¢ r - ¢ . ¢ --

I Í U Ú Í Í I II

n e ¢ ¢ e ø o › e o e n o o e ¢ ee

. . ¡ - u ¢ u ¢ ¢ u n n n e u › eu

r ø n e n n u ¢ o n u e e u n ¢ ee

| u | e e n u e e ¢ a e n n u u es

Q O I Q O I Q I I I O I Q I I I O1

Pesetas
100 kgs.
_ 

852,70
869,30
910,65
952,10
993,40

1.034,90
1.117,65
1.200,45
1.283,45

RECARGOS SOBRE LOS PRECIOS DE
CHAPAS FINAS, NEGRAS Y GAI.-

\`/\Í\`lZADAS. LISAS Y ONDULADAS

Por forma O

O

Chapas de medidas especiales .......... .. 12,60 f/É
Chapas circulares (discos) corrientes 31,50"/r
Discos especiales ................ .. Convencionales

No se admiten pedidos inferiores a 2.000 kgs.

Por calidad: 5
Acero duro y semiduro, Siemens Besse-

mer (números S. 3 al 7 y B. 3 al

y 500 kgs. por dimensión.

B. /, ambos inclusive)
Acero extra-dulce S. 1 y Iš. 1 ............. ..
Acero tipo A-_v AO para ferrocarriles
Aceros tipos D, E, (}, H. 1\l y DO para

ferrocarriles ............................... _.
Acero especial para aviación, tipo F. 1

al F. 7
Acero especial para metal deployé- .... ..
Acero para palas
Dccapado sencillo
Dccapado doble ._ .eve

e o e e Q e ¢ Q e o oe

| e e I e e e e e e e ¡ O e U e e e O e 0 Q e e n ee

Pesetas
100 kgs.

63.30
19.
19,-

63.30

75.95
37,90
63,30
31 ,60
63 ,30

'l`ARll"A DE Pli¬`.RI"II.I¬ÍS l{SPl'ÍCIAl,l*ÍS

Angulos abiertos
Hierros en “If” de 250 mm. y más .... ..
Vigas mayores de 320 mm. alto ....... ..
Vigas de ala ancha
Chapas cstriadas
Parrillas .......................................... .. 637.60

n a u n | e I I 0 D I n n ¡ e I I 0 I I ¢ I e U I u I un

e I I o 0 e D Q en I G e ¡ I O I I O I e I I e I e e ee

Pesetas
100 kgs.

..__í._____ ..-

546.25
504,35
467,50
46.7 .50
616.25

Hierros Zorés .................................. .. 646,35
Hierros Zeda .................................. _. 646,35
Angulos con nervio (Bulbs) ............. .. 646,35
Llanta de ranura para muelles .......... .. 673.70

Boletín Minero e Industrial Enero 1957



Pletinas acanaladas ......................... _. 682,85
Llanta ovalada ................................. .. 628,15
Llantas para gomas ......................... .. 682,85
Hexagonales .................................... .. 628,15
Perfil cónico .................................... _. 910,40
Redondo para ejes ............................ ._ 573,55
Chapas triplex ............................... .. 680,60
Otros perfiles especiales ................... ._ 682,85

Ejes forjados para carros: 1

De 16 a 20 kgs. .............................. .. 650,35
21 a 37 ” .............................. _. 572,30

” .............................. .. 553,15
” .............................. .. _572,30

71 a 90 ” .............................. .. 589,65
91 a 120 ” .............................. .. 606,95

38a50
51a70

Perfiles para ventanales:

V-41-52-53-54 de A. H. de V.
5-27-28-29-34-41-42-43-47-50¿51 de U. C.

de M. ........................................ _. 710,15
V-31-32-33-42-43-44-64 de A. H. de V.
1-2-3-613-23-24-25-35-44-46-52 de U. C.

de M. ........................................ .. 728,25
v-21-zz-23-34-61-62-63 de A, H. de V.
4-11-zz-26-36-45 de U. C. de M. .......... ._ 746,50
7-8-9-10-12-14-15-16-17-19-20-40-48-49 de

U. c;. de M. ............................... .. 764,65
30 y ss de U. C. de M. ................... ._ 782,90
21-32-39-53-55-56 de U. C. de M. ....... ._ 804,80
Formas U de 25 x 12,5 y 25 x 16 ....... ._ 764,65
Formas U de 20x 10 y 20:; 12,5 782,90

Pletinas y llantas para muelles: recargo de
63,65 ptas. por 100 kgs. sobre los precios consig-
nados en la tarifa general.

TARIFA DE FLEJES GALVANIZADOS

Pesetas
100 kgs.
_ 

En ancho de 12 a 100 mm., en rollo:

Espesor de 1,- mm. ....................... .. 1.051,-
” 1,25 ” ....................... .. 1.051,-

....................... .. 1.033,-), 7)

›› n

›› 2,____ n

›› ››

›› n

2,75

....................... .. 1.007,-

....................... ._ 1.007,-

3! 7! ....................... .. 981,-
....................... .. 920,-›› 3,___ ››

' 3,25 ”
1: U

.U ››

H 4,___ n

J) 7!
....................... .. 875,-
....................... .. 875,-

""'§

TARIFA DE PRECIOS DE CHAPA
LAMINADA EN FRIO

Chapa primera clase:

Espesor Núm.

....................... .. 981.- Operación de doble recocido

4,- 4 4 -2

De 3,5 a 4 mm. ...................... .. 762,-
1 1 3,- ............................... .. 806,-
12 2,70 ............................... .. 806,-
13 2,40 ............................... .. 806.-
14 2,10 ............................... .. 806,-
15 1,90 ............................... .. 832,-
16 1,70 ............................... .. 849,-
17 1,50 ............................... .. 858,-
18 1,30 .'.............................. _. 866,-
19 1,10 ............................... .. 875,-
20 1,- ............................... .. 892,-
21 0,90 ............................... .. 918,-
22 0_.80 ............................... .. 935,-
23 0,70 ............................... .. 979,-
24 0,60 ............................... .. 1.022,-
25 0,55 ............................... .. 1.065,-
26 0,50 ............................... .. 1.065,-
27 0,45 ............................... .. 1.100,-
28 0,40 ............................... .. 1.152,-
29 0,35 ............................... .. 1.256,-
30 0,30 ............................... .. 1.343,-

RECARGOS POR EMPAQUETADO,
FORMAS, CARACTERISTICAS

Y TRABAJOS F.sPF.cIAL1-:s

Pesetas
100 kgs.

Redondos y cuadrados de 5 a 9 mm.,
ambos inclusive, servidos en paquetes
o en barras ............................... ._

Flejes servidos en paquetes o en barras.
Planeado de flejes para sierras de mármol
Angulos cameros ............................ ..
Redondos o cuadrados para calibrados y

para ejes de transmisión ............. ..
Curvado de barras para hormigón, según

curvas normales, hasta 50 mm. de diá-
metro ......................................... ..

Mayores diámetros y curvas especiales,

12,70
12,70
19,-
12,70

63,65

25,40

....................... .. 1.033,- así como manguitos roscados de em-
palme: precios convencionales

Operación de recocido ...................... ._ 38,50
57,95
12,80Vigas con una mano de pintura ....... _.

Vigas taladradas o punzonadas:
....................... .. 920,- De 80 a 120 Ptas. 1,15 taladro
....................... .. 920,- 140 a 220 ” 2,40 ”
....................... .. 920,- Mayores dimensiones ” 3,80 ”

Chapas de formas irregulares (no com-
prendidas las formas cóncavas) .... _. 56,85

” 5,- ” ...................... 875,- Chapas de formas circulares ............. .. 114,30
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RECARGOS POR CALIDADES RECARGOS POR RECEPCION

Aceros duros y semiduros, Siemens y
Bessemer, números S. 3 al S. 7 y B. 3
al B. 7, ambos inclusive ................ ..

Acero extra-dulce S. 1 y B. 1 .......... _.
Acero tipo A y AO para ferrocarriles
Acero tipo D, E, G, M, H y DO para

ferrocarriles ............................... ..
Acero especial para aviación, tipos F. 1

al F. 7 ........................................ ..
Acero especial, clase A ó H de la British

Standard núm. 15 ...................... ..
Acero especial para cementación ....... ..
Acero de Alta tensión ...................... ..
Acero especial para metal deployé .... ..
Acero especial para armas de fuego, en

perfiles no exceptuados ................ ._
Chapas para calderas ...................... ._
Aceros “Kuplus”, hasta 0,3 f/2 de cobre.
Aceros “Kuplus”, de 0,31 a 0,40% de

cobre ..... _., ................................. ..
Aceros “Kuplus”, de 0,41 a 0,50 C/6 de

cobre ......................................... ..

RECARGOS POR DIMENSIONES
Y LONGITUDES

Hierros comerciales en barras de menos
de 050 metros: convencional.

Hierros comerciales en barras de 0,50 a
1,50 metros ............................... ..

Hierros comerciales en barras de 1,51 a
4,50 metros ............................... ..

Hierros comerciales en barras de 4,51 a
20 metros, cuando no se pidan longi-
tudes uniformes en todas las barras
y por más de 10 Tm. por perfil .... ..

Hierros comerciales en barras de 20 a
25 metros ................. ............... ..

Hierros comerciales de más de 25 me-
tros: convencional.
Angulos industriales, Vigas y Ues de

menos de 10 metros ................... ..
Angulos industriales, Vigas y Ues entre

10 y 16 metros, cuando no se otorgue
la tolerancia de 2 metros (sin largo
fijo) ........................................... ..

Angulos industriales, Vigas y Ues, ma-
yores de 16 metros: convencional

Corte a largo fijo, en todos los perfiles
que se sirvan en barras, con toleran-
cia menor de 3 cm. en más y ninguna
en menos .................................. ..

Chapa de 2 y más metros de ancho .... ..

63,65
19,-
19,-

63,65

76,45

3 1,90
63,65
96,50
42,60

63,65
42,60
35,75

56,85

71,50

25,45

19,-

12,70

25,45

12,70

12,70

6,35
21,25

Pruebas oficiales de recepción realizadas
por agente-receptor, con característi-
cas normales ............................... ._ 15,10

Pruebas con caracteristicas o ensayos es-
peciales: convencional.

2.0 Sobre los precios de venta en fábrica,
consignados en la tarifa desarrollada en el punto
primero de esta Resolución, los fabricantes de pro-
ductos siderúrgicos aplicarán las siguientes cuo-
tas adicionales establecidas de acuerdo con lo dis-
puesto en el punto primero de la Orden de este
Ministerio de 9 de Noviembre de 1956, para el
primer período anual.

Ptas. Tm.

Lingote de hierro, tocho y palanquilla de
acero y carriles ......................... .. 300,-

Restantes perfiles laminados de acero 600,-

Los precios totales resultantes de la aplicación
de estas cuotas, tienen el carácter de máximos
para la venta de los productos señalados en el
punto primero, y no podrán aplicarse en factura
otros recargos que, en su caso, los especificados,
el importe del impuesto de la Contribución de
Usos y Consumos y, si procediera, el del Timbre.

3.° Los compradores, almacenistas y talleres
que, por su condición de clasificados, venian per-
cibiendo las bonificaciones establecidas en la Re-
solución de esta Secretaría General Técnica de 11
de Mayo de 1950, continuarán disfrutando de di-
cho régimen, si bien las citadas bonificaciones se-
rán las que a continuación se indican:

Lingote .................................. ..... _. 1,50 %
Chapa fina ..................................... _. 4,- %
Fermachine .................................... .. 4,- %

Comerciales :

Para consumo anual de 250 a 500 Tm.
Para consumo anual de 501 a 750 Tm.
Para consumo anual de 751 a 1.000 Tm.

1,.- %
1,50 C/0
2,- %

Vigas U y T, ángulos, chapas y pla-
nos anchos:

Para consumo anual de 100 a 500 Tm. 1,- %
Para consumo anual de 501 a 1.000 Tm. 1,50 %
Para consumo anual de 1.000 a 2.000 Tm. 2,- %

Las fábricas siderúrgicas podrán extender este
régimen de bonificaciones a otros compradores o
modificar las condiciones anteriores, mediante es-
tablecimiento de acuerdos y convenios con los
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clientes, siempre que estos acuerdos supongan con-
diciones más ventajosas para los compradores que
las de la tarifa.

4.” Lo sfabricantes de artículos transforma-
dos, bien se hallen éstos sujetos a tasa o declara-
dos en régimen de l_ibertad vigilada de precios,
remitirán al Sindicato Nacional del Metal dos
ejemplares de las tarifas 0 listas de precios netos
de venta en fábrica, es decir, deducidos los des-
cuentos que venian aplicando -que tuvieran vi-
gentes con anterioridad a primero de Octubre de
1956- y seis ejemplares del proyecto de las nue-
vas tarifas, para cuya determinación se atendrán
a los siguientes porcentajes de aumento promedio
sobre las anteriormente vigentes:

Aumento so-
bre los pre-
cios anterio-

res

Iileje laminado en frio ...................... ._ 25 %
Aceros calibrados ............................ ._ 25 %
Tubería de hierro y de acero de todas

clases ........................................ ..
Alambres ........................................ ..
Bidones y envases de chapa ............. ..
Tornilleria ...................................... .. 25 %
Tirafondos de via y barraqueros ....... .. 25 %
Piezas de hierro fundido y acero mol- j

deado ........................................ .. 20%

25 %
25 «ya
25 7.

Piezas de fundición maleable ...... ..... ..
Radiadores y calderas para calefacción
Cables de acero ............................... ..
Puntas y remaches ......................... ..
Tirafondos ..................................... ..
Palas, picos, azadones, horcas y herra-

mientas similares ....................... .. 20 92

20 f/8
20 «ye
20 %
20 %
20

Todos los restantes articulos transfor-
mados ........................................ .. 15 %

El Sindciato Nacional del Metal procederá a
comprobar la correcta aplicación de estos aumen-
tos para el cálculo de las tarifas que les sean en-
viadas por los industriales, remitiendo a esta Se-
cretaría General Técnica, en los casos que merezca
su conformidad, un ejemplar de las tarifas o listas
de precios vigentes con anterioridad a primero de
Octubre de 1956, y cinco ejemplares de los pro-
yectos de las nuevas tarifas, devolviendo a los in-
dustriales interesados, para su rectificación, aqué-
llas que no hayan sido correctamente calculadas.

5.0 Los fabricantes de articulos transforma-
dos que hayan cumplido lo dispuesto en el punto
anterior, podrán aplicar, bajo su responsabilidad,
los precios de venta consignados en los proyectos
Ú _ __ _ __ _ _

de nuevas tarifas remitidas al Sindicato Nacional
del Metal.

6.0 Para la revisión de los precios de aquellas
construcciones metálicas que no estando compren-
didas específicamente en los grupos de articulos
transformados, a que se refiere el apartado cuarto
de esta Resolución, hayan sido objeto de contrata-
ción entre fabricante y usuario, se observarán las
normas que se señalan en el punto 11 de la Reso-
lución de esta Secretaria General Técnica de ll de
Mayo de 1950 (“Boletin Oficial del Estado” del
15) (apéndice 2), a cuyo efecto, únicamente se
tendrán en cuenta las siguientes variaciones:

a) En las partidas afectadas por el coste de
materiales metálicos, solamente se admitirá la re-
percusión que se deriva de la aplicación de los
precios y normas que figuran en la presente Re-
solución o aquellas otras que se dicten para ma-
teriales metálicos no férricos. Los aumentos sólo
afectarán a aquellos materiales que no estuviesen
acoplados o facturados con anterioridad a la fecha
de entrada en vigor de las respectivas disposicio-
nes modificativas de sus precios.

b) Para los capitulos del costo de producción
afectados por mano de obra y sueldos, las Empre-
sas aplicarán, bajo su responsabilidad, sobre el
importe total de dichos-conceptos, anterior a pri-
mero de Octubre de 1956, el aumento que resulte
de la repercusión de las recientes modificaciones
laborales dictadas por el Ministerio de Trabajo.
Las Empresas tendrán en todo momento, a dispo-
sición de esta Secretaria General Técnica, los
cálculos justificativos de dicho aumento.

7.0 Todos los precios y normas que se esta-
blecen en la presente Resolución, entrarán en vi-
gor_en la forma que a continuación se indica:

Los señalados en el punto primero, tendrán
vigor a partir de 9 de Noviembre de 1956.

Los precios y normas comprendidos en los res-
tantes puntos, tendrán vigencia a partir de la fe-
cha de la presente Resolución.

8.0 Cuantas dudas puedan presentarse o cuan-
tas aclaraciones sean precisas en relación con el
más exacto cumplimiento de esta Resolución, se
expondrán ante esta Secretaría General Técnica,
que dispondrá lo procedente de acuerdo con sus
atribuciones.

Madrid, 26 de Noviembre de 1956.-El Secre-
tario General Técnico, Luis Arruza.
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APENDICE 1

Precios de productos sìdenìrgicos
(O. de 8 Noviembre 1956 - B. O. E. 18 Noviembre)

Modificadas por disposiciones recientes las Re-
glamentaciones de carácter laboral que afectan a
la Minería e Industria del Hierro y autorizados
nuevos precios para el carbón de hulla, se hace
necesario proceder a una revisión de los precios
de los productos siderúrgicos básicos y de sus
transformados, vigentes desde Noviembre de 1954,
tomando en consideración las variaciones que por
disposiciones oficiales han experimentado otros
elementos de coste de fabricación de dichos pro-
ductos. 4

El Ministerio de Industria ha dispuesto:

l.° A partir de la fecha de la presente Orden
los precios f. o. b. o sobre vagón fábrica origen
para los productos siderúrgicos propiamente di-
chos, serán los siguientes:

Ptas. Tm.
 -1

Lingote de hierro ......................... .. 2.000,-
Tocho de acero ............................ _. 3.350,-
Palanquilla de acero ...................... .. 3.640,-
Vigas I y barras U ...................... .. 4.440,-
Hierros comerciales ...................... .. 4.845,-
Carriles ...................................... .. 5.185,-
Chapa gruesa y planos anchos ....... .. 5.930,-
Chapa fina .................................. .. 6.635,-

Estos precios servirán de base para que por la
Secretaria General Técnica del Ministerio de In-
dustria se desarrollen las tarifas de aplicación co-
rrespondientes, a las que se añadirán las cuotas
necesarias para compensar las variaciones en los
costes de las primeras materias importadas, car-
bón y chatarra, así como del mineral de hierro,
cuyos precios se hallan afectados por las cotizacio-
nes de estos productos en los mercados exteriores.
Dichas cuotas serán establecidas para períodos
anuales por este Ministerio.

APENDICE 2

2.0 Cuando el consumidor solicite que los pro-
ductos a que se refiere el punto l.° le sean entre-
gados en destino, serán de su cuenta todos los
gastos que se originen desde fábrica o f. o. b.
puerto de origen hasta situar dichos productos
en el punto de recepción.

3.0 Las aportaciones que las Empresas side-
rúrgicas propiamente dichas vienen satisfaciendo
para los fines de carácter científico que se men-
cionan en el punto 4.0 de la Orden de la Presiden-
cia del Gobierno de 14 Marzo 1946, han sido te-
nidas en cuenta, en su valor actual, al determinar
los nuevos precios que se señalan en esta Orden.

4.0 Los fabricantes de productos transforma-
dos, bien se hallen éstos sujetos a tasa o decla-
rados en régimen de libertad vigilada de precios,
no podrán modificar sus tarifas de precios de di-
chos artículos hasta tanto que por la Secretaría
General Técnica del Ministerio de Industria hayan
sido revisados los que actualmente se hallan en
vigor, y autorizada la modificación que en los
mismos proceda, a cuya efecto se publicarán por
dicha Secretaría General Técnica las normas opor-
tunas.- e

5.0 En tanto que los márgenes comerciales
actualmente vigentes para la venta de productos
siderúrgicos y artículos transformados no sean
modificados mediante la oportuna disposición ofi-
cial, los almacenistas y detallistas del ramo no
podrán aplicar recargo alguno por dicho concepto
sobre los incrementos de precio que para los cita-
dos productos resulten de lo dispuesto en esta
Orden.

6.0 Todas las operaciones de compra-venta de
productos siderúrgicos y de transformados se re-
girán por lo dispuesto en esta Orden, para cuyo
más exacto cumplimiento se dictarán por la men-
cionada Secretaria General Técnica las instruccio-
nes que sean precisas.

Apartado ll. Resolucion ll Mayo 1950
ll. Para la revisión de los precios de aquellas

construcciones metálicas que, no estando com-
prendidas específicamente en los grupos de ar-
ticulos transformados mencionados en el apartado
quinto de esta Resolución, hayan sido objeto de
contratación entre fabricantes y usuarios, se ob-
servarán las siguientes normas:

a) Las fórmulas que habrán de servir de
base para que los estudios de revisión puedan ser
tomados en consideración por esta Secretaría Ge-
neral Técnica serán las siguientes:

V : B + C, en la que las letras tienen el
siguiente significado:

Boletin Minero e Industrial Enero 1957



V I Precio de venta.

B : Beneficio bruto.

C : Precio de coste : M -l- _] -I- G, en la que:

M : Materiales metálicos.

_] I Importe de la mano de obra directamente
empleada en la construcción, con todas sus car-
gas sociales. `

G : Gastos generales 2 G1 + G2, en laque:

G1 :Sueldos y jornales con sus cargas so-
ciales, que al no intervenir en forma directamente
mensurable en las construcciones se reliejan en
el coste, incorporándolos a conceptos genéricos
de gastos generales.

G2 2: Gastos generales por otros conceptos
distintos del personal.

b) Una vez descompuestos los precios de
venta y de coste en la forma que establecen las

fórmulas anteriores, se admitirán únicamente las
siguientes repercusiones:

Para M = La que se derive de la aplicación
de los precios y normas que figuran en la pre-
sente Resolución o de aquellas otras que se dic-
ten para materiales metálicos no férricos. Los
aumentos afectarán solamente a aquellos materia-
les que no estuviesen acopiados o facturados an-
tes del 21 de Abril último.

Para J y G1 '_-. Por estos conceptos, en nin-
gún caso podrán aplicar los empresarios aumen-
tos superiores al 21,8 76 sobre los mismos va-
lores absolutos en pesetas que tenian antes del
21 Abril 1950.

Para G2 :: Se admitirá como máximo, un
aumento del 10 sobre el valor absoluto en pe-
setas que tenia antes del 21 Abril 1950.

Para B : No se admitirá modificación alguna
sobre el valor que tenía antes del 21 de Abril
último.

Articulos en régimen de libertad de precios vigilada
Resoluciones de la Secretaria General Técnica de 9 de junio, 24 Septiembre 1948 y ll Mayo I95O

Agujas de mano y máquina.
Aldabillas planas.
Aldabillas de retenidas.
Amasadoras para pastas duras y panificables.
Aparatos de cine y acceorios.
Aparatos
Aparatos
Aparatos
Aparatos
Aparatos
Aparatos
Aparatos
Aparatos
Aparatos
Aparatos

de control y medida.
eléctricos de calefacción.
extintores de incendio.
frigoríficos y accesorios.
de física y náutica.
para fotografia.
e instrumentos musicales.
e instrumentos cientificos.
de medir liquidos.
de radio y accesorios.

Apisonadoras.
Arcas y cajas de caudales.
Armaduras.
Ascensores (fabricación en serie).
Ascensores, no serie (presupuesto tipof).
Articulos
Articulos
Articulos
Articulos
Balanzas.

de chapa esmaltada o estañada.
de fundición esmaltada.
de oficina en chapa.
de uso doméstico de hojalata.

Básculas romanas.
Bicicletas y accesorios de las mismas.
Bloque, culata, pistones (hierro), carters, etc.
Bombas.
Cadenas forjadas a mano.
Cadenas de hierro forjado.

Cadenas para anclas.
Camas de acero.
Candados.
Cerraduras.
Cerrojos.
Cigiieñales.
Clavos de herrar.
Clavos forjados y alcayatas.
Coches para niños y accesorios.
Comprensores y ventiladores industriales de aire.
Conductores eléctricos aislados en general.
Contadores.
Contadores de agua y gas.
Cubos y baños de todas clases.
Cuchillos.
Discos (rueda) para automóviles.
lìscarificadores.
Escopetas de aire comprimido.
lìscopetas de caza y accesorios.
lìjes forjados con bujes.
Estufas, cocinas y otros articulos dc fumisteria.
Iìstructuras metálicas.
Faros, maletas, capots, carrocerías, depósitos de

gasolina, etc. (automóvil).
Frenos para el vacío para ferrocarriles.
Gasógenos y sus accesorios.
Hebillas.
Hembrillas y aldabillas.
Herraduras forjadas a mano.
Herraduras forjadas mecánicamente.
Herrajes, bisagras-y volquetes, etc.
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lic1°ra111ic1itas para el trabajo de metales. 'l`ransformadores_ electrodos v demás maquina-

f lormigoneras.
,nstalacioncs industriales.
;.a1nparas dc incandcsccncia en general.
Í.a\'a<loras (lc pcsca<lo.
.\Íachacadora.
.\Í,aquinaria diversa.

aquinaria
. -ac uinaria
, -ar uinaria

.ar uinaria
lllllílflål

lllllïlflfl.

ar jumarla

'/'.-/'/2/'a“'/J/"/'”'.-f' i"|`”|.\L`_]_!._IÍ1 axfu' øe-:-A/H
r

elevadora _v transformadora.
fabricación de tejas y ladrillos.
frigorífica y térmica.
para la avicnltura.
para la industria conservcra.
para molineria y panaderia.
para el movimiento de líquidos.
para obras púb_licas.
de pintar y cncalar.

1

.ac

acuinaria
uinaria
ninas aplicables a los cepillos mecanicos.
ninas de coser y escribir.
ninas dc extracción.
ninas de fabricar ja_l›ón.

herramientas.
de precintar _\' registrar.

urnas, turbinas _v calderas.

'Z r,._ 1`_2~ A

--1~1:1r.;.r1 2;,2;:-_;_,~¬11.',2.2,"_*.A/-\5f-\fxA-\
P7'iÍ'AÍ`

1.

11111219

IIIIIÍIS

,ninas varias.

>-4'/'/',- *A11.1 A1Aua-I¡-` r-9A ,`:__

iaquinillas de cortar el pelo.
Íaquinillas de esquilar.

rial avicola y dc c.-:tal›lo, sin galvani;/.ar _\'
galvanizado.

.\Íaterial eléctrico de instalaciones, interruptores.
conmutadores, disyuntores, etc.

esas _v camas metálicas para clinicas.
ie'/.cladoras.
otores _v aparatos dc movimiento a viento.
olores de combusti(›n interna.

^y'/~/;->-:/›»:/
""1rr1F-Iief

ulticopistas _v sus accesori«›s.
avajas.
lbjctos dc escritorio cn chapa.

I cqucño material eléctrico para instalaciones.
Picos, palas, azadoncs, horcas, etc.
Planclias. ~
Palicres. cigiicñalcs, \'al\'ulas _v piezas dc auton1(›-

vil forjadas _v mecanizadas.
l'lumillas de acero para escribir.
Postes y quitanicves.
1{adiador<-s y calderas dc calefacción.
Relojes.
Restantcs piezas de automóvil en general.
Soplantes.
Soportes. jaulas de chapa perforada.
Tacliuelas, simientes y similares.
'l`zuniza<loras-vibradoras.
'l`eji(los metálicos.
Tijeras- y maquinillas.
'l`«.›rnillcria dccoletada y tostadoras.

Ícrramicntas para cl trabajo de metales (acero ria _v aparatos eléctricos. tanto de uso indu.-'~
<`f'1`ï`l(*I1Í0,). trial como doméstico.

erramientaspara el trabajo de madera. \'@I1l21H2l.<. 1›<'f.<i2111I1s 3' cierres metálicos.
Ãfcrramicntas industriales, limas, brocas. fresas, \rf'-`ntl1f“l“f<`-“` Y \'(`lll¡li“l0l`(`-¬` ¢`l¿*C1l'l<`“~¬` fl@ 11-50 (10-

cscariadorcs, machos, sierras, etc. IIIÉSÍÍCÚ-
]q.ojas de afeitar (sin pasar del tope maximoi. -- -_ _ 5 e

/naéfifiønvíflwmv

_/

" ' CORREAS

TRAPEZOIDALES
Inextensibles. Aumentan el ren-
dimiento de sus móquinos.

A su disposición también

50/'feas
TRANSPUHTADUHAS

;/PLANAS
Estamos el servicio de su industria

cuaieans-ciones-Accfsonios

JOSE LUIS DE AZQUETA
Calle Arbolnncho n.°l

Íucblcs de acero. 3 1 L B A O
Pucbles y camas metalicas. 0i'5lr¡'3.J¡~j9¡ 0¡¡3¡a| da
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BIBLIOGRAFIA
ALMANAQUE AGRICOLA CERES 1957

Hemos recibido el XVI Almanaque Agrícola
Ceres 1957 que acaba de editar, como en años an-
teriores, la importante y prestigiosa revista Ceres,
publicación de economía agrícola de carácter na-
cional y que se viene editando en Valladolid desde
hace muchos años, siendo una reconocida autoridad
en los problemas y técnica agropecuaria de España,
y asimismo con las informaciones de los mercados
nacionales y extranjeros.

Este Almanaque para 1957, es muy ameno e
interesante, ya que en las 452 páginas de que se
compone el libro, se mezcla hábilmente lo intere-
sante para todo economista agrario y lo ameno y
agradable; pues los temas camperos interesan cada
día más al público en general ya que directa o in-
directamente a todos nos afectan los problemas que
se plantean en la producción y consumo de los pro-
ductos agrícolas del país.

En el referido Almanaque para 1957 se publican
trabajos de singular interés, destacándose entre ellos
como de positiva utilidad, las labores del campo a
efectuar en cada mes del año. El cielo de España
en todos los meses, es un trabajo utilísimo con el
calendario del año, eclipses de sol y de luna, y se
completa con un artículo del director de la revista,
don Antonio Allué, en que gráficamente, con foto-
grafías bellísimas de nubes, se enseña a pronosticar
el tiempo, cosa que en el campo, para preparar o no
las labores, es de sumo interés popular. Los aforis-
mos comentados todos los meses es una sección
amenísima; y en la parte literaria del Almanaque
se destaca un primoroso artículo del académico
Francisco Mendizábal sobre la recolección cerea-
lista en Castilla; y poesías se publican de Fernando
Allué Morer, de J. Enríquez de la Rúa, de Juan
Pabero, de N. Hernández Luquero, de Ana María
Torre Vítores y de otros más.

Contiene el mencionado Almanaque Agrícola
Ceres 1957, leyendas preciosas para las cuatro es-
taciones, de Joaquín Palacios Albiñana, un trabajo

r
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muy curioso y ameno; otro de Moneo Trallero,
sobre los insectos que atacan a los frutales; un for-
midable trabajo del genetista navarro Apolinar
Azanza, sobre la riqueza azucarada de los agrios;
el toro bravo y la fiesta nacional, es un sugestivo
artículo de Luis Fernández Salcedo, el gran inge-
niero agrónomo de tanta autoridad en los proble-
mas ganaderos del toro de lidia, cuyo trabajo trata
del toro en la dehesa y en el pastoreo. Va un tra-
bajo de sumo interés de Luis Mulet, sobre el cultivo
de la viña; otro del gran escritor, Julián Velasso de
Toledo, sobre el yuntero de la meseta; un ensayo
muy bien visto sobre el castaño, por Domínguez
Martín; otro destacado de Antonio Galindo Man-
rique, sobre el ganado lanar; Baudilio Juscafresa
publica un extensísimo y claro trabajo sobre la poda
de frutales, construyendo una positiva lección prác-
tica de poda por los grabados tan claros que in-
serta; y Angel Real Galán, publica un artículo muy
simpático sobre la diosa Ceres.

Extensas secciones sobre avicultura, cunicu-l
tura y apicultura; un trabajo formidable sobre las
producciones holandesas con grabados muy bonitos
y artísticos. Mesa revuelta, sustancioso artículo del
famoso agrónomo .Arescio Ramos de verdadera
importancia; la cría de palomas, floricultura, datos
geográficos; y en fin, muchas secciones de utilidad
práctica y de amenidades.

Se destaca muy mucho la relación de ferias y
mercados de ganados en España, completísima
aquélla y comprobada cuidadosamente.

Y por último, la editorial Ceres hace un milagro:
el poder dar un libro de 452 páginas con bellos
grabados por 20 pesetas. Hace los envíos a reem-
bolso desde la administración de Ceres, Avenida
del General Franco, 2, en Valladolid.

Felicitamos sinceramente a la dirección de la
prestigiosa revista Ceres y a cuantos han colaborado
en tan magnífico Almanaque agro-pecuarlo para
1957.
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CONSTRUCTOR DE MATERIAL FERROVIARIO
Coches metálicos 9 de madera. Material para minas. Maquinaria
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Actitud de los subordinados ante la mejora de métodos de trabajo
Por IOSE MALLART

l. La /»rc-adn/>furí.$›z del ƒ›crs0na1

lìn las revistas técnicas de los países indus-
trializados. en estos últimos años, aparece bien
visible un creciente interés por el elemento huma-
no, que se entiende ha de ser conquistado para la
colaboración si se quiere que las instalaciones y
maquinas den su pleno rendimiento. En las pu-
blicaciones de Organización Científica, en las re-
uniones dedicadas al estudio de los problemas de
la empresa _v de la productividad, es objeto de
primordial atención la importancia que tiene la
buena disposición del personal colaborador, aun
subordinada. -
en los escalones más modestos de la ejecución

lil tema de las satisfactorias relaciones huma-
nas del trabajo ha sido ya materia de numerosas
investigaciones y objeto de varios libros. lis mu_v
complejo y encierra toda una serie de problemas.
Pero, sin duda. el más amplio e importante de
estos es el de conseguir. no ya sólo que los obre-
ros _v empleados mantengan adaptadas sus acti-
vidades a los fines constantes de la empresa y.
aun, que tengan sintonizados sus espíritus para
la rutina de todos los dias. sirio, además, que se
dispongan a readaptarsc a los necesarios cambios
de situación _v a colaborar en la implantación de
nuevos métodos de trabajo.

La rica experiencia de los dos últimos medios
siglos, en reorganización de empresas y renova-
ción de procedimientos industriales, nos dice que
en la vida del trabajo, conto en otras manifesta-
ciones de la biología. los mejores cambios son
los que se producen después de una fase de pre-
adaptación.

lìn organización del trabajo, la pre-adaptación
del personal ha de entenderse, principalmente,
como disposición de ánimo favorable para acoger
los cambios que impongan las necesidades de ia
empresa _v de los que viven de ella. Pero no se
debe olvidar que la disposición del animo depen-
de en gran parte de factores esencialmente mate-
riales, en especial, de las circunstancias ambien-
tales fisicas y del modo cómo se desarrollan los
procesos funcionales en relación con lo constitu-
cional y orgánico de los individuos.

La pre-adaptación laboral se enfrenta en se-
guida con el hecho de la diversidad de los hom-
bres. de la multiformidad con que se presentan
la individualidad humana y los grupos de per-
sonas. Pero si, por un lado, tal diversidad ofrece
algunas dificultades, por otro lado, gracias a ella,
se puede dar a cada individuo y a cada grupo,
dentro de la creciente multitud de formas labora-
les, la ocupación que más concuerde con sus apti-
tudes y su manera de ser.

Basta utilizar convenientemente los métodos
científicos de orientación profesional ya conoci-
dos ): organizar cientificamente la colocación. de
modo que no se pierdan valores laborales, a la

vez que se eliminen situaciones de resentimiento
por frustración de deseos profesionales. Por su
parte. las empresas tienen en su mano la selec-
ción psicotécnica de su personal de nuevo ingreso,
de ascenso y de transferencia.

F.s indudable que entre los medios de que dis-
ponemos para preparar bien el terreno a toda fu-
tura organización de actividades humanas, hemos
de considerar, en primer lugar, la buena orienta-
ción profesional y vocacional de los hombres. lil
individuo que. en su ocupación, se encuentra fuera
de sitio, no sólo no puede dar pleno rendimiento.
sino que se cansa y está generalmente disgustado_
lo cual le dispone muy mal para cambiar de pro-
cedimientos y para contribuir a la organización
científica. ¿No hemos visto a numerosos indivi-
duos así colocados adoptar incluso actitudes co-
rrosivas y antisociales? lìn l_as incidencias de ti-
ranteces de relación entre dirigentes y dirigidos.
en el trabajo. lo mismo que en las actuaciones
subversivas de caracter social o politico. se en-
cuentran casi siempre como actores individuos
profesionales desplazados, personas que aspiran
a tener ocupación distinta de la que tienen. seres
que no sienten afinidad con el trabajo que reali-
zan. Por tanto, una fundamental medida de pre-
adaptación a la organización científica consiste en
desarrollar los servicios _v las actuaciones que
tengan por objeto guiar convenientemente a los
jóvenes en los pasos decisivos de su adaptación
profesional y laboral, estimular y encauzar las
vocaciones de los individuos hacia el ejercicio de
las actividades que hayan de darles más satisfac-
ciones y sean, al mismo tiempo, de más provecho.

Otro factor importante de pre-adaptación del
personal a los cambios que impone la organiza-
ción cientifica del trabajo es la educación econó-
mica. sociológica y tecnológica que este personal
haya recibido. Los defectos de formación en este
orden no sólo serán obstáculos para obtener la
necesaria colaboración para esos cambios, sino
que pueden determinar verdaderos entorpecimien-
tos para toda reorganización.

Mi frecuente contacto con obreros me ha hecho
ver cómo la actitud de los hombres frente a los
problemas del trabajo depende grandemente de
las ideas económico-sociales que tengan. y cómo
el trabajador que tienen ideas sanas (fundamen-
tadas en la ciencia o en el sentido común), si es
técnicamente instruido, puede ser un excelente
factor del éxito de las reformas que planeen los
organizadores.

,La educación económico-social de los traba-
jadores suele ser muy deficiente; muchas veces,
cuando existe, está influida por prejuicios o por
situaciones emocionales de clase o de secta, e in-
cluso suele ser afectada por propagandas prose-
litistas tremendamente nefastas. En estos casos,
los empresarios han de esforzarse en modificar.
más por la via demostrativa de los hechos que por
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la de la propaganda teórica, la inconsistencia de
las ideologías demoledoras y los inconvenientes
que para el mismo personal tienen las actitudes
oposicionistas y las reacciones de odio. Frecuen-
temente, las empresas, además de reeducar a su
personal, tendrán que hacer su propia pre-adap-
tación a la organización científica en todo lo re-
ferente a la disposición de los factores humanos.

il. Pre-ada/›faríó›z de las emƒvesas. ,

l.a experiencia nos dice que si queremos logar
de obreros y contramaestres una eficaz colabora-
ción que por el momento no tengan, las empresas,
por su parte, necesitan también pasar una fase de
pre-adaptación, que se puede caracterizar por
reunir todas, o las más posibles, condiciones pre-
vias expresadas a continuación:

1.1* Haber demostrado al /›ersr›na1 que la em_/vresa
obra síenzƒvre según ƒirincíjfios de moral, de rectitud,
de jzrstíritr.

Si a la vista del personal hubiera la empresa
aparecido con características de falta de honora-
bilidad, a través de hechos que afecten a aquél.
o aún, que se refieran a la clientela, a la relación
de la empresa con la sociedad o con las institu-
ciones representativas de ésta. se encontraría en
circunstancias desfavorables para la adhesión de
los subordinados a todo lo que les exija cambio
de hábitos, esfuerzo de atención. esmero en me-
jorar la calidad o preocupación por aumentar la
cantidad de producción. L

Es frecuente que los obreroshse disgusten
porque se les cambia eventualmente de su puesto
habitual de trabajo. Analizando las causas, he en-
contrado: .

a) Casos en que el motivo se debe a que se
les confió una actividad que consideraban inferior
a la que practicaban corrientemente y que, por
tanto, era mirada como un descenso de califica-
ción profesional.

b) Casos en que la actividad esporádicamen-
te encomendada era de igual calificación que la
habitual. pero en la que se exigía del obrero un
cambio de acomodo y, por consiguiente, un mayor
esfuerzo. sin que ello diera ocasión a demostrar
merecer superior calificación profesional.

cl Casos en los que la actividad eventual era
de mayor categoría y consideración que la habi-
tual, pero que era aceptada de mala gana por
alguna de estas razones o por varias a un tiempo:

-Porque había sido mandada autoritariamen-
te, como una imposición que, de primer momento,
aparecia degradante.

--Porque el obrero no veía que la realización
de aquella actividad pudiera tener trascendencia
sobre su ascenso en la empresa o en la profesión.

_Porque obligaba a un esfuerzo de acomoda-
ción e inteligencia sin tener a la vista ninguna
compensación inmediatamente apreciable.

2.3 Condición previa: .Mostrar la empresa y los
.jue la re/iresvnƒun más genufnanzcwte, interes por ei
ƒwrsonal.

La importancia de esta condición queda bien pa-
tente en la respuesta que ha dado muchos obreros a
la siguiente pregunta, que, como se ve, trata de inda-
gar, de un modo general, qué medios han de permitir
eliminar los posibles efectos de la enemistad o de 1:;
indiferencia hacia la propia empresa 0 sus dirigentes.
La pregunta hecha a los alumnos de la clase de Or-
ganización Científica del Trabajo de la Escuela de
Capacitación Social de Trabajadores, era esta:

¿Cómo podría yo contribuir, de alguna manera,
desde mi puesto de trabajo. a reducir el coste de la
vida en E.spaña y a elevar el nivel medio nacional
de existencia?

Fué contestada de este modo por un obrero
harinero:

“Actualmente esta pregunta es difícil de contes-
tar en un sentido afirmativo, por la falta de estimulo
personal del obrero para el trabajo, y esto, no sólo
por el mero hecho de sentir una eterna indiferencia
por nuestro trabajo diario, sino por la falta de apoyo
moral y material que se nos da por parte de las em-
presas; pues en vez de estimular a los que de una
manera continua contribuímos a su desarrollo econó-
mico, somos objeto de una indiferencia general que
a la mayoría nos daña y nos hace estanqarnos años
y años en un determinado puesto de trabajo y que,
por el contrario, de haber visto alguna probabilidad
de mejora, nos hubiera hecho estudiar y estimular-
nos más en el trabajo realizado. Por esta causa el
obrero que se ve de esta forma abandonado, se con›
vierte en un instrumento perezoso, por entender que
su trabajo personal se considera falto de valor, y se
aclimata años y años a un determinado jornal, en la
mayoria de los casos insuficiente ni para la alimen-
tación...”

Un obrero de un cursillo de metalúrgicos dice a
este mismo respecto:

de vital importancia que los 1›HïI'0Il0S TG'
conozcan un día que el obrero tiene iniciativas, a las
que tiende a dar realidad. Tratándole con la consider
ración debida, este obrero dará a conocer su punto
de vista en beneficio de la industria..."

Un compañero del anterior contesta:
un poco infantil pensar hoy día que el obre-

ro, con la importantísima experiencia que da la prác-
tica, plantee a las empresas reformas para mejorar y
abaratar los productos, pues todo irá casi exclusiva-
mente a beneficio de la Empresa.”

Apuntando más concretamente al sondeo de la
posibilidad de que los obreros se presten a colaborar
en la organización cientifica de los trabajos, hice a
un grupo de mineros de varios puntos de España
(que, en la misma Escuela citada habían ya oído
unas charlas sobre "Economia y Organizacion Cien-
tífica del 'I`rabajo") la siguiente pregunta:

¿Cómo puedo contribuir a que en mi empresa se
organice cientificamente el trabajo?

Las respuestas fueron muy diversas. Una de las
más interesantes fué esta:

“;\Iientras yo trabaje en una empresa donde hay
un ingeniero que dice que cada obrero. durante las
horas de la jornada, ha de llegar al máximo de su
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esfuerzo físico, es decir, trabaje hasta más no poder,
yo no dudo en afirmar que no he de contribuir a
dicha organización científica del trabajo.

Para que yo contribuyese. lo primero que habría
que hacer seria suprimir la economia capitalista de
explotación, reemplazándola por una economia so-
cial, en la que no haya ni explotadores ni explotados
_v donde cada uno recil›a la retribución justa según
su capacidad y su esfuerzo.

Entonces sí, yo contribniré a hacer todo lo posi-
ble porque se organice científicamente el trabajo,
dándome perfecta cuenta de las inmensas ventajas
que reportaria un mínimo esfuerzo con un máximo
rendimiento. Por lo demás. estoy de completo acuer-
do con est.'t.s ventajas, pero ante la dificultad de que
estos ingenieros. directores y capataces a los cuales
la ley no coarta. pareciéndose a aquellos hombres li-
bres de las antiguas civilizaciones paganas y nosotros
a los esclavos de .aquel tiempo. ante la dificultad.
repito, de que estos hombres mezquinos se avengan
a tratarnos como hombres hermanos, hasta entonces,
me atrevo a sugerir que se les obligue a asistir a un
cursillo de Capacitación Social..."

Se comprende que una empresa donde los diri-
gentes muestren indiferencia por lo que afecta a la
vida de los dirigidos. donde éstos vean sus posibili-
dades de ascenso y desenvolvimiento muy limítadfls.
difícilmente podrá conseguir del personal colabora-
ción inicial para implantar cualquier innovación qui
suponga cambio de hábitos, esfuerzo de adaptación.

Las actitudes egoístas de los empresarios consti-
tuyen precedentes muy malos para introducir con
éxito métodos o procesos de trabajo que exijan cann-
biar de actividad. de postura o de moitivo de atención.
Sólo en el caso en que sean muy perceptibles las
ventajas materiales que, para los obreros, tengrn los
cambios. serán éstos recibidos con la aquiescencia
que ha de darles plena eficacia.

Aun para muchos colaboradores que tengan des-
arrollados sentimientos de patriotismo o tengan avi-
vada la idea del bien común, será necesaria la per-
cepción de afinidad con los intereses colectivos. Por
esto se precisa una tercera condición previa que po-
demos expresar asi:

3.3 Dcsƒwrt-ar en el ƒwrsonal, a. ser posilile ba-
sándose en hcclios, la ronfzficcíón de que la e1nƒ›rrs<i
cuzazple una mz`"íón necesaria, 0, por lo menos, una
función útil cn la economía nacional, o bien la idea
de que contribuye de alguna manera al bienestar
social.

Un obrero metalúrgico asistente a un cursillo si-
milar a los dos rmteriormente citados, expresa en este
respecto opiniones interesantes. Dice:

"La riqueza material y espiritual de España, de-
pende del trabajo y esfuerzo, tanto manual como in-
telectual, aportados por todos los ecpañoles.

Este principio que pudiéramos considerar axio-
mático. no ha tenido, en general, resultados prácticos
en las industrias. por la falta de comprensión de su
decisiva importancia, tanto por parte de las empresas
como en los empleados y obreros manuales. A menos
que se llegue a un cambio de actitud en este sentido,

será inútil todo lo que se haga. El obrero español,
y en este caso el obrero metalúrgico, ha llegado a
creer que el trabajo a efectuar es limitado, y, por lo
tanto, que cuanto más tarde en realizarlo, más segu
ridad hay para él y para sus compañeros de continuar
en los puestos. Sólo por un cambio de actitud en su
mentalidad po-drá lograrse disponerlo al aumento de
productividad. Pero para esto hay que estimularlo
por los medios que sea posible y hacerle comprender
que cuanto más produzca. más ganará; que no hay
peligro de que se quede sin trabajo, pues una mayor
producción trae el abaratamiento, la competencia con
el mercado extranjero con el consiguiente aumento
de pedidos donde el metalúrgico u obrero presta sus
servicios. Claro está que la empresa debe dar toda
clase de facilidades al trabajador, facilitarle todo el
material que le sea preciso (máquinas en buenas con-
diciones, herramental adecuado, etc.) con el tin de
que el trabajador pueda obtener el mayor rendimien-
to posible con el mínimo esfuerzo corporal o inte-
lectual.

Si por cualquier causa de fuerza mayor, escasez
de pedidos, falta de materiales, etc., la empresa por
natural defensa de sus intereses tiene que limitar su
producción normal, se preocupará de que el obrero
:trabaje en otra cosa donde no concurran esas nega-
tivis (ampliaciones de naves, reparación de maqui-
naria, etcf). Sólo por estos métodos que hemos apun-
tado y con la constitución de las Escuelas de
Formación Profesional donde se han de forjar las
nuevas generaciones de trabajadores será el medio
de que España pueda llegar a competir con los mag-
nates de las industrias extranjeras.”

Un ex obrero y ahora empleado técnico de una
empresa minero siderúrgica de Asturias, ha contes-
tado a la pregunta: ¿Cómo puedo contribuir a que en
mi empresa se organice científicamente el trabajo?,
en la forma siguiente:

“Pues mi contribución puede ser de dos formas:
con mi labor personal y con mis indicaciones sobre
la conveniente organización del trabajo...

...En la mina se necesita una mayor mecaniza-
ción para lograr un mayor rendimiento. Hace falta
aplicar en el tajo más martillos pic".-dores jnnt-'› con
otras herramientas neuniáticas, y el arrastre del
carbón por el sistema de tracción animal, lo elimi-
naría cambiándolo por cargadores mecánicos y cin-
tas transportadoras, sistema que se utiliza en los
grandes centros mineros de los paises progresistas,
tales como Inglaterra y Estados Unidos. El carbón
extraído iria sobre transportador hasta el mismo la-
vadero y, una vez clasificado, quedaría también auto-
máticamente depositado en las correspondientes tol-
vas para su carga en vagones de facturación.

Eliminaria la lámpara de mano por la frontal,
mucho más cómoda y eficaz; instalaría varios reflec-
tores que alumbren generosamente el lugar de trabajo
y eliminaría prácticamente por medio de expulsado-
res, el polvo que inevitablemente se produce en la
explotación. Con todo ello, el precio de coste bajaría
considerablemente _v el rendimiento por obrero _v
hora aumentaría satisfactoriamente. ¿Seria una so-
lución realizar un experimento por el Estado en una

›
^' 'm r r r _~~'_“; 'v 'r _ _ _~_i_ ,-ii _ 7, _--~ __,_†_†; -¿çï : ~~ ~~ _ _____?_____*--~-__ :_-1-_ ± -_ 7 _- _ _ Í _
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mina de carbón par1 que sirviera como ejemplo y
copia para las demás empresas?

En el ramo de la Siderurgia (Fábrica de Mieres,
Sociedad Anónima, produce hierro en lingotes y
carbón). instalaría una planta de sinterización de
minerales que, una vez aglomerados, llevaria al hor-
no alto por medio de una cinta transportadora; el
hierro en líquido, en vez de derramarlo en la era de
colada, lo conduciría en este estado liquido a los
hornos de acero, con lo cual evitaría el trabajo de
hacer lingote en la era y después tener que convertir
en líquido en el horno Martín Siemens; indudable-
mente produciría un ahorro de jornales en una im-
portante cçntidad. Eliminaría los trenes de lamina-
ción actuales y los transformaría para trabajar ell
línea, según se adoptó en las naciones antes indica-
das. Conseguiría un ahorro de jornales, que emplea-
ria en el plan de expansión, y el perfil laminado seria
acaso cinco o más veces más barato que el producido
con los sistemas de trabajo actuales.

lnculcaría en el personal ánimos progresistas, de
superación y conocería todos sus problemas, los cua-
les trataría de resolver. Haría una mina y una fá-
brica de amigos. y los resultados serían asombrosos.
De esto no tengo' la menor duda. Todos los meses o
cada trimestre repartiría un folleto entre el personal
especificando las ganancias o pérdidis que hubiera y
mostraría una meta que habría que alcanzar en el
periodo siguiente. Admitiría que los obreros, y los
alcntaria a ello, tuvieran acciones bìratas de la em-
presa, y es seguro que sobraría burocracia a quienes
dedicaría en otros fines.”

Este hombre, que no es un técnico titulado, pero
que traduce inglés y lee revistas técnicas inglesas y
narteaniericznas, puede, indudablemente, ayudar mu-
cho a su empresa y organizar científicamente el tra-
l›ajo. Además de indicarnos el interés que existe en
escuchar las ideas del personal y de tomar en con-
sideración sus iniciativas, nos demuestra cuánto pro-
vecho se puede sacar del deseo que tengan los obre-
ros de ilustrarse _v -'le prosperar.

Este ejemplo nos revela también que pueden en-
contrarse colaboradores muy bien dispuestos espon-
táneamente. Pero ello no permite prescindir de una
cuarta condición general previa para implantar nue-
vos métodos de trabajo. Esta es:

-La Haber lzcrlzo rom/ircndm' al /›crsonal las '¡.'en-
fajas nzdzfwduules _v rolerti'z'a_¢ que tí-ene la organi-
:nición científica.

Las preguntas anteriores, hechas. como se ha
visto. a los alumnos obreros con el fin de pulsar la
opinión que les merecía la Organización Científica
del Trabajo y, especialmente, para conocer su actitud
ante ella, formularon después de haber ya escu-
chado los preguntados unas breves charlas acerca de
los más elementales principios y las más salientes
aplicaciones de la ciencia del trabajo. Han tenido.
sobre todo, respuestas reveladoras de la importan»-
cia que tiene la previa comprensión, por parte de los
obreros, de las ventajas generales y personales que
puede traer la buena aplicación de las ciencias del
trabajo.

Las contestaciones anteriormente reproducidas
son de obreros de grandes empresas. He aquí res-
puestas de colaboradores de empresas pequeñas:

"Yo creo que la manera más eficaz de reducir el
coste de la vida es aumentando la producción. Ahora
bien, para poder yo contribuir a este al›aratamiento
ia mejor solución es la organización científica del tra
bajo. Grïcias a las explicaciones que nos vienen dan-
do. veo que esto es importantísimo. Con una buena
organización no cabe duda que la producción aumen-
ta. Ahora pregunto yo: ¿Existe esa organización?
.\li respuesta es la siguiente: No, porque la mayoría
trabtjamos de una manera rutinaria y, lo que es más
esencial, sin medios adecuados. Yo, como panadero
y retiriéndome sólo a la empresa donde trabajo, pue-
do citarle varios ejemplos. l.e diré el siguiente: ,\li
puesto es de amasador: todas las noches hago once
masas; a cada masa le echo siete cubos de agua. Para
traer el agua tengo que andar más de .cuarenta me-
tros de distancia, -esto en todas las masas. Si los grifos
estuvieran pegando a las amastdoras. yo me evitaría
estos paseos, y con menos tiempo y menos desgaste
de energía hacia las masas y podría ayudar a los de-
más compañeros a hacer lis limpiezas de pan, porque
mientras voy y vengo con los cubos. como es lógico,-
no puedo 'hacer otra cosa. Y asi miles de detalles, y
no cabe duda de que se ahorraría tiempo y produciría
más, y al producir más en menos tiempo, sería bene-
ficioso para mi y para la empresa, y esto, aplicado ge-
neralmente, surtiría efectos en beneficio de toclos."

Un ebanista de un taller de siete operarios y dos
aprendices. después de-trazar un plan de mejoras de
organización del trabajo en su taller provinciano, di-
rigido, según, él, por un patrono muy rutinario, dice:

"...Para poder aplicar con eficacia los métodos
la organización cientifica del trabajo, lo mejor

sería unirnos todos (los talleres de muebles de la lo-
calidad) y formar una sola entidad en forma de coo-
perativa, y he pensado esto porque, quitando dos
patronos, los demás sólo viven en la pobreza los
dos antedichos no pueden responder tampoco a las
seguridades sociales que pide el Estado...”

/¬ jå0

se

Ln obrero del Sindicato de Cereales afirma:
“...El nivel de vida va íntimamente ligado con la

producción. Si en mi trabajo la organización fuera
perf-ecta y todo estuviera adecuado a las necesidades
que exige la realización de un trabajo perfecto, no
cabe duda que en menos tiempo haría el doble (sin
exagerar). Como también ahorraría energias, yo po-
dría dedicarme conjuntamente a otro pequeño traba-
jo y de esta n1¬-.nera mis ingresos aumentarian y vi-
viría mejor. Esto lo digo por mí; pero aplicado a
todos los ramos de trabajo. los efectos serían sor-
prcndentes y. por esta razón tan sencilla. se realizaría
ese milagro tan deseado por todos."

Resumiendo los resultados de mi encuesta refe-
rente a las condiciones previas que se han de buscar
para que los obreros colaboren satisfactoriamente en
la organización científica del trabajo, vemos que
conviene:

ai) Tener previamente resueltos los problemas
de la jerarquización y de relación de dirigentes y
dirigidos dentro de la empresa.
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bl Tener l›ien for111.t1dos para el trato l111111a11o :1
to-dos los q11e han de cumplir misiones directrices
dentro de la e111presa: provocar que los directivos,
altos y bajos. aun en los siste111as de dirección des-
centralizada, no den nunca la sensación de q11e obra11
por capricho o por inspiración momentánea, sino que,
por el contrario, han de fo111entar la idea de que sus
decisiones obedecen al plan s11perior111ente estable-
cido. Pero es preciso que su actitud responda real-
mente a ese plan.

c) Tener disltribuído convenientement-e el per-
sonal entre los diversos puestos de trabajo, de modo
que cada uno ocupe el lugar q11e le corresponde po1
sus aptitudes 11aturales y sus habilidades adquiridas.
No cambiar bruscaniente a nadie de su sitio sin u11a
preparación previa de su dispo11il›ilidad para el
cambio.

d) Tener instruido al personal sobre las venta-
jas q11e para la colectividad nacional, para la empresa
y para los que de ella viven tiene el -empleo de nieto-
dos que au111e11te11 el rendimiento del esfuerzo huma-
no, del capital y de los elementos materiales c111plea-
dos. Haber previamente quitado el prejuicio. aun 111111'
extendido, de q11e el a111nento de productividad con
duce necesaria111ente a la plétora de productos y :'l
paro; haber explicado q11e los inconvenientes surgi-
dos en determinados n1on1entos del proceso histórico
de mecanización y racionalización del trabajo se df'-
ben a la disparidad de ritmo entre los au111e11.to_¬' de
productividf-1d y los de consumo, y q11e tales incon-
venientes se orillan perfectamente organizando la
distribución, al par que la producción, extendiendo
las áreas geográfica y social de consumidores o usua-
rios.

e) Haber divulgado, por la n1is1na empresa (si
el personal no hubiera sido antes preparado conve-
nientement-e por algún centro -de for111ación econó-
mico-social) nociones acerca del proceso de libera-
ción del l1on1bre por la máquina y la técnica y sobre
las posibilidades nuevas que, en el 111is111o sentido,
ofrece la organización cienltífica del tralrjo.

Prescindiremos aquí de las tres prin1eras condi-
ciones, para centrar más este breve estudio en lo
concerniente a la disposición directa y específica de
los contramaestres. vigilantes y obreros para colabo-
rar en la organización cientifica de los trabajos.

Ill. Formación dc! /¬crsona! de ma-cstramcfa _\' rigi-
lancia.

La selección y preparación de los dirigentes in-
mediatos de los obreros viene siendo objeto de serias
preocupaciones entre los empresarios y jefes de fabri-
cación en todos los países. lìllo es debido a q11e se ha
visto que la disposición, buena o n1ala, de los traba-
jadores para colaborar en los fines de la empresa de
pende, 11111cl1as veces. en gran parte, de la n1anera de
ser y de proceder de las personas que ocupan esos
puestos intermedios entre los directores y los ejec11-
tantes. En efecto, se ha comprobado q11e los defectos
de selección y de preparación de los encargados, ca-
pat'1ces_. vigilantes, jefes de sección o de equipo re-
percuten muy desfavorablemente sobre las relaciones
humanas del trabajo, y, sobre todo, que esos defectos
entorpecen enormemente la implantación de métodos
øuI__., '^-_ _; ,_'r' 'I_. ' ;

científicos y la puesta en marcha de procediniientos
para los que los ingenieros y organizadores necesita-
rían su colal›oración. Igualmente se ha observado que
los malos dirigentes subordinados predisponen muy
111al a los trabajadores en lo que se refiere a canaliza-
ción de voluntades para el logro de ple11a eficacia con
los métodos nuevos.

Mucho se ha escrito en revistas y publicaciones
diversas; 111ucho se ha discutido en congresos _v re-
uniones acerca de los métodos de selección y for111a-
ción del personal de maestranza. i\Iejor que hacerles
a ustedes referencia de los pla11tea111ientos que del
problema se han hecho en otros paises, he querido
traer aquí el resultado de la pulsación que he hecho
de las realidades nacionales en este respecto.

Las quejas que frecuenteniente aparecen cn las
encuestas q11e hago con empleados y obreros se rc-
fieren a desconsideraciones, trato humano falto de
tacto y desorganización del trabajo. debidos a incom-
petencia de los contramaestres y vigilantes. l)e estos
se suele decir q11e son “cabos de varas” que han ga-
nado el puesto gracias a la adulación_ a la intriga _\
a “venderse a la empresa, en contra de sus co111pa-
ñeros". Otras respuestas hablan de q11e los jefes
inmediaitos quieren hacer méritos aparentes y tratan
de encumbrarse a costa de sus subordinados _\' aun a
costa de los verdfzderos intereses de la e111pres'1. .^\l
gunas contestaciones de obreros procedentes de em-
presas donde los jefes de sección y de equipo tienc11
premios por au111e11tos de prod11cción o por economia.-
en el 111aterial revelan que. 111uchas veces, en lugar de
enseñar a producir organizando mejor o simplitican-
do el trabajo, los capataces estrujan a los trabajado-
res con tal de conseguir sus fines. q11e no siempre son
los fines de la empresa, y que, aun sién-dolo, no han
sido_d~el›idamente asociados a ellos los obreros.

De empresas que dan a sus contraiiiaestres pre-
mios por economías en herran1ent'1l. nos han venido
la111entos en los cuales se dice que los obreros son
obligados a trabajar con li111as desgastadas y aun sin
mango, martillos que deberían ser renovados y otras
irregularidades instr11ment,¬.les. de las que resultan
dis111in11ciones enormes de productividad.

-vEl dano q11e hacen los 111alos contramaestres no
sólo repercute muy desfavorable111ente sobre el re11-
dimiento aotual y sobre la eficacia de los métodos
nuevos que se implanten. Es un obstáculo para que
de entre los obreros surjan buenos aspirantes .a esos
cargos de 1na11do subordinado. Las antipatias del ca-
pataz ahogan todo potencial deseo fundado de ocupar
un puesto de esa naturaleza, aun te11ie11do reales ca-
pacidades para desempeñar con holgura las funci<:›nes
anejas a él.

Un minero de Asturias ha escrito:
“...En caso de cambiar yo de empresa o cambiar

l~ empresa de personal (lireotivo, yo cooperaría en la
medida de mis medios a la b11e11a organización del
tr¬baio. Y más aún, creo que en 111i categoria laboral
me seria fácil elevar n1i capacidad productiva y la de
mis compañeros, que, n no dudar, se darían rápida-
mente perfecta cuenta de las ventajas indu-dables de
la organización científica de su trabajo. Enseñando a
muchachos de categorias inferiores a la mia que se
hallan muchas veces en mi compañía, a trabajar, a
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orientarles en las distintas profcsioiiesf del interior de
la 111ina por las que yo he pasado."

lìnïe minero, que es muy joven, parecia. por este
cscrito y otros detalles de su actuación. revelarse con
aptitudes naturales para dirigir trabajos e influir so-
bre otros: pero 11o le te11t. bim las responsaliilidades
111ic11tras el estuviera en la for111a act11al en esa em-
presa. sin duda porque entendía q11c sus superiores
no le iban a facilitar la tarea. _

Un a_\'udantc ajustador-111ont.1dor. despues de re-
latar. por escrito, en un exa1ne11 psicotecnico, como
impresión mas fuerte de su vida. la decepción que
tuvo al ingresar como aprendiz en un taller. fue pre-
guntado. tambien por escrito: "¿(`.11alc_¬' son los rc-
cuerdos nias dcsagradables de su vida. los que le han
hecho sufrir 111asÍ"` Y contestó: "l.as bronct:s que
111e echaba el maestro por hacer las cosas mal." (Otros
l1al›lan de las bromas pesadas con que er;.11 acogidos
a la llegada. de las novatadas que les hacian sufrir.)

|.a prcgunti inn1ediata: "¿C11alcs son los recuer-
dos mas agradables de su vida". f11e contestada por
el mismo obrero: "Recibir la felicitación del nuevo
inaestro, por mi buen cc›111portan1ie11to en el taller."

_-\qui tencmos 11nas |›rucbas nias de la in1porta11cia
que tiene la 111:111era dc recibir al recien llegido y (lc
la influencia decisiva que ejerce este superior inme-
diato, no sólo en la captación de la voluntad del op:-
rario desde su recepción, sino en todo lo que signifi-
q11c aprovecl1a111ie11to de las capacidades latentes que
encierra el obrero. l*`.ste a1›rovecl1an1iento es tan fun-
damental para obtener b11enos rcndi111ientos indivi-
duales con1o para lograr buena coordinació11 dentro
de los eq11ipos.

Él superior inmediato de los obreros, llamese
maestro. vigilante, contramaestre, capataz u otra cosa,
tiene co111o misión principal enseñar a trabìtjar _v hacer
trabajar a las persoiias que tiene a sus órdenes, y
esto hace, sobre todo, valiéndose de estiinulos mu-
cho mas q11e de regaños, creando un a111biente sin1pa-
tico en lo material y en lo espiri.›t11al. procurando un
trato humanitario _v justiciero con todos los subordi
nados. de los que ha de poner en función el potencial
energético, en vez de provocar su retracción.

lìste dirigente sul1or«cli11^.do que esta en contacto
constante con los obreros ha de ser un tecnico. un
conocedor de los procesos de fabricación, de construc-
ción confiados a su gente. Pero en la empresa moder-
na la función tecnica pasa a las oficinas técnicas, al
laboratorio, a la. sección de metodos. al departamento
de preparación del trabajo. Incluso la comprobación
de lo fabricado o constr11ido se sale del alcance del
contran1ae,¬'tre o encargado. que generalniente tiene
bastante con procur;.r que sus subordinados no teng-ï11¬-
tropiezos de ejecución y q11e engranen bien sus acti-
vidades entre si.

lìs indudable q11e las funciones del contramacstrc
varían se11siblen1entc «le una rama de actividad a otra
3' de una cinpresa a otri. Pero las funciones y ten-
dencias antes señaladas son comunes a toda cn1presa
que pretenda organizarse cientifica1nente. Para ello
creo que se puede trazar el siguiente esquema de cua-
lidades _\f condiciones q11e deberian pedirsc a todo el
que aspire a ocupar un cargo de esta naturaleza. las
c11ales. al ser desctibiertas -311 un obrero. deberían ser

objeto de cu`tÃ\'o _v dc: captación para que no las jer-
diera la fmprest. Son éstas:

l. lnteligcncia general superior a la media de
los obreros o empleados de la sección.

2. Inteligenci'1 especial para lo concreti›-di11a-
mico _v part lo concrcto-bio-lógico. (lista aptitud na-
tural. acon1pa1`1ada de la anterior. permite asi111ilar e
i11corporar facilinente a la situación de la dependen-
cia las instrucciones rccibidas.)

3. 'I`enacidad para poner en función los recursos
l1un1:1no;; _y 111'1teriales requeridos en la ejecución del
plan señalado.

4. l*`acilidad para distril›uir la atención solire di-
versas cosas, para pasfir de un objcto dc interes 11
otro. Poder de observacióii.

5. l".spiritu dc organización; facilidad para al›1l1'-
car conjuntos: sentido de la funcioiialidad.

(1. lìon de fcfciitcs. l)o111inio dc si inismo. ()b_ic-
tividad.

7. l'repa1'ació11 teciiológici gi-neral y partic11l'11'
cn r l'1ción con los problc111as practicos que han de
'¿~l:111te:'11'selc.

1\'. Preparacióii c-pecial para la función dc con-
traiinestrc o similar que se lc ha_\'a de confiar.

(ìliservcse que las seis priincras condiciones co-
rrespo11dc11, princi]›:1ln1entc. 11 aptft'.11dcs naturales.
ffs cuestión de (lescubrirlas o de comprobarlas me-
diante observació11 directa sistc111:'1tica, a11xilia11dose
al niisnio tiempo del est11dio de los antecedentes i11--
diviltiales _v. sicinprc que sea posible. del c.\an1e11
psicotec11ico.

l.:1s dos últi11111s condiciones se refiercii a cuali-
dades a'lquiridas: li preparación tecnológica podria
lo 111ism:› aplicarse. cn grado de ascenso. a la oficina
tecnica. a la prepïiracióii 111a'.erial del trabajo. etc.
La for111aci±'›11 especi l para la función de contramaes-
tre o similar es la que propia111e11te hace falta para la
organiz'1ción cientinca del trabajo.

'|`anto hace falta esa for1111ció11, si se quiere orga
nizar científica111ente las einpresas, q11e cn todos los
países industriales donde se han clispttesito curso;
para la for111ació11 de personal de maestranza, las en-
.-^e1`1 11zas se dirigen pricipaln1ente a preparar para

1 . ¡ ~

Éfšfl Úl'g(1lllZi1Cl()ll.

(Del Boletín de la A- Í- l'Í- S- T-)

v€5^°°
1G'~“°

GvA*'^

Araluce, S. A.
Apartado 401 - BILBAO
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Denominaciones de los productos de acero en bruto

/lcero en bruto.--Comprende este grupo todos los primeros productos que fabrica la industria siderúrgica,
corrio escalón intermedio, antes de la última laminación o forja en la que se obtienen los productos
comerciales.

Lingote de acero._F.s el producto bruto de colada que no ha sufrido todavía ningún trabajo de forja ni
de laminación.

Desbastes o tochos.-Son los productos obtenidos por una primera laminación o forja de lingotes. Pueden
ser de sección cuadrada o rectangular, con las aristas redondeadas. De espesor variable desde 130
hasta 340 mm. y anchuras desde 130 hasta 550 mm. (inclusives)

Tochos cuadrados.-Son los desbastes de sección cuadrada de 130 a 34-0 mm. de lado (inclusives).

Tochos rectangulares.--Son los desbastes rectangulares con espesores y anchuras de 130 a 340 mm. (in-
clusives).

Tochos planos.-Son los desbastesrectangulares con espesores mayores de 125 mm. y anchuras superiores
a 340 mm.

L1antones._Son los productos de sección rectangular y con espesores variables desde 11 a 125 mm. y an-
churas desde 205 a 600 mm. (inclusives).

Palanquilla.--Son las barras de sección aproximadamente cuadrada y aristas redondeadas que tengan
de 50 a 125 mm. de lado (inclusives).

Denominaciones de los perfiles rectangulares

Perfiles roctangu.lar¢>s.--Son los productos comerciales de sección rectangular obtenidos de la laminación
de desbastes, llantones y palanquillas.

Fleje.--Es el perfil rectangular que no llega a 4 mm. de espesor y no pasa de 200 mm. de anchura.

Plvtinaf-Es el perfil rectangular que tiene de 4 a 10 mm. de espesor y anchuras de 10 a 200 mm. (inclusives).

Llanta..-Es el perfil rectangular cuyo espesor es superior a 10 mm. sin llegar a 130 mm. y anchuras de 10
a 200 mm. (inclusives).

Plano ancho.-És el perfil rectangular que tiene de 4- a 10 mm. de espesor y anchura de 105 a 600 mm.
(inclusives).

PIvtínilla._l*Ís el perfil rectangular que tiene de 4 a 100 mm. de espesor (inclusives) y anchura inferior
a 10 mln.

FUIClasiicación de las chapas

Chapa.-Es todo perfil plano de anchura superior a 600 mm. o de dimensiones inferiores y forma irregular.

Chapafirzna.-Es la chapa de espesor inferior a 3 mm.

Chapa medía.-Es la chapa de 3 y más mm. de espesor, pero menor de 5 mm.

Chapa gruesa.--Es la chapa de 5 ó más milímetros de espesor.
~ ~ ~ ~ _ † † ~ 7 † ~› 7 W † † .__ †_. _. ._ _ Í
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PRECIOS DE PRODUCTOS SIDE"RURCiICOS DE 19 3 6 A 1 9 5 6
A A Clasificación preparada por la Liga Vizcaina de Productores

`26Novbre. l956(`l) 17 Nnvhre. 1954
'l Dicbrc 1956 (2) 19 Novhre. 1954
Él Novbre. 1956 (1) (aumenta
18 Nnvbre. 1056(`l) en 11n 5 °/0)

28 Enero 1954
8 Febrero 1954
30 Enero 1954 -
17 Fohrero 1954 (2)
(En vigor desde 28 Enero

y 5 Febrero 19511)

,`,¬,-_`

-.
\¡|-à.-

ìàgø

1-flr-I ~L`.I'_' šš

í 

1956 -í 1) 19-54 1954 1950 1050 1040 1940 1940 1940 1944 1042 1940 1930 1
flyll 1950 (1) 31 Enc1'o(l) 9 Junio (1) 15 Marzo (1)

1950 1 ›010 ' ~ (2) 4 Febrero (L) 14 .lu11io (2) 29 Marzo (L) _
(EH Vlflflf 1128512 (En vigor 30 Mayo) (En vigor 1.' Septiem-

el 21 Ahrrl) me 191,7)

1. LINGOTE DE HIERRO
Lingote de hierro al cok.
Lingote de afino. Núm. 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.898,-

Núm. 2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.895,-
Núm. 3 y 4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.878,-
Núm. 5, 6 y 7 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.873,-

Lingote de moldería. Núm. 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.000,-
Núm. 2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.992,-
Núm. 3 y 4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.980,-

ff Núm. 5, 6 y 7 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.972,-
Lingote de hierro al carbón vegetal.

2. ACEROS
Todos los precios que se detallan a continuación se refieren

a productos fabricados con aceros S 2 y B 2 (hierros).
Recargos por calidad.-Los productos fabricados con otras

clases de aceros, llevarán sobre los precios que se se-
ñalan para el S 2 los siguientes recargos:

(Por 100 kgs.)

AcerosS1yB1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
AcerosS3,S4,S5,S6yS7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
AcerosB3,B4,B5,B6yB7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
Aceros A AO (Ferrocarriles) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Aceros D, E, G, M, N y DO (Ferrocarriles) . . . . . . . . . . . . . . .
Aceros F 1, F 2, F 3, F 4, F 5, F 6 y F 7 (Aviación) . . . . ..
Aceros`A y H (British Standard núm. 15) . . . . . . . . . . . . . . .
Acero especial para alta tensión' . ._ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Acero Kuplus hasta 0,30 % de cobre . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Acero Kuplus de 0,31 a 0,40 % de 'cobre . . . . . . . . . . . . . . . .
Acero Kuplus de 0,41 a 0,50 % de cobre . . . . . . . . . . . . . . . . .

PRODUCTOS FABRICADOS EN ACEROS S2 y B2

ACERO EN BRUTO
Lingote de acero.
Desbastes.
Tochos cuadrados . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3.350,-
Tochos rectangulares . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3.350,-
Tochos planos. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3.350,-
Llantones.
Palanquilla . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3.640,-

19,-
63,30
63,30
19,-
63,30
75,95
31,90
96,50
35,75
56,85
71,50

3. PERFILES PARA FERROCARRILES
Carriles.
Carriles unificado español.
Carriles Vignole, de 5 a 19,7 kgs. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6.072,-
Carriles Vignole, de 20 kgs. y más.

Pedidos inferiores a 2.000 tons. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5.426,-
Pedidos superiores a 2.000 tons . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5.185,-

(1) Lingote hierro, tochos y palanquillas de acero y carriles llevan un recargo de 300 ptas. ton. Los restantes, perfiles laminados, 600 ptas. ton. I 1700118 (16 la Orden 60118(16 la p11I)lÍC3.CIÓD. 611 01 (<B- 0- (181 E0)

1.409,75
1.404,15
1.395,-
1.391,30
1.485,-
1.479,40
1.470,25
1.464,75

15,95
40,50
40,50
13,95
45,50
55,00
25,20
10,20
20,-
41,35
52,-

2.380,-
2.380,-
2.380,-

2.580,-

4.450,-

3.975,-
3.800,-

1.125,-
1.120,55
1.113,25
1.110,30
1.185,-
1.180,60
1.173,30
1.168,90

11,15
37,20
37,20
11,10
37,05
44,50
18,55
56,15
20,80
33,10
41,65

1.902,-
1.902,-
1.902,-

2.060,-

3.617,50

3.231,50
3.090,-
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781,50
778,50
773,50
771,50
822,50
819,-50
814,50
811,50

7,20
23,95
23,95

7,20
23,95
28,75

--_

.is

í

1.222,-
1.222,-
1.222,-

1.295,50

2.401,50

2.152,15
2.060,50

768,- 606,-
765,- 604,-
760,- 600,-
758,-
809,-
806,- 636,-
801,- 632,-
798,-

7,20
23,95
23,95

7,20
23,95
28,75
--

.-__

1.177,-
1.177,-
1.177,-

1.248,-

2.343,-

2.093,65
2.002,-

598,-
638,-

630,-

5,85
19,52

 19,52
5,85

19,52
23,43
9,76

29,58
9,86

15,77
19,72

976,-
976,-
976,-

Pesetas por tonelada

586,-
584,- 530,_-
580,_ 527,-
57o,- 525,-
01s,- 504,-
010,»_ 502,-_ .
012," 559,-

 010,- 557,-

5,85
19,52
19,52
5,85

19,52
23,43
9,76

29,58
9,86

15,77
19,72

954,-
954,-
954,-

532,-

5,04
16,80
16,80
5,04

16,80
20,17
8,40

25,20
8,40

13,44
16,80

875,-
875,-
875,-

1.040,- 1.013,- 910,-

440,70
438,44
435,05
432,79
461,44
459,20
455,84
453,60

3,78
12,60
12,60
3,78

12,60
15,12
6,30

-.-^ 18-,90
6,30

10,08
12,60

774,-
774,02
774,02

807,22

1.714,- 1.668,- 1.447,- 1.214,37

1.531,- 1.490,- 1.288,- 1.084,68
1.464,-~ 1.425,- 1.232,- 1.037,52

390,-
388,-
385,-
383,-
412,-
410,-
407,-
405,-

3,78
12,60
12,60

3,78
12,60
15,12
6,30

18,90
6,30

10,08
12,60

676,-
676,-
676,-

705,-

1.030,-

920,-
880,-

273,81 237,50
235,50
232,50
230,50
237,50
235,50
232,50
230,50

3,15
10,50
10,50
3,15

10,50
12,60
5,25

15,75
5,25
8,40

10,50
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Carriles Phoenix . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Carriles Brunell . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Carriles Kopel.
Carriles para minas.
Carriles diversos.
Contracarriles . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Bridas.
Bridas para carriles Vignole, de 5 a 19,7 kgs. . . . . . . . . . . . .
Bridas para carriles Vignole, de 20 kgs. y más.

Pedidos inferiores a 2.000 tons. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
' Pedidos superiores a 2.000 tons . . . . . . . . . . . .

Traviesas.
Placas.
Placas para carriles Vignole, de 20 kgs. y más.

Pedidos inferiores a 2.000 tons. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Pedidos superiores a 2.000 tons . . . . . . . . . . . .

4. PERFILES PARA CONSTRUCCION

Angulos.
Angulos de lados iguales, de 15 a 20 . .. , . . . . .

21 a 30 . . . . . . . ..
31 a 40 . . . . . . . . .
41 a 55 . . . . . . . . .
60 a 100 . . . . . . . ..

102 a 120 . ._ . . . . . ..
125 a 140 . . . . . . . . .
150 . . . . . . . ..

Angulos de lados desiguales, de 25/15
30/20
40/25 a. 50/ 40
60/30 a 76/ 64

* 80/50 a 100/ 70
100/85 a 110/ 90
120/80 a 125/100
150/75

Angulos cameros.
Angulos con nervio . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Angulos abiertos . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Tes.
Tes de lados iguales, de 15 a 20 .A . . . . . . . . . . . .

21 a 30 . . . . . . . . . . . . .
31 a 40 . . . . . . . . . . . . .
41 a 55 . . . . . . . . . . . . .
60 a 100 . . . . . . . . . . . . .

Tes de lados desiguales, de 80/50 a 100/75 . .. . .
120/60 a 150/90 . .. . .

Us.
Us (corrientes) de 30 a 40 . . . . . . . . . . . . . . . . . .

50 a 70 . . . . . . . . . . . . . . . . . .
80 a 140 . . . . . . . . . . . . . . . . . .

160 a 200 . . . . . . . . . . . . . . . . . .
220 a 240 . . . . . . . . . . . . . . . . . .

1956 1955 1954 1950 1950 1948 1946 1946 1946 1944 1942 1940 1936

I O O I O O

O I G O I Í O O Q

I O I O U O I I O

O I O O I O I Í I

I O I O O O I I O

O O U O I O I O O

O I O I O O I U I

C I O I I O O O I

O O I U O I I O O

O I I I I U O I I

I I O I I I I I I

O Ó O O I I I O O

O O O O O O O I O

O O I O I I O I Í

O O I I O I C O O

O I U O O I I O U

O I 0 O O O I O O

I O I O O I Ó O Í

O O I O O U O O I

I I I I Í Í U I U

O O I I O I O O U

I O C O I O I O O

C O I I I O O I I

O I O O O I O Q O

O O I I I O I O O

I U I O O I I O I

I O I O I I I I I

O I O I O O Í I O

O O I O O C I C I

6.365,-
6.365,-

6.365,-

6.658,50

6.014,50
5.781,-

6.014,50
5.781,-

512,40
484,90
457,50
439,20
430,10
439,20
457,50
484,90

549,-
512,40
484,90
547,50
439,20
457,50
484,90
512,40

646,35
546,25

549,-
512,40
484,90
457,50
439,20

457,50
484,90

626,15
596,30
478,60
402,60
402,60

4.213,-
4.665,-

4.665,-

4.880,-

4.408,-
4.237,-

4.408,-
4.237,-

372,65
352,65
332,70
319,40
312,80
319,40
332,70
352,65

399,25
372,65
352,65
332,70
319,40
332,70
352,65
372,65

470,10
397,30

399,25
372,65
352,65
332,70
319,40

332,70
352,65

454,85
433,20
347,70
234,25

3.425,50
3.793,-

3.793,-

3.968,-

3.584,-
3.444,50

3.584,-
3.444,50

298,45
282,45
200,45
255,80
250,50
255,80
200,45
282,45

319,75
298,45
282,45
266,45
255,80
266,-
282,45
298,45

376,50
318,20

319,75
298,45
282,45
266,45
255,80

266,45
282,45

804,80
840,95
278,50
292,45
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2.277,95
2.515,90

2.515,90

2.629,40

2.380,50
2.290,25

2.380,50
2.290,25

198,65
188,35
178,05
171,20
167,80
171,20
178,05
188,35

212,85
198,05
188,85
178,05
171,20
178,05
188,85
198,05

248,95
211,40

212,65
198,65
188,35
178,05
171,20

178,05
188,35

240,85
229,65
185,55
157,05
157,05

2.219,45
2.457,40

2.457,40

2.570,90

2.322,-
2.231,75

2.322,-
2.231,75

192,10
181,80
171,50
164,65
161,25
164,65
171,50
181,80

205,80
192,10
181,80
171,50
164,65
171,50
181,80
192,10

242,40
204,85

205,80
192,10
181,80
171,50
164,65

171,50
181,80

234,70
223,50
179,40
150,90
150,90

157,18
148,76
140,34
134,74
131,94
134,74
140,34
148,76

168,42
157,18
148,76
140,43
134,74
140,34
148,76
157,18

200,32
169,29

168,42
157,18
148,76
140,34
134,74

140,34
148,76

194,06
184,82
148,35
124,76
124,76

Pesetas por tonelada

1.623,- 1.549,- 1.365,-
1.797,- 1.749,- 1.512,-

1.797,- 1.749,- 1.512,-

1.880,- 1.830,- 1.582,-

1.698,- 1.652,- 1.428,-
1.632,- 1.588,- 1.373,-

1.698,- 1.652,- 1.428,-
1.632,- 1.588,- 1.373,-

1.149,52
1.273,32

1.278,82
1.332,27

1.202,50
1.155,42

1.202,50
1.155,42

Pesetas por 100 Kgs.

153,91
145,66
137,41
131,93
129,19
131,93
137,41
145,66

164,91
153,91
145,66
137,41
131,93
137,41
145,66
153,91

197,40
166,81

164,91
153,91
145,66
137,41
131,93

137,41
145,66

-189,97
180,93
145,22
122,13
154,01

132,46
125,36
118,26
113,54
111,18
113,54
118,26
125,36

141,92
182,40
125,80
118,20
118,54
118,20
125,56
132,46

169,88
143,56

141,92
132,46
125,36
118,26
113,54

118,26
125,36

162,33
154,60
124,09
104,36
131,60

114,458
108,324
102,19
98,108
96,067
98,108

102,19
108,324

122,633
114,458
108,324
102,19
98,108

102,19
108,324
114,458

145,116
122,633

122,633
114,458
108,324
102,19
98,108

102,19
108,324

138,931
132,312
106,205
89,318

113,392

975,-
1.080,-

1.080,-

1.130,-

1.020,-
980,-

1.020,-
980,-

99,27
93,95
88,63
85,09
83,32
85,09
88,63
93,95

106,36
99,27
93,95
88,63
85,09
88,63
93,95
99,27

125,86
106,36

106,36
99,27
93,95
88,63
85,09

88,63
93,95

119,46
113,77
91,32
76,80
97,50

72,17
08,81
04,44
01,80
00,57
01,80
04,44
08,81

77,33
72,17
68,31
64,44
61,86
64,44
68,31
72,17

77,33
72,17
68,31
64,44
61,86

64,44
68,31

71,24
67,43
64,88
61,06
66,15

J

58,80
55,65
52,50
50,40
49,53
50,40
52,50
55,65

63,-
58,80
55,65
52,50
50,40
52,50
55,65
58,80

63,-
58,80
55,65
52,50
50,40

52,50
55,65

58,80
55,65
53,55
50,40
54,60
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1.

 I `

1956 1955 1954 1950 1950 1948 1948 1946 1946 1944 1942 1940

Us especiales. ›
Dobles Tes.
Dobles Tes (corrientes) de 80 a 140 . . . . . . . . . .

160 a 240 . . . . . . . . . .
250 a 320 . . . . . . . . . .

5 mayores de 320 . . . . . . . . . .
Dobles Tes ala ancha . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Dobles Tes ala estrecha
Zores . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Zedas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Para ventanales .
Uves. V 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

o o | o ¢ ¢ o o o O 0 o o o o I o n o o n u o o | o 0 0 o c 0 0

<<<<<<1<<<1< :Seco-ao\w›r>o:m
V12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
V13. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

Usde20x10 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
25x12,5 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

1.

5. PERFILES COMERCIALES

Redondos. ¬
Redondos laminados 0 forjados de 5 a 7,5 . . . . . . . .

97,75a
9 a

11,75a
17,5 a

` 26 a
35 a 60
61 a 75
76 a 90
91 a110

111 a 130
131 a 250

Redondos calibrados en barra.
Redondos estirados en rollos (alambre).
Redondos rectificados en barras (acero plata).
Cuadrados.
Cuadrados laminados o forjados de 5 a 7,5 . . . . . . . .

, 7,75 a 9
9 a 11,5

11,75 a 17

76 ,a 90
91 ' a 110

111 a 130
131 la 250

U I O O I U O I Í I

I C O O O O O I I I

I I I I 0 0 I I O O

I O I Ú O O O C O O

O 0 I 0 O O I I O O

I I O I . O Ú I U O

O I Ú O O I O O O I

O I Í O O O O O C O

Q O I U O Í O O I O

O I O I Ó I O I I O

Ú I O C I Í I I O I

O O O O I O O l O I

I O O O O O U Í Q O

I O O O O I O O O I

Ó U O O I I I O I O

Í I O Í I U O I U I

I C I I I I O I O I

Í O O U O Ó U O I O

I O C I I Ó O Q O I

O O O O I C I O O O

11,5 . . . . . . ..
17 . . . . . . ..
25,5 . . . . . . ..
34 . . . . . . ..

I O O O I O O

I O I I O I O

I ' O O I O D

O I O I I I I

I O . O I O O I

O O I O I I O O

I O I O I I I I

, 5,5 . . . . . . . .17 5 a 2
26 a 34 . . . . . . . .
35 a 60 . . . . . . . .
61 a 75 . . . . . . . .

Ó O Q Ú O O I O

489,65
440,15
403,-
467,50
467,50

646,35
646,35

728,25
728,25
728,25
746,50
710,15
728,25
764,65
764,65
764,65
764,65
764,50
764,65
728,25
782,90
764,65

549,-
512,40
512,40
484,90
457,50
439,20

430,10
. . . . . . . 439,20

457,50
484,90
512,40
549,.±_u-

549,-
512,40
512,40
484,90
457,50
439,20
430,50
439,20
457,50
484,90
512,40
549,-

355,70
319,75
292,75
340,-
340,-

470,10
470,10

529,65
529,65
529,65
542,95
529,65
529,65
556,15
556,15
556,15
556,15
542,95
556,15
529,65
569,90
556,15

399,25
372,65
372,65
352,65
332,70
319,40
213,80
319,40
332,70
352,65
372,65
399,25

399,25
372,65
372,65
352,65
332,70
319,40
312,80
319,40
332,70
352,65
372,65
399,25

284,90
256,10
234,45
234,45
272,35

376,50
376,50

424,20
424,20
424,20
434,85
413,65
424,20
445,40
445,40
445,40
445,40
434,85
445,40
424,20
456,15
445,40

319,75
298,45
298,45
282,45
266,45
255,80
250,50
250,85
266,45
282,45
298,45
319,75

319,75
298,45
298,45
282,45
266,45
255,80
250,50
255,80
266,45
282,45
298,45
319,75

 jj

190,10
171,55
157,60
157,60
157,60

251,60
251,60

275,50
275,50
282,30
275,50
282,30
282,30
289,15
282,30
282,30
289,15
289,15
289,15
289,15
302,80
295,95

212,31
198,65
198,65
188,35
178,05
171,20
167,80
171,20
178,05
188,35
198,65
212,31

212,31
198,65
198,65
188,35
178,05
171,20
167,80
171,20
178,05
188,35
198,65
212,31

183,55
165,-
151,05
151,05
151,05

242,40
242,40

266,30
266,30
273,10
266,30
273,10
273,10
279,95
273,10
273,10
279,95
279,95
279,95
279,95
293,60
286,75

205,80
192,10
192,10
181,80
171,50
164,65
161,25
164,65
171,50
181,80
192,10
205,80

205,80
192,10
192,10
181,80
171,50
164,65
161,25
164,65
171,50
181,80
192,10
205,80

151,79
136,46
124,92
144,91
144,91

200,33
200,33

220,08
220,08
225,72
220,08
225,72
225,72
231,37
225,72
225,72
231,37
231,37
231,37
231,37
242,65
237,-

168,42
157,19
157,19
148,76
140,34
134,74
131,94
134,74
140,34
148,76
157,19
168,42

168,42
157,19
157,19
148,76
140,34
134,74
131,94
134,74
140,34
148,76
157,19
168,42

Pesetas por 100 Kgs.

148,50
133,58
122,29
142,79
142,79

197,40
197,40

210,80
210,80
222,41
210,80
222,41
222,41
227,98
222,41
222,41
227,98
227,98
227,98
227,98
289,10
288,58

164,91
153,91
153,91
145,66
137,41
131,93
129,19
131,93
137,41
145,66
153,91
164,91

164,91
153,91
153,91
145,66
137,41
131,93
129,19
131,93
137,41
145,66
153,91
164,91

126,97
114,15
104,50
122,02
122,02

169,88
169,88

186,63
186,63
191,41
186,63
191,41
191,41
196,20
191,41
191,41
196,20
196,20
196,20
196,20
205,77
200,98

141,92
132,46
132,46
125,36
118,26
113,54
111,18
113,54
118,26
125,36
132,46
141,92

141,92
132,46
132,46
125,36
118,26
113,54
111,18
113,54
118,26
125,36
132,46
141,92

108,670
97,692
89,434

105,135
105,135

145,116
145,116

122,633
114,458
114,458
108,324
102,190
98,108
96,067
98,108

102,190
108,324
114,458
122,633

122,633
114,458
114,458
108,324
102,190
98,108
96,067
98,108

102,190
108,324
114,458
122,633

93,44
84,-
76,90
90,40
90,40

125,86
125,86

188,27
188,27
141,81
188,27
141,81
141,81
145,80
141,81
141,81
145,80
145,80
145,80
140,80
152,45
148,90

106,36
99,27
99,27
93,95
88,63
85,09
83,32
85,09
88,63
93,95
99,27

106,36

106,36
99,27
99,27
93,95
88,63
85,09
83,32
85,09
88,63
93,95
99,27

106,36

1936

- "_ _ _ ,_

61,53 50,40 '
58,97 48,30
61,53

77,33
72,17
72,17
68,31
64,44
61,86
60,57
61,86
64,44
68,31
72,17
77,33

77,33
72,17
72,17
68,31
64,44
61,86
60,57
61,86
64,44
68,31
72,17
77,33

50,40

63,-
58,80
58,80
55,65
52,50
50,40
49,35
50,40
52,50
55,65
58,80
63,-

63,- A
58,80
58,80
55,65
52,50
50,40
49,35
50,40
52,50
55,65
58,80
63,-
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Cuadrados calibrados en barras
Exagonales
Exagonales laminados o forjados en barras.

o o u u o n o o o o o o o u o o o o o o o ø u o n s o o c u o u o o n o o ø o o 0 a

Exagonales calibrados.. .
Octogonales.
Trian ularesg .
Cortadillos de 4 a 11 . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

12 y más . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Medios redondos . . . . . . . . . . . . . .
Medias cañas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

PERFILES ESPECIALES

Pasamanos.
Pasamanos lisos . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Pasamanos con filete . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Trapezoidales.
Alomados.
Parrilas . . .
Almendrados . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Planchuela

v.

Fleje.

I I O O O I O I Ó I O O I I I C O Ó I I O I I O I I U U U Í

O I O O D O I I U O I O O I U I I O I I O O O I O I O O O I U I I I O I O I I I I I

PERFILES RECTANGULARES

Fleje laminado en caliente.
Fleje laminado en caliente (corriente).
Fleje-laminado en caliente galvanizado.

1956 1955 1954 195" 1950 1948 1948 1940 1940 1944 1942 1040

I I I I I O Í I O O C I I I

I O I I 0 I O O O O O I O O I O I I I D I I O

O C O I Q O I O O O I O I I I O O I I

I Í I I O I O I I

I Í O Í U O O O O O D C

I Í O O O O I O I I O I I Í Í Í I O O O I

628,15

549,-
512,40

549,-
549,-

549,-
549,-

637,50
549,-
549,-

Espesor de 1,- a 1,25 % . . ... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 1.051,-
1,50 a 1,75 % . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.033,-
2,- a 2,25 % . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.007,-
2,50 a 2,75 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 981,-

8**
3,- a 3,75
4,- a 5,-

Fleje laminado en frío.
Fleje laminado en frío (corriente).
Fleje laminado en frío (galvanizado).
Pletina
Pletina (corriente).
Pletina acanalada . . . . . . . . . .
Llanta.
Llanta (corriente).
Llanta para muelles. . . . . . . .
Llanta con nervios.
Llanta acanalada.
Llanta ovalada . . . . . . . . . . . .
Llanta ara omasp g . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Planos anchos de 6 a 8 % (inclusive) . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

f mmas de 8 /1

O Í O C O O O O O O O I O O I I O I I I O U C O U I

I I O I C O O Ú Í Ú Í O Í I O O O I O I O I Ó O O I

Q O U Ó Í Ú C I I O I I O I I O I I O I I O O O O I

O I O I I O I I O I O O I O O O I O I O O I Í C O I

O I Í Ó Í O O O O O Í U . O C O I O I C I O I O O O

I Í U Í O O Í Í I O Í Ó U U Í Ú I I O I I I Í U I I

920,-
875,-

682,85

673,70

628,15
682,95
561,10
543,40

456,85

399,25
372,65

399,25
399,25

399,25
399,25

463,75
399,25
399,25

764,40
751,70
732,55
713,45
668,90
637,-

496,65

490,-

456,85
496,65
404,50
391,75

365,90

319,75
298,45

319,75
319,75

319,75
319,75

371,40
319,75
319,75

621,20
602,05
586,70
571,40
535,70
510,20

397,75

392,45

365,90
397,75
324,-
313,75

 

1936

244,75

212,35
198,65

212,35
212,35

212,85
212,85

248,30
215,-
215,-

422,40
415,55
405,20
394,85
370,75
353,55

265,45

261,05

245,05
265,45
218,60
212,-

235,55

205,80
192,50

205,80
205,80

205,80
205,80

239,10
205,80
205,80

413,20
406,35
396,-
385,65
361,55
344,35

256,05

252,65

285,55
250,05
209,40
202,80

194,68

168,42
157,19

168,42
168,42

168,42
168,42

197,51
168,42
168,42

342,64
336,93
328,36
319,79
299,81
285,53

211,62

208,80

194,68
211,62
168,51
162,80

Pesetas por 100 Kgs.

191,83

164,91
153,91

164,91
164,91

164,91
164,91

194,62
164,91
164,91

208,52

205,74

191,83
208,52
150,65
145,90

165,09

164,91
132,46

164,91
164,91

164,91
164,91

167,49
164,91
164,91

286,32
281,55
274,39
267,23
250,53
238,60

179,45

177,06

165,09
179,45
128,32
124,27

¡ni

122,633
114,458

122,633
122,633

122,633
122,633

122,633
122,633

108,048
104,635

122,31

106,36
99,27

106,36
106,36

106,36
106,36

124,09
106,36
106,36

212,72
209,18
203,86
198,54
186,13
177,27

132,95

131,18

122,31
132,95
91,80
88,90

77,33
72,17

77,33
77,33

77,33
77,33

77,33
77,33

78,14
75,62

__. 4

63,-
58,80

63,-
63,-

63,-
63,-

63,-
63,-

65,10
63,-
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8. CHAPAS

Chapas lisas.
Chapas lisas finas (menos de 3
Chapas lisas finas (corrientes).
Del número 12 al 14 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

15al20. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
1 21al23. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

24al25. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
26. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
27. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
28
29. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
30. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

Chapas lisas finas galvanizadas.
*ff

Del número 12 al 14 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
. 15 al 19 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

20 al 23. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
24 al 25 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

26 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

1956 1955 1954 1950 1950 1948 1948 1946 1946 1944 1942 1940 1936

I C I O O O O

I O I 0 I I O I O I O

l O I O I O O O I O

Í Ú Í O O I O O I I C

613,25
657,40
701,25
788,85
832,70
876,50
920,80

....... . . 1.095,45
.... . . 1.188,85

852,70
869,30
910,65
952,10
993,4027 . .............................. .. 1.084,90

28 . .............................. .. 1.117,05
29 . .............................. .. 1.200,45
80 . .............................. .. 1.288,45

Chapas lisas medianas. De 3 a menos de 5 %
Chapas lisas gruesas. De 3 a 5 WH, . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

5 a 8 % . . . . . . . . . . . . .
másde8% . . . . . ..

Chapas onduladas. i
Chapas onduladas (corrientes).
Chapas onduladas galvanizadas.

Del número 12 al 14 . . . . ._ . . . . . . . . . . . . . . . .
15 al 19 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
20al23. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
24al25. . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

26. . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

u o o o o I Q o o c 0 o

I O C Q O I O O C

I I I I I I I I I O I I

I O I O I I O O I U I I

I O O O O O I O I I O I

o o I o o o o s I o no

| o 0 o Q o Q o o e on

27. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

008,25
054,-
018,80
592,55

852,70
869,30
910,65
952,10
993,40

1.084,9028 . .............................. ._ 1.117,05
29 . .............................. .. 1.200,45
30 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 1.283,45

Chapas estriadas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 616,25

450,65
483,10
515,30
579,70
611,90
644,10
676,65
805,-
869,60

626,60
638,80
669,20
699,10
730,-
760,50
821,30
882,15
943,15

434,90
471,50
442,15
427,20

020,00
088,80
009,20
099,05
780,-
700,50
821,80
882,15
948,15

448,20

361,-
387,-
412,80
464,40
490,20
515,95
542,05
645,-
696,60

501,95
511,75
536,10
560,50
584,85
609,25
657,95
706,70
755,55

848,85
877,05
854,15
842,15

501,95
511,75
580,10
500,50
584,85
009,25
057,95
700,70
755,55

358,95
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241,50
258,25
274,85
308,10
324,70
341,30
358,10
424,40
457,65

347,80
354,40
370,85
387,30
403,75
420,20
453,10
486,-
518,95

284,15
251,00
280,40
228,05

347,80
354,40
370,85
377,30
403,75
420,20
453,10
486,-
518,95

240,10

232,50
249,25
265,85
299,10
315,70
332,30
349,10
415,40
448,65

888,80
845,40
801,85
278,80
894,75
411,20
444,10
477,-
509,95

225,15
244,10
228,90
221,15

888,80
245,40
801,85
878,80
894,75
411,20
444,10
477,-
509,95

231,10

192,79
200,09
220,45
248,-
201,78
275,50
289,40
844,45
872,08

280,93
286,40
300,03
313,67
327,31
340,95
368,23
395,50
422,83

179,08
179,08
108,51
102,80

280,98
280,40
800,08
818,07
827,81
840,95
808,28
895,50
422,88

191,-

Pesetas por 100 Kgs.

189,28
202,92
216,43
243,49
257,01
270,54
284,15
338,18
365,25

277,67
283,07
296,55
310,03
323,51
336,99
363,95
390,91
417,92

175,60
175,60
164,68
159,10

277,07
288,07
290,55
810,08
828,51
880,99
808,95
890,91
417,92

188,21

160,07
171,60
183,03
205,91
217,35
228,79
240,33
285,99
308,88

234,82
239,38
250,78
262,18
273,58
284,98
307,78
330,58
353,42

137,97
137,97
135,52
130,77

234,82
239,38
250,78
262,18
273,58
284,98
307,78
330,58
353,42

160,31

139,282
149,231
159,180
179,077
189,026
198,97
208,923
248,718
268,616

204,588
208,550
218,487
228,418
288,85
248,281
208,148
288,000
807,808

110,109
110,109
114,110
110,108

204,583
208,556
218,487
228,418
238,35
284,281
268,143
288,006
307,868

139,79

122,50
131,25
140,-
157,50
166,25
175,-
183,75
218,75
236,25

180,25
183,75
192,50
201,25
210,-
218,75
236,25
253,75
271,25

98,70
98,70
96,95
93,55

180,25
188,75
192,50
201,25
210,-
218,75
280,25
258,75
271,25

118,77

73,10
73,10
71,84
69,32

60,90
60,90
59,85
57,75



F L E J E S
Pesetas por 100 Kgs.

ESPESORES

ESPESORES > 3 1 a 1.40 1,50 a 1,90 ' 2 a 2,40 2,50 a 2,90

12 - 20 2
27 - 80

- 115
110 - 180
181 - 105
100 - 200ANCHURAS

“E
653,-
626,30
653,-

1 a 1,40

474 90

.ANCHURAS

ESPESORES >

12 - 26
27 - 80
81 - 115

116 - 130
131 - 165
166 - 200

474,90

ESPESORES >

12 - 26
27 - 80

- 115
116 - 130

1 a 1,40

ANCHURAS
2°s

380,35
364,80
380,35

165
166 - 200

ESPESORES > 1 8 1440

- 26
- 80
- 115

116 - 130
131 - 165
166 - 200

244,80
234,80
244,80

ANCHURAS

OONJ1- 1--1N)

ESPESORES > , 15140
t ¿___ ›--------*l

- 20 200.30_ 80 I 119,02
81 - 115 200.32

110 - 180
181

ANCHURAS

NJ1-1 -1NJ

165 1
166 - 200 “

ESPESORES `

- 20
- 80 ;

81-115 ,
110 - 180
181 - 105
166 - 200AÑCHURAS

[01- -lbà

1 a 1,40

196,14
188,15
196,14

-4

626,30
600,80
626,30
653,-
679,25

455 50

455,50
494,90
494,-

364,80
349,95
364,80
380,35
395,65

1,50 a 1,90

234,80
225,25
234,80
244,80
254,65

192,16
184,32
192,16
200,32
192,16

188,15
180,48
188,15
196,14
204,04

600,80
583,-
600,80
626,30
653,-
679.25

436 95

436,95
455,50
474,90
494,-

1,50 a 1,90 2 a 2,40

349,95
339,55
349,95
364,80
380,35
395,65

2 a 2,40

225,25
218,55
225,25
234,80
244,80
254,65

1,50 a 1,90 2 a 2,40

184,32
178,86
184,32
192,19
200,32
208,83

1,50 a 1,90 2 a 2,40

180,48
175,13
180,48
188,15
196,14
204,04

Boletin Minero e Industrial 34 Én0r0 1957

600,80
566,60
583,-
600,80
626,30
653,-

436 959 9 9 9 4244
455,50 436,95 424,- 412,10 412,70

424,-
840,95
455,50
474,90

2,50 a 2,90

849,95
880,05
899,55
849,95
804,80
880,85

225,25
212,45
218,55
225,25
234,80
244,80

184,32
178,86
178,86
184,32
192,16
200,32

180,48
170,24
175,13
180,48
188,15
196,14

3, a 3,55

583,-
566,60
566,60
583,-
600,80
626,30

1,50 5 1,90 2 4 2,40 2,50 5 2,90 8 4 8,55

412,10
424,-
436,95
455,50

3 a 3,55

339,55
330,05
330,05
339,55
349,95
364,80

2,50 a 2,90 3 a 3,55

218,55
212,45
212,45
218,55
225,25
234,80

2,50 a 2,90 3 a 3,55

178,86
173,85
173,85
178,86
184,32
192,16

2,50 a 2,90 3, a 355

175,13
170,24
170,24
175,13
180,48
188,15

1956
Nov.

1954
Ene.

1950
Mayo

1948
Junio

I

 

>-”'

É

-1ja
Â Ú3.', C

|\l948
I Nlar.

)41›
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PLETINA

ESPESURES

ESPESORES > 4 a 5,75 6 a 7,75 8 a 8,75 9 a 9,75

ANCHURAS

10- 14,5
15- 26,5
27- 39,5
40- 80
81-115

116-165
166-200

ESPESORES

ANCHURAS

10- 14,5
15- 26,5
27- 39,5
40- 80
81-115

116-165
166-200

ESPESORES

>

>

ANCHURAS

10-14,5
15-26,5
27-39,5
40- 80
81-115

116-165
166-200

ESPESORES >

ANCHURAS

10- 14,5
15- 26,5
28- 39,5
40- 80
81-115

116-165
166-290

ESPESORES 5 >

ANCHURAS

10- 14,5
15- 26,5
27- 39,5
40- 80
81-115

116-165
166-200 ›

14

549,-
512,40
484,90
457,50
484,90
512,40
549,-

4 a 5,75

399,25
372,65
352,65
332,70
352,65
372,65
399,25

512,40
484,90
457,50
439,20
457,50
484,90
512,40

372,65
352,65
332,70
319,40
332,70
352,65
372,65

512,40
457,50
439,20
439,20
439,20
457,50
484,90

6 a 7,75 8 a 8,75

372,65
332,70
319,40
319,40
319,40
332,70
352,65

457,50
457,50
430,10
439,20
457,50
484,90

9 a 9,75

332,70
319,40
312,80
319,40
332,70
352,65

4 a 5,75 6 a 7,75 8 a 8,75 9 a 9,75

319,75
298,45
282,45
2,6645
282,45
298,45
319,75

298,45
282,45
266,45
255,80
265,45
282,45
205,45

298,45
266,45
255,80
255,80
255,80
266,45
282,45

4 a 5,75 6 a 7,75 8 a 8,75

205,80
192,10
181,80
171,50
181,80
192,10
205,80

192,10
181,80
171,50
164,65
171,50
181,80
192,10

192,10
171,50
164,65
164,65
164,65
171,50
181,80

265,45
255,80
255,80
255,30
255,45
282,45

9 a 9,75

171,50
164,65
161,25
164,65
171,50
181,80

4 5 5,75 6 5 7,75 s 5 8,75 9 5 9,75
168,42
157,19
148,76
140,34
148,76
157,19
168,42

157,19
148,76
140,34
134,74
140,34
148,76
157,19

157,19
140,34
134,74
134,74
134,74
140,34
148,76

EsPEs0REs 5 › Í 4 5 5,75 5 5 7,15 a 5 8,75

ANCHURAS
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10- 14,5
15- 26,5
27- 39,5
40- 80
81-115

116-165
166-200

Y

1

164,91
153,91
145,66
137,41
145,66
153,91
164,91

153,91
145,66
137,41
131,93
137,41
145,66
153,91

153,91
137,4-1
131,93
131,93
131,93
137,41
145,66

140,34
134,74
131,94
134,74
140,34
148,76

9 a9,75

137,41
131,93
129,19
131,93
137,41
145,66

5-›í-›«

I--'1-Iïì,-ïíu

2GCgq _<cx

É!-_  1 /\ 

I

I

¶ 

I

›±I

E15 1-4 2°
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Mar.
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LLANTA

' nsrnsonnsI

\

ESPES()RES › 10 a 10,75 11 a 12,75

ANCHURAS

15- 26,5
27- 39 5

5 40- 80”
51-115

166-200

ESPESQRES › j 10 a 10,75 11 a 12,75

15- 26,5
27- 39,5
40- 80
81-115

116-165
166-200ANCHURAS

ESPESQRES › 1 10 a 10,75 11 a 12,75

\15- 25,5
27- 39,5
40- 80
01.115

115-155
155-200ANCHURAS

ESPESORES >

16- 26,5
27- 39,5
40- 80
81-115

116-165
166-200ANCHURAS

ESPFISORES >

15- 26,5
27- 39,5

- 40- 80
81-115

116-165
166-200ANCHURAS

ESPESORES >

15- 26,5
27- 39,5
40- 80
81-115

116-165
166-200ANCHURAS

i

1
1

115-155 1

1
I
1
1

1
›

I

1
1

457,50
439,20
430,10
430,10
439,20
457,50

332,70
319,40
312,80
312,80
319,40
332,70

266,45
255,80
250,50
250,50
255,80
266,45

171,50
164.65
161,25
161,25
164,65
171,50

140,34
134,74
131,94
131,94
134,74
140,34

137,41
131,93
129,19
129,19
131,93
137,41

439,20
430,10
430,10
430,10
439,20
457,50

319,40
312,80
312,80
312,80
319,40
332,70

255,80
250,50
250,50
250,50
255,80
266,45

10 a 10,75 11 a 12,75

164,65
161,25
161,25
161,25
164,65
171,50

10 a 10,75 11 a 12,75

134,74
131,94
131,94
131,94
134,74
140,34

10 a 10,75 11 a 12,75

131,93
129,19
129,19
129,19
131,93
137,41

13a20

439,20
430,10
430,10
430,10
430,10
439,20

13a20

319,40
312,80
312,80
312,80
312,80
319,40

255,80
250,50
250,50
250,50
250,50
255,80

13a20

154,55
151,25
151,25
151,25
151,25
154,55

l3a20

134,74
131,94
131,94
131,94
131,94
134,74

13a20

131,93
129,19
129,19
129,19
129,19
131,93

20a25

439,20
439,20
430,10
430,10
430, 10
439,20

20 a 25

319,40
319,40
312,80
312,80
312,80
319,40

-255,80
255,80
250,50
250,50
250,50
255,80

20a25

164,65
164,65
161,25
161,25
161,25
164,65

20 a 25 26 a 35 más de 35

134,74
134,70
131,94
131,94
131,94
134,74

20a25

131,93
131,93
129,19
129,19
129,19
131,93

26 a 35 más de 35

439,20
439,20
430,10
439,20
439,20
457,50

319,40
319,40
319,40
319,40
319,40
332,70

l3a20 20a25 26a35

255,80
255,80
255,80
255,80
255,80
266,45

26 a 35 más de 35

164,65
164,65
164,65
164,65
164,65
171,50

134,74
134,74
134,74
134,74
134,74
140,34

26 a 35 más de 35

131,93
131,93
131,93
131,93
131,93
137,41

439,20
439,20
457,50
457,50
457,50
484,90

26 a 35 más de 35

319,40
319,40
332,70
332,70
332,70
352,65

más de 35

255,80
255,80
266,45
266,45
266,45
282,45

164,65
164,65
171,50
171,50
171,50
181,80

134,74
134,70
140,34
140,34
140,34
148,76

131,93
131,93
137,41
137,41
137,41
145,66

Boletín Minero e Industrial 36 Ene” 1957
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Producción de lingote de hierro en España

1940
1941
1942
1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955

1940
1941
1912
1943
1914
1915
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955

1954

1955

1956

_ (Estadística del Instituto Nacional de Estadística)

I Q Q A u I I

I I U O C U I

I I U I I I 1

O O O I O O I

I I Í Í I Í I

I I I O O I I

O O O O C O I

O O U O C 0 I

I 0 O O I 0 I

I O C I I Q I

0 0 I Q I 0 I

»

))

VVW

3$U$3U`\533v3vv

Octubre

Media 111e11.-'ual . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
))

))

))

))

))

))

`-2'/$3383

))

))

))

Diciembre

Enero .
Febrero
Marzo .
Abril . .
Mayo . .
Junio .
Julio . .
Agosto

Octubre

I

O

Diciembre

Enero .
Febrero
Marzo .
Abril . .
Mayo . .
Jnnio .

P e c h 1 ' , . ,
' A911” .Vlolderla (.ar11m1 \

o n u n › u n n u J Q u n n ¢ u o a o o o Q o o o o u

o | ¢ ø u n n o u n u o Q o o n Q I o ¢ n o o o n 0 Q

I I U I I I I I I I I I I o o I u I n u | Q ¢ n n 1 1

Q O O . I Ó U . Ú . Ú . Í Ú . U Í Í . . Í Ú O C I Í I

o u ¡ 0 Q o u o u : n n ¢ o n c ¢ o c I O O U I n 0 u

o o n ¢ ¢ o n u n Q u n u o ¢ n ¢ o u u u o c u n u n

o o ø ¢ : u n o u Q n o o v n n n n o I n o c o n 1 0

o o ¡ o o o o o c Q u 0 0 - Q c ¡ n u u I u U ¢ o 0 u

o o o ¢ ¢ › ¢ o u u o o Q u u o o n v I I Q u ¢ u u 1

I Ú C I I C I I I C Q I C I U I I I C Q I I Ú U U O O

I O D O Ú I I I I C O D O Ú I I I I I Ó I O I O Ó O O

I I C I I O O I O D I I O I O I I I I I O O I O Q I O

Í I I . . I I I U I I I I I I I I Í Í I I I O I I I I

0 O C O O O I O I I I I I I U I C O I O O O 0 O I I O

Í I I I I U I I Í I Í Í I I I Í Í Í I Í Q I I I I I I

1 I U I Í I Í Ó C U I I I I Í I I I I I I U C

U U I U O C I I O I I I O U I I I I I O I I

Ú Ú I C O O O I U U I I U U I O I I O I Í I

I Q I I I I O O I 0 O O 0 0 0 0 I 0 I O I 0

I I I I I O I Í I I C I I O I I I I U I C O

I I I I I I O I O I I I I I O C I I I I I O

I Ú Ú O . C Ó O O I I I Ú O I Ó I Ú Q O Ó I

O I I I I I I I I I I I I 0 I I I I I I I I

Q Q I I I I I I I Q O Q I I I Ú Í . Q I Q U

Í Í Í I I I Í I Í I Í Ú I I U C Í I Í I I I

I O O I I I I O U C Ú I I I U . . Q Í . Í I

O O O I O I O I I I O I I O I I I C I O I I

O D O I C I U I Ú l Í I C C U O Ó I Ú I I I

I I I I I I I I U I I I I I O I O I I O I I I

I O I U I U O I I I Q O U I U I U Í I I I Í U

Noviembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Septiembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Noviembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
I I I U I I I I I I O I C I O I I I O O I O I O O I

O O O O O I O O O 1 I 0 0 I C I Q G 0 I U I 0 Q 0 O I

I 0 0 O O O I O l I U 0 0 0 O I O I O O U 0 0 Q 0 0 0

O I D I O I D I I I I O Ó . C I O Ó . I Q Ó O O Í I O

I I C I O I I I I I I I I U I I I I I U I I I 0 I I C

I I C I I I Q I Ó . I Ó Ú I . I Í U I Ú I I I I I I O

I I U Í I I I I I I U I I I I I I I I U Ú I I U I I O

530.400
420.792
438.660
491.100
487.260
392.280
412.416
408.276
423.120

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 494.316
544.152
530.592
601.560
587.292
690.048
755.136

41.200
35.066
36.555
37.425
40.605
32.690
34.368
34.023
35.260
41.193
45.346
44.216
50.130
48.941
57.504
62.928

59.940
63.618
60.012

69.095
58.482
64.554
60.582
67.545
60.900
66.718
59.190
64.724
63.602
63.136
56.607

63.128
56.955
72.827
52.411
57.911
62.870

icgetul

Tunel idas -~--- -

55.200
101.204
102.120
93.888
66.864
83.124
74.820
90.696
93.528

115.976
107.976
114.732
154.506
200.100
180.144
200.700

4.600
9.267
8.510
7.824
5.572
6.927
6.235
7.558
7.794
9.605
8.998
9.560

12.875
16.675
15.012
16.725

20.624
13.870
22.150

15.771
15.068
19.626
22.917
17.778
15.104
12.649
18.666
13.950
17.500
12.503
19.215

15.365
13.634
17.323
14.124
14.806
12.585

Lingote al Coke Lingote al

2.638
4.248
4.944
3.492
3.820
4.344
4.908
5.040
6.800
4.296
5.020

10.836
8.256
7.500

224
354
412
291
319
362
409
420
570
358
419
903
608
625

703
702
696

628
567
636
591
514
533
668
559
694
701
788
617

644
602
839
875
700
715

'1`()'l` A 1 .

585.600
531.996
543.468
547.236
559.068
478.896
491.056
503.316
521.556
(11-1.61 6
658.928
619.620
761.088
798.228
878.448
963.336

48.800
44.333
45.289
45.603
46.589
39.908
-10.922
-1-1 .9-12
43.463
51.218
54.914
54.135
63.424
66.519
73.204
80.278

81.267
78.182
82.858

85.494
74.067
81.816
84.090
85.847
76.537
80.035
78.415
79.368
81.803
76.427
76.439

79.137
71.191
90.98)
67.480
73.417
76.170
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EL desarrollo de las industrias de ex- ___í--7"-,=__=
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_ _- ._ - _.4 _.”_ _? 1~_--fiaå.- cias a la realización de compIe|os equi- ¿_ e___
 pos' que a la vez de asegurar un máxi-
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a-___--' ' _- -_ _ ¿_ fÍ_-ji 4%-7-41% tribución al problema por los construc _ __
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___.
 tores de material eléctrico al poner a - _ _ _ _ ___
 punto robustos equipos de excelente ren- ` __ __' *=4'† ,_
m dimiento que incluso pueden permitir _ 'if
ÉÍÉ un funcionamiento totalmente automá- \ _

tico eliminando asi todo factor humano. í " ' - -=_llllliill La Societé Générale de Constructions \\4_ 5
Electriques et MéCaniqueS ÁLSTHOM, 4

2-_i;* 4_4 '¿;†de Paris, viene contribuyendo desde hace \ ¿_ -4- 4 4_ _ -1
muchos años a los importantes trabaios *fi le 7
de modernización efectuados en las mi-
nas de Francia, asi como en Bélgica, Lu-
xemburgo, Holanda, etc.

Gracias a la experiencia y concurso __ -4"lilllll_
.-1-_

-40 de su Asociada, la General Eléctrica Es- \
-5-f¬§-4f pañola, S. A., se encuentra en condicio-

íT.__ J 4 _.`----nes de ofrecer al mercado nacional la 1%,
más modema técnica en tan interesan- ììsìì
te modalidad de la industria eléctrica.
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Producción de acero en Españ 8.

1940
1941
1942
1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955

1940 Media mensual . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
1941
1942
1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955

1954

1955

F e c 11 a Siemens Bessemer Eléctrico T o tal

I I I O I U I

U I U Ó I fi Ó

I I I I U I O

I O U O O 0 0

I O I O O I C

I I I I I I I

I O Q O O O I

I I Í I I I I

I I I I U I Q

I U I I I I I

I I O I I I O

O I Í I Í Í I

0 0 0 0 0 0 0

I I I I I I I

Ú Ú I Q O I I

C I C I I I I

))

&8\"5$3$$š¢'333$š«'§'f

Octubre
Noviembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

»

))

))

äëãäïë/'åöïïäåï

Diciembre

Enero .
Febrero
Marzo .
Abril . .
Mayo . .
Junio .
.lulio . .
Agosto

Octubre

Diciembre

1956 Enero .
Febrero
Marzo .

. .

Mayo. _.
.I unio .

I I I I O I O U I I I U I Ú I Í Í Ú I I O U Ú C Q I O

Q I 0 I I I O I C O I I I I I I I I I I I I I I I I 0

O I O I O O O O I I D O I O I O O I I D I O I Q I O I

C I I I O I I I I I I Í I I I O Ú D I D O Í I Ó O O I

U I U Ú I I I I U C Í I I I O O U I U I U I I I I I I

I U I Í I I I U U I Í Í Í . Í Ó Ó I O C Q I O O I Í U

I I I Í O . O O C O I O I I ' I I I I I I I I I I I I I

0 O 0 0 0 O O O I O I 0 I I I I I I I I I I I I 0 I O

I I O I I O I I I O I I I I I I I I O O I I I I I O I

Í Ú I . I Í Q Í Q O U I . Ú O I I O I I I I U . I U I

I Ú U Í C . I Ú Ú C I U Q I I I I I I I I Í C C Í U I

I I I O I O I I I I I Ú I I I O I O I I I I G l I I I

I I I O C I I I U I Í I I Í O Q Ó U I I I I I I C I I

O . C I I Í Í Ú Q Ú Q I O O I Ó I U U I I I I I I Í I

Í Í I I Ú U O Ú O I I I I I Q I I I I Ú G Ú Í Í O O O

Q I I Ó Ó Ú Q C Ú U Ú I O I I U I I I I I I I I I Q C

1 u Q n U u o Q ¢ Q u Q O c Q I ¡ n o ¢ ¢ 0 0

c Q U ¢ o o o 0 c U I s n I Q I I I U U 1 1 1

o c 0 n 0 0 Q ¢ Q I 0 0 I O D n Q n Q o 0 0

I 0 o o o o Q o | o 0 ¡ | I I U O I o 0 o O 0

Q Q o o Q G U u 0 U c Q Q o n o c o Q A 0 n

0 U n U o ¢ Q I 0 n c 0 U_ n O n Q o 0 Q I U

O u o o ¢ ¢ O o o Q U n I n U n I s Q c 0 1

I U U I 0 n 0 I I Q O Q I o Q u I o O U 0 n

1 Q I I u G o c u 0 n n n I 0 Q Q I u ø I U 0

0 O o o 0 0 ¢ U I I I U I Q Q o o Q o u 0 c

o n Q Q 0 I I I I l I O I 0 I Q 0 I U O O I

0 Q I Q Q Q I 0 I I U 0 0 o Q 0 0 ø 0 n 0 1

0 n o ¢ O ø c c I u o I I Q U u u Q I I I I

0 o O n s c Q Q n I ¢ c Q Q Q O o ¢ u n n U I

c O o u u U n n n n C I l 0 O c 0 I Q 0 U I

Í C I I I I I I O O O C Q C I Q O I I O O I I I I I I

O C I I I O I O I I U O I I I Í I I I I Í I I I I Í

Septiembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Noviembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
D C Í Í U O I O I O I O I C O I Í I I C I I I O I I

I I I I I I U I I I I O I I I Q Q I 0 I U ¡ 1 Q Q Q 9

O I O D 0 O I O I 0 I I I I 0 I C O I O C I I I I I I

I I I I C I Í I Q O C . Í U I U Ú I C Í Q . Ó O I I O

I I Ó U Ó I Q I I O I I I O U I Ú I I Ó Ó O O O I I I

0 I O O O I O I O I O O O O I I I O I O l 0 O O O O 0

. O I . Ó Í I Ú Ú . Ú . I Í . I I Q Ú I I I I I I I I

526.078
445.101
435.797
449.532
440.083
387.635
414.988
403.434
432.850
514.332
540.335
524.782
599.004
583.764
689.220
769.500

43.839
37.091
36.316
37.460
36.673
32.302
34.582
33.619
36.070
42.860
45.027
43.731
49.916
48.647
57.435
64.125

55.923
58.096
63.157

64.704
58.454
64.394
62.450
63.694
65.188
64.486
58.681
64.046
64.971
67.474
70.963

05.215
63.079
65.296
63.142
60.074
64.833

226.612
194.678
172.681
173.106
168.688
149.190
165.451
155.706
137.720
149.143
187.026
197.554
198.168
178.932
236.760
241.848

18.884
16.223
14.390
14.425
14.057
12.432
13.787
12.975
11.476

5 12.432
15.585
16.462
16.513
14.911
19.730
20.154

19.724
20.519
21.986

20.735
20.644
21.261
20.291
19.372
19.554
16.492
19.144
20.513
20.550
22.778
20.519

21.407
19.455
22.068
12.702
14.554
20.363

oneladas

60.873
61.675
44.842
55.500
56.456
47.988
67.651
51.993
56.900
59.047
91.634

103.206
110.124
141.600
170.976
201.084

5.072
5.139
3.726
4.624
4.704
3.998
5.637
4.332
4.741
4.920
7.636
8.600
9.176

11.800
14.248
16.757

13.160
12.940
16.645

16.664
16.616
17.280
16.295
17.002
16.672
15.755
15.548
15.536
16.923
18.046
18.773

19.058
20.277
21.246
18.692
19.459
20.794-

813.563
701.454
653.320
678.138
666.227
584.813
648.090
611.133
627.470
722.522
818.995
825.542
907.296
904.296

1.096.956
1.212.432

(17.796
58.454
54.4-43
56.511
55.513
48.734
54.007
50.927
52.289
60.210
68.249
68.795
75.607
75.313
91.418

101.036

88.807
91.555

101.788

102.083
95.714

102.935
99.036

100.068
101.414
96.733
93.373

100.095
102.467
108.298
110.255

105.932
103.194
108.610

94.586
94.087

105.990

(Estadística del Instituto Nacional de Estadística)
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íPRODUCCION DE CARBON EN ESPANA

F e c 11 a Antracita 1 Hulla Lignito

1914. . . . . . . . . . . . ..
1928. . . . . . . . . . . . ..
1929. . . . . . . . . . . . ..
1930. . . . . . . . . . . . ..
1945 _ . . . . . . . . . . . ..
1946. . . . . . . . . . . . ..
1947 . . . . . . . . . . . . ..
1948. . . . . . . . . . . . ..
1949. . . . . . . . . . . . ..
1950. . . . . . . . . . . . _.
1951. . . . . . . . . . . . ..
1952 . . . . . . . . . . . . ..
1953 . . . . . . . . . . . . ..
1954 . . . . . . . . . . . . ..
1955 . . . . . . . . . . . . _.

1900 Media mensual
1913 »
1914 »
1930
1931
1935
1946
1947 »
1943
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955 »

\/

33~./3

3333333

ii

1955 Enero . . . . . . .
Febrero . . . . . .
Marzo . . . . . . .
Abril . . . . . . .
Mayo . . . . . . . .
Junio . . . . . . .
.1tlli() .. . ;. . ..
Agosto .
Septiembre . .
Octubre . . . . .
Noviembre . . .
Diciembre . . .

1956 Enero . . . . . . .
Febrero . . . . . .
Marzo . . . . . . .
Abril . . . . . . . .
Mayo . . . . . . . .
Junio. . . . . . . .

I I U O I Q I I I I I

I Ú Ú O I I I Ú I O Q

I O I Q I O I C I O O

O U I O C I I I I C I

I Q D O O O I I D I I

¡ I 0 Q I U I Q ¢ I O

I I I C I I I I I I I

I I I I I I I I I I I

I I U O U I I Ú I O I

I I Í I I I Ú C I Í I

O J I 0 0 I I 0 U 0 O

U C I I O O I O I O I

0 I O I 0 O I U I 0 I

I Ó U O I I I I I O I

I I O I I I I I I I I

I I I I I I I I O O

I I Í Í Í I Í I O I

C I Q O I I O O I I

I O O O O I Ú Ú O I

O I O O I I U I I O

I I I O I I I I Q I

I O I I I O I I D I

I O C O I O O I O I

I I Ú I I I I I I I

Ó O U U C I I O Ó U

C O D O I O O O O I

I O I O I O Ú O I I

O O I O I I I O I Q

Ú O I C I I I O I O

I O O O C O I O I O

I I O I I I I O I I

. Í O Ú O I I Í C I I

I I I I O I 0 O I O U

U I I O O I I O I O O

O I O I G I I O I U I

O I O O O C O I I Ó I

I I I Í I Q I Í O I I

I I I I I I I I I I I

I Í C I I I I I I Í O

Í Ú Ú I I I I Í I I C

I U O C O I O C O I U

I Í I C I I I I O I O

I I I I I I I I O I O

228.302
389.393
409.744
523.575

1.529.532
1.495.993
1.412.624
1.448.016
1.425.560
1.509.261
1.613.905
1.805.811
1.958.014
1.964.123
1.956.000

5.702
19.376
19.025
43.631
43.724
54.131

124.666
117.718
120.668
118.796
125.772
134.492
150.484
163.167
163.676
163.000

169
162
156
157
156
158
150
160
168
173
177
178

175
157
183
186

° 182
205

(Datos de la Estadística Minera de España)

! 1

l V 1

I Cok
TW' Maalúfgico

--›~--~~~~~~-~-›~ › Toneladas › ~~~~ 9 e«

3.905.080
5.981.115
6.608.572
6.596.232
9.202.539
9.188.234
9.087.956
8.954.736
9.201.987
9.551.760
9.694.320

10.255.117
10.168.479
10.398.559
10.428.000

209.545
315.267
325.423
549.685
547.185
524.735
736.079
757.329
746.261
766.832
795.980
807.860
854.593
847.373
866.546
869.000

863
826
853
846
885
858
830
894
886
910
897
878

859
812
849
870
863
914

291.057
422.504
438.951
388.032

1.350.774
1.322.451
1.267.527
1.391.002
1.321.923
1.362.148
1.484.708
1.585.555
1.790.552
1.754.542
1.824.000

7.594
23.065
24.254
32.325
28.455
26.789

115.672
105.627
115.916
110.160
113.512
123.725
132.129
149.212
146.211
152.000

162
151
156
138
141
147
141
159
150
170
157
152

157
143
159
158
137
147

4.424.439
6.793.012
7.547.267
7.507.839

12.082.845
12.006.678
11.768.107
11.793.754
11.949.470
12.423.169
12.792.933
13.547.283
13.917.045
14.117.224
14.208.000

222.841
357.708
368.702
625.651
619.364
605.655
974.873
980.674
982.812
995.789

1.035.264
1.066.077
1.128.940
1.159.753
1.176.435
1.184.000

Miles de Tona-lficlii-\

1.193
1.139
1.165
1.141
1.182
1.163
1.121
1.213
1.204
1.253
1.231
1.208

1.191
1.112
1.191
1.214
1.182
1.266

246.625
880.555
714.243
675.546
770.714
763.551
820.359
845.951
917.939
846.242
846.202

1.019.979
903.779
995.060

1.452.000

31.749
49.639
20.252
56.295
41.926
42.072
65.619
68.363
70.495
76.494
70.520
70.516
84.998
75.314
82.921

121.000

118
111
119
126
128
118
123
129
124
124
113
113

131
119
132
113
101
134
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X

XKXK

FERROVIÁS Y SIDERURGIA, S
MADRID - BILBAO - BARCELONA - SEVILLA

Talleres en SESTAO (Bilbao)

K

X

X

Locomotora Diesel Ruhrthal minera, con plena visibilidad, para
servicio interior.

XX

Constructores e importadores de toda clase de maquinaria para la minería.

epresentantes en España de importantes casas extranjeras dedicadas a las especialidades d
minería, metalurgia, construcción, aceros especiales, industrias navales, etc. KK

ías, vagonetas, placas giratorias, molinos, cribas, machacadoras, placas saltacarriles, grúas mon-
tacargas, planos inclinados, etc., etc.

Casa Central; MADRID, Cedaceros, 4 - Teléfono 22-64-90 (3 líneas).
Sucursales; BILBAO, ALAMEDA DE MAZARREDO, 73 - Teléfonos 14-4-50 Y 33-2-87.

ARCELONA, Caspe, 16 - Telétono 21-22-01. SEVILLA, Torneo, 38 Y 39 - Teléfono 21-7-52.
NX

XXXXXKÑXXKXXXKXKXKXKXXXKRKRKXKXKRKRKXKXKXKXKKKRKXXXKXKXÑÑWÑWÑÑÑÑKWXWÑÑXÑX



EXPORTACIÓN DE MINERAL DE HIERRO DE ESPAÑA

Estados
F l 1 . . . . .C (1 ia I Inglaterra Holallda Belgica Francia Unidos Alemania Otros I Total

_ _,_______,___,,, 1

~ -- ~ Miles de toneladas ---¬-----~- 4 f

1930 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1 .706 971 34 238 68 689
840 547

1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955

1913 Media mensual . . . .
1932
1933
1934
1935
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955

1954

1955

1956

(
___ _ -___ ._ _- .__ __.__ _ ._ __í_;__¿_ì_____¿_, _ __ ,_______ _ ______ ________ .._,_,,_ _ ___,___ Í *_ __ _A_ ii_ Í __ _ *via iv '_

1931 . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
1936 ... ..
1943 I I I 0 I

O 0 D I 0

O Q I I I

O 0 I I I

I I I I I

O 0 0 I I

I I I 1 I

I I I 0 D

I 0 D I 0

a I 0 0 0

O 1 I 0 I

I I I I I

C I I l I

Julio . . . . . . . . . . . . .
Agosto . . . . . . . . . . . .
Septiembre . . . . . . . .
Octubre . . . . . . . . . .
Noviembre . . . . . . . .
Diciembre . . . . . . . . .

Enero

Marzo
Abril
Mayo
Julio . . . . . . . . . . . . .
Agosto . . . . . . . . . . . .
Septiembre . . . . . . . .
Octubre . . . . . . . . . .
Noviembre . . . . . . . .
Diciembre . . . . . . . . .

Enero
Febrero . . . . . . . . . . .
Marzo

I I I O O I I O I I I U I

I I I Ú Í I I I U Ó I O I

O I C I I C I I I I I U I

I I I U I C O O O I I I I

I I 0 I J I O I O O 0 O 0

I I I I I I I I O I O C I

I I I I I I I I I I O I I

I I Í Í I I I I I O I I I

I Ú O C I I O O I I I U I

I O O C O O I I I I I O U

I I U U I O O O I I I I I

O I I C I O U O O O I O I

I I I I I I O I 0 I I 0 I

U I I C Í O O Ó U I O O O

Febrero . . . . . . . . . . .

I O I I O O O O I I I I

I I I I I I I I I I I I

633
249
220
219
727
725
751
787
728
769
608
468
464
672

401,5
70,0
73

102,9
90,4
60,5
58,7
62,5
65,5
60,7
64,1
50,6
39
38,6
56

29,0
40,2
16,9
55,6
41,6
49,8

19,4
58,6
39,4
86,5
83,1
62,7
54,6
68,0
62,7
56,3
80,5

46,0
64,9
36,6

Abril . . . . . . . . . . . . . 100,2
Mayo . . . . . . . . . . . . . 82,7
Junio . . . . . . . . . . . . . 63,6

317

36
61
23
69

119
115
276
231
195
96

103

209,2
19,4
25,9
28,2
41,5

to
cncoo\ooo

19
10,2

3
8

4,8
8,2
2,4
2,8
9,7

15,9

8,1
9,7
4,6
8,0

11,0

16,0
17,8
12,7

15,2

2,8
25,5
40,0
21,4
11,1
25,4

Datos de la Estarl ístira «le la Dirección General de Aduanas)

20
38

Í

12
13
63
27
24
14

un©U1›§>

1--*t\$t\¦›`§J1l-1-1 1-NH-1

4,0

M

M

ii

M

M

.í

í_.

3,2
M

ii.

í¡_

2,9

117
137
172
201

10

2
23

32,5
8,7
9,9
6
2,8

0,8

2

_1_.

M

3,0

4,0
2,7
5,5
8,0

4,8
12,3
26,6
4,4

13,4
12,9

4
4
5

M

M.

M

60,4

10

7,5

5

0,8

ui-1

_í.

-í.

í.

ïí

¿-1

ji

M

i-

¿___

M,

M

ji

332
94

162
106
li.

22,7
71
61

360
692
677
467
894

1-'OO \O§J1`-UI$969

I-*\O90

1,8
5,9
5,4

30,6
57,6
56,4
38,9
74

32,4
55,9
29,4
48,6
34,8
54,1

35,3
39,0

123,9
93,3

105,0
104,3
71,2
34,4
71,0
03,4
47,9
30,5

109,3
150,3
147,0
130,7
124,3

18
12

9
3

1
1
0,4

5
27

196
122
136
287

3,7

2
16,3
10,1
11,3
24

16,7

16,3
17,6
27,6
22,4

7,4
20,0
14,2
24,0
32,7
13,1
29,2
25,2
53,1
27,3
40,5
20,2
11,0
41,0
47,9
24,1
34,7

3.724
1.872
1

1
1
1
1
1

130
591
527
261
789
729
843
989
934
594
754
499
179
979

742,2
109
117,5
143,1
157,7
05,7
00,7
70,2
32,4
77,9

129
140
129,9
98,2

165

82,9
104,3
69,0

124,6
113,6
142,2

70,7
177,9
132,1
210,3
234,3
130,1
174,3
197,5
205,0
155,0
134,1
109,5
234,1
301,0
313,3
252,0
204,3

_. ..__.___._..
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VENTANAS' ME]`^AL|[:AS ;RE|.o..IER|A |No_us'rR|A|. '
[JUN PERFILES ESPEUIALE!-› A Reloiesdecoflffol

Awrnivm MAIPEH 1 É r l I depefmi. <
M. Unamuno, 3 IHLBA U - ___¡_ Y __l_¡_ 1 Í:Relojes de control

›«xxxnxnxnxnxxxxxxxxxnxnxnxmrxxnxnxn ¬ de ,,¡g¡¡ameS <¿§
* A 4

!KXHX2tXKXX¢

1

XMXXXXXKXX

1°)'-3 4-»TF

¢¢\_ø\_¬^/~2«¬'>' D
FÉXXKXXXXXMXMXKXXXKXBISHXMXMXXXXXXXXXK Interruptores - Avi-

H|N|1|(:|oNEs sAeAn|iu|, 9. A.  ï *fid°f°S de fi°mP°-

XKMXLOSKXXX

Q

X'XRKXK¡(RXKñ

1Furidiciunes de hierro, acero malealile y bronce. _ | Electricos smcmm'
Especialidad en cocinas. _l-__l_ zados- `

Campo Volanlin, núm, ll B I L B A
4øn_¢\_¿uaex

GOICIÓIIÍZ, 28 - B I L B A O - TGIÓÍOIIO 13791
RXRKRKRKXKRKRKRXRKXKXKRWXKRKXFÍRKXK i c

 

*̂^*#3
r'v¦›r0,-i›,v†$v'v¦†fv¦-1r.

<±(› <;(0- <: (27 (o5-
(9(F1'*

 @

by _ ã: $1U S O N  LABoRAmR|o oumnco DE LUGHANA
E, |GNAc|o snnmzuzuaon

Z S 0 c | E D A D A N Ó N | M A i ¿â QIIÍIUÍCO 8l18|ÍÍÍCO y C0flSllli8l1Í€
\ ,1 1 Sucesor de H. ROLAND HARRY «ff

R W † - AiameaadeReøaida2-s|LBAo-†e|.1s92o Í
' Himnos-Aceaos-cARsoN1:s ~ Z “

(P

›. 1 Análisis de minerales, metales, hierros y aceros, 9:2._ )
3) (12' FERRETERIA - MAQUINARIA 5, aceites minerales y productos industriales.

A - Demuestres sobre Minas, cargamentos, control de ~
" -- --›-- _§3 pesos en toda España y en el extramero.

'¿›
:-›

-'r¢,¡

¢.-*..»'-:.-'-'¬>4
dsA

-v.-sisitv:-.'›:›'vt-'›* Q'

^_

V

^`-22-ke:¬^>-1*,-'›2-*if/.eS-'¬^;'-¬2- AAAAA* '_"†§$"Y"\""""|"'

il)
A

Q''^'\'o.̀J`*'^*";:

¬

Casa Centrah Sucursal: 3
BSCUEÍ-Â5 915.23 Y 25 ZÃRÃGÚZÃ. NUM- 14 < 55 Representante en'España de los Laliuraturio _

: AP5[1'¡m011-'|'EL_219]7 APARTADO 25 - '|'EL_ 63 *L de J. CAMPRELL HARRY & U0. Ltda.
121* I83 Gatliedral Road (lìardiff)

Z A R A G O Z A H U E S C ' ^ 248 Schieweg (Rotterdam) if.fl
. 9 2*) (__

r, \

___í.____.

'5 1 3 _* _
' '†' " . -^ -"`¬-~-Í›~› 1) -*›«› '-¿› 3) _›

OManufacturas “ A L F E " , S. A.
__.. ,-\ %\v./.Ñv

ño
K

2

wê.¢.1:-;

Rif-:«›§=

: V7 TA L L ER E S E N BILBAO Y DERIO
.- , . '_-_

( uchillas para Ioimiustrm metalurgica, (ie madera. papel, tabaco. etc. Buƒerolas 1, (movies ;›ur_a
.1;21i~ì.-" martillos neumaticos. Tratamiento témnco c_1e_toda clase de aceros. Perfiles especiales. Bateria j__¿;¿;

* de cocina en aluminio Pnrallado de metales *~¢fï11"*1,

Telélono 18099 BILBAO Castanos, 28

soc|E|:›AD FRANCO - ESPAÑOLA
DE ALAIVIBRES, CABLES Y TRANSPORTES AEREOS

Más de 50 años al servicio de la Minería.

< Especialidades: cables de acero antigirato-
.}.^'..-'Ok 4! rios prelormados Excelsior Seale Warring-¬ or? ' ' ' '

ton, de relleno, etc.

qu , Estudio e instalaciones de teleíéricos.
SEHICERRADO~>



Producción de mineral de hierro Exportación de mineral de hierro

1929 . . . . . . . . . . . . . . Tous.
1930
1931
1935
1936
1942
1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955

1913 Media mensual
1929
1930
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955

1955

1956 Enero. . . . . Miles Ton,
Febrero . . . . . .
Marzo . . . . . . .
Abril .

FEC

0 O I I I I

I O I O I O

I Ú I Ó I U

O I I I I O

O O I O I I

Í Í I I I I

I U C Ó O O

O O I O I O

O O I U I 0

O Í I O I Í

I I U O I O

C O I O O Ó

I I I O I O

O U I O I O

I I I Í U O

O O I O I U

I U I O I I

O O I O I O

Enero

Marzo
Abril .
Mayo
Junio
Julio .
Agosto
Septiembre . .
Octubre . . . . . .
Noviembre . . .
Diciembre . . .

Julio .
Agosto

Lspaña \ izt.-na

I Í I I I I I

I O Í Í Í I I

33333

I C I I I I I

I O I O O I U

I O I Ó Q Ó O

I I I O I O O

I Ó I C I O O

I Ú Í Í I O I

I O I O O Í O

I O I Í I I I

I U O D U U I

Q O O I I I C

Q U Ó O O D O

U Ó Í Ó O Ó O

Q O I O U I U

Í Ó I O I I I

I Ú I I I I D

I I I O O I I

Febrero . . . . .

I Ú I I I I I

O O D O I I I

I Ú I Q I I I

O I I I I 0 I

U C I I O I

Mayo
Junio .

Septiembre . . .
Octubre . . .
Noviembre .. .

6.546.648
5.517.211
3.190.203
2.815.150
2.266.288
1.606.161
1.587.817
1.508.610
1.171.377
1.596.212
1.513.911
1.630.727
1.876.295
2.087.792
2.227.168
2.881.041
2.956.248
3.084.218
3.866.189

821.805
545.554
459.767
126.159

R 135.893
156.357
173.932
135.597
240.086
246.354
257.018
322.188

267.005
293.610
313.586
326.618
339.342
299.043
336.623
357.327
352.698
316.626
312.492
351.219

327
320
341
353
332
371
A

-__.

-¿-1

A

2.603.292
2.346.494-
1.512.357
1.598.948
1.397.082

778.516
752.428
780.396
501.450
727.962
689.309
683.264
750.892
870.103
890.492

1.048.392
1.147.301
1.160.789
1.269.618

322.049
216.941
195.541
57.442
56.938
62.574
72.509
74.207
87.366
95.608
96.732

105.801

99.452
99.452

106.383
109.952
115.893
101.908
102.324
106.586
115.561
103.920
109.990
98.197

111
86

110
101
107
107
93

106
116
116
103

FECHA

1929 . . . . . . . . . . . . . . Tous.
1930
1931
1935
1936
1942
1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955

1913 Media mensual
››
››
››
››
››
››
››
››
››
››
››

1929
1930
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955

1955

1956

I I I 1 O O

. Ó O Ó I I

. . O O I O

O I I Q I I

O Í O . I I

Ú Í I I I I

Ó I O . I I

I O I 0 I O

O Ó I I I O

. Í I Í I Í

I I I I C O

O Ú I I I O

O I O I I I

O Ú I I I Ó

Í I I I O O

Í I O I I Í

Ú Í I Ú I U

O O I O I O

Enero .
Febrero . . . . .
Marzo . . . . . . .
Abril .

Julio .
Agosto

Enero .
Febrero . . . . . .
Marzo .
Abril .

Junio .
Jlllifl) .

Agosto

I U I U I U I

C O O U O I I

I I O Í I U I

I O O I O Ó I

I I I Ú O O O

I I I I I I O

I O C I O Í O

Í U I I I I I

Í Í Í Í I I I

U Í O I O C I

I U I I O I I

O O O I Í I U

O I O O O I O

I I I O I I O

I Í I I I I I

I I Í I I I D

I Í I I O I I

O O O U O O O

3333333

Mayo . . . . . . .
Junio . . . . . . .

Septiembre . .
Octubre . . . . . .
Noviembre . . .
Diciembre . . . 3333

Mayo

Septiembre . . .
Octubre . . . . . .
Noviembre .. .

en España y en Vizcaya de Vizcaya.--Puerto de Bilbao

A _ ..
Extranjero

1.767.362
1.84-9.003

806.727
1.015.234
1.007.965

441.865
24-6.930
270.910

17.296
192.729
203.522
220.213
244.065
233.503
4-34.804
417.383
352.900
256.377
34-5.290

254.526
147.280
154.083
16.960
18.351
20.338
19.458
36.233
34.781
29.408
21.364
29.026

17.472
28.153
51.473
50.863
44.274
21.035
29.447

4.374-
29.579
31.269
33.338

7.013

32.994
82.656
56.472
39.789
38.523
53.548
21.808
4-7.128
57.476
4.-1.508
60.865

(jubotaje
 i

126.249
70.692
90.84-3
48.350
28.946
75.925
89.982
74.766
67.587
77.918
89.724

278.614
85.614
83.071

143.641
169.513
187.686
210.301
215.625

1.468
10.520
5.891
7.477

23.217
7.134»
6.922

11.970
14.126
15.64-0
17.525
17.968

14.545
13.819
16.180
19.549
19.44-5
23.378
13.338
19.829
22.219
19.978
13.765
20.120

16.220
12.951
12.806
22.956
19.132
15.094
23.062
18.250
31.609
12.961
17.820
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Producción sìderúrgica en Vizcaya

1913

1939
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955

1929
1930
1935

I I I I I I I

I I I I I I I

I U I I O I I

I Ú Í I I I I

I I I O I I I

U I C O C I O

I I I O I I O

I I I D I C I

I I I O I I I

Í I I I I I I

O U O O C I I

Ó I Í I Í O I

I C O I O I O

C I Í I I Í I

I Ú I I I I

I O I U Q O

I I I I I O
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473.360
503.384
522.495
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664.683
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753.064
786.960
869.403
959.170

35.398
62.411
51.298
28.426
4-1.948
43.541
51.606
54.778
54.061
62.755
65.580
72.450
79.930

71.047
73.124
73.566
80.486
77.785
82.4-90

85.189
73.963
84.510
83.780
85.618
76.204-
79.585
78.095
78.888
81.313
75.938
76.087

78.837
70.887
79.004
66.828
72.937
77.669
79.605
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316.336
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548.269
623.695
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779.022
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77.044
49.559
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81.972
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92.310
91.754
91.753
88.145
85.212
91.940
93.716
98.056
91.241

95.933
92.950
95.278
85.700
84.581
94.725
91.976
94.195
56.557
93.083
96.775
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OFERTAS DE LICENC IAS DE EXPLOTACION
Para solicitarlas diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial '

Patente 176.398. Una disposición para vigilar
los circuitos de corriente de vía de sistemas in-
ductivos de influencia en un tren (R. ls.. 1.674/56).

Patente 210.835. Conmutador rotativo de le-
vas (L. 1.675/56).

.M-±n-Mí-

Patente 171.433. Un método para disminuir
el valor de esponjamiento de los productos obte-
nidos de hidrato de celulosa (R. L. 1.676/56).

Patente 190.418. Un procedimiento para la
electrolisis de sales alcalinas según el método de
amalgama (R. 1.. 1.677/56).

Patente 190.419. Un procedimiento para fa-
bricar un diafragma mediante latex de caucho
(R. 1.. 1.678/56). _

Patente 190.420. Un dispositivo para el enhe-
brado sucesivo de los diversos hilos de un haz
en movimiento sobre los husos de una continua
de retorcer de anillos (R. lg. 1.679/56).

1-. 4

Patente 206.130. Una doble torcedora (R. L.
1.680/56).

Patente 204.921. Un procedimiento y disposi-
ción para cambiar las canillas en maquinas de
coser por vía mecánica (R. 1.. 1.681/56).

Patente 171.143. Un dispositivo para extraer
de un recipiente arena y mezclas arenosas (R. L.
1.682/56)”.

Patente 174.293. Un procedimiento de frabri-
cación de un compuesto fosfatado, soluble en ci-
trato y utilizable como ingrediente fertilizado (R.
L. 1.683/56).

Patente 196.007. Un método e instalación para
la combustión automática de coque y combusti-
bles similares, especialmente en tamaños grandes
(R. I.. 1.684/56).

±-íì 

Patente 204.692. Un procedimiento para la
preparación de permutadores fuertemente bási-
cos (R. 1,. 1.685/56).

Patente 209.827. Un método y aparato para
la destrucción de la espuma (L. 1.686/56).

Patente 209.851. Un método y aparato para
mezclar un material sólido. pulverulento y un lí-
quido (L. 1.687/56).

Patente 210.794. Un procedimiento para la
preparación de fenol y acetofenona de paracresol
y parametil acetofenona (L. 1.688/56).

Patente 209.674. Un procedimiento para pro-
ducir un hidroperóxido (R. L. 1.689/56).

Patente 204.560. Un método para fundir ma-
terial refractario (R. L. 1.690/56).

Patente 174.595. Un dispositivo de control de
punta en los cabezales movibles de plato y punta
(R. L. 1691/56).

 ¿

Patente 196.094. Un tope amortiguador para
Jaulas de minas (R. 11.. 1.692/56).

Patente 155.445. Mejoras en los acoplamientos
en serie paralelo o en paralelo de motores de co-
rriente continua de excitación subdividida (R. L.
1.693/56).

Patente 156.063. Un procedimiento de transi-
ción para el paso de un acoplamiento a otro en
las agrupaciones de motores de corriente conti-
nua (R. L. 1.694/56).

Adición 210.910. Procedimiento para la pro-
ducción de filamentos, fibras, cerdas, cintitas y
similares mateados, con elevada resistencia al
arrugamiento, a base de altos polímeros lineales
(L. 1.695/56).

 í_,,.í-

Patente 211.184. Un procedimiento para la
obtención de 4.4 - dioxi - difenil - quinolil - meta-
nos o 4.4 - dioxi - difenil -iso - quinolil - metanos
(L. 1.696/56).

Patente 144.539. Mejoras en los hornos rota-
tivos para el tratamiento térmico del carbón y
otros materiales (R. L. 1.697/56).

 ¿

Patente 200.460. Un mecanismo de cambio de
marcha para bicicletas a motor (R. L. 1.693/56).

Patente 211.647. Un dispositivo de impulsión
para guía-hilos en máquinas planas de corredera
para hacer punto (L. 1.699/56).

Patente 212.243. Una máquina plana de cur-
sor para hacer punto (L. 1.700/56).

Patente 177.626. Un procedimiento de prepa-
rar colorantes de merocianina (R. L. 1.701/56).

_-_í_ 

Patente 180.373. Un procedimiento de prepa-
rar colorantes de merocianina (R. L. 1.702/56).

A. Y O. DE ELZABURU 0 F I C I N A V I Z C A R E L Z A c/c Banco Hispano Americano

Agentes Oficisles y Asesores en FUNDÁDÁ EN 18Ó5 (Sucursal: Avenida José Antonio)

¡›r«›¡›¡¢a.¢1 ¡samurai Barquillo, 26 M A D R I D Teléfono 15961 'r¢|¢¿f.= v 1 z c A R E L z A
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la meior garantía es un

S. E. Je MATERIAL FERROVIÁRIO, S. Á.

snëlyli

Ä

'__' ' r

-un nlut

suministro de

isMás de treinta anos suministrando material r- -_--
para ferrocarriles (de vía ancha y estrechal,
demuestran la exquisita atención que dedica-

“Vi

ƒdü

mos a las necesidades de nuestra clientela.

Nuestra amplia gama de suministros, brinda
a Vd. el material exactamente adecuado a
sus necesidades.

-ìmm

Nuestro Departamento Técnico resuelve
todos los problemas de instalación y ex-
plotación que se le presenten a Vd.

Diríiase, sin compromiso, a cualquiera
de nuestros Agentes o escriba a;
Sociedad Española de Material
Ferroviario, S. A. - Fernanflor, 6
mafia rc).

Sociedad Española de

MAIERIAL FERROVIARIO, S. A.
un nombre que garantiza suministros de calidad

Fundada en 1920

LOCOMOTORAS DIESEL - PALAS EXCAVADORAS - VAGONES ESPECIALES
TODA CLASE DE MATERIAL PARA FERROCARRILES. MINAS Y OBRAS PUBLICAS



OFERTAS DE LICENC IAS DE EXPLOTACION
Para solicitarlas diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

~ #1 “ _

Patente 144.673. Procedimiento para el trata-
miento de aceites eteros con ayuda de agentes de
extracción (R. 1.. 1.703/56). -

Patente 189.580. Un procedimiento de prepa-
ración del lactón del ácido bis-4-hidroxi-cumari-
nil-acético (R. 1,. 1.704/56).

Patente 189.581. Un procedimiento de prepa-
ración de los éteres del ácido bis-4-hidroxi-cu-
marinil-acético (R. L. 1.705/56).

aiíí-wii;

Patente 212.267. Un sistema de antena espe-
cialmente por su empleo con radi-faros parlantes
ri.. 1.706/se).

Patente 153.822. Un sistema de contról para
un dispositivo eléctrico de vapores (R. L.
1.707/56).

í __.

Adición 179.451. Un generador rotativo de
corriente continua (R. L. 1.703/56).

MMM

Patente 211.393. Un procedimiento de com-
batir hongos (l_.. 1.709/56).

Mi--¿iii-Q

Adición 210.890. Mejoras introducidas en la
preparación de composiciones fungicidas (L.
1.710/56).

Patente 144.813. Una tespoleta mecánica de
tiempos para proyectiles de 'artillería (R. l..
1.711/sm.

Patente 212.466. Una instalación para el cal-
deo de material de grano fino, en especial polvo
de cemento en bruto (L. 1.712/56).

Patente 189.627. Un sistema de protección
contra la penetración del viento en el interior de
habitaciones y vehiculos a través de las juntas de
las puertas y ventanas (R. L. l.7l3/56).

Patente 210.029. Un procedimiento de fabri-
cación de revestimientos anticorrosivos (l..
1.714/56).

Patente 155.370. Un procedimiento para se-
parar por licuación las mezclas gaseosas en sus
componentes (R. L. 1.715/56).

ïi-2?-ïïì-A

Patente 199.262. Un método para la soldadura
eléctrica (R. l.. 1.716/56).

Adición -190.390. Perfeccionamientos introduci-
dos en los procedimientos de descarbonatación fri-
gorifico de los gases (R. L. 1.717/56).

M- 

Patente 196.027. Un electrodo múltiple para el
depósito del metal por el - arco eléctrico L.
1.718/56).

Patente 210.781. Un procedimiento de separación
por rectificación de una mezcla gaseosa que contenga
por lo menos tres constituyentes (L. 1.719/56).

 n

Patente 201.285. Un procedimiento de recuperar
constituyentes potasicos y magnésicos de líquidos de
desecho (R. ls. 1.720/56).

±i 

Patente 155.1 l l. Un horno especialmente para la
destilación de rocas asfálticas y de esquistos bitumi-
nosos (R. 1,. 1.721/56).

-____iì___..__í¢

Patente 2ll.-404. Una maquina cosechadora (1,
1.722/56).

.ìì 

Patente 196.725. Un procedimiento para la fabri-
cación de figuras flexibles de juguete en forma de
ser humano o animal (R. L. 1.723/56).

 .-ig

Patente 198.131. Un dispositivo para la fabrica-
ción de figuras flexibles de juguete en forma de ser
humano o animal (R. L. 1.724/56).

.í-í 

Patente 206.113. Un procedimiento para la pro
ducción de compuestos de hidrocarburos oxigenados
(R. L. 1.725/sei.

Patente 209.434. Un dispositivo plano de tami-
zado con varios tamices superpuestas (L. 1.726/56).

M V

Patente 146.502. Mejoras en el tratamiento de
sustancias en grano o en polvo con gases (R. 1..
1.727/sm.

__ 

Patente 199.090. Un dispositivo para el trata-
miento posterior de hilo de rayón recién hilado
I.. 1,728/56›.

ì 

Patente 190.391. Un dispositivo para hacer pasar
de un modo hermético los gases, una materia en
polvo de un medio a otro (R. L. 1.730/56).

Patente 189.605. Un dispositivo para extraer vi-
drio por aspiración en los hornos de vidriación (R
L. 1.731/56).

A.Y0. DE ELZABURU

Agentes Ofieiales y Asesores en

propiedad industrial

0 F I C I N A V I Z C A R E L Z A c/c Banco Hispano Americano

1865 (Sucursal: Avenida José Antonio)

Barquillo, 26 M A D R I D Teléfono 15961 T-=I=gf.= v I z C A R 11 L Z A
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES
Se concederán licencias para la explotación industrial de las siguientes -patentes españolas. Las solicitudes deben

dirigirse al Registro de la Propiedad Industrial- Madrid

Patente 204.169. Un tambor giratorio rígido para
el trata1niento de materiales que contienen “finos” de
minerales.

Modelo Utilidad 36. 877. Suspensión elástica para
motocicletas, bicicletas y otros vehículos ligeros.-

Patente 201.697. Procedimiento para la produc-
ción de filamentos y fibras artificiales por hilado de
soluciones de proteínas y endurecimiento de los hilos
y las fibras obtenidas.

Patente 2()l.8(›7. Procedimiento de producción de
filamentos y fibras artificiales mediante hilado de
soluciones de proteínas y endurecimiento de los hilos
obtenidos. P `

Patente 201.561 y Certificado de Adición 201.688.
Procedimiento para aprovechar las lejías o aguas
madres agotadas.

Patente 201.689. Procedimiento para aprovechar
las lejias o aguas madres agotadas para la obtención
de substancias utilizables que se pueden separar por
destilación de estas aguas madres.

Modelo Utilidad 30.14-l. Aparato para evaporar
substancias volátiles. _

Modelo Utilidad 30.l55. Vaporizador para insec-
ticidas. '

Patente 200.660. Perfeccionamientos en la fabri-
cación de vigas de hormigón con armadura preten-
sada.

Patente 202.750. Procedimiento para la fabrica-
cion de tubos de fibrocemento reforzados.

Patente 202.822. Máquina para ondular hojas de
semento. amianto en estado fresco.

Patente 212.400. Procedimiento para fabricar pa-
vimentos de goma que pueden fijarse por medio de
cemento.

Patente 200.668. Perfeccionamientos en los con-
ductores eléctricos.

ciíí-¿mii

Patente 202.03-l. Circuito eléctrico provisto de un
elemento de circuito semiconductor.

Patente 208.740. Un aparato mejorado para tra-
tar las superficies interiores de articulos tubulares _v
similares.

Patente 201.151. Procedimiento de obtención (lc
un producto de condensación anhidro.

Patente 189.939. Aparato para tratar gases.

Patente 179.819. Procedimiento para la fabrica-
ción de perdigones y balines especialmente .apropia-
dos para armas de caza. _

Patente 194.258. Ainplificatlor de válvula de vacio
para convertir la impedancia positiva en negativa.

Patente 175.176. Mec.anisn1o de presión para los
rodillos estiradores de las maquinas de preparación
e hilatura.

Patente 175.463. Caballete para maquinas de hilai
_v de preparación.

 __â

Patente 143.093. Un procedimiento perfeccionado
para el tratamiento de fibras o materias fibrosas-que
contengan queratina.

Patente 179.008. Procedimiento para aumentar la
velocidad de reacción en los medios heterogéneos.

Pajtente 163.397 Aparato auxiliar para aumentar
la superficie de tablero de una maquina de coser, en
la cual el mecanismo formador del punto está mon-
tado en un brazo libre.

Patente 193.999. ;\I-ecanismo para depositar ca-
nillas o husadas en un depósito colector.

Patente 179.574. Sistema de acoplamiento para
transmisión de ondas.

Patente 179.366. Sistema conmutador de tránsito
para líneas telefónicas.

Patente 189.511. Aparato traslador de señales.

Patente 189.565. Sistema amplificador electrónico.

Patente 162.745. Perfeccionamientos introducidos
en las máquinas de émbolos libres opuestos sincroni-
zados.

Patente 189.555. Sistema óptico que forma imá-
gen, corregido en esfericidas y cromatismo.

í 

Patente 174.770. Aparato de alarma.

Patente 180.104. Sistema estabilizador para
buques.

Pueden solicitarse datos previos az

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45-BARCELONA
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DEI PATENTES
Se concederån licencias para la explotación industrial delas siguientes patentes españolas. Las solicitudes deben

dirigirse al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 195.261. Aparato para pulverizar y ato-
niizar líquidos por chorro continuo.

Pateiite 194.340. Mziquiiia canillera con inecanis-
mos canilladores dispuestos en serie sobre un bas-
tidor.

 -íç

Pateiite 194.363. ¿\lecanismo para aspirar la borra
o pelusa eii las máquinas de la industria textil que
elaboraii hilos.

Patente 194.364. Máqiiiiia canillera con meca
nisinos canilladores dispuestos en fila.

Patente 153.644. Procedimiento para la obtención
de uiia bebida nutritiva, refrescante y aiitirraquítica
a base de leche.

 ì±í

Certificado de Adición 171.089. Perfeccionamieii-
tos en la pateiite principal ii.° 168.218 por “Meca-
nisino de atracción o cenztrado para las bogias de los
vehículos que circulan sobre carriles".

Pateiite 140.206. Procedimiento para separar de
la caña común Arundo Donax las hojas _\- vainas de
que está recubierta asi conio el polvo, tierra que la
aconipañan.

¢ì_-í-í--__.íí4

Patente 144.397. Procedimiento de fabricación (lc
la celulosa para rayón y para papel, extraída de l0>1
tallos de las plantas anuales. '

Patente 174.-43l. Aparato para montar arrmdelas
sobre un núcleo.

Pateiite 175.47-l. Aparato para la comprobación
y selección de circuitos eléctricos, especialmente apli-
cable a los sistemas telefónicos automáticos.

Patente 149.226. Procedimiento para iiisolubilizar
las fibras de proteínas durante su fabricación.

Patente 153.670. Horno de túnel para productos
cerámicos. '

Patente 179.233. Nuevo procedimiento de puri-
ficación de los jabones.

Patente 175.495. Mejoras en el procediiiiiento de
fabricación de envases inetálicos.

Modelo Utilidad 19.138. Sistema de rodamiento
para bidones y envases metálicos.

Modelo Utilidad 4.647. Caiiilla o tubo para el
devanado de hilo en la industria textil.

Modelo Utilitlzitl 31.504. Dispositivo de ajuste de
los aros de pistón a los cilindros de motores _\' 211151
logos.

_\[odelo Utilidad 6.20-l. Tapón para frascos
teadores.

Aff-¬ A vw I

mi

Patente 167.S92. Soporte elástico para los ejes de
los vehículos que circulan sobre carriles.

Patente 188.085. Instalación para fabricar alambre
de iiianera automática y continua, partiendo direc-
tamente de metal en fusión.

Pateiite 194.533. Procedimiento para cerrar en-
vases o recipientes.

Patente 185.621. Perfeccionamientos en los hornos
rotativos para la fabricación de cemento.

Patente 167.945. Perfeccionamieiitos eii la cons~
trucción de motores eléctricos.

Patente 196.251. Perfeccionamientos eii la fabri-
cación de prendas interiores para señori.

Patente 185.028. Procedimiento para hacer el
corcho natural o aglomerado resistenzte a la humedad
y a los agentes químicos.

Patente 194.360. Procediniiento para el trata-
miento ulterior de seda artificial o rayón recién hila-
da en proceso coiitinuo.

 .

Modelo Utilidad 20.009. Pestaña o jinete para
las ma;trices de las máquinas de imprimir direcciones
y similares. _ _ lï Q'-'

Pateiite 205.543. Aparato para producir una ro-
tación aiitirrecíproca del plaiio de polarización de
las ondas electromagnéticas.

Patente 149.222. Perfeccionainieiitos en las dis-
posiciones de alimentación de aire para motores de
conibustión iiiterna.

Patente 189.906. Aparato para carga y expulsión
de gases de motores de combustión.

Patente 180.187. Procedimienfto continuo para la
fabricación de jabón.

Pueden solicitarse datos previos az
JOSE MARIA BOLIBAR- Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial

Paseo de Gracia. 45- BARCELONA
-_ - - J- ^ ,_ f _ ~.~ ,_ - .__ :.,__ , ††_____V V *H
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