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La industria minero-siderúrgica en Arhérica Latina.--Productividad.--Fabricación de acero en
horno Siemens.-La industrialización en las Provincias Vascongadas- -- La industrialización en

f"' España.-La situación económica mundialf-Estadísticas varias, etc.. etc.
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Producción de energia eléctrica en España 1954-1955
(Millones de Kwh.)
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Tnuiuuo Coronel Noreña,
númor os 65 1169
Teléfono 274987
MADRID
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CDMPRESDRBS DE MIS
oM.hRTILLOS PERPORIDOIE
MARTILLUS PICADORES
Y  M NEUMA-

TICAS EN
GENERAL

nsrn¡s¢|~|†Ac|o|~| zxcLus|vA PMA Esnfin

|_U¡s Sclïcflólümuuiluf
nova,

Teléfonos 214859 1 214834
Dirección Telugrållca: 'L U BRA
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COMPRESORES
DE AIRE Y
HERRAMIENTAS

NEUMATICAS

Mnìlfllns nemnchnuurns
Derlnraduras Ifllnoelanurus

Mnrlillas Talaflrudurus
Illcnllores Hlenllllwluras

Ilurúafluras Aulsunuúuras
Neumática; vllumllemmenlns

Barrenns Dolllnslns
Snllvik Ilurnmanl I Iìnllresiunies

IIUMPIIESUH AH-5 GUN MOTOR ELEUTIIIUU ACUPLA-
DU EN UN SULU HF.

mmflma
S. A. IB.

NUÑEZ DE BALBQA, 21 -_- MADRID - APARTADQ eso
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Herramientas; para ag1'ìcult1|ra¿nì1ner¡¿1 y obras.

` /ki-\jeeresX Iespebiales. ¿77 Piezas feriadas.
.f _ I.,,

A   Hierresolaminades. 77Chepe fina llegre,
_ A A A nlagneliea, resistente e le mrrosien.
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SOCIEDAOANONIMA

fiå “tenoos Msullcos
Aumanes Y osa|vAoos

- ' ' ' ' ' ' 'I-CINTAS
' I TRANSPORTADOIIAS CAMES Y CORDONES %

IAIICELONA o_MAORID o PAMPLONA

W

| Oirocción Penal; Apartado. I45 0 BARCELONA

7- nu --



`

1Ir1I¢?IP*flv1h'1kvk1If11P1IF11P1IP1k9l'1I¢1IP1I¢1IP1N1IP1IPK

OORTAZAR HERMANOS, S. A.
Ingenieros - Victor, 5-7 - BILBAO

›|-f~›r=-»rr-wir-su-1@-wir-»rr-›e-1@-«rr-ser-›rr1|-1:

I 3u0

1-reset:-:lr-›i=›l-:air-als-›i¢-:if-wir-air-was-¬rfL›i«

Oficina Técnica - Proifzëto );'C:›ns't_rucción de toda cias
de instalaciones de maniobra y transportes mecanico
TALLERES Ide FUNDICION, AJUSTE y CALDERERI
Grúas - Puentes-grúas - Elevadores - Transportadores
por Cadenas flotantes y rastreras - Cintas transportadoras

fiias y portátiles, metálicas. de goma, de tabliilas.
Tornos de extracción -Iivlontacargae.
CONSTRUCCIONES METALICAS

Dirección - ¡$911 - Bilbao
Telefonos: Oficina tecnica- 10827 - Bilbao

Talleres 8530 Bsraclllo

ìIäI¢àI¢ä¢åI¢äl4åI¢2Ú¢åIšåKåI¢åI¢¿4¢àl4åI¢ål¢-älfiàiåälfiàlfiâifiålfi
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lllrsirlrr Iaurliar Iilnarr-Iiel¡li|r1Ia|s,S.l.
FABRICACION Díì LING -TF. DE COBRE EN TODAS
LAS CALIDADES - BRONCES DE TODAS CLASES -
LATONES - METALES ANTIFRICCION I'I`ERMAL›

ET ZALM ( d zi tit delM AI.. - U J› (aleaciones e nc, su utivas
latón) - ANTIMONIO - SULFURO DE AN FINIONIO (en
Bolvoyen arzuìasi - OXIDOD -1 ANTIMONIO - METALES

E IMPRENTA 7 demás aleaciones y metales no-iérricos-
SAN ADRIAN DE BESOS (Barcelona)

FABRICAS en: ALMLIIIAIIIEI. (Ciudad Iieal)
ASIIA (Vizcaya)

IIIÃÑEZ DE BILBAO, 2 - TeIéfon0I69-14
Telegramas ±METALNOFEIl› Apartado 385

II I L B A O

limita Propia: Il I BR I ll. iria. del Iienrralislms. 30. halo
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ruumcronns ITUARTE, s. A. *
Casa Iundada en 1867

Grileria 1; valvulerla en general
para AGUA, GAS, VAPOR. ACIDOS, etc.

Camisas de hierro 1; bronce centrilugedo.

fitrvivvicvkvlrfi -=tL-\i¢›-1i«'›41¢-¿~l¢-CASTAÑOS, 1.1. - Telefono;12012-12013-aosso B I L e A 0
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E Es†AMPAc|oNEs S A N Z 'I
_ BATERIAS DE COCINA

Cacerolas a presión “MAYESTIC"
Estuches, Insignias, Hebillas

§ TIVOLJ, 18 - Teléfono 12372 B I I. B A O *
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BI L B A O
o1=1c1NAs TECNICAS

ESTUDIOS, PROYECTOS E INSTALACIONES HIDRO-
ELECTRICAS COMPLETAS. - CONSTRUCCION, MONTAIE
Y CONSERVACION DE ASCENSORES, MONTACAR-

AS, ETC. - ALMACENES DE APARATOS CONDUCTO-
RES Y MATERIALES ELECTRICOS.
Fábrica de lámparas "T I T A N"

LA comuna - MADRID - sav1Lui - VALENCIA'
ìläifiåfiàlšäliàifiåkåiñälàk-ålfiålfldifiêléälfiålfiålfiàiflåkäif-êlfiàiå
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Sociedad Franco-Española ai
e Ãlambres, Cables

y Transportes Äéreos

B I L II Â O
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irección postal:

Aparieclo 67 Dirección Ieiegráiica:

eldiono 16390 CABLES -Desierto Erandio
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MIGUEL PEREZ FUENTES
LUCHANA, 4 - APARTADO 490 - TELEFONO 15527
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MARCA ¢CONCHL›, ESPECIAL PARA HOIALATA, DE 99,8 °ƒ,, DE LEY
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É METALURGIA Y TRANSFORMILCION DE METALES PRECIOSOS

Í Aslerloa, 7, 4.' B I L B A O
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I* HIJOS DE MENDIZABAL s.n.c.
Fabrica de Ferreteria
D U R A N G O

TORNILLOS Y TUERCAS DE HIERRO - CADENAS
í DE HIERRO DE TODAS CLASESí

Apartado, 1 - Telúlono, 2 D U R A N G O
X-W**-Íf-*åKÄÍ--ìI¡-$åIf-*-\F-¿If-ÄU--'IIÍ-åiå-\KêI›f--1I¢›åi4åI'l'--\I¿
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TUBOS DE ACERO
SIN SOLDADURA

ESTIRADOS EN FRIO Y EN CALIENTE
TUBOS DE ACERO SOLDADOS A TOPE

NEGROS Y GALVANIZADOS

UBOS FORIADOS, S.A.
LA Paml›:RA |:s'rAeLl:c1oA EN España :L Año lao:

APARTADO 108 FABRICA Y OFICINAS
TELEFONO 11353 ELORRIETA - (Bilbao)

sus-asa=am¢7›u--ssalsasauslf-su-›i¢›l¢›v-›l¢sl¢=i¢›i¢-=i¢›l»`Í
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'IIBFILBIIII BIIIBIIII. mn. mn. LI IIBÑI-IIILIIIB i
Dirección Telegrsiice: BARBIER - PEÑA - §lI¿BAO - Telefono n.° 14661

A P A R T A D O . 57
FABRICA DE AI.Al›IBRES,'l'ACHUEI.AS. CLAVOS, PUNTAS, REMACI-IES
DE HIERRO, COBRE, ALUMINIO Y DURO ALUMINIO, CLAVILLO DE
LATON, Y LLAVES PARA LATAS. -ELECTRODOS EICTHIRME

Patente Secheroa Suiza. Electrodos de alta calidad pere
le soldadura eléctrica.

xalsalc-vals-usalcasais-usasaisalcals-usaiwf-›ls›lL¬›r¢›i¢›i¢
9k'JI='1I="tk"›'I$"JIl' ¿If-¡V-¡IK-“If-«`I0'2

...|v._
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sociznn Anónima I «
IOYIRIÂ Y PLATIRIA DI GIIERNICA
Fábrica de Cubiertos Plata, Metal blanco plateado. Alpaca
pulldn, Acero inoxidable, Acero eliafludo brillante. Cuchi-
llerin de mango plateado y hoia inoxidable Cuchiileria de

mango de alpaca y hoia inoxidaI›le.
G UWE R N I C A (Vizcaya)

¢ìfl`)fiE`)I1€Iìlìlfi€lš"IIn&>|›1`)04`)I€`>íì)KJ

IRIGÉÂQ. Rflïll

LA ENCARTAD
Unica fábrica en Vizcaya

oF|c1NAs=
General Concha. 12

B I L B A O
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Sociedad Anónima
TALLERES DE DEUSTO

Apartado 41 - BILBAO
FABRICACION DE ACEROS Y I-IIERROS MOLDEADO

SISTEMA SIEMENS Y ELECTRICOS,
PIEZAS DE FORIA, ET

` Acnnos Monnnoos '
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TALLERES DE FORIA Y MAQUINARIA

en-a›|a›na>u»u\›|-a›ua›ca>u\›«w-a4\››<\››»=\›i<\>>«¬\›m\;»a.'
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L TALLERES SAN MIHIIEL, 5. L
CALDERERIA GRUESA Y FINA
CONSTRUCCIONES METALICAS
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Apartado 405 - Teléfonos I7ó89, 38745, 36740

BASAURI-BILBAO

IàU›$ä¢åV-älfiåk-Nfiåifiåfiâlfl-ìI6äI$åKäI¢äI¢åI¢-ëläåià-älfiëikålfi
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TALLER MECANICO
' TROQUELERIAS BILBA

Especialidad en toda clase de 'I`roqueIes_ Coitan-
tes para cartonaies. Coquiilas para fundición.
Moldes para plásticos y goma. Cortanies para tu-
bos. Estampas. Dispositivos especiales para fabri-
cación de piezas en serie. Mecanizado de pieza

de precisión. Mecánica general.

mmnmms, ss-ss - 'rl-zur!-'ono 32039
BILBAO
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RICARDO S. ROCHELT S.A.
Casa Iuncloda on 1858

Fábrica de envases meiålicos - Tapones corona - Mola-

Ies - Chapas - Tubos - Flejos - Alambres.

Vila. de Epalza, 5, I.° ›-_ Apartado I2[I

PAscH Y c (5. L.
ALAMEDA DE RECALDE. N.° 30

APARTADO 224 - TELF. I78ó3 .

.BILBAO

r

"REPRESENTANTES GENE-.
RALES DE LA M A Ill

.¿¶'¦Ú`§*¶ì`›“I(¶I¶4(`¦/›<'\"f-(`§`›IC\ì¦ì 4 C\>|<'¬Ia.`-Jfï/¢(\¦fl<ì-1C\->*l'CïI\"
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FABRICACION DE BALLESTAS Y MUELLES

PARA AUTOMOVILES Y CAMIONES

ALAMEDA DE MAZARRLDO, Si
TELEFONO NUM. 13853 O

 ÄZì1(\¦äC\%C\$-'F(¶C`¦/KïïlC\¦»'l(\>i1(\¦JI(¶'.i(¶I(\$'IC\Z(`-'

FABRICA

RODRIGO SANCHEZ DIAZ

Cubiertos de Acero estañado. De Âlpaca
Plate-ados - Cuchillos con mango cle

Alpaca y Plateados.
_í 
._i-_--- _..~.._› -R

Oficinas:

Buenos Aires, 7 - Teléfono n.° 11665
B I L B A O
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TALLERES “l_I_AR,S.A.i_¿
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TeIélonosl235l › 302l8 A BOLUETA -(Bilbao) __
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* CORDELERIÁS (Fábrica do) Ñ

ASIETA Y ZABALETÁ
CORDELERIA MECANICA

Faaalcas rx Lnmom
HCINAS: P. Uribitarte. 3. 2.” - Teléfono 19851 - BILBAO

" * ='1fIv'1I~='vI\*'1iv†i¢'›l='1«l='7lv vI~†1i=--›I~¬.-'Ji-r'›ls"2If1I\“›Iv1iP'›I&"II'PI<š_-Úf-ìI'-'-\I'5¿U›¿U- ¿LOw
-1I\'†ifffI~'."›II.'1if
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* num Momia uulllun, s. A
IIIIIIS IIE BIIELIII Y IIIIEII IIIIIITIÑ

.~\parladn IBI] _v Íšfì
Telefonos nunwms 38`lÉl y Íšfllll

I)irl'r|fil'|n Tolegrfllimi <~\Il(_lI||S.f\»

A N T A N D E
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CAMIMET

(%|$P|(§'-"I(\¦'-'If%lC€#(%1§'4&ã$Pl<%“1{€'1%I(%f(%'I(¶I(%KïI<%IC%!(%¦<%1}fl(`fl<%'I
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KÄPÚÂRRÂìïìíåíìíå

.VIOLINO DE BOI. AS CAMIMET L900 x 1.900 mm.

Proyectos, construccion y montaie de instalaciones
de concentracion de minerales (flotaciollf šravime-
iria, sink-and-flout). Laboratorios de investigacion

de problemas de concentracion de menaa.

oomlcluo SOCIAL
IIAILEN, 1. - Teléfono 14939
^ BILBAU

Iì 

:¿¢-›|s-›if-›1¢›i¢=v;w--=v--=1¢-›i«-›i¢-›.i4-›i«=›a-=i«-›i¢›i«--=›if-›i¢--iif-=if-›|:-
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rflkik-sk-1Ir1k1Ir

RODUCTOS CERAMICO
suiza E arturo

-fa--›z=†z«-›iwzwi¢w-›i¢1+==i=-›i=›iwr<-¬i=¬=i=-1r«-sirwir-›1r1re1i-x

3¡i›i¢›i¢a¢›i¢›i¢›l¢=i=ai¢›ir-›i¢›i¢=l¢›i¢›i¢a¢›l¢›t¢›u›i¢›n-un
" Fabricación de Barnices y Pinturas

CHIMBAIIIIENA Y MÚYLIA, S. A.
eléfono I2II65 Apartado 291

r. | L B A o É
.SLA4a~i1..¦1¿.aI¢.a

-12 .D

1-0

?I~=?If'ü?¶f1I='1If?I§'1IP7IP1IP7Il"Ú¢1IP1F~'9P~"ÚP9I?1IP***K

XåK-flfiälååiàiååifi-Hifi-llflälfiålflåfiälflålfläfi-NG-flfiålfiåfi-if-ålfiälsi . if
xl METALISTEIIIA FEBIIO-NAVAL

TRABAIOS DE METALISTERIA EN GENERAL.
ESPECIALIDAD EN FERROCARRILES Y BUQUES. '

-»tina-¬i=al=›l›ìr
L usé Maria Escuza , 4 - Teléfono 35130 - BILBAO

' fiI¬r1~i¢1If'9IP1IP9If1if7I¢1If7i<"›I¢1IP1I¢?I¢1k1P¶k*'1IP1ItXM!-'
J

x›i¢›n›t¢a¢af-›i¢=i¢-a¢-a¢-»is-=|¢›i¢ai¢›u›i¢›u-sfiauasaifias
RIAS LUKE. S. A.
 __í--_ .
_í 

Talleres de restauración de metales. Baños de
Í CROMO, Niquel, Oro, Plata, Cadmio, etc.
š~¿ emana, 22, |.° a | L a A n g
vIf7Iw¬=k†IP1'R'1k"Fir1k1I\'1IP7I?1IP1k1N"fl¢1Ir1R1IP1RflP*K
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Y de esas herramientas,
sobre todo, la que des-
taca por su eficiencia,
duración, minimo con-
sumo 7 coste reducido;
Ia que lleva en su marca

A ÄSTRA [el nombra que
en el ramo del arma-
mento se ha hecho cé-
lebre por la concienzu-
de construcción de los
productos que distin-
gue) la garantia de su

' perfección...

IAIIIIIIO PICIIIOII I:i00iI
uNct›:1'A ir coMP›.Ñ1A, s. A.-camas. ivisesfsi

I .S0,U(ITENSE. SIN COMPROMISO. CATALOGOS DESCRIPÍIVOS I

De la misma Casa: Pistolas 7 accesorios para la Textil

%++++ +++ f

° mlellsl Lin. llllmlonet luiluirlalss
. L. A. I. .}S

° PURIFICACION DE AGUAS.
Floculación, sedimentación. filtración, dacsliicación y potabilinció. °>

¢ Iagsaisros especialistas. .
Ribera, n.° I - B I L B A 0 - Teléiono I4429 A

$¬%¬%¬?»¬%~%4r-¬%¬%4»4~\%'+~¬'P~4~¬$-9-%¬$-¬%~¬%-4-

¬¿ø*.-*$\'%\'-fa*-/s*-~'$`~¬“¢*-¬/o*-¬/o"~4~ s s ~/0*-'¬4*'¬4`-'°s

¿LA ESPERANZAÉ
_ CONSTRUCCIONES MECANICAS - INSTALA-

CIONES INDUSTRIALES - FUNDICION HIERRO
COLADO HIERRO MALEABLE - BRONCE Y

° L'A'I`ON - FORJA AJUSTE - CALDERERIA
. CERRAJERIA HERRERIA - COCINAS ECONO-
. MICAS - MAQUINARIA PARA TEJERAS.

IIILIIIII IIE IIIINIIII, S.
Henao, ss - Telefono ias'

B | L B A o
%+++††+††+ †¢++†%

Laminación en frio de Flejes da Acero para embalajes, Embutlción, °
Templados g demás aplicaciones - Precintos 9 Máquinas de Precia-

tar, Estampación de piezas metalicas, °
ALVAREZ VAZQUEZ, s.A. -}

Apartado 290. - Telegramas: IAHALVAR - Telélonos 11280 9 11289 °>
Fábrica U Oficinas en a

UIBI - BASAURI (Vlltlyl)
°r+~¬$-+¬9-¬%¬I»~&-^b-4»-4›~$-¬$-<»~&~~$~«%4»¬%-4”-&-¬%

-'i\'*'<›*"/¢›*'¬*$`*-'¬'o\^-'ö*~'"o*'%*""¢›\'¬/6*-"'i›`“'š"

Ób.(I.

-~$--!f-~&-¬°»-~$--<'f-¬"/~¬°f-~8»-¬!»-&--$/-

_-<,- ,~;,_ ~ † ~ ,_ - _ , _ _ , _ ._ ......__..__..._,_, _. _ _..__í..___í, ,_ ___, __ _ , _

-f.~f-of-f.--†.--«.--'a-i»-f.-*.--._>

-e-¬~,-«s-«L--ef-¬-›»+-e.›

Paooucros Quimicos Y
BONOS MINERALE

Fábricas en Vizcaya: (Zuazo, Luchana, Elorrieta
y Guturriboy), Oviedo: (La Manioya), Madrid, Se-
villa: (El Empalme), Cartagesa, Barcelona:(Ba-
dalona), Málaga, Cáceres: (Aldea-Moret) y

Lisboa: (I`raIaria).

4- suPem=os|=A'ros Y ABONOS colvwuesrosoa|Nco(AN†1ou=l soc|eDAD GENERAL DeINDUSTRIA Y comeaclo) _ mismos. -_ suu=A'ro Amoulco.-ssuas De Ponsa.-SULPATD De sosA.- Acloo suLFuR|co '- ANHLDRQ.-ACIDO Nmaco -Acloo c:LoR-H1DR1co. -› GL|ceRm›.s.
. Los pedidos en BILBAO: ala

Sociedad Anonima Española de I_a Dinamits
Apartado 157

Apartado 66

OVIEDO: a Sociedad Anónima «Santa Barbara»
Apartado 31

Í M A D R I D: a Union Española de Explosivos

¬“ì*'¬/s”"'ô`*'os
R»-'/-\'/~*~3/-¬'/-45'-\9f-\'f~'

SERVICIO AGRONOMICO:
LABORATORIO para el análisis de las tierras
Abonos para todos los cultivos y adecuados a

todos los terrenos.
L

§;coMERc|AL Quimico METALURGICA ->
_ SOCIEDAD ANONLMA
I Gran Vie, 4, 3.' - Teléiono número 19382 - IILBI O
{ n:u:onAMAs= Qumics - susto Apsmds ass.. sz
¡_ Materias primas U suministros para industrias - Especialidades para
3 fundi¢¡ón,Plombagins. Negros de gralito, Crisoles, & Suministros
{° rapidos g calidades lnmeiorables._
%++++¬%%+++++ +++¢

4/-'\°/-~!f-~I'f-\'››~

4-

_ CASTANDS uralaanni Y sui.
IIETUEIITU - BAHALALDII .

rnanicinrrs nf curnms E mm, curnms DE Amici.
s|sAL r coco, mms ur Anici r slsu -'mio ns Asi- .
f:-Í virus", mtlmls ~ArLANr.4" -..._ì_-«.-

¬+'%*%*“š'“š^†-“§~$*'%”~4~%*~+'“ë'“ë-“š'“ë'¬'ë'“ë'~4~%*“§"'$

Construcciones Acorazadas ..>
AÉÍAÉIDE ,WC C A M A RA si

. ÉA“DAl:E§ °°~`¿°°m Ac0r.AzADAsjolores para cl eta `_ /.
"F R A S O"da aceite _ " .
DNNI0- I'I'O10I¢I de Í_j ' _ 1 C taria metálica. Iisrreria g °

s äglosiógoêåfiggfl ji. _-_-__ ` _,/' Cerrajeria. Fundición de ,
Q ¡¡s^ï(°soM.¡ Bronczç ,__ 1") MCIBIQÓ- APGÍHIOÚ CD I N'

_ M 0 ¿ ¡ _ _ - para Buques. Material ps
%°|¡¡ie;:¡:;¢¡:,n¢:, [mln a Vagones de F. C. Gran- .

o ¡anales 9 Carpin- des Talleres Mecánicos
, PATENTES PROPIAS

Oficinas y Exposición
° Ava. Gmqsna de is mill., 9 - ma. issls

Fábrica: Zorrozaure,16 _
, B I I. B A O É

° *v~

/I ”“¢__Ús
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«a-~/.-~f.-.\-f.-. . .'.-1.*-1.»-*.-*.-+--*.~-«;--*.~-¢-›e--¢--1.
IUÁN C. CELA YA e Hijos

Astilleros de Construcción y Reparación de Buques.- Ta-
lle d A1' ta. Cald rx' F 'a.-F ndicíón de Hierros

-a-V-«ef4--e--e-,t
-°'¢*-4'-'è-"o“¬4*'

ros a un ere ay or; u
9 Metales.-Construcciones y reparaciones. -- Inspección

, : `- : : - : da Buques.-Dasguaca de Buques. : - : ; - ;
DESIERTO - ERANDIO Teléfono 19.661 <¢

$fi$~'$^'*9“^$^-4*¬'fi4f4f~^%¬'f~^4/~¬%«%'4fi4r4fi~%-¢fi~%~%4fi

Fundiciones “SAN MIGUEL" °
' -de ECHEVARRIA Y CQMPAÑIA

Fundiciones de Hierro y toda clase de Metales
Especialidad en Articulos de Ferreteria

M t ri IS nita 'B 0 8 8. HO
- Dmucm Pømn- APARTADO Númano sa
. Yunnni-ounmoo
$4'-~¢^~9v-¬9-4f-4^4-«If-¬°fi4-4-~9-4fi¬9»4f~%-¢fi¬%¬!f-4»-4'»

'4**¢'“ë'“ä'“§'¬'ë'~4*-4*%*“ë'“š'“3*'“ä'“ë'/o\'“ë'Jë'%“%*%“4*%

II o. B U s A T 0 Il
i  mims Mrcmucos os rm-zcxsiou

Bulones da pluón para todos los tipo: da noto
res.-Fabricación de alta calidad 1; precisión.

Í: llamada, 18 (Rosalia-Barri) - Talatono 18529 - BILBAO
%-$›~8f~~&--¬$~4r4»¬%¬°f~~&-«%-\'»-+¬%¬9-4f¬%¬$-¬%¬$-4»-<°»

Je-“ëf%~-4~+f-¢~¬4~%~%*%*Jè-Jr'-4-4.*-%**â~%-+~¢\'~†'*r-%
ENvAsEs ME†A\.|cos °>

IIIIIIIEIIEIIIIEI. Iìllllll Y Illl. LTIII.
¬4"¬'¢\'

ENVASES PARA CONSERVAS DE PESCADOS, VEGETALES, ETC
BOTES PARA ESMALTES Y PINTURAS. LATAS PARA ENCAUSTICOS
BETUNES, GALLETAS, EMBUTIDOS, MANTEQUILLA, PIMENTON
GRASAS, PRODUCTOS QUIMICOSYFARMACEUTICOS, ETC., ETC.

$4*-'*¢*¬*6`-'*¢'¬“a"l-€-

fabtlca: IPARRAGUIRRE, 27 - Teléfono núm. 12 9 4 3
licínazd A. Il ECAI. DE, 30 Clave A. B. C. 5.' E. D- CO

+++%†+%+¢+$ 

VALENTIN RUIZ *Saturnino Vergar
Soldadura autóqana 9 electrical Eatampacìón U Fundición

Caldaratan 9 patlan. °> de Metal"1 _
Gmmmcìón 7 Urlbarri, 8 - Tal. 10819 'l

atico, 21123 - Tel 10241-.. B I .,>
BILBAO I B ^ ° .>

°r~&~~8f~¬$--2fi~&-~$fi~¬'/~-$r~°/-¬'f~4f-4'»-¬$--9-4»-Q»-x°» ~3›-¬°/-¬°/--?/-
"'$""“'1`›'*"'3""*'å*""¡"¬'0*
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%”“¢"¬4““ä'“š'“š'-å”%*¬4“-4*“š'*5*'“ë'~/è-%“J§'%“*o“*%*“ë'%*%

zus|zARRETA 'l
E IR 1 o N D o

Talleres Mecánico:
Accesorios para Automóviles

Ainlando térmicamonte las calde
ran, tuberias, locomotoras. barcos
atc., atc., OBTENDREIS GRANDES
ECONOMIAS DE COMBUSTIBLE

S. E. DE PRODUCTOS
DÚLÚMIIIÚÚS uB1<=1¢l¢m-

sxuumorn ¡RMI-¡Ã IVÍNAU

A 5»E,

Rapruentanta en Vizcaya: , PGPBIBS CIBHOQTÉIICOS,

pelea de dibujo g tela

-'$*"'o`"'3*'^-'o`-

ru øComercial Vasco-Cantábrica. S. A.

Emma- 4 Alameda de Mazarredo, 39

B I L B A O ° BILBAO Apartado 430.}

s-a-«c»e»-¬›-e»~e~¬+-e»~¬°»-+-+4»-4»-a-+-<»¬›¬›-¬°»¬e›¬el

*ïAz|.oR, s. I..
Gran Vía,64 - BILBAO

Teléfs. IBIOG- 30822 - Telegramas: AZLOR

¬/.\-vu/Sn

¬$°*$*"$~'¬$'*^?f**"$
O

Aceros - Tornilleria - Rema-
cI1es - Tuberías de hierro -

: Metales - Compresores - Gru-
. pos electrógenos - Carretillas
-_ metálicas -- Vagonetas - Man- :I
' gueras para aire comprimido -

Picos - Palas - Moto-bombas
- Machacadoras de mandíbula
y de martillo -- Vibradores _
Molinos a bolas bicónicos -
Válvulas - Bolas forjadas de
acero - Motores de gasolina
Diesel y Semi-Diesel y eléctricos _
- Electro-Ventiladores - Cable .
de acero - Maquinaria para la
Industria Sidero-Metalúrgica,

etc., etc.

~ ~ø'*§¬/Ñvw/\ ~J\vv^v¬/`b“'ì'“'¢›""“'?""/o""'o""o" a 0 o *'§""o“¬“¢"*“o"' o a o ¬†"“o"¬'3"*†'%
0coMPREsoREs DE AIRE .§

30 a 80 HP.

PORTATILES CON MOTOR A GASOLINA
DIESEL E INSTALACIONES FIJAS

-«¿-~/.\-«a-++~.7

-<

-e›-e›~a-¬°,~¬›-¬»~e»~»-¬~,-

UOBLE COMPRESION
REFRIGERADOS POR AIRE

MOTORESIDIESEL

Viuda e Hiia de

VICTORINO SIMON
Héroes IO de Agosto. 2. M A D R I D

Teléfono 35-65-32

____ ___ ` .__ _ . LV. V ~ ; ›¢,._ _ ___ _ _, . _ _ _ ¬

- VIII -



ã M¡'Ia DI" de Ha' "úm-2' ãPúbIicas.-Herramientas en general. q

Il El IIIII II.IlE IIIIIIIIIIEIIII lll.
ALMACENES DE MAQUINARIA, ACCESORIOS Y HERRAMIENTAS0 9@ .

°4C\I¢ c/CENTRAL; iparragairra,'_39-41-43 - B I L B AIO - Apartaiia 143 -;<_'i'al6iuno 16847 (3 linaas)
0 COMPR ESORES DE AIRE - HERRAMIENTASINEUMATICAS ' CINTAS TRANSPORTADORAS.
0 MONTACARGAS 0 TRITURADORES 0 CARRETILLAS - VAGONETAS - VIBRA-

DORAS - MOTORES 0 ELECTRO-VENTILADORES - BOMBAS, ETC., ETC.

run un s Mil:i N | I; u s n la nuit ¡sl úffl 55133
SU | Barcelona - Madrid - Oviedo - S. Solalliín - Santander - Valencia - León - Vigo - Zaragoza C V

~ã----~¢ li

.~.._,.._..;.,..3r.,.._,.~.._..c

IS>Iå)fi¢`¦€)ìÉ€ì fl`)ìIå)Z€I|§I<`>š

I Talleres Mecánicos de Precisión

S . L . P R E II E T A
Construcción de máquinas. - Fresadora - Copiadoras

Erandio BILBAO
ììììììììììlììììšïÉ€É€ìIÂ 

(%íííC`MíI<`>!¶<¶(€I *'

ã FABRICA De cuR†1oos É R _ S O ¡_ E R
3 | ¡ 0 5 p [2 s¢.¢.|.«|..

F- ^Rf$T'› '-f°^- 2 .'.ÍIÍJ.ÍÍ'¿1.°.ì'L`;"`Í ìÍ.1'É°¿Ír  - ' ' Inunnnsu (v|mya›2 L E R , D A  L
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La industria minero-siderúrgica en América Latina

La América Latina es particularmente rica en mineral de hierro. Su población no pasa del
7 % de la población total del globo y su producción de acero representa el'1°/0 del total mundial.
Sus reservas de mineral son tasadas en un 20 °/0, poco más o menos, del total mundial. En ma-
t_eria de cok y carbón, la situación es menos satisfactoria. Sin embargo, Colombia posee ciertos
recursos; Chile y Brasil disponen también de reservas apreciables de carbón, que son utilizables
cuando se mezclan con productos importados de calidad conveniente. El Perú es rico en antra-
cita, Venezuela en gas natural y Argentina en asfaltos. La mayoría de los países de América
Latina poseen enormes reservas de energía hidroeléctrica. -

Como la' tendencia general de un gran número de países de América Latina, es la de des-
arrollar rápidamente las industrias consumidoras de acero, particularmente en Argentina, Brasil,
Chile y Méjico, es de esperar qu-e la producción aumente rápidamente.

La producción siderúrgica era mediocre antes de la guerra, 81€-HIIZHHÚO POCO más 0 11191105
la cifra de 2 millones de toneladas en 1954. Para 1960, se situará, probablemente entre 4,2 y 5,7
millones de toneladas. La expansión no toca nada más que siete países. El grado de expansion
previsto varia considerablemente de un país a otro.,

La Argentina no ha sido hasta ahora un gran productor de acero, pero posee bastantes
importantes instalaciones para el relaminado de chatarra y semi-productos importados. La indus-
tria argentina va aumentando su equipo y se espera llegue a producir 150.000 toneladas de acero
bruto en 1955; pero uno de los grandes proyectos de expansión es la construcción, ya empezada,
de la fábrica de San Nicolás. Esta tendrá, en definitiva, una capacidad de poco más o menos
de un millón de toneladas de acero en lingote. El Export-Import Bank, de Washington, abrió
un crédito a la Argentina de 60 millones de dólares; las inversiones interiores y los créditos con-
cedidos por los proveedores representan, por su parte, 40 millones de dólares. El importe total
de inversiones alcanza a 250 millones de dólares. Se prevee que para el año 1958, la fábrica
producirá 515.000 toneladas de fundición, 588.000 toneladas de acero bruto y 440.000 toneladas de
productos laminados- Un tren de bandas anchas, importado de Estados Unidos, que estaba antes
destinado a Checoeslovaquia, está en curso de instalación. La producción de este tren, si se dis-
pone de los medios necesarios, puede alcanzar cerca de las 800.000 toneladas por año. Actual-
mente, Argentina compra acero, no solamente a los países tradicionalmente exportadores, sino
también a Chile. Las perspectivas de hacerse con este mercado son algo problemáticas para los
exportadores tradicionales. Si el tren de bandas anchas termina por trabajar a pleno rendimiento,
es probable que la Argentina llegue a ser un gran exportador de hierros en aquella región.

La producción siderúrgica del Brasil ha sido superior a un millón de toneladas en 1954 y
su capacidad de producción aumenta constantemente. Existen proyectos de construir en Santa
Catarina nuevas fábricas que producirán alrededor de 450.000 toneladas de lingote por año. Se ha
elegido el emplazamiento de una nueva acerería en Bello Horizonte, que podrá alcanzar una ca-
pacidad para 250.000 toneladas.
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La Compañia Siderúrgica Mannesmann construirá igualmente una acerería de una' capa-
cidad de 100.000 toneladas, que aprovisionará a las fábricas de tubos de la Sociedad. La Com-
pañía Siderúrgica Belgo-,Minera está tratando de aumentar a 125.000 toneladas la capacidad de
sus fábricas de Sabara y de Monlevade.

Existen, entre otras, varias pequeñas industrias que podrían aumentar sus producciones en
100.000 toneladas. Es importante consignar los proyectos de expansión de la Compañía Siderúr-
gica Nacional, de Volta Redonda, que tiene el proyecto de fabricar un millón de toneladas de
lingote en 1956. A largo plazo, la expansión más considerada será la construcción, por la Com-
pañía Siderúrgica Paulista, d_e una acereria en Piassaguera. En principio, las instalaciones están
llamadas a producir anualmente 300.000 toneladas de productos determinados, pero su capacidad
de producción alcanzará un millón de toneladas en etapas sucesivas. No se dispone de informes
detallados sobre el momento en que esto se producirá. Es bastante dificil calcular con preci-
sión el programa de expansión brasileño, pero después de vistos los proyectos actuales, que no
son definitivos, se puede esperar que la capacidad de producción alcance de 2 a 2,5 millones de to-
neladas en 1960.

En Chile, la fábrica de Ruachipato, perteneciente a la Compañía de Acero del Pacifico,
aumenta progresivamente su producción, no habiendo emprendido todavia ningún trabajo de equi-
po importante. Chile exporta cantidades apreciables de acero laminado y de fundición a otros
paises de América Latina, particularmente a la Argentina.

En Colombia, la Acerería de Paz de Río, ha entrado en servicio en Octubre de 1954 y se
prevé que en un futuro próximo, producirá anualmente 133.000 toneladas de acero bruto y
106.000 toneladas de productos laminados. El aprovisionamiento de carbón tropieza actualmen-
te con ciertas dificultades.

Colombia podrá satisfacer una buena parte de sus necesidades; aunque el consumo ha
aumentado rápidamente en el transcurso de los últimos años --en efecto, se han duplicado las
importaciones del año 1951-, puede también que Colombia ofrezca ciertas mercancías a expor-
tadores de otros países. ` H

La industria siderúrgica mejicana ha producido cerca de 535.000 toneladas de acero en
1954, pero su capacidad es algo mayor; la producción está limitada, sobre todo, por la insufi-
ciencia en el aprovisionamiento de cok y por las dificultades que presenta el transporte de ma-
terias primas. La Compañía Fundidora de Hierro y Acero de Monterrey tiene el proyecto de
modernizar sus hornos Martin y de instalar un nuevo laminador para el actual año de 1955. La
Fábrica Monclova, perteneciente a la Sociedad Altos Hornos de Méjico, ha construido un hor-
no alto.

La Sociedad Hojalata y Lámina, ha puesto en servicio dos hornos eléctricos y está a punto
de terminar la puesta en marcha de nuevos laminadores para la producción de hierro en chapas
y fleje. La Sociedad “Consolidad”, de Piedras Negras, moderniza sus hornos Martin. La So-
ciedad Anónima Acedos Acatapec, que tiene sus fábricas en las afueras-de Méjico, amplia sus
instalaciones. La producción total de lingote de hierro se elevará, en 1956, a 500.000 toneladas,
o sea, el doble de 1951. No se sabe aún en qué proporción aumentará la producción de acero,
pero es fácil se alcanzará 800.000 toneladas- Si la industria puede sobrellevar sus dificultades de
transporte y aprovisionamiento y si el plan previsto es enteramente ejecutado, la producción
podrá entonces alcanzar 1,25 millones de toneladas. Para un futuro próximo, Méjico desea, prác-
ticamente, bastarse a si misma.

Venezuela no posee más que una pequeña acereria, propiedad de la Sociedad Anónima Si-
derúrgica Venezolana, situada en Caracas. Con la ampliación que realiza, podrá alcanzar una ca-
pacidad de 45.000 toneladas. El Gobierno, recientemente, ha decidido construir _un_a acerería en
Puerto Ordaz. Esta instalación deberá empezar a trabajar a fines de 1957 o principios de 1958,
y su producción inicial alcanzará 150.000 toneladas. Venezuela seguirá, probablemente, durante
algunos años, importando acero, aunque el Gobierno tiene proyectos de desarrollar la producción
siderúrgica del Pais.

- .___ *_ __ - _ _ -_ __-_ _ - m ' _ 7'
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PRQDUCTÍVÍDAD

Actividades de la O. Í. T. - Octavo informe de las Naciones Unidas

La acción emprendida por la O. I. T. para
contribuir a aumentar la productividad, consti-
tuye un elemento importante en el programa de
trabajo y una base para la orientación del pro-
grama en conjunto, que ilustra tanto el carácter
evolutivo de las actividades de la O. I. T. como
su interdependencia. El interés de la O. I. T. en
la productividad, ha surgido natural y necesa-
riamente de su tradicional preocupación por los
medios de fomentar el progreso social. Un nivel
aceptable de vida para la totalidad de la pobla-
ción, sólo es posible, en la mayor parte de los
paises, si puede conseguirse un aumento consi-
derable de la productividad. Por otra parte, la
productividad sólo puede aumentarse 'de modo
rápido y substancial con la cooperación vofunta-
ria de todos los sectores de la colectividad, coope-
ración que no es probable que se obtenga ame-
nos que las medidas para aumentar dicha pro-
ductividad vayan acompañadas y apoyadas por
otras que favorezcan el progreso social.

Como ya se decía en el Séptimo Informe, los
trabajos de la O. I. T. en materia de productivi-
dad persiguen tres objetivos: a) fomentar una
comprensión más amplia y cabal de lo que sig-
nifica el aumento de la productividad y los re-
sultados que pueden esperarse de ella; bl estu-
diar y sugerir bases para llegar a un acuerdo
sobre los tipos de medidas que deberán tomarse
y el orden de su aplicación para que el aumento
de la productividad conduzcafápidamente a un
mayor bienestar económico y social de la colec-
tividad en general y, en particular, de los que tra-
bajan en las Empresas que aumentaron su pro-
ductividad, y c) prestar asistencia y asesoramien-
to técnico en las materias de competencia de la
O. I. T. para aumentar la productividad. Entre
los métodos con que se considera que pueden lo-
grarse esos fines, figuran estudios y publicacio-
nes, reuniones y deliberaciones tripartitas o entre
peritos y asistencia técnica.

Al examinar los progresos recientes realizados
respecto de estos tres objetivos, puede percibirse
un cambio de orientación respecto de la impor-
tancia concedida a los principios y aspectos ge-
nerales de la productividad hacia la concentración
en el estudio de problemas específicos y prácti-
cos asociados con la rápida expansión de las ac-
tividades prácticas. Este cambio de orientación
tiéndose a los Gobiernos interesados un conjunto
En efecto, queda mucho por hacer para fomentar
una comprensión más amplia del significado de
una mayor productividad y, además. la experien-
cia lograda en los trabajos prácticos y en el es-
tudio detallado de problemas específicos, obligará
a revisar los conceptos y los principios generales.
Por estas dos razones, entre otras, sigue siendo
necesario el estudio general de los aspectos fun-

.

1

damentales que plantea el problema del aumento
de la productividad. Pero los progresos en este
terreno implican una tendencia hacia los estu-
dios detallados y la expansión de las operaciones
sobre la base de la labor previa ya realizada. En
la descripción siguiente de las reuniones, estu-
dios y actividades prácticas gn materia de pro-
ductividad, se señalan ejemplos de dicha ten-
dencia.

Reuniones y discusiones

Han transcurrido ya cuatro años desde que
tuvo lugar el primer debate sobre productividad
en la Conferencia Internacional del Trabajo. En
la Conferencia de 1953, el Director General vol-
vió a incluir en la Memoria un capítulo sobre
productividad, consagrado principalmente en esa
ocasión a un examen más detenido de las con-
diciones en que una mayor productividad habría
de `rendir un aumento en el bienestar general.
Para conseguir que un aumento en la producti-
vidad se traduzca rápidamente en un incremento
del bienestar económico y social, se sugirieron
cuatro condiciones y se discutieron las medidas
que es preciso adoptar para cumplir las mismas.
Dichas condiciones son: la consulta y colabora-
ción más completa posible entre los empleadores
y los trabajadores en la aplicación de medidas
paraaumentar la productividad; una distribución
justa de los beneficios conseguidos en virtud de
tal aumento; medidas apropiadas para que dicho
aumento no dé lugar al desempleo; medidas para
evitar un aumento de los esfuerzos, de la fatiga
o de los peligros para la salud o la seguridad de
los trabajadores, y la adopción de medidas para
mantener el interés de los obreros en su trabajo
cuando las condiciones técnicas de la producción
hagan indispensable una simplificación extrema
de las tareas. Dichas condiciones, que fueron am-
pliamente apoyadas en los discursos de los dele-
gados en el debate general de la Conferencia,
sirven de guía a la O- I. T. al concebir las medi-
das prácticas para incrementar la productividad.
Este año, la-Conferencia procederá a estudiar
un informe especial sobre el programa de asis-
tencia técnica de la O. I. T., que comprende pro-
yectos para aumentar la productividad. El exa-
men tripartito de este trabajo será muy útil en
una materia en la cual el éxito de los resultados
dependerá de las medidas que se tomen para fo-
mentar las buenas relaciones de trabajo.

El estudio de la productividad ha pasado del
ámbito mundial al de la esfera de determinadas
regiones. En la reunión de la Comisión de Ex-
pertos en Politica Social en Territorios no Me-
tropolitanos, celebrada en Lisboa en Diciembre
de 1953, se inició un intercambio de opiniones
sobre los métodos de aumentar la productividad
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en aquellos territorios en donde, en términos gc-
nerales, ésta es relativamente baja. Por otra par-
te, la Conferencia Regional Europea, convocada
por la O. I. T. para fines de este año, dedicará su
atención al papel de los empleadores y de los
trabajadores en los programas de aumento de la
productividad en Europa, región en la- cual la
productividad es más elevada que en muchas otras
y en la que la experiencia adquirida ofrecerá' un
gran interés. Una misión especial de estudios de
la O. I. T. está compilando datos sobre la evolu-
ción de la productividad recientemente registra-
da en Europa, que servirá de base para la labor
de la Conferencia.

En la reunión de la Comisión de Expertos *zi
Politica Social en Territorios no Metropolitanos
de Diciembre de 1952, se estimó que, en las pri-
meras fases del estudio de una cuestión tan tras-
cendental como es la productividad en dichos
territorios, convendría indicar las líneas gene-
rales y los aspectos más importantes de la polí-
tica a seguir en esta materia, en lugar de formu-
lar simplemente conclusiones. Se insistió princi-
palmente en las ventajas que la experiencia ad-
quirida en lospaises más avanzados podría apor-
tar a los territorios no metropolitanos y en la
necesidad de concentrar los estudios y las en-
cuestas sobre los factores humanos y económi-
cos que prevalecen en dichos territorios. Asimis-
mo, la Comisión prosiguió y completó el examen
de los problemas de educación y formación pro-
fesionales en los territorios no metropolitanos,
estudio iniciado en su reunión anterior, transmi-
tiéndose a los gobiernos interesados un coniunto
de recomendaciones detalladas cuya aplicación es
de esperar que tendrá un efecto importante so-
bre la productividad. Dos de los temas sugeridos
por la Comisión para ser discutidos en su próxi-
ma reunión -sistemas de salarios y politica de
salarios y relaciones de trabajo-- ejercen una
influencia muy directa sobre la productividarl.

En el Séptimo Informe se hace una descrip-
ción de las bases sentadas en la reunión de cx-
pertos sobre productividad en las industrias ma-
nufactureras (Diciembre de 1952), para el nro-
grama futuro de trabajos sobre productividad de
la O. I. T. Ésta reunión, relativa a todas las in-
dustrias manufactureras, fué seguida durante 1953
por reuniones tripartitas que trataron sobre los
factores que influyen en la productividad en dos
industrias determinadas: las minas de carbón y la
industria de la construcción.

En vista de la urgencia especial de aumentar la
producción de carbón en muchos paises .después
de la guerra, la Comisión del Carbón ya habia ini-
ciado un estudio de la cuestión en una reunión
anterior a la reunión de expertos, profundi-›-mdo
más en esta materia en la reunión de Diisse'dorf_
celebrada en Noviembre-Diciembre de 1953. En
efecto, se prestó mayor atención a lascondiciones
geológicas y a los factores técnicos que influyen
sobre la productividad, a cuestiones de organi-
zación, asi como a los' factores humanos, tales
como la formación de personal de dirección, de

contramaestres y capataces y de trabajadores
(tanto en cuestiones técnicas como en relaciones
humanas), al fomentar de espíritu de equipo, a
la creación de una conciencia de la productivi-
dad y de un medio ambiente psicológico propi-
cio, a los sistemas de consulta, a la mejora de las
condiciones de trabajo, al papel de los servicios
de previsión social, a los sistemas de remunera-
ción, al" absentismo y-a la estabilización de la
mano de obra. _

La Comisión estimó que, con objeto de aumen-
tar el bienestar y el nivel de vida de los mineros,
es esencial aum_entar la productividad y asegurar
que estos trabajadores participen en forma equi-
tativa en los beneficios asi conseguidos. Se llamó
la atención sobrela manera de lograr la amplia
introducción de nuevos métodos y técnicas de
minería con ayuda de planes cuidadosos. El in-
tercambio internacional de conocimientos adquiri-
dos en cuestiones técnicas y en métodos de orga-
nización, mediante las consultas mixtas y en las
relaciones humanas podria desempeñar un papel
importante, y la Comisión insistió sobre la necesi-
dad básica de contar con estadisticas de producti-
vidad, compiladas de tal modo que permitan esta-
blecer comparaciones entre las minas de carbón de
los distintos paises. Aunque la Comisión señaló las
medidas que es preciso adoptar para aumentar
la productividad, también reconoció las dificulta-
des especiales con que se tropieza en las minas
que están a punto de agotarse. Todo el personal
requiere la debida formación profesional de orden
técnico, en tanto que la formación en materia dc
relaciones humanas constituye una parte esen-
cial de la instrucción del personal de dirección.

La Comisión formuló dcterminados principios
que, a su juicio, deberían regir los sistemas de
consultas mixtas si se quiere que una verdadera
colaboración, que conduzca a un aumento de la
productividad, rinda toda la contribución posible.
También recomendó el mejoramiento de las con-
diciones de trabajo en los frentes de las minas y
la adopción de medida para estabilizar la mano
de obra en la industria y contrarrestar la tenden-
cia de los trabajadores a abandonar fas minas cn
busca de nuevos empleos, incluyéndose entre ta-
les medidas la construcción dc más viviendas para
mineros y el mejoramiento de la condición social
del minero. La Comisión rstimó que se ejerceria
buen efecto sobre la productividad si se consi-
guicsc mantener mayor equilibrio en la distri-
bución por edades de los trabajadores de las mi-
nas, y se insistió en qu"-, como cuestión de prin-
cipio, no se tolere que las medidas tomadas para
aumentar la productividad lleguen a constituir
una amenaza para la seguridad o salud de los
trabajadores. Al mismo tiempo, dichas medidas
deberían ir acompañadas de garantias de segu-
ridad en el empleo, lo cual podria facilitarse tra-
tando de fomentar el consumo del carbón, des-
arrollando nuevos usos del mismo y perfeccio-
nando la organización de su distribución.

La Comisión insistió a la O. I. T. que con-
ceda mayor asistencia técnica 'para aumentar la
productividad en los paises insuficientemente des-
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arrollados. La experiencia práctica y los cono-
cimientos técnicos a que se ocurre para tratar
de cuestiones de productividad asi como de otros
problemas tratados por las comisiones de indus-
tria de amplia y representativa composición, son
del máximo valor para la orientación de los ex-
pertos en asistencia técnica.

El estudio de los factores que influyen sobre
la productividad en la industria de la construc-
ción por la Comisión de Construcción, Ingeniería
Civil y Obras Públicas, en Octubre-Noviembre
de 1953, se basó igualmente en un informe sobre
dicha materia preparado ,especialmente por la
O. I. T. La Comisión sugirió que los ingenieros
y arquitectos podrían adoptar ciertos métodos con
objeto de aumentar la productividad en la indus-
tria, tales como la elaboración de planes detalla-
dos de trabajo para cada oficio, de anteproyectos
sobre las obras y disposición del equipo y mate-
riales en las mismas, así como la estipulación de
medios de bienestar para los trabajadores en los
documentos contractuales. Recomendó que no se
alteren los planos y especificaciones de las obras
de edificación una vez que se haya dado comien-
zo a ellas,'a menos que sea preciso debido a la
naturaleza de la obra misma, y que se tomen
medidas para establecer un contacto más estre-
cho entre los arquitectos y los ingenieros, los
empleados, los trabajadores y los clientes.

0;La Comision recomendó que se eviten las con-
tratas por el sistema de “coste más comisión",
siempre que exista posibilidad de efectuarlo. Por
lo que se refiere a la formación profesional en
relación con la productividad, se puso de relieve
la importancia de establecer programas por anti-
cipado y de organizar científicamente el trabajo
en las propias obras, así como sobre las ventajas
de organizar el trabajo con las operaciones que
se repiten. La Comisión insistió en que se prosi-
ga prudentemente aumentando la mecanización,
teniendo en cuenta las circunstancias económicas
de los diferentes países y garantizando que dicha
mecanización no traiga consigo un aumento en
el desempleo. Cuando se trata de normalizar y
simplificar las labores de la construcción. deberá
dedicarse la debida atención a la necesidad de
evitar los efectos perjudiciales de una simplifi-
cación excesiva de las operaciones en los oficios
de los trabajadores de esta industria. A este res-
pecto, la Comisión estimó que sería oportuno
efectuar una revisión de los códigos y reglamen-
tos de la industria de la edificación. Por último,
la Comisión recomendó que los obreros de la in-
dustria de la construcción deberían participar en
forma equitativa en todos los beneficios resultan-
tes de un aumento en la productividad.

A la par que se dedicaba mayor atención a
las circunstancias que prevalecen en determinadas
industrias en relación con la productividad, se
ha realizado también un. estudio más detallado
de determinados factores que guardan estrecha
relación con esta cuestión, tales como los siste-
mas de salarios en las diferentes industrias. Así.
durante el pasado año, la O. I. T. se ha ocupado

de la remuneración por rendimiento y del salario
garantizado en la industria de la construcción.
En la reunión de expertos sobre sistemas de remu-
neración por rendimiento, convocada por la O. I.
T. en Abril de 1951, la Comisión habia sugerido
al Consejo de Administración que:

...pequeños grupos de expertos especialistas,
elegidos en las industrias que aplican más am-
pliamente los sitemas de remuneración por ren-
dimiento o que proyectan seriamente recurrir a
ellos, deberian ser llamados a examinar en una
fecha próxima los sistemas de remuneración por
rendimiento más apropiados a las circunstancias
particulares de esas industrias y los mejores mé-
todos de aplicación de esos sistemas, con miras
a un examen ulterior de la cuestión por las comi-
siones de industria competentes. `

En Julio de 1953, el Consejo de Administra-
ción convocó una pequeña reunión de expertos
para asesorar sobre sistemas de remuneración
por rendimiento en la industria de la construc-
ción y sobre las técnicas que intervienen en su
introducción y funcionamiento. Se adoptaron una
serie de conclusiones relativas a los objetivos y
efectos de la remuneración por rendimiento; los
puntos esenciales de un sistema bien definido;
los tipos de remuneración por rendimiento en la
industria de la construcción; las ventajas y des-
ventajas de los distintos sistemas, y los proble-
mas con que se tropieza al aplicar en la indus-
tria la remuneración por rendimiento.

La inestabilidad del empleo en la industria
de la construcción hace especialmente dificil que
la introducción y difusión de técnicas más pro-
ductivas obtengan el apoyo necesario.- En reunio-
nes anteriores, la Comisión de la Construcción,
Ingeniería Civil y Obras Públicas de la O. I- T.
ya se ha ocupado de la inestabilidad del empleo
y.del desempleo de temporada en esa industria,
y en su reciente reunión aún fué más lejos por
lo que se refiere a otro aspecto del mismo pro-
blema, esto es, al proceder al estudio de los mé-
todospara facilitar la aplicación progresiva del
principio del salario garantizado en la industria
de la construcción. En un memorandum adoptado
por la Comisión, se dcfinió el sistema de salarios
garantizados como un acuerdo mediante el cual
los empleadores, individual o colectivamente, se
comprometen de antemano, o son obligados a ello
por la ley o los reglamentos, a prever para los
trabajadores a su servicio un periodo especifico
de trabajo pagado a las tasas corrientes de sala-
rios a abonar a dichos trabajadores una suma mi-
nima durante este periodo especificado si. aun
dìsponiéndose de trabajadores, no puede ofrecér-
seles su trabajo habitual ni un trabajo de substi-
tución razonable durante todo este periodo. La
Comisión recomendó que, hasta que se apliquen
las medidas apropiadas para proteger a los obre-
ros de la construcción de las consecuencias de
lainestabilidad del empleo, deberá concederse a
dichos trabajadores una garantía' minima equi-
tativa de ingresos durante el mayor tiempo posi-
ble, según las circunstancias de cada pais intere-
sado. Sin embargo, la Comisión estimó que las
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niedidas de seguridad social no deberiaii dupfi- y de los trabajadores en los programas destina-
carse, y observó que existen otras medidas, in- dos a aumentar la productividad.
cluidas las politicas de empleo bien concebidas, Qtfa ¡niciativa que muestra ej deseo de 1;,
que han-dd adolfiafse Para la fesøluclón de Pfd' O. I. T. de que su labor en materia de producti-
blemas 3 19-¡'80 Pl*-1Z0› ¢í¢l¡C0S Y de '“fmP0f*1dd› vidad sea cada vez máš específica, es el desarro-
flue 50" la Causa de la inestabilidad del €mPl¢0 Y llo en las actividades de asistencia técnica. Por
de 103 Íïlgfesds- El Sdlafid garantizado S50 Puff* ejemplo, en estrecha colaboración con los miem-
de HPHCQTSC 3- las lnteffdpdidfies Íempdfalffs dffl bros de la misión sobre productividad de la O. I.
tfabdld en CU1`50› ajenas 9- la Vdldflfad df? 105 Ud' T. que ha estado trabajando en la India en 1952-
bala-d01'€S› Y que S0" debidas 3 las Í11Cl¢m@flCÍ'<1S 1953, se halla en curso de preparación un manual
del tielflpf), a aVC1"í3.S en las inSta.laCiOIlCS O 3 Cif- práctico Sobfe los métodos pal-a elevar ja pfø..

cunstancias ajenas a la voluntad de los empleado- du¢±¡¬,›idad, (iestinadg a las misiones (ie asisten-
res.'Dicho salario deberíaestablecerse de modo gía 1¿é¢ni¢a dg la 0_ I_ T_ para utijizafjo en 105
<1U€ 110 CTC@ 0lJStåCUl0S en la m0VÍ1Íd€l(1 dff la cursos sistemáticos de formación práctica en ma-
UIHHO df? Obra- POT Ú1lï¡m0, S@ 11520 0bS€fV21f qu@ teria de estudio del trabajo y en técnica de afines.
la CIICSKÍÓH de ÍfI±f0(1UC¡l' 1111 SÍSÍCIIIH de S211-HTÍOS Hasta ahora, las técnicas modernas para aumen-
garantizados no se plantea en aquellos paísis en tar la productividad se han desarrollado y aplica-
donde el nivel de salarios es ya lo suficientemente do en gran parte en los paises indu5tri;1lmente
elevadd Iìdfa asegdfdf 3 105 _'§fdbaJad0f'ï'S _d€ la avanzados y, por consiguiente, necesitan ser adap-
C0nSffU¢¢10“ Und C0mPe“SdC10fl POT Cl Ufmldd tadas a las circunstancias que existen en los pai-
Pefdldd- 5 ses insuficientemente desarrollados. La experien-

La O. I. T. continuará examinando los fac- cia lograda a este respecto, gracias a las activida-
tores que influyen sobre -la productividad en de- des de asistencia técnica, proporcionará una base
terminadas industrias. Por ejemplo, se estudiarán para ulteriores revisiones de este manual y. sin
los factores que ejercen una influencia sobre la duda, de otras obras, resultado de las iiivesticf'a--
productividad 5 en las industrias químicas en la ciones de la O. I. T. sobre problemas de produc-
próxima reunión de la Comisión de Industrias tividad. ã
Quimicas. J
0 Ú `

Asistencia técnica
Estudios , ' . D _ , _ .

- El creciente interes dedicado a los trabajos
El cambio de orientación general de las acti- prácticos en esta materia, queda demostrado por

vidades hacia aspectos más especiales de la pro- -el hecho de que la parte de los gastos totales de
ductividad, que marca el progreso de la labor asistencia técnica que la O.'I. T. consagra a pro-
realizada por las reuniones tripartitas y de ex- yectos específicamente destinados a áumenfar la
pertos sobre cuestiones de productividad, va productividad se elevó de 2 por 100 en 1952 a
acompañado por una tendencia en los estudios 4 por 100 en 1953, y se espera que entre 1953 y
realizados por la O. I. T., en parte debido a que, 1954, esta suma se duplique.
C_0m0_ Ya Se ha lfldlCad0› 105 tfabdlds dd invffs' Además de las misiones de expertos' que se
Ugdfïlód Y de íflfdfm-HCÍÓU de la Ofififla 5@ dfšïd' ocupan especificamente de la productividad. mu-
nizaii para ponerlos al servicio de todas las demás chos Otros pmyectos de ja ()_ ¡_ T_ wnt,-¡huyen
ddtlvldddes de la O- I- T- Y Pam P1`ePdfd1` ÚSPTC1-“~l'“ directa o indirectamente a su aumento. La ayu-
Ínfffltfi l`l'lfOffneS Sobfe Cada PUÍIÍO 1ÍÍ`lpOftHnt€ de da oprestada para fnejofar las normas de la Se-

dd dfded del día- guridad social, la seguridad e higiene en el tra-
Un informe de la O- I. T., que será publicado bajo, los términos v condiciones de trabajo y

en breve, titulado “Aumento de la productividad empleo, la organización de las industrias de arte-
en las industrias manufactureras", comprende, sania y del movimiento cooperativo, todo ello
además del material más reciente, la sintesis de un contribuye a crear una mano de obra mejor dis-
documento inédito preparado para la reunión de puesta, más sana y más eficiente. Los expertos
expertos en materia de productividad en las in- en materia de productividad de la O. I. T. no
dustrias manufactureras (Diciembre de 1952). en sólo tratan de probar -mediante demostraciones
forma corregida y aumentada. El último capítulo en los lugares de trabajo- cuánto más podria
de este informe expone las conclusiones a que producirse con el mismo número de trabajadores
han llegado los expertos. Para proceder a la pre- si se dispusiese de una organización y métodos
paración de los informes sometidos a las reunio- de trabajo mas eficientes. se usase más provecho-
nes ya mencionadas, se han llevado a cabo estu- samente la maquinaria y se prestase más aten-
dios minuciosos sobre los problemas de la pro- ción a las técnicas que precisan poca o ninguna
ductividad en determinadas industrias v rfgio- inversión de capital, sino que tratan asimismo
nes, y en la actualidad se están realizando otros de demostrar cómo la aplicación fructífera de di-
trabajos sobre la productividad en la agricultura. chas técnicas puede acompañarse de mejores
incluído un estudio sobre los efectos de la mcca-- condiciones para el obrero. mejores relaciones hu-
nización en la productividad y en el emplro eii inanas y de trabajo y una acción eficaz para lograr
la agricultura. Para la próxima Conferencia Rc- que los beneficios obtenidos en virtud del aumen-
gional Europea de la O. I. T. se halla en prepara- to de la productividad se distribuyan equitativa-
ción un informe sobre el papel de los empleadores vamente con los trabajadores, y que el aumento
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de la protluccióii no de lugar a de'semp'leo o a
licenciamiento de trabajadores. En relación
con este último punto, la O. I. T. ha puesto
de relieve la importancia »de 'una cuidadosa se-
lección -según las condiciones económicas, las
disponibilidades de materias primas y otros fac-
tores similares-- de las industrias y empresas
en las cuales se estan realizando esfuerzos para
aumentar la productividad.

La relación que existe entre los trabajos de
la O. I- T. para fomentar el aumento de la pro-
ductividad y sus labores -para reducir el desem-
pleo y el subempleo ha de ser, necesariamente,
muy estrecha al planear y proporcionar asisten-
cia técnica a los países insuficientemente desarro-
llados que tienen que enfrentarse con la necesi-
dad urgente de aumentar las posibilidades de
empleo. Como ya se ha insistido frecuentemente

en los debates del propio Consejo Económico y
Social, la solución a largo plazo del problema del
subempleo depende de que los países insuficien-
temente desarrollados se beneficien de una co-
rriente constante y suñciente de nuevas inversio-
nes. A corto plazo, la contribución que el aumen-
to de la productividad puede representar para re-
ducir el subempleo --especialmente eliminando
los obstáculos de aprovisionamiento de materias
primas en las industrias en que existe la posibi-
lidad inmediata de expansión-, tiene que ir com-
pletada con medidas tales como el fomento de la
artesania y de las pequeñas industrias, la reduc-
ción y eliminación de las fluctuaciones estacio-
nales en la agricultura y ciertas medidas en ma-
teria de reforma agraria y de desarrollo económi-
co rural.
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EL desarrollo de las industrias de ex-
tracción ha sido posible solamente gra-
cias a la realización de compIe|os equi-
pos'que a la vez de asegurar un máxi-
mo de producción han facilitado una to-
tal seguridad para el personal y mate-
riaies.

Desde la época de las vieias máqui-
nas de vapor aplicadas a la extracción
ha sido aportada una fundamental con-
tribución al problema por los construc-
tores de material eléctrico al poner a
punto robustos equipos de excelente ren-
dimiento que incluso pueden permitir
un funcionamiento totalmente automá-
tico eiiminando asi todo factor humano.

La Societé Générale de Constructions
Electriques et Mécaniques ALSTHOM,
de Paris, viene contribuyendo desde hace
muchos años a los importantes trabaios
de modernización efectuados en las mi-
nas de Francia, asi como en Belgica, Lu-
xemburgo, Holanda, etc.

Gracias a ia experiencia y concurso
de su Asociada, ia General Electrica Es-
pañola, S. A., se encuentra en condicio-
nes de ofrecer ai mercado nacional la
más modems técnica en tan interesan-
te modalidad de Ia industria eléctrica.
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FABRICACION DE” ”ÃUEPiU HORNO SIEMENS,
(Continuación)

Operación Martin-Siemens Acido

- En este proceso se carga chatarra y fundición,
casi siempre, en forma de lingote, procurándose
generalmente no cargar más de un 25 por 100
de fundición para evitar la adición de demasiada
cantidad de mineral, que se conibinaria con el re-
vestimiento y lo destruiría niuy rápidamente. La
cantidad de cliatarra que se carga suele variar
de 75 a 90 por 100.

Cuando el liorno está ya completamente carga-
do, se abren bien las válvulas del combustible y del
aire para que se scalice la fusión en el menor tiem-
po posible. Luego, cuando la carga está fundida,
aparece sobre la superficie del baño una capa de
escoria, conteniendo 45 a 52 por 100 de Sil), 20
a 35 por 100 de Fe0 y 10 a 20 por de MnO. que
actuará durante la primera fase del proceso como
elemento oxidante del baño. Hay que cuidar que
la temperatura del horno sea cada vez más ele-
vada, para que en todo momento el baño me-
tálico, cuyo contenido en carbono va disminuyen-
do continuamente, a medida que avanzaflaopera-
ción, se mantenga siempre en estado liquido. Des-
de el primer instante comienza a realizarse la oxi-
dación del silicio y del iiiaiiganeso y cuando el
porcentaje de estos elementos en el baño metálico
esjyaimuy bajo comienza a oxidarse el carbono.
Durante el transcurso de la operación, para ace-
lerarla oxidación del baño, se hacen adiciones de
mineral, efectuándose las primeras adiciones cuan-
do el baño está suficientemente caliente. La adi-
ción del mineral activa la eliminación del carbono,
produciéndose en el baño metálico una gran ebu-
llición por efecto del desprendimiento del óxido
de carbono en su interior, lo que favorece la eli-
minación de nitrógeno, hidrógeno y otros gases

`c impurezas que existen en el acero-.
Al final del proceso, la escoria, cada vez más

siliciosa, se va haciendo muy espesa y su acción
oxidante disminuye. En los últimos momentos,
aunque en el proceso oxidante se llega a un es-
tado casi de equilibrio entre el metal y la escoria
y ésta ya no es capaz de oxidar más el metal, nos
encontramos con un baño de acero muy oxidado
que si se colara a los lingotes, daría lugar a un
acero poroso que se forjaria y laminaría mal. Para
salvar esa dificultad, es necesario, antes de colar
al acero adicionarle ciertos cuerpos como el ferro-
silicio y ferromanganeso, que disminuyen nota-
blemente el contenido 'en oxigeno del acero y per-
miten la obtención de lingotes sanos y com-pactos,
al mismo tiempo que encajan las especificaciones
de análisis requeridas. _

Principales caracteristicas de este proceso

Este proceso se caracteriza porque, en -gene-
ral, independientemente de la niarcha que se lleva

cial las variaciones de composición de la escoria
y también las del metal, son siempre casi las mis-
mas. En condiciones normales, casi las únicas va-
riables que pueden modificar sensiblemente el pro-
greso de la operación son, como explicaremos más
adelante, las variaciones en el contenido en nian-
ganeso de las cargas metálicas que se han intro-
ducido en el horno.

Desde los priineros momentos de la operacióri
se forma en la cámara del horno una escoria ácida
que se produce al combinarse con los óxidos de
hierro y de manganeso la sílice del revestimiento
y la sílice formada al oxidarse el silicio que con-
tiene la carga metálica, dependiendo e_l porcentaje
de óxido de hierro en esta escoria d'el porcentaje
del óxido de manganeso. Es interesante indicar
que, normalmente, en este proceso no se haceii adi-
ciones para formar la escoria, ya que general-
mente, salvo casos excepcionales, la sílice que
se toma del revestimiento y los óxidos que se
forman al oxidarse el baño metálico, son suficien-
tes para cubrir el baño metal fundido con la can-
tidad de escoria conveniente para la realización
del proceso- En cambio en el procedimiento básico,
es necesario hacer al principio y luego también
durante el proceso, importantes adiciones de cal y
espato fluor, para conseguir las mejores condi-
ciones de trabajo. e

Si consideramos el caso en que la escoria en
el momento de fundir la carga contiene, por ejem-
plo, un 12 por 100 de óxido de manganeso, que
proviene de la oxidación del manganeso que tenía
la carga metálica, y que puede considerarse como
tipo medio entre los casos que se suelen presentar
en la práctica, es normal en los comienzos del
afino una escoria con 45 por 100 de sílice y 30
por 100 de Fe0. Luego, a través de la operación se
produce un aumento importante en el porcentaje
de SiO, que pasa de 45 por 100, por ejemplo, hasta
55 por 100, aproximadamente, baja el contenido
de 0Fe desde 30 por 100 hasta 15 por 100, aproxi-
madamente, y el porcentaje de Mn0 permanece
sensiblemente constante. i

Todo esto ocurre, como estudiaremos con de-
talle más adelante, por las circunstancias que con-
curren en este proceso en que, por elevarse con-
tinuamente la temperatura y ser la solera ácida
la escoria, ataca durante toda la operación al re-
vestimiento y su porcentaje de S102 aumenta
continuamente, con tendencia, en todo momento,
a la saturación. Como a elevada temperatura el
porcentaje de Sifl, necesario para la saturación de
la escoria, es muy superior al que corresponde a
baja temperatura, al final del proceso la escoria
contiene mayor porcentaje de sílice que al prin-
cipio. r

En condiciones normales, sin ninguna adición
en el horno, el avance de la operación y en espe- durante el afino, a1_final de la operación el con-

Boletín Minero e Industrial 571 Noviembre 1955

O



1

tenido en carbono del baño suele llegar a rebajar-
se hasta 0,10 a 0,20 por 100, siendo muy dificil
obtener cifras inferiores a esas porque en esos
últimos momentos el poder oxidante de la escoria,
a pesar de tener 15 por 100 de OFe, es casi nula
y muy inferior al que tienen las escorias básicas
con el mismo contenido de OFe, debido a que gran
parte de éste es inerte por encontrarse combinado
con la sílice formando fayalita SíO.¡ OFe. Pero
añadiendo caliza aumenta la fluidez de la escoria
al reemplazar la cal al OFe de su combinación-con
la sílice y con ello se activa su acción sobre el
baño metálico, llegando por esa adición de caliza,
al final del proceso, a tener la escoria además 15
por 100 aproximadamente de cal.

El porcentaje de manganeso que contiene la
carga tiene una importancia decisiva en el pro-
greso de la operación. En la escoria que se forma
al principio, el porcentaje de FeO depende del con-
tenido eii mangaiieso de la carga, que varía de un
S por 100 a un 15 por 100 aproximadamente. Si
el Mn0 es bajo, el FeO en los primeros momentos
llega a 30 o 40 por 100. En cambio, cuando el
manganeso es alto, el FeO queda en 20 por 100.

Un contenido en manganeso alto eii la carga,
retrasa la oxidación del carbono y con frecuencia
puede ocurrir que se alcance en el horno una
temperatura elevada cuando todavía queda un por-
centaje de carbono importante. En ese caso, el
carbono reduce la síiice del revestimiento y de
la escoria de acuerdo con la siguiente ecuación i:

sio, -1.- 2 C ---› si ¬-- 2 co
y produciéndose silicio libre que actúa coino des-
oxidante. _ › '

A veces, en algunas acererías se tiende a for-
zar, como explicaremos niásadelante, este fenó-
meno de desoxidacióii automática del baño, con
aquel silicio libre reducido, y que se consigue, re-
petimos, cuando se alcanza en el baño una tempe-
ratura elevada y el contenido en carbono es to-
davía importante- `

Estudio de la oxidación de la escoria
~ y del baño metálico

El proceso de oxidación de la escoria y del
acero y el detalle de las reacciones que se ve-
rifican entre los gases, escoria y metal en los hor-
nos Martin-Siemens, es el siguiente: lil
oxígeno 1-120 y CO? que llegan con los gases
de la combustión, el primero como oxígeno del
aire en exceso, y los segundos como productos de
la combustión del hidrógeno, del carbono o de los
hidrocarburos, al ponerse en contacto con la es-
coria, oxidan al FeO que contiene transformán-
dolo en Fe,O,,.ï*`.ste Fe 203 de la escoria es el
que en contacto con el hierro del baño metálico
lo oxida y se forma FeO que se disuelve en el
acero fundido. Luego, este óxido de hierro es el
que oxida a los diferentes elementos C, Si y Mn.

Al oxidarse el FeO y transformarse en Fe¿,O,,
se desprenden H? y CG que luego se combinan
con el oxígeno del aire y escapan del horno en
forma de H2O y C02.

Al oxidarse el C, M11 y Si se forman CO, que
escapa con los humos y MnO y SiO2 que pasan
a la escoria. Primero se oxidan el Si y el Mn y
cuando el porcentaje de silicio ha sido reducido
por debajo de 0,15 por 100, comienza un fuerte
hervido del baño que no es otra cosa que la oxi-
dación del carbono desprendiendo CO. Este her-
vido 0 trabajado del baño es esencial para que el
acero final sea de calidad, y ayuda a la transmi-
sión del calor en el baño al mismo tiempo que a
la eliminación de gases como hidrógeno y nitró-
geno y partículas no metálicas.

Si la escoria tiene tin alto contenido de OFe,
debido, por ejemplo, a un exceso en las adicio-
nes de mineral, la escoria es delgada y fluida
atacando al revestimiento silicioso del horno. Pero
por el contrario, si el porcentaje de OFe dismi-
nuye, la escoria se vuelve más viscosa, dificul-
tando las reacciones entre metal y_ escoria. Por
otra parte, si la sílice de la escoria disminuye,
la fluidez de la escoria aumenta.

Afino y desoxidación del acero
Cuando el carbono del baño ha disminuido

hasta casi los límites deseados, el silicio ha ba-
jado hasta 0,05 a 0,10 y el manganeso oscila
entre 0,06 a 0,20 por 100, ya no se añade más
mineral, la oxidación empieza a ser más lenta y
conviene efectuar las últimas adiciones necesa-
rias para formar una buena escoria. A lo largo
del proceso, al aumentar la sílice y disminuir el
OFe, la escoria tiende a espesarse, pero es posi-
ble adelgazarla añadiendo caliza que libera el
óxido de hierro combinado con la sílice.

En esos momentos comienzan las operaciones
para' acabar la colada, lo cual, normalmente, se
hace añadiendo los desoxidantes necesarios para
terminar con la oxidación del carbono, eliminan-
do el OFe disuelto en el metal, y encajando los
porcentajes de elementos del acero dentro de la
especificación requerida. listos dexosidantes sue-
len ser ferromanganeso y ferrosilicio, añadiendo
éste antes que aquél, lo que permite un mayor
rendimiento del manganeso. Entonces ya se pue-
de hacer pruebas en el horno para efectuar la
colada.

Desoxidaciön del acero con la sílice
del revestimiento

En algunas empresas se sigue eii los hornos
Martin-Siemens ácidos un proceso especial en
el cual se realiza al final de la operación la des-
oxidación del baño de acero de una forma casi
automática. Si el porcentaje de manganeso de
las cargas metálicas es alto y la temperatura ele-
vada, se consigue que al final el carbono del acero
reacciona con la sílice de la solera y de la es-
coria según la siguiente reaccióii, llamada reac-
ción del crisol:

2 C+ SiO2 --› 2 CO-†- Si

pasando el silicio formado al baño y actuando
como desoxidante, siendo generalmente el por-
centaje de ese elemento en los últimos momentos,

.r
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suficiente para realizar la desoxidaeión del acero,
de la siguiente manera: t

Si + 2 l*`e() -- › SÍOÉ -{_ 2 Fe
si + 2 .uno -_ › sao., + 2 nn

¿

Trabajando asi se suelen emplear altos por-
centajes de manganeso en la carga de modo que,
en el momento de la fusión, el contenido en el
baño de ese elemento varíe de l a 2 por 100. De
esta forma se consigue que el manganeso retrase
la oxidación del carbono y asi, al avanzar el
proceso, cuando el manganeso ha descendido has-
ta 0,50 por 100 aproximadamente y la tempera-
tura es ya bastante elevada, reacciona el carbono
con la sílice de la solera, según la reacción del
crisol, y el porcentaje de silicio de 0,15 aumenta
hasta 0,30 por 100 y el porcentaje de carbono baja
hasta 0,30 por 100 aproximadamente. '

Estando ya en condiciones de colar, si la tem-
peratura es correcta, cuando el porcentaje de si-
licio en el acero es de 0,25 a 0,30 por 100. p

La aparición de la escoria, que en los prime-
ros momentos era:

SÍO, = 50%; Mn():4Ó¶« ; FCO-T'-4

luego, al final de la operación, es de

SiO._,=55']};MnO='-35%; FeO:-7“/¢

En el curso de este proceso el peso de la
escoria aumenta aproximadamente de un 3 a un
6 por 100 del peso del baño metálico. Este aumen-
to se realiza a costa del desgaste del revesti-
miento que pierde sílice, y en cambio el baño
aumenta el porcentaje de silicio.

Para operar en esta forma es necesario que la
solera esté en buenas condiciones. Con el uso,
la solera absorbe mucho óxido de hierro que se
encuentra formando silicato de hierro, que a las
temperaturas de trabajo se encuentra en estado
pastoso y dificulta el paso del silicio al baño.
Con una solera defectuosa es muy dificil emplear
esta desoxidación automática.

Este método de trabajo tiene la ventaja de
economizar gran cantidad de desoxidante, al mis-
mo tiempo que, regulando las condiciones del
baño, porque la escoria y el baño llegan a ser
pasivos al final del proceso, permite una mayor
seguridad para alcanzar las especificaciones re-
queridas. Pero por otra parte, alarga mucho el
tiempo de afino, disminuyendo la producción de
la instalación.

Hornos Martin-Siemens básicos

Los hornos básicos se construyen general-
mente, preparando la solera con ladrillos de mag-
nesita, cromolmagnesita o cromo, que se cubren
luego con polvo, bien apisonado y atacado de
dolomia o magnesita o mezclas de polvo de mag-
nesita y dolomia. Las paredes son de ladrillos
de magnesita, hasta una altura ligeramente 'su-
perior al nivel de la escoria y luego, después de
una o dos capas de ladrillos de cromo-magnesita,

la parte alta de las paredes y la bóveda se cons-
truyen a veces con ladrillos siliciosos. aunque
hoy en dia hay una tendencia a construir todo el
horno superior con ladrillos básicos. que ofrecen
las ventajas de una mayor duración de la vida
del refractario y posibilidad de alcanzar mayores
temperaturas en la cámara, pero con el incon-
veniente de un mayor precio en el ladrillo. En
las zonas de las recámaras, donde se alcanzan
temperaturas muy elevadas, se utilizan ladrillos
siliciosos o ladrillos altos en alúmina, y en las
partes donde las temperaturas son más bajas.
se emplean ladrillos silico-aluminosos. En la par-
te inferior de la solera, soportando los ladrillos
de magnesita, se suelen colocar ladrillos silico-
aluminosos como formando una capa aislante.

Las grandes ventajas de los hornos Martin-
Siemens básico son, primero, el poderse emplear
en ellos escorias calcáreas que permiten la eli-
minación de la mayor parte del fósforo y de una
parte del azufre que contienen la chatarra o lin-
gote que se carga, y luego, además, el poder
utilizarse en la carga cualquiera clase de lingo-
te, y no exigir, como los convertidores Bessemer
y Thomas, fundiciones de composición fija y de-
finida. Por otra, por ser el proceso más lento,
se pueden encajar más exactamente la compo-
sición de las coladas y controlar el avance de la
fabricación mejor que en los procesos Bessemer
y Thomas. l

Composición más conveniente de la carga

Las materias que se cargan en los hornos
Martin-Siemens básicos y que constituyen las
materias primas de la operación. son: lingote de
hierro o fundición líquida, chatarra, caliza, mi-
neral, cal y' alguna pequeña cantidad de espato
fluor. Al final de la operación, para desoxidar
el baño, se añaden ferromanganeso y ferrosilicio.
sirviendo por otra parte para encajar la especifi-
cación de Mn y Si en los límites requeridos. Si
se trata de fabricar aceros aleados hay que tener
en cuenta, además, las ferroaleaciones apropiadas.

Generalmente se utilizan en las cargas de los
hornos porcentajes de chatarra variables del 70
al 50 por 100, y del lingote o fundición liquida
del 30 al 50 por 100, pero a veces se llegan a in-
vertir esas cifras por dificultades de adquisición
o motivos de orden económico y aunque lo mismo
que con cualquier tipo de carga y con un apro-
piado control metalúrgico se puede obtener ace-
ro de« calidad, y con las mejores materias primas,
con una marcha mal llevada, acero apto sólo para
chatarra, cuando se desea trabajar en las mejo-
res condiciones. conviene limitar bastante, tanto
el tipo de carga como la composición y calidad
de las materias primas.

- Es norma ya admitida, que el mejor tipo de
carga es aquélla que, variando con las caracte-
risticas de la chatarra y del lingote o fundición
liquida, con las caracteristicas del horno y del
combustible empleado, etc., etc., dará en el mo-
mento de fundir, un contenido de carbono en el
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baño de 0,40 a 0,60 por 100 sobre el porcentaje
final-deseado,_con objeto de tener suficiente tiem-
po para formar la escoria, para que trabaje el
baño eliminando el fósforo y el azufre y para que
se alcance la temperatura apropiada para colar.

Para fabricar acero de calidad, conviene em-
plear fundiciones altas en manganeso (de 1,5 a
2 por 100), ya que los altos porcentajes de man-
ganeso evitan la sobreoxidación del baño metá-
lico y favorecen la eliminación del azufre. Gene-
ralmente interesa que en el momento de fundir
la carga metálica, el contenido de manganeso
sea, por lo menos, de 0,25 a 0,50 por 100. 0 '

Además, debe procurarse que el contenido en
silicio de la fundición sea inferior a 1,25 por 100.
para evitar que se forme en los primeros momen-
tos del proceso demasiad_a sílice, que atacaa los
refractariosbásicos, desgastando el revestimiento
y obligando a usar una cantidad supletoria de
mineral para oxidar el silicio, y de cal para neu-
tralizar la sílice. C

El contenido en azufre, a ser posible, también
conviene que sea inferior a 0,060 por 100, porque
este elemento se elimina con cierta dificultad. En
cuanto al fósforo, dadas las caracteristicas del
proceso, al fabricar aceros con 0,10 por 100 de
carbono, no hay inconveniente en utilizar fun-
diciones con porcentajes de fósforo hasta de 0,75
por 100. i

Con el nombre general de chatarra se com-
prende aquí la de hierro dulce y acero, destinada
a la carga de los hornos Siemens y tanto su
forma fisica como su composición química, jue-
gan un importante papel en las condiciones de
carga, fusión y composición, de baño y escoria.
La chatarra se clasifica en varios tipos según su
tamaño, variando de ser maciza, limpia en piezas
pesadas, como despuntes, trozos de carriles, vi-
gas, etc., a ser ligera en forma de recortes de
chapa, alambre, flejes, etc., incluyendo la viruta
y teniendo en cuenta su oxidación más o menos
intensa. Para que la carga del horno sea rápida.
interesa, naturalmente, chatarra pesada. que pro-
duzca gran peso en los cajones de cargar, y por
ello, a la chatarra ligera se la empaqueta en gran-
des prensas. En cuanto a la composición de la
chatarra, aparte de ser conveniente que no con-
tenga materiales extraños, como porquerias, ce-
mento, arena y escoria, interesa que en su compo-
sición no estén presentes en cantidades excesivas
elementos perjudiciales como zinc, pfomo, fósfo-
ro, azufre, estaño, cobre, arsénico, etc.

El peso de la caliza que se añade, suele oscilar
alrededor de un 5 por 100 del peso de la carga.
pero en algupos casos en que la chatarra es muy
impura, se llega al 10 por 100. El tamaño más
corriente de la caliza cargada, es de 75 m/m. a
100 m/m.

Durante la operación, cuando interesa aumen-
tar la basicidad de la escoria, se suelen hacer adi-
ciones de cal, que conviene sea de bajo contenido
de azufre. Para activar la oxidación se añade du-
rante el proceso, en diversos momentos, mineral

¡ .__.._-______ ¿___ -_._, - __ _¬.í.i_i_.___-_@-___?, ›~›-----¬-_- ~›~--_--c---_* ›----vr* _'¬'¬° *'-“í” '_ ` 'Ó 7` '_ C A -_ v _

de hierro en,cantidades totales variables del l al
10 por 100 del peso de la carga, según sea poca o
mucha la cantidad del lingote o fundiciën liquida
empleado y muy bajo o muy elevado el contenido
en carbono del baño en el momento de la fusión.
A veces, para hacer más flúida la escoria, se aña-
den pequeñas cantidades de espato fluor. ~ .

Modificaciones en la composición del metal

A titulo de orientación, se puede decir que
cuando se,fabrican aceros de bajo contenido en
carbono, quedes la calidad que se fabrica en ma-
yor porcentaje en estos hornos, durante el período
de oxidación se eliminan, aproximadamente, todo
el silicio que contiene la carga, casi la totalidad del
carbono, el 70 por del manganeso, el 60 por 100
del fósforo y un 30 por 100 del azufre.

Normalmente, en los hornos Siemens básicos.
elcontenido de fósforo se reduce hasta 0,010-
0,040 por 100, y el azufre hasta 0,06-0,03 por 100.

Marcha de una operación Martin-Siemens básico

La marcha de trabajo que se sigue para la fa-
bricación de acero dulce en un horno Martin-Sie-
mens básico, explicada de una forma esquemática,
es bastante simple y sencilla Vacio el horno y ca-
liente después de una operación anterior, se cargan
las materias primas, colocando generalmente algo
de caliza en el fondo del horno y luego encima la
chatarra y el lingote de hierro entremeizclándose
con el resto de la caliza. Se da paso al combustible
y al aire para conseguir una gran llama que pro-
duzca la rápida fusión de las materias introducidas
en el horno.

- Al principio del proceso, el calor se emplea
primero en el calentamiento de las materias primas
hasta alcanzar la temperatura de fusión de la car-
ga, luego, una gran parte en conseguir la fusión-
Como a partir deiese momento el calor se utiliza
sólo, aparte de compensar las pérdidas, para ele-
var la temperatura del-horno y del baño una vez
que avanza el proceso, se va elevando cada vez
más la temperatura del metal, que pasa de 1.5000
al principio, a l.6l0° al final, aproximadamente.

A medida que transcurre la operación, dis-
minuye el porcentaje de carbono del baño y esta
“elevación de temperatura es suficiente para que
en todo momento la temperatura del horno sea
ligeramente superior a la temperatura de fusión
del baño metálico, que es más elevada cuanto
más disminuye el porcentaje de carbono que con-
tiene. ~ »

Formación de la escoria

Cuando toda la carga se encuentra ya com-
Q I

. 1pr.-(tamente fundida, queda cubierta con una es-
coria, de carácter ligeramente básico, que cubre
el baño y que luego actúa durante todo el pro-
ceso como elemento oxidante.

Como durante el proceso la acción oxidante
de la escoria tiende a disminuir, ya que al ser
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oxidados los elementos que contiene el baño, hay
un consumo o disminución del contenido en FeO,
es necesario a veces hacer adiciones de mineral
para activar la oxidación del baño y aumentar
en un momento determinad_o el porcentaje de
l*`e() en la escoria. hasta alcanzar el grado de
oxidación conveniente para la buena marcha de
la operación. Además se añade cal para aumen-
tar la basicidad de la escoria; también pequeñas
cantidades de espato fluor para dar fluidez a las
escorias y con ello mejorar su acción sobre el
metal. .

El peso de la escoria aumenta de 3 a 15 por
100 aproxiniadamente, así como el porcentaje de
óxido de hierro, que pasa de 5 a 18 por 100, y
también la basicidad, es decir. la relación entre la
cal y sílice, que pasa de 1,20 a 3 aproximada-
mente.

Al ir aumentando el porcentaje de cal de la
escoria y la basicidad, se favorece la formación
de fosfato tricálcico y con ello, a la vez. la eli-
minación del fósforo que contiene el baño metá-
lico. La eliminación .del azufre también se favo-
rece con la formación de una escoria muy cal-
cárea y con una temperatura elevada.

Al final, la composición aproximada de
escoria en una colada de acero efervescente será:
CaO = 45 por 100; SK), 2:15 por 100: `.\flnO I l2

CaO
por 100; FeO :I-12 por l00; ----- 2: 3

_ SiO.,

Pi N

Oxidación de los elementos del baño metálico

Desde la primera parte del proceso de una
operación Martin-Siemens básica. cuando todavia
se está realizando la fusión de la chatarra y lin-
gote, se inicia ya la oxidación de parte .del hierro,
silicio. manganeso, fósforo y carbono. También
en esa primera etapa pasa algo de azufre de los
gases al acero y hay, por lo tanto, al principio,
un aumento del porcentaje de azufre, aunque.
luego, en cambio, en el afino del proceso disminu-
ye el contenido en azufre.

Durante todo el transcurso de la operación.
continúa más o menos intensamente la oxidación
del carbono. fósforo, silicio y manganeso que-
existen en el baño que se realiza por la acción
de la escoria oxidante, produciendo laoxidación
del carbono un burbujeo o hervido de gran im-
portancia en el proceso.

Cuando se quiere fabricar acero extradulee
de muy bajo contenido en carbono, que es el
caso más frecuente, la oxidación del baño metá-
lico debe continuar hasta que el porcentaje de
carbono baja hasta 0,05 a 0,10 por 100. Enton-
ces, al final de la operación de afino, que dura
de dos a cuatro horas, según los casos. tenemos.
un baño de acero de la siguiente composición
aproximada: .
C = 0,08 por lO0;' M n 2 0,20 por iO0; Si :.0,03'
por 100; S: 0,040 por 100113: 0,015 por 100;
0,, : 0,020 por l00. _ ` .

i

Cuando se quiere fabricar acero medio dura
de 0,30 a 0,60 de carbono, por ejemplo. se suele

parar la oxidación cuando el contenido en car-
bono es ligeramente inferior al que se quiere
conseguir. Luego se hacen las adiciones de fe-
rromanganeso y ferrosilicio, que sirven para des-
oxidar el baño, encajar los contenidos de silicio
y manganeso en la especificación deseada, y como
el ferromanganeso suele contener de 4 a 8 por
100 de carbono, se consigue elevar el contenido
en carbono del baño y encajarlo exactamente en
la cifra deseada.

El contenido en manganeso del baño tiene
mucha influencia en la marcha del proceso. Si el
porcentaje de Mu es bajo, la oxidación del car-
bono se realiza rápidamente y se puede llegar
a la sobreoxidación del baño, que es muy peligro-
sa. En cambio. con un porcentaje elevado de Mn
se retrasa la eliminación del carbono, se protege
el baño de la sobreoxidación y se favorece la
desulfuración.

Principales preocupaciones que deben
I - ,tenerse durante la operacion

Las preocupaciones del fundidor en un horno
Siemens, suelen ser generalmente las siguientes:

l. Conseguir sacar la colada en el menor tiem-
po posible, a igualdad de otras condiciones y con-
siderando que, con la marcha de trabajo normal
se obtiene acero de calidad aceptable; pues de esa
forma se economiza combustibles. jornales, etc.,
y además, al disminuir la duración de la colada
se aumenta la producción de la instalación. Para
ello es interesante que los gasógenos, cuando se
utilizan quemadores, recuperadores, válvulas.
etcétera, funcionen perfectamente para calentar
bien el horno y alcanzar fácilmente temperaturas
elevadas.

s 2. Realizar bien la oxidación. (hervido del
baño), para obtener una buena calidad de acero
y también, en el caso de aceros calmados, des-
oxidar bien el baño metálico para que el acero, al
final, forje y lamine sin dificultad, evitándose la
aparición de poros, sopladuras, etc.

3. Conseguir una buena eliminación de fós-
foro y azufre, pues asi, aun partiendo de chatarra
y fundiciones impuras se llega a obtener acero
de caüdad. _

4. Para cumplir las dos primeras condiciones.
se deben alcanzar temperaturas muy elevadas en
el horno, pero se ha de tener cuidado de que éstas
no sean tan altas que puedan llegar a destruir
los refractarios y estropear el horno, o a sobreca-
lentar y oxidar el acero en exceso.

S. Para la eliminación del fósforo y del azu-
fre, es necesario controlar el poder oxidante, la
fluidez y la basicidad de la escoria. Por ello debe
vigilarse la escoria, su color, aspecto o composi-
ción para alcanzar en cada momento un conteni-
do en hierro adecuado para la oxidación del fós-
foro, un grado de basicidad suficiente y viscosi-
dad, de formaque la escoria no sea ni demasiado
viscosa ni demasiado flúida, para que su acción
sobre el baño sea eficaz.

__ , C (Contínuará).
\ ,, -, › - I-~ï¡~ * 'r ::__.*f¬-:_ - - A'
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La industrialización en .las Provincias Vascongadas
\

PRov1Nc|A DE v|zcAYA
ELECTRICIDAD

PRo1)Ucc10N Y c0NsUMo DURANTE Los 'mr-:s ULr¡Mos .mos

Producción en centrales de origen térmico . . . . . . . .
Producción propia en grupos electrógenos . . . . . . . . . . . . .

Producción térmica total . . . . . . . .
Producción en centrales de origen hidráulico . . . . . .- . . . . .

Producción total . . . . . . . . . . . . . . _ .
Energía importada . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Energía exportada . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Consumo y pérdida .. . .

I

AÑOS

1952
kYUh-

70.133.090
415.750

70.548.840
15.027.200

85.576.040
627.465.724

713.04-1.764
2.720.300

710.321 .4-64

713.041.764

1953
k¶Vh-

108.083.341
4.894.495

1 12.977.836
32.939.834-

145.917.670
609.464.341

755382.01 1
74-1.101

754-.64-0.910

755.381.011

Cantidad de energía que se considera puede consumirse al año, actualmente, si se
dispusiese de toda la precisa para las demandas de consumo . . . . . . . . . . . . . . 823.000.000 kWh

Centrales hidroc1éctricas._La única central
hidroeléctrica que se encuentra en construcción
en esta provincia es la de “Aguas y Saltos del
Zadorra, S. A.”, cuyas obras continúan a su rit-
mo normal.

Centrales térmicas.-La 'central térmica de

MEJORAS EN LA ELECTRIFICACION
No se ha construido durante el año 1954 nin-

guna línea importante para el transporte de ener-
gía eléctrica y solamente se realizaron, para la
alimentaciónpde los centros de transformación
instalados, lineas de alta, generalmente de corta
longitud, a tensiones no superiores a 30 KV.

El número total de los transformadores pues-
tos en servicio fué de 80, alcanzando a 45.709
kilovatios la potencia global de los mismos.

La expresada potencia no-significa realmente
ampliación efectiva en transformación, porq-.ue
varias de las instalaciones han sido efectuadas
para mejorar el servicio de distribución por cam-
bio de tensión o potencia, casos en que se han
sustituido algunos transformadores en funciona-
miento por otros de mayor capacidad.

Se relacionan a continuación las principales
instalaciones de esta clase realizadas en el pa-
sado año:

Un centro de transformación en Sestao de 9.000
kilovatios para, el servicio de la factoria de la
“Sociedad Españo`a de Construcción Naval”, y
otro de 5.000 KVA en Galindo (Sestao) para la
industria de “Sociedad Eléctrica Española”.

19s4_
¡wh-

192.422.229
9.727.000

202.14-9.229
15.231.761

217.380.990
575.727.798

793.108.788
826.073

792.282.715

793.108.788

Burcña, propiedad de “Iberduero, S. A.”, a la
que se autorizó una ampliación de 75.000 kVa,
se halla en periodo de preparación de las obras
para las construcciones y de contratación de ma-
quinatia con las casas extranjeras.

Para mejorar el servicio a sus abonados ha
instalado “Iberduero, S. A.” un transformador
de 4.300 KVA en el casco viejo de Bilbao, otro
de 3.050 KVA en Beurco (Baracaldo), otro' de
-1.500 en Abacholo (Sestao) y otro de la misma
potencia en la subestación de Bedia.

Con el mismo fin ha instalado la citada empre-,
sa en Bilbao un transformador de 800 KVA, siete
de 400 KVA y varios más de menor potencia, y
en Górliz, otra unidad de 500 KVA.

La empresa “Irurak-Bat, S. A.” ha instalado
en Bermeo un transformador de 1.500 KVA y
otros menores en varios pueblos.

Para el suministro de energia a industrias, ex-
plotaciones mineras, canteras, etc., se han insta-
lado también muchos transformadores, siendo los
más importantes uno de 1.500 KVA en Durango
para la fábrica “Celulosas del Nervión”, otro de
1.250 KVA en Bilbao para “Metalúrgica y Fe-
rroaleaciones Especiales”, otro de 1.225 KVA en
Durango para “Talleres de Laminaciónry De-
rivados” y otro de 1.050 KVA en Bilbao para la
industria “Fundiciones Iberia”, siendo también
muchos los instalados para otras industrias con
menor capacidad que la última indicada. 1
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NUEVAS INDUSTRIAS .

Durante el año 1954- se han autorizado las nuevas industrias que se relacionan, por grupos, en
el siguiente cuadro:

Grupo Clase de industrias

- Censo
` 'ndunrialN . '

Gbfiïo- en 31-12-$4
(Num. de
industria)

Núm.
indtlltrina

Capital
Paletas

I

Ovoides de carbón . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Piedras y tierras . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

V Fundiciones . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
VI Artículos de hierro, acero y metal . . . . . .

VII Talleres mecánicos . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
VIII Electrotécnica y mecánica de precisión . .

IX Industria química . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Industria textil . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Papel y reproducciones . . . . . . . . . . . . . . .
Curtidos y artículos de piel . . . . . . . . . . . .
Caucho y ehonita . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Maderera y de talla . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Fábricas de juguetes . . . . . . . . . . . . . . . . .
Industria de la alimentación . . . . . . . . . .
Industria del vestido . . . . . . . . . . . . . . . . .
Industria de la construcción . . . . . . . . . . .
Espectáculos . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

III
IV

X
XI

XII
XIII
XIV
XV

XVI
XVII

XVIII
XXIV

Totales . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Durante el año se han efectuado 990 actas de
puesta en marcha, tanto para nuevas industrias
como para ampliaciones, mejoras y sustituciones
de las ya existentes, de las cuales merecen desta-
carse por su importancia las que ap continuación
se relacionan: r

“Teómitov F. de Valderrama”.-Fábrica de
tubo de vidrio, establecida en -Bilbao. El edificio
es de dos cuerpos, ambos de dos plantas, cons-
truidos en hormigón armado: el primero, de
21 x 13 m. de superficie, y el otro, de 40 x 9 m.
La maquinaria principal de la ampliación es un
horno de fusión de vidrio de recuperación, un
hornillo de precalentamiento, una máquina for-
madora y otra máquina estiradora de tubo de
vidrio. Las primeras materias, de procedencia
nacional, son arena silicea, carbonato y nitrato
sódico, feldespato y ácido bórico. La producción
anual, en jornada normal, es de 100.000 kg. de
tubo de vidrio neutro y semineutro. La potencia
instalada es de 52 CV en total, y actualmente
están empleados 14 hombres y 13 mujeres.

“Belerin, S. A.”.-Fundiciones y talleres me-
cánicos, hierro maleable, latón, cobre, hierro co-
lado, etc., en Elorrio. En el edificio actual, de
hormigón armado, de 24 x 17 m., se han instala-
do un horno eléctrico (objeto de la ampliación),
que tiene una capacidad de 500 kg.; un molino
de preparación de arenas, una máquina de mol-
deo y una estufa para secar machos. Las prime-
ras materias son todas de procedencia nacional:
chatarras, arena de moldeo silicioso y bentonita
para moldeo. La producción anual, en jornada
normal de ocho horas, será la que corresponda

OI I I

I I I I

O I O I

I I I I

I O O I

I O O I

I O O I

I O O O

Í I I I

I I U O

I I Í I 1
49

OCIO

'IU'

OÓOI

, Í ¡_, :_ _ ,

1 12.000
10 1.294.000

_ 4 2.733.000
28 894.500
se 3.101.500
1s i 20.291.000
23 1.174.000

2 105.000
6 - 350.000
1 100.000

¿asco
1.024.000

19 620.000
36 263.200
2 20.000

4.785.000

* 1 ll
53 136
11 113
20 563
55 645

151 222~
54 258
4 360

17 122
5 , 24
1 _ 43

115. 79s
_- 1s
sz s71 
49 296
3 210

_ 11 45 32
íàìg í íàínno -±n_-in-_í

. 267 36.777.700 694 4.416 _

a la fundición de toda clase de hierros especia-
les, maleable y acero moldeado, para una capa-
cidad de 1.500 a 2.800 kg. diarios. Potencia ins-
talada: Un transformador de 400 KVA. Número
de obreros empleados: 13. -

“VaIet, S. A.,”.--Fabricación de aparatos eléc-
tricos domésticos. Amorebieta. Fábrica aspira-
doras-enceradoras, con una capacidad de produc-
ción anual de 3.400 unidades. Las primeras mate-
rias son de procedencia nacional, predominando
la fundición de aluminio, cepilleria y pequeños
motores fraccionales universales. La potencia ins-
talada es de 37,1 CV. El número de obreros, 29.
El valor aproximado de los aparatos construidos
es de ocho millones de pesetas.

“Talleres Urbasa, S. L.”.-Fabricación de ma-
quinaria especial para obras públicas, minas, in-
dustria quimica e industrias auxiliares. Portuga-
lete. El pabellón industrial consta de tres naves
de 25 rn. de longitud c_/u, instalándose en las dos
primeras el taller de montaje y en la tercera el
taller de maquinaria. Sobre ésta hay otra nave,
dedicada al taller de ajuste. La maquinaria, de
procedencia nacional, la constituyen siete tornos
mecánicos, varios taladros, una limadora, tres fre-
sadoras, una cizalladora, tres sierras alternativas,
una prensa hidráulica, un torno revólver, rectifi-
cadora, cepillo vertical, fraguas, cilindro de cur-
var chapa, cuatro grupos de soldadura eléctrica,
un compresor y cuatro esmeriladoras. La.s pri-
meras materias, de procedencia nacional, son per-
files laminados, hierro fundido, acero' moldeado,
bronces y latones, aceros forjados especiales y ma-
terial eléctrico. Se dedicará a la fabricación de

_ 7 *J f
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maquinaria especial, generalmente sobre proyec-
tos. La potencia instalada es de 69,95 CV. Nú-
mero de obreros: 58.

“-Trefilerias del Nervión, S. A.”.-Fundición
al horno eléctrico, laminación y trefilería. Eran-
dio §Bilbao). El edificio de tres pabellones, ha-
biéndose instalado en uno de ellos el horno eléc-
trico, objeto de la ampliación, de 2.500 kilogramos
de carga, para fundición de hierro; electrodos con
regulación hidráulica por medio .de dos bombas
accionadas con m/e. de 5 CV; un transformador
trifásico de 1.200 KVA, otro de 400 y otro de
100 KVA, una bobina de reactancia, un molino
para arena, un horno para calentar dolomías con
un mechero para fuel-oil con ventilador y una
grúa-puente de 10 ni. de luz. En otra nave se en-
cuentran un tren de laminación de dos cajas, trio
de 1.050 mm. de ancho de tabla y 320 mm. de ci-
lindros, un horno de calentamiento detochos con
empuje hidráulico para los tochos accionados por
bomba, un martillo neumát:i_co de 125 kg. -'de
maza, una prensa excéntrica de 120 t. y una ti-
jera. En jornada normal de ocho horas producirá
anualmente 1.440.000 kg. de laminados. Potencia
instalada de naturaleza eléctrica: 514,5 CV- Nú-
mero de obreros ocupados: 80.

“Gumuzio e Hijos, R. C.”.-Constructores de
máquinas herramientas. Bilbao. 'Ocupan en la ac-
tualidad un sótano en alquiler de una superficie
total de 650 m”. La maquinaria principal consta
de cuatro tornos revólver, dos rectificadoras, una
talladora de engranes, una mandrinadora, dos tor-
nos mecánicos y un taladro radial, maquinaria
casi toda ella de procedencia extranjera. Las pri-
meras materias son piezas fundidas en hierro y
perfiles de aceros especiales, todas de procedencia
nacional. La producción anual viene a ser de unos
30 tornos revólver del tipo “Herbert”, que cons-
truyen con la ayuda técnica y documentación de
esta casa inglesa. La potencia instalada actual-
mente es de 50 CV. El número de obreros em-
pleados es de 10.

“Juan Ormazábal”.-Rectificación y camisaje
de cilindros y cigüeñales y construcción de en-
granajes coronas. Bilbao. Ocupa un edificio de
planta baja de 2.100 nf., parte del cual lo ha
destinado a ,la ampliación de su industria. La
principal maquinaria instalada han sido máqui-
nas de mandrinar, rectificar y bruñir, tanto para
cilindros como para cigüeñales, asi como rectifi-
cadoras de superficies planas y diversa mïaqui-
naria auxiliar. Las primeras materias para esta
industria son: camisas de cilindros, pistones de
aluminio y hierro, segmentos, bulones, etc., to-
das ellas de procedencia nacional. Su producción
de preparación de motores de explosión, rectifi-
cación de cilindros y cigüeñales y rellenos y man-
drinados de bielas y cojinetes tiene una valora-
ción anual de 5.400.000 pesetas. La potencia ins-
talada en el conjunto de la fábrica es de 168 CV.
Actualmente tiene empleados 80 obreros y 10 ad-
ministrativos.

"Gama, S. A.”.--Industria dedicada a la fa-
bricación de aparatos de uso doméstico, asi como
a trabajos de estampación, embutición y plegado
de hierro y metales. Orduña. Los edificios indus-
triales ocupan una superficie de 3.350 metros cua-
drados. La maquinaria principal consta de unas
20 prensas excéntricas y de doble efecto de di-
versas características y dos prensas hidráulicas
de 250 y 400 t. de presión, así como diversa ma-
quinaria para el taller mecánico y auxiliar del ta-
ller de estampación. Las primeras materias, de
procedencia nacional, son, principalmente, perfi-
les siderúrgicos, con un consumo de unas 750 t. La
gama de producción es muy extensa, sobre todo
en lo que se refiere a articulos embutidos y estam-
pados y artículos de usos domésticos, oscilando
su valoración entre los seis y nueve millones de
pesetas. La potencia instalada es de 340 CV. y el
personal se eleva a 332 obreros y empleados.

“Umas, S. A.”.-Industria dedicada a la cons-
trucción y_ reparación de vagones, establecida en
Valmaseda. Los edificios industriales ocupan una
superficie de 300 m”. Tiene diversa maquinaria,
dedicada principalmente a taller inecánico y sol-
dadura. Las primeras materias son todas nacio-
nales y en su totalidad son perfiles siderúrgicos.
La producción anual viene a ser unos 100 vago-
nes reparados de 10 y 20 t. de capacidad. La po-
tencia instalada, de unos 50 CV., y el número de
obreros, ocho.

“Frigoríficos del Norte, S. A.”.-Industria de-
dicada a la conservación de géneros alimenticios
y a la fabricación de hielo. Bilbao. Ocupa un
edificio ìndustriaLde seis plantas con una super-
ficie total de 790 m”. La ampliación ha consis-
tido en aumentar la capacidad de sus cámaras
en 3.400 mi. La maquinaria principal son dos
compresores frigoríficos de procedencia extran-
jera y otro de procedencia nacional. La potencia
instalada es de 284 CV.

“Clausen Maderas, S. A.”.-Dedicada a la fa-
bricación de pasta mecánica para la fabricación
de papel. Apatamonasterio. Ocupa un edificio de
dos plantas de 40 x 10 m. La maquinaria princi-
pal consta de una desfibradora con m/e de 400
CV., máquina redonda para formar la hoja de
pasta y limpiadora, tamices, clasificador, refinos,
bombas, etc. La primera materia es madera de
procedencia nacional. La capacidad de producción
es de 6 t. diarias de pasta mecánica de madera.
La potencia total instalada es de 517 CV. y el nú-
mero de obreros es de_ 16.

"Agra, S. A.”.-Industria dedicada al trata-
miento y elaboración de grasas y fabricación de
margarina, con ampliación de industria para la
destilación de glicerina. Establecida en Lamiaco
(Lejona). La maquinaria principal para la des-
tilación de glicerina consta de alambique, self-
recalentador, condensadores y filtros. Obtiene la
glicerina bruta del desdoblamiento de grasas en
su instalación. El producto elaborado es gliceri-
na tipo dinamita, con una capacidad anual de
12.900 kg. y 14.310 kg. de glicerina bidestilada.
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“Unión Química del Norte de España, 'S. A.”.
En su fábrica de productos químicos. de Axpe-
Erandio se ha efectuado la puesta en marcha
de la ampliación de metanol, cuya instalación
cuenta con una soplante de aire y otras dos para
desulfuración, dos hornos de conversión, dos cam-
biadores de calor, dos recalentadores de vapor
y dos compresores para gas a baja y alta presión,
accionados por m/e. de 690 CV., y refrigerantes
bombas de circulación, etc@-La primera materia
que se utiliza es el gas de agua, producido a base
de quemado de cok y antracita. La producción
anual puede cifrarse en seis millones de litros.
La potencia total instalada es de 2.558 CV. El
número de obreros ocupados en la fabricación de
metanol es de 46.

“Industrias Químicas de Luchana, S. A.”.--
Industria dedicada a la fabricación de ftalatos
para la obtención de disolventes especiales, par-
tiendo de las primeras materias que ya elaboran.
La capacidad de producción anual es de 300 t. de
acetato de octilo, acetato de furfurilo, diacetato
de etilenglicol, acetato de etilenglicol y compÍe-
mentados con los demás ésteres del ácido acético.

"Montero, S. A.”.-Industria dedicada a la
fabricación de amianto y caucho, establecida en
Retuerto (Baracaldo). La industria consta de tres
edificios de una sola planta cada uno. El primero,
de S25 m”. de superficie, para la instalación de
cartón de amianto; el segundo, d_e 2.325 m”., para
la fabricación de aislamiento calorifugos y frigorí-
ficos, y el tercero, de 1.400 m”., para la fabricación
de cintas de freno y discos de embrague. La ma-
quinaria instalada consta de pilas holandesas y
máquinas continuas para la fabricación de cartón
de amianto, prensas para la fabricación de blo-
ques aislantes, máquinas para la fabricación de
secciones de fibras de amianto, hiladoras y tela-
res para fibra de amianto y diversa maquinaria
auxiliar; parte de esta maquinaria es de proce-
dencia extranjera. La primera materia consiste
en fibra de amianto de procedencia extranjera,
algodón floca y resinas de diversos tipos, de pro-
cedencia extranjera. Con la ampliación concedida
el aumento de fabricación, en jornada de ocho
horas y trescientos dias de trabajo, es el siguien-
te: 47().000 kg. de cartón de amianto, 200.000 ki-
logramos de cintas de freno y 50.000 kg. de dis-
cos de embrague. La potencia instalada en la am-
pliación es de 269 CV. y el número de obreros
empleados _en la misma es de 48.

“Firestone Hispania, S. A.”.--Industria dedi-
cada a la fabricación de cubiertas y neumáticos
para vehículos y fabricación de articulos de goma.
Emplazamiento: Urbi-Basauri. La ampliación
concedida es para la fabricación de caucho espon-
joso. Ocupa una superficie de 756 m”. dentro del
recinto de la fábrica. La maquinaria instalada
consta de seis tanques para la fabricación del in-
grediente, mezcladoras y batidoras de proceden-
cia extranjera, dos autoclaves para vulcanizar, un
secadero a vapor y unamáquina lavadora. La pro-
ducción anual en jornada de ocho horas es de
100 t. de colchones, almohadas, planchas de goma

para tapiceríay asientos para coches y vehículos
de caucho esponjoso. La potencia instalada en
esta sección es de 53 CV., y el número de obre-
ros, de 14.

~ “Laurak, S. A.”.--Industria dedicada 'a la
,construcción de maquinaria de elevación y trans-
porte de materiales, establecida en Asúa-Bilbao.
Ocupa un pabellón industrial de una sola planta
de 1.350 m”. de superficie. La maquinaria prin-
cipal consta de cilindros de curvar, máquinas de
soldar eléctricas y tijeras para la .sección de cal-
dereria y tornos mecánicos, mandrinadoras, ta-
ladros, fresadora y rectificadoras para el taller
mecánico. Las primeras materias son perfiles la-
minados y aceros especiales por una cantidad de
260 t. La producción anual de grúas-puentes,
polipastos eléctricos, elevadores, etc., es de 930 to-
neladas. El número de obreros es de 50. La poten-
cia instalada es de 92 CV.

“Productos Pretensados, S. A.”.-Industria
dedicada a la fabricación de postes, vigas, etcé-
tera, de hormigón pretensado. Emplazada en Urbi-
Basauri. La maquinaria principal consta de un
generador horizontal para 4 kg. por centímetro
cuadrado, un compresor con depósito para aire
comprimido para alimentar ocho vibradores, cua-
tro baucadas de encofrado, dos hormigoneras, un
elevador de cangilones, un cribador, una grúa-
puente con polipasto y un polipasto eléctrico. Las
primeras materias, todas ellas de procedencia na-
cional, son alambre- de acero de alta resistencia,
super-cementos y áridos. Productos obtenidos.
30.000 m. de postes, vigas, etc. Potencia insta-
lada: 74 CV. Número de obreros: 30.

SERVICIO DE AUTOMOVILES
Durante el año 1954 los vehiculos nuevos ma-

triculados en esta provincia han sido:

Total
Porcenlale
fabricaei I

nacional

Camiones con.motor Diesel 101
Camiones con motor gasolina... 56
Autobuses con motor Diesel
Autobuses con motor gasolina.
Vehículos para usos industriales

y agrícolas ...................... .. 28
Automóviles de turismo ....... .. 602
Motocicletas ...................... _. . 583

Total ................ .. 1.379

l\)\l

Los vehículos en servicio que fueron
cìdos en 1954 a efectos de seguridad
fueron:

Camiones ...................................... ._
Autobuses ...................................... ._
Turismos, S. P. ................................ ._

- Total ....................... ..

18,8 %
1,8 %

71,5 %

- %
54,8 se
98,3 9;,

recono-
pública

.. 3.132

.. 150

._ 156
g_-±__í_

.. 3.438
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Durante el año se han expedido los siguientes
carnets de conductores: -

220
767

De 1.3 especial ............................ ..
De 1.* clase .. ................................... ._
De 2.* cl-ase ..................................... ._ 1.139
De 3.3 clase ....................... ...... .. 62

mi

Total ............................ _. 2.188

En el año 1954 se han introducido diversas
mejoras' en los servicios de transporte, siendo
los más notabfes las siguientes:

Se ha inaugurado una linea de autobuses para
viajeros entre Bilbao y Baracaldo, pasando por
Cruces y Retuerto, línea que además de servir
a barrios que carecían de comunicación con Bil-
bao, ayuda al transporte que hasta ahora viene
realizando la “Renfe” y los tranvias desde Ba-
racaldo. Disponen de 'cinco autobuses “Pegaso".
Sin embargo, estos vehiculos sufren mucho de-
bido al mal estado del sector de la carretera
comprendido entre el Hospital y Burceña, lo cual
si bien es una obra difícil y delicada por acumu-
larse en un pequeño espacio en planta el muelle,
ferrocarril “Renfe”, carretera con tranvía y ferro-
carril de vía estrecha, se ha llevado a ritmo muy
lento, habiendo trascurrido más de cinco años
desde que comenzó. La prolongación de la ca-
rretera desde Burceña a Santurce, siguiendo pa-
ralela a la ría, está también en muy mal estado
y ofrece el inconveniente de que hay línea de
tranvía en vía sencilla con apartaderos para cruce.

Es de primordial importancia que se solucione
esta situación, ya que a lo largo de esta margen
izquierda de la ria est-án enclavadas industrias
de mucho tonelaje de entrada y salida de ma-
teriales, como son “Sefanitro”, “Altos Hornos de
Vizcaya”, las dos factorías de “C. A. M. P. S. A.”,
“Constructora Naval”, “Aurrerá”, “Talleres de
Zorroza”, una fábrica de “Unión Española de
Explosivos”, “Industrias Químicas Canarias”,
“Babcock 81 Wilcox", “General Eléctrica” y otras
muchas, las cuales requieren en muchos casos
el servicio de camiones, además del servicio por
ferrocarril y por medios navales. Parte del trá-
fico se desvía a la otra margen de la ría, a costa
de producirse colas y atascos en el transbordador
Las Arenas-Portugalete.

El transporte de viajeros dentro del Municipio
de Bilbao ha sido mejorado durante el año 1954
por la supresión de varias líneas de tranvìas, que
han sido sustituidas por trolebuses; pero en al-
gún barrio al que se le ha suprimido el tranvía
aún no se ha establecido la correspondiente línea
de trolebuses, por lo cual es necesario completar
el plan previsto y acordado.

Se está trabajando en la electrificación de la
linea de la “Renfe” de Bilbao a Miranda, que
`comprende la rampa de Orduña; es obra muy
necesaria, pues la capacidad del tráfico entre el
puerto de Bilbao y la meseta castellana está es-
trangulada por dicha rampa. Es necesario, asi-
mismo, la construcción de una estación de cla-
sificación de vagones a poca distancia de Bilbao,

ya que en esta población no hay un espacio llano
adecuado para establecerla. Los inconvenientes
actuales en el tráfico por la “Renfe”, junto con
la escasez de vagones en ciertas épocas del año,
generalmente coincidentes con las' buenas cose-
chas agrícolas, ha obligado a la iniciativa priva-
da a suplirlos en parte mediante el incremento
del transporte por camiones de gran tonelaje.

Se está trabajando asimismo en la mejora de
los accesos a Bilbao por carretera, en las cerca-
nias de ia capital, pero es necesario también
proyectar y ejecutar la modernización de las ca-
rreteras hasta Vitoria y hasta más allá del puerto
de Orduña, cuestión ardua, pues precisa salvar
montañas después de seguir por algunos valles
angostos, con el grave inconveniente actual de
que en gran parte de la carretera general a Vi-
toria, por el valle de Arratia, existe una línea de
tranvias que es origen de accidentes frecuentes.
Sería de gran interés, entanto no exista trazado
diferente 'para la carretera y el tranvía de Arra-
tia, que se sustituyera la linea de tranvias por
una de trolebuses, los cuales poseen mayor elas-
ticidad de tráfico.

PANORAMA INDUSTRIAL
Durante el año 1954 se ha dado un avance

notable en la producción siderúrgica, habiendo
habido un aumento respecto a la producción del
año anterior de un ll por 100 en la de lingote
de hierro y de un 22 por 100 en la de acero, lo
cual ha repercutido en la marcha de las indus-
trias transformadoras. ' l

Industria química

El desenvolvimiento de la industria química
durante 1954 puede considerarse como normal,
ya que en esta provincia es más importante, den-
tro de este grupo, la industria básica que la de
transformación para obtener productos farmacéu-
ticos o productos químicos de utilización en la
industria. A

El aumento habido en la industria básica, es
decir, las ampliaciones de las plantas de ácidos
que sirven luego comoprimeras materias para
otros productos, ha sido considerable, pues como
autorizaciones más importantes concedidas en el
año 1954 figura la de la “Unión Española de Ev-
plosivos, S. A.”, que en su fábrica de Luchana
ha sido autorizada para la fabricación de 100.000
kilogramos diarios de ácido sulfúrico monohi-
drato en graduaciones de 56' y 98° Bé y óleum
de 104,50 por 100. También tiene en tramitación
esta empresa un expediente para la ampliación
de ácido clorhídrico, fosfato bicálcico y sulfato
potásico. _?

_ “Unión Química del Norte de España” tiene
en marcha desde Agosto su nueva instalación de
metanol, con una capacidad de 6.000 t., y autori-
zada y en período de instalación la ampliación de
dióxido de titanio con una capacidad de 1.500 to-
neladas anuales y 2.400 t. de sulfato ferroso cris-

, _ ,_¡_ _ ,,
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talizado; ampliación de fenol sintético para una
capacidad de lO t. diarias y tripolifosfato sódico y
sus derivados con una capacidad de producción
de 500 t. anuales. -

“Celulosa del Nervión” está. en periodo de
pruebas y a punto de poner en marcha su fábrica
de pasta de papel kraft, con pr_oducción'de 12 to-
neladas diarias, y está marchando la fábrica que
“Clausen Maderas, S. A.” ha instalado para la fa-
bricación de 6 t. diarias de pasta mecánica de
papel. `

“Sociedad Española de Fabricaciones Nitro-
genadas, S. A.” (Sefanitro) ha sido autorizada
para ampliar su industria de sulfato amónico has-
ta una producción de 180.000 t. anuales, partien-
do de piritas y gases de coquería procedentes de
“Altos Hornos de Vizcaya”.

Como industria inásfimportante transforma-
dora para la obtención de productos quimicos,
existe en esta provincia la “Fábrica Española
de Productos Químicos Farmacéuticos, S. A.”
(FAES), a la cual se la ha autorizado en este
año la fabricación de óxido cuproso coloidal, con
una capacidad de fabricación de 600 t- anuales;
ácido fenilacético, con una capacidad de produc-
ción de 50 t. anuales en sus derivados de ofenila-
cetamida, fenilacetato de metilo, de etilo, etcéte-
ra; almidón puro y derivados, con una producción
de 1.500 t. anuales de almidón y 300 t. de “corn
steep liquor” al 50 por 100; 150 t. de gérmenes
de maíz y 600 t. anuales de alimento para ganado.

Como se observa, la industria básica conti-
núa en su-incremento normal, sin variar los pro-
ductos y únicamente aumentando la capacidad
de producción. En cambio, la industria que trans-
forma sus productos, o sea transformaciones de
segundo o tercer grado, ha de estar en continua
evolución, pues productos que en una epoca de-
terminada tienen gran demanda, rápidamente que-
dan anticuados, y, por consiguiente, es preciso
dedicar las instalaciones a la obtención de otros
productos más en consonancia con las exigencias
del día. Tal ocurre con «productos utilizados en
farmacia y otros prodúctos industriales en el cam-
po de las resinas sintéticas como primeras mate-
rias para plásticos o a los productos que han de
servir como primeras materias a pinturas, tintes,
detergentes, etc.

Seria de interés en esta rama de la industria
una orientación para un mayor aprovechamiento
de las primeras materias y productos básicos, es-
tableciendo, partiendo de las actuales instalacio-
nes de “Sefanitro” y de las dos fábricas de lle-
nado dc oxigeno a presión, la obtención de gases
nobles, y por otro lado, que se emprendiera, par-
tiendo dcl fenol, benceno, antraceno y naftalina,
la obtención de colorantes orgánicos, difenilo, de-
rivados clorados de naftaleno, etcétera.

Es de lamentar que en cuanto al aprovecha-
miento de residuos de tostación procedentes de
la fabricación de ácido sulfúrico, los estudios y
ensayos que estaban en curso no han prospera-
do, por lo cual se insiste nuevamente en lo ex-
puesto en la Memoria correspondiente a 1951

;

acerca de la posibilidad de apr-_›vef:hamiento de
dichos residuos.  

La solución que las fábricas de sulfúrico han
encontrado es la venta para su exportación. Les
evita su acumulación en escombreras, pero no
podemos decir que sea la solución ideal.

Industria de la alimentación ¡
La industria de la alimentación no ha sufrido

ninguna alteración, ni siquiera en cuanto a pro-
ducción se refiere. Una gran industria, la harino-
panadera, surte de harina y de pan a la mayor
parte *de la provincia y trabaja también para
fuera de ella. Otras pequeñas industrias, esta-
blecidas en algunos pueblos de la provincia, con-
tinúan el mismo ritmo de siempre.

Han bajado algo en la producción las fábricas
de galletas, pastas- para sopa e incluso las que
pueden considerarse como de artesanía (_ confite-
rias, chocolaterias, etc.) por la abundancia de
otros productos alimenticios que normalmente son
de consumo.

Otras industrias

La madera, que es una primera materia bá-
sica obtenida en la provincia, se ha seguido ela-
borando en serrerias y carpintcrías y para pas-
tas de papel. _

La producción durante el año 1954 en los
montes públicos y particulares de la provincia
ha sido de 187.000 m”.

El resto de la industria de esta provincia si-
gue normalmente e incluso sin las dificultades
tan acentuadas que han existido en años ante-
riores respecto al suministro de productos side-
rúrgicos. Bien es verdad que el problema no está
totalmente solucionado. pero hay que tener en
cuenta que la industria vizcaina, en su casi tota-
lidad, está compuesta, además de por la industria
pesada, por un tipo de industria que en otras pro-
vincias no se considera como pequeña, y, por
consiguiente, los talleres que en estos últimos
años podian llamarse de circunstancias y han sido
montados precisamente al abrigo de la penuria
de primeras materias, son relativamente escasos,
y, por consiguiente, la crisis que por cierta abun-
dancia de primeras materias afecta a los pequeños
talleres, en Vizcaya ha sido casi inapreciable, ya
que la principal preocupación del industrial viz-
caíno, fuera de raras excepciones. ha sido la ca-
lidad, lo cual en estos momentos se ve recompen-
sada por una marcha normal de sus industrias.

La exportación ha ayudado a sostener la mar-
cha de fabricación en algunas industrias. 'En
cuanto a neumáticos, Turquía ha absorbido
21.600 neumáticos y 18.900 cámaras, por un va-
lor de 863-000 dólares. y entre Portugal y Cey-
lán, por un valor de 1.070 libras esterlinas.

La exportación de salazón de pescado ha con-
tinuado a sus mercados normales, de los cuales
el principal es Italia. A través de la operacion
C. P-3, que comprende las provincias de Astu-

t í__¡_l __ _
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rias, Santander, Vizcaya y Guipúzcoa, se han ex-
portado 8.600 t. de salazón, por un valor de 64
millones de pesetas, y 18 millones de pesetas de
conservas de pescado.

Ha continuado la exportación de tableros con-
trachapeados a diversos paises nórdicos e his-
panoamericanos, la de armas, y en cuanto a pro-
ductos químicos, la de bióxido de titanio, óxido
de zinc, óxido de mercurio, fenol sintético y re-
sinas de urea. También en ,menor escala se han
exportado accesorios de automóvil.

Productividad industrial

La productividad en algunas industrias se ha
aumentado mediante la Rrenovación parcial do
su maquinaria, procurándose lo más moderno que
existe en el extranjero.

No ha sido posible la aplicación de este sis-
tema extensamente, por falta de disponibilidad
de divisas o por falta de medios financieros en
muchas empresas.

Prescindiendo de la renovación de titillaje,
hace dos o tres años que algunas industrias de
Vizcaya han introducido mejoras en los méto-
dos de trabajo, al objeto de conseguir aumentar
su productividad. llasta la fecha cncargaban el
estudio e implantación de dichas mejoras a in-
genieros especializados en los diferentes siste-
mas, principalmente Bedeaux y Gombert, mun-
dialmente conocidos. ã

í
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Durante el año 1954, la Comisión Nacional
de Productividad ha organizado cursos de “Me-
joras de métodos de trabajo” y “Tiempos pre-
determinados”, y se ha formado la Comisión Re-
gional de Productividad a fines del año 1954, la
cual ha preparado para principios del año 1955
diversos cursos para técnicos y mandos interme-
dios, al objeto de crear un clima propicio para
la introducción, en el mayor número de empre-
sas posible, de una organización científica del
trabajo sobre bases humanas.

Se han implantado sistemas de mejora de mé-
todos de trabajo en departamentos de empresas
como “Altos Hornos de Vizcaya, S. A.”, “Gene-
ral Eléctrica Española, S. A.”, “S. F.. de Cons-
trucción Naval”, “S- E. de C. Babcock & Will-
cox, S. A.”, Echevarría, S. A.”, “Fundiciones
Bolueta”, “Talleres de Deusto, S. A.”, “juan
José Krug”, “Unión Química del Norte de Es-
paña, S. A.” y algunas otras.

En algunas industrias los sistemas menciona-
dos aún están en período de implantación, pero
en otras que hace tiempo los aplican se ha apre-
ciado unos aumentos 'en la productividad por
hora-obrero del 20 al 25 por 100.

Se ha encontrado cierta resistencia por parte
del personal, que ha podido ser vencida 'me-
diante amplias explicaciones al mismo, esperan-
dose que una vez superadas las naturales difi-
cultades se entre francamente en un período de
aumento general de la productividad, que redun-
dará en una mejora del nivel medio de vida.

` ES IHCÁL ECONOMICO I INCOLMATABLE

nur-m|oAo oe nefenencus rn;
crurntns rnmcas - Huttrus Y
mu-us - unicas of cementos
mousnms Quimicas - ruurnns - nc.

O
›

v|sÑAnon -_Pun|.oNuevo (coÍÍ>ouA› rieieèouoi

Boletín Minero e Industrial \ 533 Noviembre 1955



PROVINCIA DE GUIPUZCOA
O

ELECTRICIDAD
¢

I

PnoDUcc10N Y coNsUM0 DURANTE Los mas ULTIMOS mos 1
I

Años

1952 1953 1954
kWh kWh kWh

.___,.___Í.______.._..¬____

Producción en centrales de origen térmico . . . . . . . . . . . . . 4.914.956
Producción propia en grupos electrógenos . . . . . . . . . . . . . 120.000

Producciónltérmica total . . . . . . . . .

Producción en centrales de origen hidráulico . . . . . . . . .

-Producción total . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Energía importada (de ellos 97.750.000 kWh de Francia) .

Energíaexportada (de ellos 20.500.000 kWh. de Francia).
Consumo y pérdidas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

5.034.956

121 .4-50.608

126.485.564-

450.126.373

27.826.494
575.611.937

576.611.937

1,.¬_.*--¢-±._¢.._.___ì__.

5.262.500
150.000

5.4-12.500

1 16.825.508
 ï-¿cin

122.238.008

445.995.625

27.4-05.808
568.233.633

568.233Íf›_3š

...._.__._.ï__¬4.¬,_._.ï

4.525.095
250.000

4.775.095

102.325.000

107.100.095

4-79.706.50 1

20.885.114
585.806.599
586.806.596

Cantidad de energía que se considera puede consumirse al año, actualmente, si se dis-
pusiese de toda la precisa para las demandas de consumo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 625.000.000 kWh.

a) Nuevas centrales o ampliaciones puestas en
servicio en 1954.-Ninguna. `

b) Nuevas centrales o ampliaciones en cons-
trucción en 1954.-Ninguna _

MEIORAS EN LA ELECTRIFICACION
Ha entrado en servicio la linea de Burgos a

Ormaiztegui, proyectada y construida para ten-
sión de 220 KV. Por ahora funciona a la tensión
de 133 KV, acoplada en Ormaiztegui a las anti-
guas líneas de Lafortunada-Bilbao y Ormaizte-
gui-Francia. Se utilizan los mismos transforma-
dores de potencia, estando previstos los empla-
zamientos para los interruptores y transformado-
res a 220 KV.

También han sido puestas en servicio diversas
líneas de 30 KV. previstas para interconexión de
circuitos antiguos, como reforma y ampliación
de los existentes o para servicio particular de
abonados importantes. _

Está funcionando la mayor parte de la nueva
red subterránea, que, como las lineas anterior-
mente indicadas, es también de “Iberduero, So-
ciedad Anónima”, para la tensión de 13,3 KV.,
con la que se sustituye y amplia en la mayor par-
te de San Sebastián la antigua distribución a
5 KV.

En general, ha mejorado el servicio prestado
por “Iberduero, S. A.” y sus distribuidores, par-›
ticularmente en Lezo, parte oeste de Rentería,
Ventas de Irún y Pasajes de San juan y San Pe-
dro, por haber establecido dicha empresa nue-
vas líricas y transformadores tipo intemperie.

Igual mejora está preparándose para las loca-
lidades de Orio-Aya, Elgoibar y Azpeitia, donde
los concesionarios efectuarán reformas o cede-
rán parte del mercado a “lberduero, S. A.”.

Continúa siendo muy deficiente el servicio
eléctrico en los siguientes pueblos:

I 

Localidad Distribuidor Motivo de la deficiencia

Azpeitia . . . . . . . . . . . . Orbegozo y Cía
Cegama . . . . . . . . . . . . . . Electra Aitzgorri

Redes insuficientes.
Déficit en reventa.

U Ú Í O O O O O I OO

I O O O O O O Ó U0

Vidania y Goyaz . . . . . . Electra Hernio-Hondo . . . . . . Déficit en reventa
Rentería . . . . . . . . . . . . . ` Electra Elbuar
Usurbil-Aguinaga . . . . . . Hidroelectra Zubiota . . . . . . . .
Orio-Aya . . . . . . . . . . . . . Hidroelectra Zubieta . . . . . . . .
Anzuola . . . . . . . . . . . . . Viuda de Lote . .
Salinas de Léniz . . . . . . Industrias Beroa

. . . . . . . . . . . Producción insuficiente.
Producción insuficiente. _
Producción insuficicnte.
Déficit en reventa
Producción insuficicnte.

O I I O Q U O I U OD

O O O I I O O I Ú IO
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l..as dificultades para mejorar las líneas consis
te en carestía del cobre y falta de capital en los
pequeños procluctorcs y distribuidores, debido a
la baja recaudación obtenida con líneas de trans-
porte de grandes longitudes, y por ello, cuan-
tiosas pérdidas.

\

A través de la Cámara Agricola gestionan al
ganas agrupaciones de caseríos la ayuda econó-
mica para mejorar el_ servicio eléctrico antiguo.
habiendo informado esta Delegación de Indus-
tria sobre las necesidades del cobre a emplear.

NUEVAS INDUSTRIAS
Se han establecido en el año 1954 las industrias que se relacionan, por grupos, en el siguiente cuadro:

GNP0 Clau de industria
Número

induslriúa

IV
V

VI
VII

VIII
IX
X

XI
XII

XIII
XIV
XV

XVI
XVII

XVIII
XIX

Piedras y tierras . . . . . . . . . . . .
Fundición de aceros . . . . . . . . .

-100000

0 Q | n ue

Articulos de hierro, acero y metal . . . . .
Talleres mecánicos . . . . . . . . . .
Electrotécnica . . . . . . . . . . . . . .
Industria química . . . . . . . . . .
Industria textil . . . . . . . . . . . . .
Papel y reproducciones . . . . . .
Curtidos y artículos de piel . . .
Caucho y ehonita . . . . . . . . . . .
Maderera y de talla . . . . . . . . . .
Få.bri`c`as de juguetes . . . . . . . .
Industria alimenticia . . . . . . . .
Industria del vestido . . . . . . . .
Industria de la construcción . .
Producción y distribución de agua y elec-

tricidad . . . . . . . . . . . . . . . . .

Totales . . . .

O O I I IO

I U I I II

I I O O OI

I O Q O OI

I O O O OO

Q O O I OO

O O Q O OI

Ó Q Ó I OQ

O I . I II

I I O I OI

I I I I II

OIDO

. 4
Í 12
. 42
_ 10

11O

Q 2
. 16

NOO

muii-|›-føbw

I

O

I

O

O

. 2

. _222

Capital
Peach:

CenI0

Número mdmuul
obran. ¢n 31-12-54

(Número de
induatriu)

1.815.000

1 .931 .000
2.683.000

505.700
1.538.000

136.000
17.815.000

760.000
1 .$17.000

45.000
649.600
803.400

2.140.000

247.000
ï 

32 382.700

17

50
109
22
21

6
180

96
89

768
54-2

19
245
129
203

- 28
21 12
92 706

8 2
55 561
4-4 94-
23 58

10 387

658 3.939

Durante el año se han visitado, ex:enr.liendo industrias o instalaciones previamente autori-
la correspondiente Acta de puesta en marcha. 572 zadas.

SERVICIO DE AUTOMOVILES

\"el1icu1os nuevos matriculados en el año 1954:

Toral

Camiones con motor de com-
bustión interna ................ .. 50

Camiones conmotor de explo-
sión ............................ .. 7

Autobuses con motor de com-
bustión interna ................ _. 5

Autobuses con motor de explo-
sión ............................ .. 1

Vehiculos para usos agricolas
0 industriales . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 15

Automóviles de turismo ....... _. 449
Motocicletas ...................... .. 556

Total ............. .. 1.093

Porcentaje
Ínbriación

nacional

12%
\

mi

20°/0

100 f/r,
as </.-

100f/_(

al

Vehiculos reconocidos en 1954 a efectos de se-
guridad pública-
Camiones ...... ..
Autobuses

I O I I I I O I I I U I I II .......... .. 2.550
103

Turismos, S. P. ............ .. 388

Total ......... _ _

n 1 0 i I O I U Q c 90

mi-Q

.......... .. 3.041

Permisos de conducción expedidos en 1954,
según la relación siguiente
De 1.* especial
De 1.* clase
De 2.3 clase
De 3.a clase

x

Sugerencias

o n ¡ n n | o n 0 0 O O el

I I I I I I I I D I A I I I

u n Q o n Q U ø O Q Q 0 un

n n u c . n ¡ n n › - o n 1

.......... .. 190

.......... ._ 463

.......... _. 755

.......... ._ 563

Tota-l ............................ .. 1.971

Se hace notar la necesidad de renovación del
parque automovilístico, afectado por el gran por-
centaje de vehiculos viejos y de mal rendimiento,
muchos de ellos con más de veinte años de ser-
vicio.
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Se considera de gran necesidad la promulga-
ción del nuevo Código de Circulación, en el que
se consideren puntos tan importantes como la
revisión periódica de vehiculos de todas clases
y de permisos de conducir, la señalización de
los vehiculos por medios eléctricos o mecánicos
con especificaciones concretas en cuanto a ca-
racteristicas técnicas de tales-aparatos, su co-
locación, funcionamiento y usos, etc.; la seña-
lización de carreteras de acuerdo con los siste-
mas en uso en otros paises; en una palabra, un
Código moderno y que considere los actuales
problemas.

PANORAMA INDUSTRIAL

El desenvolvimiento industrial de Guipúzcoa
durante 1954, desde un punto de vista general,
ha seguido una marcha normal, sin grandes di-
ficultades, pero sin el avance que se preveía.
Ello se debe a causas de muy diversa índole:
escasez o irregularidad de suministros, inesta-
bilidad de mercados, incrementos salariales, car-
gas fiscales, etc. '

Durante los primeros meses del año 1954 se
terminaron los trabajos de reparación de daños
sufridos con motivo de las inundaciones de Oc-
tubre de l953 y, con la posibilidad de disponer
de energia eléctrica sin restricciones, empezó el
año con buenas perspectivas. Sin embargo, en
el transcurso del mismo, el tono ha ido bajando
de una manera general, con algunas excepcio-
nes, como es el caso del sector metalúrgico, en
el que ha habido interesantes progresos.

Han influido de manera indudable la escasez
de energia eléctrica durante el cuarto trimestre,
el aumento del 15 por 100 en los salarios apli-
cados sobre los efectivos y no sobre los minimos
legales, que determinó notable influencia en los
precios de costo por cuanto se venian aplicando
por las industrias guipuzcoanas remuneraciones
muy superiores a las básicas legales; el nuevo
arbitrio sobre la riqueza provincial ---que alcan-
za la suma de 24-000.000 de pesetas año y que
se ha empezadoa percibir con carácter retroac-
tivo para incluir la segunda mitad de 1954--, que
grava los productos de la industria guipuzcoana
de manera que los sitúa en inferioridad de con-
diciones frente a otros similares de otras pro-
VIÍICIBS.

Interesante es hacer notar la inquietud que se
siente de manera creciente por el aumento de la
productividad. Son muchas las empresas de la
provincia que han hecho o están haciendo estu-
dios relacionados con una mejora de métodos y
estudio de movimientos, encargando dichos es-
tudios a entidades especializadas y enviando téc-
nicos superiores a los cursos organizados por la
Comisión Regional de Productividad. También
han empezado los cursos en las propias empre-
sas para ei adiestramiento de los mandos inter-
medios (plan AME), comenzando ya a hacer-
se patentes las ventajas derivadas de todo ello,

especialmente en el ramo metalúrgico. que es el
que va a la cabeza de este- movimiento en la pro-
vincia. _

A continuación se hace una breve exposición
de_ la situación de cada uno de los ramos indus-
triales inás característicos.

Industria quimica

La más importante actividad dentro de este
ramo es la Papelera. lista industria se vió gra-
vemente afectada por la inundación de Octubre
del 53 y hasta principios de 1954 n'o pudo estar
en condiciones de volver a trabajar normalmente.
Los daños sufridos motivaron un importante re-
traso en el cump.imiento de los pedidos que tenia
en curso de fabricación y pendientes al produ-
cirsc los daños. Por tal motivo, al principio del
año hubo una actividad intensa en'todas las fá-
bricas, a fin de recuperar el tiempo perdido, pero
esta actividad fué decreciendo a medida que iba
cumpìiéndose con los '-atrasos, llegando a una
marcha de tipo normal durante el segundo trimes-
tre, caracterizada por pedidos en consonanciacon
las necesidades exclusivas del consumo que, no
habiendo una normalización en la materia, exige
constantes cambios en la fabricación con el na-
tural encarecimiento del producto, que, además,
se consume en proporción muy inferior a la de
otros paises europeos. L

En estas circunstancias, que se agravaron en
el segundo semestre a causa de un retraimiento
en los pedidos, se ha planteado una intensa cam-
paña de mejora en los procedimientos de fabri-
cación. habiéndose perfeccionado muchas de las
actuales instalaciones con refino rápido y aparatos
de depuración de pastas. notándose una marcada
tendencia a aumentar las velocidades lineales de
trabajo, con lo que ha de resultar una mejora en
la productividad con descenso de costos y bene-
ficio en la calidad. Se estima que, con ligeras mo-
dificaciones, puede llegarse a incrementar la pro-
ducción hasta un -1-0 por 100, sin aumentar la
mano de obra. _-

En cuanto al suministro de materias primas.
se ha observado normalidad. Se consumen nor-
malmente pastas nacionales de fibras naturales.
principalmente de esparto y albardin, que pre-
paran los propios fabricantes en sus instalacio-
nes y a tenor de los tipos y calidades de papel
que han de fabricar. Ante el aumento de deman-
da de papeles de calidades inferiores, se obser-
va marcada tendencia al aumento de consumo
de pastas mecánicas de madera, con el fin de
sustituir al recorte, de donde la existencia de pro-
yectos para instalar desfibradoras propias. Igual-
mente se aprecia interés por la preparación de
pasta Kraft a la sosa, con destino a la atención
del continuo aumento de la demanda y de las
posibilidades de embalajes resistentes y de sa-
querio de papel. La fabricación de papeles de
poco peso unitario exige un fuerte consumo de
fibras largas (yute y sisal principalmente), y como
las disponibilidades nacionales. procedentes en su
mayoria de desperdicios. son escasas. se estima

- _†<_-_ -- ___.. .____. __..ä__-__ _____ _ ___ _ _ _ __ __ _ _ _ _ __ __ _ __ ____, _._____.a..__.¬,í______.. ___.___....___._ __...___í___ __.. _ _ ___ _. ._,_-._,._ï_....¬,,....,____.
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que es convenicnt' una importación en gran es-
cala de dichas materias primas. La importación
de pasta químicas se ha eifectuado normalmente,
pero se nota restricción en el consumo por resultar
a precios muy elevados. A fin de obtener papeles
decalidad, precisa se incrementa la importación
de ciertas pastas de este tipo, principalmente la de
sulfato blanqueado.

Las drogas para la industria papelera s: han
obtenido durante ei año de una manera normal,
si bien se ha notado alguna dificultad en el su-
ministro de colofonia, debido en fgran parte a
su consumo en la fabricación de colas resino-
sas, que ha aumentado.  

Se han efectuado algunas modernizaciones en
la maquinaria de las Papeleras y se hallan en
curso de montaje una nueva Papelera y algu-
nas máquinas para papeles especiales. Son tam-
bién bastante numerosos »los proyectos de insta-
lación próxima de maquinaria acabadora para
sustituir al equipo actual o para completario, a
fin de mejorar las calidades y disminuir los pre-
cios de costo-

Se han dejado sentir notablemente las restric-
ciones eléctricas del último trimestre, a pesar
de la disminución de pedidos que hubo en el
mismo.

La única fábrica de ácido sulfúrico existente
ha funcionado con normalidad durante el año,
no encontrando más dificultades importantes que
las derivadas de escasez de material ferroviario
para dar salida a sus productos.

La fábrica de cloruro de polivinilo, que está
funcionando normalmente, ha podido abastecer
al mercado nacional de' esta resina, mateniendo
un precio igual al del interior de los EE. UU. de
América. Ha fabricado los tipos de resina de
mayor consumo, para calandra y extrusión, y ha
introducido en el mercado una nueva resina para
recubrimiento de soportes de tejido y de papel,
con buena aceptación, pero sin poder alcanzar el
ritmo de producción en consonancia con la de-
manda, por depender de ciertas importaciones que
no se producencon -la debida regularidad. En la
actualidad se está preparando la fabricación de re-
sinas para aplicaciones electrotécnicas y de tipos
transparentes. Igualmente está en curso la ins-
talación de los elementos necesarios para la fa-
bricación de copolimeros. r

Sus dificultades estriban, principalmente, en
la necesidad de importar los equipos especiales
de trabajo, no construidos en España, y de pro-
ductos químicos y catalizadores, suministrados en
la mayoria de los casos por importantes casas
extranjeras especializadas, poseedoras de las pa-
tentes que protegen la fabricación de tales pro-
ductos. .

Industrias de la alimentación

Este ramo industrial está representado princi-
palmente por las fábricas de galletas y las de
chocolate. Las de galletas han pasado una agu-
da crisis, que determinó el cierre de una de las

mas importantes, como ya se dijo en la anterior
Memoria. ,_ l . › .- .  ›

La industria chocolatera, sobre todo en la fa-
bricación de tipos corrientes, está pasando una
aguda crisis, determinada principalmente por un
aumento general de los precios de las materias
primas: 5 a 20 por 100 el cacao; mayor impuesto
sobre el azúcar; 25 por 100 la avellana y. la almen-
dra; 20 por 100 la manteca de cacao; mayores
precios en la leche en polvo y la litografia para
envoltorios; aumento de salarios; nuevo arbitrio
provincial del 0,75 por~l0O sobre las ventas,
cuando las provincias limítrofes no han cargado
nada por este concepto. En cambio, se han man-
tenido los precios de venta, a fin de atraer la de-
manda, que es muy inferior a la oferta. La poli-
tica de precios del cacao de Guinea perjudica
notablemente a-«esta industria, pues' mantiene un
precio alto para la Península en tantolo reduce
en casi un 30 por 100 para la exportación, crean-
do un desequilibrio entre las cotiáaciones interna-
cional e interior, en detrimento del desenvolvi-
miento de la industria chocolatera, que es la ma-
yor consumidora de este grano.

,Un razonado estudio de estos precios a fin de
reducirlos lógicamente en el interior, podria co-
locar a la industria chocolatera en condiciones
de sobrevivir y aun de mejorar su situación, pro-
duciendo los tipos corrientes en consonancia con
el poder adquisitivo, medio del consumidor na-
cional.

La fabricación de chocolates finos y de lujo
ha mejorado sensiblemente al final de 1954, lo
que ha permitido un mejor desenvolvimiento de
las fábricas que producen estos tipos.

Metalurgia ~ _

Esta industria ha trabajado durante el año en
buenas condiciones en la mayoria de sus moda-
lidades, pues el suministro de materias primas,
excepción hecha de la energía eléctrica a fin de
ejercicio,- ha sido normal, dando lugar a la po-
sibilidad de atender la demanda de productos
fabricados, que va en aumento. Ha contribuido
a la mejora el aumento de las exportaciones
realizadas por la “Operación M. l”,' que ha al-
canzado sus mayores cifras, con un totalde ex-
portaciones por valor de 272.807.599 pesetas,
que representa un aumento de 15 por 100 apro-
ximadamente sobre la mayor cifra obtenida, que
fué en el año 1953. Han registrado disminución
las máquinas de coser y escribir y maquinaria
general (l07,35 y 110,45 millones de pesetas) y
las armas de fuego (6I,23 y 75,68 millones de pe-
setas) entre los grupos más importantes, en tan-
to que se han incrementado los grupos de ferre-
teria, cerrajeria, herramientas y contadores de
agua (43,44 y 22,72 millones de pesetas), las he-
rramientas agricolas, que han duplicado su cifra,
los “fittings” que casi la han triplicado, las má-
quinas-herramientas (9,87 y 2,79 millones de pe-
setas) gracias a su constante mejora de calidad
y precisión, los repuestos de automóvil (8,75 y

I¡ 1- - -- - _† -__ ,,_;:-- -- -~ , , ,
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0,45 igiillqrges de pesetas). los instrumentos musi-
cales, que han triplicado; lámparas y aparatos
eléctricos, que han tenido un incremento del 45
por ICÚ, y los instrumentos de cirugia (348.(I)0
y 70t850 pesetas).

Durante el año se han iniciado las exportacio-
nes de refrigerados y de material ferroviario,
que han alcanzado valores del orden de medio
millón de pesetas cada uno. `

El país que más ha comprado a través de la
“Operación M. l" ha sido Chile con 83.257.885
pesetas, seguido por Turquia con 56.320.929 pe-
setas, Brasil con 19.955.453 pesetas, Méjico con
16.622.568 pesetas. Estados Unidos de América
con 9.456.354 pesetas. Otros paises han compra-
do cifras muy inferiores.

La industria metalúrgica está produciendo con
visible mejora en la calidad, pues cada vez se
le exigen trabajos con tolerancias más estrechas,
imponiéndose normas de recepción de maquina-
ria y garantia que la industria puede aceptar
usualmente. En este ramo se están haciendo in-
novaciones para mejorar y aumentar la produc-
tividad, con resultados excelentes.

Las factorias de la provincia son importantts
abastecedoras de piezas para la industria del mo-
tor, suministrando a casi todas las fábricas de
motocicletas y a las de automóviles.

Textil

La industria textil guipuzcoana, especialmen-
te de algodón y lana, aun disponiendo de un su-
ministro regular de materias primas, se ha visto
afectada por la crisis de ventas, al igual queha
sucedido durante el año en la similar del resto
del pais, especialmente Cataluña. Unicamente han
trabajado en condiciones prácticamente normales
las fábricas suministradoras de tejidos teñidos al
organismos oficiales.

Madera -
` ¬"`&›

Esta industria sigue en la misma situación in-
dicada en la anterior Memoria, si bien hay que
anotar una mejor perspectiva en el grupo de eba-
nisteria debido al planteamiento y preparación
de la exportaciones por la “Operación MU". de
reciente aprobación por el Ministerio de Comer-
cio. A través de ella se prevé la posibilidad de
venta de muebles de lujo, que es la especialidad
más gravemente afectada por la situación creada
por el creciente retraimiento del mercado interior.

Pesca  
Las fábricas de salazón han podido disponer

de todas las materias primas necesarias, pero se
nota una falta de mano de obra femenina que
vai en aumento. La producción ha sido normal,
pero no ha sido vendida en su totalidad, debido
en gran parte a la imposibilidad de exportar las
disponibilidades. especialmente a Italia. Esto
obligará a un estudio de la situación con el fin
de evitar un ruinoso colapso.

La producción de atún y bonito también ha
sido muy superior a la demanda interior y no
se puede exportar el sobrante por razones pare-
cidas y porque el cambio fijado para la expor-
tación coloca a estos industriales en condiciones
de inferioridad para competir en el mercado in-
ternacional.

La pesca de altura ha tenido que enfrentarse
con una campaña de pésimos resultados, pues
han entrado en Pasajes 4.300 t. menos que en
el año precedente. El mayor precio medio re-
sultante de esta escasez no compensa, aparte de
que tal escasez tiene importantes repercusiones
de los ingresos de armadores y tripulaciones, en
las ventas de las industrias auxiliares de la pes-
quera (hielo, embalajes. descarga y manipula-
ción. transportes. etc.). listo en cuanto al pes-
cado para consumo en fresco.

Las empresas dedicadas al bacalao han traba-
jado cu mejores condiciones, si bien el tener que
desplazarse al Grand Bank de Terranova las "pa-
rejas" que antes frecuentaban el Grand Sole tra-
bajan en malas condiciones, por tratarse de em-
barcaciones de pequeño porte; muchas de ellas
no llegan a desplazar 250 t. de registro bruto, de
suficiente autonomia pero escasas de tonelaje, lo
que ha determinado que algunas de las embarca-
ciones están sufriendo riiodificacipnes para au-
m_entar su eslora a fin de poder disponer de ma-
yor capacidad de cámaras frigoríficas y de reser-
va de combustible. Solamente la flota de la “Pys-
be” reúne las debidas condiciones para esta pes-
ca. La campaña de 1954 ha sido buena, en líneas
generales, en esta actividad.

lil aumento del tipo de cambio de la libra,
para el carbón que consume la flota pesquera de
Pasajes movida a vapor. crea una dificil situación
a las empresas propietarias de este tipo de bar-
cos. pues resulta su explotación (ya de por si
cara frente a la de los movidos por motor de
combustión internal de tal manera recargada
que se estima va a producirse una paralización
de las 31 embarcaciones ahora en servicio para
la pesca de consumo en fresco.
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PROVINCIA DE ALAVA

|aLtc'rR|c|1›A|›

Producción y consumo durante los tres últimos años

`

Producción en centrales de origen térmico . . . . . . . .
Producción propia en grupos electrógenos . . . . . . . .

Producción térmica total . . . . . . . . .
Producción de centrales de origen hidráulico . e. _ _ . .

Producción total . . . . . . . . . . . . . . .
Energía importada . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Energía exportada . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Consumo y pérdidas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Anos
V. _ _.í._ -¿Q--_ N--_.. , ,.-.-_-_..-._.....>..__, _

1052
lVVh

411-

150.000

150.000

41.a9z.a=i«_¿
7.406.330

54.799.226
13.015.540
41 133.636

54.799.226

I9$3
k\Vh

 _f. ,

1-_

50.000
-ï1_í 

50.000
45,4-49.200
q _ _

ìb

45.499.200
13.396.490

58.895.690
7.805.000

51.090.690

58.895.690

l954
k¶Vh

10.000

10.000
45.848.793

45.858.793
24.628.326

70.4-87.6lš
1.112.351

69.375.268
1_í ¢_i

70.487.619

Cantidad de energía que se considera puede consumirse al año, actualmente, si se dis-
pusiese de toda la precisa para las demandas de consumo . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 100.000 kWh.

af) Nuevas centrales o ampliaciones puestas
en servicio en 1954.---Ninguna.

b) Nuevas centrales o ampliaciones en cons-
trucción en 1954.-Durante el transcurso del pa-
sada año no ha sido presentada en esta Delega-
ción solicitud alguna para la instalación de nue-
vas centrales, continuando las obras de construc-
ción para obtener la desviación 3.' embalse del
rio Zadorra, con destino a la central que lia de
instalarse en la provincia de Vizcaya.

_ MEIORASEN LA ELECTRIFICACION

a) Líneas.---l*o1' la Dirección General de In-
dustria fué autorizada “Iberduero, S. A." para
el tendido de una linea de conducción de energía
eléctrica a 220 KV. desde la provincia de Zamo-
ra a la de Guipúzcoa. cruzando esta provincia
de oeste a este 3.' pasando por cerca de la capital,
donde la citada I-Impresa ha solicitado una aco-
metida con centro de transformación para .sumi-
nistros en la -provincia.

En el año 1954 han sido autorizadas cinco lí-
neas de transporte de energia eléctrica a 30 KV.
para alimentar los centros de transformación em-
plazados en las industrias de“I. M. O. S. A.” (Ali),
“Heraclio Fournier. A."'. “Industrias de Men-
doza, S. L.”, “Explosivos Alaveses”, “Vitoriana
de Electricidad, S. A.” (Vitoria) y “Aguas y Sal-
tos del Zadorra. S. A." (Villarreal). _

Han sido puestas también en servicio diez lí-
neas de transporte de energia eléctrica a 13,2 KV.

1

ø

para alimentar los siguientes centros de trans-
formación: “Moverse”, “¿j\uerbach, Aranegui y
Compañía", “Textil Alavesa”, “Areitio, S. L."
y red de distribución de “Vitoriana de Electri-
cidad, S- A.” (Vitoria), Valle de Valdegovia y
pueblo de Santa Cruz de Campezo.

_l-Ian sido igualmente autorizadas: una linea.
a 4,2 KV., de alimentación a un centro de distri-
bución de “Eléctrica del Gorbea” (Amurrio);
cinco líneas de transporte, a 3 KV, a centros de
transformación situados en Vitoria, Zumelzu, Re-
tes de Llanteno, Escalmendi y Erbi, y una línea
de transporte a 2,5 KV., para suministro al pue,-
blo de Lacorzanilla.

b) Centros de transformación.-Han sido ins-
talados y conectados durante el año 1954 los si-
guientes: -A

Uno de “Iberduero, S. A.", de 220.000-30.000/
13.200 V y 25.000 KVA (Vitoria): Cinco, a .los
centros de las industrias relacionadas anterior-
mente, de 30.000-220/«127 V., con un total de
2.575 KVA (Ali-Vitoria y Villarreal). Nueve, a
los centros de transformación antes indicados, de
13.000-220/127 V-, con una potencia total de
1.218 KVA, con emplazamiento en Vitoria, Val-
degovia y Santa Cruz de Campezo. Seis centros
detransformación, a 3.000-220/127 V., con una
potencia total de 318 KVA, emplazados en Vi-
toria, Zumelzu, Retes de Llanteno, Escalmendi y
Erbi, y un centro de transformación, a 2.500-220/
127 V. y potencia de 5 KVA, en Lacorzanilla.

ft -a-»Qï-` --.
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I

NUEVAS INDUSTRIAS

El movimiento de industrias habido en esta Delegación, referido al año 1954, es el siguiente:

GNP0 Clase de induslfil C

VI Artículos de hierro, acero y metal. . . . .
VII Talleresmecánicos.....................
IX Industriaquímica
XI Papelyreproducciones.................

XIV Madereraydetalla....................

 Totales...

, El número de industrias inscritas en el Censo
Industrial en 31 de Diciembre de 1954, es de
1.447, por haberse retirado del mismo 279 ins-
cripciones correspondientes a centros de trans-
formación y distribución de suministros de ener
gía eléctrica, que se han agrupado al Censo co-
rrespondiente a la Empresa propietaria de los
mismos.

De las nuevas industrias 0 ampliaciones de las
existentes puestas en servicio durante el año l954
con capital o aume_nto del mismo superior a un
millón de pesetas o que representan una nove-
dad en su técnica, merece reseñarse la de

IÚÍÍIII

U

Número de _ _ Número de
L al

V industrias lp" Obrcroe
/

2 130
17 85

2.400.000
1.020.000

14.000
85.000

200.000

3.719.000

I Í

Q Í I I C

2
4

37

258

10

31

(OOO

O0 O GOOD

“Industrias de Mendoza, S. L.”, con industria
de “Publicaciones rurales", a la que se autorizó
la instalación y puesta en marcha' de una sec-
ción de anodizado y laboratorio, con maquina-
ria nacional. _

Materias primas: Chapas y bandas de alumi-
nio especial Earmag MGS, inoxidable, 8.000 ki,-
logramos. A

Materias primas reflexivas: 1.200 kilogramos.
Producción anual en 300 jornadas de ocho ho-

ras: 1.000 piezas reflexivas.
Potencia total: 85 CV. de naturaleza eléctrica

y 72 obreros- «

'SERVICIO DE AUTOMOVILES
Durante el pasado año 1954 se han matricula-

do en esta provincia los siguientes vehículos:

- Porcentaje
- Espai-ificnción Cantidad "'b'¡f°^°¡ó“

nacional

Camiones con motor Diesel 23
Camiones con motor de gasolina. 2
Automóviles de turismo ....... .. 52
Motocicletas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _. 234

52,6 C/f
0 "/¢

32,7 f/,
100 f/,

Total ................ .. 31 1 .

Igualmente han sido reconocidos durante eï
transcurso de tiempo indicado los siguiente vc-
hículos: l '

579
39
3 1

649

Camiones ........................................ ..
Autobuses ........................................ _.
Turismos S. P. .................................. ..

Total ............................... _ .

Por este Centro, y en el tiempo referido, han
sido expedidos los carnets de conductores que se
indican:

25
88

196
40

349

De La especial . . . . . . . . . . . . . . . . _ . . . . . . . . . . . . . . . . . _.
De l.a clase ........................................ _.
De 2.3 clase ....................................... ..
De 3.3 clase ........................................ ..

Total . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _

Para el servicio de transporte de mercancías
por carretera fué autorizado durante el año la
circulación de 921 camiones, con capacidad para
atender las necesidades provinciales y servicios
entre provincias limítrofes; pero la mayoría de
ellos son de modelos antiguos y en mal estado de
conservación, por lo que convendría una reno-
vación de este material.

Existen unas trece lineas con cabecera en la
capital, en las cuales prestan servicio 67 ómni-
bus para el transporte de viajeros. Un 50 por 100
de estos vehiculos han sido carrozados en los úl-
timos años o son nuevos, pero el 50 por 100 res-
tante es material bastante antiguo y defectuoso.
que igualmente precisa una urgente renovación.

En lo que se refiere a automóviles de servicio
público, han sido autorizados para este fin du-
rante el año 75 vehículos, de los cuales las dos
terceras partes llevan circulando unos veinte años.
motivo que justifica la necesidad de su sustitu-
ción.

En servicio particular circulan, con patente
flel año 1954, 362 turismos y 646 motocicletas.-

Todo el servicio público relacionado anterior-
mente de viajeros y mercancías está centralizado
en una estación de autobuses y camiones, con
cmplazamiento en la capital.

' PANORAMA INDUSTRIAL
Quedaron reseñadas en este epígrafe de la Me-

moria del año 1951 las industrias emplazadas en
(sta provincia, con especificación de sus activi-
ïnx-c-...¬ . «_.1-_››1f __ _.~\_ -=-.. - _ . _..-† --«--,-A f- W' --'--¬†--f -'r ' ~“ ~
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dades, importancia económica (capital). datos de
su producción anual. número de obreros y demás
detalles. por lo que se refiere a la más impor-
tantes, y de un modo compendiado. las restan-
tes, agrupadas según l_a clasificación que se hace
en el epígrafe III. “Nuevas industrias". En la si-
guiente publicación de la Mem'oria. correspon-
diente al año 1952, se hizo un estudio sobre pro-
ducción durante dicho año de las actividades in-
dustriales que_anteriormente fueron reseñadas y
de las que durante el año fueron instalándosc.

Se hace este preámbuìo por si. con la lectura
de esta breve Memoria, pudiera quedar meima-
do el nivel industrial de esta provincia. que que-
da reflejado en los datos estadísticos que sobre
“Panorama industrial" figuran en las Memorias
anteriormente editadas, ya que ahora se estudia
solamente el desenvolvimiento de las industrias
de los grupos IX y XVI, limitándose en el resto
a indicar. en grandes rasgos. su desarrollo du-
rante el año. -

Industrias químicas (grupo IX)

En el transcurso del pasado año l954. el des-
envolvimiento habido de estas industrias queda
reducido a .las ampliaciones autorizadas a “Ge-
neral Quimica, S. consistente en: I

Instalación de depuración de gases residuales
en su industria de acelerantes y antioxidantes
para el caucho para obtener sulfhidrato y sulfuro
de sodio. utilizando como materias primas: ga-
ses residuales de su fabricación de acelerant s
con 95 por 100 de ácido sulfhidrico, 100 t- anua-
les. Sosa cáustica en escamas, 150 t. Producción
a obtener: Sulfuro dc sodio. 100 t.; sulfhidrato
sódico. 75 t.

Instalación de una sección de fabricación de
anticriptogámicos, en su industria de aceleran-
tes y antioxidantes. para la obtención de fungi-
cidas orgánicos. cuya base activa son dithiocar-
bonatos metálicos alkilados y arilados, precisan-
do el empleo de las materias primas siguientes:
bases aminadas, 110 t.`: sosa caustica, 100 t.; sul-
furo de carbono. 200 t.; sales metálicas so'ubles.
230 t., para conseguir una producción dc 360 to-
neladas de diferentes dialkil o diaril tiocarbona-
tos metálicos.

Instalación de una sección de recuperación de
gases residuales, en su industria de acelerantes
_v antioxidantes para el caucho, para obtener so-
iución de polisulfuro de sodio, precisando la uti-
lización de las primeras materias que se reseñan
a continuación: monosulfuro de sodio o sulfhi-
drato de sodio (recupïrados en su fabricación
de acelerantes), 175 t.; sosa cáustica, 54 t.; azu-
fre, 115 t., obteniendo con ellas 500 t. de polisul-
furo de sodio.

Comoindustrias nuevas comprendidas en este
epígrafe, únicamente cabe citar la autorización
concedida a “Juan de Gamarra Calvo” para ins-
talar una fábrica de productos para pulimen_to.
utilizando como materias primas: cuarzo indus-*`
trial molido, 12.000 kg.: grasas industriales 1.500

kilogramos: lubrificantes secos, 1.000 kg.e; carbo-
nato de cal molido. caìcinado, 11-O00 kg. La pro-
ducción autorizada es de: briquetas para pulido
v abrillantado, 20.000 kg.: suavizantes, 2.000 ki-
iogramos. Capital de la industria, 14.000 pesetas.
con potencia eléctrica de 1,5 CV. y dos obreros.

No procede mencionar. por su menor impor-
tancia, otras pequeñas industrias en las cuales
se han autorizado algunas mejoras de sus medios
de producción.

Debe igualmente consignarse. por su impor-
tancia, una nueva instalación (que ha sido auto-
rizada a trasladar -de la provincia de Tarragona
a “General Quimica. S. A."), cosistente en una
fábrica de sulfuro de carbono, con la capacidad
de producción de 4.090 kg. en veinticuatro horas
de trabajo y un consumo de azufre de 4.500 kilo-
gramos en dicho periodo.

Industria alimenticia (grupo XVI)

Puede decirse que no ha experimentado dife-
rencia sensibïe con respecto al año 1953 y que
es igual al detallado en la Memoria del año 1951.
permaneciendo estacionario el número de nue-
vas industrias de este ramo de la alimentación
Las principales mejoras realizadas son las si-
guientes: ,

~

“El Ancora de Abechuco”, fábrica de harinas
y panadería, sustitución de maquinaria para me-
jor perfeccionamiento de su producción en su in-
dustria sita en Vitoria.

“El Pilar”, fábrica de pastas para sopa, efec-
tuó el mejoramiento de la producción con la
sustitución de algunos elementos de trabajo en
su industria enclavada en esta capital.

j “Lucio Barquin”, fábrica de harinas emplaza-
da en Nanclares de la Oca, hizo, igualmente.
una pequeña reforma, sin que signifique modi-
ficación alguna en la capacidad de producción
de la industria.

“Pedro Azcárate Azcárate”, con panaderia sita
en la villa de Alegría, llevó a cabo la sustitución
del horno giratorio 'de que disponíapara obtener
una producción más acabada.

›

“Marcos Atacama”, con,industria d: molino
maquilero, sita. en ,M_ürúa, realizó, la instalación
de una limpia-¡_y eernedor. en su industria para
atender la demanda de sus clientes en cuanto a
salvados y preparación de sus cupos de maquila.

Otras industrias' e `

El resto de industrias -autorizadas,ique en to-
tal es de 30 nuevas instalaciones, 80 mejoras' de
los medios de producción y. unos ZQ traslados
dentro dela provit¡¿:i,á,g_pu'ede decirse qu_e__.se han
_mantenido^ al misriïderitmoqtie en' losúltiiríos
años. sin ¿jue merezca especial menciónpor su
importancia ininigunaiïide las -nuevas, _jhdsta¡iacj_on_es-
En i'cuan_to" a .ampliaefiones delas eäåišotehgeså ge-
bemossseñala-r las-aiiìorizadas en el _gri`rpo'ï'm" :Í-
lúrgico, que son las siguientes:
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“Anastasio Olazábal”, con industria de fabri-
cación de cerraduras, al que le fué autorizada
una ampliación consistente en un cubilote de 500
kilogramos para atender sus propias necesidades.

“josé Latierro Ochoa”, fabricante de lavado-
ras eléctricas, amplia su industria con una sec-
ción de esmaltado para atender su producción
de 1.500 lavadoras anuales.

“Fernando Garteizgogeascoa Larrínaga", al
que se le autorizó una industria de reparación
y construcción de accesorios para maquinaria de
obras públicas, agricultura, mineria, etc., con una
producción autorizada máxima de 4.000 unidades
anuales (bielas, embragues, cojinetes, acopla-
mientos, ménsulas, engranes...), 500 unidades
anuales en producción máxima de ¡cilindros o
virolas, tromeles clasificadoras, chapas perfora-
das, etc., y elementos de repuesto de 150 unida-
des anuales con peso de 25 a 150 kg. (armazones.
guias, tirantes,'ce1osías, ballestas, etc.).

“Gabriel Prado”, con industria de re aración
n p pde suspensiones de vehiculos por valor de 125.000

pesetas.
“Gregorio Baldus”, taller de reparación de ra-

diadores, por valor de 40.000 pesetas.
“Elexondo Industrial, S. R. C.”, industria de

orfebrería, al cual le fué autorizada su actual
producción en objetos diversos hasta 265.000 pe-
setas.

“Industrias Gairu, S. L-”, con taller mecánico
de reparaciones, amplió su producción a la fa-
bricación de máquinas especiales: afiladoras de
precisión para peines de roscar sistema tangen-
cial 58/22, 48 anuales; idem. id. id, 100/38, 24
anuales; accesorios “'1`eloc", 144 anuales. l\láqui--

nas herramientas especiales por valor de
pesetas.

“Sierras Alavesas”, con industria de fabrica-
ción de maquinaria para trabajar la madera, me-
jora sus instalaciones con la instalación de un
horno de tratamiento térmico.

“Iza Hermanos", con industria de taller de re-
paraciones eléctricas, amplía la fabricación de co-
cinas e-léctricas esmaltadas. con una producción
de mil cocinas anuales, y esmalte preciso para
las mismas.

“Angel Areitio Arámburu”, en representación
de futura sociedad, a quien le fué autorizada una
nueva industria, para una producción de 2.000
puertas y cierres plegables, 2.000 marcos puertas
aluminio y celosias. 2.000 toldos mf:t:iIico¬: plc-
gables, 25.000 ventanales veneciano.- 3' 50.000 rie-
les y accesorios de cortinajes. i

Aparte de lo indicado anteriormente. durante
el transcurso del pasado año se han efectuado
en otras industrias algunas modificaciones en sus
elementos de producción para irlos sustituyendo
a medida que los productos exigen una calidad
superior en consonancia con la técnica actual:
igualmente, por algunos industriales han sido ins-
talados durante la época de restricciones, y para
evitarlas en lo posible, pequeños grupos de rc-
serva, de acuerdo con' sus necesidades, y asimis-
mo se autorizaron algunas otras instalaciones de
nuevos talleres, de pequeña importancia, que más
bien podrian considerarse como auxiliares de las
grandes empresas establecidas.

~_

(De la Memoria del Consejo
Superior de Industria]
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SOLDADURA Y ELECTRODOS AHOOS, S. A.

ZORROZAURRE, l7
Teléf. 35331 BILBAO

STABILEND E (a presión)
Fobricodos en España bajo lo dirección técnico de

ARCOS - BRUSELAS
0 0 0

APLICACIONES

Construcciones metálicos, novoles, coldererío, mote-
rìol rodante, ferrocarriles, etc., y en generol en trobo-

ios de gran responsabilidad.

åptuhallu pnl el "LLOYIYS RI-IGISTER ol. SHIPPING"



PnooUcc1oN;coNsUMo HABITANTE-Año Di-_: ENERGIA ELECTRICA EN ESPANA EN 1954

PRov¡Nc|AS

Alava . _ . . .
Albacete . . .
Alicante . . .
Almería . . .
Avila . . . _ .
Badajoz . . .
Baleares . . .
Barcelona .
Burgos .. . .
Cáceres . . . .
Cádiz . . . . .
Canarias . . .
Castellón . .
Ceuta .. . . .
Ciudad Real
Córdoba . . .
Coruña . . . .
Cuenca . . . .
Gerona .. . .
Granada . . .
Guadalajara
Guipúzcoa .
Huelva . . . .
Huesca . . . .
Jaén ......
León . . . . . .
Lérida . . . .
Logroño . . .
l.¿ugo . . . . . .
Madrid . . . .
Málaga . . . .
Melilla ". . . .
Murcia. . . . .
Navarra . . .
Orense . . . .
Úviedo . . . .
Palencia . . .
Pontevedra .
Salamanca .
Santander .
Segovia . . .
Sevilla . . . .
Soria . . . . . .
Tarragona .
Teruel . . _ . .
Toledo . . . .
Valencia . . .
Valladolid .
Vizcaya . . .
Zamora . . .
Zaragoza . .

| 1 _ _ j |
Producción total I N.° de ' Consumo y j N.° de ' Consumo kWh N.” dc `l_ ¡ j _ _ , ,u _ d Pno\'1Nc|As

kWh ¡ orden pérdidas kWh ; orden ,:; por habitante y año , 01' 1'" \
` s › 1 H ,

45.858.793
69.756.797

` 14.031.200
37.793.407

101.687.120
4.354.023

70.352.963
322.678.831
127.920.802

9.546.263
37.279.380
73.165.651
73.268.389
4.666.564

267.744.832
139.036.157
291.509.635

93.905.425
107.764.066
105.458.874
67.655.296

107.100.095
52.709.986

722.662.932
106.719.220
422.864.915

1.055.344.353
66.085.395

321.268.667
116.174.170
111.864.520

18.115.030
97.4-48.383

215.019.100
252.791.254
987.956.295

39.661.991
17.257.691
10.884.349

312.031.080
8.732.820

270.361.085
13.017.370

220.617.180
136.293.525
45.501.371

580.181.918
19.518.454

217.380.990
l.438.079.413

452.480.664

(›<›.3'zs.2(›s i
54.392.064  

22s.6s2.1¢›<› i
57.159.399
19.991.953
4s.fi-49.593 1
10.352.963 ¿

729.183.325 ¿
165.555.191 ,
35.946.966
97.068.671 |
13.165.651 '

110.157.762 1
1.599.093 «

116.477.621
133.947.703 v
180.734.294 V
25.525.184

157.402.381 _
79.128.430
29.938.190 ¿

565.921.482.
100.260.422 ;
278.516.625 1

95.919.520 .
204.970.389 §
111.164.794 ¿
75.340.460 7
54.093.709 I

860.026.090 ;
123.127.710 :

7.928.526 f«
158.994.603 ;
150.335.600 1
89.997.090 ,

656.319.930 ¦
95.413.192 i

143.254.870 Í
65.099.123 ,

511.882.116 ï
25.283.533

248.106.661 7
16.125.395 ,

144.458.972 2
36.588.864

105.935.671 E
668.115.064 ,
332.006.630 g
792.282.115 7
50.555.109 i

300.568.331 E

36
39
12
38
48
42
35

1
15
44
28
34
25
51
23
21
14
46
17
32
45

6
27
10
29
13
24
33
40

2
22
50
16
18
31

5
30
20
37

7
47
11
49
19
43
26

4
8
3

41
9

«I,.
| 0

7 .

587,87
136,97'
360,61
159,93

79,64-
59,64

166,68
774,68
416,97

65,47
138,59
92,23

338,85
127,64
205,42
177,69
189,10
76.03

480,88
215,02
147,28

1.513,00
130,94

1.179,00
127,87
376,25
343,04
327,87
106,29
446,46
112,00
97,66

210,1 1
400,48
192,34
738,98
408,99
123,30
158,02
278,97
125,54
44,26

103,77
404,86
155,04
200,84
495,67
954,68

1.391,95
160,04
483,41

Totales . . . 1o.so1.sss.66f› è 1o.s7o.6o2.(›19 L 1 375.94
` 1

I
5 f2. . . . _ Zaragoza
fi

l

j . ___ 0 _, 1¬-._--_, l___-___._, , , ___” _ ~..._.-__-------------_-

. . . . . . .. Alava

. . . . . Albacete

. . . . .. Alicante
_ . . . . . Almería

1 . . . . . . . . Avila
3 . . . . . . Badajoz
. . . . . . Baleares
. . . . Barcelona
. . . . . . . Burgos
. . . . . . - Cáceres

1, . . . . . . . . Cádiz
C . . . . . . Canarias
¡ ,'I. . . . . Castellon

¿É . . . . . . . . Ceuta
¡'. . Ciudad Real

. . . . . . Córdoba
Í . . . . . . . Coruña

. Cuenca
. . . . Gerona
. . . Granada

.. . . Guadalajara
. . . Guipúzcoa

i . . . . . . . Huelva
. . . . . . . Huesca

7 . . . . . . . . . .laén
. . . . . . . . . León

j . . . . . . .

. . . . . . Logroño
1 . . . . . . . .. Lugo
i . . . . . . . Madrid
;. . . . . Málaga
Í . . . . . . . Melilla
. . . . . . . . Murcia

`9 . . . . .. Navarra
1 . . . . . . . Orense
5 . . . . _. . Oviedo

5.. 00u OU0

0 I 0

M .1. . ; . . . Palencia
l. . . . Pontevedra

. . . Salamanca
*. . _ . Santander
. . . . . . Segovia

- . . . . . . . Sevilla
. . . . . . . . Soria
. . . Tarragona

. . . . . . . . Teruel
1 . . . . . . . Toledo
l . . . . . . Valencia

. . . Valladolid
1. . . . _. Vizcaya
. . . . . . Zamora

_ ___ 1 _ _ c _' ._ _ __
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RELACION Pon Pnovmcms DEL Mov1M1EN'i'0 DE NUEVAS INDUSTRIAS
H.-temo EN ESPANA EN EL ANO 1954

. s 1
l 4 r i INDUSTRIAS AUTORIZADAS

= ~ `›Número '
° DELEGACIONde orden

0O--J¢*.U1›I>wt~;››--
9

10
11
12
13
14
15Q
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
4]
42
43
44

4
45

6
47
48
49
50
51
52

Alava . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Albacete . . . . . . . . . . . . . . . .
Alicante . .
Almería . .
Avila . . . . _
Badajoz . .

I I I I I 0 O ¢ I O 0 O1

0 o G Q o O 0 o Q o O J oo

o o 0 O o › 0 o 0 O ooo;

- › Q Q 1 ¢ n n Q I I I In

Baleares . . . . . . . . . . . . . . . .

Número

31
› 124

333
106
83

214
267

Barcelona . . . . . . . . . . . . . . . ' 2.585
138Burgos . . . . . . . .

Cáceres . . . . . . . . . . . . . . . . .
Cádiz _ . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Castellón . . . . . . . . . . . . . .
Ceuta . . . . . . . .
Ciudad Real . . . . . . . . . . . .
Córdoba . . . . . . . . . . . . . . . .
Coruña (La)
Cuenca. . . .
Gerona. . . _

Guadalajara

Jaén .....
Las Palmas

Pontevedra
Salamanca . . . . . . . . . . . . . .
Sta. Cruz Tenerife . . . . . . .
Santander . . . . . . . . . . . . . .
Segovia . . .

Zamora . . .
Zaragoza . . . . . . . . . . . . . . .

C Í Ú Ó I . . I O

I I I I V I I U 0 O

Granada . . . . . . . . I O I I I I .I

U I I I O I I C Q Q O Í I

Guipúzcoa . . . . . . . . . . . . . .
Huelva . . . . . . . . . . . . . . . . .
Huesca . . . . . . . . . . . . . . . . .

I O I U U Ú I I Q . O I O U

Í Í I U I Í Ú Í I Í Ó O I

León . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Lérida . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Logroño . . . . . . . . . . . . . . . .
Lugo . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Madrid . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Málaga . . . . . .
Melilla . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Murcia _ . . . . . . . . . . . . . . ..
Navarra . . . . .
Orense . . . . .
Oviedo . . . . . . . .
Palencia . . . . . . . . . . . . . . . .

I Q I Q O O O O O O 0 J

I I O O I Í I O I I I

I C U I I I U I U I 0 0

I Í I O I O Q O C

O I O O U C I Ú I I I I I

I I I I I I Í Í I Í I U U Í

Sevilla . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.
Soria . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Tarragona . . . . . . . . . . . . . .
Teruel . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Toledo . . . . . . ..
Valencia . . . . . . . . . . . . . . . .
Valladolid . . . . . . . . . . . . . .
Vizcaya . . . . . . . . . . . . . . . . I

I U U I Í Í I U Í

O Ó Ó O I O I O Ó U O I I I

251
140
244

30
188
143
375
159
303
157
57

222
177

77
231
390
351
226
119

81
861
153

8
162
107
232
474

61
234
153
131
149
205
075

62
194
99

370
663
251
267
149
222

_._¬_1-1-

o

l
l

l
Í

I

i

i

r
D
i

1

I

i

›
I

i

í

<
l
i

1

E
!

1
1

Capital
en pesetas

3.719.000
6.357.438

17.042.400
8.876.407
4.631.478

19.340.000
21.395.455

847.421.632
4.382.000

35.495.957
15.594.815
16.207.853
20.431.000
9.606.000
7.666.619

79.364.100
2.559.000

10.523.953
16.095.000
7.242.700

32.882.700
9.208.355
4.676.780

13.133.537
151.228.891

18.281.075
11.940.500
12.497.500
8.379.526

114.419.000
21.117.000
2.000.000
7.610.436

22.867.200
10.312.000
18.468.349
7.128.130
7.780.289
4.050.049

31.038.500
67.433.528

6.918.320
62.001.283

2.025.000
17.033.382
8.192.000

18.635.656
51.838.006

7.613.275
36.777.700
19.513.280
15.986.513

ív

i

4 1

1
I

i
1\

i

i

i7

7
v

1

4
4

1
ø

›

i
I
Á

\
«7
I

Í

\
I
i
i
\

Obreros

258
177

1.207
247

83
445
626

7.918
270
704
441

1.070
134
502
450

3.160
206

1.061
532
202
658
512

61
493

1.338
478
380
620
132

3.81 l
531

63
956
456
818

1.174
166
409
131
404
537
388

1.604
128
683
190
580

1.921
708
694
671
609

r

.._._.*__

.___...___._.¬%-__v¬

_,._,_¿_,,A_._,

P

7

Y

Ã1

i

›

1

Censo
industrial

en 31-12-54 -

de Ífifluiittinl ¿
_ .___-__í.-¿M

1.447 , 1
2.287
6.910

970
1.531
5.151
4.359

26.415
2.215
4.315
2.185
6.832

457
3.548
4.394
2.233

W 3.756
3.284 2
3.111
1.160. 3.939
2.05@
mas 1
4.155
1.564
3.861
4.445
2.520
1.202

18.000
2.964

228
3.775 ,
3.319 1
2.190
0.986
1.561
3.629
2.797
1.158
2.811
2.114
5.020 ~

529
3.293
1.634
3.247

12.003 V
2.186
4.416 †
2.452

, N _2.o'¡s
a 1 ¿ 14.034 . 1.977.94o.s67 fi 41.997 ¡ 202.432

NOTA.-Advertimos que el número total de industrias inscriptas en el Censo de cada provincia,
que se expresa en la última columna de este cuadro, no cabe tomarlo como base para medir la impor-
tancia muy variada, que puede influir también el que esté o no totalmente terminado el «Censo indus-
trial», puesto que es un servicio que inició en el año de 1952, y debe hacerse compatible cm los varios
que corren a cargo de las Delegaciones de Industria. ~

__ _ *_ __ 1_Y¿_ _† ___t__A_ _ _ _ _ _ _,,_ 1 ._ _ -í__- ii-l. ___..- . - I † ~-- mí
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LA SITUACION ECONOMICA MUNDIAL
- i

(Dileiirso del Secretario General del Consejo Económico Social de las Naciones Unidas de Ginebra)

El creciente fortalccimiento económico del
niundo proporciona a las Naciones Unidas una
oportunidad y un estímulo para acelerar el pro-
greso hacia el logro de los objetivos económicos
de la Carta. La producción ha aumentado tanto
en las economías de planificación centralizada
como en las basadas en la empresa privada, y no
sólo en los países industriales sino también cn
los insuficientemente desarrollados. Contraria-
inentc a lo que generalmente se temía, el retroceso
de la producción dc los Estados Unidos en 1953
1954, que ya ha sido superado, tuvo escasa reper-
cusión eii la producción de otros países y en los
precios de los productos básicos. Debido a la rc-
cicntc recuperación económica de los Estados Uni-
dos y a la continua expansión económica de Eu-
ropa occidental, ha mejorado la situación de los
mercados de exportación de los países produc-
tores de materias primas. La confianza en el pro-
greso hacia un equilibrio internacional ha deter-
minado una atenuación general de los controles
impuestos al comercio y a los cambios, y una ten-
dencia hacia la convertibilidad de la libra ester-
lina y de las monedas de otros paises de Euro-
pa. Es suficiente recordar las crisis producidas
por el breve experimento de convcrtibilidad de la
libra esterlina en 1947, y por el ligero retroceso
económico de los Estados Unidos en 1949. para
apreciar los notables progresos efectuados cn los
últimos años.

Sin embargo, conviene no exagerar la impor-
tancia de este progreso económico. Aunque se ha
superado la desintegración económica internacio-
nal de los primeros años de la postguerra. la in-
tegración económica se ha operado sólo en parte.
La migración internacional continúa prácticamen-
te bloqueada, el capital apenas se desplaza dc sus
fronteras nacionales y sobre el comercio pesan
todavia múltiples restricciones, tanto por razo-
nes económicas como por motivos dc seguridad.
Los problemas del desarrollo económico siguen
siendo graves para gran parte de la población
mundial. Un gran sector de Africa sólo ahora co-
mienza a salir de una economia de subsistencia
hacía una economía monetaria. En Asia y en el
Lejano Oriente. a pesar de un relativo aumento
general de la producción agrícola y de la indus-
tria manufacturera, se ha avanzado poco cn la lu-
cha a largo plazo para elevar el ingreso per cá-
pita por encima del bajo nivel de la prcgucrra.
La América Latina ha conseguido elevar cl in-
greso per cápita de su población, la que aumenta
rápidamente. pero el elevado ritmo de formación
de capital en relación con los recursos naciona-
les ha producido una considerable presión infla-
cionaria y ha causado graves dificultades en la
balanza de pagos.

En las economías de planificación centraliza-
das la desproporcìón entre la producción i:¬.dus-“
trial y la producción de productos básicos, entre

la formación de capital y cl consumo, obligó, cn
el segundo semestre de 1953, a adoptar nuevas
normas dc politica económica con objeto dc res-
tablecer el equilibrio. En los planes dc produc-
ción y de inversiones se concedió prioridad a las
industrias productoras de bienes dc consumo y a
la agricultura, y se prestó considerable atención
a la posibilidad de aumentar los suministros de
cstos bienes recurriendo al comercio exterior. Sin
embargo, la mejoría sustancial que se produjo
a consecuencia de estas medidas cn la oferta df-
bienes de consumo, no estuvo en proporción con
el aumento de la demanda y continuaron siendo
escasos algunos bienes de consumo y algunas
materias primas. En 1955 se está ejecutando un
nuevo cambio en la política económica. volviendo
a darse prioridad a la expansión de la industria
pesada, a expensas de la liviana, aunque concz-
diendo más importancia que cl año pasadoal ilcs-
arrollo de la agricultura.

Aunque las economías basadas cn la cinprcsa
privada resistieron con éxito cl retroceso econó-
mico de los Estados Unidos. no se puede asegu-
rar que en adelante el'clima económico ha dc
mantenerse favorable. El retroceso económico dc
los Estados Unidos, que tuvo su origen en el sec-
tor dc los gastos públicos, fué contrarrcstado con
varias medidas que cstimularon los gastos del sec-
tor privado. Desde que terminó la guerra toda-
via no hemos sido sometidos a la prueba de po-
ner freno a un retroceso económico producido nn
el sector dc las inversiones privadas a largo pla-
zo o del consumo privado c'n los países industria-
les más importantes. Además, el hecho de que cl
mencionado retroceso de los Estados Unidos casi
no haya producido efecto en las economías dc los
demás paises, demuestra no sólo la elasticidad dc
la economia mundial, sino también que han onc-
rado factores especiales con los que quizás no
pueda contarse 'en el futuro. La relativa estabili-
dad de los precios de los productos básicos s¬
debe en parte a que el retroceso económico so-
brevino al final dc dos años seguidos dc baja df-
precios. En el período que siguió al colapso del
auge de los precios de materias primas dc 1950-
1951, el equilibrio entre la oferta y la demanda
de productos básicos ha mejorado. y las perspec-
tivas de los precios comienzan a ser favorables.
El efecto en los precios pudo haber sido mucho
más desfavorable si el retroceso en cuestión se
hubiera producido cn un período normal del incr-
cado.

Igual, sino mayor importancia. tuvo cl hecho
de que Europa occidental continuó aumentando
sus reservas de oro y dólares. a pesar del retro-
ceso cconómico de los Estados Unidos. lìuropzi
occidental pudo así aumentar su producción y sos-
tener cl mL-crcado de productos básicos sin trope-
zar con dificultades en la balanza de pagos. Al
revés de los primeros años de la postgiicfrra.

f -- - ¡ E W, 1 _ -_ -.-~ › -_ _ ¢_- _ __ _~f;†-.if
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cuando las reservas de oro y dólares de los países
que no pertenecen a la zona del dólar disininiiian
rápidamente, el alza de estos últimos años ha sido
ciertamente consecuencia, en gran parte. de la
mayor denianda de productos importados en los
Estados Unidos y de la mayor capacidad de ex-
portación de otros países. Sin embargo, la balan-
za comercial con los Estados Unidos se apoya
todavia en algunos sostenes con los que no 'puede
ni debe contarse indefenidamente. Si se excluye
la ayuda de los Estados Unidos y los gastos mi-
litares de este país en el extranjero, cuya dismi-
iiiición se prevé para el futuro, y excluyendo al
ingreso de capital a corto plazo, que por natura-
leza es muy inestable, el resto del mundo estaba
aún en déficit con los Estados Unidos en más
de 3.000 millones de dólares en 1954. Además, el
comercio de muchos paises con los -Estados Uni-
dos descansa todavia en una serie de restricciones
de cambios y de cuotas, sin las cuales el déficit
habría sido indudablemente mayor. En resumen,
para lograr un equilibrio estable y a largo plazo
en las cuentas con los Estados Unidos, se nece-
sitan aún mayores ingresos anuales o mayores
economías en divisas.

El Consejo Económico y Social, preocupado
por estimular el desarrollo económico y la este-
bilidad ;-internacional, 'ha hecho hincapié, muy
acertadamente, en la necesidad de facilitar aún
más la expansión del comercio internacional en
beneficio mutuo. Debe encomiarse la decisión del
Consejo de pasar revista en este período de sesio-
nes “al problema de la expansión del comercio
internacional y del desarrollo de las relaciones
económicas internacionales”. No obstante, no se-
ríaii superfluas algunas palabras de cautela. Sólo
puede tener éxito esta gestión si el camino se tra-
zara con iina preparación cuidadosa y un pacien-
te examen de_ los problemas concretos en los que
cabría esperar resultados positivos. El progreso,
tanto en las cuestiones económicas como en las so-
ciales _y políticas, debe ser un proceso ascenden-
te e ininterrumpido. Seria un error pretender apre-
surarlo.

' El problema de la balanza internacional sigue
siendo importante, a pesar de lo mucho que se ha
conseguido hasta ahora. Debemos tener en cuen-
ta, por otra parte, que el equilibrio internacional
no es un concepto estático, sino dinámico. Lo
que importa no es lograr simplemente el equili-
brio, sino mantenerlo y lograrlo también entre
los ingresos y la producción, y saber cuál es el
nivel de vida en que se basa el equilibrio. El
equilibrio internacional debe tener el dinamismo
y la flexibilidad necesarios para conseguir los tres
objetivos económicos de la Carta de las Naciones
Unidas: un elevado nivel de vida, empleo total
y desarrollo econóinico. Todo equilibrio econó-
mico que no promueva el progreso hacia esos fi-
nes sería un equilibrio falso e inestable.

Es bien sabido que el equilibrio, una vez que
se lo obtiene, no tiende automáticamente a per-
petuarse. En un mundo dinámico en el que la de-
inanda_y la oferta fluctúan constantemente. sería
quimerico esperar_que el equilibrio perfecto se

J

mantenga indefinidainente. Es cierto que nues-
tra comprensión de las fuerzas ecoiióinicas y nues-
tra habilidad para influir en ellas con medidas
bien meditadas han aumentado hasta el punto
de que podamos confiar en que evitaremos caer
en largos periodos de inflación y depresión eii
tiempo de paz. No obstante, el mundo económico
no dispone de un dispositivo equivalente al ter-
mostato: aunque muchos paises recurren cada día
más a estabilizadores internos de su economía, no
existen dispositivos automáticos que,puedan ani-
pliar 0 restringir la demanda para que esté en
perpetuo equilibrio con la oferta. Mientras exista
la posibilidad de que se produzcan periodos de
retroceso o de inflación, por breves qiie sean, el
mantenimiento del equilibrio internacional no será
un hecho. Es necesario ejercer permanente vigi-
lancia para reprimir tanto las tendencias inflacio-
narias como las deflacionarias. cuyos efectos no
se circunscriben a las fronteras nacionales, sino
que tienden a propagarse a toda la economia
mundial al romper el equilibrio del comercio iii-
ternacional. Pudiéramos decir qiie la influencia
de estos fenómenos sobre las economías de otros
paises y sobre la balanza internacioiial suele ser,
a menudo, mucho mayor de la que ejercen sobre
la economía interna. Si bien la responsabilidad
primordial de contrarrestar las tendencias infla-
cionarias o deflacionarias incumbe a los paises
donde tienen origen, la comprensión, buena vo-
luntad y cooperación de la comunidad internacio-
nal pueden contribuir a evitar repercusiones des-
favorables en el resto del mundo. La experiencia
de los últimos años ha demostrado que estos fac-
tores pueden ser muy importantes. t

Por desgracia. el progreso realizado por los
países insuficientemente desarrollados no puede
compararse al logrado por los paises industriales.
ni en cuanto a estabilidad econóinica ni en tér-
minos de desarrollo económico. Si la tarea de es-
tabilizar los precios y los ingresos provenientes
de los productos básicos continúa siendo un pro-
blema primordial en los paises desarrollados, mu-
cha más gravedad asume esta cuestión en los pai-
ses insuficientemente desarrollados. Desprovistos
de una industria y de una agricultura modernas.
los paises insuficientemente desarrollados no son
sólo pobres. sino que dependen en grado sumo del
comercio exterior basado en unos pocos produc-
tos primarios. No solamente la suerte de toda su
economía reposa en la cesta del mercado único.
sino que la propia cesta, como la de Alicia en el
Pais de las Maravillas, suele sufrir bruscas mii-
danzas de tamaño. La especialización es esencial
tanto en los mercados internacionales como en
la sociedad en general. Pero la especialización
debe ir acompañada de una capacidad de adapta-
ción a diferentes circunstancias: de otro modo.
la economia está expuesta a repeiitinas conmoció-
nes. La división internacional del trabajo. basada
en la teoría del mejor aprovechamiento de los re-
cursos, es, ciertamente. el método más eficaz para
utilizar los limitados recursos naturales del mun-
do. Como ha sido demostrado repetidamente por
los economistas. conduce a obtener la producción

¿__ _ _ _ ,W -- --Is-~ ---~- -^-«
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máxima dr- un determinado recurso. So pretexto
de fomentar el desarrollo económico, muchas ve-
ces se ha hecho empollar huevos de pato a la ga-
llina. y no todos los patitos feos se convirtieron
luego en hermosos cisnes; ha habido ocasiones
en las que se han establecido empresas sin facili-
dades de transporte, sin fácil acceso a las fuentes
de materias primas y sin cerciorarse de si habria
consumidores. l)eb`emos, sin embargo. reconocer
que no puede hacerse un cálculo exacto del mejor
aprovechamiento de los recursos en -una economia
no integrada en la que el mercado absorbe sola-
mente una parte reducida de la producción. Tam-_
poco arrojaria mucha luz ese cálculo en los pai-
ses en los que la estabilidad del desarrollo eco-
nómico no está amenazada por la expansión de la
producción destinada exclusivamente a la expor-
tación, sino por la perpetuaeión del desempleo
encubierto. en gran escala. Tal teoría no puede
ser aplicada válidamente y en forma rígida auna
estructura estática que se basa en la existencia
permanente de una técnica primitiva. como ocu-
rre en los paises insuficientemente desarrollados.
Los países insuficientemente desarrollados sola-
mente pueden alcanzar ese grado de flexibilidad
y potencia económica por medio del desarrollo
económico y social. De ese modo, no sólo ellos
sino el mundo entero podrá cosechar los verdade-
ros beneficios de la especialización internacional.

Si bien es verdad que el mundo se viene dan-
do más y más cuenta de que fomentar el desarro-
llo de los paises insuficientemente desarrollados.
no ha reconocido en la misma medida la urgencia
de tal proceso. lis cierto que nos estimula el sa-
ber que aumenta grandeniente nuestro conoci-
miento de los múltiples problemas sociales, poli-
ticos y económicos que entraña el desarrollo eco-
nómico. Ya nos ha liberado de la rígida adhesión
a prejuicios dogniáticos y ha acrecentado el tesoro
de buena voluntad entre los países desarrollados
y los que no lo están. Algunas de las medidas que
se han tomado hasta ahora, ya sea en la esfera
nacional o en la internacional, para estimular el
desarrollo económico, constituyen una demostra-
ción notable de una cooperación internacional que
no tiene paralelo en la historia mundial. Al mis-
mo tiempo ha de admitirse que esas medidas no
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son sino una infinìa parte de las que del›i<›r:hi
tomarse y son totalmente insuficientes para solu-
cionar el problema de abatir la herencia de in-
contables generaciones de pobreza.

Ha de admitirse, sin embargo, que mucho se
ha conseguido ya; pero no podemos dormir-nos
en los laureles. Mucho queda por hacer antes de
que hayamos dominado los métodos para utilizar
la mano de obra que ahora se desperdicia en el
desempleo encubierto; para extraer los recursos
naturales que hoy están sin utilizar debido a la
falta de elementos santarios, riego, energia eléc-
trica y transporte; para crear un espíritu dinámi-
co y emprendedor, privado y público, en las re-
giones donde no existe; para introducir una tec-
nología y economía modernas, instituciones so-
ciales y politicas adecuadas a la economia de mer-
cado; para crear una demanda que pueda absor-
ber los nuevos productos; y, sobre todo, para
obtener el necesario apoyo financiero, tanto inter-
no como externo, que es necesario para sostener
un programa de desarrollo económico equilibrado.
libre del flagelo de la inflación y de dificiles pro-
blemas de balanza de pagos. Hemos logrado un
conocimiento bastante profundo del problema de
acortar la distancia que separa ala demanda
efectiva de la capacidad de producción, problema
que puede presentarse en los paises desarrollados.
Tenemos todavia. sin embargo. que adquirir la
experiencia y conocimientos necesarios para acor-
tar la enorme distancia que media entre la capa-
cidad de producción y las necesidades humanas en
los países insuficientemente desarrollados.

Este es el problema económico a largo plazo
más importante de los que tiene planteados nues-
tra generación; es el mayor reto lanzado a las
naciones, tanto individual como colectivamente.
en el campo económico. Este problema constitu-
ye, como he dicho en otras ocasiones, la más im-
portante de las tareas de las Naciones Unidas. Re-
clama toda la inteligencia, la paciencia y la pro-
funda vocación de asistencia recíproca de que
sean capaces las naciones. Sobre todo, reclama la
mayor flexibilidad mental y un enfoque realista
de los problemas.

VIOINAY, 3. A.
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LA ÍNDUSTRIALIZACION EN ESPAÑA
Información de Empresas pertenecientes al I. N. I.

Empresa Nacional «Calvo Sotelo»

Sección. Ratas bituminosas

Han continuado los trabajos de preparación ge-
neral en los pozos «Este››, «Calvo Sotelo» e «In-
clinado». En el primero de ellos se ha iniciado
también la extracción de pizarra, por lo que la
producción de los tres pozos ha alcanzado ya la
cifra de 2.000 toneladas métricas diarias.

Está ya eri p.-oduccióii la batería número 1 de
la instalación dc destilación, por lo que trabaja
ya, por taiito, la primera fase completa, estando
también en producción la batería número 4, y se
espera que empiece a trabajar, eri un plazo muy
breve, la bateria número 3.

Se han realizado las ruebas arcialcs de las
a I 0 P 0; 0distintas partes de la instalacion de tratamiento de

aceite de pizarra, estando ya funcionando la ins-
talación de gasificación y se espera que en muy

ocos días ueda iniciarse la hidro enación del acei-P
te de pizarra.

Terminado ya el montaje de la central térmica,
se ha puesto en marcha c_l quinto grupo dc esta
central y se está ultimando el montaje de la quinta
caldera, aunque las cuatro calderas actualmente en
servicio son suficientes para la marcha de los cin-
co grupos.

Sección Lignítos

En los últimos meses sc han terminado y pues-
to en servicio las instalaciones de molienda, criba-
do y carga en el exterior de la mina «Andorrana››,
del grupo minero de Andorra. De este modo, las
recepciones de carbón de «La Oportuna» y demás
minas de la zona se facilitari en gran manera.

Las tolvas soii de hormigón armado y con uria
capacidad de 1.000 toneladas métricas.

Las expediciones dc carbón continúan normal-
mente y la existencia en parque de la Central ds
Escatrón sigue aumentando.

A finales de Mayo ha entrado nuevamente en
servicio, a petición de la U. N. E. S. A., la Central
de Puentes, que se encuentra en plena producción.

Entre los elementos que se han incorporado a
la explotación del yacimiento, con arreglo al plan

de mecanización previsto, merece particular men-
ción la pala excavadora de seis rodetes, con un
rendimiento de 160 metros cúbicos-hora. Se trata
de una máquina de unas 180 toneladas de peso y
una altura total de 14 metros, que permite la
excavación hasta 8 metros. La distancia desde el
rodete de excavación a la descarga mide 34 me-
tros y la potencia instalada en motores da un
total de cerca de 200 kilovatios.

Centro de Investigación

En el laboratorio de altas presiones, se ha ul-
timado recientemente el montaje de una instala-
ción experimental de hidrogenacióii catalítica, com-
pu-esta de uria bomba de inyección de aceite, con
caudal regulable desde 1 litro-hora 0,1 litro-hora;
un reactor de hidrogenación con cámara de 50 a
100 centímetros cúbicos, con presión y tempera-
tura límite de funcionamiento de 300 atmósferas
y 400 grados, respectivamente, y un separador do
productos liidrogcnados.

El hidrógeno utilizado en los ensayos se puri-
fica mediante un aparato Deoxo, y se comprime a
unas 4-00 atmósferas en un compresor.

La instalación posee un cuadro de control.
Con esta instalación se atcndera a la hidróge-

nación continua de aceites y alquitranes.

Empresa Nacional «Elcanim

Después de haber realizado las pruebas con-
tractuales en El Ferrol del Caudillo a plena satis-
facción, logrando una velocidad superior a la del
contrato, cl día 4- de Enero de 1955, fué entregado
por los constructores, Empresa Nacional «Bazán››,
a la Empresa Nacional <<Elcano››, el buque petro-
lcro «Almirante M. Vierna», y el 8 del mismo mes
zarpó de aquel puerto con destino' a Cartagena,
llegando en la madrugada del día ll, después de
una feliz travesia, eii la que todos los servicios
funcionaron a la perfección.

En la mañana del mismo día ll de Enero, se
efectuaron las pruebas oficiales en Cartagena. Se
hicieron cuatro corridas sobre la base de Terrosa-
Palomas, llegando a alcanzar, en una de ellas, la
velocidad de 18,95 nudos a 166 revoluciones. La
velocidad media oficial de las pruebas fué de 18,66
nudos a 166,7 revoluciones. El tiempo reinante fué
bueno, con vcntolinas del oeste y mar bella. Ter-
minadas las pruebas, el buque procedió a la dár-
sena de Escombreras, donde quedó amarrado a las
catorce horas, sirviéndose un almuerzo a bordo a
todas las personalidades que habían asistido.

, El día 13 se celebró una ceremonia a bordo,
presidida por el capitán general del Departamento
marítimo, almirante don Benigno González-Aller;
para descubrir un cuadro al óleo del almirante don
Manuel de Vicrna, instalado en la cámara de ofi-
ciales del buque.
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El mismo día -13 se entregó el' barco a la «Re-
finería de Petróleos de Escombreras, S. A.››, que
lo ha arrendado, zarpando a las quince horas con
rumbo a Sidón, para cargar petróleo crudo, con
destino a Escombreras.

Al pasar el buque por el lugar donde fué hun-
dido el crucero «Baleares›› la tripulación arrojó
la corona de flores y el ramo que llevaba a bordo,
enviando el capitán telegramas dando cuenta 'de
esta ceremonia al Excmo. Sr. Ministro de Marina,
así como a la viuda y a la madre del almirante
don Manuel de Vierna.

-_-¿_-a-_iìi.__i

El día 12 de Febrero hizo sus pruebas oficiales,
en Valencia, el buque de pasaje «Playa de For-
mentor», del programa de nuevas construcciones
de la Empresa Nacional «Elcano›>, construído en
los astilleros de la Unión Naval de Levante, don-
de también se construye su gemelo, el «Playa de
Palmanova››.

Las características de estos buques son las si-
guientes: eslora máxima, 106,4-0 metros; eslora en-
tre puntales, 98 metros; manga, 15,500 metros;
puntal, 8,500 metros; calado en carga, 5 metros;
desplazamiento correspondiente, 4.785 toneladas;
peso muerto, 1.200 toneladas; potencia propulsora,
5.300 B. H. P.; velocidad en pruebas, 17,700 nu-
dos; número total de pasajeros, 570.

Este buque dispone de clima artificial, de es-
pléndidos salones y comedores y de todos los ade-
lantos y comodidades que puede ofrecer un barco
moderno.

ì 
I ,

El día 19 del pasado mes de Febrero, a las
doce y media, se botó, en los astilleros de Sevilla,
de la Empresa Nacional «Elcano››, el buque «As-
tene Tercero», en estado bastante completo de ter-
minación; llevando a bordo el motor principal,
palo, superestructura completa y chimenea.

Actuó de madrina la Excma. Sra. D.a Luisa
Calín de Briones, esposa del Presidente de la Em-
presa Nacional «Elcano». La nave fué bendecida
por el párroco del Corpus Christi. Asistieron las
autoridades y altas personalidades.

Las características principales del «Astene Ter-
cero» son las siguientes: eslora total, 50,4- metros;
eslora entre puntales, 45,50 metros; manga fuera
de miembros, 8,60 metros; puntal a cubierta de
francobordo, 3,25 metros; puntal a cubierta shel-
ter, 5,25 metros; calado en carga, aproximado, 3,23
metros; peso muerto, 54-0 toneladas; volumen de
bodega y entrepuente en grano, aproximado, 1.320
metros cúbicos; volumen de bodega y entrepuente
en balas, aproximado, 1.245 metros cúbicos; ar-
queo total, aproximado, 398 toneladas.

mimi

El día 24- del pasado mes de Marzo se botó,
en el astillero de El Ferrol del Caudillo, de la Em-
presa Nacional «Bazán››, el petrolero «Puertolla-

no», del tipo `«T››, del programa de nuevas cons-
trucciones de la Empresa Nacional «Elcano››.

La madrina fué la Excma. Sra. de Planell, es-
posa del Ministro de Industria. Bendijo el buque
el Obispo de la Diócesis. A las tres cuarenta y cin-
co` se deslizó el buque por la grada. Después de
estar ya a flote esta magnífica unidad, se ofreció
a los invitados al acto una copa de vino español,
en la sala de gálibos del astillero.

El presidente del I. N. 1., Excmo. Sr. D. Juan
Antonio Suances, hizo uso de la palabra, ensalzan-
do la labor de la Empresa Nacional <<Bazán», po-
niendo de relieve que esta obra acabada del nuevo
petrolero, es orgullo de la construcción naval, fe-
licit.ando al personal directivo, técnico y obrero.
Habló a los obreros de Puertollano, allí presentes,
pertenecientes a la Empresa Nacional «Calvo So-
telo», animándoles para que continúen poniendo
todo su entusiasmo en los trabajos, ya que no fal-
tará la ayuda, para el desarrollo de la industria
en aquella localidad. El Sr. Suances fué muy
aplaudido.

El «Puertollano›› fué remolcado hasta el mue-
lle exterior del Arsenal, donde quedó atracado para
continuar las obras hasta su terminación.  

Estas unidades son las de mayor desplazamien-
to de la Marina Mercante española y sus caracte-
rísticas principales son: eslora total, 171,600 me-
tros; eslora entre puntales, 161,54-0 metros; manga
fuera de miembros, 21,640 metros; puntal de cons-
trucción a la cubierta principal, 11,900 metros;
calado en carga, 9,23 metros; desplazamiento co-
rrespondiente, 25.951 toneladas; peso muerto, to-
neladas 19.000.

El dia 29 de Marzo fué entregado a la Empresa
Nacional «Elcano›› el buque de pasaje «Teruel››,
por los astilleros constructores «Hijos de J. Barre-
ras, S. A.››, de Vigo. El barco salió a la mar el
lunes, día 28, a las nueve de la mañana, para rea-
lizar las pruebas progresivas y contractuales. Estas
se hicieron según contratos, desarrollando el mo-
motor principal 1.800 B. H. P., con lo que debía
obtener 14 nudos, lo que se logró con holgura.

Regreso el barco a la bahía de El Ferrol del
Caudillo, para recoger a las autoridades que de-
bían presenciar las pruebas oficiales, que se hicie-
ron con buen tiempo, sin viento y mar bella.

Estas pruebas de velocidad a toda fuerza, se
hicieron cuatro corridas sobre la milla medida de
la ría de Ares a 162,2, 167, 166,9 y 167,1 revolu-
ciones, obteniéndose las velocidades, respectiva-
mente, de I4-,l5, 14,17, 14,20 y 14,11. Tomando
las tres primeras y haciendo el cálculo por avances
y revoluciones, resultó una mediade 14-,2 nudos, a
167 r. p. m., a pesar de que la hélice no era la de
óptimo rendimiento, pues no se había podido mon-
tar la definitiva del buque por retraso en la entrega
del cobre. El consumo, incluído el de todas las
auxiliares y servicios del buque, fué de 326 kilo-
gramos-hora. El buque está libre de vibraciones a
la marcha de régimen y los servicios han funcio-
nado satisfactoriamente.

_-_-.;..____..__ ._._¢.__.__.. .__ ...._._..__ ___. *___ __.____ _._-__ __..____ _*_ __/_ . † __† V _.. . __-____ _ _ , ._____,.___ _ _ _ __ _. , _ V _ ___.è_ ~-_- ~ Í W
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Las características principales del «Teruel›› son
las siguientes: eslora máxima, 79,096 metros; man-
ga fuera de miembros, 11,50 .metrosg calado en
carga, 4,56 metros; desplazamiento correspondien-
te, 2.380 toneladas; peso muerto, 300 toneladas;
arqueo bruto, 2.021 toneladas. ` _

Tiene una capacidad de 1.346,67 metros cúbi-
cos para carga en grano, de 1.699,99 metros cúbi-
cos en balas y 56,00 metros cúbicos para carga
refrigerada en el entrepuente.

Con el buque a plena carga, en servicio normal,
la autonomía es de 2.900 millas, desarrollando el
motor la potencia de 1.800 B. H. P., y sin contar con
los -tanques de lastre, que pueden disponerse para
combustible. Los alojamientos y salones, son del
mismo buen gusto en el decorado y ofrecen el mis-
mo confort que los del «Huesca››.

-níì-pïní-ig
.

El día 23 de Abril, después de haber realizado
satisfactoriamente sus pruebas contractuales y ofi-
ciales, ha sido entregada sus armadores, la Em-
presa Nacional «Elcano››, el «Okume››, construído
en los astilleros de La Carraca, de la Empresa Na-
cional «Bazán››.

Sus características principales son las siguien-
tes: eslora entre puntales, 99,60 metros; eslora to-
tal, l03,10 metros; manga de trazado, 14,80 me-
tros; puntal de trazado, 7,50 metros; peso muerto
(con madera), 4.448 toneladas; calado correspon-
diente, 5,83 metros; arqueo bruto, aproximado,
3.582 toneladas; arqueo neto, aproximado, 2.225
toneladas.

Se hicieron las pruebas de este buque, zarpan-
do el día 12 de Abril de La' Carraca (SanFernando)
para Sevilla, con el fin de hacer una prueba ge-
neral de funcionamiento de la instalación.

El viaje se realizó sin novedad, a 130 revolu-
ciones por minuto, hasta Bonanza, y se remontó
el río a 110 r. p. m. El día 14 emprendió el retor-
no a Cádiz, bajando el río a 120 r. p. m., y, ya una
vez en la mar, se mantuvo un régimen de 140 re-
voluciones por minuto. El barco quedó amarrado
en La Carraca, a las ocho horas.

El 21, a las ocho, zarpó el buque para hacer
la prueba progresiva y recorrió la milla a 75, 100
y 140 r. p. m. El barco quedó amarrado en el
puerto de Cádiz a las diez y ocho horas.

El 22 se hizo cl barco a la mar para realizar
las pruebas oficiales de consumo y velocidad. In-
mediatamente se puso la máquina a régimen de
147 r. p. m., a la que correspondió una potencia
de 1,760 caballos. Se obtuvo una velocidad media
de 13,26 nudos.

El día 22 de Abril tuvo lugar en la factoría de
La Carraca, de la Empresa Nacional «Bazán››, la
botadura del buque mercante «Ukola››. Es gemelo
del «Okume››, que acaba de entrar en servicio y
del que nos acabamos de ocupar. _

Bendijo la nave el Excmo. y Rvdmo. Sr. Obis-
po de la Diócesis. Fué madrina la Excma. Sra. de

Ruiz Jiménez, esposa del Director gerente de la
Empresa Nacional «Bazán››.

El día 23 se botó al agua el petrolero «Esca-
trón», que se construye en los astilleros de Mata-
gorda, de S. E. de C. N. Es gemelo del «Puerto-
llano», que se botó en los astilleros de El Ferrol
del Caudillo, de la Empresa Nacional <<Bazán››, el
24- de Marzo pasado, y de cuyo acto nos hemos
ocupado anteriormente, donde también hemos
dado sus características principales.

Bendijo el nuevo buque el párroco de Puerto
Real y actuó de madrina la Excma. Sra. de Suan-
zes, esposa del Presidente del Instituto Nacional
de Industria.

Empresa Nacional de Rodamientos, S. A.

Durante el primer semestre del presente año,
la producción ha alcanzado la cifra de 715.000 ro-
damientos, lo cual supone un incremento del 51
por ciento sobre igual período del año anterior.

Empresa Nacional de Electricidad, S. A.

Continúan a pleno ritmo las obras de la presa
de Bárcena. Las crecidas invernales inundaron el
cuenco, depositando unos 16.000 metros cúbicos de
acarreos. Se ha realizado completamente la limpie-
za del cuenco, y actualmente se prosigue el hormi-
gonado con la instalación número 1.

Se encuentran muy adelantadas las obras para
la instalación del hormigonado número 2; está ter-
minada la explanación para los silos de cemento
y se ha comenzado el montaje de la torre de dosi-
ficación y de las torres grúas. `
. Está totalmente terminado el camino de servi-
cio de la margen derecha, lo cual permite realizar
el transporte de cemento con camiones «Pegaso››.
Se' ha mejorado la instalación número uno y se
han instalado aerodeslizadores para el transporte
automático del cemento en obra.

El poblado de Bárcena del Rosario y Posada
del Santísimo Sacramento, están muy adelantados.
Estando termiiiadas y en funcionamiento el abas-
tecimiento de aguas, la hostería, albergue y vivien-
das tipo A, B y C; trabajándose activamente en
la construcción de la enfermería y el mercado.

La casa administración y las viviendas para in-
genieros se terminarán en el próximo mes de Julio.

mmm

Aprovechando la época de parada de la central
térmica de Compostilla, se han realizado las exca-
vaciones y hormigonado de la cimentación del cuar-
to túrboalternador de dicha central.

Las obras se han ejecutado en el plazo previsto,
sin retrasar la puesta en marcha de la central.

Actualmente se trabaja en la estructura de sus-
tentación del cuarto turboalternador, de completo
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acuerdo con la Sección de Explotación, para no
perjudicar el funcionamiento de la central.

Se trabaja en la nueva instalación de salida dc
escorias; se han anchado varias torres del nuevo
sistema de Scraoers, en cl Parque de Carboncs, y
se han rea-lizado obras en el Parque de alta tensión.

 m-ii

ø

Han quedado terminadas las cimentaciones de
los parques de 220 y 132 kW., así como el edificio
de los mandos de la subestación de Mudarra.

También se han terminado las viviendas para
el personal de explotación, estando ahora en eje-
cución las obras de urbanización, saneamiento y
abastecimiento de agua y otras obras auxiliares
de los parques.

_í 

La producción de las centrales móviles, durante
los cinco primeros meses del año actual, ha sido de
70.353.320 kW. t

A primeros de año comenzó el desmontaje de
las centrales móviles situadas en La Felguera, para
ser trasladadas a Ceuta y Melilla, respectivamente.
Se encuentran ya en sus emplazamientos, proce-
diéndose activamente a su montaje, esperándose
que ambas puedan entrar en servicio durante el
mes de Julio próximo. '

Empresa Nacional de Autocamiones, S. A.

Los primeros meses del año actual, constituye-
ron una temporada excepcional para los coches
«Pegaso›› y sus pilotos, ya que en todas las carre-
ras en que se presentaron, a excepción de una, no
sólo se clasificaron entre los primeros puestos, sino
que acapararon todas las victorias absolutas.

El coche «Pegaso›› ha sido:
Vencedor absoluto en la Subida de la Cuesta

de las Perdices (23-1-1955); La prueba del Frío,
*Sabadell (21-1-1955); Subida a Galapagar (13-3-
l955), y en la XV Carrera Internacional en la
Cuesta de la Rabassada.(15-5-1955).

También consiguieron los coches «Pegaso», en
las citadas pruebas, los restantes primeros puestos.

Fué un éxito asimismo el conseguido en la II
Copa Montjuich (30-4-1955), en la cual se clasifi-
caron los coches «Pegaso›› en los primeros cuatro
puestos, en reñida lucha con las mejores marcas
extranjeras, como Mercedes`300,, S. L. Jaguar,
Alfa Romeo, etc.

En la VI Vuelta a Cataluña (21 y 22-5-1955),
destacaron notablemente loswvehículos de dicha
marca, ya que en las pruebas de velocidad Subida
a Andorra, Subida al Collado de Lilla y en las
pruebas del Autódromo de Terramar, lograron los
primeros puestos.

` En Francia han tornado parte los «Pegaso›› en
dos competiciones: «Cote de la Pizze» (6-3-1955) y
«VI Baylle'Sab1e-Solosme» (8-5-1955), consiguien-
do en las dos pruebas el primer puesto.

-ím-_-iii.

O

`

Se ha lanzado en los primeros días del mes de
Marzo de este año, al mercado, un nuevo modelo
de camión de ocho toneladas y otro de autocar
de 40 plazas. .

Dichos vehículos van equipados con un motor
del 140 C. V.

El aumento de potencia beneficiará, sobre todo,
a los autotrenes y camiones-tractor, que tienen
una carga útil de 14 y 16 toneladas, respectiva-
mente, y los autocares podrán conseguir mayores
velocidades.

El consumo del nuevo motor es de 180 gramos
de gas-oil por caballo-hora, que constituye un éxi-
to para la marca «Pegaso››, ya que el motor tiene
una rentabilidad que iguala, a las mejores conse-
guidas por otras marcas extranjeras.

La cabina de estos. nuevos camiones está tam-
bién ligeramente reformada. Se han instalado dos
ventanas laterales que permiten una mayor visi-
bilidad.

A primeros del mes de Mayo, ha sido entregado
a la Empresa Municipal de Transportes de Madrid-,
el primer autobús «Pegaso-Diesel», con la nueva
carrocería. Se trata de carrocería Seida, sobre un
autobastidor «Pegaso-Diesel» con un motor de
140 C. V.

Analizando unos cuantos detalles de la nueva
carrocería, se aprecia que es perfecta, lo mejor que
se ha hecho en su clase.

La cabina del conductor ocupa la mitad dere-
cha de la parte delantera del vehículo; dicha refor-
ma tiene múltiples ventajas, mayor visibilidad para
el conductor, mejor ventilación en la cabina, más
fácil acceso al motor y buena ventilación en to-do
el interior del autobús, ya que la parte delantera
libre, está dotada de una ventanilla corredera al
igual que las instaladas en la parte trasera.

La puerta delantera no está ya instalada al lado
de la cabina del conductor, sino hacia el centro, lo
cual permite la fácil circulación de los viajeros en
el interior del autobús. La plataforma trasera es
más corta y está provista de dos asientos. El auto-
bús tiene 28 asientos y 52 plazas para ir de pie.

Esperamos preste tan buen servicio como pro-
mete y que se resuelva, con los autobuses de esta
clase, el problema de transporte en las ciudades
españolas.

En la fábrica de Madrid (Barajas), durante los
primeros cinco meses de este año, se han hecho
grandes progresos en su puesta en marcha, habién-
dose instalado 113 máquinas herramientas y se han
puesto en marcha 202; siendo el total de las ac-
tualmente instaladas, 718 máquinas, de las cuales
428 están en funcionamiento, teniendo pendientes
de recibir 483 máquinas.

Ello ha permitido la fabricación de los primeros
motores.

Este tipo de motor es el que se montará en el
camión de 5 toneladas de carga útil y en los auto-
cares dc 25 plazas. -
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El motor mencionado tiene cuatro tiempos, seis
cilindros en forma de V y una cilindrada total de
7.479 centímetros cúbicos. El régimen máximo de
revoluciones por minuto es de 2.000, al cual corres-
ponde una potencia de 105 C. V. La potencia fiscal
es de 34 C. V.

Es de esperar que en el presente año salgan de
esta fábrica algunos vehículos al mercado. .

El programa de fabricación de este tipo de ve-
hículos es de 3.000 unidades anuales.

Empresa Nacional Siderúrgica, S. A.

En la dársena se han-terminado los trabajos de
dragado, relleno, etc., y la colocación de los blo-
ques de hormigón del paramento de los muelles.
También se han terminado los trabajos de enca-
chado, firme de macadam y riego en las carreteras
de los muelles.

De las grúas 'de los muelles, siguen funcionan-
do la primera y la segunda, habiendo quedado ins-
talada la tercera.

Continúan los trabajos en la grúa cuarta y en
la placa giratoria, que permitirá recorrer a las grúas
a lo largo de los muelles, en la dirección norte-sur
y este-oeste, y también se sigue trabajando en las
vigas de los pórticos repartidores del parque de
minerales.

 í.í.

En lo concerniente a ferrocarriles, continúan los
trabajos de movimiento de tierras, obras de fábrica
y acopio de balasto, en la estación de Nubledo.

Prosigue también el acopio de balasto y prepa-
rativos para el tendido de la vía, en todo el ramal
de acceso. - I

En la estación de clasificación continúan los
trabajos de refino y se ha comenzado el tcrraplén
para la via estrelladero.

En el ferrocarril del Norte, está completamente
terminada la infraestructura hasta la zona de la-
minación, continuándose a buen ritmo los trabajos
con el" tendido de las vías.

También está terminada la infraestructura del
ferrocarril Sur, estando tendidas las vías entre la-
minación y talleres, y ahora se está trabajando en
el tendido entre talleres y estación de clasificación.

En la zona del parque de carbón se trabaja en
el movimiento de tierras y obras de fábrica.

Está terminada la doble vía de las alineaciones
norte-sur y este-oeste de la dársena y la doble vía
del ferrocarril norte, desde el puente hasta los co-
bertizos de horno alto, excepto en algunos sitios
afectados por otras obras.

ï,¢±±íì-uìxïp

En lo que se refiere a acceso a la factoría, la
carretera de Grado a Luanco está completamente
terminada media calzada, por lo que ahora el trán-
sito pasará por esta parte acabada y se trabajará
en la otra media que falta para su total termi-
nacion.

La carretera de enlace al este está completa-
mente terminada y en la carretera de enlace con

el oeste, se están ejecutando los trabajos de enca-
chado.

En el puente principal se está terminando de
poner barandilla, y en el grupo de pasos superio-
res se ha terminado por completo el hormigonado.

Del acceso por Llaranes, se está terminando la
colocación de la imposta en el puente sobre la ría,
y continúan con normalidad los trabajos de eje-
cución dcl paso superior sobre la Variante del Ca-
rreño.

En el puente de acceso a talleres, se sigue con
el hormigonado del tablero.

En la carretera norte se continúan con norma-
lidad los trabajos, y se está rematando la labor en
la carretera sur."

mi-¿___-ii

En la presa de La Granda, continúa el movi-
miento de tierras y se ha terminado la hinca del
cajón de cimentación de la torre de toma y la em-
bocadura del túnel. En la de Trasona se está hor-
migonando la cimentación de la primera parte del
aliviadero, y continúa también el hormigonado del
cuerpo de presa. -

_,_ ,,

Las instalaciones propiamente siderúrgicas, van
a muy buen ritmo, tanto las correspondientes a la
primera etapa como las de la segunda, confiando
en que esta segunda etapa se termine antes de lo
previsto, por haber conseguido de las casas que
están suministrando las instalaciones, plazos de
entrega más cortos de los previstos. «

Lasbatería primera y segunda están ya termi-
nadas, y ha quedado finalizada la cimentación de
las baterías tercera y cuarta, continuándose con
normalidad los trabajos.

En lo que se refiere a la torre de apagado y a
la instalación de cribado, se sigue trabajando a un
ritmo normal, así como en los canales de conden-
sación del norte; ya que los demás están termi-
nados. .

En las chimeneas, se ha sobrepasado la mitad
de las dos primeras, continuándose los trabajos a
buen ritmo, y en la de las baterías tercera y cuar-
ta, se ha concluido de construir el arranque.

También se ha terminado la estructura de la
planta de benzol ay las cimentaciones de regenera-
ción de ácidos.

_ En la planta de alquitrán, se ha terminado la
estructura del edificio de destilación, sublimación,
refrigeración, prensado y foso de brea, y continúan
con intensidad los trabajos en el lavadero de aire
de salida.

Ha sido terminada también la cimentación en
la planta de amoniaco, continuándose normalmente
las cimentaciones en el almacén de sulfato.

Está terminado el puesto de transformación nú-
mero 1, continuándose los trabajos de albañilería,
revocos y remates, en el número 2.

En la subestación de reserva se trabaja ya en
la estructura, así como en el túnel central.

En lo referente a gasómetros, se continúa con
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el hormigonado de zapatas en el «A››; los trabajos
han sido terminados ya en el «B››.

En el molido y mezcla, siguen las obras a gran
ritmo, estando muy avanzado el hormigonado, así
como el encofrado de las tolvas. Se calcula termi-
narlo para Agosto o Septiembre próximos.

El edificio «B›› del parque de carbón, está con-
cluido, trabajándose en la terminación del «A» y
en el volteador de vagones. También están termi-
nadas las zapatas del parque. Se ha comenzado el
saneamiento. Se ha terminado el montaje del 'pór-
tico y se trabaja en el de la tolva del mismo, así
como en la máquina repartidora de carbón.

Ha .comenzado el -montaje en el edificio «B››.
Continúan con rapidez los trabajos en la cons-

trucción de las calles. _
En la zona de horno alto y preparación de mi-

nerales, se ha terminado la plaza para la coloca-
ción de las estufas, cuyo montaje se calcula que
empezará a mediados de Julio.

El «skip›› estará dispuesto para empezar el mon-
taje hacia mediados de Octubre.

Los precipitadores se están montando y la casa
de control de éstos está completamente cimentada,
así como la parte de apoyo de tuberías.

El espesor para el aprovechamiento del hierro
de los polvos, está terminado totalmente.

Se ha terminado el hormigonado de las tolvas
y tramos primeros del «High-1ine››, estando total-
mente terminados los segundos. - ' '

En la parte de la ampliación, se ha empezado
el hormigonado de los cajones de cimentación._

Está a punto de terminarse la estructura de la
nave de colada y se ha empezado con el armado
del cajón de cimentación. _

En el taller, se trabaja en las zapatas y cajón
de arriostramiento de cimientos, en los colectores,
se trabaja con rapidez.

Se ha terminado la cimentación del «Sintering››
y continúa la del «Bedding››, así como la excava-
ción del hormigonado de zapatas en las Cintas;

En la central térmica, continúa la excavación
en la pista de acceso, y se ha hecho el replanteo
de la cimentación, esperando terminar el montaje
de las calderas este año; continuando normalmente
los demás trabajos. ~

En hornos de acero, está bastante avanzada la
cimentación para empezar seguidamente el monta-
je de edificios y hornos, que se va a hacer conjun-
tamente. Se está trabajando, también, en las exca-
vaciones para canales de humos, tuberías, etc. '

Los trabajos de la explanación del parque de
almacenamiento se han terminado, y se trabaja
actualmente en la colocación de las vías del Der-
rick, y los pórticos norte, central y sur.

En laminación se sigue trabajando a fuerte rit-
mo en los trabajos de hinca de cajones de cimen-
tación en los hornos «Pits››, «Blooming›› y naves
de chapa.

En los parques descubiertos, continúa la hinca
de pilotes y el hormigonado de zapatas, estando,
todo ello, en estado muy avanzado.

Para las necesidades del servicio de laminación,

se está montando 'un barracón metálico desmon-
table. ~

En el laborat orio está ya terminada su construc-
ción, trabajando en las instalaciones, lo mismo que
en el edificio de servicios sanitarios.

\

En talleres, ha sido terminada la central gene-
radora de acetileno, prosiguiendo los trabajos de
nueva cimentación en el taller de fundición. En el
taller mecánico, prosiguen los remates y cimenta-
ción de máquinas; en el de oxígeno, continúa la
obra de albañilería; en hornos <<Pierson››, se ha ter-
minado la cimentación y se comienza la estructu-
ra; sigue el trabajo en la urbanización y prepara-
ción de vías, y en la subestación se trabaja en in-
teriores y carpintería.

 ï-1

Las obras de las viviendas del poblado de Lla-
rancs continúan normalmente las de la segunda
fase, realizándose el chapado, soldado, decoración
y carpintería.

En el centro comercial y administrativo, está
terminada por completo la distribución interior y
se trabaja en guarnecido, revoco, carpintería, ins-
talaciones eléctricas y fontanería.

En la iglesia, se prosigue con la edificación y se
trabaja en el hormigonado de la estructura del
coro.

Sigue normalmente la urbanización de dicho po-
blado de Llaranes.

›

mi

En el bloque de la Rocica, en el número 8, se
trabaja en remates, y está ya próximo a entregar-
se, y en el número 9, se ejecuta el forjado de la
segunda planta. En el primer bloque para vivien-
das de ayudantes, se ha hormigonado el forjado de
la sexta planta.

ïígíííi-í

Se ha trabajo durante el último mes en la am-
pliación de los cobertizos y almacenes generales;
ampliación de los cobertizos de laminación; am-
pliación de los cobertizos de horno alto; reformas
en la oficina de obras civiles; reformas en las ofi-
cinas de la central térmica. Igualmente se ha tra-
bajado en asientos y vías, conservación de vivien-
das, residencias y oficinas; conservación de pistas
en hornos de coque, horno alto, nuevo muelle y
hornos de acero.

I

Se ha construído una caseta para básculas en
San Juan; colocado de tubería en la red de agua
del poblado, y trabajos diversos de guarnicionería.

 í
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Se ha acondicionado la oficina del servicio eléc-
trico, en el barrio de San Sebastián.

En los comedores de la zona de Trasona, se está
trabajando en los últimos detalles.

__ìí___ 1

En la central telefónica, se ha terminado la
hinca de pilones de cimentación, y se trabaja en
la ejecución de zapatas.

 ¡l

El número de obreros que trabaja actualmente
en las obras es de 13.617.

Fabricación Española de Fibras Textiles
Artificiales, S. A. (F. E. F. A. S. A.)

Durante los primeros meses del año actual, ha
continuado la producción de fibras textiles al máxi-
mo rendimiento; la ampliación de instalación de
amasadoras ha permitido, en la actualidad, alcan-
zar una producción diaria superior a las 50 tone-
ladas diarias de fibra textil artificial.

El montaje de la fábrica de celulosa, se man-
tiene al ritmo previsto, y, si el suministro de la
instalación de cocedores de prehidrosis, única pen-
diente, se verifica dentro de los plazos señalados,
en los últimos meses del presente año podrá ini-
ciar su funcionamiento la fábrica de producción de
celulosa.

El aumento de la demanda de nuestra fibra
textil artificial, consecuencia de sus favorables ca-
racterísticas, así como de irse adaptando a su uti-
lización nuestra industria textil, ha aconsejado la
presentación en el Ministerio de Industria de un
proyecto de ampliación de sus instalaciones de pro-
ducción de fibras a 18.000 toneladas anuales, y las
de celulosa a 38.000 toneladas anuales; con cuya
cantidad de celulosa no sólo se podrá atender al
abastecimiento de nuestra fábrica de fibras, sino
que quedará un remanente para las otras fábricas
nacionales o para la utilización más conveniente,`
dadas las innumerables aplicaciones actuales de la
celulosa. Al mismo tiempo, se ha solicitado tam-
bién autorización para la producción de fibra con-
tinuada (rayón). -

Marconi Española, S. A.

Para hacer frente al notable incremento de las
fabricaciones de Marconi Española, S. A., entre
ellas la del material telefónico, aumentó su capital
a 200 millones de pesetas, exigiendo sólo el 50 por
ciento de desembolso en el pasado mes de Febrero.

Autotransporte Turístico Español, S. A.
(A. T. E. S. A.)

La flota de automóviles de turismo que alquila
esta Empresa a los turistas, con conductor bilin-
güe o sin conductor, se ha enriquecido con los últi-
mos modelos de Ford «Versalles›› y con nuevas
unidades del S. E. A. T., construído en España,
cubriendo así, en mayor grados, la necesidad de
suministrar un medio de transporte ligero, relati-
vamente económico e independiente.

Algunos de los autocares, ya veteranos y con
miles de kilómetros en su haber, han sido comple-
tamente modernizados, añadiéndoseles un pequeño
cuarto de servicio y acoplándoseles butacas de nue-
vo sistema, más adecuadas a las características del
viaje por carretera en España.

A. T. E. S. A. ha creado también un circuito
de tres días alrededor de Madrid, que completa
las excursiones organizadas por otras empresas de
la misma índole: el circuito «Castillos en España».
Gracias a él, no sólo sc pueden visitar Avila, El
Escorial, Toledo, Segovia y Aranjuez radialmente,
sino circularmente. Parajes impresionantes como
Gredos y el Puerto del Pico, que de otro modo
quedan ocultos- al turista, son cómoda y amplia-
mente visitados, sin perder uno sólo de los puntos
interesantes de la provincia de Madrid 'y sus ad-
yacentes. '

A. T. E. S. A. se ha incorporado, además, a la
organización EUROPABUS, que trabaja con los
ferrocarriles europeos. Como clientes de un miem-
bro de EUROPABUS, los turistas pueden entrar
en España y salir de ella de acuerdo con vastos
planes generales de turismo por Europa, de los que,
hasta ahora, quedaba excluido nuestro país.

Boetticher y Navarro, S. A. '

La Empresa Nacional Siderúrgica ha encargado
la construcción de cuatro molinos de artesa para
su factoría de Avilés.

± 

I

Se ha construído un destructor de energía para
el abastecimiento de aguas de El' Escorial.

_ 4

nífiï- 

A través de la firma J. M. Voith, se ha contra-
tado con don Cándido Martín, la construcción de
una segunda turbina de 196 C. V.
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Se encuentran en construcción en nuestros ta-
lleres, ya avanzada o en período de montaje, di-
versos aliviaderos, como son el de Cantillana, de la
Compañía Sevillana de Electricidad, con ocho com-
puertas Stoney, de 15 x 9,25 metros; el de Escales
y Sopeira, de la Empresa Nacional Hidro-Eléctrica
Bibagorzana, con seis compuertas Taintor, de
7 x 7,2 metros, y dos más del mismo tipo, automá-
ticas, de 7 x 3,5 ..metros; los de Vega de Tera y
Prada, de Hidroeléctrica Moncabril, con dos com-
puertas Taintor de 8 x 6 metros, y una de 15 x 5,5,
respectivamente; el de Barrios de Luna, con dos
compuertas Taintor, de 15 x 6,5 metros, y el de
San Pons, con dos compuertas de sector sumergi-
do de 17 x 3,5 metros.

 ï

En Portugal se ha puesto en funcionamiento el
primero de los ascensores instalados en dicho país,
para el Hospital de San José, trabajo realizado
con todo éxito. Asimismo, se han puesto en marcha,
en colaboración con la firma Westinghouse, los as-
censores de la nueva Embajada de los Estados Uni-
dos en Madrid. ,

í 

Se han terminado dos turbinas de 8.360 caba-
llos para el Salto de Pont de Suert; dos de 203
caballos para los Saltos de Urrunaga y Ullívarri
y tres más'de 23.800 C. V. para el conjunto' de
Entrepeñas, Buendía y San Juan, todas ellas de
tipo Francis. A . ^

n

-íí 

Electra de Viesgo ha encargado la construcción
de dos turbinas «Francis›› de 5.870 C. V. para el
Sal-to de Arenas de Cabrales.

V -ín 

¬

Se realizaron las entregas provisional y defini-
tiva, respectivamente, del aliviadero y los des-
agües y tomas de agua del Pantano de Linares del
Arroyo, adscrito a la Confederación Hidrográfica
del Duero. -

En Cádiz se ultimó el montaje de dos tanques
para la C. A. M. P. S. A. de 150 metros cúbicos,
estando en avanzado período de montaje otros seis
de la misma capacidad para la factoría de dicha
Sociedad en Almería.

ì 

Quedó terminado el montaje de cuatro com-
puertas «Stoney››` de 9 x 4,5 metros en el aliviadero
de la presa de Canicada, de Hidroeléctrica Do Cá-
vado, en Portugal. `

 íì

En el puerto de Tarragona se, encuentran, prác-
ticamente terminadas, cuatro grúas pórtico. ›

mi

Para la Confederación Hidrográfica del Júcar se
ha comenzado el montaje de los desagües de fondo
de los pantanos de Amadorio y Beniarrés.

Refinería de Petróleos de Escombreras, S. A.

Durante el primer trimestre de 1955, la Refi-
\nería ha destilado 504.000 toneladas de petróleo
crudo, lo que supone un 21 por ciento más que
en el mismo período de 1954-. Los productos ter-
minados obtenidos en el citado trimestre, son los
siguientes:

Toneladas
í 

17.700
70.000

7.000
11.000

.Gasolina etilada . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Gasolina blanca . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Carburante agrícola . . . . . . . . . . . . . . .
Keroseno.... . . . . . . . . . . . . . . ..
Gas-oil . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 77.500
Diesel-oil . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.400 '
Fuel-oil . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 212.700

±í í- `

En el primer trimestre del año actual, el nú-
mero de buques entrados en el puerto de Escom-
breras para la descarga de crudo, ha sido de 31,
y el de salidos con productos para la C. A. M. P. S. A.
de 73.

Las entregas de productos al mercado nacional
se han realizado al ritmo previsto y con toda regu-
laridad, montando la totalidad de las mismas, y,
para el período a que nos referimos, las 430.300
toneladas.

1

-mí-ii

Se ha iniciado, como se venía anunciando, la
producción de aceites lubricantes en las nuevas
unidades especialmente montadas para esta fabri-
cación. La producción se extiende a todos los tipos
previstos y se realiza dentro de los planes fijados,
sin que se haya presentado ninguna irregularidad.

Muestras de estos aceites se presentarán, por
primera vez, al público, en la XXIII Feria Oficial
Internacional de Muestras de Barcelona; en la que
REPESA hará una exposición de su actividad ac-
tual y futura.

 _Lín

Continúan sin interrupción los trabajos de la
ampliación para destilar hasta 60.000 barriles de
crudos diarios. Tal como se desarrollan estos tra-
bajos, el año 1957 se mantiene como fecha de en-
trada en funcionamiento de las nuevas unidades,
así como de las ampliaciones a efectuar en las ins-
talaciones complementarias.

 ì.í.

Las gestiones que se venían realizando, de
acuerdo con las autoridades y siguiendo sus orien-
taciones, para ampliar la base de abastecimientos
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de petróleo crudo, han' tenido pleno éxito, y se
han concretado en satisfactorios contratos de su-
ministros de crudo del Irak y de Arabia.

Estos contratos, proyectados en vista de la fu›
tura ampliación de la Refinería, aseguran el abas-
tecimiento en los próximos años y permitirán una
mayor flexibilidad en las operaciones de refino.

La llegada de petróleo crudo procedente del
Irak, se ha iniciado ya regularmente desde los pri-
meros meses de este año.

Minas de Almagrera, S. A.

Desagüe: Puede darse por terminado el achique
de las aguas dentro delo que permite la actual
planta de desagüe, instalada en la cota 220, limi-
tándose desde ahora en adelante a la extracción
de la afluencia, que asciende a unos 6.300 metros
cúbicos en 24 horas. -~

Hasta la fecha indicada se han extraído
18.311.808 metros cúbicos, habiendo quedado el
agua junto al dique de toma, en la cota -202,454,
sobrepasando en 9.454 metros el nivel que alcan-
zaron los antiguos explotadores.

Explotación: Se continúa tratando minerales
procedentes de filón y de escombreras. En el año
1954, las zafras de filón de los grupos «Jaroso›› y
«Francés›› se elevan a 48.184- toneladas.

Lavadero: Se trataron 206.189 'toneladas de
todoueno, produciéndose 2.052,80 toneladas de plo-
mo metal y 8.602,8 kilogramos de plata, lo que
supone 4,1 kilogramos de plata por tonelada de
plomo. t

Bioquímica Española, S. A. (Palencia)

Terminada en el verano pasado la adaptación
de la instalación de fabricación de acetona, con
nuevo procedimiento industrial de síntesis, basado
en la hidrogenación del alcohol isopropílico, licen-
cia del Instituto Francés del Petróleo, se encuentra
hoy la fábrica en condiciones de empezar la cam-
paña anual a 1.000 toneladas, siendo inmediata la
puesta del producto en el mercadof

'Con esta nueva instalación se dispone en Pa-
lencia de la primera instalación comercial que fun-
ciona cn cl mundo de fabricación de acetona por
deshidrogenación del alcohol isopropílico, en fase
l' 'd¡qui a.
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'Se espera poder fabricar, en el presente año',
algunos derivados 'de la acetona, como la diaceto-
na alcohol, de gran aplicación como disolvente es-
pecial y para la preparación de líquidos para fre-
nos y más detalle, otros como la metilisobutil-
cetona, de utilización como disolvente especial y
metil-isobutil-carbinol. 1 .
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Nueva táhrlca de aluminio en Brasil, producirá 10.000 toneladas anuales
l~Íl() l)l§ _|.›\.\`l",lR() (Crónica especial para

l(,Íl".. por Manuel lilizegui).-Cuando entre en
pleno funcionamiento la instalación industrial de
la Compañia Brasileira de Äluminio. el Brasil
hal›ra dado uno de sus pasos mas largos por el
camino de su progreso industrial. La nueva y gi-
gantesca fábrica ha sido ,inaugurada hace poco
en presencia del primer magistrado brasileño.
Más de 1.000 obreros iniciaron las actividades de
la gran fábrica. cuya producción se elevará la
10.000 toneladas anuales y cuyo costo ha sido.
hasta ahora. de l.O0O millones de crucciros.

La urgencia de fundar en el Brasil un gran
centro productor de aluminio, que utilizase las
importantes reservas de bauxita conocidas, era
ya antigua, pero diversos factores se interponían
en este camino, incluso la última guerra. No so-
lamente en el progreso industrial del país se re-
flejará la importante Empresa, sino también en
el campo monetario. En efecto, el Brasil importó
en los últimos años un promedio de 10.000 tone-
ladas anuales del útil metal, lo que, como se pue-
de suponer, representaba importante gravamen en
su balanza de pagos. ~

_ Por otra parte. el consumo brasileño de alu-
minio aumenta con extrema rapidez, como su-
cede en todos los paises. Este 'hecho "ha influido
en_ el atraso' del montaje de «las actuales insta-
laciones, proyectadas hace bastante tiempo. Ale-
mania e Italia, dos de los paises en que se halla
más adelantada la técnica de la producción de alu-
minio, tampoco podian disponer con celeridad de
losapetecidos equipos, tal era el número de pe-
didos que tenían* que satisfacer después de la
guerra. Francia también figura en esta realiza-
ción con importantes sectores de la fábrica.

Pero hacia fines de 1948, conseguía la Compa-
nhia Brasileira de Aluminio los primeros permi-
sos de importación para la Empresa. Hubo que
vencer ciertas resistencias, pues algunos funcio-
narios encargados de la concesión de aquéllos,
consideraban demasiado elevada la inversión en
divisas que la obra representaba. Finalmente, hoy,
siete años después, la fábrica de aluminio es una
realidad tangible como unidad de cierta enver-
gadura, ya que existen algunas otras de menores
proporciones.

Su programa es tan complejo como sus ins-
talaciones. las cuales se desdoblan en los siguien-
tes departamentos: fabrica de óxido de aluminio,

Araluce, S. A.
iman» 401 - num

fabrica de electrodos. unidad metalúrgica con 102
hornos electroliticos, fundición y fabrica de alea-
ciones, fabrica de tubos. trelilación y fabrica de
conductores de energia eléctrica, fábrica de arte-
factos. de acido sulfúrico. de sulfato de aluminio
y una central hidroeléctrica en el rio joquia-
guazú- Entre las lìmpresas nacionales que han
contribuido a tanimportante realización, figura
en primer término la "\/\r'orthington Máqui-
nas, S. A."`, la cual, ademas de bombas especia-
les de acero inoxidable para el trasiego de liqui-
dos corrosivos, patente de la propia fábrica. y
que ha sido importada de la matriz de los lista-
dos Unidos, ha suministrado numerosas bombas
de fabricación nacional, incluso verticales, para
refrigeración, compresores de aire. bombas de
vacío. etc.

La importación de aluminio costó al Brasil.
en 1954, l35.00G.0OO de cruceiros. valor correspon-
diente a poco menos de l\(›.0OO toneladas. Dentro
de algunos meses, por lo tanto, se habrá conse-
guido suturar una brecha en su balanza de pagos.
Aunque muchas personas no consiguen ocultar
su pesimismo ygconfunden ciertos despropósitos
con la marcha ,general de la economia brasileña.
la realidad es que aumenta constantemente el nú-
mero de inversiones de profundo carácter eco-
nómico. La industrialización del Brasil se ha
aproximado mucho, con esta realización, de la
satisfacción de su propio mercado, en constante
ascensión, y sin cuyo desarrollo no se podria pen-
sar en llevar a cabo empresas como la fábrica de
aluminio de Sorocaba.
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Vagón volquete a un costado, para via de 600 mm. de ancho y 4 toneladas de
carga, construído en nuestros talleres.

Constructores e importadores de toda clase de maquinaria para la mineria.

epresentantes en España de importantes casas europeas g americanas dedicadas a las esp
cialidades de minería, metalurgia, construcción, aceros especiales, industrias navales, etc.

las, vagonetas, placas giratorias, molinos, cribas, machacadoras, placas saltacarriles, grúa
montacargas, planos inclinados, etc., etc.

Casa Central: MADRID, Cedaceros, 4 - Teléfonos 2l-59-3! y 22-75-28.

ucursales: BILBAO, ALAMEDA DE MAZARREDO, 73 - Teléfonos I4-4-50 y
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de pesos para las empresas mineras argentinas'cuatro millones
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por Efrain Picó).-Las actividades mineras van
en progresivo aumento en este país. Fil reciente
informe del Banco Industrial señala qiie durante
el primer trimestre del año, acordó 369 créditos,
por un total de 53.800.000 pesos, a las Empresas,
muchas de ellas cooperativas. que se dedican a
la obtención de plomo, oro. carbón y otros pro
ductos minerales.
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* fian¿a cada vez más las

primas
te, en jáchal existe energia
donde puede instalarse más de una planta para

" . liversos productos vinculados
londe se

la elaboracion de (
' ' F: eii aquel Departamento (

al para su
la mineria. .s

' canteras de c
S

a
explotan por priniera ve¿
transforinación en carbonato de calcio y otro

t elementos indispensables para la industria.
El panorama que ofrece San juan, en lo re

a actividades mineras, es similar al d
b' 'n obtuvieron algú

C

Il

ma c _,
energia hidroeléctrica, a '
perspectivas de.crear varias jndustrias derivadas
de la minería, dentro de un plan que, en parte,

-se está llevando a la práctica. Como ejemplo del
' hidroeléctrica aplicado a la

` ació
uso de la energia

' ` .debe mencionarse la fabric n
ráctica con

l ctroquimica.
* ll ada a la p

d

e e
de calcio ev

` bastecer a to o

ferente
otras ,zonas del pais que tam ie
premio en la lotería geológica. La reciente im-

"n de maquinaria -entre ella 30 compre-
` ería liviana- dará

portacio _
` ton para niin

` * n los consi-
sores Worthing
un nuevo impulso a esos trabajos, co

beneficios para la nación. e

de carburo
` hora permite a

' e era
'xito y que a

' ortacion. qu guientes
pleno e _
el pais, prescindiendo de la imp _,

___. .¬ _____`
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Extmdon eléctrica
llnìmsal Iilltl t 25!
con iutlnn hicìi anilla
de 2.5 m?

Paro codo obro, lo Errcavadora MI-ZNCK con su equipo opropiodo.
Se construyen exccvodorcs poro trobojos hocio crribo, con cuchorcs
de 0,75 ci 4,50 mí* de copocidod y equipos correspondientes poro tro-
bciios hccic obojo, drcrgolinos y mordozcs. Lo universalmente conocido
y ocreditodo coso MENCK 8; HAMBROCK G. m. b. H., de Hambur-
go-Altona, suministro siempre, según su tradición, móquincis de inme-

ioroble colidod.

Para informes, dirigirse ol representante:
PABLO FOERSCHLER - Maldonado, 50 - MADRID

Apartado 391 - Teléfono 25 96 41
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Proåucción de Lingoie de Hierro en España

1940
1941
1942
1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954

1940 Media mensual ............. _.
1941
1942
1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954

1954

1955

Q n u ¢ o a n | I 0

n n s 0 n . ¡ n I 0

n I u u u I | n I 1

o O 0 o U o I 0 o 0

o s o o o n o n 1 0

1 0 n Q ¡ n | Q 9 1

O U Q O U I O I 0 O

0 Q I u Q I I ¢ I I

I n › c Q Q Q o 0 1

u 1 u u ¢ n o ¢ 9 1

0 0 U Q ø I Q o I 0

n n u n a I n n 0 I

n n › ¡ ¢ Q n O 0 D

o o n o ¡ n ¡ ¡ u 1

I 0 I I I I O | C 0

8››

U

n

n

I?

n

n

n

››

n

n

9!

Q!

9 D

Enero ............................ _.
Febrero ......................... ..
Marzo ........................... ..
Abril ..
Mayo
Junio ..
Julio ............................. _.
Agosto
Septiembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ._ _
Octubre ........................ ._
Noviembre ................... ..
Diciembre ..................... ._

Enero
Febrero ...................... ..
hãarzo
Abril ............................ _.

I I 0 0 I O I I I I I C I 0 I I I I O I I I I I O I 00

420.792
438.660
491.100
487.260
392.280
412.416

O I I I I I U I O I I I I I I O I I I I O I I O I I CO

I I I I I I I O I I I O I I C Í O O Ó I Q Ú I I I U OO

I I I O O I I I O I I I I U O O I O I I I O D I Q I QI

n I U I 0 O Q O Q U l Q I I I I I I I I I ll`IIII

O I 1 I I O I I I I I I I I I U I I I l O I O I I U GO

I O O O O I O O I Q I D Q I I O U O O C I U I I Q U II

.......................... ._ ' 408.276
423.120
494.316
544.152
530.592
601.560

¢ I I I I 0 Q I O A 0 0 I I O I 0 I I I I O I I I I ni

O I Q 0 I I O I I I I I I I O I I I I I I I I I O I OC

0 0 0 0 Q U ¢ 0 I 1 0 U Q 0 O 0 o o 0 O u I 0 I Q I al

a Q ¡ I I I I I I I I I I I I I I I I D I I I I I I II

I O I I I O I O O . O I Q I I O . Í O I I I O I O I II

o I I I I I I I I I I I I Q O O O I I I I O I O I C OO \

I I I I I U I | I I I O U I I I D I 0 U 0 0 9 0 D n no

I Ó Í U I I I I I U I I I IO

O C fi Ó Í O I Ó I O I Ó C II

I 0 I 0 I I O U I 0 0 I 0 Ou

I 0 I I I I 0 I U 0 9 Q O tu

O I I 0 I O O O I I I I I un

U U 0 I Q I J O U 0 O I 0 IO

u Q | Q Q ¡ Q Q o 0 I I O la

I D D 1 I I Q 0 0 0 0 Q O no

n 0 I u c n I n I I O I I ur

I O 0 n U u Q O ¡ Q c U o oo

I 0 I u Q I Q n Q O u o 0 uu

I I I I 0 0 0 Q l I I I 0 II

n 0 U D ø n o 0 n Q c Q o On

0 O 0 I I I I O U Q I O O I Q I I 0 0 U Q O I Q I IO

I I I I O I O I O I I O I U I O I I O I I O I O I IQ

~f* ^--- -_ ¬~ Tono|adas ~--94---f ~

530.400

587.292
690.048

44.200
35.066
36.555
37.425
40.605
32.690
34.368
34.023
35.260
41.193
45.346
44.216
50.130
48.911
57.504

48.923
45.699
52.594
57.262
61.855
61.909
57.968
62.153
59.404
59Í940
63.618
60.012

69.095
.58.662
65.544
60. 582

Mayo ........................ 67.546

55.200
101.204
102.120
93.888
66.864
83.124
74.820
901696
03.528
15.976
07.976
14.732
54.506

200.100
180.144

4.600
9.267
8.510
7.824
5.572
6.927
6.235
7.558-
7.79-1
9.605
8.998
9.560

12.375
16.675
15.012

16.369
13.716
13.729
13.253
13.326
9.461

13.288
11.211
14.538
20.624
13.870
22.150

15.771
15.018
19.626
22.917
17.788

F H Lingofe al Colca Lingoh al
0 c 8 ` Afina Moldoría Carbón Vegefal TÓTAL

2.688
4.248
4.944
3.492
3.820
4.344
4.908
5.040
6.800
4.296
5.020

10.836
8.256

224
354
412
291
319
362
409
420
570
358
419
903
608

698
717
534
634

730
sao
693
710
662
703
702
696

628
567
636
591
287

585.600
531.996
543.468
547.236
559.068
478.896
491.056
503.316
521.556
614.616
658.928
649.620
761.088
798.228
878.448

48.800
44.333
45.289
45.603
46.589
39.908
40.922
41.942
43.463
51.218
54.914
54.135
63.424
66.519
73.204

65.990
60.132
60.907
7 1 _ 189
75.901
72.050
71.949
74.074
74.604
81.267
78.182
82.858

85.494
74.247
85.806
84.090
85.621

junio ........................... .. 60.900 15.304 533 76.537
`

(Éshdfniìca ¿QI Ímfiìufo Nacional do Éshdísiica)
' ~ \ .k-__ A _† __ ___., _, _ Ñ.. ___, *__ _' ~_~ __†__, _Í _ _ __
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4

1940
1941
1942
1943
1944
1945
1946
1947
-948
-949
1950
1951
1952
Í953
.954

1940
194 1
1942
1 943
944

1945
1946
1947
1948
1949
` 950
1951
1952
1953
1954

1954

1955

(ìúflldhtica del lmrtitum Flacivm u de Ewradísticaì

Proa

n - o - - n ¬ . . . ¢ ¢ ¢ Q 9 ¢ Q | c o Q Q ¡I

n o - n n - - n u - a n n o n ¢ n ¡ n n n A nn

- - - ¢ - n n ¢ u c o n u o u c w n ¢ Q n ¢ on

o ¢ o Q o ¢ ¢ u U ø Q u ¢ o U G o n u o u o no

n o o | o - n n uu

. . . ø - n ¢ n un

n › o o ¢ n n n n 1

o u u u - - ¢ I u u

¢ - u o u o o c Q 0

¢ ¡ . u | o Q u n 0

¢ . ¢ ø . n n - u 0

0 I I I U O U I QI

Media mensual
,I

Q'

no

no

yu

19

V,

J,

¡Y

1,

,I

Qu

Q.

9? 1

Enero
Febrero .......... ._
Marzo ............. ..
Abril _
Mayo .
Junio ..
Julio
Agosto

echa

“ I

ucción cie Äcero *en España

Siemens

n › u ¢ ~ u ~ - n u u o no

o ¢ › u u o n n ø ¢ ¢ - -0

O O I O I I I I I I I I OI

o ¢ a o o o ¢ n n Q u u un

Ú I I O I I I I I O I I OI

- - . . - . | - ~ - - ø un

c c o o u o › o o ¢ u ¢ un

I Í Í O I O F I O I I Í IO

¢ - ¢ a - o c n o o c c cu

I I I I O I I I I I U I IO

Q Q I n I I D I 0 | I Q ¡I

¢ ø ¢ u n a | ¢ ¢ n n ¢ un

o o o o o o ¢ o Q Q 0 ¢ al

U U 1 o o I I o o o o Q un

I Q | u n n n u n u Q I Il

| n Q 0 u o ¢ O I u O un

I I I I U Q U I c c c I Q n Q u u 00

I Q I 0 o o I Q I U I I I U Q u u I I U I - u un

o a o o 0 o Q n u I ¡ I u n u I Q 0 ¡ o n › Io

Q n ¢ n n Q n ¡ c n I Q I I I 0 I O I I U I u un

c o n n Q Q c 0 I ¡ n u 0 n 0 O Q I 0 O un

¡ U O 0 Q U n I I 0 D U I I I u J n I I Q r | su

U I I I Q u Q n ¡ o o n o n o o Q n n Q Q ¡ | -c

I U I O I I I I 0 I Q 00

¢ › n n ¢ . - ø o ¢ ¢ ¢ o u o › n ¢ o ¢ › - ¢ . - - › « ¢ o - --

U I I I I I I I I I I O I I O I l O I I D I Í I U U'

Í I I I I O I I I O O C O I O I O O I QI

. O I O Ó I O O O Ú I I I I I I I I I IO

I I 0 I 0 Q O 0 O Q 0 O I 0 I oc

I I I I I I I I I I Q J I I I I I I I I O I I O I I I I I I C U I

› n o u c - u ø o o n ¢ ; Q n . n u n u I n ¢ ¡ - › - o u ¢ « ue

n n Q n I I u n I U o 0 n o un

o 0 I 0 0 I 0 0 o c A I ¡ U 0 ¡ n I no

o o ¡ n I Q ¢ n u u u u n o › n o n | Q n | o u I 0 u Q I ¡ I In

I u U ¡ I 0 I G Q O 0 lo

U I Q U ¢ ¡ 0 0 I D 0 U I o u u u u as

I 1 I o o n | n U U I U I u w n ¢ no

Q o o o ¢ o ø n u n u Q n o n o Q oo

I I 0 0 0 I | I u | I › › I 9 u o › n un

0 G O 0 I Q 4 I U U u Q n u Q u o o o oo

o o ¢ n u o ¢ u o Q c o n n u n ¢ I I p u un

¢ u I U n o | ¢ n n ¢ n c ¢ n n › u n n › u n u Q Q on

O o o o u Q u < › u ; o ¢ n u ø o u u n › n ¢ n I a a . | ¢ un

u O o u n r u U I u n u Q u n ¢ ¢ - un

U I I u o I ¢ un

U n | n I | u un

› u o o ¢ ; n Q ¢ o o a u n o o ¢›

o 0 n › u o o ø ¢ Q Q n a o 4 o c n I I n ¡ ¢ - < › u ¢ - ¢ - .-

n | n n I c Q Q u U c | u c n | Q I no

ø n ¢ Q n o c ou

Septiembre .............. ..
Octubre .......... _.
Noviembre ............. ._
Diciembre ....... _.

Em ro
Febrero ....... ._
Ríarzo
Abril
Mayo
junio

n o 0 n o Q o A U U Q 0 I

o I u n u n u I n U vo

I I 1 I n | n I o l n o u

¢ n n I n n Q o Q Q n o en

¢ o ¢ o Q o o Q o o o o c u

o o u I o | n I n I Q ¢ ¢ n u n | q n | | - U n Q s O U ø ¢ al

n ¢ o 0 u u o u Q n Q n ¡ | n Q a ¢ n ¢ - o n - ¡ ¡ - n n un

U ~ › o › › n u o oo

o Q 0 n n › n n . ø

u U n ¢ ø o - - . 6 6

o O o o A › I Q n I ~ ~ I v 'I

I I Q a I o n n u u ¡ n r | ¢ › . - u --

¢ . ¢ . - ~ . . - --

n ¢ . . . - - . - --

n o ¢ I Q Q u n o - ¢ - ~ . .¢

I I I O I Í I O U I I I I I I I I I O O O I OI

0 O U 0 I I ø n I a - I O I ¢ 00

¡ ¡ ¢ - › ¢ n n 1.

Q I Q I O I Q 0 I ~ ¢ n o o o - oc

u u ¢ - ¬ u ¢ - n ¢ ~ --

¢ Q Q c ¢ - a ¢ n u un

Q › I I I | . ¡ t I U 0'

. ¢ - - . ¢ ¢ 6 ¢ o-

. ¢ - . ¢ . a n n ¢ n~

¡ ~ - n | ¢ n c ls

~ o › O o 0 0 o I Q I 09

I I I O I U I I O I O D I I U I I Ú I 1 ' U 9'

o c u n n u › q ¢ - ¢ ¢ ~ n n n o ¢ . ¢ - › . -

0 u 0 ¢ c Q c o O n c n n n o ¬ ~ - . ¢ - . _ .

¢ . . - ¢ . - ¬ - 1

n u I o A U u Q Q I I n c | o u ¢ . - u n - - ø

l ¢ . n u ø . . ¢ ¢ - ¢ ¢ 0 n

¢ o I ~ u o ¢ o o n u ¢ ›

U ¢ 0 Q c o n n o o a q o o - ¢ n n . ¢ - - o 1

o ¢ I o n c Q I Q U u I u n u a u n o I › ¡ - - o

U Q D I U o Q Q I Q u o u | ¡ ¢ n u o u ¢ u .-

n - | o u ¢ o c 0 ¢ n ø › - ¢ › n ¢ - o o - en

u ¢ o o o o o u Q n u n | n u ; ¢ o ~ - nu

I I u I Q n I o U o U Q u U u I u n u › Q ~ uu

n Q o o Q ¢ ¢ ø n ¢ Q ¢ n ¢ n o o n o o

526.078
445.101
435.797
449.532
440.083
387.635
414.988
403.434
432.850
514.332
540.335
524.782
599.004
583.764
689.220

43.839
37.091
36.316
37.460
36.673
32.302
34.582
33.619
36.070
42.860
45.027
43.731
49.916
48.647
57.435

53.209
48.754
59.098
59.927
62.635
57.651
59.1 1,8
56.414
55.514
55.923
58.096
63.157

64.704
58.454
64.393
62.450
63.694
65.188

172.681
173.106
168.688
Í-49.190
165.-151
155.706
137.720
149.143
IS7=02(›
197.554
198. '. 68
178.932
236.760

18.884
16.223
14.390
14.425
14.057
12.432
13.787
12.97%
11.476
12.432
15.585
16.462
16.513
14.91 1

19.730

13.730
14.366
22.434
21.558
21.792
20.353
20.848
20.949
18.505
19.724
20.519
21 .986

20.735
20.641
21.261
20.287
19.369
19. 551

Bessemer EI6cIrico

~~ ~ f ~ Toneladas › ~_- -

226.612
Í94.678

60.873
61.675
44.842
55.500
56.4 56
47.988
67.651
51.993
56.900
59.047
91.634

103.206
1 10.124
141.600
170.976

5.072
5.139
3.726
4.624
4.704
3.998
5.637
4.332
4.741
4.920
7.636
8.600
9.176

1 1.800
14.248

12.730
I3.053
14.491
13.622
15.172
PLÃÓI
15.541)
14.418
14.831
13.160
12.940
16.645

, p-¡,.,`1¿›..¬a.›
15.590
-17.110
15.771
26.258
16.312

1

ToIaI

813.563
701.45-I
653.320
678. 1 38
666.227
584.813
648.090
61 1.133
627 .470
722 .S22
818.995
825.542
907.296
904.296

.096.956

67.796
58.454
54.443
56.511
55.518
48.734
54.007
50.927
52.289
60.210
68.249
68.795
75.607
75.318
91.413

79.669
76.173
96.023
95.107
(29.329
92.365
0561 3
91 .781
88.850

-88.807
91.555

101.788

101.992
94.685

102.764
98.508
99-321

101.051
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1.

los Compresores-Equipos de perforación y herramientas de taller

WH_.-4\--`_...

son conocidos en el mundo entero
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Representantes exclusrvos para España _y Colonias:

MACLAURIN, MORRISON Y CIA., S. A.
juan de Mena, 6
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Exportación de Mineral de Hierro de España

/`

1930
1931
1936
1943 ............ _., ............ _.
1944
1945
1946
'947
1948
1949
1950
¡OKI
1952
1953
1954

fecha
Esta dos

I 0 I I I c | I -

0 0 O U 0 ¢ I I I I 0

I I I I I O 0 I I 0 I

0 O Q u n ¢ U Q n un

0 0 U n O 0 o u n no

I O I I l O I O I un

Q Q I I Q o a ~ › - ¢ n u v ø ø u ¢ ø ¢ o n u ¢ u Q o no

. Q . I O O I I I I Í O O . Í O Í Í I I O . . . Í . O O OO

I 0 I I I I I I | I 0 I l 0 I I G n 0 0 I | Q U U J II

0 0 0 0 0 O ¢ n 0 O 0 O I ¢ 0 I 0 I Q n no

C u 0 Q - O ¢ I O U 0 0 O l I O On

› n ¢ n n ø 0 Q I O u 1 1 Q U UI

¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ n o u q U 0 I v o Q nl

0 0 Q I I n ¡ I o 0 I I O O n 0 on

n A 0 I I I O 0 o I I I I I I I Il

n U u I Q ¡ c n - o I Q o I ¢ U no

o o ¡ o n n ¢ u U n n a n n n I lo

0 0 I C n u Q o n U I Q D | n n no

. - ø u e n c o o o n c u › n c oo

n n n ø n I n u u o n Q n n n n no

1 l

I .706
840
633
249
220
219
727
725
751
787
728
769603

463
464

1913 Media mensual ....... _. 401,5
1932
¡O33
1934
1935
1046
1047'
1948
1049
1950
1051
1952
1953
1954

1953 16116

-1

1;

››

1:

9.
,.

U1

,Q

¡-

97

*I

S7

7!

Agosto

I 0 I D O I I OI

I I O I U Í U O'

I I O I I I I 00

o I u n Q I n no

0 I I O O 0 ¡ 00

0 I n I c I I Qu

Q I ¡ I I O C IC

J I 0 O J U ¢ oo

I D Q U Q 0 I OI

U o 0 I I I n le

O I I C I I I II

0 0 ¡ Q I n c QI

I I Q I I I I II

70,6
73

102,9
90›4
60›5
58,7

_ 62,5
65-5
60.7
64,1
50,6
39
38,6

38,3
28,5

Septiembre ............ _ . 44,0
Octubre ................ _. 23,1

' Noviembre .......... .. 35.3

1954

1955

Diciembre 2.......... ..

Enero ................ ._
Febrero
Bíarzo
Abril ..
Mayo _.
_Iunio ..
Julio ................... _.
Agosto
Septiembre .......... ..
Octubre ............. ..
Noviembre .......... _.
Diciembre ........... ..

Enero ................ ..
Febrero

s ¢ Q n u n o u ~ n . n ¢ n un

0 o n p u I o o n o c Q U ¢ o o uu

o u u n n u n n | u Q › n a › u no

n n n n u n n . n u . . n ¡ - - un

a u u o I n u Q Q u o u › o - n un

n Q U n I n O I 0 Q n Q Q n I lo

I I O ¡ n 0 I I I U I O I Q nn

Marzo ................ ._
Abril ................. _.

41,7

14,8
25,1
69,9
37,9
39,4
43.6
29.0
40,2
16,9
55,6
41,6
49,8

19,4
58,6
39,4
86,5

971
547
317

36
61
23
69

119
115
276
231
195
96

209,2
19›4
25›9
28,2
4I›5

5.8
1-9
5,8
9›9
9,6

23
19
16.2
8

5.3
24,0
11,0
11,0

13.3

8,5
11,1
13.9
18,5
4 8
8.2
2.4
2,8
9.7

15,9

8,1
9,7
4,6
8,0

Miles de toneladas

34
20
38

6

I2

13
6327
24
14

5›4
¡-5
¡›9
2
2.5

oi-

:-4[\,)Í\)'J1l-I1-1 II-4¡Quo-4

6.4
1,7

5,1

2,9
3,4

3,3

4,0

É?.

_-í

-fí-

(Dntoe de ln Eutadiatica. de la Dirección Ge-neral de Aduana).

238
1 17
137
172
201

IO

2

32›5
8,7
9.9
6
2,8

0,8

_-Z-I*

2,0

íí

M

.M

xí

68

en-BA
_-±-_

ii

.ví

_±

___-

gi

ía

60,4

10

5
0,8

4,0
6,9

ía

ii-

Q-±-u

-Ií

_-í

«í

L-:_

uni

_í_

ni

.ii

ig

í.

1-;

Inglaterra Holanda Bélgica Francia I Unidos Alemania Otro: Total

,-

689
332
94

162
106

22,7
71
61

360
692
677
467

7-5 82›33
5.9
5.1

19

1 ,8
5›9
5-4

30.6
57,6
56,4
38,9

49,2
42,8
37,9
51,6
36,9
30,2

26,0
13,8
42,8
35.4
37,1
56,5
32,4
55,9
29,4
48,6
34,8
54,1

35,8
89,0

123,9
98,3

18
12
9
3

I

I
0,4

5
27196

122
136

3.7

É
16,3
10,1
11,3

7,8
6,4

12,0
13,5

19,2

6,2
3,6
8,8
3,2
0,2

13,4
16,7

16,3
17,6
27,6
22,4

7,4
20,6
14,2
24,0 7

J

3-724
1.872
1 .13o

591
527
261
789
729
843
989
934

1-5941.754
1.499
1.179

742,?
109
I I7›5
148,1
1 57›7
65›7
60.7
70,2
82,4
77›9

129
146
129,9
98,2

107,0
A 103,4
104,9
108,3
79.1

109,9

49,9
46,0

130,0
91,5
90.6

134,0
32.9

104.3
, 69,0
124,6
113.6
142,2

70,7
177,9
182,1
216 8
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a eras e vapor - Locomoloras de vapor, eléclricas

con molor Diesel y Diese -e eclricas - Grúas, lrans-

porla ores y conslrucciones melálicas - Tulaos de

acero eshra o sin soldadura - Tubos de cliapa de

acero sol ada - olores Diesål marinos, eslaciona-
rios y e lraccion - amiones - Traclores agrícolas e

I!

in uslriales - un iciones e liierro, de acero y de

ronce elc.

iiiiiiii iiiiiiii ii iiiiiiiiiiiiii llllllllllllll el Wllllfll -iiiiii
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00k 00
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30°
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Mediante la instalación de CONDENSADORES
ESTAT_lCO_S ;BlAl_\lCl'll"'muchas g_ran_des y
pec_¡_uena§ in ustrias estan ya consiguiendo el
meioramiento de su COS. Í? o factor de potencia

BIANCH|s.A.
.Z

(1/

.-'É --3

a~`;`

\
\
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$0" THE TELEGRAPH
engadg DE LA

Solicite
explicativo sobre Cond
res Esiáiicos para el rrieioramie
io del lacior de poiencia
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PRODUCCION DE cARBoN EN ESPAÑA
 | ju 1 1 I 1 

CokI I

F e c li a s I Aiiiracita y Huila Liiznito I Total Methmrflc"
I

1914
1928
1929
1930
1945
1940
1947
i 043
1949
1950
1951
1952
1953
1954

1900 Meilizi iiieiisual ............. ..
I!1913

1914
1930
i93i
1935
i946
19-17
1948
1949
i95o
i<)5i
1952
1953
1954

1953

1954

1955

.-9

n o u e e u n ¢ u n o QI

n Q u I 0 e ¢ ¢ - u ¢ v 1 Q 0 D o e o u Q n o o Q u ¢ ¢ o o e Q u Q e e e oo

o o ¢ 0 e ¢ ¢ ¡ I e no

. - - I I Í Ó C O I I I I I .C

I I I Í I C U O Q DO

u J 0 0 Q n Q J u la

$9

9

1

9

9

7,

Julio
Agosto
Septiembre .................... . .
Octubre
Noviembre .................... ..
Diciembre .; ................... _.

Enero ..
Febrero
Marzo .
Abril
Mayo .
Junio
julio
Agosto
Septiembre ................... _.
Octubre

Enero .
Febrero

c Q ¢ - u . › ¢ ¢ Q o Q o o ø n o Q I ø o c I n I 0 I n I n 0 I O ¢ no

I u 0 n ¡ c I Q I I 0 l U I I U c I I U n n I I IO

o O 0 I u ¢ n | I I o c I u u u u ¢ Q o o ¡ I U 0 0 0 0 0 O 0 U I 0 00

- o Q Q ¢ . ¢ ~ ø ¢ c u | ø 0 Q I ¢ I e Q Q U 0 o ¡ no

¢ . ¢ n a n o o 0 Q n u ¢ ¢ ¢ Q 0 I | Q I 0 I u I e o I 0 0 I II

u . u u n | u ¢ n n Q a u l U o o o o U I I O I In

I C I I I U I I I Ó O O I I O C I I I U O O O I UU

o O o ¡ I I I I n 0 0 I I I I Q I I 1 I I uu

Q U O 0 I 0 c I O O I I Q 0 Q I I I I I O 0 I I QI

n Q Q › I Q 0 u U U I I | Q I O I 0 U o I I Q 0 ou

0 0 Q n u n a ¡ n J u o I oo

I Í Í . . . I . . I . Í Í Í.

I I I I I I Í Í I U I . Q II

O I Í C . Ó I O I I I I I OI

› o o . ¢ ¢ ¢ ¢ › ø . - ¢ un

- n u u I I o Q a e I n 0 un

n u O ¢ - | e U 0 ¡ U u o en

, . ¡ . ¢ ¢ ¢ ¢ o u o o o no

I I Q Í Ó . . Ú U Ú O I I U.

. I n n n a n u u › I e J un

. . Ú . Ú Í Í . Ú * . ` .C

o o n u ¢ u - o n n I ¢ a un

Q I I O I I O I O I I I U .U

U I ¡ u u c u I o e u I e su

I I I I I I I I O I I Ú I I O I I I I I O I I O I OO

Q Q I u u o I I o Q I n Q u n o U U o 0 I n Q n Q en

u . n I u n n u n u u e u u c | › J u a c o o Q n n 0

n ¢ - o u o ø - ¢ ¢ o ¢ ø o ~ u ¢ o u - v o c o o 0

o n l l u ¡ n ¡ n n | 1 o ¢ › n u ¢ Q Q ¡ 0 Q 0 n I I

Q n o a | n ¢ Q Q o | o I Q n o Q n n I I u Q U Q 0 u

u o o I - . u ¢ o u Q o o o n ¢ o n n u Q I ¡ Q n u I u

u c e D u o ¢ n o n - o u ø u 9 O o › Q e Q c o 0 0 0

o u u o n a ~ › I n n u n u - u u e o u n u u n u n 1

c I n I u ¢ u I 1 I n ~ ø ¡ u u | ¡ c n u ø n Q n u 1

Noviembre .................... ._
Diciembre .................... ..

o u n o u I s s I o 0 Q n u n . n n n Q o n Q e ø a no

Q n U I U 0 O I Q Q 0 O O 0 Q 0 0 Q Q 0 O O 0 O 00

Marzo .......................... ..

228.302
389-393
409-744
523-575

1-529-532
1-495-993
1.412.624
1.448.016
1.425.560
1.509.261
1.613.905
1.805.811
1.958.014
1.964.123

5.702
19.376
19.025
43-631
43-724
5.4-131

124.666
117.718
120.668
i 18.796
125.772
134-492
150.484
163.167
163.676

158.946
164.938
168.001
176.659
179.130
168.424

150.156
142.423
174.900
Í63218
ió-4.710
156.458
163.614
160.745
Í66.Z31
173.319
175.319
173.030

169.460
160.672
155.772

(Da-too de la Estadistica Minera de España).

3.905.080
5981.1 15
6.608.572
6.596.232
9.202.539
9.188.234
9.087956
8-954-736
9.201.987
9. 5 51 .76o
r›_6r›4.32o

10.255.11710.163.479
10.398.559

209-545
3 1 5.267
325-423
549-685
547-185
524-735
736-079
757-329
746.261
766.832
795-989
807.860
854.593
847.373
866.546

865.966
856.052
871.422
913.628
869.149
834.709

825.525
751.528
888.528
878.956
91 1.290
878.446
905.661
884.267
867.871
886.682
889.484
830.321

ø

861.754
830.461
853.391

291.057
422.504
438-951
388.032

1-350-774
1.322.451
1.267.527
i.39i .oo:.›
i.32i .923
1.362.148
1.484.708
1.585.555
1.790.552
1.754.542

7-594
23.065
24.254
32-325
28.425
26.789

ii5.672
io5.627
ii5.t)16
'i 10.160
113.5 12
122.72:
132.129
149.212
146.211

156.610
157.418
155.352
175.869
167.766
162.442

134.697
135.482
Í 51.680
135.991
Í35242
232.769
148.181
150.848
149.471
163.359
172.495
144.327

163.661
151.118
156-840

~ Toneladas

4-424-439
6.793.012
7-547-267
7-507 839

12.032.845
12.006.678
I 1.768.107
11-793-754
11-949-470
12.423.169
12.792.933
13.547.283
13.917.045
14.117.224

222.841
357-708
368.702
625.65 I
619.364
605.65 5
974-873
980.674
982.812
995-789

i .03 5.264
1.066.077
1.128.940
1.159.753
1.1-76.435

1.181.522
1.178.408
1.194.775
1.266.156
1.216.045
1.165.575

1-110.378
1.029.433
1.215.108
1.178.165
1.211.242
1.167.673
1.217.456
1.195.860
1.183.573
1.223.360
1.237.298
1.147.678

1.194.875
1.142.351
1.166.003

246.625
330-555
714-243
675-546
770-7 14
763-551
820.359
345-951

i 91 7-939
846.242
846.202

1.019.979
903.779
995.060

31-749
49-639
20.252
56.295
41.926
42.o72
65.619
68.363
70-495
76.494
70.520
70.516
84.998
75.314
82.921

79.396
79.610
69.489
74.826
76.640
80.4l 2

73.491
65.628
75.036
75.571
75.631
78.685
77.778
91 .601
92.873
98.073
91.749
98.854

101.941
95.546

103.286
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oFER'i¬As DE L1c”ENc1As DE ExPLoTtAc1oN
Para solicitarlas diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial 3

Patente 173.354. Un vibrador (R. L. 1.162/55).
mm-mi

Patente 203.066. Un método para separar hie-
rro metálico de materiales que contienen zinc, 'tal
como "zinc metálico y compuestos de hierro-zinc
(L. 1.163/55). -

7 

0

Patente`204.562. Un aparato para separar -hie-
rro metálico de materiales que contienen zinc,
como compuestos de hierro-zinc (L. 1.164/55).

1. 1 ' `
_ t

Patente 179.328. Mejoras en aparatos calenta-
dores eléctricos (R. L. 1.165/55).

. 

Patente 194.213. Una bomba de inyección de
combustible (R. L. 1.166/55). _

_g 

Patente 194.159. Una bomba de inyección de
combustible (R. L. 1.167/55).

-ïïi- 

I

Patente 205.071. Un procedimiento para la
producción de N-ac-ilamido diolees (L. 1-168/55).

¿ 

Patente 205.006. Un procedimiento para la
producción de compuestos de acifamido diol (L.
i169/55). 4

íïix-ïì-í

Q

Patente 199.832. Un procedimiento para tra-
tar minerales silviníticos (R. L. 1.170/55).

_- 

Patente 198.754. Transmisión de movimiento
giratorio mediante sin fin y rueda dentada (R. L.
1.171/55).

Patente 176.846. Un procedimiento de supri-
mir la espuma en aceites hidrocarburados y com-
posiciones oleosas que los contienen (R- L.
L172/55).

Patente 204.731. Una instalación de artillería
para disparar sobre blancos móviles (L. 1.173/55).

Patente 178-523. Un cohete percutor extra-
sensible (R. L. 1.174/55).

 .

Patente 194.077. Una instalación de artillería
montada en un soporte movible (R. L. 1.175/55).

Patente 205.032- Un mecanismo para el man-
do de la apertura de los hilos de urdimbre combi-
nado con el dispositivo porta bobina de trama
para telares de tejedura circular (L. 1.176/55).

¡í 

-

Patente 199.201. Un aparato para tratar cordo-
nes de fibras (R. L. 1.177/55).

mi

I

Patente 199.202. Un aparato para tratar cordo-
nes de fibras (R. L. 1.178/55). -

ui- 

Patente 199.619. Un aparato para la fabrica-
ción de tejidos de cordones de fibras tales como
hilo de vidrio sin tejer o entrelazar los cordones
(ir ii L179/55).

. 

Patente 177.992. Mejoras introducidas en las
emulsiones fotográficas fotosensibles (R. -L.
1.180/55).

-i-111-ín-í

_ Patente 205.099. Perfeccionamiento introducido
en la construcción de toldos de láminas o placas
de metal (L. 1.181/55).

Patente 164.080. Un mecanismo amortiguador
de choques por fricción, especialmente para va-
gones de ferrocarril (R. L. 1.182/55).

_ 

Patente 194.317- Distribuidor perfeccionado de
líquidos con contador volumétrico (R. L.
Lisa/55). `

Patente 194.055. Un separador para separar
particulas sólidas (R. L. 1.184/55).

ì 

Patente 202.710. Mejoras introducidas en el
acondicionamiento deterrenos (L. 1.185/55).

A. Y O. DE ELZABUÍEU I C I N A V I Z C A R E L Z A e/c Banco Hispano Ain^ricanc

Airent.-"-s Ofir~i:i.11~s y As^sf*rf¬-9 ¡Suu ¿v_ JO@ Antonio)

en propiedad industrial Baïiquillof M A D R I D Teléfono Telegr.: V I Z C A RE L Z A
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Producción de Mineral de Hierro
en España 7 en Vizcaya

FECHA ' España Vizcaya

1929 ................... . . Tons. 6.546.648
1930 ;................... .. ”
1931 .................... a ”
1935 .................... H
1936 .................... H
1942 .................... U
1943 .................... N
1944 .................... 4
1945 .................... H
1946 .................... H
1947 .................... ..
1948 .................... U
1949 .................... U
1950 .................... ..
1951 ................... ._ "
1952 .................... _. ”
1953 ..................... ._ ”
1954 ..................... .. ”

1913 Media mensual.
2! 99

1930
1947
1948
1949
1950

9! 9)

1952 ' '
1953 " '
1954 " "
1953 Abril .......... .. ”

Mayo .......... ._ ”
Junio .......... ..
Julio ........... .. ”
Agosto ....... .. ”
Septiembre _..
Octubre ....... ..
Noviembre
Diciembre

1954 Enero ”
Febrero ...... ._ ”
Marzo ......... ..
Abril ..... .. ”
Mayo ”
Junio .......... ..
Julio ........... .. ”
Agosto ....... .. ”
Septiembre
Octubre ....... ..
Noviembre
Diciembre

1955 Enero ....... _. ”
Febrero ”
Marzo ......... ..
Abril .......... .. ”
Mayo .......... .. ”
Junio .......... ..

Y)

I!

I!

I!

9!

ID

I)

I!

9!

II

II

D)

D) 7!

H I!

I) II

9; H

H D)

DI

1)

P)

II

U

7)

I)

I)

F!

I)

,J

37

5. 5 17.21 1
3.190.203
2.815.150
2.266.288
1.606.161
1.587.817
1.508.610'
1.171.377
1.596.212
1,513.91 1
1.630.727
1.876.295
2.087.792
2.227.168
2.881.041
2.956.248
3.084.218

821.805
545-554
459-707
126.1 59
135-893
156-357
173.982
185.597
240.086
246.354
257.018

269.223
274.849
235.812
253.387
253.085
247.570
239.777
223.483
206.985

212.504
184.701
251.834
232.127
273.699
320.196
314.005
284.739
241.621
254.452
262.127
252.213

267.005
293.610
313.586
326.618
339.342

-ní-

2.603.292
2-346-494
I .S 12.357
I
I
-598-948
.3 7.0829
778. 516
752.428
780.396
501.450
727.962
689-309
683.264
750.892
870.103
890.492

1.048.392
1.147.301
1.160.789

322.049
216.941
195-541
57-442
56.938
62.574
72.509
74.207
87.366
95.608
96.732

106.973
114.173

85.405
87.410
95.272
96.333
89.172
85.539

100.061

77.767
63.948

105.900
107-O88
109.081
100.842
113.546
109.635
98.917
89.670
94.117
90.278

99.452
99.452

106.383
109.952
115.893
101.908

Q

Exportación de Mineral de Hierro
de Vizcaya-Puerto de Bilbao

F E C H A Extranjero Cabotm

1929 .................... .. Tons. 1.767.362 126.249
1930. ___'................. ..
1931 .................... H
1935 .................... ..
1936 ..................... _.
1942 ..................... U
1943 .................... H
1944 .................... H
1945 ..................... H
1946 .................. U
1947 ..................... H
1948 .................... H
1949 .................... ..
1050 ..................... ..
1951 .................... _.
1052 .................... ._
1953 ...................... ..
1954 ...................... ..

1913 Media mensual.
1!inzo -

¡O10

1947
1948
1949
1950
1951
1952 ”
1953 ”
1954 ”

1953 Abril ......... ._
Mayo ....... _.
Junio ......... ..
Julio ........... _.

$3

Y

9!

Agosto ......... _.
Septiembre
Octubre ...... ._
Noviembre
Diciembre

l954 Enero
Febrero ...... ..
Marzo ........ ..
Abril ......... _.
Mayo ......... ..
Junio ......... ..
Julio ........... ..
Agosto ........ ..
Septiembre
Octubre ...... ._
Noviembre
Diciembre

1955 Enero ......... ..
Febrero
híarzo ........ H
Abril ......... ..
Mayo ......... ..
Junio .......... ..

I

I

Í

.849.oo3
806.727
.OI5.234

-007-965
44 1 .865
246.936
270.910

17.296
192.729
203.522
220.2 1 3
244-065
233-503
434-804
417.383
352.900
256.377

254.526
147.286

1 5 1081
16.960
18.351
zo.338
19-458
36.233
34.781
29.408
21.364

14.557
' 16.355

20.175
5.776

21.058
5.941

119.383
19.727
21.210

21.553
22.023
l6.035
29.676
17.368
20.415
12.125
22.275

9.845
32.917
32.116
20.329

17.472
28.153
51.473
50.863

44.274
21.035

70.692
90-843
48-356
28.946
75-025
89.98:
74-766
67.587
77 .Q 1 S
89.724

278 61 1
85.614
83.071

143.641
169. Sl 3
197.696
210.301

1.468
1o.<2o

5.891
7-477

23.217
7.134
6.922

11.970
14.126
15.610
17.525

8.761
14.021
25.816
12.193

. 20.481
17.991
21 .216
ll.384
20.335

19.29-l
9.585

l3.786
18.197
25.605
l-1.099
23.814
21 .818
17.007
20.445
9.915

16.736

14.545
13.819
16.180
19.549
19.445
23.378
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OFERTAS-DE LICENCIAS DE EXPLOTACION
_ Para solicitarlas -tliríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

._ e ~ ' _ Á¬ _

Patente 202.711. Mejoras introducidas en los - Patente 189.496. Mejoras en las máquinas de
sistemas de acondicionamiento de suelos agrico- hilar continuas de anillos (R. L. 1.195/55).
ias (L. 1.186/55). ,  

Q--_---- Patente 174.196. Un ondulador para el cabe-

Pai-nie 200.114. Un dispositiva de pigmsnia- _"° (R L- 1-196/551
ción de laiviscosa antes de la hilatura (R. L. -í-_--
1.137/55). p Patente 149-304. Un mecanismo marginador

__________ I para máquinas de escribir (R. L. 1.197/55).
±±±x Patente 194.278. Mejoras en la fabricación del

chocolate (R. L. 1.188/55). Patente 179.270. Un método de hacer una eii-
voltura de un tubo para radio (R. L. 1.198/55).

-
. _

 .

Patente 189.877. Un procedimiento para el tra-
tamiento de materiales que consisten total o par- Patente 179272' Mejoras introducidas en la
ciafinente de lana (R L 1 189/55) construcción de muebles para alojar aparatos re-

- productores de sonido (R. I,. 1.199/55).
íì 

cí--_-1?-iii.

Patente 198-549. Mejoras en los cierres de ere- Patente 188122 Mejoras introducidas en la

manera (R' L' 1190/55)' _ _ preparación de materiales aisladores de revesti-
________ miento (R. L. 1-200/55).

ìu Patente 179.523. Mejoras en los contadores (R. .
L. 1.191/55),. Patente 205.551. Un filtro para frecuencia ul-

tra-alta (R. L. 1.201/55).
__ _

Mi

Patente 194.056. Mejoras en las soleras des- ,- _ _ _
lizantes para hornos de túnel (R_ L L192/55)_ Patente 152.841. Un interruptor de circuito (R.

L. 1.202/55).
 _íí_

íi 

Patente 204.490. Un dispositivo en hornosro- Patente 193.913. Un procedimiento de produc-
tativos y similares (L. 1.193/55) ción de cemento metalúrgico (R. L. 1.203/55).

.

c-xïxíx-íiì.

Patente 194.558. Un procedimiento de fabricar Patente 194-553. Un método de producir una
aglomerados combustibles sin humo (R. L. cinta de una pluralidad de hilos de caucho sepa-
l.l94/55). - rables (R. L. 1.204/55).

4

A- Y 0- DÉELZABUÑU O F I C I N A V I Z C A R E L Z A e/e Banco Hispano Americano

Airenwø Ofieiales y Asesores FUNDADA EN 1865 (Sue. Av. Jasé Antonio)

,,,, ,,,0,,¡(dad ,,,dus,,¡,,, Barquillo, 26 M A D R I D - Teléfono 15961 1-,,,,.g,_, \- 1 ZC A R-ELZ A
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Produccion Siderúrgica en Vizcaya
Fecha

1913 ................... _. Tons.
1929 ................... ..
1930 ................... .. ”
1935 ................... .. ”
1939 ................... ..
1947 ................... ..
1948 ................... .. ”
1949 ................... .. ”
1950 , .................. ..
1951 ................... ._
1952 ................... .. ”
1953 ................... .. ”
1954 ................... _. ”

1913
1929
1930

DI

I?

,I

I!

II II

II1935 ”
1947 " "
1948
1949
[950

I)

I! Il

9! H

1954 ”

1953 Enero ......... .. ”
Febrero . ”
Marzo ........ ..
Abril .......... .. ”
Mayo .......... _. ”
Junio .......... .. ”
Julio .......... .. ”
Agosto .... .. ”
Septiembre ._ ”
Octubre ....... . . ”
Noviembre ”
Diciembre ”

n M

I) D!

N I!

H

I!

1954 Enero ”
Febrero ....... .. ”
Marzo ......... ..
Abril .......... _. ”
Mayo .......... .. ”
Junio .......... ..
Julio ........... ..
Agosto ....... .. ”
Septiembre ”
Octubre ....... _. '
Noviembre ”
Diciembre

1955 Enero ......... .. ”
Febrero ....... .. ”
Marzo ......... _.
Abril .......... .. ”
Mayo .......... .. ”
Junio .......... .. ”
Julio ........... .. ”
Agosto ........ ._ ”

Q!

I)

7)

I)

Hierro Acero

31 1.818
424-979
344.187
243-486
33 1.868
307.038
301.830
339-432
366.428
337-645
405.868
428.250
474.104

Media mensual Tons. 25.985
35-415
28.682
20.086
25-537
25.152
28.328
30-S35
28.137
33.822
35.687
39.508
33.819
31.957
32.778
34.849
39.776
37.201
36.735
36.992
34.103
36.750
35.865
37.425

36.098
32.949
42.262
39.678
39.723
39.486
35.016
38.517
37.738
42.815
42.340
46.305

46.604
41.478
46.016
45.417
45.784
39.64-4
40.817
41.028

242.472
563-766
524-723
354-938
409-981
335-554
339-790
356.171
423-479
394.14!
443.803
420.224
519.001

20.206
46-981
43-726
29-571
28.044
27-335
29.806
35.0 1o
32-845
36.983
35.018
43.250

36.780
33.855
37.494
39.238
39.703
34.156
31.332
31.058
32.734
32.026
35.273
36.575

37.228
35.206
46.161
45.991
46.051
44.693
43 365
46.506
42.569
42.205
42.302
46.724

47.228
42.803
45.27 1
45.722
45.202
46.896
40.061
42.398

Producción Siderúrgica en España
Fecha

1913 ................... .. Tons.
1929 ................... ._ "
1930 .................. ..
1935 .................. ..
1939 .................. U
1947 .................. U
1948 .................. U
1949 ................... ..
195o .................. ..
1951 .................. ..
1952 .................. ..
1953 .................. ._
1954 ................. ..

1913
1929
1930
1935
1947

N

1949 ”
19501
1951
1952 "
1953 1'
1954

1?

Q!

1953 Enero ......... ._
Febrero ._
hlarzo ........ H
Abril .......... ._
Mayo ......... _.
Junio ......... ._
Julio .... ..
Agosto ........ ..
Septiembre
Octubre ....... . .
Noviembre _..
Diciembre .... ..

1954 Enero .......... ..
Febrero ....... ..
Marzo .......... ..
Abril ........... ._
Mayo .......... ..
Juiiio .......... ..
Julio ........... ..
Agosto ......... . .
Septiembre
Octubre ....... _.
Noviembre
Diciembre

1955 Enero ........ ..
Febrero ...... ..

.Marzo ......... ..
Abril ........... ..
Mayo .......... ..
Junio ......... ..
Julio .......... ._
Agosto ........ ..

Media im-n<ii:il.

n

I!

9

99

H

9!

H

n

I!

H

H

'Fons.
I,

0

n

9!

19

U

n

D)

9

ii

Í,

9

I

9

99

$9

3!

OI

1)

Q)

I)

1!

7)

2

9)

$9

9!

77

7)

1,

$7

I)

I,

97

S?

9!

9)

$9

I,

3,

Hierro Acero

424-774
748-936
61 5. 583
34 1.1 1 4
473-360
503-384
522-495
619.299
664.683
648.738
753.064
786.960
869.403

35-398
62.411
51 -298
28.426
41 .948
43-541
51.606
54-778
54.061
62.755
65.580
72.450
61.735
60.159
61.469
63.329
71.593
65275
67.111
65.788
61.929
68.928
69.761
69.883

65.110
58.558
66.546
70.789
75.334
74.568
71.047
73.124
73.566
80.486
77.785
82.490

85.189
73.963
84.510
83.780
85.618
76.204
79.585
78.095

316.336
003-459
924-53-i
594-7 10
584.270
548.269
623-695
65 1 .623
779.022
784.848
863.455
835.101

1.019.292

16365
83.621
77-044
49-559
45.688
51-97-1
54.301
64.5 1.1
65.404
71.954
69.591
84.941

67.663
67300
75.259
75.256
71 .997
69.248
63.715
65.274
67.644
64.718
73.401
73.617

73.554
69.653
39.663
33.930
92.56-1.
36.522
39.053
35.499
31.972
33.046
84.863
93.963

94.331
88.596
94.884
92.310
91.754
91.753
88.145
85.212
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5

. 3 - 1.1cEi~ic1As DE Ex1›1.o-rA_eio_i\i DE PATENTES  _ 3
Se concederán licencias para la explotación industrial de las siguientes patentes españolas; Las solicitudes deben

' dirigirse al Registro de -la Propiedad Industrial - Madrid -

Patente 194.755. Procedimiento para el apres-
to o acabado de tejidos. -

Patente 202.406 y sus certificados de adición
núms. 203.705 y 202.763. Aparato para el estira-
je de hilos o haces de fibras textiles.

Patente 203-841. Maquinaria perfeccionada
para la impregnación en latex de fibras textiles
vegetales o artificiales.

Patente 204.389. Aparato para máquinas cir-
culares de género de punto, destinado a realizar
dibujos de fantasía y piiiitos retenidos.

Patente 205.543. Aparato para producir iina
rotación antirrecíproca del plano de polarización
de las ondas electromagnéticas.

Patente 196.251. Perfeccionamientos en la fa-
bricación de prendas interiores para señora. 5

Modelo de Utilidad 31.504. Dispositivo de
ajuste de los aros de pistón, a los cilindros de
motores y análogos.

-ì±í__ -

1

Patente 188.085. Instalación para fabricar
alambre, de manera automática y continua, par-
tiendo directamente de metal en fusión.

Modelo de Utilidad 20.464. Taco para la car-
go de cartuchos de caza.

Patente 175.877- Perfeccionamientos en las
puertas de los hornos de cok.

Patente 175.886. Perfeccionamiento en la
construcción de los hornos de cok.

Patente 190.657. Un dispositivo de impulsión
de las ruedas motrices para motocultivadores,
tractores o vehículos similares.

Patente 180.187. Procedimiento coiitinuo para
la fabricación de jabón. `

- Modelo de Utilidad 6.204. Tapón para fras-
cos goteadores.

, 1

1±w 

Patente 189.906. Aparato para carga y expul-
sión de gases de motores de combustión.

Patente 149.222. Perfeccionamiento en las
disposiciones de alimentación de aire para mo-
tores de combustión interna.

Patente 179-984 y su Certificado de Adición
núm. 180.080. Una máquina bobinadora con va-
rios liusillos de devanado.
 

Patente 180.082. Un dispositivo separador de
bobinas en máquinas devanadoras. 3

Patente 149.482. Un procedimiento para la
fabricación de tintas para escribir concentradas
estabilizadas.

Patente 189.685. Procedimiento para la ob-
tención de cemento metalúrgico en polvo.

-;.,_±í_i-±øí-uí-

Patente 153.670. Horno de túnel para prct
ductos cerámicos.

Patente 168.218 y su Certificado de Adición
núm. 171-O89. Mecanismo de atracción o cen-
trado para las bogias de los vehículos que circu-
ian sobre carriles.

Q

 í_M.

Patente 185.621. Mejoras en el procedimien-
to de fabricación de envases metálicos.

Modelo de Utilidad 20.009. Pestaña o jinete -
para las matrices de imprimir direcciones y si-
milares.

Modelo de Utilidad 16.930. Envase para cho-
colate y otros productos.

Modelo de Uti.idad 19.138. Sistema de roda-
miento para bidones y envases metálicos.

Pueden solicitarse datos previos a:

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia. 45- BARCELONA

. ,
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LA CAJA DE AHORROS;-VIZCAIN
INVIERTE UNA GRAN PARTE
DE LOS FONDOS QUE SE LE
CONFIAN, EN COLOCACIONES
DE FINALIDAD SOCIAL QUE,
DENTRO DE LA MAYOR SEGU-
RIDAD Y GARANTIA, BENEFI-

CIAN AL PUBLICO.
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LEZAIVIA Y COMPAÑIA
LAMINACION DE HIERROS Y ACEROS

* Fábrica y Oficinas en
ARECHAVALETA

(Guipúzcoa)
Teléfono 630
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FUNDICIONES SALUTREGUI, S. A.
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Registros -- Fundición _ Mecanizados-- Estudios, presupuestos'-- Cons-
trucciones especiales _ Trabajos en serie -- Accesorios _ Registros de
É. 4.. àfllflì. Q . - ía-E - ,¡¡¡¡ . .

saneamiento _ Tochos macizos -- Casquillos y barras de hierro huecas
-Construcciones metáIicas- Fundiciones especiales controladas y ga-
antizada, comprobando durezas Brinell- Elasticidad y resiatenci

adecuada.

Marea registrada

CASA FUNDADA' EN 1904

Carlos Haya, 6 _- Apartado 1 194
Telegramas: «Fundiaalu››
Teléfonos 33533 y 13843
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APIICABIES EN CANTERAS Y OBRAS PUBLICAS
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MÃQUIIIÃS Y ACCESORIOS
,;3i3,.°¿°ii21z «Alfllvl ›› B 1 L B A o
 '

ORES
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Tuliiis 1 llieiius Industriales, S. A.
Tubos de acero forjado y sin soldadura.

ACCESORIOS MARCA «GI"›
TERRAJAS <<MElSELBACH»
VALVULAS, GRIFERIA
B R I D A S

Almacenes en:
MADRID - BARCELONA --- VALENCIA
SEVILLA - ZARAGOZA -- BILBAO
!/¬`>2.'¬¶!z.ì>!»'¬\)¢á\)l%)líI¢.ì)l%>I%>|&|f-â¶l4`)¡.ì$>l4€t/Ä)

FABRICA DE BARNICES
ESMALTES Y PINTURAS

Muíiuiiiii, Leliini, lliiiiilín, 8.1.
SMALTES Y BARNICES SINTETICO

Especialidad para todos los usos

<U1

W i- U D Q

-P:›--<1-fiO.cn

Apartado número 49

IILIIMIIS Y ESTIÑUS IAIIINIIIIIIS, S. l
'rusos Dia i:-:s'rANo Puno Y 1>1.oM
Es1AÑ_¿iDo PARA ENVASES.-PAPEL D
izs1ANo Y ALUMINIO EN 1-101.13BoB1NAs._.cAPsuLAs i-ie1A1.i.cAs PAR
BoTs1.LAs Y FRAscos.._1Ai>oNias DESTI-
1.AGo1As PARA 1=RAscos Di-1 ESENCIA,~ PERFUMES, Eiciariaiui.

Telegramas: PLOIVIOS

A L NI A S E D
JI4`~>lA`>!A\>k¬ì>M\)l%)l%)I4¶l%)'f¬¶¢¢¬¶l%)l%)¡%)Iâ)IMl%U\

._x_



\\\n\iSW~\“im›\\\“I““ _

ƒilb¢ff'a
noele'fito omroado90' :imeiymini 2tolerancia

_

MAQUINA PARA ROSCAR ~
:mal con peine: de corlelanqenclal -

flggça todos sistemas 0 derecha - "

U

und:enøhe Mean:ación abedemd noide0`03
_ _ ... v ;

0 -zqwffvoo desde b o 25 “ 4. "_ U

, "J of retro
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\

VITORIA

° ' A U R 0 R A
coMPAÑiA ANGNIMA DE

_,>-¬<>~¬»¬»-\°»~¬»-¬°/-«f*»¬<.=»~¬<›»-e-e~«=>-

°=E"un

H C In2
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IFUNDADA EN 1900)
NCENDIOS - VIDA - TRANSPORTES- ACCIDENTES

Domciuo soc1.u.=
aza de D. Federico Moyúa, número 4; - BILBAO °

Subdirecciones y Agencias en todas las capitales °
y poblaciones importantes.

Edificios propiedad de la Compañía en _
., ILBAO, MADRID. BARCELONA, SEVILLA, CORDOBA.

VALLADOLID, SAN'I`ANDER,_ANDUJAR›
° PAMPLONA, LOGRUNO.

(Anuncio aulurlzado por la lllrecclún General in Seguros u 28 la llum ds llãil 3°
4*.

Talleres de Lamlaco
MOISES PEREZ Y C.“, S. A.

Tallado de engranes cónìcos 3' rectos. - Construcciones
Mecánicas -Fundición de Hierroy Metales. - Construcción
de cambios de marcha para motores marinos, patente núme-
ro B2660. - Construcción y reparación de toda clase de

máquinas.
Teléfono 94792 (Centralita) - LAS ARENAS -(Bilbao) §°

~ø\ ~/0* 4*- Jo* “¢\'%*¬'ô”“š'¬4”%”%“¬4›*“¿"“¢›\'“o*'%”%\"4“%”“o\'*4**¢

9; {

'É S. E. C. M. Talleres de Zorroz
° Capital: 345801000 pesetas
°} Tuberías forzadas para altas presiones.
Zš Frenos por el vacio automático para FF. Cl).
°> Apartado IQ B I L B A O

'I “|zAR“, S. A.
Fábrica de Muelles. Brocas y Herramientas.

Fábrica en:
AMOREBIETA (Vizcaya)

†¿=_:|_Er=oNo 16
Oficinas:

iputación, núm. 4 - Teléfono núm. 1443
B I l_ B A O

U (A)
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MAQUINARIA AGRICOLA
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abricas en Vitoria y Aray

*É Sucursales en los principales
› Centros Agricolas

~ .s-wi:--›|=-»it--øiwviw-»it-vie--»miran-vtr-:vr-nesirvvrvicir
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1 CENTRAL of sioomssi;
Distribuidora exclusiva de la producción de envases <,

° metálicos de las fábricas: S. E. de C. BABCOCK
& WILCOX C. A. (Galindo) y BIDONBS Y EN- ~

VASES, S. A. (Sagunto) ¢BIENSA›. _
Í (ìran Via, 4 - Apartado 1031 - Telefono 38417 - BILBAO
fëfi-++¢%†+~M†¢++ *

~¬›-+~e»-+-<»¬›~¬°»~e~~›~4-4»-+-a-4»-e»~a-e»~i,--f++
SUMINISTROS COMIFER
Apartado O13 -' BILBAO - Teléfono 38416
A›tarIoa,1 -- Dirección teIe¡raIica:Con|iier

ias, carriles, placas giratorias, cambios de via, vagoneta
rodåmenes, coiinetes, carretillas, palas, picos. etc.

Materiales para minas, obras públicas e Industrias. Travie-
sas de madera y metálicas.

¢>~è-4-~a~%-4~%~¬+-4-«8-4-ã-~+'-ñ-a-à-'-4--a-¬4*+~4~'I-+-lf--8»-4-¬'/-~t

<2

t¡-4-/¡~-tr-5

¿- ¬/.\-vu@-v

f§vÉo”NsTaucfoaPÃvÑÃÉff)ÑÃÍ '

°r¬'r~'¬'/~¬"r-4'/-¬'/-\°/-\°/-¬"/-\'/-\%~?f-¬"/~ ¬^'¬“o*"“¡*'¬'å-/o"~“o**-'o*'~“¢*'¬4**'ô*'-4*'~/i*-4~'¬4*'

D E
AUUINAHIA ELECTRICA, S. A.

F A B R I C A C I O N
DE MAQUINARIA ELECTRICA

FABRICA EN CORDOBA
APARTADO NUMERO 12 - TELEFONO im
FABRICA EN REINOSA:

APARTADO NUM. 12 -TELEFONOS si y 6

%4»~%-!/--+~&-~%-&~~9-¬9-~&-4-¬9-4/-¬°»4f4›¬%~9-¬%-«%--PQ

socizoao oi: szounos mutuos
D E V I 1 C A Y A

sosa: Acclozufzs or raaauo

~«>-e-ef-¬°»-¬°»-<›¬°

Ó

§

onstituída en el año 1900 por industriales perteneciente
al Centro Industrial de Vizcaya

Q -'P

eau.: or zacma. vwnzao 6
B I I. B A O
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TALLERES DE ERÁNDIO. S. I.

Í

.Q . .%§J›v . . . .
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OFICINA TECNICA DE PROYECTOS

maduras g Construcciones Metálicas. - Grúas Puent
g de carretón.-Grúas de Pórtico.

Caldereria de hierro y cobre. - Forja. - Fundición d
hierro.- Mecánica General. _

Reductores de velocidad. - Construcción maquinaria
para minas. - Reparación de Buques. - Molinetes g

Maquinillas. - Servomotores.

Fabrica y Oficinas: .I. L. Goyoaga, 9. Tel. 10168
:asumo-a|i.sAo ¿o

O

Ó

Ó

CONSTRUCCIONES METALICAS

FABRICA DE VAGONES DE TODAS CLASES

AMURRIO - BILBAO
ruzrouo I rurrouo usas

I

" i0III IIIIIIIIINI IIE IIIBIIIIII IIII
šï nninlaiusnns rxowrluuiins

Industrias de precisión

ARBEO
Aguirre, número9 - Teléiono 15879 - Apartado 527 °

B A O
I

MA

*“a"oø000a

/0"*/0"'/0*'
_ I-

¬9^-¬/-v-

Banco _c.1:n†RAL
Oficina Central, 294 Fucursaies y 72 Agen-
cias en Capitales y principales plazas de la

Península, Islas Baleares y Marruecos.

Capital en circulacion. 325.UUU.Ul]II de ptas.
Fondos de reserva. . . 4IIU.UUII.lIIlII ›

CORRESPONSALES EN TODAS LAS PLAZAS
IMPORTANTES DE ESPAÑA Y DEL

EX'I`RAI\`_IER().

Aprobado por Ia Dirección General de Banca
y Bolsa con el núm°"ro 1.631

Q

.O ,._i,___ _ F

(AMS
PARA

CAUDAIES
DE MIA
(AIIDAD
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OFICINAS:

UHAGON, 2 y 4
Eaquina a Iparraguirre, 52

Taléioim 14247 y 35910
ll I L ll A ll

`D

PiiIoa(a1aIoqos

LIAÓ wn-.cnc OIIIO rm.,MA :
S

ASTILLEROS
UDONDO. S. A.

.

Embarcaciones de Vela y Motor.

Axpe- Erandio _ B I L B A O

I O?
A ~>

°~,...V..¬ø,...g,..~ø,.4,_.,¢>_4,_.`¢;_.,¿›,_.`°,_

.MANUEL AZAROLA
REFINERIA DE COBRE, ESIAÑÚ, ANIIMÚNIO, PLOMÚ, EIC

. S FUNDÁDA EN 1918 ii

Fábrica: Oficinas en Bilbao:
BERANGO (VIZCAYA) - TEL. 4 GRAN VIA 4 - TEL. 36007 °

-XII-
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Sociedad iia lliiis Hornos rie Iiiriiiii
B I L B Á O

FABRICAS EN BARACALDO Y SESTAO
Lingotes.-Aceros. - Carriles Vignole.-Carriles Phoenix
o Broca. - Chapas Magnéticas. -- Aceros Especiales.
Grandes Piezas de Forja.- Fabricación de Hoja de Lata.

Lateria.-Envase.
Fabricación de ALQUITRAN, BENZOL Y TOLUOL

Flota de la sociedad: O C I-I O V A P O R E S con
33.600 toneladas de carga

Dirigir toda la correspondencia az

Ál-TOS HORNOS DE VIICÁYÁ - ÁPÄRTÃDO ||6
B I L B Á O

EDUARDO K. L. EARLE
Fábrica de Metales no Iérricos

LEIONÁ (Vizcaya)
COBRE - LATON - ALPACA - ALUMINIO

EN TODAS SUS ALEACIONES
Aleaciones ligeras de alta resistencia marca

E A R L U M I N
Telegramas y Telefonemas: ,E A R L B - B I L B A O
Dirección postal: APARTADO 60 - Teléfono 98121 al 98124

BILBAO
Madrid - Viríato, 55

I Barcelona -- Ludovico Pío, 7
LMACBNBS: Sevilla - Torneo, 46

I Depósito en Zaragoza - Madre I. Vedruna, 1
Bilbao Dr. Áreilza, 4

>-

BANCO DE BILBAO
FUIIDADO EN IB57

Administración Central: B I L B A O
Servicio Extranjero. M A D R I D

Capital social. . . . . _ _ . Ptas. 300.000.000,-_
Capital suscrito g desembolsado . Ptas. 280.679.000,-L
Reservas . . . . . . . . . » 524.000.000,~
Capital desembolsadog reservas _ Ptas. 80fI.§79.000,-

(Balance al 31-12-54)

Extensa red de Sucursales.
Corresponsales en todos los países.

(Aprobado por la Dirección Gral. de Bancay Bolsa con el n.° 1.630)
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BANCO DE VIZCAYA
FUNDADO EN IQOI

Casa central: BILBAO - Gran Vía, 1
Capital escriturado . - . 300 000.000 de pesetas
Desembolsado . . . . . 286.650.000 › ››
Reservas . . . . . . . 536000 000 › »
Capitaldesembolsadogreservas 822.650.000 » »

86 Sucursalrs.
64A encías urbanas en; Alicontr, llaracaldo, Barcelona, Bilbao, [Ior-

iloba, lêranada, Madrid, San Sebastian, Sevilla, Tarragona, Valencia y
Zarsšoza. _ _ _ _

ID Agencias de pueblos cn diiercritcs provincias. _ _
Extensa red d_e tlorrcsponsolcs Nacionales y_Ext_ran|eros. Servicio dir llo-

Iaciones Extranicras especializado cn la tramitación do toda clase di- opc-
rsciones relacionadas con el comercio cxterior.

(Aprobado por la Dirección General de Banca y Bolsa, con el n.° 1.662.]
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LU/VIP/I ÑI/-I EUI›Ií/IIIIIIN/-I
lle Ciiiistrucciúri y Ileparaciiin de Buque

` Dirección Postal: APARTADOS NUMEROS 13 U 16
Domicilio: PLAZA SDO. CORAZON 2- TELEF. 11290
Dirección Telegrálica: EUSKALDUNA - BILBAO

flv'/'ts"›trfflr1tr†tr'ft~r'1tr'›l~r1t\"¦tr'›i~r1ls'1l\†

II%
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Construcción de toda clase de buques, embarcaciones g
demás elementos ilotantes.--Grandes diques secos para
reparaciones, reconocimientos, limpieza g pintura de
londos. -- Construcción de trenes voladores, autovías,
locomotoras, coches, vagones g demás material móvil U
iijo para lerrocarriles. - Construcciones U reparacione

mecánicas y metálicas en general.
äl-ill-åI¢›åi¢--äl¢›-ìtff›-Dll -sl*--ìlf--ìlfi-Älfi-*If--*If--ìlfiålfi-\l¢--*lt-ïlfiålfläkålfi-'IK
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IPA\llL<O IWIIILILIEIRI
Aceros nacionalesg de importación (Aceros rápidos
aceros para herramientas y de construcción) - Aceros
inoxìdables en barras g chapas - Cuchillas de tor-
no - Plaquitas metal duro - Alambre cuerda pia-
no para muelles - Sierra cinta para metales - Llunas
de precisión suizas, marca Vallorbe - Instrumentos

de precisión suizos para medición, control, etc.
__,í%+_, _ .__,_._

losé María Escuza, 17 Teléfono 39530
(entrada por Simón Bolívar) V B I L 3 ÂO .%
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É Fundiciones de Acero. - Hierros
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5 rr-zmuzrsna Monrañssa. s. A.
2 TORRELAVEGA

I¢`>l§ì§)K`)
g Metales.- Chapa embutida
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QBERGE Y COMPANIA
É Conslgnatarios de la Empresa de Navegación

(RANA

U)
lâflålì5QI3)|¢3)¡3o!¢3)l¢¬Äì.

¡sana v convañía. s. c.
en Bilbao g Santander

Oficinas: Ercilla, núm. 14 - B I L B A O
En Santander: Paseo de Pereda, núm. 13

-3)I%)l%)Io'¬\)¡3â|%)lI3)ll$)l%)l3D¡%)¡4`3l%>Iìl%)l|%)I%)
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CAJA DE AHORROS MUNICIPAL DE BILBAO
Institución Benellca con la garantia del Excelentísimo Ayuntamiento

OFICINAS CENTRALES: Gran Via 23 U Astarloa, 7
ucursales U agencias en la capital 9 en los principales pueblos

de Viscaua.
Agencias en Madrid Alcala 27 u Preciados 9

'TÍ Qlålå).¢3)K€%`) I&l%)I¢%¶Iìl3)I¢'&>l¢'¬ìD|4`Dl3)lšïI¢ìI¢

t%(í¶%I<§'Vl<ÉI¶(§(€'I<€9I<ïI(€I(%I(\>I&›'äï!(É1(\yí

2 aANco |-||sPANo AMERICANO i
2 manero

. Capital: Pesetas 400.000.000
Reservas: Pesetas 450.000.000

CASA CENTRAL MADRID. Plaza de Canalejas, núm. 1
BILBAO: Oficina Pral. Gran Vía, 4

›4€l3)lfl`) ll&)lìl%l%ì¢$)l¢&>l%)l4€I3>ìl&lu$?
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VIGAS l Y FORMAS U
Hierros Comerciales. - Chapas. - Flejes

RAMÓN HERRERA
Aguirre, número 32 ›« Teléfono 13247

2 Berisso
I-åìluåláìàl-A5/¬`)I3)l'-¬\>l3)ldïlåìläìfláììlåfl `¶|/¬€k¬\>l.'~§)|é
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METALES

Carburo de Calcio -Ferro Aleaciones
Alameda de Recalde, 17 - Teléfonos 11058 g 13648

B I L B A O
fíåâìlìlìläìflìlìäkeììl¢¦\)I%>lìliälfiììlììlåäììlììlé
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Compañía General de VIDRIERÍA ESPANOLAS
Sociedad Anónima f

B IL B A O - Apartado 11 - Teléfonos 97610, 97618 y 97619
Fábricas de vidrio plano g botellas en Bilbao g Ierez
de la Frontera.-Fabricación mecánica de vidrio plano
g especialidades por el sistema F O UR C Á UL T
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SUMINISTRUS INDUSTRIALES Y NAVALES
Eladio Sánchez

Iturriza, 9 - Teléfono I5243 - BILBAO

HIERROS Y ACEROS.-TORNILLERIA.-H;RRAMlENTAS ¢BELl.O`l`A›.
2 ACEITES Y GRASAS LUBIUCANTES « K I S S E L ›› .

sex§)I€€I§`ìì§)§)§)luìl4`åI%Dl›'¬\)l%)I3)lš\)

ninnarns r_|›ALumLm (nm |›m=1ms›
Elfll, UAIIIBTES Y TAIAIIIIIIS (para cschss Is nilios)rusliflt. mnnus Y minus tds imita)

FABRICANTES:
oomnco Aena Y comuñra. s. LTDA.

General Mola, 22 ERMUA (Vizcaya)
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FABIO MURGA ACEBAL,
INGINIIRO INDUITRIÁL

Electrodos para soldadura eléctrica. - Trabajos de soldadura eléc-
trica 9 autógena. .- Aparatos de soldar al arco.

Talleres y Olicinas±
VALMASEDA (Vizcaya) Teléfono núm. 15

.-'Ä`›I%)I%ìl¢¦`>I%lìl¢¦€E`ålåãlåãlåålååiåâââfiåïfiïíx
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TALLERES DE ORTUELLA
UÄSÄ MARISCAL, S. Ã (Sucesores de Ibarra y Cia.)

Fundición Ajustaje U Caldererla.
Tubería de hierro lundldo. - Maquinaria en general para mineria.

` Telegramas:
MARISCAL - GALLARTA
ORTUELLA - B I l_ BA O

›»a›r«a›m\›|».a›uw|.=`›ua›|¢a›ua›|»«›:<\›m\›wa›sa›aa›|<w|a›u\

<\n&vr<\>uc\>|<w›|<\>i<\>|<\~.w<\wv¢va<\ac\snc\a<v-|t\v|<v|

Fundiciones ya Talleres ULMA, Cia. ltda`.`-ã
Hierro maleable, Colado, Latón, Bronce, Aluminio. 2

Cadenas de maleable.
DURANGO (Vizcaga)%
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2 Máquinas de extracción a G FABRICA DE PULEAS
ã vapor g eléctricas de todos Q DE CHAPA DE AÚEHU
ã tipos para pozos g planos F E R R ET E

' inclinados de minas | z c A 1 N Al
ÍNSTÄLÄÍÍÍUNES (soc|zoAr› Awommm '

Nlllll-iTlllA[E5', S. A.
Telefono num. I-1673

Apartado número 393

LLER
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-al
_IP_

U1 C0
east;-`›|.›.\›øa\›v:.¬`›¢¢:`›u¬`.›ø›=`›

'-3<I" -II

|a›se\›se`›s<\›se\.›

l)URAN(ì 1 (Vizcaya)

elétono 3 -~ Apartado n.°

Ruedas de Aulnmúvil, Cubos
de forma italiana, Abrazade-
ras, Aranrlf-las', Cngedores,

Pamculm' de Mmla' g Sartenes ¿I Calderas marti-
? B l L B A O Q .- f(\“/I KÉIS)lla ns etc. etc.
.I/f'-¶|%>I-*-\)l3)I4`-)|%>li.>íãI%J|ìI›'¬ì>L”~¶K`DIš`)l§§›$)J
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§ Reservado para .ÉTARNQW g cia. Lisa@
* Y É Fábrica Pinceles

l

E L O R R | O * Olicinasfu Almacenes:
É Esparterp, ll, 13 - Tel. l6I6

(Vizca al) _

fl\"2R"!lI"Ik'1k"¡I<"I|¦"IilI"llPfvIl"JIl"Ik'

11'F

7l@1l€"?lP

Q I- U › O

èl!-ålfi-¡II-*ll-tlf-ël¢-.>l;-ìlfi-ål¢›-ëliš-lll!-èl*-1

y B I L B A O
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\

ábrica de cemento Portland* S A N p E D R O

N ^'“f'°*f" U li D E El_Go l BA-R
* Sociedad Anónima

(lficinas: Fueros, 2
T€lÉf0n0l2258 ALTOS HORNOS

B l L B A O .É ACERO-LAMINACION

Xåfi-åKål¢ä|¢å|¢åKåKël6ål4›åKël4¿Këi¢-ålLšl4åKël4åKål¢›äK4l:

":¡Y1i¢7l?7lP1k'4P1l¢1I¢7l?1R7lf1lPfl?7l¢flP7k1k7l¢7l?1l¢1kK
` K

'li MUTl0Z^B^L ll Cia.. S.A.if Industrias Reunidas
T Construcción 9 Reparación ¡É

de Buques
Teléfono 19547

Áxpe - Erandio
I L B A O

-l¢-»tf-›i¢-»turf-¬\l¢›l¢al¢-iia=a-*av-›iww-›w
rres -su-`-ølwit-›lw-›s›-èl
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de Elorrio S
TALLERES DE FUNDICION
ERRO COLADO Y MALEABL

Cadena “Ewart's". - Tuercas exa-
Iøflgdgd pnónlmg .š aonales.- Maquinaria agricola e

«Hem 0 M E G ^ it iš`.§Í§`,'.`LÍ.'L';..,` .ÍlZIÍl'l1°.f`.“°3I.ÍÍilI lt
¿qu¡n¿¡¡¡ ¿Q ¡¡"a¢¡ón_ _ ¡-°¡.¡a_ É soldadura autógena. -tParrillas

Talleres de Maquinaria.-Fundición 2 para ca lun' e C'
¡pus-|'Ap'0 6 . ¡||_g^0 šïel. n.° 21 - ELORRIO (Vizcaya) F

7lr1lv'ÄP1lP7k1lPYl?1k7l?1i?7l\;1R"Fi?1N?lP7lP7R¶Pfl?7l¢7l¢K

?ir1lf¶¢†k'ä¢'¿te7lv1k†l?fl¢7IP1lP'Fl?1l¢'2l?1lf'$"Â¢7N?lf1l¢K

l Sociedad Metalúrgica
«DuRo- l=El_c-sus RA ››, A s. A.

Capital Social: 125.000.000 de Pesetas
CARBONES grasos y menudos de todas clases y especiales para gas de
alumbrado.-COK metalúrgico y para usos domésticos.-Subproductos de
la destilación de carbones: ALQUITRAN DESHIDRADO, BENZOLES, SULFATO
AMONICO, BREA, CREOSOTA K ACEITES pesados.- LlNG0lE al cok-- HlERROS
yAGEROS laminados.-ACE 0 moldeado, VIBUERIA, CHAPAS y PLANOS AN-
CHOS. ~0HAPAS especiales para calderas.-CARRlLES para minas y ferro-
carriles de vía ancha y estrecha.-TUBERM fundida verticalmente para
conducciones de agus, gas y electricidad, desde 40 hasta 1.250 mlm. de diá-

metro y para todas las presiones.-CHAPAS PERFORADAS.-VIGAS
ARMADAS.-ARMADURAS METALICAS.

lllüllt Still para ls rspsrsrlón lle buques y gradas pm la ronslrurriún, en Gijón.
Domicilio Social: MADRID

,~. Barquillo, l - Apartado 529
§ Oficinas Centrales; LA FELGUERA (Asturias) Apartado!
vis'fvlvfls'1k7lf1lP¶P1lrvIP¬1lw7k'ñs'¶s'*§lP'9lP1l¢'7lP1l?7N'¡l?'flrK

vis-vlsvlsfils'-øtrvtrwls-wtfwtf-fitsfils-¬ls'¬›k'›tv¬›ls°›ls-¬atv'›ts"¶k"›IP'›l\'1$
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Il\"9lP'¡lP*¡l¢1li"¡lN'¡R"?lP'¡l\"-d\"1lf'2R'1l\"¡l¢K
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Aalllvrnn lsllllllllv/l, s.
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¿É
.lalmnes Tllullol, ll lzAllP.A

TELEFONOS
Fabrica; 14920
Oficinas: 14931

Particular de Alzola, 14 - Apartado n.° 103
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'É Bombas de todos los siste-,É T R O Q U E L- E 5
mas. Compresores de aire. PERFH-ES ESPECIALES

É Calderas de vapor, motore É -1% ¿S¡IE†¡ MMBEÉ Sá ¡% F)
g Transmisiones

vw P__.- ~›lw-n«-›i«-`›l«-›r«-`=›r=-›|~l-›lr-›i~t-

cose eoenac-:lA ltllllllzls "ll silva", s.
Alameda de Mazarredo, núm. 5 * |¦¡¡|¡¡ 1; |¡ um, g_ 1¡|_ 3||43¡.¦¡-

krelelasalsoss-Bll.sAo§ B¡¡_BAO
§ tf-ste-›tr--str--»tf--=~t¢--'ill-Alf--str--V-'f \¢..s|¢..›|¡..\¡¢..¶sai¢..-tlaaglssyl-..›|¢.
Í llllearhsufìtriïjrìllrnl, s. A. lt FUNDMQNES

' ' SAGARDUY, S-
VENTANAS METALICAS. - PERSIA-
NAS DE MADERA.-CERRÉS ME- 1-' ' ¿ h .mlcøs MUEBLES Mmusøs lå'š's'l'.°{,°š`fås¢Z É§¦§2¿l2il°åÍ.'d"'¿.
articular Alzola, ll. npuil. 4-la °°°'“°' °°°“°"“°°"

Il'¦'1l~'-'11'-'1Ii'1l'L'
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a 1 F' W P G nt--›l=°-at-›1= lflrflfwkvk
Í* Campo Valentin, Il -- BILBAO
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'7lP1lP1lP1k1l¢1k*1kfl?1l¢'¡l\'1k'1lP1R9lP1IP1IP'ÚP1lP1lP1lPK
- ¡Tubos de Hierro g Acero `

Cia' de Seguros Reunidos 'K soldados 9 sin soldadura g k
1-A UNÍÓN Y_ fl- ttoda clase de accesorios. B
Ffmx f5P^Ñ0¡- P* Compañia General *

S°¢“'°“'- *de Tubos, S. A.
“Ma” É _C°ntral¡

mos.- ascos y ercan- ._ ,
cias.-Valores.-Accidentes del Alameda de U“¡""°' "“'"'
Traba o eindividuales.-Res- 'S B l L B A
ponsadllidad civil.-Automóvb k su ut ¿W
les. - Camiones. - Carros. C ' ,_

Contra robo y tumulto § BARCELONA' U'g°l~ .43-'”MADRID, Cardenal Cisne
popnlar' fros, 70. SEVILLA. Arjona.

- . 4, du d. - GIJON, Plaza deSubdlrectores en Vizcaya. § ¡a Estadón de¡ N°¡.¡e,3_ S
Mfluffl y Ärefifi, § Talleres 9 almacenes principalemë

7lP7Í?7iPflP1l\'7|?1R'7N-1i¢7lP1Ñ7TP1R9|?9lP'›ÚP`ÂP7l?9TP'IPK

;;. ACEROS anos "HM" lt Flmrllcltmes Especiales Í
D

SÓCÍÉDÁD ANÓNIMA u B [ N [ N

ECI-IEVARRIA
B I L 'B A 0

undición diaria de hierr
.. gris, blanco y acero
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ACEBUS PARA vda. Zumalacafregui, 15 y

HEllllAMlENTAS,
CÚNSTPiUCC|UN. . . , , .

MUELLES, MINAS, ¡seccion telegrafrcas OBERENÉÉ

E T U E T E ll A _ suRcl1l<lA . eARAcALl›o 'É
xslf-slsslsslf--sssif-slsseslssia “

Teléfono 13742

414-sl-¢›-sii-èl!-êlååll-štläëll-¿If-414 -sle-
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X .S1

¿É Materiales para Minas,
gg obras g Ferrocarriles. -Ca-
I

T'ls 1lP'7lP'›l\'1i\'

¢..›¡La¡›:..›rriles. - Aceros, - Cables.
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Tuberías. - Yunques.¿/_
" Herramientas.

rbieto,l - Teléfono 14813 sl,'ik' IP

Telegramas;
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AQUINAS - HERRAMIENTAS DE PRECISION

lfred H Schütte, S A

N.

løìåluâìàa
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J

LOCOMOTORAS
EXCAVADORAS
GRUAS MOVILES
DRAGAS FLOTANTES
Í R A C T O R E S
MOTO-COMPRESORES
MOTO-NIVELADORAS
MOTORES DIESEL

Colón de Lcrreófegui, 43 :u: Telëf. 12291

, D. Ramón de la Cruz, 39 - Teléf. 26 93 26 - V

vnuuunus uf finun   ~ A   
manu-warm-num-nruunmus

CIICISÍIIIIÍIS II FIIESTUIIE IIISPIIII

El Ilïflllll Mflllfllllll, lïllfl. E
BILBAO

> 2 0

MADRID _ »-

_

C A R R I L E S
T R A V I E S A S
CAMBIOS DE VIA
PLACAS GIRATORIAS
VAGONETA S

'A S

(WWW
(1QOm$\_U0Ñ §">†02;-

fn|f|z -'Z mm Ifllfl

AC S PARA _
VIAS Y VAGONETAS

Orenstein g Koppel
. ' Sociedad Anónima

- antes M-B-Ã

M Á D R | D Carrera do San Jerónimo, 44 - TEL. 21 46 24
B_ | L B Á O Á|ameda de Mazarrcdo 41 - 1ÉL.1 2429

QÁRCÉLONÁ Ramb|a ¿Q Ca†a|uña, 66 - TEL. 28 02 00
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PRADERA HERMANOS
SOCIEDAD ANONIMA - BILBAO

cAsA ru~oAnA en :asa
É COBRE - LATON - ALPACA

ALUMINIO -ZINCUPRAL
Fundición. - Refinación.--Laminación. - Estiraje.-
Trefilerias. - Tornilleria. -Estampación. - Forja.

` Galvanizado. `

cxvncsvvcssucwn

O

u=\›u.\›e.\›u=\>|-:sw

cnc.¬ |¢=\››<\›u-.¬un››.`›w.\>.ua›u=\›u=\›a.<\›u`›ua.›|-=\¬›|›:\›u`›u`›u`›

APARTADO N UMERO IO7
Tamaño.: { Número 10955. - Ufieina de Bilbao

Número 24 (Galdácano) Fábrica

|tå(`Ú&fl(`flSf|&9IC\›IïI<ÉI(€'l(ïI(§Cï|&3?¡CÉ|C\°?¡<ï¡CÉ'

LA|unus1n|A|.¿5'W'“° 5^.'“ZctRR^,ER^. S. A Taller de Construcciones y
_ Reparaciones Metálicas, Cal

E$D¢~'¡I=Il¡<¡8d GH dereria, Soldadura atitógen
Ferreteria Naval -¡¬e¡e›¡0n0S,
T'*'é'°“° “Ú'“- '4 Tener, 11609 Domicilio, 192@

1- 0 RÍR I Deusio f- B1LeAo
<\¦v|<€;¢\¬.n \-fi \~;¡*\a1 :ï.'<\:›¡<€¦~:\”n1\W_'\›1<\¦Il

Talleres Miguelrliea 1 lla., S. en II. de Prado, ¿_ ¿_
icicletas, Maquinaria, Lavaderos Mecánicos de Car-

Fundición.

¡xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxuxxxxxxxxxxxuxxxxã,v--------~
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lâìíífílììíì

xxxiznxxwzxxxxnmomxxxnxnxnxxxnxnxnxxxnxnxxxnxnxnxnxmz~=-›-«-\››«------

bón. Turbinas Hidráulicas.
Bombas Centrifugas.

Tudela, 4 Teléfono 1439
VALLADOLID

'I
l<\Jln'¦\)ll¦€l%à¡$3033Iâìlâãl%Jl$)l¢ìI%)|%)'ld`)§)Il$.

E I B A R (G iipúzcoa)

1%)

XXXXXHXKXKXKXMXHXBKXHXDKXKXXXXXXXXXK

coMPREsoREs c>E'A1RE š
Modelo XVH-2X

Más de 15.090 HP. instalados en España.
Principalmente en minas de carbón.

Ingersoll-Rand
Montalbán, 5 MADRID

xxxnxnxxxxxnxnxnxxxxxnxnxnxnxxxuxnx

.-_ . .¢,-. ._ -_ ..,.. .›_ ...__ -. -.- --- - .- - ~ - - -, ›¿.. _ _ -V - . ~ ›`¬. _If- G

f`¦`*1ì"I("\`-1!¬\”1 t*§;4¢". \

o oocledflcl Bllbiaína de 2 - _ i. , «

%!t`>'I<`§I<¬&'I<Q=fi|<%'I<%'lt¬`9I<&v:<\vu<¬›>~|<`v:

FUse'šcn

CD O

m\›¢f¬\›|›s`›r/,¬\›l-&>|¢:¬.›I›:©I4\m'.\›

0 . n

I-_ ->

aderas l ~
Alquitranes,

Rssfnv-Ano PAR
1 .erivados del alquitrán de la hul

OFICINAS: L. ~ U
sé M. Olábarri, 1 l.° - Apar. 31

TELEFONOS:
Fábrica 19862 Oficina 10471

BILBAO

4,-'¬\>|fi'-ì)l¢š\)ká\>I./¿\`fI¢¦`>l€`>l¢<`>l¢'¬\>l%)lâïluìälåìlììluååììiìå

Z\$1¶!(§`«'I<`?I&¦*|ïIïI(¶ì|(¶I(¶I(¶IïI¶IïIC\'ä(\$IC\¦P'

G Q R | ;' | C 0 S _ Aceros al homo eléctrico

(§”v'l¢.%!(%IC"-'¡If€9|%I(%"%I(ïIC\¦«'*IC"f*I

3nriQU-¡1

IDI"17:) l' ID
IA\ìk.¶ì$>I3>I4`>ìl<`ìlì

CD :> 7: W ›, _l1" Il, rnl'l'I

I3)Afl`àl3)fl`)ld`)ì)§D¶)ÍGÄB

' ° ° Aleaclones especiales
andes almacenes frigorifi-D 2

os para la conservacióii de A R R A L
géneros alimenticios.

Fabricacion de piezasDepartamentos "gún piano
independientes para:

Huevos - Bacalao - Carnes. 7_um¿¡-¡aga _ V¡|¡af¡›ea|
Tocino - Mantecas - Quesos. lampúzcøa)
Aves-Caza - Pescados - Sa-
lazones - Frutas - Géneros
ongelados - Fábrica de hielo.

Telegramas:

eneral Salazar, H - Tel 14488 Teléfgno m1m_3J12 J
A O Z U M A I-2 R A G A

. _ " « ›

ï~$I€`¦VI(`$I(\¦'Iï(\“2¶&9I(€'I€ÍIC§I(€'I(ÉICÉIC\`H<%Iì!¢ÉI(€I

¿ 1-'A ¡_ 1,5115; y liswnmnea, s.
F U N D I C I 0 N S Fábrica de conladores
I de agua «TAV|RA›

U1O' *'3O"

w ,_N

Q

°°É

o

> O0
U-Â)|I%K`)II¦`D

J,

0Z'Zâ

ozistruqciones metálicas y Z 5 Ã N 5 E B Ã S T l A
á ' .-M t ` li - .fïï~›¬-«idzã::::::;::;*:§:::;.:'¿:*e'“::

pos corrientes y extransibles,
Apsflada nom, 271 ¿para habitaciones.- Especia-
Talsgumm J_E Z les para agua caliente,_gene-

 Si M iz;':;:;.:: ';:z1:f_1°$Lï°:¿;Tolålono núm. I3747 , ' ' ¡
E g Laboratorios de verificación

LLODIO (ALAVA) G yestacimesdeensayo
Tolifqno núm. 38 g Y ¢0l'IU'0l.l

¡3>¶)Iâ>lâ>l%>l%)l4\ìl›-'S>l¢'¬ì)||3)l¢3)l/¬`ìl¢¦\)I$)l%)l%DI3)

4

FU NDÍCIÓNES H Y la Melalúrgica Vascongada g
TALLERES ARINO § zusimiei, MENow|L Y oli.
Adolfo Quintana lopategui ã BARRAS DE COBRE Y UTON

' I _ _ _ _ I ¡ (Redondasl cuadrados,
H erro maleab e f-me ricano ,"g°m¡e,' .¡c_,
U lado 3' n›et..Ies. ;' BARRAS MAUZÁS
'l`a.leresn1<C_anic¢›s. 2 (En “bie '°¡°YyP¡E¡RI§2`šfn|ì:`°$f
Maïeflfllfiå Pafa MÍUH3 Y Fe' 2 especiales ara vlronlllos.)

ffQCaffi]eS_ Y
adenas de meno maìeame (Eshndos sm soldadura)
.RAW-Rïls Y de bumnes ãPERFILÉ$ E$PE'C*|6ALES en cobi-

de aceruforiado. 2 V . n ' _
Domicilio social: R. Arles, f, bajo

Teléfono num. 7 ã Fåb'T¡¢ü{3UÑCã{Ñ† Iìlåglldøl
0 onos:` l na,l I

l.ORRl() (Vizcaya) 2 Fábrica. 1958; BILBAO
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FALTUIIIAS VIILLANU
W-_l \f§`___ 4

. 'Í __ ¡

¢ ¡Í x-nrlque orenzo y ía , A - - -- '-
¬.¬\ __ @ ìuflfinnonfs of unelwncs.`~\\\.\

Ñ.E
eRANoEs TALLERES De "WI
cA|_oeReR|A c-:-RuEsA v *
CONSTRUCCION NAVAL

/7J TQAHSD HOQIZOFIT ALE

TQAHSP. ALTURA FIJA.

TQAHSQ AL Y vAR1ABLE.

la ni con nuevas omfmastfs
“en Yooos Los sennoos.

CÁQGADOQES EARA ÍQABAJÍIS EP
 GmjQAS.

FUNOICION ASTILLEROS 1 `

Y VARADERO

1/Q;..-= ' \\¢
I CAPGADIÑES PARA MATERIALES

A CALIEFITE S

Junin Jose «Rue
gym- 479. BILBAO I¢a¢I'I?977

I __ l_@ *L`___\ __,
Í\¬

/SJ ilÉg l I i ®
__.` ..

É":`i J Í/""\""`" \
V l G Ó ¢EsP|~e:iRo) äçif *`.§2_š§.¢ ¿W ~_-_. Ñ

A P A R T Á D O 1 2

lolåfonoe 1234 lcofifvalalc) y 2537

Q I

/«-
1"..¡I

llãl'Compania |
e r carriles

FABRICA DE MATERIAL FERROVIARIO
BEASAIN -'(Guipúzcoa)

~`
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hutoazaeiuuempawuwtnltiaclónrdefanoansladustnas o amflïn de las exhsanteaseonadidas
0 en el 2.” trimestre de 1955

nonnm 1 mutuos' 5 Pouoaon  cu». 4. inannno rnnluoaon s.o. E. nnnnn n...........

Emprveuaf Elcano A

 í7_'í1 _II?f:|í' .f _ _

14€' Sfilãcltorìfitional del Metal

de la Marina Mercante. Manises (Valencia) ....... ._ Fabriear tubos de acero
estiradoi.»sia:¬¢|oIdaduiu=:« 1:8. QE E." 17-3-1955

Altlrifliofy AH`t'nnIs,`Sti*A›'-* Zaraguaaz.-..................... Fundición de aluminio .... .. B. O. E.” 8-4-1955
Arania B. Arana ............. .. Bilbao . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. Instalar laminación

. , _ en _calieute..,“B..¬O. V.” 15-4-1955
Echevarría, S. A. ............. .. Bfllläo ............................ .. Instal`icióii*úe“m§qui\iis“ ` '

para la preparación
de alambres

Pla y Gui1lem,fS. en C. .... .. Barcelona ....................... .;. instalación-de -fundiciónfia «
presión, moldeado de

plásticos por inyección
Arania B. Arana ........... .. Bilbao ...... .. . ............ . , '

en su industria.
Martin Prado, Francisco Bilbao . .t . _ Fabricar equeños mo-

tores efiêctricos y trans-
formadores para timbres

Auto Electricidad, S. A. Barcelona ......................... ._ Fabricar acumuladores-
eléctricos

Ruiz de Azúa¿ Miguel Bilbao-~.-.-..... .t .. _... Fabricar lavadhraulan-
platosy pelapatatas eléc-

_ 1 _tricos de uso»-donlúltica
Goroelnoll, M-lluolr .......... .. Bilbao- . . . ....« Montaje de lavadoras

elécr.~':ca.=
“K¡¢fl2¡¢ 59925012, 3- A-”-~ Madrid ........................... .. Fabricación de aparatos

de relojería
Guivisa, S. A. ................ _. Basauri (Vizcaya) .......... .. Dedicar el remanente de

A

producción del horno
1' *el%w`npIar±E11tIIi.'.iìw±.

maleable
Música Martín, Antonio Bilbao ¢1¿¢n-¡ens
Uriarte Basterrechea, Ciriaco Bermeo (Vizcaya) .... Fabfieaeión de moro;-es

Ócerín Ispizua, Pablo

marinos en su talle:
fÍI€C'Íth¡C'.›

(Talleres Ocer). Amorebieta (Vizcaya) .... .. Constwcción..de.trans-
` foi~msúaes›oe*oeqn¢.nn

hasta mediana capacidad
Zümfifllfll U¢flIfi¢J'~JI1äflf--- Du`ra|qo«'~-(vilulswlf--------W Fldbricar-aceesorios¡›~

5' repuestos y piezas para
_ ` , maquinaria. agricola.

Energit .............. ........... .. Bilbao ......... ................_. «

Bengoechea Gaminde,

elevadores (ascensores
y montacargasà

Fcfnâltìrlo Bilblo ............................ .. Dedieaf su taller mecánico
de reppiaianbs :Ala fa-
bricación de maquinaria

pta minas y obras públicas.
Industrias Sälgàritü ...... .. Bilbao ............. ... ............. .. Fåbriejr muelles y ba-

llestas para vehiculos
y ¡enfocar-ril

Alvarez Múfliüvlulio ....... .. Du-an@.(Vïz`ca3ra)s ......... Fabrica: maquinaria ........ ..
Aurteneche Alberdi, Luis Durango (víaoafl)-Y Lnbtalar nueva moquülitim

Talleres Fermín Muñoz

para construir motores
Diesel de tipo industriai.-~ “B. O. V. ”

e Hïps» - Bilbao--.... ...................... Construcción de aparatos
de purificación de aguaay

“B. O. V.”

“B. 0. E."

2?'-4-195'6`

29-4-1955

“B. O. V.”~ 4-5-1955

“B. o, V."
“B. OQE.”

bin. O- V.”

“B. O. V.”

“ B. O. E. ”

.<.<
HB- 0

“B. O

B.o.

“ B. O. V."

-~a. 0. v."

“-a. 0.. v."

“B. O. V. "

NB. V.-$7

“ B. 0. V.”

1.1» 'i 21 ÉA

-'\Dlicaciones Industriales acondicionamiento de aire. -“B. O@ V.-”
Ó@--CIDIIIIIFL Di-191 SNA- - ....... ..Y ....... ........ .. Instalación de un nuevo

,_ _ _ _ _ conjunto de maquinaria.--
lallerdbcaasoor Doean .... .. Glldåeano--(Vizcaya) ....... .. Fabricar muelles y arandelas.
Larrañaga, Tomás ........... ._ Bilbao ...................... Fabricación de aparatos

1

de uso doméstico (la-
' yadoras y aspiradonaìtr'

v-."v.”

sisi .øši-Íê'.09s=1

4-5-1955

3-5-1955

1-1-.S-E955

11-5-1955

14-5-1955

ä"°
U1

n1':"'~." ›-no-› *O50(nin U\f.n

29-=5-1955

27-5-1955

27-5-1955

30!-5-1965

8-ó-1955

10-6-1955
10-6-1955

10-6-1955

l I

1-7~6-1955

17-6-»$955
'17-6-1955

. K?

"L,

 _

Ampliación
Ampliación

Ampliación

Rliìpfiitlfåri

Ampliación

Ampliación

Ampliación

Ampliación

Ampliación

Nnova

Nueva

Ampliación
Ampliación

0

Ampliación

Ampliación

Nueva

Ampfiiciön

Ampliación

Nueva-_ V
Ampliacióxi

Ampliñiióu

Nueva-

Ampliación
Ampliación

” WI-É-Wlifi * Ampliación

Baúo>=&ue e Industrial 1 ,W Y _ _

f
S
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15. Sindicato Nacional de _Inidustrias Químicas
' ` ' " . _," na' .'lH.I` Q 'ffllïag ni-:ing: `

Unión Quimica-'del Norte i A mi i "_'Í'±f;.,Ti` " . Aumentar .s Y
de España, S. A. Axpe-Erandio (Vizcaya) de poliestireno.

Comercial Ibero-Danesa -

Unión Quimica del Norte -
de España, S. A.

Sociedad Anónima Cros .... ..

S. A. Madrid ....................... Fab_ricar esparadrapo y
I _ emplastos adhesivos.

sig.-1 E :ï.Yi -¿-¡.I`¬ Í›¦nï«.'~¿ di¿l,"ll¡§5tt1-á9l^ll9' clofllídnço
Cartagena . . . . . . . . . . . Y ' ` 'y suliato potásico.
Sevilla ................. .... ..¿ Fabricación de oleum,

, superfosfatos y bisulfito
« sódico.

Unión Química del _No!`te - . -1 .; 4'.- ± .~=1=:` ›-.
. - de España, S. A1.- .Baracaldo (Vizcaya) «_-rn;-5-¿zi Fabricación de sulfato

. . I ¡ - .í - Y - .; _' . `¬ de bario precipitado,
, .,. _ 44` ' K.

,__ _ . .._ ._.,.. '¡ _ .. ,_

I,

` i` 18. ` Sindicato Nacional-del Papel, Prensa y_ Artes Gråficas

Sdad. Alianzade Artes -' '- ,.`:~:;--1.-;;;_-.V ` A `
Gráficas (S. A. D. A. G.). Barcelona .................... ._ Ampliar su industria ,

` de Artes Gráficas.

_ _ 23. Sindicato`Nacional de Espectáculos >
-Y- .

Astorllui Yandiola,'.lavier Sestao .... ..... "Instalar en Sestao una- -
__ “ _ ' sala de cinematógrafo. “B. O. V." 4-4-1955 Ampliación

Salón Cine Casa Social `~ ' A - _ --

1 .

de Somorrostro. Somorrostro (-Vizcaya)-..`.... Instalar una sala ' -'

“'B. O.

"B. O.

”B. U.

“ B. O.
\ v

“B. O..
. ' v

“B. O.

`

f
la

E

E

E
I

E

E

'Í 'i

24-4-1955

4-5-1955

6-5-1955

8-5-1955;
- J - 4

. ” 27-5-1955

s-3-1955
Y

1 `. ›

I.

_ Q,-. _'
,A.

.. 1-

Ampliación

Ampliación

Ampliación

,Nt1eva_ - _

Ampliafçión

Ampliación

¡ .

. ., .

' * _- _ __ de cinematógrafo. “B_. O. V.” 4-571955 Nueva _
Escuela Salón Dominical Durango (Vizcaya) ..... ._ Transformar-encinepúblico' A

' - `- - D su actual salón parroquial. “B. O. V.” 30-,S-1955 Nueva
Cinema Social San Pedro Basauri (Vizcaya) ...-.= .... ..; ›- Instalar una sala de _

_ V ' ` e '-cineìnatógrafo en Basauri' “B'. O. V. ” 13-6-1955- Nueva-
._ -. ._ '- - 1

`. --
F

A. - ^ '

5 -¢,Y- .

\› ¬ n I w V `. . '..-. . 4 ' .__ .
7 Í

\

Autorizaciones para instalaciónfde nuevas industrias o ampliación de las existentes, concedidas
Í i` ' › en el 3-'*' trimestre de 1955

., -
-_ *-

v' ,

Nombre y apellidos - . Población Clases de industria Resolución B. 0. E. Favorable uufmum

Allende Araluce, Francisca.

_, _, - _ f - - - - _- -- -_-W ~---¡K - , ~ ~_,1 Í- f ,†^,

, 6. Sindicato 'Nacional de 1a"Madera 1
- 4 1 ' Y

' " “  11. sinaiqno Naeionoi no laconfoooion _.
, ,-

Confecciones Dólar, -S. A1 .Madrid .., ..... .._. ...... ........ ._ Confección. ._.................... ..

14. Sindicato Nacional del Metal
|-›

Manufacturas' Eléctricas 'Bilbao ..... ................. Instalación de maquinaria

Zubizarreta e Iriondo, S. L.

Industrias Echarte .......... ..

Gama, S. - A.

Larrinaga, Dionisio ......
Mecánica de la Peña, S. A.

A ' en su industria de fabri- "
_. i cación de material eléctrico
Ermua (Vizcaya) ............. Ampliar su industria de

' ' ' “ forja para 'uso propio.
Ermua (Vizcaya) ......... _. 'Instalación de estam- H

l › * ' pación y tornillería.
Qrduña- ........................... _. Instalar una sección

dedicada a la fabricación
^ - de botellas.

Óndârroa ........................ .. Éunclición de metales .... ._
Bilbao .... .; ...................... .. Mejorar y dedicar la

-- -sección de caldereríaf
Aluminio Español, S. A. -Reinosa ......................... .. Fabricar pasta para

Giménez Frontin, José '
' A electrodosf

(En nombre de la e
Y _ -Sociedad a constituir). Barcelona .... ..,.i ............ Fabricación de metal duro.

'¬ I-5 :

"B

“B

“B
“B

¿EB

«B

“B
“B

“B

E 'Q

V

V.

V- H

V
V

5-9-1955

1

1-7-1955

4-7-1955

4-7-19.55

O'\C'\ ?l\I a-Aa--A \O\O

--ss- ss
V. ” 22-7-1955

E. " 25-7-1955

E 25-7-1955

Zorroza-Bilbao ........ Fabricar paneles de-fantasía. B.O; VJ' 14-9-1955 Ampliación

Nucva

Ampliación

Ampliación

Ampliación

Ampliación
Ampliación

Ampli-ación

Nueva -

Nueva

e Industrial A 2 i . ~.¬ Nnïicmbre 1955



Nombre y apellidos Población

T

4

f ~ " j" -Ii' I, ' r - Dar' ': 7* ' 1* ':_'_'b-1%, : '_ ~_^ _ _(
.

Laminación y Derivados.
31. A. Durango (Vizcaya) ......... _. Instalanuna sección -

completa para laminar
fleje en caliente. “B. O

Instalación de un conjunto
de máquinas con
objeto de mejorar `

` _ yraumentar la producción. “B. O
Trefilerias del Nervión .... .. Erandio (Vizcaya) .......... .. Instalación de dos nuevas

cajas para la amplación
del tren de laminación. “B. O

J. Justo, S. A. ................ ._ Axpe-Erandio (Vizcaya)

Electrificación Doméstica
Española, S. A. Basauri (Vizcaya) ...... ._ Fabricar cocinas de gas

(butano) y botellas
para el transporte. “B. O

Instalar un taller de mon-
taje de aparatos electró-

nicos y radioeléctricos. “B. O
Fabricar aparatos para

la industria quimica. “B. O
Reparar automóviles y

construir accesorios. _“B. O

n

1

Rodriguez Magica, 1~'«=fm¡n. Madrid* ........................... ._

Canzler Ibérica, S. A. Madrid .......................... _.

Rubio Gracia, José . ....... .. Zaragoza ........................ ..

Vda. de Marcelino Ibáñez
de Betolaza Luchana-Erandio ............. .. Instalar una linea

- con soldadura eléctrica
- por resistencia.

R2PUE” OOAvello, S. A. .................. .. Oviedo ........................... .. Fabricación de motocicletas .
Ibérica de Aluminio. S. A. Vizcaya .......................... .. Fabricar precintosycierres

especiales de aluminio. “B. O
Moya Alzaa, Augusto . ..... _. Madrid ........................... .. Fabricación de

A revestimientos electrolíticos
5 en cromado duro. “B. O

Fundiciones Salútregui .... .. Bilbao ............................ ._ Instalar en su industria
_ I un horno eléctrico. “B. O

I 15. Sindicato Nacional de Industrias Químicas
Jabonera Eguren ............. ._ Bilbao ............................ ._ Fabricación de jabón ....... .. “B. O.
Navarro Garcia, Santiago S. Salvador del Valle (Vizc.) Instalar'en su industria

un alambique para la des-
 _tilación del alquitrán. “B. O

Insecticidas Cóndor ......... ._ Luchana-Baracaldo .......... .. Fabricar insecticidas, espe-
` - » cialidades anticriptoogámicas “B. O

Bioquímica Española, S. A. Palencia ........................ Fabricación de alcoholes
_ A grasos, sorbitoles, alcohol

tetrahidroabiético
A y derivados. “B. O

Unión Española del
Acido Acético, S. A. Palencia ......................... _. Instalación de elementos

- de reserva en su factoría
electroquímica. “B. O

S. A. Auxiliar Quimica de "
la Fundición “Quinie›':al". Bilbao ......... _., ................ ._ Fabricar productos _ 5

_ quimicos necesarios para
I modernas fundiciones. “B. O

Garcia Martinez, Florencio. Vigo .............................. ._ Fabricación de productos _
I - moldeados de material

fibroso a base de »re-
siduos de marleia. “B. O

Sociedad Española de `
Carburos Metálicos, S. A Vitoria ........................... .. Obtención de oxigeno .... _. “B. O.

Productos Navis .A ........... .. Bilbao .................. ....... .. Instalación de industria
dedicada a la obtención
de Agar-Agar partiendo

de algas marinas. “B. O

18. Sindicato Nacional del Papel, Prensa y Artes Gráficas
Rodriguez Escudero, Lucas. Burgos ........................... ._ Ampliación de su industria

' de Artes Gráficas. “B. O.
x

A 23. Sindicato Nacional de Espectáculos

Juan Alvarez, S. A. Galdácano (Vizcaya) ....... ._ Instalar en Galdácano una
' sala decinematógrafo. “B. O

Cinema Echévarri, _
Galdós I¬`Io†en.'i<›. Echévarri (Vizcaya) ....... .. Instalar en Echévarri una

sala de cinernat Sgrato. “B. O.
¢

* i
1 _

O

Clases de industria Resolución B. D. E. Favorable mmm;

V.” 27-7-1955 Ampliación

V." 3-8-1955

V. " 8-8-1955

E. ” 1-9-1955

s-9-1955
s-9-1955
s-9-1955

E. ”
E. 1,

E. ”

955
- 955

6-9-1955

E. ” 7-9-1955

V.” 19-9-1955

3"
`P`.° D-50-5FUE” UI

V. ” 3-8-1955

V." 10-s_-1955
E. " 4-9-1955

E. " 5-9-1955

E. ” 5-9-1955

s-9.1955

s-9-1955
E." s-9-19ss

V. ” 14-9-1955

-

Ampliación

Ampliación

Ampliación

Nueva

Nueva

Ampliación

Ampliación
Ampliación

Nueva

Nueva

Ampliación

Ampliación

Ampliación

Ampliación

Ampliación

Ampliación

Nueva

Nueva

Ampliación

Nueva

E.” 5-9-1955 Ampliación

V. ” 8-7-1955

V. ” 26-8-1955

Nueva

Nueva

Boletín Minero e Industrial. 3
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