BOLETIN MINERO: INDUSTRIAL

Afio XXXIv Bilbao, Agosto-Septiembre 1955 NGm. 8-9

tura de los salarios, por JHON T. DUNLOP y MELVIN ROTHBAUM.—Fabricacién de acero

U AHlu La produccién de materias bésicas en Espaiia en 1955.—Comparacién internacional de la estruc-
i
s M ' en hornos “Martin - Siemens”.—Estadisticas varias, etc., etc.

Comercio exterior de Espaiia
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COMPRESORES DE AIRE
MARTILLOS PERFORADORES
MARTILLOS PICADORES
Y HERRAMIENTAS NEUMA-
TICAS EN
GENERAL

REPRESENTACION EXCLUSIVA PARA ESPANA
Féahrica:

Teniente Coronel Norefia, LU 1S S;cdén Comercial:

énova, 12
agmpcasda s RASSEI Teléfons 214859 y 214834
Teléfono 274987 Direccién Telegrafica: LUBRA
BANACDER DS INGENIERO DE CAMINOS

LA EMTORIAL VIZCAINA, 3. A -BILBAG



"COMPRESORES
DE AIRE Y

HERRAMIENTAS
NEUMATICAS

Martillos Remachadoras
Perforadores y Cinceladoras
Martillos Tartadradoras
Picadores Rectificadoras

Cargadoras
Neumaticas

Apisonadoras
¥ Rompepavimentos

Polipastos
y Cabrestantes

Barrenas
Sandvik Coromant

COMPRESOR AR-5 CON MOTOR ELECTRIGCO ACOPLA-
DO EN UN SOLO EJE.

AtlasDiesel
| S. A E.

NUNEZ DE BALBOA, 27— MADRID — APARTADO 650
TELEFONO 36-35-00
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! ESPECIALIDADES INDUSTRIALES 1

b e s :;

i Herramientas para agricultura, mineria y obras. ’

;{: Aceros especiales. - Piezas forjadas. %

ﬁ. Hierros laminados. —— Chapa fina negra, 'E
¢

}L magnética, resistente a la corrosion. i
{.
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"VULCANO" PARA FUNDICION DE ALEACIONES LIGERAS,

METALES FERRICOS Y NO FERRICOS

J. RAMON SAN SEBASTIAN

lparraguirre, 34 - BILBAO - Teléfono 18841
FABRICA EN ZORROZA - B
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GORTAZAR HERMANOS, S. A.
Ingenieros — Victor, 5-7 — BILBAO

Oficina Técnica - Proyecto y Construccién de toda clase
de instalaciones de maniobra y transportes me.dnicos
TALLERES de FUNDICION, AJUSTE y CALDERERIA

Grias - Puentes-grias - Elevadores - Transportadores
por Cadenas flotantes y rastreras - Cintas transportadoras
fijas y portdtiles, metdlicas, de goma, de tablillas.
Tornos de extraccién -JMontacargas.
CONSTRUCCIONES METALICAS.
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Direccidn - 13917 - Bilbao
Oficina téenica - 10827 - Bilbao
Talleres ', - 98530 - Baracaldo
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¥ [ndusirias Remnidas Minero-Mefaldrgicas, §. A.

FABRICACION D< ILING TEDE COBRE EN TODAS
LAS CALIDADES - BRONCES DE TODAS CLASES -
LATONES - METALES ANTIFRICCION <«TERMAL»
METAL -ZALMUC» (aleaciones de zinc, sutitutivas del
latén) - ANTIMONIO - SULFURO DE ANTIMONIO ien
Bolvoyenaguiam - OXIDOD - ANTIMONIO - METALES

EIMPRENTA y demés aleacinnes y metales no- férricos.

SAN ADRIAN DE BESOS (Bamloln)
AI.MUHM]IEL (Cindad Real)
ASUA (Vizcaya)

e

IBANEZ DE BILBAD, 2 -
Telegramas « METALNOFER>»
BILBAD

Delegacién Propia: MADRID. Avda. del Generalisime, 30, bajos
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Teléfono 16944
Apartado 385

* ICA en'l
* FABRICAS en:
¥
¥
¥
¥
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* FUNDICIONES ITUARTE, S. A. %
Casa fundada en 1867

Griferla y valvuleria en general
para AGUA, GAS, VAPOR, ACIDOS, etc.
Camisas de hierro y bronce centrifugado.
% CASTAROS, L 1. - Teléfonos 12012-12013-10539 BILBAO
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[ estampacones SANZ 3
; BATERIAS DE COCINA 3

Cacerolas a presién “MAYESTIC"
Estuches, Insignias, Hebillas.

* TIVO_I1,18 - Teléfono 12372 BILBAO
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! EGUREN, S. A.

BILBAO
OFICINAS TECNICAS

ESTUDIOS, PROYECTOS E INSTALACIONES HIDRO-

ELECTRICAS COMPLETAS. - CONSTRUCCION, MONTAJE

Y CONSERVACION DE ASCENSORES, MONTACAR-

GAS, ETC. — ALMACENES DE APARATOS CONDUCTO-
RES Y MATERIALES ELECTRICOS.

Fabrica de ldmparas"T I T A N”
LA CORUNA - MADRID - SEVILLA - VALENCIA
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: Sociedad Franco-Espaiiola
t de Alambres, Cables

y Transportes Aéreos

BILBAU

Direccién pestal:
Apartado 67 Direccién telegrafica:
Telétono 16890 CABLES.-Desierto-Erandio
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¥ MIGUEL PEREZ FUENTES
rf‘ LUCHANA, 4 - APARTADO 490 TELEFONO 15527

2 BILBAO

.ﬁ METALES ANTIFRICCION.- SOLDADURAS DE ESTANO.—ESTANO
MARCA «CONCHA=~, ESPECIAL PARA HOJALATA, DE99,8°/, DELEY
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§ PRODUCTORA DE METALES PRECIOS0S, S. A

t METALURGIA Y TRANSFORMACION DE METALES PRECIOSOS
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Astarloa, 7, 4.° BILBAO
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£ HIJOS DE MENDIZABAL 53¢ }

Fébrica de Ferreteria
DURANGO

TORNILLOS Y TUERCAS DE HIERRO - CADENAS

DE HIERRO DE TODAS CLASES ===
% Apartado, 1 - Teldlono, 2 DURANGO
B o o e s
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FABRICACION DE

TUBOS DE ACERO
SIN SOLDADURA

ESTIRADOS EN FRIO Y EN CALIENTE
TUBOS DE ACERO SOLDADOS A TOPE
NEGROS Y GALVANIZADOS

TUBOS FORJADOS, S.A.

LA PRIMERA ESTABLECIDA EN ESPARA EL ARO 1892

APARTADO 108 FABRICA Y OFICINAS
* TELEFONO 11353 ELORRIETA - (Bilbao)
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; TREFILERIA BARBIER. soan. axva. LA PENA-BILBAO 3

Dieccién Telegrafica: BARBIER - PENA - BILBAO - Teléfono n.® 14664
AP A O N° 37

RTAD
FABRICA DE ALAMBRES, TACHUELAS, CLAVO:, PUNTAS, REMACnES
DE HIERRO, COBRt, ALUMINIO Y DURO ALUMINIO, CLAVILLO DE
LATON, Y LLAVES PARA LATAS. «ELECTRODOS EXCTHERME~» *
Patente Séch Suiza. Electrodos de alta calidad para
la scldadura eléctrica.
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SOCIEDAD ANONIMA é
JOYERIA Y PLATERIA DE GUERNICA |

Fébrica de Cubiertos Plata, Metal blanco plsteado, Alpaca

pulida, Acero inoxidable, Acern estafiado brillante, Cuchi-

lleria de mango plateado y hoja ihoxidable, Cuchilleria de
mango de alpaca y hoja inoxidable.

GUERNICA (Vizcaya) |
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LA ENCARTADA

Unica fébrica en Vizcaya

<

OFICINAS:
General Concha,

BILBAO
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Sociedad Anénima

TALLERES DE DEUSTO

Apartado 41 - BILBAO

FABRICACION DE ACEROS Y HIERROS MOLDEADOS

)
)
! SISTEMA SIEMENS Y ELECTRICOS,
E PIEZAS DE FORJA, ETC
!

ACEROS MOLDEADOS

TALLERES DE FORJA Y MACQUINA<IA
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S TALLERES SAN MIGUEL §. L}
i CALDERERIA GRUESA Y FINA i
E CONSTRUCCIONES METALICAS $
; i
€ Apartado 405 — Teléfonos 17689, 38745, 36740 3
§ BASAURI-BILBAD ;
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% TALLER MECANICO

TROQUELERIAS BILBAO

Especialidad en toda clase de Troqueles. Cortan-

tes para cartonajes. Coquillas para fundicion.

Moldes para plésticos y goma. Cortantes para tu-

bos. Estampas. Dispositivos especiales para fabri-

cacién de piezas en serie. Mecanizado de piezas
de precisiéon. Mecdnica general.

ITURRIBIDE, 93-95 TELEFONO 32039
BILBAO
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RICARDO S ROCHELT S.A.

Casa fundada en 1858

Fibrica de enveses metélicos - Tapones corona - Mela-

B L B B e B £ e e T T

les - Chapas - Tubos - Flejes - Alambres.
Vda. de Epalza, 5, 1.° — Apartado 120
BILBAD
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PASCHY C'*, S. L.

ALAMEDA DE RECALDE, N.° 30

APARTADO 224 - TELF. 17863
BILBAO

"REPRESENTANTES GENE-
RALES DE LA M. A. N."”
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VIUDA DE DIONISIO [ARRINAGA

FABRICACION DE BALLESTAS Y MUELLES

PARA AUTOMOVILES Y CAMIONES

ALAMEDA DE MAZARREDO, 51
TELEFONO NUM. 13853

BILBAO
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FABRICA
RODRIGO SANCHEZ DIAZ

Cubiertos de Acero estanado De Alpaca
Plateados - Cuchillos con mango de
Alpaca y Plateados.

Oficinas:
Buenos Aires, 7 - Teléfono n.

BILDBAO
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TIRRIAES
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FDEZ DEL CAMPO,
TELEFONO 11263 B||.BA°
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TALLEREsS “LLAR”, S. A &
b,

MOTOKES DIESEL. — MAQUINAS TALLADORAS DE ENGRANAJES T
BASCULANTES HIDRAULICOS.—MAQUINARIA EN GENERAL. ¥
o

Teléfonos 12351 — 30218 BOLUETA - (Bilbao)
n
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i CORDELERIAS (Fabrica de) %
s SASIETA Y ZABALETA ;
* CORDELERIA MECANICA .:.:..
o Fasricas ex LEMONA %‘g
; Oricivas: P. Uribitarte, ¥, 2.° - Teléforo 19851 - BILBAO ﬁ
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: NUEVA MONTANA' QUIANO, §. A.

FABRICAS DE

FORJAS DE BUELNA Y NUEVA M(INTAN_A

Apartado 139 y 36
Telefonos numeros 3829y 3910
Direccion Telegratica «NUQUISA »
S ANTANUDER
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! GOMPANIA AUXILIAR DE MINERIA Y METALURGIA §

—_— S A ———
CAMIMET

MAQUINA DE FLOTACGION
CAMIMET N.”.4 DE DIEZ CELDAS:

Proyectos, construccion y montaje de instalaciones

de concentracion de minerales (flotacion, gravime-

tria, sink-and-flout). Laboratorios de investigacion
de problemas de concentracion de menas.

DOMICGILIO SOGIAL:
BAILEN, 1. — Teléfono 14939

BILBAO
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SOCIEDAD GENERAL DE

PRODUCTOS CERAMIICOS

BAILEN BILBAO
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Fabricaciéon de Barnices y Pinturas

MACHIMBARRENA Y MOYUA, S. A

Teléfono 12065 Apartado 291
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METALISTERIA FERRO- NAVAL

TRABAJOS DE METALISTERIA EN GENERAL.
ESPECIALIDAD EN FERROCARRILES Y BUQUES.

eI e AT

José Maria Escuza , 4 - Teléfono 35130 - BiLBAO
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INDUSTRIAS _J_I:I_JKE. S. A.

Talleres de restauracion de metales. Banos de
CROMO, Niquel, Oro, Plata, Cadmio, etc.

Gordéniz, 22, 1.° BILBAD %
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Y de esas herramientas,
sobre todo, la que des-
taca por su eficiencis,
duracién, minimo con-
sumo y coste reducido,
la que lleva en su marca
ASTRA (el nombre que
en el ramo del arma-
mento se ha hecho cé-
lebre por la concienzu-
da construccién de los
productos que distin-
gue) la garantia de su
perfeccidn...

MARTILLO PICADOR AS'RA k1000

UNCETA Y COMPANIA, S. A.- Guernica (Vizcaya)
( SOLICITENSE, SIN COMPROMISO, CATALOGOS DESCRIPTIVOS )

De la misma Casa: Pistolas y accesorios para la Industria Textil

I e e e e e 2 e e R . 1

i Sociedad Lida. Aplicaciones Industriales

S. L. A I i

PURIFICACION DE AGUAS. '}
Floculacién, sedimentacién. Filtracién, decalficacién y potabilizacién '}

K Ingenieros especialistas. }
Ribera, n.° I — BILBAO — Teléfono 14429 o
e e R e e e S S Y
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{LA ESPERANZA |

CONSTRUCCIONES MECANICAS - INSTALA-
CIONES INDUSTRIALES - FUNDICION HIERRO
COLADO HIERRO MALEABLE - BRONCE Y
LATON - FORJA AJUSTE - CALDERERIA
CERRA JERIA HERRERIA - COCINAS ECONO-

MICAS - MAQUINARIA PARA TEJERAS.

JULIAN DE ABANDO, §. A.

HENAO, 46 - Teléfono 18595
BILBAO
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].nmlnacldn en liio de Flejes de Acero para embalajes, Embuticién,

), Templados y demé= aplicaciones - Precintos y Mdquinas de Precin-
tar, Estampacién de piezas metalicas, '}

i

'
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ALVAREZ VAZQUEZ, S.A. 9
{ Apartado 290. - Telegramas: 'AMALVAR - Teléfonos 11280 y 11289
Fébrica y Oficinas en o
o URBI - BASAURI (Vizcaya)
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j- PRODUCTOS QUIMICOS Y

ABONOS MINERALES

Fdbricas en Vizcaya: (Zuazo, Luchana, Elorrieta

y Guturribay), Oviedo: (La Manjoya), Madrid Se-

villa: (El Empaime), Cartagena, Barcelona: (Ba—

dalona), Mdlaga, Caceres: (Aldea-Moret) y
Lisboa: (Tlrafaria).

%
'
SUPERFOSFATOS Y ABONOS COMPUESTOS
GEINCO (ANTIGU A SOCIEDAD GENERAL DE
28 INDUSTRIA Y COMERCIO) — NITRATOS. —
& SULFATO AMONICO.—SALES DE POTASA.—
SULFATO DE SOSA.— ACIDO SULFURICO
* ANHIDRO.—ACIDO NITRICO —ACIDO CLOR-
HIDRICO. — GLICERINAS.

e e e e

Los pedidos en BILBAO: a la
Sociedad Anonima Espaiiola de la Dinamita
Apartado 157

MADRID: a Unién Espafiola de Explosivos
Apartado 66

OVIEDO: a Sociedad Ané6nima «Santa Barbara»
Apartado 31

SERVICIO AGRONOMICO:

LABORATORIO para el andlisis de las tierrss
Abonos para todos los cultives y adecuados a
todos los terrenos.

D )

e e e

B e e e

g COMERCIAL QUIMICO METALURGICA ¥
SOCIEDAD ANON +
+ Gran Via, 4, 3.° — Telélono nimero 19382—!1]’.'!0 ‘}

TELEGRAMAS: QUIMICA - BILBAO Apartado nim. 52
f Materias primas y suministros para industrias - Especialidades para >

fundicién, Plombagina, Negros de gralito, Crisoles, & Suministros “
rédpidos y calidades inmejorables.

e e e e e e e o

i e e e s e M S S e e S o

CASTANOS URIBARRI Y CIA.

RETUERTO - BARACALDO <

FABRICANTES DE CUERDAS E HILD, CUERDAS DE ABACA, <

SISAL Y COCO, HILOS DE ABACA Y SISAL “HILO DE AGA- o

), VILLAR”, MALLETAS “ATLANTA” = 3
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Lonetruccmnee Acorazadas |

AHCAS DE CAMARAS .}
%Lﬁﬁ!?ﬁ}ﬁi . % ACORAZADAS §
pesado Mol‘:::uceg: . erfa metdlica. Herrerla y ’}
o “:?ll:::é:mf::‘jgbb:l Cerrajeria. Fundicién de ,}

“SAMSOM"” Bronces Metales. Aparatos «D [ N«
hierros de arte. para Buques. Material pa '}'
onstrucciones, Ven- a Vagones de F. C. Gran-
tanales y Carpin- des Talleres Mecénicos
PATENTES PROPIAS
{_ Olicinas y Exposicién

Avd. Gregorio de la Revilla, 9 - Telél. 15615
Fébrica: Zorrozaure, 16

BILEBAO
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{ JUAN C. CELAYA e Hijos |

SL Astilleros de Construccién y Reparacién de Buques.— Ta-
" lleres de Ajuste, Caldereria y Forja. —Fund:‘cz‘dn e Hierros
‘: ] Metalu +

Construcciones y reparaciones. — Inspeccidn
de Bugues.—Desguace de Buques g3 pes o

<o DESIERTO ERANDIO Teléfono 19.661
D e e R

e S N S e Yoy S Sy

Fundiciones “SAN MIGUEL"” i

{ de ECHEVARRIA Y COMPANIA

<. Fundiciones de Hlerro y toda clase de Metales '>
{. Especlalidad en Articulos de Ferreteria %

Material Sanitario
% Direccién Postal: APARTADO NUMERO 38
{. YURRLTA - DURANGO

e e e T
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D. BUSATO |
TALLERES MECANICOS DE PRECISION -}
Bulones de pistén para todos los tipos de moto-
res.—Fabricacién de alta calided y precisién.
Alameda, 13 (Recalde-Berri) - Teléfono 13529 - BILBAO
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ENVASES METALICOS

" BARRENECHEA, GOIRI Y CIA. LTDA.

LITOGRAFIA SOBRE METALES

ENVASES PARA CONSERVAS DE PESCADOS, VEGETALES, ETC
BOTES PARA ESMALTES Y PINTURAS. LATAS PARA ENCAUSTICOS,
BETUNES, GALLETAS, EMBUTIDOS, MANTEQUILLA, PIMENTON,
GRASAS, PRODUCTOS QUIMICOS Y FARMACEUTICOS, ETC., ETC.
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La produccion de materias basicas en Espana en 1955

Recientemente, el excelentisimo sefior Ministro de Industria, ha hecho unas declaraciones
sobre tema tan trascendental que, por su importancia, reproducimos a continuacién:

“En el primer semestre del corriente afio se han conseguido notables aumentos en la pro-
duccién de primeras materias y productos basicos respecto al mismo semestre del afio pasado.
Los incrementos son particularmente importantes en lignitos, energia eléctrica, hierro y acero,
cemento, estafio, aluminio, abonos nitrogenados, fibras textiles artificiales, motorizacién y cons-
truccién naval.

"Las perspectivas son también muy satisfactorias para los aumentos del 2.° semestre, lo que
permitira alcanzar las siguientes cifras en los productos mas importantes:

”Mineral de hierro, 4.600.000 toneladas; hierro (arrabio), 996.000; acero, 1.200.000; cemento,
3.678.000; aluminio, 8.680; abonos nitrogenados, 230.000; motocicletas, 55.000 unidades; automo-
viles, 12.000; camiones, 700, y buques en servicio, 90.000 toneladas.

PRODUCCION DE ENERGIA ELECTRICA

"La produccién de energia eléctrica en 1954 fué de 10.480 millones de kilovatios-hora. Se
ha calculado que las restricciones que se aplicaron en el 2.9 semestre supusieron una cifra del
orden de 450 millones de kilovatios-hora no entregados a la red.

"Teniendo en cuenta el consumo registrado en el primar semestre, la demanda de energia
en 1955, sin restricciones, seria de 12.220 millones de kilovatios-hora, cifra que coincide practica-
mente con la que figuraba en el plan de electricidad publicado en Octubre de 1953, que era de
12,202 millones de kilovatios-hora.

"En dicho plan se fijaba como potencia total instalada necesaria para cubrir la demanda, la
de 4.435.000 kilovatios-hora al final de 1954, para afio de indice de hidraulicidad media, siendo
asi que en dicha fecha la potencia total realmente instalada resulté ser de 4.200.000 kilovatios-
afo, o sea unos 235.000 kilovatios-afio menos. Se indicaba, ademas, en dicho plan, que de las ca-
racteristicas hidraulicas del presente afio dependera el que hubiera o no restricciones. Las con-
diciones hidraulicas no han sido favorables. La cantidad de nieve depositada en este invierno en
nuestras cordilleras ha sido muy escasa y las precipitaciones de primavera relativamente reducidas,
por lo cual se ha empezado el estiaje con unas reservas bastante inferiores a las que se hubiera po-
dido esperar de ser el afio humedo.

NUEVAS CENTRALES EN SERVICIO

”Sin embargo, en este afio las potencias de nuevas centrales que entran en servicio son
muy importantes, como se indica con todo detalle en la relacién que consta al final de la presen-
te. S6lo en el primer semestre han entrado en servicio nuevas maquinas por un total de 329.000
kilovatios-hora y puede esperarse que en el 2.° semestre el aumento sea de otros 486.000 kilova-
tios-hora. O sea, un total de 815.000 kilovatios-hora en el afio. La importancia de esta cifra se apre-
cia si se la compara con la de 400.000 kilovatios-hora que es la nueva potencia media anual que se
necesita para cubrir el incremento de consumo previsto.

"Con este avance en la potencia instalada, el impulso que se da a la produccién térmica
y a la energia que se adquiere en Francia, pudieron evitarse las restricciones en los meses finales
de verano, sobre todo si el mes de Septiembre trajera algunas lluvias, como consecuencia de las
tormentas tipicas de dicho mes.
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»Es dificil, por tanto, predecir ahora cual sera la situacién al final de verano, pues, como
decimos, depende de muy variadas circunstancias, pero lo que si puede asegurarse es que se ponen
y han puesto todos los medios para tratar de sostener el suministro de energia al nivel que exige
la demanda, que si crece en forma verdaderamente impresionante —indice el mas significativo de
la actividad del pais—, no se separa de las previsiones establecidas en el plan preparado en 1953,
y cuyo desarrollo y cumplimiento, como ya se ha dicho en otras ocasiones, se realiza a un ritmo
satisfactorio, ya que especialmente en lo que se refiere a centrales térmicas, los proyectos en eje-
cucién superan ya a los que se estimaron necesarios en el plan para el periodo 1954-1963. Con-
viene, sin embargo, recordar que, segiin las previsiones de este tiltimo, hasta mediados de 1957 no
se alcanzara el equilibrio entre produccién y demanda, en el caso de que las condiciones hidrauli-
cas sean las correspondientes a un afio muy seco.

”Como datos informativos relativos al plan de electricidad, el Ministro de Industria expli-
c6 que las centrales y grupos que han entrado en servicio en el primer semestre de 1955, totali-
zan las siguientes cifras: Hidroeléctricas, 317.760 kilovatios y termoeléctricas, 15.500 kilovatios, y
que las centrales y grupos cuya entrada en servicio estad prevista en el momento presente para el
2.0 semestre de 1955, son: Hidroeléctricas, 405,275 kilovatios y termoeléctricas, 81.430 kilovatios,
lo que hace un total de nueva potencia en servicio en 1955 de: Hidroeléctrica, 719.035 kilovatios y
termoeléctricas 96.930. kilovatios.

”Dijo el sefior Planell que el plan de viviendas aprobado en el Consejo de Ministros prevé
un consumo de 80.000 toneladas de hierro y 800.000 de cemento. Ello —agregé—, no alterara las
cifras de produccién que siguen el mismo ritmo”.

CONSONNI, S. A.

CONSTRUCCIONES ELECTROMECANICAS

Construcciones de Combinadores, Aparatos FUNDISOL para solda-

Electroimanes, Resistencias y & dura eléctrica por puntos en pro-
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Comparacion internacional de la estructura de los salarios

Por JHON T. DUNLOP y MELVIN ROTHBAUM

Las diferencias de salarios entre los diversos pai-
ses hon llamado la atencién de los economistas des-
de los comienzos mismos de la ciencia econdmica.
El estudio de esas diferencias se ha desarrollado
gracias a los progresos logrados en la compilacion
de estadisticas de salarios en los diferentes paises.
Las primeras conferencias de estadigrafos del tra-
bajo convocados por la Oficina Internacional del
Trabajo y l.s conferencias internacionales organi-
zadas por el Social Science Research Council en
Enero de 1929 y en Mayo de 1930, se ocuparon de
la comparacion en cifras absolutas de los niveles
de vida y del costo de la mano de obra. Las fluc-
tuaciones del cambio de monedas, las variaciones
de los niveles de vida y las diferentes técnicas de
trabajo que se emplean hacen sumamente dificil 1a
comparacion directa de los salarios pagados en los
diversos paises. Ello no obstante, las conferencias
citadas lograron una mayor comparabilidad de las
definiciones y de los métodos de calculo de las es-
tadisticas.

En los ultimos afios se registré una considera-
ble actividad en la comparacion internacional de la
productividad del trabajo, una determinante de im-
portancia en los costos del trabijo. La compara-
cion directa de los salarios reales o de los niveles
de vida ha adoptado la forma popular de conside-
rar el niimero de horas que ha de trabajar en los
diferentes paises un obrero para poder adquirir
varios articulos de consumo. Asi, en Australia ha-
bia de trabajar 53 minutos en 1949 para ganar lo
suficient¢ para adquirir una docena de huevos, en
Dinamarca 108 minutos y en Irlanda 170 minutos.

Los movimientos comparativos del nivel general
de salarios en dinero y en especie fueron igualmente
objeto de estudios detenidos.

El presente articulo se propone describir, en li-
neas generales, una forma diferente de comparar los
salarios internacionalmente: el estudio comparativo
de las estructurzs de los salarios y de las formulas
de remuneracion en diferentes paises. En su mas
amplio sentido, la estructura del salario comprende
los diversos elementos de remuneracion, las dife-
rencias de salarios entre oficios y profesiones,- las
categorias de trabajadores, empresas e industrias,

los diferentes métodos de pago del salario y las *

relaciones formales entre los salarios. El sentido de
“estructura de los salarios’ en este articulo es mu-
cho mas amplio que la acepcion dada comiinmente
a la palabra, que se reduce a las tarifas de salarios,
pero es la manera mas conveniente de designar al
conjunto de los elementos que acabamos de citar.
Examinaremos, pues, la estructura de los salarios
y los métodos de determinaciéon de la remuneracion
en los paises y compararemos luego la estructura
de los salarios de esos paises. o

Esta comparacion tiene por objeto dilucidar los
problemas siguientes:

1) :Qué relacion existe entre el grado de des-
arrollo economico de un pais y su estructura de
salarios? El orden de sucesion en que aparecen las
industrias y el ritmo de la industrializacion pueden
influir sobre la estructura de salarios. El origen de
la. mano de obr: industrial y la relacion entre el
trabajo y otros factores de la produccion han de
influir en las diferencias de salario entre trabajado-
res calificados v no calificados.

2) ;Como reaccionan los diferentes tipos de
estructura de salarios a la inflacion, al empleo y al
aumento de la productividad? ;Coémo se explican
lzs semejanzas y las diferencias entre los diferentes
paises? Asi, desde la Segunda Guerra Mundial, los
diversos paises del mundo han tenido una inflamacion
mas o menos grande. Cabe, pues, preguntarse si
existen diferencias sistematicas en la manera de
adaptarse las estructuras de salarios a las nuevas
condiciones.

3) :Cual es la influencia ejercida sobre las va-
riaciones de los salarios por los diversos procedi-
mientos de su fijacion y la adopcion de medidas
para aplicarlos? las decisiones sobre fijacion de su-
larios estan muy centralizadas en unos paises, sien-
do tomadas por el Gobierno o las organizaciones
nacionales de trabajadores y de empleadores, mien-
tras que en otros estan muy descentralizadas. En
ciertos paises, 11 mavoria de los salarios dependen
de un salario de base o salario minimo; en otros.
una importante proporcion de la remuneracion
adopta la forma de prestaciones de seguridad so-
cial o de asignaciones familizres. ;Qué consecuen-
cias tiene para la estructura de salarios la centra-
lizacion, o al contr rio, la descentralizacion, y cui-
les otras un sistema de remuneracion compuesto
de muchos elementos diversos?

4) Las diferencias de salarios segin las ocupa-
ciones, industrias y regiones ;son similares en los
diversos paises? Las industrias que participan en
proporcion importante en el comercio internacional,
;muestra mayor similitud de estructura y de mo-
vimiento que las industrias que producen exclusi-
vamente para el mercado nacional? La compara-
cion de las estructuras de salarios de cierto niimero
de paises revela los aspectos peculiares de un pais
y los que son ‘comunes a vzrios. En este sentido,
la comparacion internacional de la estructura de sa-
larios plantea nuevos problemas en el estudio de la
teoria de los salarios. -

Debe reconocerse, ante todo, que se han reali-
zado ya trabajos de importancia sobre la compara-
cion de la estructura de salarios. La Conferencia
Internacional de Estadigrafos del Trabajo se ha es-
forzado constantemente en mejorar la comparabi-
lidad de los datos. Un estudio general de la exten-
sion del trabajo a destajo y de los diversos siste-
mas de estimulo ha reunido los datos comparativos
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sobre un aspecto de la estructura de salarios. Las
encuest>s sobre los salarios pagados en industrias
determinadas efectuadas por O. I. T. han aportado
también muy tiles informaciones. Las encuestas so-
bre salarios realizadss por la Alta Autoridad de
la Comunidad del Carbén y del Acero constituyen
nueva prueba de las considerables diferencias que
existen entre las estructuras de salarios de un pa‘s
a otro. o

IEl presente articulo tiene por objeto ofrecer un
cuadro general de comparacion de las estructuras
de salarios de diversos paises, indicar la serie de
problemas que esas comparaciones pueden dilucidar,
presentar algunos ejemplos de comparaciones y es-
timular nuevos estudios comparitivos internaciona-
les de las estructuras de salarios.

CUADRO GENERAL DE COMPARACION DE
LAS ESTRUCTURAS DE SALARIOS

IEs imposible comparar todos los aspectos de las
estructuras de salarios de dos paises; escogeremos,
pues, algunos de esos aspectos para que sea mas
concreta la comparacion.

1) [Independencia formal de las tarifas.

Algunas estructuras de salarios estan organiz .-
das de tal forma que el vasto complejo de tarifas
de salarios profesionales en diversas fabric s e in-
dustrias se definen formalmente en funcion de la
relacion que guarda con un salario “basico o mi-
nimo” fijado para todo el pois. La estructura de
salarios de Australia pareceria acercarse a este €aso.
Un cambio en el salario “basico” se refleja auto-
maticamente a través de toda la estructura de los
salarios, puesto que las tarifas fijadas para las di-
versas tareas se hallan directamente relacionadas con
¢l siario “basico” por medio de las diferencias
profesionales (margenes de calificacion) y de los
factores complementarios propios de cada industria.

IEn Francia, el salario minimo se aproxima tanto
a los salarios mas bajos, que la menor variacion
perceptible puede repercutir en forma notable a tra-
vés de toda la cstructura de los salarios. Sin em-
bargo, en los Lstados Unidos, el minimo legal es
tan bajo, con relacion 2 las tarifas iniciales en mu-
chas industrizs, que aun un significativo aumento
en el minimo legal puede tener consecuencias apre-
ciables en cualquier parte de la estructur: de sa-
larios.

La extension de la interdependencia en la es-
tructury de salarios en un pais. Esta caracteristica
no debe ser confundida con cierto grado de inter-
dependencia entre tarifas separadas que surge de

un juego mas “naturzl” entre la oferta y la de-

manda.
2) Centralizacion de la fijacion de salariss.

EEn algunos paises, la instancia decisiva en m:-
teria de salarios se halla altamente centralizada,
mientras que en otro se diluye a través de todo el
sistema. La estructura de salarios y especialmente

sus tipos de cambio, se hallan afectados en forma
muy material por el grado de centralizacion dcl
mecanismo de fijacion de salarios. Un alto grado de
centralizacion puede adoptar la forma de determi-
nacion directa de los salarios por el Gobierno, como
es el caso en Francia después de la guerra; ¢l csta-
blecimiento de un Tribunal en materia de trabajo,
como en Australia, o las virtuales negociaciones am-
plias entre confederaciones de empleadores y sindi-
catos de trabajadores, tal como en Italia o en los
Paises Escandinavos. No debe presumirse que el
grado de centralizacion es de naturaleza estatica; en
periodos de emergencia, un pais puede adoptar una
centralizacion mayor que la normal en la fijacion
de los salarios.

Cuando existe un alto grado de centralizac’on,
la estructura de los diferenci-les refleja el r shalo
directo de la politica de las autoridades certrales
de decision. En paises en que esta descinttlzada
la fijacion de salarios, las decisiones en materia de
salarios pueden ser tomadas por los empleadores
individualmente por la negociacién colectiva en las
empresas consideradas aisladamente o por asociacio-
nes de empleadores y sindicatos obreros en indus-
trias separadas. Iin estos casos, la frecuencia y la
importancia de los reajustes de salirios seran mu-
cho menos uniformes que cuando el sistema esta
centralizado. La estructura de los salarios en los
Estados Unidos se caracteriza por una relativa des-
centralizacion en relacion con otros paises.

Los efectos de la centralizacion son puestos en
evidencia por la variedad de métodos que se em-
plesn para reajustar automaticamente los salarios al
costo de la vida. El Tribunal de Arbitraje de Aus-
tralia establecié un sistema uniforme para el ajuste
automatico a los costos de vida y reguld su manejo
durznte muchos afnos; los reajustes automaticos de-
jaron de tener lugar en 1953. LEn Italia se estable-
cio un sistema uniforme por el convenio colectivo
del 21 de Marzo de 1951, concertado entre la Con-
federacion General de la Industria de Italia y I
diversas confederaciones de sindicatos obreros, en
el que se especifican las adaptaciones administrati-
vas que habian de hacerse —frecuencia de los re-
ajustes de salarios, elementos del salario que habian
de considerarse al hacer los célculos del costo de
la vida, indice que habia de apiicarse, forma en que
las disminuciones del costo de 11 vida habian de re-
percutir sobre los salarios y algunos otros detalles
esenciales para reajustarlos al costo de la vida. En
la estructura descentr:lizada de otros paises, las
partes que intervienen en cada negociacién sobre sa-
larios deciden si se procede o no a los reajustes
automaticos al costo de la vida y fijan el procedi-
miento que deseen adoptar. No existe un patron
modelo de reajuste de los salarios al costo de la
vida.

Aun en la estructura de salarios con mecanismo
para fijacién de salirios altamente centralizado, las
tarifas por tarea dentro de un establecimiento o los
salarios efectivamente pagados a los tr bajadores
pueden variar considerablemente. El grado de uni-
formidad puede variar con el tipo de tarifa de sa-
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larios o de compensacion. Sin embargo, los em-
pleadores individualmente o las partes en los con-
venios colectivos, pueden abonar tarifas que acusen
variaciones con respecto a las tarifas formales bajo
fa presion del mercado. Las decisiones de un sis-
tema altamente centralizado pueden suplementarse
por la adopcion-de tarifas superiores o inferiores en
un establecimiento determinado o en determinadas
industrias.

3) Elementos de que se compone la remuneracion,

Uno de los mas importantes rasgos de la es-
tructura de salarios de un pais es el niimero y el
volumen relativo de los componentes en que puede
dividirse la compensacion total. La remuneracion
puede tomar la forma de tarifas minimas de salario,
varios elementos “marginales”, tales como las vaca-
ciones pagadas y los dias festivos pagados, las asig-
naciones familiares, las diversas asignaciones y pa-
gos especiales y las cotizaciones, en sus diversas
formas, para la seguridad social y el seguro de en-
fermedad. La carga de los salarios para los emplea-
dores puede ser mas elevada que la remuneracion
que se paga a los trabajadores si se cuentan las su-
mas abonadas a las cajas del Gobierno para pro-
teger al trabajador contra toda una serie de contin-
gencias, tales como los seguros de desempleo, acci-
dentes y enfermedad. En algunas estructuras de sa-
larios, la cantidad de dichos componentes de la re-
muneracion es muy grande y el componente de la
tarifa de salarios no basicos constituye una impor-
tante proporcion de la remuneracién total y del
costo de la mano de obra.

El aumento en ntiimero e importancia relativa de
estos elementos separados depende de un nimero
de circunstancias diferentes. La determinacion de la
compensacion a través de la negociacion colectiva
caracteriza algunas compensaciones, con respecto 2
fines especiales, tales como las vacaciones pagadas
y el pago de los dias feriados. La inflacion deter-
miné el pago de asignaciones especiales para distri-
buir en forma mas equitativa la carga de la infla-
cion entre los diferentes grupos de trabajadores y
proveer ajustes en el costo de la vida, solamente
en una parte de la compensacion. El desenvolvi-
miento de programas de higiene y bienestar, que se
realiza frecuentemente por intermedio de agencias
administradas por el Gobierno, desarrollé ciertos ti-
pos de remuneraciones y de costos del trabajo. El
importe relativo de estos componentes y su relativa
expansion en los tltimos quince afios son indicados
en los cuadros I y II respecto de los oficios meta-
largicos de Paris y de toda Italia.

Estos componentes separados son importantes
porque se espera (ue respondan en forma diferente
a las diversas influencias sobre la estructura de sa-
larios y la economia. La reaccién con respecto a la
inflacion o a la desocupacion puede ser diferente
entre los diversos componentes. Algunos pueden
reaccionar como costos fijos, por lo menos para
ciertas variaciones en el rendimiento, mientras que
otros pueden ser enteramente variables. La estruc-

tura de los diferenciales y de su influencia sobre la
reparticion de la mano de obra es afectada por cam-
bios relativos entre los componentes. Las politicas
oficiales de la poblacion y del seguro social se en-
cuentran intimamente relacionadas con la adminis-
tracion e estos componentes de la estructura de
salarios.

Cuadro I.—Reparticion de los elementos del costo
de la mano de obra en Francia en porcentajes
del total (Industrias Metaliirgicas vy Mecdnicas
de la region de Paris).

1938 1952

Salario directo ........ccoeevvveiriiirnirniiinnennn. 89,9 70,2
Ventajas marginales .........c.cceovevieiineininnns 4,1 6,6

Conceptos

Pago de los dias feriados. B
Vacaciones pagadas.
Asignacion de transporte (Sena).
Cotizaciones de los empleadores en favor
de los trabajadores ........................ 9,0
Accidentes del trabajo.
Asignaciones familiares.
Seguro social.
Cuota del aprendizaje.

232

* Impuesto sobre sueldos y salarios.

100,0  100,0

Cuadro Il.—Reparticion de los elementos del costo
de la mano de obra en Italia en porcentajes
del total.

Conceptos 1938 1952

Salario directo ......... el R e AR RS R O R 86,4 60,0
Salario de base.
Complemento de salario,
Asignacién por carestia degwida.
Suplemento de reajuste.
Asignacion por carestia del pan.
Ventajas marginales ..........cccccovmveeennnnnnn. 47 11,2
Pago de dias feriados.
Vacaciones pagadas.
Aguinaldos.
Cotizaciones de los empleadores en favor
de los trabajadores ...............ccoee.. 89
Invalidez.
Seguro de vejez y sobrevivientes.
Tuberculosis.
Desempleo.

28,8

Asignaciones familiares.
Enfermedad y maternidad.
Accidentes.

Caja de compensacion de salarios.
Formacién profesional

Impuesto especial de desempleo.
Vivienda.

100,0  100,0
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4)  (Gama diferencial de los salarios.

La diversidad y la importancia de las diferen-
cias que presentan los componentes de la remune-
racion total pueden ser uno de los mas importantes
rasgos distintivos de la estructura de salarios de
un pais. El importe de las diferencias profesionales,
de las diferencias de tarifas de salarios entre indus-
tri.s y las variaciones de las tarifas de salarios en-
tre regiones son, indudablemente, los diferenciales
mas frecuentemente medidos, En algunos casos, 1a
estructura de salarios puede contener diferenciales
explicitos por sexo y por edad de los trabajadores.
I-n algunos paises, cstos diferencizles son substan-
ciales, mientras que en otras estructuras son com-
pletamente pequefios. No es necesario que todos es-
tos diferenciales en un pais determinado sean del
mismo importe relativo si se comparan con los de
otro p.is. En los Estados Unidos, por ejemplo, son
poco notables las diferencias de salarios por sexo,
pero los diferenciales profesionales de tipo general
son relativamente amplios, en comparacion con los
de otros paises. Iin Franci:, las diferenci‘s por ca-
lificaciones son-relativamente estrechas, pero el sis-
tema de asignaciones familiares implica variaciones
relativomente grandes, segin la composicion de la
familia.

Un estudio de la estructura de los diferenciales
en las tarifas de salarios en los diferentes paises y
los cambios en dichos diferenciales pueden ser una
de 1 s bases mas fructiferas de la comparacion in-
ternacional de las estructuras de salarios. Una ex-
plicacion con respecto a los tipos comparativos de
diferenciales en varios paises resulta sumamente ins-
tructiva e interesante,

IZstos cuatro aspectos del cuadro de compara-
¢ion internacional (interdependencia formal de ls
tarifas de salarios, centralizacion de los reajustes
de salarios, elementos de la remuneracion y estruc-
tur . de las diferencias de salarios) no agotan, natu-
ralmente, las complejidfes de la estructura de sa-
larios. La preferencia dada a tal o cual sistema de
p go de salarios, las variaciones de la remunera-
~cion individual por las tarifas profesionales o por
tarea y la variacion en las horas de trabajo v en los
ingresos anu les son algunos otros rasgos de la es-
tructura del salario que pueden estudiarse en forma
comparativa, pero los cuatro aspectos de la estruc-
tura de salarios seleccion .dos parecen ser mas sig-
nificativos para los problemas planteados al comien-
zo de este articulo.

No parecia necesario en una sapreciacion com-
parativa de la estructura de salarios rechazar la idea
de que una determinada estructura es superior a las
demis. Cada estructura de salarios debe ser apre-
ciada en relacion con la estructura de la economia
y de los métodos o disposiciones del mercado del
trab-jo, en el cual funciona, y en relacion con la
etapa de desarrollo economico del pais, el aumento
en el contingente de trabajadores, los cambios en la
productividad, incluyendo la competencia del extran-
jero y lzs necesidades de la estructura de la pro-
duccion y de las calificaciones profesionales. Una es-

tructura de salarios debe juzgars: por la forma en
que cumplira las funciones que cualquier sistema
de salirios debe poder cumplir. Esas funciones fue-
ron habitualmente designadas como asistencia en el
reclutamiento de la mano de obra, en la distribu-
cion de los trabajadores y en rep-rtir los beneficios
del aumento de la productividad entre varios grupos
de trabajadores. Una estructura de silarios debe ser
aprecizda por estos factores en relacion con la es-
tructura de la economia y su desarrollo. No existe
un criterio constante o universal para juzgar una
estructura de salarios por medio del cual 1's estruc-
turas de salarios de diferentes paises puedan ser
puestas a prueba en cualquier momento.

TIPOS DE LA ESTRUCTURA DE LOS
SALARIOS

El cuadro IIT aplica esquematicamente los cri-
terios generales que quedan esbozados a unos cuan-
tos paises en los que se han hecho detenidos estu-
dios sobre la estructura de los salarios.

Cuadro II.—Cemparceion de las estructuras de sa-
larios de seis paises.

Interd2oenden- Centralizacidn  Cantidad de compo-
Paises tia formal de de los reajus-  nentes de la remu-  Diferenciacién

los salarios fesdesalarios  meracién fotal de los salarios
Australia ............ Alta  Alta Moderada ~Modzrada
Inglaterra Baja Baja Baja Moderada
Francia .......... Alta Alta Alta Baja
[ -1 [ R ——— Baja Alta Alta Baja
Dinamarca ......... Baja Alta  Moderada Baja
Estados Unidos . Baja  Baja Baja Alta

Los tipos precitados pueden compararse a través
de diversos periodos de tiempo. Las primeras dos
caracteristicas (columnas 2 y 3) de la estructura de
salarios son generalmente fijas a través de largos
periodos. Las tultimas dos (columnas 4 y 3) estan
mas sujetas a cambios en breves periodos. Es po-
¢ible relacionar los cambios en estos rasgos de la
estructura de salarios —el namero de componentes
y el importe de los diferenciales— con otros des-

“arrollos: inflacion notable de los precios y de los

sa'arios, desempleo y elevado empleo, aumentos de
la productividad y desarrollo economico.

A continuacion se hallara una rapida interpre-
tacion de los cambios acaecidos en la estructura de
salarios en tres paises desde los afios de preguerra.

ESTRUCTURA DE LOS SALARIOS DE
ITALIA, FRANCIA Y ESTADOS UNIDOS

[Zsta breve comparacion se limita a cinco aspec-
tos de la estructura de salarios: 1) calificaciones;
2) comparacion entre industrias; 3) diferenciales re-
gion les en las tarifas de salarios; 4) componentes
de la compensacion, y 5) grado de centralizacion de
las decisiones en materia de salarios.

1) Diferencias basadas en la calificacion.

Los porcentajes de diferencia entre los, salarios
han disinuido, pero las diferencias absolutas han
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aumentado en los tres paises en los afios 1938 a
1952. EI cuadro IV muestra las diferencias al co-
mienzo y al fin del periodo considerado.

Cuadro 1V —Porcentaje en que los salarios de los
trabajadores calificados son superiores a los sa-
larios de los trabajadores no calificados.

Paises 1937-40 1952-53
JERIAR:,, ot s s shentmmnemoommncaoon o ammemmmmrmscmmionn 54 25
Francia ....ccooeiiviiiiiiieeineee e eeneeaiens 30 23
Estados Unidos .......ccccvvvevievennnnnnnn. 65 37

Las diferencias por calificaciones descendieron
en Italia hasta un minimo de 11 por 100 después de
la guerra, eleviandose luego, al restablecerse los pre-
cios en 1948, En Francia disminuyeron durante la
guerra, pero aumentaron al terminar, volviendo lue-
go a descender. En Estados Unidos, las diferencias
continuaron estrechandose a través de todo el pe-
riodo considerado, pero mucho mas después de la
guerra.

La experiencia de Francia, Italia y Estados Uni-
dos, sugiere las siguientes conclusiones, que merecen
ser objeto de nuevos estudios:

a) Como en los paises de mayores diferencias
por calificaciones al comienzo del periodo se han re-
gistrado las mayores disminuciones, 1a compresién
de esas diferencias llega poco a poco a hacer mas
uniformes las diferencias en porcentaje entre pro-
fesiones calificadas y no calificadas en los tres paises.

b) Existen ciertos limites a una compresion
aceptable y posible, por lo menos en breves perio-
dos. En Italia, después de reducirse fuertemente
las diferencias por calificaciones en el periodo de

- postguerra, fué necesario elevarlas al doble. [En
Francia se registré también un aumento al fin de la
guerra. ;

Las limitaciones a corto plazo de la contraccion
de las diferencias profesionales no se impone nece-
sariamente a largo plazo. Las diferencias a largo
plazo estan influidas por las variaciones del grado
de instruccién, de la técnica y de la composicion
-industrial de la economia. Sin embargo, los factores
sociales y culturales pueden hacer mas o menos acep-
table la gama indeferencial de los salarios, por la
colectividad.

La influencia reciproca de los cambios a corto
y a breve plazo es compleja. La considerable dis-
minuciéon de las diferencias por calificaciones ob-
servada en Italia y en Estados Unidos en los quince
afos considerados sugiere que la compresion a corto
plazo puede tener afectos permanentes y que la re-
particion de la mano de obra puede ajustarse en
parte al nuevo sistema de salarios de estimulo a la
produccion. Se ha observado asi que la intranquili-
dad general provoca entre los trabajadores califica-
dos por la contracion de las diferencias profesiona-
les se calmé después de cierta mejora de su situa-
cién en la escala de salarios, si bien distaba mucho
de la ocupada -anteriormente.

¢) La importancia del margen de salarios en- "
tre las calificaciones, en porcentaje, guarda estrecha

rclacion con los movimientos de los precios. En
1938, Francia (que atravesaba una inflacién casi
ininterrumpida desde 1914) tenia diferencias profe-
sionales muy inferiores a las de Italia o FEstados
Unidos. En TItalia, la compresion de esas
diferencias en 1938-52 coincidié con la fuerte in-
flacion que sufrié el pais al fin de la guerra, pero las
diferencias profesionales entre los salarios empeza-
ron a aumentar en cuanto se logro la estabilizacion
de los precios. En Estados Unidos, la mayor parte
de la disminucion de las diferencias profesionales
de los salarios tuvo lugar durante la inflacion de la
postguera; durante la guerra fué menos grave la
inflacién y mds estable el empleo y la estructura de
los salarios.

2) Diferencias de salarios entre industrias.

La clasificacion de las industrias por el nivel de
los salarios pagados revela una notable similitud
de la estructura de salarios de las diversas indus-
trias en los tres paises. En general, las industrias
que pagan mds altos salarios estin muy concentra-
das o se hallan en plena expansion, o bien tienen una
gran proporcion de trabajadores calificados (meta-
lurgia, fabricas de aviones); las que pagan mas ba-
jos salarios son las mas antiguas o mas competido-
ras, en las que la proporcion de trabajadores cali-
ficados es menor (hilados y tejidos, calzado, pro-
ductos alimenticios). Las técnicas de produccion y la
gran competencia que han de afrontar en el mer-
cado tales industrias explican, en gran parte, los
niveles que sus salarios alcanzan en relacién con
los de las demas industrias. '

El margen diferencial de los salarios entre las
industrias varia considerablemente de un pais a
otro. En Estados Unidos, acusa un mayor porcen-
taje que en Italia o en Francia. De 1938 a 1952, el
porcentaje de margen diferencial varié a la vez en
funcion del nivel general del empleo y en funcion
del alza de los precios, si bien fué preponderante la
influencia del primero. A medida que la mano de
obra iba escaseando durante la guerra, los marge-
nes diferenciales entre las industrias fueron dismi-
nuyendo en Estados Unidos. Terminada la guerra,
cuando la oferta de mano de obra empezé a norma-
lizarse, los margenes diferenciales se estabilizaron,
a pesar de la fuerte inflacion que se hacia sentir en-
tonces. Asimismo, la inflacion desmesurada que su-
fria Italia provocéd una reduccion de las diferencias
de salarios entre industrias, a pesar del desempleo
de grandes masas de trabajadores, si bien es cierto
que esa reduccion puede atribuirse en parte al hecho
de que el sistema centralizado de ‘megociacions co-
lectivas no se presta a diferenciar las asignaciones
por carestia de la vida segun las categorias de tra-
bajadores beneficiarios (véase al respecto el pun-
to 5'de estas observaciones). Los movimientos de las
diferencias dec salarios entre los amplios sectores de
la economia (por ejemplo, construccion, industria
manufacturera, mineria, agricultura), en los que pre-
valecieron los mas diversos procedimientos de fija-
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cién de salarios, se explican mejor por el nivel ge-
neral del empleo y por el aumento desigual del em-
pleo en los diversos sectores.

Un alto nivel general del empleo produce ana-
logos efectos en las industrias manufactureras y en
los grandes sectores de la economia. El desarrollo
de la produccién, en las industrias que pagan altos
salarios, crea nuevas posibilidades de empleo, que
permiten intensificar y extender el reclutamiento e
incluso, a veces, reducir sus exigencias en cuanto a
la mano de obra reclutada. Asi, los trabajadores que
no pudieron colocarse en esas industrias pueden
ahora ingresar en ellas y abandonar los empleos in-
feriores y menos remunerados que ocupan en otras.
Muchos de ellos hubieran sido rechazados por las
normas anteriores de formacion profesional y fisi-
ca, de sexo, raza, etc. Las industrias y los sectores
de salarios mas bajos se ven asi obligados a redu-
cir la diferencia entre sus salarios y los de esas in-
dustrias que pagan mejor a su personal, para poder
conservar o reclutar el suyo. El ejemplo mas tipico
de esta evolucién lo da el éxodo de trabajadores
agricolas sobrantes hacia la industria en épocas de
alto nivel del empleo, con el consiguiente aumento
relativo de los salarios pagados en la agricultura.

3) Diferencias de salarios entre regiones.

Cada pais tiene un sistema definido de diferen-
ciar los salarios entre las regiones y estas diferen-
cias se han reducido notablemente entre 1938 y
1952. En Francia, el porcentaje de diferencia entre
Paris y las provincias descendié de 72 por 100 en
1938 a 22 por 100 en 1952. En Italia, las diferencias
regionales entre el Norte y el Sur disminuyeron de
50 por 100 en 1938 a 33 por 100 en 1953. lLas di-
ferencias entre el Norte y Sur de Estados Unidos
descendieron de 26 por 100 en 1931-32 a 16 por
100 en 1945-46, habiéndose realizado la mayor par-
te de la contracion entre 1940 y 1946. Una leve
disminucién tuvo lugar después de 1946, a pesar
de que ciertas industrias, como la siderurgica, su-
primieron tal diferencia por negociacion colectiva.

Las diferencias de salarios entre regiones, que
se deben en gran parte a la abundancia de mano de
obra en las regiones agricolas, son muy sensibles a
las fluctuaciones del nivel del empleo, pero la infla-
cion y el grado de centralizacion del sistema pueden
tener también cierta influencia. En Francia y en
Estados Unidos, las diferencias regionales crecieron
durante la crisis de 1930 y disminuyeron en 1940,
cuando el empleo era mas elevado. El gran niimero
de trabajadores que abandonaron la agricultura para
trabajar en la industria provocé también el aumento
de los salarios agricolas en relacion con los salarios
industriales, En Italia, que tenia un desempleo con-
siderable, el aumento relativo en los salarios agrico-
las fué mucho menor. Aunque se registro alguna dis-
minucion en las diferencias de salarios entre regiones,
a causa de la inflacion y de la centralizacion del
sistema, fué el elemento que menos disminuyé de
todos los de la estructura de salarios importantes que
nos han pasado por las estapas de disminucion y de

autiento, extremos (ue caracterizaron la estructura
de salarios de Italia después de la guerra,

4) Elementos de la remuneracion total.

.. Los elementos de la remuneracion que no son el
salario propiamente dicho, han aumentado bastante,
en relacion con el salario directo, se han elevado de
16 en 1938 a 67 en 1952, en Italia, y de 15 en 1938
a 42 en 1952, en Francia; en Estados' Unidos, el
porcentaje anterior a la guerra, que era de 6, se ha
elevado a 16 en 1951.

El salario directo se ha mantenido relativamente
simple en Francia y en Estados Unidos. En Italia,
en cambio, se compone ahora del salario de base, de
las asignaciones por carestia de la vida y del pan
y de los suplementos de reajuste. Los elementos de
los costos del trabajo, con exclusion del salario pro-
piameénte dicho, aumentaron en Italia y en Estados
Unidos a causa de las ventajas concedidas en forma
de vacaciones pagadas y del pago de los dias feria-
dos (en Italia, ademas, en forma de aguinaldos), y
en los tres paises por el aumento de ciertas presta-
ciones especiales, tales como las de accidentes y de
enfermedad, las pensiones y las asignaciones fami-
liares.

I.a mayor importancia de la remuneracion indi-
recta se debe en gran parte al esfuerzo para preservar
¢l nivel de vida de los trabajadores, cuyo poder de
compra quedaba expuesto a los efectos de la infla-
cion. Tal fué el caso, especialmente, de las asigna-
ciones familiares. Otros progresos se deben a la ex-
tension a largo plazo de la seguridad social y de los
scguros sociales. Ambos movimientos guardan rela-
cion entre si y resulta dificil distinguirlos, debido a
las adaptaciones a corto plazo a que se ha sometido
la estructura del seguro social permanente, asi como
también a que la inflacion ha acelerado el proceso de
reducciéon de las diferencias entre los asalariados.

Las diferencias entre la proporcion del costo de
trabajo, que no es realmente el salario, entre Francia
e Italia, por una parte, y Estados Unidos por otra,
merecen un analisis mas detenido. Parte de las ra-
zones pueden ser de orden ideologico, si se cree que
existe una diferencia en los puntos de vista o las
concepciones entre los tres paises en lo que se re-
fiere al grado control gubernamental en el empleo
y reparto de los ingresos del trabajo. Pero las razo-
nes econdémicas parecen ser, por lo menos, de igual
importancia. En 1949, un estudio de las Naciones
Unidas presento los ingresos nacionales de Italia per
capita (calculados en délares de Estados Unidos),
que representaba la mitad de los de Francia y la ter-
cera parte de los de Estados Unidos. En una econo-
mia de bajos ingresos per capita, los recursos totales
resultan insuficientes para permitir una estructura
directa de salarios en forma tal que los trabajadores
mal pagados puedan hacer frente a las cargas de la
seguridad social por si solos. Tal no es el caso en
una economia de alto promedio de ingresos per ca-
pita. El empleo de los sistemas de seguridad social,
especialmente de las asignaciones de familia, como
medio de hacer frente a las necesidades de ingresos,
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recurriendo lo nenos posible a las fuerzas de infla-
cién, puede haber acelerado el aumento de la pro-
porcion relativa del costo del trabajo que no se re-
fiere a la tarifa de salarios.

5) Centralizacion del procedimiento de fijacién
de salarios.

Los cambios en 11 inflacién y en el empleo ex-
plican en gran parte las alteraciones en la estructura
de s_larios acaecidas entre 1938 y 1952, pero el grado
v la forma en que las decisiones referentes a salarios
se hayan centralizado parecen haber tenido un efecto
independiente. El sistema de negociaciones altamente
centralizado entre organizaciones de empleadores y
de trabajadores en Italia, resulté en una estructura de
salarios mas uniforme que la que existe en Francia o
en los Estados Unidos. La casi idéntica administra-
cion o manejo de los aumentos de salarios para hacer
frente a los aumentos en el costo de vida dentro del
sector industrial tuvo importantes efectos sobre la es-
tructura de salarios. En el mercado de trabajo local,
las tarifas de salarios contractuales para diferentes
industrias mostraron gran similitud y, en algunos ca-
sos, los diferenciales entre industria, desaparecieron
con respecto a aquéllas cuyos niveles de salarios es-
taban estrechamente ordenados en la estructura de
salarios interindustrial. Parcialmente, esta centraliza-
cion contribuy6é a estrechar los diferenciales entre
industrias, lo cual es un fenémeno de precios mas que
de empleo. Al mismo tiempo, las diferencias por ca-
iificaciones profesionales y de una region a otra entre
industrias individuales, se hicieron mas uniformes.

- Otros sectores de la economia que no fueron inclui-

dos en el mecanismo de negociacién industrial, evi-
" denciaron menos uniformidad y ajuste al aumento
del costo de la vida de manera algo diferente.

L. centralizacion gubernamental de los organis-
mos de fijacion de salarios en Francia produjo un
resultado menos uniforme. Los aumentos proporcio-
nales de salarios se diluyeron con las asignaciones
por bajos salarios, teniendo ambos el efecto de estre-
char la estructura del diferencial de calificaciones y
afectar a varias industrias que dependian en grado
diferente de la elevacion de sus niveles de salarios.
Normalmnte, las regiones agricolas de bajo salario
tienen un diferencial mas elevado de calificaciones
que las regiones urbanas. Sin embargo, el efecto com-
binado de estrechar las diferencias de salarios en
cuanto a calificaciones y entre regiones llegd casi a
invertir este tipo con respecto a Francia, dej2ndo a
las provincias con mas bajos diferenciales de califi-
caciones que Paris.

Con relacion a Francia o Italia, la determinacion
de los salarios en los Estados Unidos era mas des-
centralizada. Los diferenciales en las calificaciones
eran sensibles a las presiones de la inflacion y los di-
ferenciales de salarios entre industrias y regiones res-
pondian a cambios en el empleo. Pero la falta de uni-
formidad en la estructura de salarios comparada con_
Francia o Italia es notable. El resultado final con
respecto a cada Empresa o industria que tiene su

propio método de tratar los aumentos de salarios fué
una estructura de salarios que era mas abierta y mas
heterogénea que en Francia o Italia.

IDEAS GENERALES QUE SUGIERE
LA COMPARACION

El estudio comparativo de las estructuras de sa-
larios extendido a otros paises, ademds de los tres de
que se ha tratado, conduce a las siguientes generali-
zaciones o hipéitesis que pueden servir para proce-
der a estudios mas a fondo:

1) La inflacién produce una variedad de com-
ponentes de la estructura de salarios. Un naimero de
elementos nuevos y diferentes de la remuneracion se
desarrollan, en parte, para limitar la frecuencia de
los reajustes del salario, y en parte, para permitir
cambios en los salarios si los precios declinan, El efec-
to de estos nuevos elementos consiste en distribuir
mds equitativamente la carga de una grave inflacion
entre los diferentes grupos de trabajadores.

2) La inflacién tiéende a reducir las diferencias
de estructura entre los salarios, al menos en porcen-
taje. Existe cierta tendencia a “‘exagerar” esa reduc-
cion (lo que puede causar inquietud entre los traba-
jadores mas calificados, y, ocasionalmente, una pe-
nuria de mano de obra calificada) y a invertirse, en
parte, cuando los niveles de salarios han alcanzado
mas estabilidad. La inflacion ha tenido especial sig-
nificacion para los diferenciales profesionales.

3) Los periodos de elevado empleo también tien-
den a estrechar los diferenciales de la estructura de
salarios medidos en porcentaje, pero este efecto ha
sido relativamente pequefio comparado con Ja infla-
cion. El elevado empleo es particularmente signifi-
cativo para los diferenciales regionales. Los periodos
de desempleo se hallan vinculados a una ampliacion
de los diferenciales.

4) Cuando el mecanismo de fijacion de salarios
esta muy centralizado, la estructura formal de los di-
ferenciales de salarios tiende a ser baja, en porcen-
taje. La centralizacion de las decisiones en materia de
fijacion de salarios tiene probablemente tendencia
a reducir los diferenciales.

5) Existe una tendencia a largo plazo en la es-
tructura de salarios a desarrollar nuevos y mayores
componentes de la remuneracion. La negociacion co-
lectiva trata de lograr objetivos particulares y la
politica de las autoridades piiblicas puede hacer lo
mismo. La tarifa basica de salarios puede constituir
una menor proporcion de la remuneracion total. Una
mayor proporcion de la que recibe el trabajador in-
dividual estara destinada a fines especificos.

6) El desarrollo econémico de un pais que con-
sigue nuevas categorias de calificaciones y altos ni-
veles de vida puede producir una reduccién lenta de
los diferenciales profesionales, medidos en porcentaje.

7) La tecnologia de la producciéon y la naturale-
za de la competencia en el mercado, sobre todo en
el mercado internacional, explican en gran parte la
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similitud de las estructuras de salarios entre las in-
dustriales.

8) En condiciones de plenitud del empleo v par-
ticularmente con una “inflacion controlada”, pueden
asegurarse al trabajador aumentos de salarios en for-
ma individual o negociarse con respecto a determina-
dos establecimientos, y aun con referencia a ciertos
sectores de una industria, lo que conduciria a una es-
tructura de salarios considerablemente diferente de
la estructura oficial. La diferencia entre “tarifas” e
“ingresos” se desarrolla cada vez mas. Estos ingre-
sos constituyen una “tendencia o un declive” de los

salarios. En cierto sentido, el “mercado” corrige, en
realidad, las decisiones logradas por negociacion co-
lectiva o tomadas por el Gobierno. Cuanto mas cen-
tralizado esté el mecanismo de fijacion de salarios
en un pais, mas amplia puede ser la diferencia entre
la”estructura de salarios oficial y efectiva sobre la
base de la plenitud del empleo o del maximo empleo
posible. Cuanto mayor es el grado de “represion”
de la inflacion sobre la base de la plenitud del em-
pleo, mayor es el “declive de los salarios”.

(De la “Revista Internacional del Trabajo”).
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FABRICACION DE ACERO EN HORNOS “MARTIN SIEMENS”

Aunque desde los primeros afios del siglo X1x se
venian haciendo ensayos y pruebas para fabricar hie-
rio dulce y acero en hornos de solera por fusion de
chatarra de hierro y de acero o por fusion de mezclas
de fundicion y de chatarras de hierro y de acero,
ninguna tentativa tuvo ¢éxito hasta el afio 1865, en
que - Pierre Martin logro fundir chatarra de hierro
dulce en un horno de reverbero provisto de los re-
generadores de calor Siemens.

Il éxito del nuevo método fué debido principal-
mente al empleo de Ia recuperacion de calor, con la
que se pudieron alcanzar en la camara de los hornos
temperaturas del orden de 1.600 a 1.650°, superiores

a las que corresponden a la fusion del hierro dulce

y de los, aceros, y superiores también a las maximas
que se alcanzaban en acuella época en otros hornos
de solera, que se utilizaban para pudelar, para la fu-
sion de metales no férreos, etc.

Ese sistema dé recuperacion de calor, que per-
miti6 alcanzar temperaturas elevadisimas, fué ideado
por William Siemens, ingeniero, de origen aleman,
perteneciente a una conocida familia de destacados
inventores, cientificos e industriales, que lleg6 a In-
glaterra a la edad de 20 afios y luego permanecio
alli ya casi todo el resto de su vida.

A partir de 1855, William Siemens realizo, en
colaboracion con sus hermanos Warner y Frederck,
numerosos trabajos y descubrimientos, dedicandose
a la construccion de hornos industriales, maquinaria
eléctrica, cables submarinos, aparatos para comuni-
caciones telegraficas, motores de gas, maquinas de
vapor, etc. )

Fué tan grande el nimero de los inventos y de
las empresas en que intervinieron los hemanos Sie-
mens, que es dificil separar la labor de cada uno
de ellos, ya que casi siempre trabajaron en colabo-
racion, creandose por su iniciativa numerosas fabri-
cas y laboratorios en Inglaterra y Alemania, des-
tacando entre sus obras la fundacion de la Sociedad
“*Siemens Halske”, dedicada a la fabricaciéon de ma-
terial eléctrico. Fué creada por iniciativa de Werner,
y llego a tener mas de 15.000 obreros, habiendo sido
una de las Empresas que mas ha contribuido con
sus inventos y descubrimientos al progreso de las in-
dustrias eléctricas y, como consecuencia, al avance
de todas las ciencias y técnicas en general.

Uno de los problemas que estudié Siemens con
mayor interés, fué el aprovechamiento del calor de
los humos que escapaba por las chimeneas, para el
calentamiento del aire que se inyectaba en los hornos.
Luego realiz6 numerosos ensayos sobre las ventajas
industriales del empleo de los combustibles gaseosos,
ensayando finalmente el precalentamiento del gas y
del aire en un nuevo tipo de recuperadores del calor,
de funcionamiento intermitente, construidos con ma-
terial refractario. i

~ Aunque Siemens no tuvo éxito en su idea ori-
ginal, de utilizar un sistema de recuperacion del ca-

lor en las maquinas de vapor, al adaptarlo luego, por
sugerencia de su hermano Frederick para el calenta-
miento en hornos industriales, el acierto fué comple-
to, llegando a alcanzar temperaturas mucho mas ele-
vadas que las que hasta entonces se habian podido
conseguir. En 1859, construyé el primer hsrno ex-
perimental con recuperacién de calor, y en 1861, re-
gistr6 la patente de un horno para fabricacion de
vidrio que, con pequenas variantes, fué luego también
utilizado para la destilacion del zinc y para el ca-
lentamiento de crisoles y barras de hierro y acero.
Algtn tiempo después, pensé Siemens en utilizar su
horno para la fabricaciéon de acero y, para conse-
guirlo, tuvo que vencer grandes dificultades, teniendo
que montar, lo mismo que Bessemer, sus propios ta-
lleres para poder llevar adelante su proyecto, cons-
truyendo en Birmingham, hacia 1866, el primer horno
con regeneradores, dedicado especialmente a la fa-
bricaciéon de acero. :

La labor de Siemens fué dificil y compleja, va
que para idear y resolver industrialmente el c¢>lenta-
miento previo del gas y del aire antes de su com-
bustion, en recuperadores de calor, que fué como
hemos dicho, la verdadera clave del nuevo proceso,
tuvo que resolver numerosos problemas que en aque-
llos tiempos presentaban enormes dificultades, como
la produccion-de gas por gaseificacion del carbon en
gasogenos separados del horno, ya que para realizar
el proceso de recuperacion del calor era necesario
emplear un combustible gaseoso, viéndose precisado,
al mismo tiempo, a encontrar y preparar materiales
rafractarios capaces de resistir las altas temperatu-
ras que se alcanzaban con el nuevo horno.

Los primeros hornos empleados por Siemens para
la fabricacion de hierro, eran hornos parecidos a los
de pudelar, pero provistos de cimaras de recupera-
cion de calor para precalentamiento. del aire y del
gas. A partir de 1869, comenz6 Siemens a producir
va 10 toneladas diarias en un horno de su fabrica
de Landore, al sur de Gales, empleando como materia
prima fundicion y carriles viejos, fundandose, des-
pués de vencido el periodo experimental, la Empresa
“Iandore Steel Co.”, que 1873 consigui6é fabricar
anualmente 50.000 toneladas de acero por este proce-
dimiento. Cargaban el horno con mezclas de lingote de
hierro y carriles y el metal fundido, de muy elevado
contenido de carbono, era descarburado por adicio-
nes de mineral, que oxidaba el bafio y lo transformaba
en acero al disminuir su porcentaje en carbono hasta
el limite conveniente.

Cuando Siemens considerd resuelta ya la fabri-
cacion del acero por oxidacion de la fundicion, dedi-
co -su atencion a la fabricacion directa del acero, par-
tiendo del mineral y, aunque muri6 en 1883 creyendo
que habia llegado a resolver ese dificil problema, el
procedimiento que ide6 no tuvo éxito, a pesar de
estar bien concebido técnicamente, porque su elevado
coste impedia su explotacién industrial.
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Algunos meses antes de que Siemens iniciara
sus ensayos de fabricacion de acero, un francés, lla-
mado Pierre Martin, maestro forjador de una pe-
queiia fabrica de Sireuil, pueblecito cercano a An-
gulema, tuvo la idea, con absoluta independencia de
los trabajos de Siemens, de fundir mezclas de cha-
tarra y lingote de hierro en un horno reverbero, que
hasta entonces habia utilizado para calentar los pa-
quetes de hierro pudelado, al que habia adaptado los
recuperadores de calor inventados por Siemens, y
que en aquellos afios se utilizaban en Francia, casi
exclusivamente, en los hornos de fabricacion de vidrio,

Conviene seiialar, que la concepcion de Martin
de adaptar los recuperadores de calor a un horno de
reverbero analogo al horno de pudelar, fué parecida
a la de Siemens, pero su idea metaliirgica era muy
diferente. Mientras Siemens intentaba obtener acero
fundido afinando la fundicién con adiciones de mi-
neral de hierro y algo de chatarra, Martin en cambio,
orienté sus trabajos hacia la fusion de mezclas de
chatarra y fundicién, obteniendo el acero por dilu-
cion y oxidacion de las impurezas que contenia la
fundicion, pero sin adicion de mineral. En realidad.
parece que su principal idea fué fabricar acero utili-
zando chatarra, despuntes. y desperdicios de acero
dulce, que hasta entonces no solo no tenia valor, sino
que interesaba eliminar y hacer desaparecer de las fa-
bricas donde llegaban a acumularse en grandea can-
tidades.

Por lo tanto, desde aquellos primeros afios se
desarrollaron dos procedimientos clasicos de trabajo
hasados en los métodos originales de sus inventores.
El procedimiento Siemens, que utilizaba como ma-
teria prima la fundicion y algo de chatarra, y en el
que el afino u oxidacion se realizaba principalmente
por la accion del mineral, y el procedimiento Martin
o de dilucion, en el que se cargaba chatarra y algo
de fundicion y la oxidacion se efectuaba principal-
mente por la accién de la llama y de la chatarra oxi-
dada. Con el transcurso de los afios se modificaron
estos procedimientos, y aunque en la actualidad los
métodos de trabajo que se emplean dependen princi-
palmente de la materia prima de que se dispone, la
mayoria de ellos pueden considerarse como métodos
mixtos o métodos intermedios entre los que se des-
arrollaron en un principio y en todos ellos la oxida-
cion se realiza utilizando la accion combinada de la
llama oxidante y del mineral.

Como recuerdo de sus iniciadores, Siemens, in-
ventor del horno con regenera(:lon de calor, v Mar-
tin, metalirgico que consigui6 revalorizar la cha-
tarra y desarrollar un nuevo método de fabricacion
de acero, se da con frecuencia al procedimiento y a
los hornos el nombre de “Martin Siemens”. Hoy
dia, este procedimiento ha llegado a tener una im-
portancia enorme, y por ejemplo, en Norteamérica,
maximo produttor de acero del mundo, en 1948, el
88 por 100 det lingote de acero producido procedia
de hornos Siemens Martin basicos, el 1,5 por 100
de acidos, el 5 por 100 de Bessemer y otro 5 por 100
de hornos eléctricos. En Espafia, estos tantos por 100
son algo diferentes, ya que el porcentaje de la produc-
cion en Convertidor acido, es muy superior a la de

otros paises y pueden ser considerados, que la fa-
bricacion de acero, se realiza, aproximadamente, de
la siguiente forma: Bessemer, 30 por 100; Siemens
Martin, 65 por 100, y Eléctricos, 5 por 100.

Instalaciones Martin Siemens dcidas y
bdsicas, sus ventajas y caracteristicas

En los primeros afios que siguieron al descubri-
miento del proceso Martin-Siemens, todos los hor-
nos se construian con revestimiento acido. Luego,
a partir de 1878, después del descubrimiento de
Thomas, al empleo de zquella clase de revestimien-
to se fué abandonando poco a poco, pues emplean-
do refractarios acidos en la suela no era posible
con ninguna marcha de trabajo eliminar el fosforo
y azufre que contienen las materias primas cargadas.
Utilizando, en cambio, revestimientos basicos de mag-
nesia y dolomin, es posible fabricar acero de cali-
dad, aun empleando chatarras muy impuras en fos-
foro y algo menos de azufre, ya que con escorias
calcareas que se pueden emplear en esa clase de
revestimiento se realiza la eliminacion de gran par-
te del fosforo y de una parte del azufre que se in-
troducen con las cargas.

El revestimiento acido solo se emplea en una
parte pequefiisim1 de los hornos Martin Siemens
que se construyen en la actualidad debido a que por

- no poderse eliminar el fosforo ni el azufre que con-

tienen las cargas, para fabricar aceros con bajos
porcentajes de esos elementos con esta clase de re-
vestimientos es necesario emplear chatarras muy pu-
r-s en azufre y fosforo. Sin embargo, es interesante
sefialar que, cuando se trabaja con materias primas
puras bien seleccionadas, el acero Siemens acido es
generalmente considerado como de mejor calidad
que el acero Siemens basico, debido a que la oxida-
cion del bafio en el proceso acido es menos intensa
que en el basico, puetto que el oxido de hierro de
la escoria silicosa es un tercio a un medio menos
activo que el de una escoria basicr, y por ello, con
un control y marcha conveniente, es menor el porcen-
taje de inclusiones no metalicas que contiene el ace-
ro final. También, sin duda alguna, el empleo de
materias primas seleccion~das, influye en las reco-
nocidas mejores propiedades del acero Martin Sie-
mens acido.

En Norteamérica, existen aproximadamente un
millar de hornos Siemens funcionando y sélo poco
més de 50 hornos son de revestimiento acido. Ge-
neralmente se emple=n para la produccion de aceros
calmados, fabricacion de acero moldeado y para lin-
gotes para forja. En Europa, algunas Empresas de
gran renombre, dedicadas a la fabricacion de aceros
especiales, tienen t mbién hornos Siemens acido para
la produccion de aceros aleados.

Materias prim~s empleadas en la carga
de los hornos Martin-Stemens
para la fabricacién de acero

En la practica industrial, los porcentajes de fun-
dicion liquida, lingote y chat rra, cargados en el
horno, dependen mas de las posibilidades de ad-
quisicion que de razones técnicas particulares. Es
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natural que las fabricas que cuentan con abundante
fundicion aumenten la cantidad de ésta en las car-
gas, haciendo asi el horno Martin-Siemens la com-
petencia al Convertidor. En cambio, se comprende
que otras Empresas que disponen de poca fundi-
¢ion y puedan adquirir con mas facilidad chatarra,
prefieran emplear en las cargas mayor cantidad de
esta ultima. No es posible fijar, por lo tanto, para
los hornos Siemens, una carga de composicion de-
terminada, como ocurre en los procedimientos Bes-
semer y Thomas, y los métodos de trabajo se modi-
fican segin las circunstancias, para ln mejor utili-
zacion de las materias primas disponibles.

En general, se pueden considerar dos practicas
corrientes de carga en los hornos Siemens: 1.* Fun-
dicion liquida y chatarra. 2.2 Fundicion solida y
chatarra. En la primera, que es la mas comunmente
empleada en plantas siderirgicas que disponen de
hornos altos, consisten las cargas en el 30-75 por
100 de la fundicién liquida del mezclador y el resto
de chatarra. Cuando aquélla excede del 45 por 100,
se suele afadir también mineral en la carga.

Si no se disponen de hornos altos cerca de la
acereria, entonces se carga la fundicion en forma
de lingote de un porcentaje del 20-40 por 100, con-
siguiéndose las mejores condiciones de trabajo
aproximadamente, con un 70 por 100 de chatarra.

A veces se emplean, pero solo en ocasiones muy
raras, tnicamente fundicion liquida, o lingote, y se
afiade mineral en vez de chatarra y también en algu-
nos caso especiales se hacen las cargas con fundicion
liquida y se les afiade acero liquido, procedente éste
de convertidores Bessemer y Thomas. Este tltimo
procedimiento recibe el nombre de proceso Duplex.

En ocasiones, se hace la caga del horno Siemens
con solo chatarra, pero es poco frecuente. En este

- caso es preciso afadir alguna materia carbonosa, por
ejemplo, un 1 por 100 de coke, para que el contenido
medio en carbono del bafio al fundir, no sex muy
bajo, ya que es necesario que en el bafio ese por-
centaje de carbono sea relativamente elevado para
que al oxidarse se produzca un intenso burbujeo
que sirva para acelerar las reacciones y facilitar la
eliminacion de las impurezas solidas y gaseosas que
hay en el bafio metalico. ' _

Este hervido del acero que se produce por reac-
cién entre el carbono y el oxigeno u 6xido de hie-
rro, con producciéon de oxido de carbono, que al
escapar a la atmésfera burbujea en el bafio, es una
fase fundamental en el proceso y necesaria en la fa-
bricacién de aceros de calidad.

En el proceso basico hay que tener también en
cuenta como materia integrante de la carga de los
hornos Siemens a la caliza o a la cal, viniendo de-
terminada la cantidad y la base de estos materiales
por las caracteristicas de la carga utilizada.

Marcha general de la fabricacién de.acero
en los hornos Siemens-Martin

Aunque para la fabricaciéon de acero en hornos

Siemens se utilizan métodos de trabajo bastante"

diferentes segiin sea el revestimiento acido o ba-
sico, y segin sea también la clase, porcentaje y com-

posicion de la chatarra, fundicion liquida y lingote
que se utilizan, a continuacion vamos a hacer un
breve esquema general del proceso, sefialando las fa-
ses y etapas fundamentales que son comunes y casi
analogas en todos los procedimientos. Y luego estu-
diaremos las particularidades de los procesos acidos y
basico, y de sus diversas practicas.

En los hornos Siemens se suelen cargar, como
dijimos anteriormente, mezclas de fundicion y de cha-
tarra en porcentajes muy variados que son calentadas
por la accion de una gran llama que se produce al
quemarse el combustible empleado dentro de la ca-
mara del horno. Al fundir la carga, se obtiene un
bafio metalico, cuyo contenido en carbono suele va-
riar, en la mayoria de los casos, de 0,40 a 1,5 por
100. Generalmente, el porcentaje de manganeso entre
0,2 y 1 por 100, y el de silicio, entre 0,05 y 0,40
por 100.

Como en los hornos Siemens hay siempre una
atmoésfera oxidante, el silicio, manganeso, carbono y
fosforo, son oxidados desde los primeros momentos
por el exceso de aire que llega con las llamas a la
camara del horno y por la accion del oxido de hierro
que tienen las chatarras cargadas. Luego la oxidacion
se realiza por intermedio de la escoria y se intensifica
por la accion del mineral de hierro que se introduce
en el horno. Si se ha cargado caliza, el bafio metalico
se oxida también por la accion del biéxido de car-
bono que se produce al descomponerse la caliza.

Flotando sobre el metal se forma una escoria oxi-
dante, acida o basica, seglin el revestimiento emplea-
do, y que puede considerarse como verdadero agente
oxidante del bafio metilico. En el método acido, la
escoria se forma al combinarse con los 6xidos de
hierro y manganeso que contiene el bafio, la silice,
que se separa del revestimiento del horno y la que se
forma al oxidarse el silicio del metal. En el método
basico, la escoria se forma principalmente al combi-
narse la cal con el 6xido de hierro y con los oxidos
de silicio y manganeso.

Mientras en el Convertidor, que hemos estudiado
anteriormente, el oxigeno necesario p-ra la oxidacion
del bafio metélico es suministrado directamente por el
aire que se sopla, en cambio, en los hornos Martin-
Siemens, una vez fundida la carga, 12 oxidacion se
realiza a través de la escoria, que acta durante la
mayor parte del proceso como portadora de oxigeno,
sirviendo como intermedio entre los cuerpos o gases
oxidantes y el bafio metalico. Por ser el contacto en-
tre la escoria y el metal en el horno Siemens mucho
menor y mas imperfecto que el que hay en el Con-
vertidor entre el metal y el aire que lo atraviesa, el
afino sobre solera es mucho mas lento que el afino
en el Convertidor, necesitindose en los hornos Sie-
mens de 4 a 10 horas para una operacion de afino.
mientras en el procedimiento Bessemer bastan de 15
a 10 minutos.

Cuando al cabo de varias horas de iniciado el
proceso y como consecuencia de la oxidacion que
sufre el bafio metalico, el contenido en carbono dis-
minuye hasta un limite proximo al del acero que se
quiere fabricar, se procura parar la oxidacion, y en-
tonces se hacen las adiciones convenientes de férro-
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manganeso para conseguir la desoxidacion mas o me-
nos completa del acero, para alcanzar el porcentaje
de carbono deseado y para encajar ademas el conteni-
do en manganeso dentro de los limites especificados.
El ferrosilicio necesario para completar la desoxida-
" cion en el caso que sea necesario, se suele afadir
generalmente en la cuchara.

Muy resumido, este es el proceso que se sigue
para la fabricacion del acero en los hornos Siemens,
(que creemos que conviene conocer antes de empezar
a estudiar con mas detalle los métodos bésico o acido,
porque, como en el proceso de afino, ocurren fenome-
nos muy complejos, creemos que si se tiene previa-
mente una idea general del procedimiento, se facilita
mucho su estudio.

Combustibles usados en los hornos Siemens

Entre las variaciones que influyen en el proceso

de fabricacion de acero en los hornos Siemens, no.

hay duda que la mas importante de toda$ es la clase
de combustible empleado. En estos tiltimos 15 afios,
numerosos ensayos han confirmado este aserto y han
demostrado la gran ventaja de unos combustibles
sobre otros.

Para lograr las mejores condiciones en el horno,
maxima producciéon con menor consumo de calorias.
se precisa una optima transferencia de calor al baiio,
y el mas importante factor de esta transferencia es la
caracteristica de la llama, que depende, natural-
mente, del combustible utilizado.

Hay que distinguir entre los combustibles emplea-
dos hoy dia en los hornos Siemens, los combustibles
gaseosos y los combustibles liquidos. De aquéllos,
anotaremos el gas natural, gas de coke, gas de ga-
sogeno y gas de horno alto, y de los liquidos, el
fuel-oil y el alquitran.

El gas de gasdgeno fué el primer combustible uti-
lizado en los hornos Siemens y con él sir William
Siemens alcanzé el éxito de la recuperaciéon de calor.
Hasta hace 20 6 30 afios, era el prlnt:lpal y ¢si Gnico
combustible empleado, pero desde esa época se ha in-
crementado la utilizacion de los otros combustibles.
Muchos de los hornos actuales fueron disefiados para
funcionar con gas de gasdgeno, pero hoy dia estan
funcionando con otros combustibles,

_ En realidéd, se ha considerado siempre el gas de
gasogeno, como un satisfactorio combustible para el
horno Siemefis, ya que la presencia de particulas muy
finas de carbon arrastradas por el gas, contribuye a
que la llama sea luminosa. Pero la gran cantidad de
inertes (CO2 + N2) disminuye la potencia calorifi-
ca, o sea, la temperatura de la llama, ademas que al
utilizarse el gas de gasogeno sin depurar, se depositan
grandes cantidades de hollines y alquitran en los
conductos y colectores, motivando, para la limpieza
de éstos, la parada del horno una vez por semana.
Debido a la alta luminosidad de su ]lama por el
alto contenido de carbono, y a su bajo porcentaje de
azufre, el gas natural ha demostrado sus excelentes
condiciones como combustible para hornos Siemens.
Naturalmente, su empleo es un asunto que depende
de las condiciones de suministro lecales.

El gas de coke puede ser usado solo, aunque tie-
ne los inconvenientes de llama no luminosa, debido
a un alto contenido de hidrogeno y de pequena grave-
dad especifica, que hace que la llama se eleve hacia la

“boveda, produciendo su deterioro. Asimismo, el gas

de coke tiene un alto contenido en azufre si no ha
sido tratado antes convenientemente. De todas for-
mas, con bien disefiados quemadores y a moderada
presion, como el gas de coke es a menudo econdmico,
en las acerias ha tenido grandes éxitos en su apli-
cacion.

El gas de horno alto, auque tedricamente puede
ser considerado también en esta lista de combusti-
bles, debido principalmente a que por sus caracte-
risticas requeria grandes recamaras de recuperacion
de calor, a su falta de luminosidad y a su bajo poder
calorifico no tiene empleo practico en los hornos Sie-
mens. Sin embargo, mezclado con otros combusti-
bles mas apropiados, se aumenta el poder calorifico,
dando una temperatura de la llama mas alta que la
del gas de gasogeno. Excelente resultado han dado las
mezclas de 60-70 por 100 de gas de horno alto con
30-40 por 100 de gas de coke, logrando asi el ma-
yor rendimiento de la planta sidertrgica.

Estas mezclas, como el gas de gasogeno, han de ser
precalentadas en recamaras de analoga manera que
el aire de combustion y los quemadores o mecheros
empleados son muy sencillos y algunas veces van re-
frigerados por agua, con objeto de preservar el re-
fractario y ordenar la direccion de la llama. Al igual
que los demas combustibles gaseosos, se inyectan en
el horno a baja o moderada presion.

El gas de coke y el gas natural no se precalientan,
debido, principalmente, a la pequefia capacidad calo-
rifica de estos combustibles vy al peligro d= descom-
posicion de hidrocarburos, que aunque motivaria ma-
yor luminosidad de la llama, disminuiria 11 potencia
calorifica del combustible. Para vencer este pzligro,
habria de limitarse la temperatura de los apilados
por debajo de los 870°C, siendo, por tanlo, pequefio
el rendimiento de la recuperacion de calor.

Pero hoy dia, con el gran desarrollo que ha tenido
Ia industria del petroleo, los combustibles mas inte-
resantes para el acerista son los liquidos. No hay du-
da que ellos son los mas faciles de transportar, ma-
nejar y emplear. Su flexibilidad, su llama muy lumi-
nosa y caliente, juntamente con la sencillez de regu-
lacion y de direccion de la llama, hacen que su em-
pleo se generalice de dia en dia.

Tanto el fuel-oil como el alquitran, liquidos vis-
cosos, necesitan ser precalentados antes de su inyec-
cién a gran presion en-el horno, por medio de que-
madores especiales de atomizacion para que el
combustible se queme rapidamente antes de llegar al
quemador opuesto. Como agentes atomizadores se
emplean comunmente el vapor o el aire a presion y
algunas veces aire enriquecido con oxigeno o gas de
horno alto.

El alquitran tiene respecto al fuel-oil la ventaja
en su mayor luminosidad de la llama, produciendo
ademds menos vapor de agua, lo cual lleva consigo
menos hidrogeno en el acero. Ademas, el alquitran
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es de mas facil adquisiciéon en las plantas sidertirgicas
al ser un subproducto de la coqueria. Pero presenta
el inconveniente de ofrecer mas dificultades en la
marcha regulir del horno debido a formarse mas de-
positos de carbonilla en los quemadores.

Hoy en dia, repetimos, estan de actualidad los
combustibles liquidos y son muchos los hornos, tanto
los de. nueva planta como los ya existentes en fun-
cionamiento, que se¢ instalan o reforman para marcha
total con fuel-oil o alquitran, o para marcha en car-
buracion, es decir, funcionando junto con combusti-
bles gaseosos disponiendo el quemador de fuel-oil o
alquitran junto al quemador de gas. Ultimamente, ya
se reconoce que una mezcla de gas de coke y alqui-
tran es quiza el mas satisfactorio combustible que
se puede usar en los hornos Siemens.

Descripcion de la instalacion

Las diferentes partes que constituyen una acereria
Martin-Siemens varian bastante de unos casos a otros,
segin la capacidad de carga del horno, tipo de com-
bustible empleado, particularidades de la fabrica en
que esta instalado, tipo y clase de las valvulas y de
los quemadores, posibilidades de utilizacion de car-
gas de fundicion liquida, etc.

Pero a pesar de ser relativamente importantes las
diferencias que hay de unas instalaciones a otras,
como para tener una idea de un determinado proceso
de fabricacion de acero es necesario conocer la clase
y caracteristicas del horno que se emplea, a conti-
nuacion describiremos las partes mis importantes de
una instalacion Martin-Siemens indeterminada, de
tipo general e iremos indicando las variantes que se
suelen adoptar en cada caso particular.

Una acereria Martin-Siemens puede considerarse
constituida por el parque de almacenamiento de cha-
tarra y de lingote de hierro, la instalacion de prepa-
racion de combustible, la nave de hornos en la que
se encuentran los hornos con los elementos auxiliares,
recuperadores, valvulas, chimeneas, etc., y el depar-
tamento de colada del acero a las lingoteras, con sus
corespondientes grias y cucharas.

En funcionamiento normal y a pleno rendimiento
de la acereria Martin-Siemens, todas y cada una de
estas partes y elementos, que vamos a describir a
continuacién, tienen suma importancia. Sobre todo,
en estos ultimos tiempos se ha comprendido la im-
portancia de equipos e instalaciones modernas y las
ventajas de utilizar los ultimos perfeccionamientos
en todo el material auxilar. Ello ha contribuido a es-
tablecer un récord mundial de produccion de acero.

Parque de chatarra

En las proximidades de los hornos es necesario
disponer siempre de un gran espacio donde se alma-
cena la chatarra, y si toda la carga es solida, el lingo-
te de hierro, que son las principales materias primas
en el proceso.

Los parques de chatarra suelen estar provistos de
grias puentes de 3 a 15 Tn., con electroimanes para
el movimiento de los materiales, o sea, para su des-
carga de los camiones y vagones, y para su carga en
las cajas especiales que se emplean para introducir
la chatarra y el lingote en el horno.

Es de gran importancia este asunto de la carga
de los hornos Siemens, procurando que sea lo mas
rapida posible, para asi disminuir la duraciéon de la
colada y lograr mayores producciones. Hay que in-
tentar aumentar el peso del volumen que ocupa la
chatarra cargada, con objeto de que el niimero de
cajones a introducir en el horno sea minimo. Para
ello se instalan en los parques maquinas empaqueta-
doras de chatarras ligeras, tijeras para cortar y tron-
zar trozos grandes que no caben por la puerta del
horno, asi como instalaciones completas de sopletes
de acetileno y oxigeno. De esta forma se aumenta
el peso especifico de los cajones llenos de chatarra
de 800 kg. hasta 3.000 kg./m.’.

La caliza, el mineral, la cal, el esparto y el carbon
o el fuel-oil, que son las otras materias primas que
se emplean también en cantidades importantes en
las acererias Siemens, se suelen, en cambio, almace-
nar en otros sitios. Las cuatro primeras, caliza, cal,
espato y mineral, generalmente en depédsitos o tolvas
muy proximas a los hornos. La cal, por su facilidad
de absorber humedad ha de almacenarse en sitio seco.
Dado los efectos tan perjudiciales del hidrégeno en
el acero, es necesario vigilar mucho el contenido de
humedad de todos esos materiales.

El carbén suele depositarse junto a los gaségenos,
y el faeloil en depdsitos especiales cerca de la acere-
de acetileno y oxigeno. De esta forma se aumenta
ria, con calefaccién interior de vapor para facilitar
su transporte en todo tiempo a las bombas de presion.

(Continuard).
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EL desarrollo de las industrias de.ex-
traccion ha sido posible solamente gra-
cias a la realizacion de complejos equi-
pos’que a la vez de asegurar un maxi-
mo de produccién han facilitado una to-
tal seguridad para el personal y mate-
riales.

Desde la época de las viejas maqui-
nas de vapor aplicadas a la extraccion
ha sido aportada una fundamental con-
tribucién al problema por los construc-
tores de material eléctrico al poner a
punto robustos equipos de excelente ren-
dimiento que incluso pueden permitir

un funcionamiento totalmente automa-’

tico eliminando asi todo factor humano.

La Societé Générale de Constructions
Electriques et Mécaniques ALSTHOM,
de Paris, viene contribuyendo desde hace
muchos afos a los importantes trabajos
de modernizacién efectuados en las mi-
nas de Francia, asi como en Bélgica, Lu-
xemburgo, Holanda, etc.

Gracias a la experiencia y concurso
de su Asociada, la General Eléctrica Es-
parnola, S. A., se encuentra en condicio-
nes de ofrecer al mercado nacional la
mas moderna técnica en tan interesan-
te modalidad de la industna eléctrica.

VIS
\

GENERAL %) ELECTRICA
ESPANOLA

BARCELONA - BILBAO — GIJUON
MADRID-SEVILLA-2ZARAGOZA




EL PRECIO DE COSTE EN LA CONTABILIDAD INDUSTRIAL

o por el Ingeniero suizo, Sr. H. PASDERMADJIAN

Traduccién completa

1. LA CONTABILIDAD INDUSTRIAL

Principales fines de la contabilidad industrial.
Los principales objetivos de la contabilidad in-
dustrial pueden resumirse en la siguiente forma:

1. Determinar el precio de coste de los pro-
ductos fabricados, que a su vez permite: a) tijar
un precio de venta remunerador, y b) conocer los
beneficios (o las pérdidas) efectuadas.

2. Controlar la utilizacion de las materias -y
mano de obra, asi como los gastos en general.

3. Determinar la marcha comparativa de los
diferentes servicios de la Empresa, es decir, los
que funcionan normalmente y los que, por el
contrario, constituyen una fuente de pérdida (pro-
duccion defectuosa, gastos exagerados, despilfa-
rros, etc.).

4. Controlar el capital inmovilizado en la Em-
presa, particularmente bajo el aspecto de stocks
de toda naturaleza (primeras materias, productos
en curso de fabricacion, productos acabados) y
tratar de reducir al minimun dicho capital in-
movilizado.

Aplicacién practica de la contabilidad indus-
trial.—En la mayoria de los casos la introduccion
d: los métodos modernos de contabilidad indus-
trial en una Empresa se efecttia: 1, para conocer
mensualmente los beneficios o las pérdidas, y 2,
diferentes jefes de servicio, basando la aprecia-
para poder juzgar objetivamente el trabajo de los
cion de su actividad sobre hechos, es decir, resul-
tados tangibles, y no sobre apreciaciones perso-
nales. '

Contabilidad de precios de coste globales o es-
p:ciales.—Poder *determinar los precios de coste
constituye uno de los fines principales de la con-
tabilidad industrial, pudiendo dividirse los mé-
todos en vigor de organizaciéon de la, contabilidad
industrial, generalmente, en dos grandes catego-
rias que corresponden a dos sistemas distintos de
determinacion de los precios de coste: la contabi-
lidad de los precios de coste globales y los es-
peciales,

1. La contabilidad de los precios de coste glo-
bales se aplica a las Empresas que se dedican a la
produccion en masa o continua de un solo produc-
to o de un nimero relativamente reducido de pro-
ductos diferentes. Ejemplos: metalurgia, indus-
tria quimica, industria alimenticia_ (azucareras,
fabrica de chocolate, fabricas de harinas, etc.), in-
dustria minera, industria eléctrica, etc.

Iste método consiste esencialmente en hacer _

un total de todos los gastos de fabricacion de la
Empresa o de un taller de la Empresa y dividir el
mismo por el ntimero total de unidades produci-
das (toneladas, kilos, articulos, etc.). El cociente
representa el precio de coste medio unitario, es
decir, por unidad producida, de ia fabricacién du-
rante el periodo considerado.

Puede hacerse una distinciéon entre las Empre-
sas cuyo proceso de fabricacion sélo abarca una
operacion (precio de coste global simple) y aqué-
llas cuya fabricacion comprende varias fases (pre-
cio de coste global subdividido).

2. La contabilidad de los precios de coste ¢s-
peciales se aplica a las Empresas que trabajan
seglin los pedidos o que se dedican a la fabrica-
cion de gran nimero de productos diferentes, va
sea uno por uno o por series limitadas. Ejemplos:
talleres de reparacion, la mayoria de las Empresas
de construccion mecanica, Empresas textiles de
construccion, etc.

liste método consiste, esencialmente, en esta-
blecer el precio de coste especial para cada pe-
dido, es decir, indicar en una hoja o ficha el precio
de coste y todos los gastos necesarios (materias,
mano de obra directa, gastos generales) que se
refieren a dicha demanda. '

La divisién contable de la Empresa en varios
servicios diferentes.—La division de la Empresa
en varios servicios diferentes, independientes bajo
el punto de vista contable, es una regla esencial
de la organizacién contable moderna, siendo muy
inconveniente proceder a la misma, no sélo bajo
el punto de vista de la facilidad de control, sino
de la determinacion de las responsabilidades, a
no ser que las dimensiones restringidas de la Em-
presa o la sencillez del procedimiento de fabri-
cacion, hagan innecesaria tal division, que es una
aplicacién parcial del principio de la autonomia
contable de los diferentes servicios y que ha dado
en varias Empresas, entre las cuales se cuentan
la fabrica de calzados Bata, los mejores resultados.

Seglin este principio, los gastos de toda natu-
raleza no registran en bloque, sino que se se-
nalan y distribuyen entre los diferentes servicios,
los cuales podran ser, por ejemplo, los distintos
talleres de la producciéon. También es conveniente,
a veces, agrupar ciertas actividades no directa-
mente productivas en servicios auxiliares repre-
sentados en la division contable. Ejemplo: Em-
presa industrial dividida en cinco servicios, tres
servicios de produccion directa (fundicién, fabri-
cacion, conjunto o unién) y dos servicios auxi-
liares (reparacion y entretenimiento, venta y ad-
ministracién). _ _

Organizacién de la contabilidad industrial.—
Comprende las etapas siguientes:

I. Instalacién y funcionamiento de la Orga-
nizacién necesaria para reunir los datos desper-
digados referentes a los gastos y repartirlos segiin
los diferentes servicios.

2. Agrupamiento, digamos mensual, de di-
chos datos, en un cuadro de recapitulacion que
permita controlar ficilmente la actividad y los
gastos de los diferentes servicios y establecer el
precio de coste de la produccién (caso de la con-
tabilidad a precio de coste global o mas sencilla-
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mente el rédito o coeficientes de los gastos ge-
nerales (caso de la contabilidad a precios de coste
especiales).

3. El traslado a la contabilidad general, me-
diante diferentes libros auxiliares de primera ins-
cripcion (libros de compra, venta, salarios, etc.),
y de cuadros de recapitulacion, de las principales
operaciones registradas por la contabilidad in-
dustrial.

4. Establecimiento mensual de informes de
pérdidas y ganancias, mediante los datos sumi-
‘nistrados por los libros de venta, la contabilidad
industrial (que entre otros suministra el precio
de coste de los productos vendidos) y la conta-
bilidad general.

2. EL PRECIO DE COSTE

Elementos del precio de coste—lLos elemen-
tos que constituyen el precio de coste de un pro-
ducto pueden ser enumerados en la forma si-
guiente:

Gastos de materias directas.
Gastos de mano de obra directa.
4+ Gastos generales.

a) Gastos fijos.

b) Gastos de mano de obra indirecta y
sueldos de los empleados.

¢) Gastos de materias auxiliares.

d) Gastos generales diversos.

Precio de coste de fabricacion.
Gastos generales de venta y administracion.
Precio de coste total.

I+

A continuaciéon damos algunos datos comple-
mentarios sobre cada uno de estos componentes:

Gastos de materias directas. Son los gastos de
materias directamente incorporadas a los produc-
tos fabricados, en oposiciéon a las materias auxi-
liares, que se incluyen entre los gastos generales.

Gastos de mano de obra directa. Estos gastos
representan la remuneracién de la mano de obra
directa productiva, en oposicion a la mano de

obra indirectamente productiva (como la ocupada
en limpieza, manutencion, vigilancia, etc.) y cu-
yos salarios se registran en los gastos generales.

Gastos fijos. Son los gastos generales ordina-
riamente independientes de la actividad de la Em-
presa: alquiler, amortizaciones, intereses, seguros
(del material y del inmueble), ciertos impuestos,
etcétera,

Mano de obra indirecta. Representan estos
gastos la remuneraciéon de la mano de obra no
directamente productiva (obreros octipados en las
limpiezas, reparaciones, etc.) englobandose igual-
mente en ellos los sueldos de los empleados, ser-
vicios generales de fabricacién (personal especia-
lizado, de contramaestres, contables industriales,
ingenieros, etc.).

Gastos de materias auxiliares. Son los gastos
generales representados por la utilizacion de ma-
terias no directamente incorporadas a los produc-
tos fabricados (combustibles, lubrificantes, herra-
mientas, etc.).

Gastos generales diversos. Representan todos
los elementos de los gastos generales que no han
sido comprendidos en las tres subdivisiones pre-
cedentes (fuerza motriz, ensayos, patentes, etc.).

Gastos generales de venta y administracion.
Comprenden todos los gastos ocasionados por la
venta y administracion general de la Empresa
(salarios, sueldos, gastos de viajes, suministro,
publicidad, etc.). '

La determinacién del precio de coste. Precio
de coste global—Como ya dijimos anteriormente,
la determinacion del precio de coste de la produc-
cion en el caso de la contabilidad a precio global,
es rélativamente sencilla. Si se desea conocer, por
ejemplo, el precio de coste de la produccion en un

mes determinado, basta con establecer el total de
los gastos de fabricacién durante dicho mes y di-
vidir esta suma por la cifra total de unidades pro-
ducidas (kilos, toneladas o cualquier otra unidad).
El cociente representara el precio de coste medio
por unidad producida durante el mes.

Ejemplo (1):

Explotacién de un horno. Enero de 1934

Gastos de materias.

Mineral de hierro ...
Cok 8.000 .
Gastos de mano de obra directa
Gastos generales

a 25

Gastos de fabricacion
Produccion de Enero
Produccion de coste medio, en Enero

Precio de coste especial—En el caso de la con-
tabilidad a precio de coste especial debe obtener-
se éste por separado en cada pedido o trabajo,

20.000 toneladas a 20 franos

400.000 francos.

m.m »
25.000
35.000

»

»”

660.000 francos.
10.000 toneladas.
660.000 francos — 66 francos tonealda.

10.000 toneladas.
(1) (Estos datos estan dados en francos suizos).

empleindose al efecto .una hoja de precio de
coste para cada uno de ellos, sobre la cual se ano-
taran los gastos de materias, mano de obra di-
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recta y gastos generales, ofreciendo alguna di-
ficultad determinar los gatos generales corres-
pondientes.

Hoja de precio de coste

Pedido niam. 205.
Gastos de materias.

10 kgs. de hierro a 040 fr./kg. ...... 4,00
Gastos de mano de obra directa.

5 horas de fabricacién a 2 fr./h. ...... 10,00
Gastos generales ...........c.cccceuenennn.. ?

Total o e 1400 4+ ¢

Supongamos que el total de los gastos gene-
rales de la Empresa durante el mes considerado
se eleva a 10.000 francos suizos. ; Como determi-
nar la parte de esos 10.000 francos que corres-
ponde a cada uno de los pedidos?

Existen bastantes métodos para repartir los
gastos generales entre las diferentes demandas.
Nos limitaremos a describir aqui el mas usado
(reparto proporcional segin el tiempo empleado
en la fabricaciéon y método de las tasas horarias
de las maquinas).

Reparto de los gastos generales proporcional-
mente a los salarios pagados a la mano de obra
directamente productiva.—Este es el mas sen-
cillo y el mas utilizado de todos los métodos. Se
establece, por ejemplo, todos los meses, el total
de los gastos de mano de obra directa y el total
de los gastos generales, determinindose la rela-
cién existente entre estas dos sumas. Suponga-
mos que el total de los gastos generales repre-
senta una suma igual al 80 por 100 del total de
la mano de obra. En estos casos se computara, a
cada pedido, una suma de gastos generales igual
al 80 por 100 de la suma de salarios directos.

Supongamos que el total de los gastos gene-
rales de Enero se eleva a 10.000 francos y el total
de los salarios directos a 5.000 francos. Tendremos:

10.000 francos

200 % ; es decir, que en el ejem-
5.CCO francos

plo anterior los gastos generales a imputar al pe-
dido ntim. 205, se elevan a 10 francos (salarios
directos) X 200 % = 20 francos..

Sin embargo, este método presenta un serio
inconveniente, ya 'que procediendo segiun este
principio, no se hace ninguna distincién entre los
diferentes trabajos de produccién directa, debien-
do tenerse en cuenta que algunos de ellos ocasio-
nan, con un mismo gasto_de salarios, otros muy
superiores comprendidos entre los gastos genera-
les. Por ejemplo, se recargan con gastos generales
relativamente elevados algunos trabajos ejecuta-
dos a mano mediante herramientas muy senci-
llas, ejecutados por obreros con salarios altos por
ser de los especializados, mientras que, por el
contrario, se hace recaer una cantidad infima de
gastos generales en productos ejecutados rapida-
mente mediante maquinas especializadas, y con
pequeiias maniobras en razén del grado de per-

feccion de la maquina. Y son, precisamente, estos
ultimos trabajos los que ocasionan gastos gene-
rales mas elevados (gastos de entretenimiento, de
reparacion y amortizacion de la ‘mdquina).

Reparto de los gastos generales proporciona'-
mente al nimero de horas de produccion directa.
Este método consiste en dividir, supongamos men-
sualmente, el total de los gastos generales por el
total de horas de produccién directa de la mano
de obra. Se establece de esta forma la tasa ho-
raria de los gastos generales y se carga a cada
pedido una suma de gastos generales proporcional
al nimero de horas de produccién directa que ne-
cesita el mismo.

Este sistema es mis exacto que el precedente,
puesto que tiene en cuenta el factor tiempo del
cual dependen, en cierto modo, los gastos gene-
rales. Tomemos, por ejemplo, un trabajo ejecu-
tado en una hora por un obrero calificado, retri-
buido a razén de 2 francos por hora. Supongamos
que encargado este mismo trabajo a un aprendiz,
que cobre un franco por hora, tarda doble tiempo,
es decir, dos horas. El salario total pagado para
ejecutar dicho trabajo es idéntico en los dos casos:
2 francos. En el sistema el reparto de los gastos
generales proporcionalmente a los gastos de mano
de obra directa, la parte de gastos generales impu-
tables a este trabajo es el mismo en los dos casos.
Por el contrario, en el tiltimo sistema descrito, es
decir, en el que el reparto se hace proporcional-
mente a la duracién del trabajo, corresponde al
trabajo ejecutado en el segundo caso una suma
doble de gastos generales a la que le afectaria
emp'eando el sistema del reparto proporcional a
los gastos de salarios. Y desde luego seria justo
esto, puesto que los gastos generales varian hasta
cierto punto segtin el tiempo.

El aprendiz trabajando para llegar a un mismo
resultado durante un ntimero doble de horas que
el obrero especializado, ocasiona gastos de calde-
ra, de fuerza motriz, de alumbrado, ocupando al
mismo tiempo un lugar, que podria ser utilizado
para efectuar nuevos trabajos.

Supongamos que el total de gastos generales
efectuados en Enero se eleva a 10.000 francos
suizos y el total de horas de trabajo directo a
3.000 horas. La tasa horaria media de los gastos

10.000 frs.

generales en Enero es igual a ———— — 33
3.000 frs.

francos/hora, es decir, que en el ejemplo antes
mencionado, los gastos generales a imputar al
pedido niim. 205 se elevan a 5 horas X 3,3
francos/hora = 16,50 francos.

Sin embargo, y aun dada la superioridad de
este sistema sobre el precedente, el reparto de
gastos generales segtin el tiempo, no es mas apto
que €l otro para establecer la distincion nece-
saria entre el trabajo ejecutado mediante la ayuda
de médquinas y el llevado a cabo por medio de
sencillos instrumentos o con un sostenimiento poco
costosos.
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Métodos de tasas horarios de maquinas, llama-
do también método de los centros de produccion.
Este método esta basado sobre la idea de que
la mayoria de los elementos agrupados bajo la
denominacion de gastos generales, dependen mas
directamente de la naturaleza, dimensiones y ca-

racteristicas de las maquinas empleadas en el pro-
cedimiento de la produccion, que de cualquier otra
consideracion. Los gastos de alquiler, électrici-
dad, fuerza motriz, sostenimiento, etc., estan en
relacion directa con la superficie ocupada por una
maquina y sus caracteristicas.

Elementos de gastos generales y reparto

Centros de produccién

Nim. 2

Gastos fijos.

Alquiler (repartido segun la superficie ocupada).
Amortizacion e interés (distribuida proporcional-
mente al valor del equipo instalado)
Seguro contra incendios (minima base de reparto).
Gastos de mano de obra indirecta y remuneracién
de los empleados (repartidos teniendo en
cuenta el tiempo relativo consagrado a cada
centro de produccion) .....ccoooieiiiiiiiiiiiiian.,
Gastos de materias auxiliares (reparto dado por
el libro del almacén de materias auxiliares).

Gastos varios.

Fuerza motriz (repartida segin el consumo re-
gistrado por los contadores colocados en cada
centro de produccion)

Agua (segtin la cantidad consumida)

Gas (segun cantidad consumida)

Total de gastos generales en Enero, francos ...
Total de horas utilizadas en Enero '
Tasa horaria de gastos generales de cada centro,

en Enero: francos/hora

Por lo tanto, para determinar el precio de coste
de los productos fabricados es necesario fijar en
cada maquina la tasa horaria de los gastos gene-
rales de la misma, es decir, el total de los gastos,
independientes de las primeras materias y de la
mano de obra directa, que ocasiona dicha maquina
en una hora de trabajo. Esta tasa horaria de cada
maquina comprendera una parte proporcional de
todos los gastos generales.

Asi, cada trabajo efectuado mediante una ma-
quina tendra su parte de gastos generales igual
al producto de nimero de horas o de fracciones
de horas necesarias para ejecutar el trabajo, per
la tasa horaria de la maquina.

3. REUNION DE ELEMENTOS DE INFOR-
MACION NECESARIOS PARA DETERMI-
NAR LOS PRECIOS DE COSTO

Se basa principalmente en los documentos si-
guientes:

1. Ficha de stock; 2. Comprobante de salida
del almacén; 3. Libro del almacén, y 4. Com-
probante de vuelta al almacén.

1. Ficha de Stock.—Para cada materia o pro-
ducto del almacén se establece una ficha de stock,
cuyos fines son los siguientes:

Nim. 3 etc.
400 700 300
140 500 400
10 25 15
1.000 1.500 800
150 100 150.
40 50 30
2 4 2
10 — —
1.752 2.879 1.697
1.000 2.000 500
1.752 2.879 1.697
= 1,75 = 1,44 = 3,39
1.000 2.000 500

1. Conocer en todo momento la cantidad y
el valor de las materias y productos en stock.

2. Efectuar las compras de aprovisionamien-
to con pleno conocimiento y de forma casi auto-
matica, reduciendo asi, de una parte, “los que
faltan”, que en algunos’ casos paran la explota-
cién, y evitando la inmovilizacion e*cagerada de
capitales en stock inutiles,

A este efecto, se recomlcnda fgar para cada
materia o producto en stocks, basindose sobre el
ritmo del consumo pasado y los plazos de “en-
trega de los proveedores, un stock méaximo, un
stock minimum, un limite de la deman_da? que una
vez alcanzado por el stock, arrastre automatica-
mente otro pedido de aprovisionamiento y, por
ultimo, una cantidad standard a solicitar.

Todas estas indicaciones se senalaran en la
ficha stock.

Las fichas de stock estaran siempre al corrien-
te en el precio de compra o de coste medio, es
decir, que el precio medio del stock se modificara
cuando se efectie una nueva compra a precio di-
ferente del antiguo de compra o del coste medio
en vigor.
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'Ficha de stock

Maximum .........ceeeeeee. 1.000 kgs

4 o - - Minimum .............000 -100

S _ Limite del pedido ...... 200 ”

Materia: Hierro redondo., Cantidad a pedir ......... 850

Pedido ENTRADA | S ALIDA S TOCK
Fecha Kg. Kg- | . Fr/Kg. | Kg. | —_-_Kg. J FriKg. T e Kg. i Fr/Kg. 1 Fr.
10 . . 200 0,50 100
11 850 20 0,50 10 180 0,50 90
13 30 0,50 15 150 0,50 « 75
14 850 0,40 340 " 1.000 0,415 415
15 100 0,415 900 0,415 373,5

Todas las inscripciones de este ejemplo se han
efectuado hasta el 14 de Enero sobre_la base del
antiguo precio medio de 0,50 fr./kg. El 14 de
Enero se recibieron 850 kgs. a 0,40 fr./kg., en

Stock existente 150 kgs.
Entrado nuevo 850 kgs.

1.000 kgs.

El precio de coste medio del nuevo stock (anti-
415 frs.

guo stock + el llegado = = 0,415 fr./kg.
1.000 kgs.

En consecuencia, todas las inscripciones pos-

teriores, como por ejemplo - la salida del .dia 15,

se haran conforme-al nuevo precio medio de
0,415 fr/kg. . _

41,5

lugar de 0,50 fr./kg., siendo necesario entonces
indicar el nuevo precio medio, teniendo en cuenta
los stocks ya existentes y los productos nueva-
mente llegados.

a 0,50 fr./kg. = 75 fr.
a 0,40 fr./kg. = 340 fr.
415 fr.

2. Comprobante de salida del almacén.—Cada
vez que una cantidad cualquiera sale del almacén
para ser empleada en la fabricacion, el almace-
nista recibe un comprobante del almacén corres-
pondiente (preparado, por ejemplo, por la oficina
de preparacion del trabajo) y firmado por el
obrero que recibe las mercancias.

Comp_robante de salida del almacén

Fecha 2-1-34 Pedido nim. 205 .
- Cantidad Unidad Descripcion Precio unitario = Total
3 Kg. Hie_rro r_ed_ondo 0,30 0,90

-~ Traslado sobre
Libro de almacén.

v

T . WREEEL R

Traslado sobre
V| Hoja de precios
- de coste.

_ Recibido: Pérez.

Iistos comprobantes de”salida del almacén
sirven de piezas contables para“el libro del al-~
macén. En el caso de la contabilidad=a precio de
coste especial, sirven ademas de documentos pri-
marios gracias al cual los gastos de materias pue-
den ser trasladados a la hoja de precios de coste
del pedido correspondiente.

2. Libro del almacén—El libro de almacén
tiene por objeto anotar las salidas de materias
v repartir dichas salidas seglin los diferentes ser-
vicios, lo cual permite fijar el consumo de cada
uno de ellos.

Comparando las cantidades consumidas por
cada servicio, con la produccion efectiva, pueden
encontrarse interesantes indicaciones sobre el des-
pilfarro, o, por el contrario, sobre la economia
en la utilizacion de las materias en cada servicio
o taller.

El libro de almacén tendra forma analitica, es
decir, que contendrd cierto ntimero de columnas
correspondientes a cada servicio y que permita re-
partir directivamente los gastos de materias segtin
los servicios que los han efectuado.
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Libro del almacen

Mes de Enero

Fe Descrpet cam | s | i |
2-1 50 sacos de cemento a 3 fr. 150
100 kgs. de hierro a 0,_30 fr. 30
2-2 15 kgs. de cobre a 3 fr. ... 45
TOTAL ......... 00 1.200 600

Las inscripciones en el libro del almacén se
haran sobre la base de los comprobantes salidos
del mismo.

A final de mes, se indicaran los totales en el
cuadro de recapitulaciéon en el que los gastos de
materias directas estan inscritos separadamente
por servicio.

Conviene senalar que en la practica, se trabaja
generalmente con una serie de libros de almacén,
ya que existe un libro para cada una de las prin-
cipales materias y otro para el conjunto de las
materias de importancia secundaria. Por tanto,
se serviran de los totales de cada uno de dichos
libros, para acreditar las cuentas-materias corres-
pondientes del libro mayor, estando dada la sa-
lida de dichas cuentas mediante un diario de com-
pras con columnas, cada una de las cuales esta
reservada a una de las materias principales y la
ultima al conjunto de materias de importancia se-
cundaria.

4. Comprobante de vuelta al almacén.—Cuan-
do las materias salidas del almacén son devueltas
sin haber sido utilizadas (vueltas de los talleres
a final de mes), es necesario tener comprobantes
de vuelta del mismo tipo de los de salida, con
objeto de permitir, al servicio de contabilidad in-
dustrial, modificar en debida forma las fichas de
stock y el libro de almacén correspondiente.

Reunion de elementos de informacién nece-
sarios para determinar los gastos de mano de
obra—La reunion de los elementos de informa-
cion necesarios para determinar los gastos de
mano de obra, radica, esencialmente, sobre los si-
guientes documentos:

1. Comprobante de trabajo diario; 2. Hoja
de recapitulacion por obrero, y 3. Libro de sa-
larios.

El objeto de estos documentos es suministrar
los datos necesarios para calcular el salario de
cada obrero y reunir los elementos de informacion
indispensables para determinar los gastos de mano
de obra de la Empresa, y, por tanto, los precios
de coste.

Estos gastos de mano de obra no deben ser
determinados en forma global, sino repartirse se-
gun los servicios, y en cada uno de ellos divi-
didos en gastos de mano de obra directa e indi-
recta (estos tultimos comprenderan también los
sueldos de los empleados).

A este efecto, en cada documento habra una
serie de columnas que permita proceder a la dis-
tribucion de dichos gastos de mano de obra.

1. Comprobante de trabajo diario. Este com-
probante, que generalmente llena el contramaes-
tre, sirve para establecer la hoja de recapitulacion.

Comprobante de trabajo diario

Fecha: 3 de Enero de 1934.

Obrero: Pérez.

REPARTO

Servicio o t.lllu' Servicio o taller Servicio o taller
T a 3
D | 1 b | 1 D I
Horas 4 X Tasa 2 — 8
(Barrido limpieza)
Piezas 100 X Tasa 0,10 = 10
Pedido ntim. 205
TOTAL e 10 8

D = Mano de obra directa.

I = Mano de obra indirecta.
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En el caso de contabilidad a precio de coste
especial, el comprobante de trabajo diario sirve
también para indicar en las hojas de precio de
coste de las diferentes demandas, los gastos de
mano de obra directa correspondientes. Es nece-
sario indicar entonces sobre el comprobante de

trabajo, el niimero del pedido al cual se refiere
cada trabajo de producciéon directa.
2. Hoja de recapitulacién por obrero.
Habra una hoja por obrero y por paga (sema-
nal, quincenal, mensual). El objeto de esta hoja
es reunir las informaciones contenidas en el com-
probante de trabajo diario.

Hoja de recapitulacién por obrero

Quincena del 2 al :6 Abril

Obrero: Pérez.

SALARIOS GANADOS

DISTRIBUCION

Servicio o taller 2 Servicio o taller 3

Servicio o taller 1

‘ _ 1

Fecha 1 Por hora Por piczas Total b -! I " I i D I
I R | :

3-1 8 10 18 10 8
4-1 20 20 20
5-1 10 12 22 10 12
Total 82 70 152 35 85 32

D = Mano de obra directa. T = Mano de obra indirecta.
3. Libro de sa’arios.—El libro de salarios es- (distinguiendo en el caso de cada servicio entre

tablecido mediante hojas de recapitulacién por
obrero, permite determinar el importe total de la
paga, dando para cada obrero un conjunto de in-
dicaciones complementarias que se refieren al
pago de su salario.

Ademas, gracias a sus columnas, el libro de
salarios permite distribuir el conjunto de salarios
pagados o ganados entre los diferentes servicios

los salarios de mano de obra directa e indirecta).

Dejamos explicado que esta distribucion de
todos {os gastos éntre los diferentes servicios (en
lugar de registrarlos en bloque) es uno de los
principios fundamentales de la Contabilidad In-
dustrial moderna,

Gracias a estas columnas de distribucién, po-
dremos pasar los totales al Libro de Salarios al
Cuadro de Recapitulacién (véase capitulo IV).

Quincena del 2

al 16 de Enero

2 1
€ 2 H H H Servic taller Distribucién Ser- Servicio
E 5 | |=a :,? E % 2 oo :‘i:lou:in“u o‘nl'lcclr
] e -1 ‘i - ; . - - ' = 3 Ete.
HIEH IR R A AR R i
z| 2 i | 3|2 & & | @ A | 3 b ' ' N : I Sap
116 Sénchez 140 18 150 — 158 1422 968 — 33 8 32
115 Pérez 82 70 152 12-1-40 152 968 1422 — 150 48
- -
2650 2500 5.150 800 1.200 300 1.900 400 1.250 100
D = Mano de obra directa. I = Mano de obra indir'ecta.
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Elementos de informacién necesarios
para determinar los gastos generales

LLos gastos generales seran antes comproba-
dos y agrupados en cada una de las subdivisio-
nes principales que hemos destacado para los
gastos generales, es decir:

1. Gastos fijos.

1. Gastos fijos

2. Gastos.de mano de obra indirecta.
3. Gastos de materias auxiliares.
4. Gastos generales diversos.

Una vez realizado esto, seran distribuidos en-
tre los diferentes servicios, conforme a nuestro
principio de no registrar los gastos conjuntamen-
te, sino distribuirlos entre los diferentes servicios.
(las divisiones contables de la Empresa).

Determinacién -

. Partida de gastos ﬁiN_ ] _ || \-"_?;.Ior ]l;t;:s | Impuestos._., ‘i Segurcs A.marlinciune.n Teual
TErrinios .oiveeveiinienens . 50.000 2.50G 5_00 — — 3.000
ODras covveeiivriierenennenns 100.000 5.000 1.000 200 3.000 - 9.200
Equipo y utillaje ......... 100.000 5.000 — 400 10.000 15.400
Iixistencia media ......... 200.000 10.000 — 800 — 10.800

TOTAL ............ 38.400
Distribucién
Servicios o divisicnes de la Empresa II Terf'!n.os | ‘ Ob;a.; I E?a‘::m‘c ’ i Existencia media Total por afio } G::::’mfi“
Servicio I weveenivessnes 500 2000 8000 2.400 12.900 107,5
Servicio IT ..ocovininann.. 1.500 4.500 4.000 - 3.000 13.000 108,5
Servicio T ..coocianee.. 1.000 2700 3.400 5.400 12.500 104
TOTALES ...... "3.000 15.400 38.400 320

(Determinacion de los ‘gastos fijos 3

ILa distribucion de los gastos fijos correspon-
dientes a los terrenos y obras esta verificada en-
tre los diferentes servicios, proporcionalmente a
la superficie (en metros-cuadrados), ocupada por
cada uno de ellos.

[Los gastos fijos resultantes del equipo y del-
utillaje son distribuidos, teniendo en cuenta el .

valor del equipo y del utillaje empleado por cada
servicio, asi como del de la amortizacion.

LLos gastos fijos resultantes del capital inmo-
vilizado en existencias, debera ser distribuido, se-
gun los servicios y proporcionalmente al valor
de las existencias en cada servicio.

2. Gastos de mano de obra indirecta y remu-
neraciones de los empleados.—ILa organizacion
que describimos en el parrafo precedente para de-
terminar los gastos de mano de obra en general,
permite agrupar y distribuir los gastos de mano
de obra indirecta al mismo tiempo que los gastos
de mano de obra directa.

9.200
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y distribucion entre los diferentes servicios).

IEn lo concerniente a la remuneracién de los
empleados, para proceder a la distribucion de esos
gastos entre los difcrentes servicios, y en determi-
nados casos, deberd basarse en una valoracion
arbitraria. Si la retribucién de un contramaestre
jefe de.servicio entra integramente en los gastos
del servicio, la remuneracion del director técnico
por ejemplo, sera distribuida entre los diferentes
servicios, sea de igual o de distinta forma y tenien-
do en cuenta la inversiéon del tiempo de este em-
pleado.

3. Gastos de materias auxiliares.—Para deter-
minar la cuantia de los gastos generales que re-
presenta el consumo de materias auxiliares y para
distribuir estas cantidades entre los diferentes ser-
vicios, se llevara una serie de libros de almacén
con encasillado apropiado. Cada libro debera ser
destinado a cada materia auxiliar, aunque puede
ser, ya que es lo mds corriente, un libro general
de “*Materias auxiliares diversas”.
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Libro de almacén de materias auxiliares
Materia: Bencina
——————— Ekntregad o ——
Fe | Ressito | Sue, | Sewide | temice | gy,
2-1 200 1. 200 1.
3-1 50 1. ' - 150 1.
-1 25 1. 125 1.

Libro de almacén de materias auxiliares.

En el caso del libro presentado en este
cuadro, se consignara a f{in de cada mes el
total de los litros entregados a cada servicio. Mul-
tiplicando por el precio unitario medio, s¢ obten-

dran-los gastos correspondientes a cada servicio:
y de la misma forma se procedera para cada una
de las otras materias auxiliares.

4. Gastos generales diversos.—-Los gastos ge-
rerales diversos seran distribuidos, segtn los dife-
rentes servicios, sea basandose ¢n las valoracio-
nes arbitrarias, sea teniendo en cucenta el con-
sumo o los gastos correspondientes a cada servi-
cio. En e cuadro siguiente sz hallard una enume-
racion de algunas partidas de distribucion.

IEn el caso de valoraciéon arbitraria se estable-
ceran, a fin de cada mes, porcentajes de distribu-
(idn para cada elemento, que serviran a fin de
cada mes, para la distribucion de los gastos que
pucden ser revisados, por ejemplo, una vez al afo.

Partidas d: gistos gimerales

Basz d: disiribucién d: 1os gastos eatr: los diferentss Servicios

IFUCTZA MOLFIZ oo e e

Alumbrado eléctrico

Calefaccion

Gastos diversos .............. SR g B 5

.................................... sammssae e

Reparaciones

Gastos de oficina para organizacién de trabajo.

Proyectos

Direccion v

Servicios auxiliares.—ILa creacién de servicios
auxiliares representativos cada uno de una divi-
son contable de la Empresa es un medio de reco-
ger determinadas partidas de gastos generales, es
decir, de las registradas separadamente, ademas
de distribuidas entre los otros servicios sobre una
base mds objetiva. El servicio de reparacion es un.
cjemplo tipico .de servicio auxiliar. A fin de mes.
el total de sus gastos es distribuido entre los ser-
vicios, previa formula (por ejemplo, proporcio-
nalmente a las horas de trabajo empleadas por el
servicio de reparaciones con cada uno de los ser-
vicios). El suministro de material importante, conio
las piezas de recambio, etc., estd cargado direc-
tamente al servicio por el que la reparacion co-
rrespondiente ha sido efectuada.

4. CUADRO DE RECAPITULACION

El cuadro de recapitulacién es un documento
csencial de la contabilidad industrial que recoge,.
cn general, ordenandolos, todos los datos que la
organizacion descrita nos ha permitido reunir.

Consumo efectivo determinado por contadorcs o
valoraciéon practicada sobre la potencia y uti-
lizacion media de motores de cada servicio.

Proporcionalmente al ntmero de lamparas.

Proporcionalmente ‘al nimero de metros cuadra-
dos de superficie,

Proporcionalmente al ntimero de obreros y em-
1 eados de cada servicio.

Proporcionalmente al ntmero de horas inverti-
das incluyendo el material empleado.

Proporcionalmente al nimero de obreros y de
cmpleados de cada servicio.

Proporcionalmente al naimero de horas emplea-
das en cada proyecto.

’roporcionalmente al ntiimero de obreros y em-
pleedos de cada servicio.

I3, cuadro de recapitulacion es de todas mare-
ras, el resumen de toda esta organizacion de trans-
cripcion y de registro que acabamos de estudiar.

Este cuadro de recapitulacion (el “cost sheel”
de los americanos), nos permite, en el caso de la
contabi:idad de precios de coste globales determi-
nar e! precio de costo mensual y en el caso de la
contabilidad de precios de coste especiales, de-
terminar los coeficientes o valor de los gastos
generaes.

En todos los casos, el cuadro de recapitulacion
nos ayuda a presentar de una forma comparativa
la actividad de la Empresa y de sus diferentes
scrvicios, pues condensa en una sola hoja el re-
stumen de todos los datos que se aportan de la
produccion.

Cuadro de recapitulacion. Contabilidad de pre-
cios, de coste globales,

1. Caso d= precio de coste global simple.

L2 {abricacion consiste en una sola opcracion
simple.

La Empresa no admite que un taller de produc-
cion no esté subdividido en diferentes servicios.
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Ejemplo: Fabrica de helados (confiteria)

Mes de Agosto.

Gastos de produccidn

Materias (crema, leche, azicar, etc.)
Mano de obra directa

Produccion en Agosto:
Precio de coste de
la fabricaciéon

6.250

5.000

Cuadro de recapitulacion en el caso de

=125

2. Caso de precio de coste global subdividido.

Varias fases de fabricacién.—Cada fase corres-
ponde a un servicio determinado que constituye
una division contable.

Ejemplo: Fundicién produciendo exclusiva-
mente en serie ilimitada una pieza de fundicién
para un constructor de automoviles.

Tres servicios: Fusiéon y colada, moldeo, aca-
bado.

Se hace notar que, para simplificar, no indica-
mos al detalle las subdivisiones que comprende
cada uno de los elementos de gastos, sino sola-
mente los elementos principales y que son los si-
guientes: :

Gastos de material, gastos de mano de obra
directa, gastos generales. En la practica, es intere-

T

Total Por litro

-~ 4.500 0,90
750 0,15
1.000 0,20
6.250 1,25

precio de coste global simple.

sante también anotar las subdivisiones principa-
les de cada uno de estos empleos. Estas subdivi-
siones se suprimen en toda esta exposicion, con el
fin de simplificar la presentacion.

Mirando los precios de produccién unitarios,
se puede registrar en cada relacion mensual los
precios de produccion normal (o marcados) y
compararlos con los precios de produccion reales
del mes estimado. -

En el caso del ejemplo siguiente, se sefiala que
el precio de coste total de Enero es igual al precio
de coste total marcado, pero que el servicio “Fu-
sion”” ha pasado el precio de coste marcado, mien-
tras que el servicio “Molderia” por el contrario,
hace bajar su precio de coste con relacion al pre-
cio de coste marcado.

Servicio de “Fusiéon y Colada”

Gastos de materias ............. .
Mano de obra directa ..........oooveviiiiiiinieatiinn,
Gastos generales ................... e i R s

Servicio de “Molderia”

Gastos de materias
Gastos generales .......cvivviveuieiincniiieneeninininnenn
Mano de obra directa

Servicio de “Acabado”

Gastos de Materias ..ooovvieeeiiireeenereisineeeeineennns
Gastos generales ..............
Mano de obra directa

L O] PETCTAL tniesin ssunienactis oo R sk s 5s s RE RN R R0
Produccion en Enero
Precio de coste por 100 KKs. ....coouiviiiiininiinnnnn.

Mes de Enero ——

Gastos
de produccida

Precio de coste
por 100 kgs.

Precio de mercado
por 100 kgs.

12.000
600
400

13.000

13 12

4,5 5,5

1.000
1.200
2.200

2,2 2,2

19.700 197
100.000

19.700

19,7

_ 19,7
100.000

Cuadro de recapitulaciéon en el caso de precio de coste global subdividido.
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Este ejemplo muestra de una manera patente
que un resultado final satisfactorio no implica
obligatoriamente una explotacién racional de to-
dos los servicios; el déficit de uno puede ser com-
pensado por la economia del otro.

CUADRO DE RECAPITULACION. CONTA-
BILIDAD DE PRECIO DE COSTO ESPECIAL

Vamos a examinar el caso de una Empresa
dividida en cuatro servicios (bajo el punto de
vista contable). Dos servicios de produccién di-
recta (fabrica y conjunto); un servicio auxiliar
(reparaciéon) y un servicio general (venta y ad-
ministracion),

Efectuaremos, desde luego, sobre el cuadro de
recapitulacion fa distribucién de los costos entre
los cuatro diferentes servicios. Como toda esta
organizacion de transcripcién y de registro de los
costos (capitulo III) ha sido ideada con este
fin, podemos proceder a fin de mes a esta distri-
bucion.

Una vez establecido este reparto, los gastos
totales del servicio de reparaciéon (servicio auxi-
liar) se distribuyen entre los otros tres servicios
proporcionalmente, por ejemplo, al ntmero de
horas de trabajo que dicho servicio ha consagrado
a cada uno de los otros tres, durante el mes.

Elementos de gastos

SERVIC1IOS

Reparacién Magquinaria Conjunto ldmi‘:i::t‘r:eién
Materias ..cevsivssecscvenesmansnsnsnsansensananannnns 100.000 50.000
Mano de obra directa .......coocvvuvrninnennen.. 50.000 75.000
Gastos generales 15.000 10.000 2.000
Gastos fiJos .evvvirieiiiiiiiiieii s 5.000 10.000 5.000 1.000
Materias auxiliares 3.000 6.000 20.000 40.000
Mano de obra indirecta .......ocovvvuvuennannns 10.000 9.000 7.000 4.000
T 5 1T 5.000 40.000 42.000
23.000 14.000 8.000 1.000
Distribucién de reparaciéon a los otros 3.
Total de gastos generales ...........cccuvu.... 54.000 frs 50.000 frs. 48.000 frs.
Numero de horas de trabajo directo de
cada SCrvicio ....cuveveierecnincncnans 15.000 h. 20.000 h.
54.000 50.000
Tasa horaria de gastos generales de cada = 3,6 ir./h —— = 2,5 fr./h;
sorvicio directo 15.00G 20.000

Después puede procederse a la fijacion de los
tipos de gastos generales para los dos servicios
de produccion directa (fabricacién y conjunto).

E! método de distribucién de los gastos generales -

que escogeremos sera una transaccién entre el
método de reparto de los gastos generales pro-
porcionalmente a las horas de mano de obra di-
recta y al método de tasas horarias de las ma-
quinas. Los gastos generales se distribuiran entre
los servicios como en el segundo método y se de-

terminara para cada servicio una tasa horaria de
gastos generales por cada hora de trabajo directo,
dividiendo la tasa total de gastos generales por
el nimero total mensual de horas de produccién
directa (como en el primer método).

Una vez determinadas estas dos tasas, es facil
comp’etar las hojas de los precios de coste de
cada pedido mediante la parte proporcional res-
pectiva de los gastos generales.

Hoja de precio de coste

Pedido niim. 206
Materias. :

10 kgs. hierro a 0,30 frs. ..................
Mano de obra directa.

5 horas de fabricaciéon a 2 frs./h.

5 horas de conjunto a 1,50 frs./h. ......
Gastos generales,

5 horas de fabricacién a 3,60 frs./h. ...

5 horas de conjunto a 2,50 frs./h. ......

Precio de coste de fabricacién

Si se desea conocer, en cada pedido, el precio
de coste total (comprendidos los gastos de venta
y administracién), podra establecerse cada mes
un informe que abarque el importe de los gastos
de venta y administracion (48.000 francos en el

48.000 frs.-
379.000 h.

..... D T T ]

...... R L L T

----- sessssssEsssessEsERRssERne R

............ Sessssssssssssssnsaannnn

Francos
3,00

10,00
....................... 7,50
18,00
12,50

51,00

cjemplo anterior) y el importe de los gastos de
fabricacion (constituido por el total de las seis

sumas que se indican en el primer ejem-
p'o = 379.000 francos) :

13 p. c.
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No habra mas que anadir al precio de coste
de fabricacion de todos los pedidos ejecutados
en Ilnero una suma igual a 13 p. c. del precio ds
coste de fabricacion para obtener el precio de
coste total.

En el altimo ejemplo se tendra:

—~Gastos generales de venta y administra-
cion = 51 frs. (precio de coste de fabrica-
cion X 13 p. c. = 6,60 frs.).

—Precio de coste total del pedido nimero
206 = 51 frs. + 6,60 = 57,60 frs.

‘Gastos de pago y gastos generales no absor-
bidos.—El precio de coste de la produccion en una
[Empresa depende de dos factores principales: la
cconomia relativa de la explotacion y el porcen-
taje de la capacidad de produccion de la Empresa.

La parte cada dia mayor, de los gastos reali-
zados independientemente de la actividad de la
Empresa (gastos fijos y otros varios gastos gene-
rales) modifico profundamente la estructura de
los precios de coste de la industria moderna. Ar-
tiguamente, la variaciéon de los precios de coste
dependia exclusivamente (aparte las variaciones
de los precios-de las primeras materias) de la
habilidad y la competencia de los jefes respon-
sables d=l servicio de fabricaciéon. En la actuali-
dad, los precios de coste de la produccion aumen-
tan, a pesar de la explotacion mas racional de 'os
servicios de fabricacién, ya que el porcentaje de
la capacidad de produccion utilizado ha bajado,
es decir, que la fabrica ha recibido menos pe-
didos. Esta baja del porcentaje de la capacidad
de produccion utilizado se debe a menudo a cir-
cunstancias completamente independientes de la
valuntad de los jefes de fabricacion (ventas re-
ducidas como consecuencia del relajamiento del
servicio de ventas, condiciones que ejercen su i-
fluencia sobre el mercado, etc.).

No es prudente, por tanto, juzgar a los jefex
de los diferentes servicios de la produccion segn
la variacion de los precios de coste de la misri.
sino que es necesario eliminar la influencia de
este factor independiente de su voluntad.

Se obtendra este resultado inspirandose en la
regla siguiente:

Cuando la produccién de un taller es inferior
a la produccion normal (ventas insuficientes que

arrastran una reduccion de la produccion), solo.

se considerara una parte de los gastos generales
como gastos de explotaciéon ordinarios, estimin-
dose la otra parte, como gastos generales no ab-
sorbidos, es decir, debidos a la inaccién que se
hara figure en el informe mensual de pérdidas v
ganancias.

En el caso de contabilidad a precio de coste
global, se hard una distincion entre los gastos ge-
nerales proporcionales, es decir, aumentando v dis-
minuyendo proporcionalmente a la actividad de
la Empresa, v los gastos generales realizados in-
dependientemente de la actividad de la misma
(gastos fijos propiamente dichos, sueldos de los
cmpleados, superiores, etc.).

l.os gastos generales proporcionales, entraran
en el cuadro de Trecapitulaciéon, pero en cambio,

solo se llevard a dicho cuadro un porcentaje de
los gastos generales fijos. Este sera igual al de
la capacidad de produccion del servicio conside-
rado, utilizado durante un mes. El resto de esios
gastos generales fijos, que representara los gastos
generales no obsorbidos, se incluiran en una cuen-
ta especial, “coste de la inaccion”, y que figurara
en el informe mensual de pérdidas y ganancias,
llamando asi la atencion de la pérdida sufrida por
el hecho de la utilizacion incompleta de las ins-
talaciones, lo cual servira para que la direccion
adopte las medidas procedentes (intensificacion
de la venta, campaiia de publicidad, baja de pre-
cios para aumentar el volumen de las ventas, etc.).

En el caso de la contabilidad de precio de cos-
to de la produccién global se hara por ejemplo,
una distincion entre los gastos generales, en pro-
porcion, es decir, aumentando y disminuyendo pro-
porcionalmente a la actividad de la Empresa
(gastos fijos, propiamente dichos, emolumentos
de cmpleados, personal directivo, etc.).

En el caso de la contabilidad de precios de cos-
te especiales, se puede proceder de la forma si-
guiente : establecer para cada servicio, dos tarifas
de gastos generales en vez de una sola; una tarifa

para los gastos proporcionales y otra tarifa para

los gastos fijos.

Mientras que la cuantia o tarifa de los gastos
generales proporcionales es establecida mensun'-
mente dividiendo los gastos correspondientes por
¢l niumero real de horas de trabajo directo, la sc-
gunda tarifa sera calculada dividiendo el total de
los gastos correspondientes por el numero de ho-
ras normal (o maximo) de trabajo directo, es
decir, las correspondientes al empleo total de la
capacidad de produccion de cada servicio. Se de-
terminara cada mes la diferencia existente entre
el niimero de horas normal (o maximo) de traba-
jo directo de cada servicio y el ntimero real de
horas de trabajo. Multiplicando esta diferencin
nor el importe a la hora de los gastos generales
fijo (calculado sobre la base de una utilizacion
normal), se hallard para cada servicio la suma
de los gastos generales no absorbidos como con-
secuencia de una actividad reducida, que sera lle-
vada en la cuenta especial de “Gastos de Paro”
v que aparecera en la hoja de pérdidas y ganancias,
como una partida debida a la utilizacion incom-
pleta de la capacidad de produccion de ese ser-
vicio.

Eliminacién de la influencia de la fluctuacion
de precios.—De la misma forma que es necesario,
para juzgar objetivamente a los jefes de fabri-
cacion, eliminar, siguiendo el método expuesto,
la influencia de la variacion en el grado de 1a
actividad sobre el precio separando el gasto de
parc. estd asimismo indicado en determinados ca-
sos, eliminar primero la influencia de las fluctua-
ciones de precio del mercado exterior (primeras
materias y productos vendidos sobre el resultado
financiero de la Empresa).

A este fin se calcularan los precios de coste,
pero o sirviéndose del precio de compra real de
las materias primas (precio de compra que varia
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a veces de una forma continua y que influye sobre
los precios de coste sin que los jefes de fabrica-
cion sean responsables), sino sirviéndose de un
precio medio fijo. La diferencia resultante entre
el precio de compra real y el pru:lo medio fijo
adoptado para las materias pnmas consumidas
durante un periodo calculado, sera consignada en
una cuenta especial titulada “Cuenta de las fluc-
tuaciones de los precios de compra’ y figurara
bajo ese titulo en la‘informaciéon o cuenta men-
sual de pérdidas y ganancias mensual o anual.

Se podra actuar de igual manera para las fluc-
tuaciones de precio del mercado de productos fa-
bricados o vendidos por la Empresa. Es decir, que
se determinard el beneficio neto, (o la pérdida
neta) de la Empresa no sobre la base de las ven-
tas reales, es decir, efectuadas a precios reales
del mercado, sino sobre la base de un precio de
venta fijo. Las diferencias (beneficio neto suple-
mentario debido al precio de venta elevado mer-
ced a las condiciones favorables del mercado o, al
contrario, pérdidas debidas a una baja de precios),
seran pasadas a una cuenta especial titulada
“Cuenta de las fluctuaciones de los precios de
venta” y.figurarin bajo ese tltulo en el estado
mensual

Al igual que la determinaciéon de “Gastos de
Paro”, este sistema de contabilidad tiene por ob-
jeto eliminar (o mas bien distinguir, presentan-
dola separadamente) la influencia sobre los resul-
tados financieros de la Empresa, de factores ta-
les como las fluctuaciones de precios de los mer-
cados exteriores, factores sobre los cuales los je-
fes de fabricacion no tienen posibilidad - de ejer-
cer una influencia.

Ventas

Precio de coste de los productos vendidos

Beneficio bruto de fabricacién

" Gastos de paro .......... towEinnulop g4 emepeni nnininras

Gastos generales de venta y de administracion ...

Beneficio neto

5. ESTADOS MENSUALES DE DIRECCION
Y DE CONTROL

LLa adopcion de una organizacion moderna de
la contabilidad industrial como la que hemos ex-
puesto, permite la entrega en periodos regulares
(mensualmente por ejemplo) a los dirigentes de
la Empresa de un conjunto de estados muy com-
pletos con datos precisos sobre la actividad de la
Empresa y el funcionamiento de sus servicios.

Estre estos estados, citaremos principalmente,
los siguientes:

1. Cuadro de recapitulacion—El cuadro de
recapitulacion permite un control de los costos
de explotacion y los precios de coste de cada ser-
vicio, y da una idea de la actividad relativa de los
jefes responsables.

2. Estado o cuenta mensual (_l(, pérdidas y ga-
nancias—El estado mensual de pérdidas y ga-
nancias se ha establecido como auxiliar del cuadro
de recapitulacion, del libro de las ventas, del libro
de almacén de productos terminados y de ]a con-
tabilidad general.

Caso de contabilidad de precios de coste glo-
bales.—En ¢l ejemplo de estado mensual de pér-
didas y ganancias en una Empresa dedicada a la
fabricacion de jabon y de crema de afeitar, se ha
tenido cuidado de dividir estas dos actividades en
el punto de vista contable que facilite conocer los
beneficios o las pérdidas eventuales por cada pro-
ducto. . :

jabdn Crema de afeitar
‘ - 100. 000 50.000
80.000 45.000
20.000 5.000
5.000 10.000 -
10,000 5.000
) 5.000

10.000

Lstados mensual de perdldas y gananc:as (prccms de coste globales)

El precio de coste de los productos vendidos
sera facilmente obtenido si se tiene cuidado de lle-
var para cada producto una ficha de existencias
al precio de coste medio, del mismo tipo que la
ficha de existencias de materias.

El cuadro que sigue da una idea del estade-
mensual de pérdidas y ganancias en el caso de una
Empresa de construccion mecanica.

3. Balance mensual—Citamos aqui el ba-
lance mensual que constituye también un estado
preciso de direccion y de control.

4. Estado de variacion de, las existencias.—
Es interesante, vista la importancia que presen-
ta una administracion de las existencias (inmovili-
zacion minima del capital), preparar separadamen-
te un estado mensual de variacion de las existen-
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cias mas completo que las indicaciones contenidas
<n el balance y permite seguir facilmente (al modo
de graficos por ejemplo), la evolucion de cada

uno de los elementos que constituyen las existen-
cias de la Empresa (materias primas, productos
terminados, productos en curso de fabricacion).

Pedido ntim. 1 .......covvvnnvnnne.n.
Pedido ntm. 2
Pedido ntiim. 3
Pedidontim. 4 ...oovvvrvvennnnnnnn. i B e A AR MM AR

Beneficio bruto total de fabricacion
Gastos de paro (taller 1)
Gastos de paro (taller 3) ....ocoovviiniininiininnnnnn.
Gastos generales de venta y de administracion ...

Beneficio neto ....occvveviiniviiiiiiiiiinnenns B K i AR

Precios Precios al coste Benchcio bruto
de venta de fabricacién de fabricacion
5.000 4.000 1.000
3.000 - 2.500 500
6.000 4.500 1.500
5.000 2.500 2.500
5.500
500
1.000
1.000
2.500

Estado mensual de pérdidas y ganancias (precio de coste especiales).

6. ALGUNOS CASOS PRACTICOS

La relacion entre la contabilidad industrial y
la contabilidad general.—La organizacion practi-
ca de la contabilidad industrial descansa sobre
una serie de libros auxiliares de primera inscrip-
cion, a columnas.

Libros de almacén de materias.

Libros de almacén de materias aumlnarcb

Libros de salarios.

Libros de compras.

Libro de almacén de productos terminados.

Libro de ventas.

Libro de fabricacion.

Todos estos libros auxiliares de primera ins-
cripcion facilitan los totales mensuales.

Una parte de estos totales mensuales se pasara
al cuadro de recapitulacion. Todos esos totales se-
ran igualmente pasados, por medio de un diario
centralizador, a las cuentas correspondientes del
libro mayor. El libro mayor contendra una serie
de cuentas que se referiran a la contabilidad in-
dustrial: Cuentas de materias, de salarios, de gas-
tos generales, de fabricacion, de existencias de
productos terminados, de ventas. Por regla gene-
mero de esas cuentas. Se puede perfectamente
ral, no es ninguna utilidad el multiplicar el na-
adoptar para tener una organizacion especial de

contabilidad industrial,

.mayor un lugar para la cuenta *

‘cuatro cuentas sucesivas:

tal como la descrita, tan
completa como posible (libros auxiliares, cuadro
de recapitulacion, etc.), pero limitando el nimero
de cuentas del libro mayor a algunas cuentas ge-
nerales, se resumen las operaciones registradas por
ja contabilidad industrial. Este resumen de las
opceraciones industriales transcrito por la contabi-
lidad general en las cuentas del libro mayor, se
limita a lo imprescindible para establecer el ba-
lance. En cuanto a los detalles pueden ser en todo
momento conocidos, si se desea, consultando los
documentos de la contabilidad industrial (espe-
cia'mente los libros auxiliares y el cuadro de re-
capitulacion).

Sin embargo es necesario prevenir en el libro
Mercancias™ de
la contabilidad comercial, verdadera cuenta “‘de
toda operacion’ debitada al precio de compra de
las mercancias adquiridas y abonadas al precio dz
venta de las mercancias vendidas, una serie de
Materias, fabricacion,
existencia de productos terminados, ventas. Se
reemplaza asi la antigua cuenta mixta “Mercan-
cias"” (transformada en fin de afio en una cuenta
de explotacion, llevando los gastos de mano de
obra y los gastos generales) por cuatro cuentas
donde los saldos son en todo momento una signi-
ficacion bien determinada.

Cuenta ‘“Materias”

Débito de las materias adquiridas al precio de
compra

Abono de las materias consumidas al precio de
compra.

Saldo = Valor de las materias en existencia, al
precio de compra,

Cuenta ‘“Fabricacion”

Débito de las materias consumidas al precio de
compra

Débito de los gastos de mano de obra

Abono de los productos fabricados, al precio de
coste.

Saldo = Valor de los productos en curso de fabri-
cacion, al precio de coste.
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Cuenta ‘“Productos terminados”

Débito de
coste

los productos fabricados, ai precio de

.................. D

Abono de los productos vendidos, al precio de
coste. -

Saldo = Valor de los productos terminados en
existencia, al precio de coste.

Cuenta “Ventas” P

Débito de los productos vendidos, al precio de
coste

Saldo =

Instalacion de la contabilidad de resultados
mensuales.—L.a instalacion practica de la conta-
bilidad de resultados mensuales que la organiza-
cion moderna de la contabilidad industrial hace
posible, supone resueltos algunos problemas ac-
cesorios entre los cuales mencionaremos, especial-
mente, los siguientes:

Gastos generales a repartir.

Importa tener en cuenta ciertos gastos donde
el pago tiene lugar, no mes por mes, sino adeian-
tando o atrasando (ejemplo: Alquiler y seguro
pagado trimestralmente).

Si se desea que los estados mensuales reflejen
fielmente los resultados de la explotacion, hay
(ue tener en cuenta esos pagos no mensuales,
abriendo cuentas especiales “Gastos generales a
repartir’”.

Esas cuentas son débitos de los gastos en el
momento donde los pagos correspondientes son
realmente efectuados. Son créditos a fin de cada
mes del 1/12 del gasto total del ano (el gasto
total anual sera calculado adelantando, por ejem-
plo, el resultado de ejercicios precedentes. La re-
gularizacion se hace a fin de afo, es decir, que el
déficit o superavit es llevado a la cuenta de pér-
didas y ganancias como error de evaluacion,

Facturas de mercancias recibidas.—Importa
igualmente para no fingir los resultados mensua-
les, impedir la entrada en almacén de ningtn ar-
ticulo sin haber, previamente, recibido la factura
correspondiente. En las Empresas donde es cos-
tumbre no recibir facturas sino mucho tiempo des-
pués de las mercancias, es necesario convenir con
los suministradores el envio de la factura junta-
mente con cada pedido, o de una manera o de otra
conocer el valor de la mercancia recibida.

Salarios devengados pero no percibidos o pa-
gados.—Se tendran en cuenta igualmente los sa-
larios devengados por los obreros pero no perci-
bidos (ejemplo: ultimo pago: 27 de Enero; del
28 al 31 de Enero los salarios son devengados, pero
no seran pagados hasta el 10 de Febrero). Estos
salarios representan uno de los elementos de gas-
tos que es indispensable conocer para determinar
mensualmente los precios de coste (caso de con-
tabilidad de precio de coste global), o los topes
horarios de gastos generales (caso de contabilidad-
de coste especial). Es mas, el montante de esos
salarios debidos, debe ser conocido para estable-

Abono de los productos vendidos, al precio de
venta.

Beneficio o pérdida resultante de las ventas.

cer el balance mensual. Se procedera por consi-
guiente a fin de cada mes al calculo y a la distri-
bucion de los salarios devengados, pero todavia
no percibidos. Esos salarios figuraran en el cua-
dro de recapitulaciéon como si fueran efectivamen-
te pagados.

ILa cuenta “salarios” que sera débito de los sa-
larios pagados y crédito de los salarios debidos,
presentara a fin del mes un saldo acreedor que
figurard al pasivo del balance y que representara
una deuda de la sociedad a su personal.

Productos en curso de fabricacién.—Hemos
admitido a lo largo de esta exposiciéon, con el fin
de simplificar, que al fin de cada mes no queda
ningan producto en curso de fabricacion y que,
en particular, el conjunto de los gastos de fabri-
cacion mensual, se cargarda exclusivamente a los
productos fabricados y terminados durante el mes.

Practicamente no ocurre esto, sino que en la
mayoria de las Empresas existen a fin de mes
productos en curso de fabricacion, cuyo importe
tienen en cuenta, bien la determinacion de los
precios de coste (contabilidad de precio de coste
global), bien para establecer el Balance (valor de
las existencias.

1. Caso de Contabilidad de Precios
de coste globales

Pueden presentarse tres casos:

a) Que la calidad de los productos en curso
de fabricacion sea reducida por lo que practica-
mente no vale la pena de considerarse.

b) Que la cantidad de los productos en cur-
so de fabricaciéon a fin de mes sea relativamente
considerable, pero corriente. Puede entonces ha-
llarse, de una vez para siempre, el valor para el
Balance, que se omitird en la determinacion del
precio de coste de la produccion.

c) Que la cantidad de los productos en cur-
so de fabricaciéon a fin de cada mes sea conside-
rable y varia. Se puede entonces tratar de obte-
ner, con la ayuda de un inventario corriente, el
valor del precio de coste de los productos en cur-
so de fabricacion a fin del mes, teniendo en cuen-
ta la cantidad de materias invertidas y los gas-
tos de mano de obra y gastos generales ocasio-
nados, sirviéndose para cada uno de estos ele-
mentos de gasto, de sus precios medios. Este mé-
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todo exige un conocimiento a fondo del proceso
de fabricacién, asi como de los precios de coste.

[Estos métodos son los tinicos que se adaptan,
en el caso de precios de coste globales, en el sis-
tema de contabilidad industrial descrita en este
estudio, y que esta basada, ante todo, sobre la
-determinaciéon mensual, tan exacta como posible,
del precio de coste.

2. Caso de Contabilidad de Precios
de coste especiales

EEn este caso, la determinacion del valor de
los productos en curso de fabricacién es relati-
vamente mas facil. Cada pedido, cada producto,
tiene en este caso, como es sabido, una hoja de
Precios de Coste, donde se llevan al dia los gastos
diarios de mano de obra directa y de las materias
directas correspondientes, y, a fin de mes, cuan-
do los importantes gastos generales del mes son
conocidos, el montante de los gastos generales.

A fin de mes, se tomarin las hojas de Precios
de Coste de los pedidos o productos efectivamen-
te terminados durante el mes, y se establecera
el total de todos esos precios de coste. Este totdl
es llevado al crédito de la cuenta de “Fabrica-
cion” y al débito de la cuenta “Existencias de
productos terminados”.

El saldo de la cuenta “Fabricaciéon”, que es
d¢bito de otra partida de todos los gastos de ma-
terias, de mano de obra y de gastos generales,
representa fielmente el valor, al precio de coste,
de los productos en curso de fabricacion.

7. RECOMENDACIONES GENERALES

A manera de conclusiéon, hemos de recordar
aqui algunos de los principios fundamenta'es que
conviene seguir para establecer una contabilidad
industrial verdaderamente racional:

1. Hacer dentro de la Empresa una serie de
divisiones contables correspondientes a los diver-
sos servicios, de manera separada (desde el pun-
to de vista contable) los gastos y los resultados
de cada servicio, para poder controlar su acti-
vidad.

2. Establecer para todas las categorias o par-
tidas de gastos y para los precios de coste, cifras
concretas, determinadas bien por un estudio pre-
vio (método cientifico), bien basindose sobre los
resultados anteriores. Comparar, de forma con-
tinua las anotaciones que se vayan haciendo con
concretas ya establecidas,

3. Presentar cuantas veces sea posible las
comparaciones entre las cifras establecidas y las
cifras reales, bajo forma de grificos. Se utilizara
especialmente el grafico Gantt, que permite oh-
servar, en un golpe de vista, las diferencias exis-
tentes entre las cifras tedricas y las cifras reales.

4. Para que los datos suministrados para la
contabilidad industrial conserven todo su valor,
sera necesario que los mismos sean conocidos a
su debido tiempo por los dirigentes de la Em-
presa. La organizacién contable en vigor debera,
en todos los casos, reducir al minimo el intervalo
de tiempo que sucede entre la anotaciéon de los

datos y su representacion bajo forma de cuadro
o estado. __

" 5. El precio de coste de la produccion de-
pende de dos factores principales:

..a) La competencia en los servicios de fabri-
cacion para la elaboracion de los productos con
el minimum de gastos.

b) El porcentaje de utilizacién de la capa-
cidad de produccion de la Empresa.

En consecuencia, es muy conveniente efectuar
el calculo de los precios de coste o del tope de
gastos generales, basandose en la actividad nor-
mal tedrica de la Empresa, y no sobre la activi-
dad real; las partidas de gastos generales no real-
mente absorbidos estan invertidas en una cuenta
cspecial “Costo de paro”. Este método es el tinico
que permite apreciar de una forma equitativa la
capacidad y competencia de los jefes de taller,
mientras que con los métodos ordinariamente en
vigor, los precios de coste pueden perfectamente
elevarse de un mes para otro, a pesar de una ex-
plotacién mas econdémica, simplemente porque el
porcentaje utilizado de la capacidad de produc-
cion de la Empresa, ha sido reducido.

CORREAS

TRAPEZOIDALES

Inextensibles. Aumentan el ren.
dimiento de sus maquinas.
A su disposicién también

Correas

TRANSPORTADORAS
y PLANAS

Estamos al servicio de su industria

CUBIERTAS - CAMARAS - ACCESORIOS

JOSE LUIS DE AZQUETA

Calle Arbolancha n.® |
21LBAO
Distriviidor oticial d2
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EL "PLAN INA-CASA”

Finalidades, caracteristicas funcionales y actividades desarrolladas por el INA-CASA
para contribuir a la solucién del problema de las viviendas en Italia

Ante la grave situacion que se produjo on Italia en la reciente postguerra, periodo en el que a los
dos millones de obreros parados se sumaba la contingencia excepcionalmente grave que atravesaba el
sector de la vivienda en casi todas las ciudades de Italia —tanto por las destrucciones y los dafios ocasio-
nados por los acontecimientos bélicos, como por la prolongada interrupcion de toda actividad producti-
va— el Estado, desde 1949, adopt6 una iniciativa original desde muchos puntos de vista, tendiente a
aliviar el paro obrero y la carestia de viviendas.

Se decidio, pues, la actuacion de un Plan septenal de notables dimensiones, el «Piano Incremento
Occupazione Operaia», conocido también como el «Plan INA-CASA», en un sector particularmente apto
para su aplicacion, el de la urbanistica que, ademas de absorber una notable mano de obra, da impulso
a otras muchas industrias relacionadas con la construccién. Al mismo tiempo, el Plan también se propone
contribuir, junto a otras iniciativas gubernativas y privadas en el campo de la construccién de viviendas
populares, a aliviar la carestia de pisos econémicos, poniendo a disposicién de los trabajadores pobres
viviendas que favorezcan la elevacién de su tenor de vida.

La tarea que el Estado ha confiado al «Plan INA-CASA» durante los afios 1949-1956, prevé par-
ticularmente la construccién —en 4.400 municipios italianos— de 160.000 pisos correspondientes a 800.000
habitaciones, dando trabajo ininterrumpido, directa o indirectamente, a unos 100.000 obreros, por un total
de 120 millones de jornadas de trabajo y un importe de 306 mil millones de liras.

Mecanismo financiero

El «Plan» se financia con los contributos de los trabajadores, de los empresarios y patronos y del
Estado. Durante los siete afios que van del 1 de Abril de 1949 al 31 de Marzo de 1956, los trabajadores
dependientes de la industria, del comercio, del crédito y seguros y de las Administraciones Publicas (ex-
cluidos los del sector agricola) entregarin al INA-CASA una contribucién minima, el 0,60 9%, de su retri-
bucién, a la que se agregara la de los empresarios y patronos, que ascendera al doble de la anterior, y la
del Estado, equivalente al 4,30 9, del total de las citadas. El Estado, ademas, durante un periodo de 25
afios, entregara un contributo equivalente al 3,20 9, del coste de cada vivienda. Para facilitar la puesta
en marcha del Plan una parte considerable de las aportaciones estatales se depositard anticipadamente
en siete anualidades. De tal manera, pues, se puede disponér de un conjunto de medios econémicos que
posibiliten la actuacién del programa preestablecido.

Dicha contribucién, como es natural, es susceptible de variaciones en relacion con las oscilaciones
del volumen de mano de obra empleada y del nivel de los salarios, coeficientes que normalmente se ajustan
a la marcha de los precios de las construcciones. Por consiguiente, es probable que a pesar de cualquier
comportamiento del mercado, se consiga llevar a cabo las construcciones proyectadas en los siete afios.

Al expirar el plazo citado, los ingresos procedentes de las construcciones terminadas (plazos de
amortizacion o excedente de los alquileres) y el remanente contributo del Estado al neto de los anticipos
efectuados, se invertirin en nuevas construcciones de manera que la -aportacién del «Plan» al alivio del
paro de mano de obra y de la carestia de viviendas podra ir renovindose en el tiempo y desarrollarse
progremvamente.

Estructura del INA-CASA

La actuacion del «Plan» correspondera a dos organos directivos: el Comité de actuacion y el Con-
sejo directivo de la Gestion INA-CASA, integrados, ambos, por una representacion de los obreros, empre-
sarios y patronos, y de las Administraciones del Estado.

El plan técnico-financiero se establece teniendo en cuenta, las disponibilidades por un lado y, por
el otro, la distribucién de los trabajadores en el territorio nacional, la congestién de las viviendas en di-
ferentes localidades, el paro de mano de obra y otros elementos contingentes.

Sobre tales bases queda establecido:

a) el total de construcciones que se autorizarin cada afio en el territorio de la Repiiblica;

b) la distribucién de dicho total por Municipios o grupos de Municipios (la ley especifica que por
lo menos un tercio de las construcciones debera hacerse en el Sur de Italia y en las Islas);

¢) los organismos o entidades que se encargarin de efectuar las operaciones técnico-administra-
tivas relacionadas con el comienzo, desarrollo y control de-las construcciones.

Esta iltima constituye una de las caracteristicas peculiares del «Plan» que obedece a la preocu-
pacién de no crear, para una funcién transitoria, un organismo nuevo y complejo y si, por el contrario,
poder disponer de instalaciones y experiencias preconstituidas.

En particular, por lo que a la construccion de viviendas se refiere (eventual colaboracién en el
proyecto a realizar, licitacion, asistencia en las pruebas) el INA-Casa se vale de los «Instituti per le Case
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Popolari» del «Istituto per le Case Impiegati Statali», del «Istituto Nazionale Assicurazioni Infortuni
sul Lavoro», de los «Consorzi-di Cooperative» y de otras muchas entidades publicas. La responsabilidad
de los érganos centrales del «Plan» es, por lo tanto, la de coordinacién general y control de la marcha
de los trabajos.

Por consiguiente, el cometido de coordinacién general y de control es de competencia de los Organos
centrales (distribucién de las libranzas y de los encargos, emanacién de normas, aprobacién de proyectos,
vigilancia de los trabajos, pruebas, etc), -

Caracteristicas de las construcciones

La Gestion INA-Casa ha intervenido particularmente en la elaboracién de los proyectos de las
viviendas desde el doble punto de vista urbanistico y arquitecténico. En efecto, la construccién de las
casas, aun teniendo en cuenta la necesidad de ajustarse a la mayor economia posible, ha sido presidida
por el criterio de que los pisos puedan ofrecer el maximo confort y bienestar a sus moradores. Para que
las condiciones de las nuevas viviendas pudiesen contribuir a la elevacién ‘del tenor de vida de sus habi-
tantes, se han proyectado las casas variando su distribucién interior, la forma y dimensiones de las habi-
taciones, la luminosidad, los colores y la orientacién de las ventanas, que con frecuencia dan a zonas verdes.
Este mismo criterio ha presidido la construccién de conjuntos urbanos y la de los verdaderos y propios
barrios construidos bajo la direccién del Ente, concebidos de manera tal que quedasen eliminados los
factores de depresién que determina la superpoblacién, el panorama limitado y la monoténa igualdad
de las construcciones. ‘

Criterios para la signacién de la vivienda mitad en arrendamiento o alquiler y mitad con promesa de venta

Las viviendas construidas por el INA-Casa se asignan a los peticionarios siguiendo un orden de
prelacién, basado en la necesidad de alojamiento, dicho orden de prelacion lo establecen especiales comi-

siones provinciales que informan su labor en criterios automaticos dictados por las leyes contitutivas.

De esta manera queda integrado el esquema mutualista del «Plan», merced al cual la contribucién de los
trabajadores en actividad, integrada con la de los empresarios y patronos y con la del Estado, se invierte
en dar trabajo a la mano de obra parada y viviendas a los trabajadores mas necesitados.

Con el fin de dar precedencia en la asignacién de la vivienda, se determina la necesidad de la misma
que el solicitante tiene, siguiendo un criterio objetivo basado en las caracteristicas del piso o habitacién
donde vive él y sus familiares, en el momento de presentar la demanda. Por consiguiente, la precedencia
absoluta la tendrén los solicitantes que carecen de casa o que se alojen en «habitaciones impropias», tales
como las cuevas, barracas, etc.; se toman después en consideracién las familias desahuciadas y los traba-
jadores que se ven obligados a separarse de su mujer y sus hijos por razones de trabajo. A continuacién
se evactian las peticiones de los que viven en alojamientos antihigiénicos, superpoblados, en cohabitacién
o solos. Finalmente, cabe poner de relieve, en igualdad de condiciones la preferencia se establece con arreglo
a una «graduatoria» —nimero de familiares a cargo, condicion de refugiado o damnificado, ausencia de
ingresos extralaborables, etc.— mientras que en los casos de absoluta igualdad de condiciones le prefe-
rencia se sorteara.

Los asignatarios que han sido elegidos segin los criterios citados, quedan sometidos a unas con-
diciones de alquiler y rescate particularmente favorables. El canon mensual de alquiler de un piso com-
puesto de tres habitaciones, mas cocina y servicios (superficie qtil 70 m.?) oscila entre las 4.500 y las 4.700
liras, comprendidas las cuotas de administracién y manuntecién; la cuota mensual que debera amortizar
el asignatario de un «piso rescatable» va de las 7.000 a las 7.500 liras. En cuanto a los «pisos rescatables»
el asignatario obtiene la propiedad a los 25 aiios, habiendo reembolsado en dicha fecha, a plazos, poco mas
del 75 9, del coste de construccién, sin interéses (el 25 9/, remanente corre a cargo del Estado).

La integracién de los conjuntos urbanos y el servicio social INA-Casa. Finalidades sociales del «Plan»

Desde la concepcion de las viviendas, en estrecha funcién con las exigencias de la vida familiar,
la actividad del INA-Casa se extiende gradual y légicamente mas alla del planeamiento y de la construc-
cion de los edificios, proyectando su atencién no sélo sobre la importancia de las funciones familiares
(recreo de los pequefios, etc.) que tiene lugar en plazas situadas ante las casas mismas (y por consiguiente
se presenta la exigencia de hacer campos de juego, avenidas para pasear, recintos cerrados, etc.), sino
también sobre las necesidades de las familias de disponer «in loco» de las oportunas instalaciones reli-
giosas, escolares, comerciales, administrativas, sanitarias, etc.).

Quedaba ademis pendiente de solucién —particularmente en los grandes niicleos de construccio-
nes INA-Casa edificados en zonas extremadamente periféricas de la ciudad— el problema quizéd mas deli-
cado: la insercién de las diferentes familias de los asignatarios —que, debido a las muiiltiples procedencias
y diferentes experiencias, a menudo presentan una gran heterogeneidad y un buen nimero de elementos
con un sentido social muy debilitado—- en la vida de la nueva comunidad, facilitindoles las relaciones y
contacto con los servicios sociales y piiblicos puestos a disposicién de la comunidad. Las demas finalidades
del «Plan» —que no sélo se propone dar techo, sino también un ambiente de vida favorable al desarrollo
de los individuos y a una convivencia ordenada de las familias— podrén fallar si en las nuevas aglomera-
ciones llegase a faltar la debida cohesién, si las unidades sociales méas deterioradas se viesen aisladas y
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rechazadas al margen de la vida colectiva, si la falta de armonia social se acentuase en lugar de mitigarse,
si las familias, al desvincularse de los lazos que las ligaban a las comunidades de origen, no consiguiesen
reanudarlos en el nuevo ambiente y, viéydose privadas de todo apoyo y estimulo exterior, en lugar de
progresar se degradasen. Por lo tanto, conscientes de esta responsabilidad, los Organos del «Plan» han
creado un servicio social exprofeso que desarrollara sus actividades en los conjuntos INA-Casa, atendido
por personas profesionales preparadas. Asi pues, junto a los despachos de asistencia social y a las salas
donde podran reunirse diferentes grupos (los cabezas de familia, las madres, los hijos de diferentes edades
y sexos) se estan organizando «Centros INA-Casa» destinados a hogares del nifio, escuelas maternas,
ambulatorio, biblioteca, 'y salas para cursos de cultura popular, profesional, etc.

DISTRIBUCION DEL PROGRAMA SEPTENAL POR REGIONES

|
| : N. Ayuntamientos |
nEoroNEs e | N | M | e | ———— |
(miles) existentes ‘ incluidos |
e : | | | |
'l Piamonte-Valle de Aosta .................. 24.642 12.81’0I 64.350  3.800, 1.251 332
] ]I T b L S R 54.889: 28.700| 143.500 10.950 1.458) 800
| Trentino-Alto Adigio . .................... | 4,078 2.130, 10.650 800 280; 63
Veneto-Friuli-Ven. Julia .......... B o 28.153, 14.720| 73.600; 5.500, 785/ 509
Ligaria . ....ccciiieenencivinasansassnens 12.082 6.320, 31.600 2.150 231 107
Emilia-Romafia .......c.iiivvennnennrenns 22,072, 11.540| 57.700 4.300 334 283
FOBCHAA vovividissinmmonnnriosShunnenennn 19.641] 10.270( 51.350 3.650, 280;l 247
UnBEIR & = 207 2n 45 s & afim sus o KGR F Kim K w8 05 KB 3.750 1.960 9.800 850/ 91 69
Las Marcas ..oovovvvvnnenrnnenennnnnnsnnns 5.243 2.740| 13.700 950, 245 ~119
LACIO ; o onvotumassded i dieasnmnbd dunmmnnnns 20.573, 10.750| 53.750 3.550 366 219
Total centro-norte . ....covvuveennnnns 195.123| 102.000/ 510.000| 36.500  5.321 2.748
Abruzos-Molise. .......covuvvuenn. R B e e TR 7.518 3.930/ 19.650 1.400 435 183
Campania . .....oivvinniieinneeinnnnann. 38.139| 19.950, 99.750 6.700 537 327 )
l Pulla-Basilicata ..........civiiruerrnnnas J 25.431 13.300l 66.500 5.650 373 273
Calabrin ,ocvcavunvswmunrewummwsssbseonnnn | 10.597 5.540i 27.700 2.400| 406 276 ||
Sicilia ..o e e e 21.932] 11 .4'801 57.400 5.450| 368/ 257
Cordelia ; . coocivuvasnsssannassnsnadavasns 7.260 3.800( 19.000 1.900| 325; 146 |.
i Total sur<islas . ..o vvviisicanninnsons 1 110.877)  58.000 290.000 23.500| 2.4-44]' 1.462
1 Motal Ttalia : cicicuanainibirossrssas - 306.000 160.000i 800.000 60.000‘ 7.765j 4-.210'I |

Realizaciones conseguidas por el «Plan» .

En 31 de Diciembre de 1953, es decir, a los cuatro aiios de haber iniciado sus actividades, el «Plan» |
habia comenzado, en 7.850 obras, la construccién de 125.035 viviendas por un total de 635.384 habitaciones
y llevado_a término la construccién de 90.714 viviendas integradas por 457.543 habitaciones. El gasto que
ha comportado tan notable mole de trabajo asciende a 200 millones de liras al dia.

En esta misma fecha, a los habientes derecho resultaban asignadas 84.103 viviendas. _

Desde el punto de vista continuativo de los resultados, el ritmo con que procede la actuacién del
«Plan», en la actualidad se puede medir con las siguientes cifras de actividad semanal: cada semana el
INA-Casa absorbe en sus obras 200 mil dias laborables de mano de obra dedicada a las construcciones :
urbanas y exige, por lo menos, una cantidad de trabajo indirecto equivalente, para atender al montaje
y puesta en marcha d: las instalaciones, accesorios fijos, material suministrado por las industrias locales
subsidiarias de la urbanistica, desde los hornos, a las fabricas que producen instalaciones, a las mayores |
empresas y a los mas modestos artesanos. Es decir, que los mil millones de liras que semanalmente libra
el INA-Casa para atender a los diferentes pagos, repercute en una accién estimuladora ininterrumpida
que, directa o inderectamente, derrama sus benéficos efectos sobre una vasta categoria de trabajadores.

El ciclo constructivo plantea nuevas construcciones, continiia y proyecta trabajos que le permiten
entregar cada siete dias 2.800 habitaciones, con lo que es posible asignar la afiorada casa a 560 familias,
redimiendo cada semana a miles d personas de la esclavitud de una vida sin techo y de la cohabitacién
mitigando la inquietud y el dasahucio y poniendo fin a la triste existencia de aquéllas en que el padre,
por razones de trabajo, se ve obligado a vivir lejos de su casa.
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Suministramos y montamos

INSTALACIONES COMPLETAS

b
EQUIPOS INDIVIDUALES
para la MINERIA.

Instalaciones de extraccion por skips

en pozos principalcs y

L

pozos balanza.

I

" VAGONETAS DE EXTRACCION

1.500 hasta 5.000 l. de

M

capacidad.

3

SISTEMAS DE CIRCULACION DE VAGONETAS
con aguja de retorno, para vagonetas

m) lit.

de gran capacidad en instalaciones

de extraccion por skips.

I

&

M

GUTEHOFFNUNGSHUTTE STERKRADE AKTIENGESELLSCHAFT - FABRICA DE STERKRADE ALEMANIA

Delegacion en Espana: l N D U R E S A Av. José A“'.;:Ii:i;::z"’:-: ;?‘- MAPRID.




PREMIOS A TRABAJOS DE INVESTIGACION TECNICA

En la Convocatoria de los Premios anualces del
Consejo Superior de Investigaciones Cientificas
para el afio en curso figuran los que a conti-
uuacion se indican para trabajos de investigacion
técnica

Trabajos desarrollados en equipo por un Ins-
tituto, Centro Experimental, Laboratorio oficial
o de Empresa, etc., cualquiera.

Premio de 100.000 pesetas y medalla de piata
dorada.

Premio de €0.C00 p:setas y medalla de bronce.
Trabajo de autor o autores individuales,
Premio de 50.000 pesetas.

Premio de 20.000 pesetas.

Los trabajos que concurran a esta Convocato-
ria seran admitidos hasta las dieciocho horas del*
dia 30 de Noviembre de 1955 haciéndose la remi-
sion por persona autorizada, correo certificado o
envio asegurado al excelentisimo sefior Secreta-
rio General del Patronato “Juan de la Cierva”,
Serrano, 150. Madrid, y en la forma y con los
riquisitos que establece aquella Convocatoria.

Convocatoria de los i:lremios anuales del Conséio Superior de Investigacio-
‘ nes Cientificas del afio 1955

De acuerdo con lo preceptuado en el articulo
8.9 de la Ley Fundacional de este Consejo Supe-
rior de Investigaciones Cientificas, y en cumpli-
miento de los articulos 18 y 19 del Decreto de
16 de Diciembre de 1942, modificado por Decre-
to de 26 de Enero de 1944, de conformidad con
lo acordado por el Consejo Ejecutivo y la Junta
de Gobierno del Patronato “Juan de la Cierva”,
se abre convocatoria para la presentacion de los
trabajos que aspiren a los premios instituidos
para recompensar la investigaciéon cientifica, en
las condiciones siguientes:

1% Tos premios “Francisco Franco” seran
cuatro: uno para las disciplinas de Letras, otro
para las de Ciencias, de 50.000 pesetas cada uno;
y dos de investigacion técnica del Patronato “Juan
de la Cierva”, uno de ellos de 50.000 pesetas para
trabajos de autor o autores de este tipo de inves-
tigacion, de libre tema, y otro de 100.000 pesetas
y medalla de plata dorada, para los trabajos des-
arrollados en equipo por un Instituto, Centro Ex-
perimental, Laboratorio Oficial o de Empresa,
etc., cualquiera. Los que aspiren a estos dos 1lti-
mos premios indicaran si los trabajos presentados
corresponden a los de autor o autores individuales
o a los de equipo de un determinado centro ofi-
cial o privado.

“stos premios “Francisco Franco” seran otor-
gables a obras que ofrezcan relevante mérito téc-
nico y transcendencia cientifica nacional.

22

a) Tres premios denominados “Raimundo
Lulio”, *Antonio Nebrija” y “Luis Vives”, para

\

Habra, asimismo, los siguientes premios:

las disciplinas de Letras, y otros tres “Alfonso
el Sabio”, “Santiago Ramén y Cajal” y “Alonso
de Herrera™, para las de Ciencias, de 20.000 pe-
setas cada uno, destinados a premiar la labor in-
vestigadora.

b)
las disciplinas de Letras, y cuatro premios “Leo-
nardo Torres Quevedo”, para las de Ciencias, de

Cuatro premios “Menéndez Pelayo”, para

5.000 pesetas cada uno, para premiar la vocacion
cientifica de la juventud estudiosa. Para estos
premios no se admitiran los trabajos de sintesis,
los de caracter general, ni aquéllos que no signi-
fiquen una aportacion cientifica original.

¢) Dos premios “Juan de la Cierva” de in-
vestigacion técnica, de tema libre, uno de 60.000
pesetas y medalla de bronce para trabajos des-
arrollados en equipo, y otro de 20.000 pesetas para
trabajos de autor o autores.

3a

“Leonardo Torres Quevedo”, no podran concu-

A los premios ‘“Menéndez Pelayo™ y

rrir quienes tengan una situacion definitiva en
la docencia oficial o privada o en cualquier cuer-
po del Estado. Estos premios seran destinados a
los estudiosos que terminados sus estudios pre-
paren su paso a situacion oficial definitiva en la
organizacion de la ciencia espaifiola.

42 Un mismo trabajo no podra aspirar simul-
taneamente a los premios generales del Consejo
y a los especificos del Patronato “Juan de la
Cierva”,
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52 Los trabajos que concturran a la presente
convocatoria seran admitidos hasta las dieciocho
horas del dia 30 de Noviembre de 1955.

6.* Los originales estarin escritos a maqui-
na, pudiendo serlo por ambas caras del papel, y
seran designados por un lema. El nombre del
autor se consignara en sobre cerrado, no trans-
parente y lacrado, sin marca especial; el lema
figurara en,la parte externa del sobre.

72

un recibo del trabajo presentado si la entrega se

La Secretaria General del Consejo dara

hiciera personalmente.

82 Los trabajos premiados quedaran de pro-
piedad del Consejo, y en ningtin caso seran de-
vueltos a su autor. Los autores vendran obligados
a pasar por la Secretaria dentro del mes siguiente
a la concesion de los premios.

()‘Zl
rar sus trabajos mediante recibo y previa identi-

Los autores no premiados podrin reti-

ficacion de su personalidad.

10. - El Consejo Ejecutivo y la Junta de Go-
bierno del Patronato “Juan de la Cierva” designa-
ran las personas encargadas de juzgar los traba-
jos presentados. El fallo del concurso de adjudi-
cacion de estos premios se hard ptablico en la se-
sion anual del Pleno del Consejo.

11. El Consejo publicara por su cuenta las
obras premiadas. En este caso los autores ven-
dran obligados a realizar los trabajos necesarios
para la edicion definitiva dentro del plazo que
sefiale el. Consejo y a aceptar las adiciones o mo-
dificaciones que se estime como complemento ne-
cesario.

12, La remision de los trabajos se hara por
persona autorizada, por correo certificado o en-
vio asegurado, al excelentisimo sefior Secretario
del Consejo Superior de Investigaciones Cientifi-
cas, Serano, 117. Madrid, y los que aspiren a los
premios de investigacion técnica al excelentisimo
seior Secretario del Patronato “Juan de la Cier-
va", Serrano, 150, Madrid.

TRANSPORTADORAS

RIVIERE

50 CIED AD ANOHNIMA

TEJIDOS METALICOS
ALAMBRES v DERIVADOS

BARCELONA @ MADRID o PAMPLONA
Direccién Postal: Apartado, 145 ® BARCELONA
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Produccién de Lingote de Hierro en Espana

Lingote al Coke Lingote al
bl Afino Molderia Carbén Vegetal TOTAL
Toneladas
1940 ....... e 530.400 55.200 — 585.600
1941 ....... e ——————— 420.792 101.204 — 531.99¢
1942 oo 438.660 102.120 2.688 543.468
1943 ooooeeeeeeeee e 491.100 93.888 4.248 547.236
1944 oo 487.260 66.864 4.944 559.068
1945 ool 392.280 83.124 3.492 478.896
1946 ..o 412.416 74.820 3.820 491.056
1947 oo 408.276 90.696 4.344 503.316
1948 oo 423.120 93.528 4.908 521.556
1949 e 494.316 115.976 5.040 614.616
1950 e 544.152 107.976 6.800 658.928
1951 oo 530.592 114.732 4.296 649.620
1952 e 601.560 154.506 5.020 761.088
1953 e 587.292 200.100 10.836 798.228
1954 ..o e e 690.048 180.144 8.256 878.448
1940 Media mensual ............... 44.200 4.600 — 48.800
1941 7 P ereesivenes 35.066 9.267 - 44.333
1942 4 ol 36.555 8.510 _ 224 45.289
1943 7 B eemesbuenne 37.425 7.824 354 45.603
1944  ” B e 40.605 5.572 412 46.589
1945 7 B s 32.690 6.927 291 39.908
1946 P veeeeseseene 34.368 6.235 319 40.922
1947 ” B et 34.023 7.558 362 41.942
1948 B s 35.260 7.794 409 43.463
19499  ” » b retapaa 41.193 9.605 420 51.218
1950 ” P reereeeen 45.346 8.998 570 54.914
1951 ” B eeeeeaens 44.216 9.560 358 54.135
1952 » B meaeens 50.130 12.875 419 63.424
1953 » B reeereeenes 48941 16.675 903 66.519
1954 7 B eeeeeressanes 57.504 15.012 608 73.204
1953 JUHO  cevveeeeeeeeeeeeaeaan 47 468 20.615 914 68.997
AQOSIO e, 47.052 18.706 916 66.672
Septiembre ..................... 47.805 14.004 684 62.493
Octubre .....cccoovvveinenannnn... 50.184 19.208 679 70.071
Noviembre .....vvvevveennnnnnn.. 54.090 15.665 750 70.505
Diciembre ........ e eeenneeaans 41.141 28.785 737 70.663
1054 ENETO toveveeneeeereeeensenenaninn 48923 16.369 698 65.990
Febrero .o.uuuuemevnnnenieiennennn. 45.699 13.716 717 60.132
MALZO woveeeeeeeeeeeeaeennss 52.594 13.729 584 60.907
ABLIl oo 57.262 13.253 684 71.189
MAYO weeeeeeeeeeeeeeeeeaaaaennn, 61.855 13.326 730 75.901
JUNIO vt 61.909 9.461 680 72.050
TUHO v, 57.968 13.288 693 71.949
AQOSLO ..evieneiiienieiiennan, 62.153 _ 11.211 710 74.074
Septiembre ................o..l 59.404 14.538 ' 662 74.604
OCtubre woveneeeeeeeeeeannnnnns 59.940 20.624 703 81.267
Noviembre .......ccoveeeeennn. 63.618 13.870 . 702 78.182
Diciembre ...ooovvveveeeeeennn, 60.012 ) 22.150 696 * 82.858
1955 ENEro  eveeeerieeeneeenennnnnns 69.095 . 15.771 628 85.494
Febrero .oooeveevemeennenn.. 58.662 15.018 567 74.247
MATZO  ooeeeeeeeeeeeeeeieeeans 65.544 - 19.626 636 85.806

(Estadistica del Instituto Nacional de Estadistica)
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Los Gompresores [qmpos fe perfnracmn y herramlentas de taller -

" “Representantes exclusivos para Espaia y Colonias:

S

MACLAURIN, MORRISON Y CIA., S. A.

Juan de Mena, 6 -
Teléfono 226495 MADRID




L3

| Pr oduccién de HA"cl:"e ro '_.Ié_n Espaﬁa

- Fecha Siemens . Bessemer = Eléctrico ~ ° Total _
) i R — Tonoladas
1940 ..ot iiieeaes Nenn s nwae Sunds amd ma gu s nuge 526.078 - . 226.612 - 60,873 813.563
11~ 1 L. ' - . . AR R e S 445,101 194.678 - 61.675. _ 701.454
1942 ....cciiviieieei s N n s RO STt — 435797 ° ’ 172.681 t, 44842 653.320
1943 .......... N Fionsadrariaingasnnend TRLE LR A 449,532 173.106 =~ 55.500 678.138
1944 ...... enebertansnas Sinn i nana mnins iasesasbanssdeitonnse 440083 168.688 56.456 666.227
TOAE o ckdoa i siinnnsnnansonninnssahnn Fhasnnnntones 387.635 . 149.190 47 .988 584.813
104G oo iin s ssin satains g oensesnnsne e dgiandovnennags 414988 - 165.451 - 67.651 648.090
1247 ....... R TR 3OO P e i e 403.434 « 155.706 . 51.993 611.133
{00 P, Y. S e e i s heeee = 432.850 - 137.720 56.900 627.470
L2 S . L indu " PR S Y uamngl 514332 - 149.143 59.047 .722.522
JOS0 o ik i wivases TR w0 540.335 187.026 - 91.634 818.995
VO E o o m e oo s i 5 e i o i B o 524.782 197.554 103.206 825.542
1O i tirnenniiasnbonnihusriatnannasdiuansarasnesunnnnenn o 599.004 . :-198.168 -110.124- . - 907.296
1953 . csananiifinad e e e w5 mimm o i i S SR 583.764 - 178932 °~  -'141.600 904.296
1954 ..... oL Sa gl Fon s Nmgsw st v 689.220 236.760 170.976 1.096.956
1940 Media mensual ......covvevvviiinreeinnnsseennsenns 43.839 18.884 . 5.072 67.796
1941 7 PR S S e F T sua 37.091 16.223 5.139 38.454
1942 7 B e R e WM S M RS 36.316 14.390 3.726 54.443
1943 ” & s B e i o 4 e 37.460 ' 14425 - 4.624 56.511
1944 ” B e e R B AR 36.673 14.057 4.704 55.518
1945 7 " B S T THI SR S 32.302 . 12.432 - 3,998 ) 48.734
1946 7. gl R T 34.582 _13.787 . 5.637 54.007
1947 7 N e e S o e e L Y R M RN 33.619 12.975 . 4332 50.927
1948 7 o DR SO, ST SR O 36.070 ’ 11476 4741 ' 52.289
1949 ” R e s kR A R S S 42.860 12.432 4.920 60.210
1950 7 B e s o 8 R W R D 45.027 15.585 7.636 68.249
1951 ” B e e o i AR R 43.731 16.462 2.600 68.795
1952 7 B e e MRS L SO 49916 "~ 16.513 9.176 - 75.607
1953 7 i T S S W S 48.647 14911 11.800 75.318
1954 7 el eesssasesnenesiiananaies 57.435 19.730 14.248 91.413
1953 Julio <.ooeveiiininnns e e eeieeaiaeiaaen 44.307 11.700 12.094 68.101
P 7T OO SECE—— 45.201 13.129 ©11.787 - 70.115
Septiembre  ........ccccieeieiiininiernissorssacans 46.457 14,401 11.397 72.255
Octubre oo ' 44.440 14.892 - 10489 - - 69.82]
NOVIEMDIE ooviviir e veerreereeeensenanns 53.518 13.304 13.065 79.887
DHCIEMDIE . cn i S i s BT e s AR S s 51.329 14.865 13.171 79.365
TO54 ENEIO oot ettt eiiaeannnn . 53.209 13.730 . 12.730 79.669
- Febrero .civccivrincavnarasrencnsnmssanssssnsasacns 48754 14,366 13.053 _76.173
o Marzo v geererereeas - 59,098 22434 - 14.491 96.023
ALl o e 59927 . _-21.558 . 13.622 . _ 95.107
i 2 Mayo vaii LT o3 bieeT e e e ol a BER T e . 62.635 21.792 ©15.172 - 99.329
. Junio .......... IR ————————— 57.651 20.353. - 14.361 92.365
JUHO oo e '59.118 20.848 15.549 05.515
AGOStO cviiviiiiiiiii e SO _ 56.414 20.949 14418 91.781
Septiembre ...l Ceeens e orpmprmll 55.514 18.505 - 14.831 8R.850
[0 1 2153 o P 55.923 19.724 13.160 88.807
Noviembre ....cooviiiiiiiiiiiiiiriiiiiieainas 58.096 20.519 12940 - 91.555
DiIciembre .o e 63.157 21.986 16.645 101.788
1955 ENETO vivviiiriiiiiiiiiiiieiieiiieeinsnnns N 64.704 20.735 . 16.553 101.992
Febrero .ovuuuiiriiieieiieieeineeeanaans 58.454 20.641 - 15.590 94,685

-

MATZO +eeeieeeeeeeeee et e e e eseeetee e eennns "7 64.393 21.261 17.110 102.764

(Estadistica del Instituto Macional de Estadistica)
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iCAN DINA

INDUSTRIAS DERIVADAS DE LA GRASA

M

Instalacién de productos quimicos auxiliares para la
flotacién de minerales y la industria melalﬁrgica

Speld 1333 | Colectores para la flotacién. Su!t:tuuon en
Speld 1334 ; el empleo a las series Aerofloat y Foso-

Speld 1335 | cresoles.

En préxima fabricacién: Etilxantato sédico, etilxantato
potésico, amilxantato potésico.
Aminas grasas y productos es-

E
s g
peciales para toda clase de E
flotacién dilerencial. 5
Industria Metaldrgica: Aceites emulsionables. E
g X
3 g
% X
s X
.4
X X
b

Taladiina F-2.
Taladrina F-3.

Otros productos fabricados: Auxiliares para la industria
textil, Curticién, Insecticidas,
Celof&n, etc. Grasas: Hidroge-
nadas, comestibles, vegetalinas,
Industriales. Acidos grasos, gli-
cerinas y jabones.

FABRICAS Y OFICINAS EN SANTANDER.
Prol. Castilla, nims. 15 al 33

Apartado de Correos 287 — Teléfono nim. 2419
Concesionarios de la SPELD italiana (Milan)

SRR IO T TR IO IO IO IO ZORROZA-BILBAO

TIJERA PUNZONADORA UNIVERSAL
Apartado 896 e Teléfono 33707 e Estrada de Zalbidea, nam. 16

e A e e A - e S S 2 O o o (o (T (M O o o O] (T ] (S O O Ot

) ¢
Compaiiia Espaiiola de?¢ ) SOCIEOAD BILBAINA DE {
g FUNDICIONES METALICAS, §. A. %
% FUNDICION de piezas no férricas. ]
BARRAS bronce fosforoso centrifugadas
Sondeos de investigacion de minas y g Patonte <SUYKE. g
obras hidraulicas, mpermeabnlrzacnon
de terrenos por inyecciones de ce- Gregorio  Balparda, 13 —  Teléfono 13525 !

mento y otras substancias. Prospec- Bl LBAO

cién por métodos geofisicos.
Pilotes - Cimientos

IUAN TIKTIN .
" SUMINISTROS AUXILIARES

v
PROCEDIMIENTOS PATENTADOS

Alcald, 102 - MADRID - Telegramas: Auxiliar

v TORNILLOS, ESCARPIAS. TIRAFONDOS,
REMACHES, PICOS, PALAS, GRIFOS y

Cimentaciones y Sondeos, S. A. 1
SERRANO. N3 - M ADRID i VALYULAS, CABOS ALGODON y demés
T ¢ 3
’ S

L]

accesorios para MINAS.

e



Exportacién de Mineral de Hierro de Espafia

! Estados
Fecha Inglaterra | Holanda | Bélgica | Franmcia Unidos | Alemania | Otios Total
|
Miles de toneladas
NQADP it mmn wmmm s m e sl man 1.706 971 34 238 68 689 18 3.724
To T | RV pRe———— 840 547 20 - 117 4 332 12 1.872
1930 .ieiiiiiiiainns E—— 633 317 3B 137 4 o4 9 1.130
1043, omermmonssumsmmnnna Se— - 249 - — 172 5 162 3 591
U 7.7 R 220 — — 201 — 106 - 527
TO45 - liieniiiininiiiaiiiaanns 219 36 6 — — — — 261
27 e WS —— 727 61 — — — - 1 789
IQ47 covviirniiiiiiniiiiiisssnaenes 725 23 — — _— — 1 729
(27 KBRS 751 69 —_ — - 22,7 0,4 843
7| R 787 119 12 — — 71 - 98
TOS0. xnewss nasnsnsins ammnweannshon 728 115 13 10 — 61 "5 934
TOBY  sypedinisnnsgnennsenuusies s nics 769 276 63 — 60,4 360 27 1.594
(1217 BRSNS SO s 608 231 27 — — 692 196 1.754
1953 i 468 195 24 — 10 677 122 1.499
1954 .. 464 96 14 2 o 467 136 1.179
1913 Media mensual ......... 401,5 209,2 54 32,5 755 82,3 3.7 742,2
1932 ” B ol 70,6 19,4 1,5 8,7 8 —_— 109
1933 S AP 73 25,9 1,9 9,9 — 5.9 117,5
1934 ST s 102,9 28,2 2 6 — 5.1 148,1
1935 P PPPPRES 90,4 41,5 2,5 2,8 = 19 1577
1946 " S S 60,5 5,8 _— —t — — —_— 65,7
1947 B Y eermans 58,7 1,9 —_ — — — — 60,7
1948 " L e 62,5 58 "o —_ 1,8 70,2
1949 " Y e 65,5 9.9 1 — — 59 — 82,4
1950 " B e 60,7 9,6 1,1 0,8 — 5.4 -— 77:9
gs1 7 i 64,1 23 5,2 —_— 5 30,6 2 129
1952 " SR . 50,6 19 2 — — 57,6 16,3 146
1953 o N Eaemaere 39 16,2 2 08 56,4 10,1 1299
1954 L 38,6 8 1,1 — - - 389 11,3 98,2
1953 Abril ...oooiiiiiiiiinnn, 51,8 314 —_— — —_ 80,5 10,4 174,1
i by —— 32,3 13,0 _ — _ 70,0 14,5 1298
Junio ... 26,1 19,7 . il — —_ 48,7 13,8 108,3
Julio ..., 38,3 53 4 — — 49,2 7,8 107,0
RTINS schonn s s messon woses 28,5 24,0 1,7 — — 42,8 6,4 103,4
Septiembre .............. 44,0 11,0 — — — 379 12,0 104,9
Octubre .......ccoovenen. 23,1 11,0 51 — 4,0 51,6 13,5 108,3
Noviembre ............ 35,3 —_ _— 6,9 36,9 - 79,1
Diciembre ............ 41,7 18,8 — — 30,2 19,2 109,9
1954 Enero ......covevennnn. 14,8 — 29 —_ —_ 26,0 6,2 499
Febrero .......c........ 25,1 — 3.4 —_ — 13,8 3,6 46,0
Marzo .....ccocevnenens 69,9 8,5 — —_ 428 838 130,0
Abril ..o 37,9 11,1 3,3 - — 35.4 3,2 91,5
MAYO ..vcassuiamnnmsions 394 13,9 e — — 37,1 - 0,2 90,6
[ |71 ———" 43,6 18,5 — 20 — 56,5 13,4 1340
1715 L —— 29,0 48 — —_— - 32,4 16,7 829
AgOoSto .ooviviiiiiiinins 40,2 82 — S — 55,9 — 104.3
Septiembre ............ 16,9 24 4, —_ - 29,4 16,3 69,0
Octubre ............... 55,6 2,8 —_ —_ — 48,6 17,6 124,6
Noviembre ............ 41,6 9,7 —_ —_ —_ 34,8 27,6 113,6
Diciembre ............. 498 15,9 — - — 54,1 22,4 142,2
1955 Enero .......ccccoeeenn. 19,4 8,1 —_ — —_ 35,8 74 70,7
(Datos de 1a Estadistica de la Direccién General de Aduanaas).
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OFERTAS D E.- LIC*ENCIAS DE EXPLOTACION

. Para sohcltarlas dirijanse ul Registro de la Propledad Industrml

‘Patente 193.112. Ut 'proculmncnto ‘para pro- -+
_ ducir un antibiético (R. L. 644/55).

Adicién 193.265. Un procedlmtento para pro-
dmur un ant:bmtlco (R L. 645/55). .

*Fatente 196 106. \Mjoras eh las coﬂexto:ws eq
elenientos tubulares de caferias y otra«i condue-
uun(.s (L. ()46/5'5} : -~
‘ I"atente 169.561, Un proculmnento para la pro-
duccion de fundiciones de hiesro (R. -L. 647/55).

8] e ep—

I atente 183.741. Un proccdimiento d{ pmducu
ut; fosfnro (R L.650/55).

i :Palcnte 1&3.0()6. Una lampara de descarga de
baja presion.(R. L. 651/55). .

Patente 195.911. Mejoras introducidas en la
preparacion de conlp@slcmnes luminiscentes (L.

652/55).

,' P'I.l(‘l]te 203.425. Ln metodo de fabricar un
1mfom de borato de cinz para lamparas fluores-
centes (L. 653/55).

Adlcum 203.345, Un procedmuento y disposi-
mg para afinar quperhcnes de piezas fabricadas
(I,, 654/55). e
\lml(lo de. Ltnl:dad 18.848 Una junta estanca
( R 6‘3'%/55 ). '

“Patente 147.424. Perfeccionamientos en el mé-
todo, de recubrir papel (R. L. 656/55).

I"ttente 198 081, Un procedimiento de fur'(l'r
rmnera] uncrfEro (R L. 657/55)

~Patente* ]92 972.-Un dispositivo para distribuir
anﬁtancmx en'polvo o en grano (R. L. 658/55).

' Patente 186.273...U11 procedimiento de tratar
langbeinita (R. L..659/55). .

Patente 192.935. Un mecanismo formador. de
paqnetes de hilatura para maqumaq textiles (R. L.

660/55).

.. Patente 203.974. Un distribuidor rotati o es-
tanco para gaQ()geno (L. 661/55). -

Patente 183.832. Un procedmuento de prepa-
rar un abono compuesto con una so’ ucion acida
que contiene flior, asi como acido fosforico (R.
L. ()67/‘15}

Patente 183.868. Un método de preparar un
abono compuesto de una solueion dcida que con-
tiene fldor, asi como calcio y acido fosforico (R.

L. 663/55).

Patente 183.869. Un procedimiento de prepa-
rar fosfato bicalcico part:endo de una solucién
acida que contiene fltor asi como calcio y dcido

fosforico (R. L. 664/55). ~

- Patente 177 167. Perfeccionamientos en uten-
si.ios. de escritorio (R. L. 665/55).

4\(11(10“ 177.179. Perfeccionamientos en uten-
siiios, de escritorio (R. L. 666/55).- .

Patente 202 517. Un procedimiento para e[ so~
plado de arrabio (L. 667/55)

Patente 202.546. Un proced1m1ento para el tra-
tamiento por. soplado de arrabio en el converti-

(lor ( . 668/55).

Patente 202.982, Un equipo de traccion electrl-
caa imentado por rectificador (L. 669/55).

Patente 177.638, Mejoras introducidas en’ el
traitamiento de escobillas de carbon (R. L.

670/55).

Patente 181.509. Un procedimiento con el apa-

rato- correspondiente para producir espuma de
aire (R. L. 671/55).

\ffode o de Utilidad 15. 606 Un montaje en ma-
quinas sembradoras (R. L. 672/55).

“Modelo de Utilidad 15.673. Una sembradora
de abono (R. I.. 673/55).

Patente 195.622. Un (Ilsposmm para fabru:ar
productos semifacturados de gran calidad como
material de estirado profundo y barras metalicas

partiendo de piezas obtenidas por colada centri-
fuga (L. 674/55).

Patente 201.788. Un método y dl\pt)\ltl\.() para
interrumpir el ciclo de vida de una especie de an-

tropodos (L. 675/55)

Patente 187.475. Perfeccionamientos en los apa-
ratos para fijar las cargas moéviles sobre vagones
de ferrocarril (R. L. 676/55).

Patente 177.713. Un método para la produc-
cion de hilo de materia sintética (R I, 677/55]

AY'0. DE ELTABURU:

OF-ICINA—-VI’ZCARELZA

/¢ Baneo Hispamo Am ricano

Agzuie Ofivinal"s ¥ Avae.rs o . FUNDADA EN 1865 (Sue. Av. Josd Antoni)
on moond ol Ssdnstskad Barquillo, 26 MADRID Teléfono 15961 T | YIZCAKELZA
Z_inlfti_n _Mi__ne;p e Industrial : ‘478 ~ Agosto - Septiembre 195§



" Produccidon de Acero en los. principales paises
Fecha Bélgica Francia Luxemburgo Cenadd ~ laia Inglaterra EE. UU.
_———————————  Miles de toneladas
Lo o S ST T Exnmnas - 4.110 '9'.7!6 2.702 1.400 L2227 Q.791 57.339
JOFC  « inosinos e ics s gemenpisusiies 3.354 0.444 2.270 1.026 1.743 7-443 41.353
Q3T oieaaeanes SRR 3.105 7.810 2.035 683 1.409 5.286 26.362
19036 i x © 3.168 6.680 1.981 1.134 2026~ 11.974 48.534
LR, asmscm e umocm ik iy s L 1.624 4.308 1.248 2.460 2.064 [2.510 75.150
1942 ....... it e i R e 1.380  "4.488 1.560 2821  1.932 12.969 78.047
FOAE . rvsvicenmisnsinmmni sns sunmas 732 1.656 264 2.616 396 12.012 72.300
1O46 oo 2.280 4.404 1.276 2.112 1.152 " 12.888 60.420
T L O S, NS 2.891 5-750 1.713 2652  1.701 12.926 76.915
E10 1 S . e - 3.912 7.246 2.448 2.004 2.124 15.114 80.316
MOMTH owmirwises e e wmsa i 0 e m e 3843 9.122 2.273 2.891 2.047 15.812 70.642
1930 .......: A R o W AR SRR R 3.703 8.651 2.451 3.009 2.324 16.554 87.721
a7 ~ 5.004 0.832 3.078 3.240 3.048 15.885 95.374
1952 5.064 10.872 3.000 3.384 _— 16.685  84.503
1953 o 4.524 9.996 2.664 3.732 3.504 17.892 101.256
1954 e 5004 10.632 2.832 2892 . .4.212 18.816 80.112
1913 Media mensual ........... 202 390 109 02 77 619 2.65¢
1931 T 259 651 169 57 117 440 2.106
K932 o . 232 469 163 28 116 445 1.158
1933 227 548 153 34 147 594 1.967
(17 Py X A 245 312 160 64 154 750 2.197
1045 61 138 21 218 33 1.001 6.025
g6 " 19O 367 106 176 96 1073 '5.035
[y e 241 479 143 221 141 1.077 6.409
48 7 326 603 204 242 177 1.259 6693
1999 T 320 760 189 240 170 1.317 5.886
J9so0° -t L 315 720 204 258 177 1.379 7.310
1951 wissse | 423 819 256 270 254 1.323 7.947
982 . . %7 i scomen 422 906 250 282 295 1.390 7.042
953 " 377 883 222 311 292 1.491 8438
1954 " Ll 417 886 236 241 351 1.568 6.676
1954 Enero .........occoooo.... 376, 814 201 271 334 1.463 7.213
Febrero .............. . 366 781 202 242 311 1.451 6.426
MATZO icwinimansing asdimms - 305 - 884 227 226 341 1.854 6.613
ABEI -5 e St S im s 393 832 215 236 347 1.520 06.779
Mayo ............0. e 391 845 220 232 - 335 1496 6.324
TURIG " il S e 420 380 232 252 332 1.890 6.681
Julio eeiiiiiiiin, . 393 906 252 241 366 1.069 6.013
AQOStO weevniiiiiiiiiiana 421 786 246 219 299 1.325 6.048
Septiembre ............... . 438 933 258 224 355 1.890 6.176
Octubre .......cooooeeenn. 450 994 256 253 396 1.520 6.987
Noviembre ... 000000 440 958 254 261 390 1.532 7.338
Diciembre ................ 462 1.013 265 250 402 1.803 7.518
1955 Enero ......ooeeecviviennnns 408 1.026 263 287 428 1.548 8.017
[Febrero ................... 458 982 253 291 398 1.601 7.708
Marzo .....c.cceeiiiniainn. 522 1.135 269 349 442 2.007 - 9.055
Abril — 1.062 | 244 327 — 1.597 8.904
Mayo cooovviiiiiiiann. - — - 252 — -— 1.634 9.369
(Datos del Boletin de las Naciones Unidas).
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

* Patente 179.075. Una maquina para la produc-
cion de hilo de materia sintética (R. L. 678/55).

Patente 166.186 bis. Un procedimiento para
laminar un tubo metalico ahusado (R. L. 679/55).

Patente 198.245. Un molino de rodillos para
cereales (R. L. 680/55).

Modelo de Utilidad 15.386. Un saco de papel
de paredes multiples (R. L. 681/55).

Patente 205.044. Un mecanismo de seguridad
para armas de fuego (L. 682/55).

Patente 183.103. Perfeccionamientos en apa-
ratos extintores de mangueras flexibles (R. L.

683/55).

Patente 181.489. Un procedimiento de fabrica-
cion de un aglutinante hidraulico que presenta
en un breve plazo, y que conserva una resisten-
cia mecdnica elevada, en particular a la flexion

(R. L. 684/55).

Patente 141.403. Horno de tostacion con sole-
ras alternadas movibles y fijas (R. L. 685/55).

Adicion 144.833. Horno de tostacion con sole-
ras alternadas movibles y fijas (R. L. 686/55).

Patente 204.021. Un procedimiento de fabri-
cacion de partes de construcciéon, sometidas a es-
fuerzo elevado, para maquinas de coser (L.

687/55).

Patente 203.451. Mejoras introducidas en la
preparacion de un medio de fermentacion adecua-
do para el cultivo de bacterias productoras de es-
treptokinasa y estreptodornasa (L. 688/55).

Patente 203.537. Un procedimiento para la
produccion de mezclas de estreptokinasa y es-
treptodornasa (L. 689/55).

Patente 183.870. Un dispositivo en el cual el
el movimiento mutuo de dos partes de maquina
en una direccion determinada es ya posible bajo
la accion de una pequefa fuerza, siendo impo-
sible cualquier otro movimiento en direccion

opuesta (R. L. 690/55).

Patente 197.737. Un aparato para preparar ‘or-
tas de rayon recién hilado para su tratamiento

posterior (R. L. 691/55).

Patente 197.752. Un procedimiento de tratar
celulosa y de fabricar celulosa ¢n forma de polvo
a partir de copos de celulosa (R. L. 692/55).

Patente 203.286. Un bastidor de estiraje para
cordoncillos, hilos y similares (L. 693/55).

Patente 203.217. Una maquina para el arrolla-
miento de hilos o similares (L. 694/55).

Adicion 195.280. Una persiana basculante (L.
695/55).

Patente 192.946. Un procedimiento y horno
para el recocido de piezas coladas de hierro o de
aleaciones de hierro (R. L. 696/55).

Patente 183.350. Un motor eléctrico (R. L.
697/55).

Patente 192.947. Un puntal de hierro para mi-
nas (R. L. 698/55).

Patente 203.835. Una celda electrolitica para la
produccion y afino de aluminio (L. 699/55).

Patente 203.316. Una celda electrolitica de re-
ducciéon para la produccién de aluminio (L.

700/55).

Patente 144.102. Un tensor de hilo para ma-
quinas de coser (R. L. 701/55).

Patente 151.412. Una sujecion de lente para
dispositivos de iluminacién en méaquinas de co-
ser (R. L. 702/55).

Patente 188.123. Un aparato para formar ar-
ticulos metalicos (R. L. 703/55).

Patente 203.553. Un procedimiento de fabri-
cacion de fundicion de moldeo (L. 704/55).

Patente 202.807. Un aparato estirador textil
(L. 705/55).

Patente 166.093. Mejoras introducidas en los

pedaliers de bafio de aceite para bicicletas (R. L.
706/55).

Patente 187.811. Un procedimiento con la ins-
talacién correspondiente para la emisién y la re-
cepcién de sefiales radio-eléctricas, especialmen-
te para la sincronizacién de las imagenes en te-

levision (R. L. 707/55).

A. Y O.DEELZABURU
Agentea Oficiales y Asesores

Barquillo, 26

en propiedad industrial

OFICINA VIZCARELZA.
FUNDADA EN 1865

MADRID

c¢/¢ Banco Hispano Americano

(Sue. Av. José Antonio)

Teléfono 15961

Telegr. : VIZCARELZA
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PRODUCCION DE CARBON EN ESPARNA

(Datos de la Estadistica Minera de Espafia).

|
Fechas ‘ " Antracita ‘ Hulla | Lignito Total Metﬁg:‘gico
— Toneladas —
BOEA. witninmn v s s AnE s RRb ER R AER R B SR mnie' 228.302 3.905.080 291.057 4-424.439 246.625
(¢ 22 R O U NOR U S— 389.393 5.081.115 422.504 6.793.012 880.555
IORE o provisn s rpansepn ey TN 409.744 6.608.572 438.051 7-547.267 714.243
[0 % 1o T OO 523.575 6.590.232 388.032 7.507 839 675.546
(9. 13U P 1.529.532 0.202.539 1.350.774 12.082.845 770.714
TR e e i i s 1.495.993 0.188.234 1.322.451 12.006.678 763.551
DO neuignmeonnboncasossnissosnnsisanseshs 1.412.624 9.087.956 1.267.527 11.768.107 820.359
RS “hocadoscn mcumsceinnx smacx atx s e B0 TR 1.448.016 8.954.736 1.391.002 | 11.793.754 845.951
1O4O wierernriniasssirsnsarssensnssnsnsasins 1.425.560 0.201.987 1.321.923 11.049.470 917.939
TO30 tene trenerreruniianserenseesnsessanens 1.500.261 0.551.760 1.362.148 12.423.169 846.242
FOPSE i i i i i m i e R 1.613.905 0.694.320 1.484.708 12.792.933 846.202
1952 e 1.805.811 10.255.117 1.585.555 13.547.283  1.019.979
1953 i 1.958.014  10.168.479 1.790.552 13.917.045 903.779
R s s scns e ot i 1.964.123  10.398.559 1.754.542 14.117.224 995.060
1goo  Media mensual ...l 5.702 200.545 7.504 222.841 31.749
1913 T 19.376 315.267 23.065 357-708 49.639
1914 B f oo 19.025 325.423 24.254 368.702 20.252
1930 R — 43.631 549.685 32.325 625.651 56.205
1931 T e 43.724 547.185 28.455 610.364 41.926
1935 N Reesaianed 54.131 524.735 26.789 605.655 42.072
1946 B s . — 124.666 736.079 115.672 974.873 65.619
1947 T vnep I 17.718 757.329 105.627 920.674 68.363
1048 g SO OO 120.668 . 746.261 115916 082.812 70.495
1049 R 118.796 766.832 110.160 995.789 76.494
1950 e apegmemeees 125.772 795.980 113.512 1.035.204 70.520
1951 P S 134.492 Ro7.860 123.725 1.066.077 70.516
1952 T T msmmessuerskess 150.484 854.593 132.129 1.128.940 84.998
1953 N eamees —_— 163.167 847.373 149.212 1.159.753 75.314
1954 T o 163.676 866.546 146.211 1.176.435 82.921
LU, Y1) o ) (S S S S 164.235 859.116 126.027 1.149.378 75.629
VTN v somn v som'i s o 168.809 &88.350 129.958 1.187.117 80.921
JUNIO e 156.801 860.389 132.906 1.150.096 75.976
Julio ..o, A 158.946 865.966 - 156.610 1.181.522 79.396
AgoSto ..iviiiiiiiiiieiieias 164.938 856.052 157.418 1.178.408 79.610
Septiembre ...................ll 168.001 871.422 155.352 T 1.194.775 69.489
Octubre .....oovvooifiiie 176.659 913.628 175.869 1.266.156 74.826
Noviembre ...................... 179.130 869.149 167.766 1.216.045 76.640
I ICASEOIOTE , oo ivrca s 168.424 834.709 - - 162.442 1.165.575 80.412
1954 Enero ..i.....ivccviieiiiiieninans 150.156 825.525 134.697 1.110.378 73.491
Febrero ......ccocccoiiiininnni, 142.423 751.528 135.482 1.029.433 65.628
MATZ0 e smisms il siniiusshsnivoss 174.900 888.528 151.680 1.215.108 75.03¢
Abril o 163.218 878.956 135.991 1.178.165 75.571
METO  oiuics birdi nndt s s o 164.710 911.290 135.242 1.211.242 75.631
Junio . 156.458 878446 132.769 1.167.673 78.685
JUITO: ¢ m s enigumms s mimi 163.614 905.661 148.181 1.217.456 77778
AQOoSto oot 160.745 884.267 150.848 1.195.860 91.691
Septiembre ... 166.231 867.871 149.471 1.183.573 92.873
Octubre ......coceevvviininninnnn. 173.319 886.682 163.359 1.223.360 98.073
Noviembre ...................... 175.319 8R9.484 172.495 1.237.298 91.749
Diciembre ........cooviiiiin 173.030 830.321 144.327 1.147.678 98.854
1955 Enero .cooocoevivvcciiiinnnninnn, 169.460 - 861.754 163.661 1.194.875 101.941
Febrero ........cccoooiiai.. 160.672 830.461 151.118 1.142.351 95.546
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“FERROVIAS Y SIDERURGIA, S. A.“

MADRID -BILBAO -BARCELONA -SEVILLA
Talleres en SESTAO (Bilbao)

BB B B RO B B B 2 B B 2 2 20 2 30 B 2 M 2B 3 2 B B 0 2 DO RO B B O B O SO B D 2 B B DO DO B D DO B B MO X M M

Girogravilladora gigante, de 3.150 mm. didAmetro en la boca, sumi-
nistrada a Altos Hornos de Vizcaya para la trituracion de piritas.
Constructores e importadores de toda clase de maquinaria para la mineria.

Representantes en Espafia de importantes casas europeas y americanas dedicadas a las espe-
cialidades de minerfa, metalurgia, construccién, aceros especiales, industrias navales, etc.

Vias, vagonetas, placas giratorias, molinos, cribas, machacadoras, placas saltacarriles, grias,
montacargas, planos inclinados, etc, etc.

Casa Central: MADRID, Cedaceros, 4 - Teléfonos 21-59-31 y 22-75-28.
Sucursales: BILBAO, ALAMEDA DE MAZARREDO, 73 - Teléfonos 14-4-50 y
33-2-87. BARCELONA, Caspe, 16 - Teléfono 21-22-01.SEVILLA, Torneo, 38y 39.
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Producclén de Mineral de Hierro
en Espaiia y en Vizcaya

Exportacibn de Mineral de Hierro

de Vizcaya—Puerto de Bilbao

F 1:: C H A Espafia Vizcaya FECHA Extranjero Cabotaje
1020 ioiiiiiiiiiiiiiinn, Tons. 6.546.048 2.603.292 1929 .......ccccueuenenne. Tons. 1.767.362  126.249
1930 .. 5.517.211 2.346.494 1930 . ........coeeveennn... 7 1.849.003 70.692
IO3T covvrviniiiiiiiiiianns 7 3.190.203 1.512.357 1Q31 ....cceeeriieerunnennnn. " 806.727 90.843
1935 woererrniiinnnninnnns 7 2815150 1.508.048 1935 .......cccceienenn. . " 1.015.234  48.350
EOB0 mxucssransnnnrusanness ¥ 2266288 1397082 036 ... " 1.007.965  28.046
1042 .oovvviniiininnnn, 7 1.606.161 778.516 1042 tuiieiniaeininannnnn. " 141.865 75.0925
TO43 ceveenrnencnnenencnnnn 7 1.587.817 752428 1043 ceeeeeeees eeenenn. " 246.030 R9.082
1944 weveriiiinininnanannn :: 1.508.610  780.396 TOA4 oo " 270.910 24.766
I048 cceviiiiinniinnnnanes . 1.171.377 501.450 TO45 i e, o 17_206 67587
(oY1 N ’ 1.506.212  727.962 1046 oo » 192.729 77.018
1947 ovvnvereiniiniannnen, ' L5I3911  680.300 yoqy . ... o 203.522  80.724
1948 oo, " 1630727  683.264 148 ... " 220213 278614
1949 .oovvvrniiiisiinninn " 1876295 750802 1940 ..eciiiiiiieieennnn ¥ 244065 85614
I950 evviiiiiiiiiiiiinns " 2087792 870.103 1950 ......ccouvonnn... ” 233.503 83.071
10015 S T 2.227.168 800.402 1081 i o 434.804 142.641
RP02 iieitonts s apmumunrason 7 2.881.041 1048392 1052 ... 3 417.383  169.513
L5 R — 72956248 1.147301 1953 ........oceiiienn.... ” 352900  187.686
1954 i 2435773 1160789 1954 .. ” 256.377  210.301
1913 Media mensual. ” 821.805 322.049 1913 Media mensual. ’ 254.526 1.468
1929 7 N 545.554 216041 1920 o " 147.280 10.520
1930 " " 459767  195.541 1930 " " 154.083 5.801
1947 " " 126.150  57.442 1047 " " 16.960 7-477
1948 N 7 135.803 56.038 1048 " " 18.351 23217
1949 N 4 156.357  62.574 1919 " " 20.338 7-134
1950 " ” 173.082 72.509 1950 ” ” 19.458 6.922
1951 ” ” 185.597 74.207 1957 ” " 36.233  11.970
1952 " v 240.086 R7.366 1952 . ” 34.781 14.126
1953 4 " 246.354 95.608 1953 ” ” 29.408 15.640
1954 " ” '286.314 96.732 1954 ” ” 21.364 17.525
1953 Abril ............ " 269.223 106973 1953 Abril ..covov..... ” 14.557 8.761
Mayo ...oooeene. ” 274.849 114.173 Mayo ............ " 16.855 14.021
Junio ............ ” 235.812 85408 Junio ...l " 20.175 25.816
Julio ............. " 253.387 87.410 Jolio < onsimioes " 5776 12.193
Agosto, ......... ” 253.085 95.272 Agosto ........... ” 21.058 20.481
Septiembre ... " 247.570 96.333 Septiembre ...... ” 5.941 17.991
Octubre ......... ” 239.777 89.172 Octubre ......... ” 119.383 21.216
Noviembre ..... " 223.483 85.539 Noviembre ...... v 19.727 11.384
Diciembre ...... Y 206.985 100.061 Diciembre ...... ” 21.210 20.335
1954 Enero ..... R, ” 212.504 77.767 1954 Enero ........... " 21.553 19.294
Febrero ........ " 184.701 63.948 Febrero ......... ” 22.023 9.585
Marzo ........... " 281.834 105.900 Marzo ........... ” 16.035 13.786
Abril ... " 232.227  107.088 Abril ............ 5 29.676 18.197
Mayo ........... " 202183  109.081 Mayo ............ ” 17.368 25.605
Junio ............ " 472943 100.842 Junio ............ N 20.415 14.099
Tulio ..o......... Y 464149 113.546 TUlio woveeeeeenn.. 12.125 23814
Agosto ... ? 284.729  109.635 Agosto ........... ” 22.275 21.818
Septiembre ... ” 241.721 98.917 Septiembre ..... ” 9.845 17.007
Octubre ......... 3 254.452 89.670 Octubre ......... ” 32917 20.445
Noviembre ..... ” 262.117 94.117 - Noviembte ..... " 32.116 9915
Diciembre ..... ” 252.213 90.278 Diciembre ...... ” 20.329 16.736
1955 Enero ......... : 267.005 99.452° 71955 Enero ............ ” 17.472 14.545
Febrero ......... ol 293.610 99.452 Febrero ......... ” 28.153 13.819
Marzo ........... ” — 106.383 Marzo ........... v 51.473 16.180
Bulet'n Minero e Industrial 483 - Agosto - Septiembre 1935



OFERTAS DE

PPatente 177.714. Un dispositivo igualador y
calibrador para tubos sin soldadura (R. L. 708/55).

Patente 159.116. Un montaje para tambores
giratorios horizontales o inclinados (R. L.. 709/55).

Patente 159.162. Un calentador de lodo (R. L.
710/55).

Patente 159.781. Una maquina para envasar y
pesar materiales en polvo de dificil ahuecamiento

(R. L. 711/55).

Adicion 165489, Una maquina para envasar
y pesar materiales en polvo de dificil ahuecamien-
to (R. L. 712/55).

Patente 193.042. Un procedimiento de fabri-
car estampas cortantes para cortar piezas de cue-
ro piel y materiales analogos (R. L. 713/55).

Patente 183.202. Un procedimiento para tejer
alfombras y otros tejidos con pelo (R. L. 714/55).

Patente 197.665. Una instalacion para la trans-
mision de imagenes de television en colores (R.

L. 715/55).

Patente 203.860. Un mecanismo de alimenta-
cion para tabaco (L. 716/55).

Patente 202.143. Un vagén de ferrocarril (L.
717/55).

Patente 203.152. Mejoras introducidas en los
soportes extensibles para el arrollado de mecha
en maquinas de hilar (L. 718/55).

Patente 197.921. Un motor de combustiéon in-
terna de dos tiempos (L. 719/55).

Patente 148.253. Un perfeccionamiento en Jos
procedimientos de fabricacién de aglomerados a
base de carbon, utilizado como tinico aglutinante

(R. L. 720/55).

Pate;nte 151.973. Un variador de velocidad (R.
L. 721/55).

Patente 169.927. Una instalacién para la pro-
duccion de gas (R. L. 722/55).

Modelo de Utilidad 9.861. Una bomba o com-
presor de aire accionado por una maquina de co-

ser (L. 723/55).

LICENCIAS DE EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

-~ Patente 202.385. Un grupo motobomba (L.
724/55).

Patente 183.786. Mejoras introducidas en los
dispositivos para la regulacion de los hornos de

coque (R. L. 725/55).

Patente 198.005. Un procedimiento para la ob-
tencion de cloruro ciantrico (R. L. 720/55;.

Patente 183.680. Un método de hacer una emul-
sion fotografica sensible de haluro de plata (R.

L. 727/55).

Patente 203.288. Una maquina de movimientos
de flaidos (L.. 728/55).

Patente 197.941. Un dispositivo de seguridad
de boca para proyectil de movimiento giratorio

sobre su eje (R. L. 729/55).

Patente 197.942, Un dispositivo de seguridad
de trayectoria para un proyectil de movimiento
giratorio alrededor de su eje (R. L. 730/55).

Patente 200.363. Un paracaidas (L. 731/55).

Patente 192.944. Una caldera para locomotoras

(R. L. 732/55).

Adicion 203.538. Un martinete de caida con
elevacion por banda (L. 733/353).

Patente 198.546. Un aparato para fabricar ro-
dillos formadores (L. 734/55).

Patente 198.547. Un método para fabricar ro-
dillos formadores (R. L. 735/55).

Modelo de Utilidad 14.698, Un tubo con alctas
de una pieza (R. L. 736/55).

Patente 194.356. Una compuerta para aislar
del agua abajo, el tubo de aspiracion.de turbina
hidraulica (R. L. 737/55).

Patente 148.342. Un dispositivo para ¢l apila-
miento automatico de los impresos a la salida de
las maquinas rotativas de imprimir (R. L. 738/35).

Patente 183.565. Un freno de boca de ¢’emen-
tos movibles para armas de fiego (R. 1.. 739/55).

Patente 178.543. Un transmisor de impulsos de
radio (R. L. 740/55).

A YO DEELZABURU
Agentcs  Oficiales ¥ Asescres

Barquillo, 26

en propiccad indusir:l

OFICINA VIZCARELZA
FUNDADA EN 1865
MADRID

¢/c Banco Hispano Americano

(Sue. Av. José Antoni.)

Teléfono 15961

Telegr. : VIZCARELZ
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Produccion Siderargicaen Vizcaya

Fecha

1913 Media mensual.
1929 L)

1930
1935
1047
1948
1049
1950
1951
1952 o P
1953 "
1954 ”

"

1953 Enero ...........
Febrero .........

Agosto ....iceenes
Septiembre
Octubre .........
Noviembre ....
Diciembre ......

1954 Enero ............
Febrero .........
Marzo ...........
Abril ............
Mayvo ...... A
Junio ............
Julio ...l
Agosto
Septiembre ...
Octubre .........
Noviembre ....
Diciembre

1955 Iinero
Iebrero
Marzo
Abril
Mayo
Junio

Produccion Siderdrgica en Espafa

Hierro Acero Fecha
311818 242472 1913 .
424.979 §563.766 1029 ...
344.187 524723 1030 orseavermenxenninn
243.486 354938 0935 .eiiiiiiiiiinnnnnn.
331.868  400.081 10930 .ceiiiiiiniiiiiinnn.
307.038  335.554 1047 cioieiiiiiiiiiniennns
0 301.830 330700 1048 ...
330.432  356.171 1949 .oceviiiiiiiiiinnn
366.428  423.479 1950 .ieiiiiiiniiiniiians
337.645 304.141  IQ5T cevevivinieiannnnnns
405.868  443.803 1952 .....ccivvirvnnnnnens
428250  420.224 1953 ...iiiiiiiiiiianns
474104 519.001 1954, ... ..ccoiiiininnnn.
25.985 20.206 1913 Media mensual
35415 46.98¢ 1929 h
28.682 43.726 1930 '
20.086 29.571 1035 "
25.587 28.044 1047 "’
25.152 27.335 1948 "
28.328 20.806 1949 o
30.535 35.010 1950 N
28.137 32.845 1951 "
33.822 36983 1952 . "
35.687 .35.018 1953 "
39.508 43.250 1954 ”
33.819 36.780 1953 Enero ..... e
31.957 33.855 Febrero .........
32.778 37.494 Marzo ..-xx.s
34.849 39.238 Abril ...
- 39.776 39.703 Mayo ....ccuainn
37.201 34.156 Junio ............
36.735 31.332 Julio ............
36.992 31.058 Agosto ...........
34.103 32.734 Septiembre .....
36.750 32.026 Octubre .........
35.865 35.273 Noviembre ....
37.425 36.575 Diciembre ......
36.098 37.228 1954 Enero ............
32,949 35.206 Febrero .........
42.262 46.161 Marzo ........eu.e
39.678 45,991 Abril ..o
39.723 46.051 Mayo ............
39.486 44.693 Junio ............
35.016 43 365 Julio .............
38.517 46.506 Agosto ...ceeennns
37.738 42.569 Septiembre ...,
42.815 42.205 Octubre .........
42.340 42.302 Noviembre .....
46.305 46.724 Diciembre ......
46.604 47.228 1955 Enero ...........
41478 42.803 ‘Febrero .........
46.016 45.271 Marzo ............
45.417 45722 Abril ...l
45.784 45.202- - MAYO wucnmaroumn
39.644 46.896 Junio ............

Tons.
L]

Hierro Acerov
424774  316.330
748.936  1.003.459
615.583  924.534
341.114 504.710
473.360  384.270
503.384  548.26¢
522.495  623.60x
619.299  651.623
664683  779.02:
648.738  784.848
753.064  863.455
786.960  835.101

869.403 1.019.292

35-308 26.365
62.411 83.621
51.208 77.044
28426  19.559
41.048 45.688
43.541 51.974
51.606 54.301
54.778 64.514
54.061 65.404
62.755 71.954
65.580 69.591
72.450 84.941
61.735 67.663
60.159 67.309
61.469 - 75.259
63.329 75.256
71.593 71997
65.275 69.243
67.111 63.713
65.788 65.274
61.929 67.644
68.928 64.718
69.761 73.401
69.883 73.617
65.110 73.654
58.558 69.653
66.546 89.663
70.789 88.930
75.334 92.564
74.568 86.522
71.047 89.063
73.124 85.499
73.566 81972
80.486 83.046
77.785 84.863
82.490 93.963
85.189 94.331
73.963 88.596
84.510 94.881
83.780 92.310
85.618 91.754
76.204 91.753
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ACEROS

LLLLUL i

RODETES DE BOMBA

CUERPOS DE BOMBA

CAPERUZAS CUBRE-EJES
EJES Y PRENSA ESTOPAS. ETC

PARA LAS INDUSTRIAS
QUIMICAS Y MINERAS
EMPRESAS DE COLORANTES

TINTES - PLASTICAS - ALIMENTICIAS

INOXIDABLES

REFRACTARIOS
MOLDEADOS

FABRICAMOS

BAJO PLANO, MODELO O PIEZA MUESTRA:

Acero Inoxidable al 12-13 °/, Cromo
Acero Inoxidable 18/8
Acero Inoxidable 18/8 con 1 a 3 °/, de Molibdeno

Aleacién Super-Inoxidable "ANTICORRO - ACEMIN",

Inatacable - Especialmente adecuado pars
las mds altas exigencias de inoxidabilidad,
Fundicién antidcida NI-RESIST

Acero refractario a altas temperaturas "ANTIFOC"

Toda clase de aleaciones moldeadas, sobre demanda

CUERPOS DE VALVULAS

SINTETICAS Y FARMACEUTICAS, ETC.

CASA CENTRAL EN BILBAO: DOCTOR AREILZA, 51-52-53 - TELEFONOS 32306 Y 34148
TELEGRAMAS: “*ACEMIMN‘ . APARTADO WNUM. 237

SUCURSAL EN MADRID: PLAZA DE LOS MOSTENSES, 7 - TELEFONO NUM. 3170 81
ALMACEN: BUENAVISTA, 23 - TELEFONO NUM 284631

f

ACEROSH

SUMINISTROS 5.\,




OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 181.022. Mejoras introducidas en la
manufactura de elementos de metal carbonizado

(R. L. 741/55).

Patente 187.538. Mejoras introducidas en los

conjuntos de nucleo para bobinas de mdluldmm
(R. L. 742/55).

Patente 160.246. Un acelerémetro (R. 1.

743/55).

Patente 165.882. Un dispositivo de control en
una instalacion de frenos por aire comprimido

(R. L. 744/55).

Modelo de Utilidad 22.144. Un dispositivo eléc-
trico susceptible de realizar varias funciones (R.

L. 745/55).

Patente 202.298. Un método de aumentar la
resistencia a los ataques quimicos de un material
microporoso termoplastico (L. 746/55).

Patente (195.826. Un procedimiento para la
produccion de goma microporosa (L. 747/55).

—_—

Patente 154.186. Un procedimiento para la fa-
bricacién de prendas de vestir y objetos similares,

partiendo de sustancias sintéticas termoplasticas
(R. L. 748/55).

Patente 193.750. Un procedimiento para ex-
traer la hipofisis de animales (R. L. 749/55). *

Patente 173.445. Procedimiento de cierre de
tubos de vacio (R. L. 750/55).

Patente 177.962. Una méaquina de hilar (R. L.
751/55).

Patente 188.121. Una maquina para la limpieza
de granos de cereales, salvados y similares (R.

L. 752/55).

Patente 149.798. Procedimiento y dispositivo
para la fabricacion directa y vibrocompresion de
moldeados, hojas y articulos perfilados por me-
dio de pasta de cemento eventualmente fibroso
o por medio de toda otra pasta y productos con
zonas de espesor diferente, con ellos obtenidos

(R. L. 753/55).

Patente 201.997. Un método de preparar com-
posiciones para el abrillantamiento del alnminio
y sus aleaciones (L. 754/55).

Adicion 203.555. Un vibrador eléctrico con
rotor excéntrico (L. 755/55).

Patente 203.762. Una maquina para trenzar
materiales fibrosos u otros flexibies (L. 756/55).

Patente 201.973. Un sistema para transformar
un movimiento rectilineo alternativo en un mo-
vimiento de rotacion (L. 757/55).

Patente 186.698. Mejoras introducidas ¢n las
pistolas metalizadoras (R. L. 758/55).

Patente 205.055. Mejoras introducidas en la
fabricacion de peliculas de base para fines foto-

gréificos (L. 759/55).

Patente 204.920. Mejoras introducidas en la
preparacion de elementos fotograficos (L.

760/55).

Patente 204.911. Un método de producir peli-
culas de recubrimiento (L. 761/55).

Patente 184.729. Un procedimiento para la fa-
bricacion de lapiceros, rodillos y de cilindros re-
vestidos, estos ultimos, sobre todo, para la indus-
tria textil y tipografica (R. L. 762/55).

Patente 173.441. Mejoras introducidas en los
correajes de paracaidas (R. L. 763/55).

Patente 173.969. Una maquina para extraer
el jugo de frutos citricos (R. L. 764/55).

Patente 151.167. Interruptores de circuito (R.
I.. 765/55).

Patente 151.408. Aisladores armados (R. T..
766/55).

i’

Patente 173.450. Un circular (. 1.

767/55).

telar

Patente 177.135. Perfeccionamientos en dispo-
sitivos para la obtencion de particulas de aero-
sol (R. L. 768/55). )

Patente 143.388. Un- método de mejorar pas-
tas de pigmentos (R. L. 769/55).

Patente 173.994. Un procedimiento para envol-
ver un alambre o cuerda en torno a un ntcleo

(R. L. 770/55).

Patente 193.358. Una caja de eje o similar
para ferrocarril (R. L. 771/55).

o

A. Y OO DEELZABURU
Agentes Oficiales y Asesores

Barquillo, 26

en propiedad industrial

OFICINA VIZCARELZA
FUNDADA EN 1865
MADRID

e¢/e Banco Hispano Americano

(2une. Av. Jos& Antonic)

Teléfono 15961

Telegr.: VIZCARELZA
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s VENTANAS METALICAS 5
CON PERFILES ESPEGIALES §

ANTONIO KAIFER X

M. Unamuno, 3 BILBAO

X
X
b
g
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AN
FUNDICIONES SAGARDUI, S. A.

Fundiciones de hierro, acero maleable y bronce.
Especialidad en cocinas.

Campo Volantin, nim, 11

OO MO MO I

JMARANO DE CORRAL

GRAN viA &
8/L8BAO

SOCIEDAD ANONIMA §

HIERROS-ACEROS-CARBONES
FERRETERIA - MAQUINARIA

Casa Central:
% ESCUELAS PIAS, 23 y 25
2 APARTADO 11 - TEL. 21917

Y ZARAGOZA

Sucursal: .
ZARAGOZA, NUM. 14 ¢
APARTADO 26 - TEL. 68

HUESCAE¢

R e

U [ R SR R SR TR S )
R S A

N

R CACRSICRASIR OIS RSSO

FUNDICIONES

Aprovéchese de las
ventajas del

Cubilote
«<ENANO»

para fundir con
alta temperatura
hierro gris, ma-
leable y nodular.
CAPACIDAD DE 400
HASTA 1.000 Kgs.
HORA.

Muchas referencias.
Asesoramiento técnico.

£

Yiign®

Tenis apiahin

OFICINA TECNICA “BERKA“

Alameda de Urquijo, 82 — Apartado 507
Teléfono 10450 — BILBAO

o o i B e B B B R

P —

Q
IGNACIO BARRENENGOA

Quimico analitico y consultante
Sucesor de H. ROLAND HARRY

Alameda de Recalde. 2 - BILBAO - Tel. 19929

N U R A R R R A O A o o o e O A A o o A A e e o o N S S S e e S S o
A A A S S A S R R A A R A R S A A R R R A R S R oSS

G AR S

DE HIERRO &

2 Andlisis de minerales, metales, hierros y aceros,’

aceites minerales y productos industriales.

¥ Demuestres sobre Minas, cargamentos, control de

pesos en toda Espafia y en el extranjero.

Representante en Espaiia de los Laboratorios

de J. CAMPBELL HARRY & Co. Ltda.
183 Cathedral Road (Gardiff)
248 Schieweg (Rotterdam)

[ VR TR N R YR . | )
i " T S e

%

<=
<o

~~~~F

B e S

Manufacturas ‘“AL

Cuchillas para la industria metaliirgica, de madera. papel, tabaco, etc. Buterolas y tinceles para
martillos neumdticos. Tratamiento térmico de toda clase de aceros. Perfiles especiales. Bateria
de cocina en aluminio. Entallado de metales.

- ¢

FE"”, S. A.

BILBAO Y DERIO

L e

DU

Teléfono 18099 BILBAO Castafios, 28
L e e e e e e B e e S e o o Y WAL NP U SN VD SO SISO PP
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OFERTAS DE LICENCI1I1AS DE EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 203.105. Un aparato de enganche o
traccion del tipo compensador para ferrocarril (L.
772/55).

Patente 203.427. Un método de producir eri-
tromicina y sales acidas de adicion de la misma
(L. 773/55).

202.792. Un fitro

Patente magnético (L.

774/55).

Patente 146.642. Perfeccionamientos en dis-
posittvos para transportar la cinta de papel en
maquinas de cortar y plegar hojitas (R. L.

775/55).
Patente 188.713. Mejoras introducidas en los
bloques para la marcacion de superficies de cal-

zadas (R. L. 776/55).

Patente 184.121. Procedimiento para la im-
permeabilizacion de papeles y telas (R. L. 777 /55).

Patente 188.455. Una cerradura de cilindro (R.

778/55).

Patente 195.844. Un procedimiento de impre-
sion pdicolor (L. 779/55).

Patente 201.387. Mejoras introducidas e¢n la
preparacion de materias absorbentes (L. 780/55).

Patente 174.211. Una espoleta percutora estra-
sensible (R. L. 781/55).

Patgnte 184.236. Un procedimiento para el

perfeccionamiento de hidrocarburos por disolven-

tes (R. L. 782/55).

Patente 146.865. Mejoras en Ta fabricacion de

hidrocarburos, particularmente la alquilacion de-

éstos (R. L. 783/55).

Patente 18R.136. Un aparato empalmador de
tubos y similares (R. L. 784/55).

Patente 203.747. Un timbre de sefales (L.
785/55). |

Patente 173.273. Un arma de fuego automiti-
ca con cerrojo de una pieza (R. L. 786/55).

Patente 146.011. Un procedimiento en el uso
de electrodos de autocalcinacion (R. L. 787/55).

Patente 146.519. Mejoras en el funcionamien-
to de las retortas de carbonizacién (R. L. 788/55).

Patente 204.764. Un método de extraer azufre
elemental de sulfuro de hierro (L. 789/55).

Patente 146.061. Un aparato de soldadura eléc-
trica (R. L. 790/55).

Patente 166.512. Un procedimiento para ob-
tener resinas artificiales endurecib.es (R. L.

791/55).

Patente 159.530. Un procedimiento para con-
centrar mas las soluciones ya concentradas de
nitrato calcico (R. L. 792/55).

Patente 162.010. Un procedimiento para eli-
minar el flior de las soluciones acidas que con-
tienen nitrato (R. L. 793/55).

Patente 182.666. Un prdcedimiento para pre-
parar una solucién simple partiendo de una so-
lucion compuesta (R. L. 794/55).

Patente 198.180. Un procedimiento para la
conversion de monoxido carbonico (R. L. 795/55).

Patente 174.882. Un aparato para insertar su-
jetadores de gancho de alambre en correas de
transmision (R. L. 796/55).

Patente 184.154. Mejoras introducidas en los
dispositivos para aplicar sujetadores a correas

(R. L. 797/55).

Patente 181.431. Un dispositivo sujetador (R.
L. 798/55).

Patente 197.736. Un procedimiento de fabricar
hilos y cuerdas de colageno (R. L. 799/55).

Patente 202.808, Un procedimiento para ia ex-
traccion de metales alcalinos con amalgamas (I..

800/55).

Patente 203.326. Mejoras introducidas en las
composiciones fumigenas que sirven para des-
truir los organismos perjudiciales (L. 801/55).

Adicion 203.103. Un procedimiento para la ex-
traccion de metales alcalinos con amalgamas (L.

802/55).

Patente 151.458. Un procedimiento para pre-
parar sulfonamido-pirimidinas (R. L. 803/55).

Patente 188.769. Un método de coquizar auto-
genamente aglomerados de materiales sinciferos
y material carbondceo (R. L. 804/55).

A Y 0. DEELZABURU

Agentes  Oficiales y  Asesores

OFICINA VIZCARELZA
FUNDADA EN 1865

c/c Banco Hispano Americano

(Sue. Av. José Antonio)
en propicdad industrial Barquillo- 26 M A D R I D Teléfono 15961 Telegr. : VIZCARELZA
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% % ES EFICAZ, ECONOMICO E INCOLMATABLE :
&%1 "~ INFINIDAD DE REFERENCIAS EN:
% é% 5 CENTRALES TERMICAS - HULLERAS Y

. 3
1 o, MINAS - FABRICAS DE CEMENTOS
, W - INDUSTRIAS QUIMICAS - PAPELERAS - ETC.

CONSTRUCTOR EXCLUSIVO
PARA ESPANA;

SILICE. o s ccv v n s PYASIL
ALUMINOSO 38-40°,.. . PYALSUP
ALUMINOSO 30-35%,... PYAL
ALUMINOSO 20-25%,... PYALSI
ALUMINOSO AISLANTE.. PYALIG
CARBORUNDO. . .. .. : PYASIC

PYA LA MARCA DE CALIDAD

SOCIEDAD MINERA Y METALURGICA DE PENARROYA

PENARROYA - PUEBLONUEVO (CORDOBA) TELEFONO |




OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 199.368. Un procedimiento para la
concentracion de minerales en particulas granu-
lares (L. 805/55).

Patente 198.417. Un celda de flotacion (R. L.
806/55). '

Patente 193.528. Mejoras introducidas en los
taladros rotativos de percusion (R. L. 807/55).

Patente 204.416. Una maquina de lavar (L.
808/55).

Patente 193.790. Mejoras introducidas en los
taladros para roca (R. L. 809/55).

Patente 192.791. Un aparato de estirado para
maquinas de hilatura textil y anilogos (R. L.
810/55).

Patente 201.091. Un método y un aparato para
descargar material pulvurulento desde un reci-
piente (L. 811/55).

Patente 159.833. Procedimiento para indicar a
distancia o fijar -automaticamente la viscosidad
de un liquido, asi como la disposicion de un vis-

cosimetro para poner en practica dicho procedi-
miento (R. L. 812/55).

Patente 160.874. Un procedimiento de fabri-
car, de fundicion blanca, objetos resistentes al
desgaste al aplastamiento y a la formaciéon de
grietas (R. L. 813/55).

Patente 172.953. Un procedimiento de sepa-
racion de mezclas minerales segin el principio de
flotacion y de precipitacion (R. L. 814/55).

Patente
815/55).

197.859. Filtro cilindrico (R. L.

Patente 198.256. Un método de tratar vidrio
(R. L. 816/55).

Patente 204.019. Mejoras introducidas en la
preparacion de materiales luminiscentes para lam-
paras de descarga a baja presion (L. 817/55).

Patente 202.791. Un quemador para aceite pe-
sado (L. 648/55).

Adicién 203.246. Un quemador para aceite pe-
sado (L. 649/55).

Patente 197.717. Un arado de discos multiples
reversibles (R. L. 818/55).

Modelo de Utilidad 16.558. Un cierre obturador
para frascos denominados cuentagotas (R. L.

819/55).

Patente 194.445. Un procedimiento para fun-
dir un mineral cincifero oxidico con material re-
ductor carbondceo en un horno eléctrico (R. L.

820/55).

Patente 198.806. Un dispositivo o columna de
control de avion (R. L. 821/55).

Patente 188.749. Un procedimiento de tostar
minerales de zinc (R. L. 822/55).

Patente 173.967. Un procedimiento para pre-
parar alimentos liquidos duraderos (R. L. 823/55).

Patente 198.176. Un aparato para registrar la
resistividad eléctrica en pozos (R. L. 824/55).

Patente 198.152. Mejoras introducidas en los
proyectiles perforadores de entubados (R. L.
825/55).

Patente 198.202. Un aparato para investigar
las formacionies terrestres atravesadas por un ba-
rreno (R. L. 826/55).

Patente 198.188. Una bomba para la inyeccion
de combustible (R. L. 827/55).

Patente 202.697. Mejoras introducidas en la
preparacion de pesticidas, especialmente fungici-

das (L. 828/55).

Patente 202.594. Un procedimiento para la fa-
bricacién de pulpa partiendo de material que con-
tiene lignocetulosa (L. 629/55).

Patente 180.860. Un dispositivo de regulacion
automatica de la longitud de una varilla (R. L.

830/55).

Adicion 185.899. Un dispositivo de regulacion
automatica de la longitud de una varilla (R. L.

831/55).

Patente 194.282. Un dispositivo para .snjetar
aperos de labranza a vehiculos agricolas (R. L.
832/55).

Patente 200.551. Un método de fabricar un ar-
ticulo. de acero de densidad controlada (L.

833/55).

A YO DEELZABURU

Agentes Oficiales y  Asesores
Barquillo, 26

en propicdad industrial

OFICINA VIZCARELZA
FUNDADA EN 1865

MADRID

c¢/¢ Banco Hispano Americano

(Suc. Av. José Antonio)

Teléfono 15961

Telegr. : VIZCARELZA
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 188.584. Un dispositivo para explorar
las vueltas de los carretes que se desdevanan y
para detener el proceso de desdevanado en las ma-
quinas textiies (R. L.. 834/55).

Patente 203.044. Un procedimiento de fabrica-
cion de hexaclorobenceno (L. 835/55).

Patente 189.131. Un procedimiento para la ob-
tancién de compuestos antiparasitarios (R. L.
836/55).

Patente 203.938. Un procedimiento para la ob-
tencion de dcido prasico (L. 837/55).

Patente 203.068. Una rueda auto-equilibradora

(L. 838/55).

Patente 195.950. Un procedimiento para pre-
parar derivados de la cumarina que ejercen una
accion biologica (L. 839/55). ,

Patente 175.784. Un aparato propulsor para
limpiar automaticamente los rodillos de las con-
tinuas de hilar y otras maquinas textiles (R. L.
840/55).

Patente 187.217. Un método de colada continua
(R. L. 841/55).

Patente 187.329. Mejoras introducidas en los
moldes para la colada de metales (R. L. 842/55).

Patente 178.059. Un dispositivo para limpiar

tuberias (R. L. 843/55).

Patente 142.436. Una disposicion reductora de
frecuencia (R. L. 844/55).

Patente 178.668. Una instalacion eléctrica de
control de retardo (R. L. 845/55).

Patente 178.144. Un método para perforar ca-
fierias de pozos (R. L. 846/55).

Patente 197.580. Una maquina de hilar o simi-
lares (R. L. 847/55).

Patente 193.748. Un procedimiento y aparato
para ‘abrir algodon y material fibroso similar

(R. L. 848/55).

. Patente 198.243. Un procedimiento para pro-
ducir fibras de vidrio (R. L. 849/55).

Patente 194.147. Un método para realizar em-
palmes sobre caucho (R. L. 850/55).

Patente 200.698. Dispositivo de subida del ti-
rante de garras para tractores (L. 851/55).

Patente 193.837. Un método y sistema de pre-
parar un material de permutacion iomica (R. L.

852/55).

Patente 188.453. Mejoras introducidas en las
toberas de expulsion (R. L. 853/55).

Patente 188.560. Un procedimiento para co-
nectar temporalmente hilos de goma en relacion
paralela (R. L. 854/55).

Patente 198.467. Un aparato para extender li-
quidos viscosos (R. L. 855/55).

Patente 198.292. Un aparato respiratorio (R.
L. 856/55). .

Patente 188.822. Un procedimiento de insu-
flacion de gas en metal fundido (R. L. 857/55).

Patente 197.940. Un mecanismo para espoleta
mecanica de tiempo con percusion instantinea o
sin ella (R. L. 858/55).

Patente 198.225. Un dispositivo de éeguridad
de transporte para espoletas de movimiento de
relojeria (R. L. 859/55).

Patente 161.530. Un carro portador del papel
para maquina de escribir o de calcular (R. L.

860/55).

Modelo de Utilidad 21.65/. Un mapa desple-
gable y doblable en forma de libro (R. L. 861/55).

Patente 198.420. Una instalacion en un apa-
rato bobinador automatico para la colocacion so-
bre una placa de las bobinas expulsadas por el
mismo (R. I.. 862/55).

Patente 203.151. Un contador de gas del tipo
seco con camaras (L. 863/55).

Patente 193.519. Mejoras introducidas en tu-
bos de television o apalogos (R. L. 864/55).
—_—
Patente 204.417. Un dispositivo de regulacion
de nivel para la puesta en contacto de sélidos y

gases (L. 865/55).

Patente 201.372. Un dispositivo de observacion
de los ecos sobre las pantallas de radar (L.

866,/55).

A YO DEELZABURU
Agentes Oficiales y Ascsores

Barquillo, 26

en propicedad industrial

OFICINA VIZCARELZA
FUNDADA EN 1865

MADRID

¢/¢ Banco Hispano Americano

(Sue. Av. José Antonio)

Teléfono 15961

Teiegr.: VIZCARELZA
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Los trabajos de gran
responsabilidad
requieren siempre

electrodos

PHILIPS

y especialmente

los tipos

CONTAC18 y 20
BASICOS PH-36 y PH-56

Algunos trobojos reali-
tados con elecirodos
“Contac” y “Bésicos”

PHILIPS IBERICA, S. A.E.

DEPARTAMENTO DE INDUSTRIA

ARO




OFERTAS DE LICENCI

Para solicitarlas dirijanse al Reg

AS DE EXPLOTACION

istro de la Propiedad Industrial

Patente 177.786. Un procedimiento de produ-
cir oxido nitrico (R. L. 867/55).

Patente 193.732. Un horno para la fabricacién
de oOxidos de nitrégeno (R. L. 868/55).

Patente 194.237. Instalacion de sujecion y de
lastrado para los rodillos superiores de trenes
de estiraje (R. L. 869/55).

Patente 203.478. Un dispositivo portatil para
analgesia (L. 870/55).

Patente 188.367. Mejoras introducidas en las
monturas de electrodos para celdas electroliticas
(R. L. 871/55).

Patente 188.368. Un pila electrolitica (R. L.
872/55).

Patente 190.555. Un método para dividir ma-
sas plasticas en la producciéon de piedras artifi-
ciales porosas (R. L. 873/55).

Patente 204.139. Dispositivo de proteccion para
grifos de botellas de gas (L. 874/55).

Patente 202.682. Un procedimiento para la de-
gradacion de dextrano (L. 875/55).

Patente 203.956. Un aparato para fundir vi-
drio (L. 876/55).

A. Y 0. DEBELZABURU OFICINA VI
FUNDADA
MADR

Agentes Oficiales y Asosores

Barquillo, 26

en propiedad industrial

ZCARELZA ¢/e Banco Hispano Americano
EN 1865

ID Teléfono 15961

(Sue. Av. José Antonio)

Telegr. : VIZCARELZA
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FEDERICO PANEDA LLAGUNO ¥
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g Material neumdtico -- Excavadoras — Compresores — E
Martillos, etc.,, de Importacién ~ Aceros especiales.

Astarloa, 7 ® BILBAO [ ] Teléfono 19125 g
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& ACEROS INDUSTRIALES

<> ACEROS nacionales y extianjeros

U

Gral. Cuncha, 38-40 Apartado nimero 660
Teléfono 17330 — BILBA O

SOLDADURA Y ELECTRODOS ARCOS, S. A.

@ BILBAO

STABILEND E (a presién)

Fabricados en Espafia bajo la direccidn técnica de

ARCOS - BRUSELAS
00

ZORROZAURRE, 17
Teléf. 35331

APLICACIONES

Construcciones metdlicas, navales, caldereria, mate-
rial rodante, ferrocarriles, etc., y en general ‘en traba-
jos de gran responsabilidad.

Aprobado por el “LLOYD'S REGISTER of. SHIPPING”
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Calderas de vapor - Locomotoras de vapor, eléctricas
con motor Diesel y Diesel-eléctricas - Graas, trans-
portadores y consfrucciones metélicas - Tubos de
acero estirado sin soldadura - Tubos de chapa de
acero soldada - Motores Diesel marinos, estaciona-
rios y de traccién - Camiones - Tractores agricolas e
industriales - Fundiciones de .|1ierro, de acero y de

bronce efc.

i o ot covsmcones BABCOCK & WIEDX - pame

UN BUEN'COS Y'EQUIVALE
A LA ELIMINACION DEL

PACO DE ENERCIA
REACTIVA

Mediante lainstalacion de CONDENSADORES
ESTATICOS "BIANCHI” muchas grandes y
pequenas industrias estan ya consiguiendo el
mejoramiento de su COS. ¥ o factor de potencia

HlsA.

. |RECALDE
) Fébricas | pASAJES

CONDENSADORES

THE TELEGRAFPH
CONDENSER CO. LTD.
ILONDRES)

FSPECIALISTA o

CON PATENTES
Y ASISTENCIA TECNICA
DE LA

Dro
explicativo sobre “Condensado-
res Esténcos, para el mejoramien-
1o del tactor de potencia.”




§LA (AA DE AHORROS VIZCAINA

INVIERTE UNA GRAN PARTE-{
DE LOS FONDOS QUF. SF LF ¢
CONFIAN, EN COLOCACIONES 5
¢
g
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DE FINALIDAD SOCIAL QUE,

DENTRO DE LA MAYOR SEGU-

RIDAD Y GARANTIA, BENEFI-
CIAN AL PUBLICO.
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LEZAMA Y COMPANIA

LAMINACION DE HIERROS ¥ ACEROS

Fabrica y Oficinas en
ARECHAVALETA
(Guipuzcoa)
Teléfono 630
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TRI TIJRADORES

DE MARTILLOS
APLICABLES EN CANTERAS Y OBRAS PUBLICAS
Constructores:

MAQUINAS Y ACCESORIOS
ALAMEDA URQUUIO, 9 ¢ AN}.V' » B ' L B A O

TELEFONO 14446

— X
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FUNDICIONES SALUTREGUI, S. A.

Registros — Fundicién — Mecanizados — Estudios, presupuestos — Cons-
trucciones especiales — Trabajos en seric -— Accesorios — Registros de
saneamiento — Tochos macizos — Casquillos y barras de hierro huecas
—Construcciones metilicas — Fundiciones es speciales cnmm]ndu Y ga-
rantizadas, comprobando durezas Brinell — Elasticidad yr ia

@
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Marca registrada
CASA FUNDADA EN 1904,
Carlos Haya, 6 — Apartado 1.194%
Telegramas: «Fundisalux
Teléfonos 33583 y 13843

BILBAO
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g Tubos vy Hierros Industriales, §. A.

L

i Tubos de acero forjado y sin soldadura.
) ACCESORIOS MARCA «GF»

Z TERRAJAS <«MEISELBACH»

) VALVULAS, GRIFERIA
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Almacenes en:

MADRID — BARCELONA VALENCIA
SEVILLA — ZARAGOZZA — BILBAO
/
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FABRICA DE BARNICES
ESMALTES Y PINTURAS

Muiuzuri, Leiranc, Ripolin, §. A.

ESMALTES Y BARNICES SINTETICOS

Especialidad para todos los usos
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Apartado nume-o 49

B | L B A (o)

5‘954\.1&:\.‘4 T s T T ) T T T )

T TS T

)
{
?
;
;
!
z
]
4
;
@
2
]
)
]
]
5

T ST T T T T T ) (o T o ] i U *2 MMM(

PLOMOS Y ESTANOS LAMINADOS, §. A. ¢

TUBQS DE ESTANO PURO Y PLOMO ;

ESTANADO PARA ENVASES. — PAPEL DE

ESTANO Y ALUMINIO EN HOJAS

BOBINAS. —- CAPSULAS METALICAS PARA

BOTELLAS Y FRASCOS.— TAPONES DESTI-

LAGOTAS PARA FRASCOS DE ESENCIA,
: PERFUMES, ETCETERA.
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Telegramas: PLOMOS
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MAQUINA PARA ROSCAR g% ; e
Cabezal con pelaes de corte Tangesctal TH
Rosca todos satemas o derechs ":i, % H 3
¢ nquiede desde & o 5% Egg H
dusmer-o “‘"H
mMonopoles 3 velocidades. Fare maps
Lubrificacion a los Peines ARANZABAL. S‘ A. H %ﬂ
VITORIA
e e e e -8»++~&--6—-&-+-&—«%-€;
7 "
Lo A O R A "
;? COMPANfA ANONIMA DE &
-i (Fuspapa en 1900) g:
c} INCENDIOS - VIDA - TRANSPORTES — ACCIDENTES
a} DOMICILIO SOCIAL: +
Plaza de D. Federico Moyia, numero 4. — BILBAO
i Subdirecciones { Agencias en todas las capitales
v poblaciones importantes.
o} Edificios propiedad de la Compafiia en
BILBAO, MADRID, BARCELONA, SEVILLA, CORDOBA,
VALLADOLID, SANTANDER, ANDUJAR, $
PAMPLONA, LOGRONO, &
s} (Anunclo autorizado por la Direcclon General de Seguros en 28 de Enero de 1950) )
R R G R R R e S TSP S S SP P SO SO SOUPY
R S
.} Talleres de Lamliaco

o MOISES PEREZ Y C?, S. A.

$ Tallado de engranes cdnicos y rectos. — Construcciones
Mecénicas —Fundicién de Hierroy Metales. - Construccién
-‘\ de cambios de marcha para motores marinos, patente nime- -

ro 132660. - Construccidn y reparacién de toda clase de
“} méquinas.,

Teléfono 94792 (Centralita) — LAS ARENAS — (Bilbao)
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'; S. E. C. M. Talleres de Zorroza
s Capital: 34.5680.000 pesetas

3 Tuberias forzadas para altas presiones.

- Frenos por el vacio automatico para FF. GC.

$ Apartado 19 BILBAO
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I “1zAR", s. A. }
:; Fabrica de Muelles, Brocas y Herramientas. &
.} Fébrica en: \L
AMOREBIETA (Vizcaya g
TELEFONO 16 %

? Oficinas: 3
'> Diputacién, nim. 4 —  Teléfono nim. 14433 +
o BILBAO %
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AJURIA, S. A.
VITORIA

MAQUINARIA AGRICOLA

Fabricas en Viloria y Araya
(ALAYA)

Sucursales en los principales

-
et

Centros Agricolas
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CENTRAL DE BlDONESi

Distribuidora exclusiva de la produccion de envases
metdlicos de las fabricas: S. E. de C. BABCOCK
& WILCOX C A. (Galindo) y BIDONES Y EN-
VASES, S. A. (Saguntlo) «<BIENSA>». +
i Gran Via, 4 — Apartado 1031 — Teléfono 38117 — BILBAO &
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SUMINISTROS COMIFER

Apartado 673 — BILBAO — Teléfono 35416
Astarloa,7 — Direccion telegrafica: Comifer
Vias, carriles, placas giratorias, cambios de via, vagonetas,
roddmenes, cojinetes, carretillas, palas, picos, etc.

Materiales para minas, obras piiblicas e industrias. Travie-
sas de madera y metdlicas. )
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} CONSTRUCTORA NACIONAL $
$ DE

Z§ MAQUINARIA ELECTRICA, s.A.
f; FABRICACTION ¢
$ DE MAQUINARIA ELECTRICA i
t FABRICA EN.CORDOBA 4.
i APARTADO NUMERO 72 - TELEFONO 1:4) {'
$ FABRICA EN REINOSA: 3:
+ APARTADO NUM. 12 — TELEFONOS 31y 6 b
f"\ B e e e e e e e i e a8

e e S R ae S
SOCIEDAD DE SEGUROS MUTUOS ;

uy

-

s DE VIZCAYA i
-} SOBRE ACCIDENTES DE TRABAJO {'
+ Constituida en el afio 1900 por industriales pertenecientes {-
"i al Centro Industrial de Vizcaya. j
$ CALLE DE ERCILLA. NUMERO 6 4:
3 BILBAO :
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BANCO CENTRAL

Alcala, 49 y Barquillo, 2y 4 — MADRID

Oficina Central, 2°4 Sucursales y 72 Agen-
cias en Capitales y principales plazas de la
Peninsula, Islas Baleares y Marruecos.

ALAVESAS

MAQUINARIA DE CALIDAD

PARATRABAJAR LA MADERA
Apartado.56. Vitoria.

Capital en circulacion. 325.000.000 de ptas.
Fondos de reserva. . . 480.000.000 >
CORRESPONSALES EN TODAS LAS PLAZAS

IMPORTANTES [DE ESPANA Y DEL
EXTRANJERO.

Aprobado por la Direccién General de Banca
y Bolsa con el nimero 1.631
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TALLERES DE ERANDIO, S. L.
OFICINA TECNICA DE PROYECTOS -

< N
CAJAS

PARA
Armaduras y Construcciones Met4licas.— Griias Puente CAUDALES OFICINAS:
y de carretén. —Grias de Pértico. DE ALTA

UHAGON, 2 y 4
Esquina a Iparraguirre, 52

Teléfones 14247 y 35910
BILBAUO

R e e e i e i e Y

Caldereria de hierro y cobre. — Forja. — Fundicién de
4 hiérro.— Mecdnica General.

), Reductores de velocidad. — Construccién maquinaria
% para minas. — Reparacién de Buques. — Molinetes y

CALIDAD

Maquinillas. — Servomotores.

Fabrica y Oficinas: J.L. Goyoaga, 9. Tel. 10168
ERANDIO - BILBAO

BILBAO: thogse. . 81 ¢ = MADRID : tyrvae, 8

e RSSO )
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2: CONSTRUCCIONES METALICAS i é- '
i FABRICA DE VAGONES DE TODAS CLASES - i § ASTILL EROS k
% iiuoouoo.s.A.{
¢> ——— "}
¢ :q 3
j: T & Embarcaciones de Vela y Motor.
{. :g <. e —— i
¢ $ 3
¢ AMURRIO — BILBAO T _
& v & Axpe-Erandio — BILBAO ¢
) TELEFONO I TELEFONO 11589 .? % -}
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LA MAQUINA DE DIBUJAR nng}i 3
CARACTERISTICAS EXCEDCIONALES

1

T
_ <
Industrias de precisién i
ARBEO i
.}

Aguirre, nimero 9. - Teléfono 15879 - Apartado 527 i
Fabrica: Oficinas en Bilbaos

B I L B A O $ BERANGO (VIZCAYA) - TEL.4  GRAN VIA 4 - TEL. 36007
e e e e e e ST St SUr SUT S SRSt ST S S SUC S S S S S T SO SIS I S S

. MANUEL AZAROLA

REFINERIA DE COBRE, ESTANO, ANTIMONIO, PLOMO, ETC
FUNDADA EN 1918 ———
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Sociedad de Altos Hornos de Vizcaya

BILBAO
FABRICAS EN BARACALDO Y SESTAO
Lingotes.—Aceros. - Carriles Vignole.— Carriles Phoenix
o Broca. — Chapas Magnéticas. — Aceros Especiales.
Grandes Piezas de Forja. -- Fabricacién de Hoja de Lata.
Lateria.— Envase.

Fabricacién de ALQUITRAN, BENZOL Y TOLUOL
Flota de la sociedad: OCHO VAPORES con
33600 toneladas de carga

Dirigir toda la co.respondencia a:
ALTOS HORNOS DE VIZICAYA APARTADO 116
BILBADO
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EDUVUARDO K. L. EARLE
Fabrica de Metales no férricos
LEJONA (Vizcaya)
LATON ALPAGA
EN TODAS SUS ALEACIONES
Aleaciones ligeras de alta resistencia marca
E A R L U M I N
Telegramas y Telefonemas: EARLE BILBAO
Direccién postal: APARTADO 60 — Teléfono 98121 al 98124
B ILBADO

Madrid — Viriato, 55

I Barcelona Ludovico Pio, 7
ALMACENES: Sevilla - Torneo, 46
I Depdsito en Zaragoza — Madre . Vedruna, 1
Bilbao Dr. Areilza, 4

COBRE ALUMINIO
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BANCO DE BILBAO
FUNDADO EN 1857
Administracién Central: BILBA O
Servicio Extranjero MADRID

Capital social. . . . . . Ptas. 300.000.000,—

Capital suscrito y desembolsado . Ptas. 280.679.000,—
Reservas . . . . »  524.000.000,—

Capital desembolsado y reservas . Ptas. 804.679.000,—

(Balance al 31-12-54)

Extensa red de Sucursales.
Coresponsales en todos los paises.
(Aprobado por la Direccion Gral. de Banca y Bolsa con el n.° 1.630)
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fBANCO DE VIZCAYA §

FUNDADO EN 1901
Casa central: BILBAO — Gran Via, 1

Capital escriturado 300 000.000 de pesetas
Desembolsado 286.650.000 » »
Reservas . . .« . 536000000 » »
Capitaldesembolsadoyreservas 822.650.000 » »

-

86 Sucursales.
64 Agencias urbanas en; Alicante, Baracaldo, Barcelona, Bilbao, Cor-

doba, Granada, Madrid, Sen Sebastian, Sevilla, Tarragona, Valencia y
Laragoza.

109 Agencias de pueblos en diferentes provincias.

Extensa red de Corresponsales Nacionales y Extranjeros. Servicio de He-
laciones Extranjeras especializado cn la tramitacion de toda clase de ope-
raciones relacionadas con el comercio exterior.

(Aprobado por la Direccién General de Banca y Bolsa, con el n.® 1.662.)
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CONDENSADORES

\“‘M

ALTA
TENSION

Soap. ANmA EspatioLa e CONDENSADORES DE TREVOUX

APARTADO Jaw
BILRAO

APARIADD 212
SAN SEBASTIAN ,
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GOMPANIA EUSKALDUNA

De Construccion y Beparacion de Buques

Direccién Postal: APARTADOS NUMEROS 13 y 16
Domicilio: PLAZA SDO. CORAZON 2- TELEF. 11290
Direccién Telegrdfica: EUSKALDUNA BILBAO

Construccién de toda clase de buques, embarcaciones y
demds elementos flotantes.— Grandes diques secos para
reparaciones, reconocimientos, limpieza y pintura de
fondos. — Construccién de trenes voladores, autovias,
locomotoras, coches, vagones y demés material mévil y
fijo para ferrocariles. — Construcciones y reparaciones
mecénicas y metalicas en general.
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PABLO MILLER

Aceros nacionales y de importacién (Aceros rapidos
aceros para herramientas y de construccién) - Aceros
inoxidables en barras y chapas - Cuchillas de tor-
no - Plaquitas metal durp - Alambre cuerda pia-
no para muelles - Sierra cinta para metales - Limas
de precisién suizas, marca Vallorbe - Instrumentos
de precisién suizos para medicién, control, etc.

Teléfono 39530
BILBAO

José Maria Escuza, 17
(entrada por Simén Bolivar)
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FERRETERA MONTANESA, S.A. %

g TORRELAVEGA

5 Fundiciones de Acero. - Hierros

! y Metales. - Chapa embutida

e S ST S mwmmwﬂmw

BERGE Y GOMPANIA

Consignatarios de la Enp:u: de Navegacién g
IBARRA Y COMPANIA, §. C. g

en Bilbao y Santander

Oficinas: Ercilla, nim. 14 - BILBAO
En Santander: Paseo de Pereda, nim. 13
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CAJA DE AHORROS MIUNICIPAL DE BILBAO
Institucién Benélica con la garantia del Excelentisimo Ayuntamiento
OFICINAS CENTRALES: Gran Via 23 y Astarloa, 7
Sucursales y agencias en la capital y en los principales pueblos
de Vizcaya.

Agencias, en Madrid: Alcald, 27 y Preciados, 9
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) BANCO HISPANO AMERICANO |

) MADRID §

Capital: Pesetas 400.000.000 {

g . Reservas: Pesetas 450.000.000 {
CASA CENTRAL MADRID. Plaza de Canalejas, ntim. 1

BILBAO: Oficina Pral. Gran Via, 4
T T T I T AT T A AT A A T S A A AT T
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VIGAS 1 Y FORMAS U
Hierros Comerciales. — Chapas. — Flejes Q
RAMONMHERRERA/{
Agluirre, nimero 32 Teléfono 13247 5
BILBADO E
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BONIFACIO LOPEZ
METALES

2
!
E Carburo de Calcio.—Ferro-Aleaciones
)
!

Alameda de Recalde, 17 —  Teléfonos 11058 y 13648
B I LB ADO
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Compaiia General de VIDRIERIA ESPANOLAS

Sociedad Anénima a
BILBAO - Apartadoll - Teléfonos 97610, 97618 y 97619 ‘

? Fébricas de vidrio plano y botellas en Bilbao y Jerez
2 de la Frontera.—Fabricacién mecénica de vidrio plano

z y especialidades por el sistema FOURCAULT

i
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SUMINISTROS INDUSTRIALES Y NAVALES ?
Eladio Sinchez
Teléfono 15243 —

lturriza, 9 — BILBAO

ACEITES Y GRASAS LUBRICANTES « KISSEL».

CS T T T

HIERROS Y ACEROS.—TORNILLERIA.—H. RRAMIENTAS «BELLOTA.. % )
3
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CARRETES Y PALOMILLAS (para bicicletas) ﬂ
EJES, CARRETES Y TAPACUBOS (para coches de nidios)
FUSILES, CARABINAS Y PISTOLAS (de juguete)

¢

FABRICANTES: g
¢

4

! DOMINGO ACHA Y COMPANIA, S. LTDA.

2 General Mola, 22 ERMUA (Vizcaya)

INGENIERO INDUSTRIAL

Electrodos para scldadura eléctrica. - Trabajos de soldadura eléc- g
2 trica y autégena. - Aparatos de soldar al arco. g

Talleres y Olicinas:
VALMASEDA (Vizcaya)

it e e e e e o ST

2 TALLERES DE ORTUELLA

i CASA MAHISGAL 8. A (Sucesores de Ibarra y Cia.)

Fandicién Ajustaje y Caldererfa.
E Tuberia de hierro fundido. - Maquinaria en general para minerfa,
Telegramas:

z MARISCAL - GALLARTA p

ORTUELLA - BILBAO a

D LT T e T T L wwmmmmwww&
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Fundiciones y Talleres OLMA, Cia. ltda.

L
/
i Hierro maleable, Colado, Latén, Bronce, Aluminio. g
% Cadenas de maleable. g
) [

DURANGO (Vizcaya)
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BILBAD

APARTADOD 22 -
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FABRICA DE POLEAS
DE CHAPA DE ACERO
LAFERRETERA
VIZCAINA

(SOCIEDAD ANONIMA)

M4quinas de extraccién a g

vapor y eléctricas de todos

tipos para pozos y planos g
inclinados de minas.

INSTALACIONES
INDUSTRIALES, 8. A.

Teléfono num. 14673
' Apartado nimero 393
TALLERES:

Teléfono 3 — Apartado n.®4

Ruedas de Automavil, Cubos
de forma italiana, Abrazade-

¢

@ %
g DURANG )/ (Vizcaya) g
¢ 1
: z
/ ¢
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. ‘ ras, Aran'clas,  Congedores,
Particular de Alzola. g Sartenes y Calderos marti-
B I L B A O llados, etc., ete.
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* TARNOW y Cia. Ltda.
: ZUBIA Y COMPANIA t Fébrica de Brochas, Pinceles

y Cepilleria
ELORRIO

Reservado para

Olicinas y Almacenes:
E it Espartero, 11, 13 - Tel. 16167
BILBAO
le2ie e dje afz dja e 2n Ae M) [ e Mz e e e Mg e Mz e
* Fébrica de cemento Portland 'SAN PEDR fe)
* Artificial DE ELGOIBAR
g “ZIVRRENA" ¥ scciedd Ancoime
* (ificinas: Fueros, 2 * B I L B A O
Teléfono 122°8 ALTOS HORNOS
i B 1L BAO ACERO - LAMINACION 3
N

o
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X
¥ MUTI0ZABAL y Cfa., S.A. £ Industrias Reunidas ¥

Construccién y R é )
¥ R P L de Elorrio, S. L.
k ques X

Teléfono 19547
Azxpe - Erandio * TALLERES DE FUNDICION

¥

{é B I L B A oFHERRO COLADO Y MALEABLE
e

¥

k

*‘

AT ‘H‘** Cadena “Ewart’s". - Tuercas exa-
Sociedad Anénima % gonalu Maqulnma agdcola e

G -3
% Talleres OMEGA * Residenciu eléctricas. - Varilla *
Maquinaria de Elevacién. - Forja. soldadura autégena. - Parrillas
™ para calderas, etc. *
Je Talleres de Maquinaria.-Fundicién
) APARTADO 6 - BILBAO A Tel. ne 21 - ELORRIO (Vizcaya) *
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Sociedad Metalargica

«DURO-FELGUERA>», S. A.
Capital Social: 125.000.000 de Pesetas

CARBONES grasos y menudos de todas clasesz especiales para gas de
alumbrado.—COK metalirgico y para usos domésticos. —Subproductos de
la destilacién de carbones: ALQUITRAN DESHIDRADO, BENZOLES, SULFATO
AMONICO, BREA, CREOSOTA y ACEITES pesados,— LINGOTF al cok-— HIERRDS
ElGEHOS laminados.— ACEKO moldeado, VIGUERIA, CHAPAS y PLANOS &N-
HOS. -CHAPAS especiales para calderas. —CARRILES para minas y ferro-
carriles de via ancha y estrecha.—TUBERIA fundida verticalmente para
conducciones de agua, gas y electricidad, desde 40 hasta 1 250 m/m_ de dia-
metro y para todas las presiones. —CHAPAS PERFORADAS. —VIGAS
ARMADAS. —ARMADURAS METALICAS.

DIQUE SECD para la reparacién de_bugues y gradas para la construccién, en Gijén.
Domicilio Social: MADRID
Barquillo, 1 - Apariado 529
Oficinas Centrales: LA FELGUERA (Asturias) Apartad |
e T F T AT Sie AT AT AT AT AT AT T T i Sl S S Sie K
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JABONERA BILBAINA, §. A

Jabones TREBOL e IZARRA

TELEFONOS
Fabrica: 14920
Oficinas: 1493 1

W €36 M M Mz e M Mg M Mz e M2 2N M

Particular de Alzola, 14 - Apartado n.° 103
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;Bombude todos lossule-iT ROQUELE SE
:mas. Compresores de aire. k PERF%LESMEgPECMLE\

S
Calderas de vapor, motores § TALLER MECANICO
y Transmisiones

JOSE GOENAGA ¥ IALLERES “LA SALVE“ S.L

Alameda de Mazarredo, nim. 5 W Camipode 12 Salve, 2. Tel. 30430-38-39
*‘r.monusues-sn.uo BILBAO

;
’
§ teste ste e ste e e e N K e e e NS N N NN :
%
g

¥ TALLERES ELEJABARRI, S. A. ¥ FUNDICIONES

‘MUGURUZA:» »

¥ SAGARDUY, §. A.
NAS DE MADERK.. CIERRES M5
- - d de h
TALICOS. - MUEBLES urrmcos.t leable y bronce ‘Evpeciaiided oh

Particular Alzola, 11, Apdo. 448 *
BILBAD Campo Yolaatin, 11 -—BILBAO

Naje e e Se Mz e N2 e Nz N A M Mz e e M Mz e Nz e ML

cocinas econémicas.
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Tubos de Hierro y Acero
% Cia. de Seguros Reunidos ; i el da ey i

LA UNION Y EL *loda clase de  accesorios.

FENIX ESPANOL ¥ Compafiia General
Seguros: de Tubos, S. A. *

r(_‘{,:aimm ing;endios:-\!ﬁa Ma ¥ Central:

mos. - Cascos y Mercan-

cias.-Valores.-Accidentes de! ), Alameda de Urquijo, nim.37

raha oeindiv[dualea.-Res-* BILBADO
sabilidad civil.-Automévi- .

o o

e CamlonesA - Carros. *B
Contra Toboy fummito MADRID, Cardenal Cisne=
ros, 70. - SEVILLA, Arjona.

&

™

* popular

* Subdirectores en Vizcaya: 'l.lgu ‘:ts_cigirlljg)erf Nzlr‘tl:.. e

* Mﬂ"l‘ﬂ v Arestl, I,td * Talleres y almacenes principales:
GALINDO-BARACALDO

Arenal, 3 - Teléf. 11027 ¥ PO-BARA

***’k*ﬂ?*********mw*

e

Sucursales:
ARCELONA, Urgel, 43.—
x

;k***m*wwﬂv*sk**msk*ﬂr****x
§ ACEROS FINOS “HEVA” & Fundiciones Especiales 'k'
SOCIEDAD ANONIMA

. ECHEVARRIA *u " B [ ﬂ [ “ “*
BILBAO

ks

Fundicitn diaria de hierro
g i#, blanco y acero,

A\fd. Zunalzmﬂesm, 1§ ymrp

ACERUS PARA
HERRAMIENTAS,

Teléfono 13742
C ”\:ﬂ{:!ft]ésl ";4\[1\ (g & Dircccdn telgrificus OBEREN

ETCETERA . ¥ BURCENA-BARACALDO P
S AL N2 Me ME M NE ME N MEMZ MM MEMNZ N ME ML NE N A
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% Materiales para Minas, *f‘ ALDERERI Ai

§ obras y Ferrocarriles. - Ca- * GALVANIZACION ;!.
¥ miles. - Aceros. - Cables. Acumuladores de aire, De- *
»,  Tuberfas. - Yunques. * pésitos, Tanques, Cisternas, *
'g Herramientas. ¥ Aljibes, Autoclaves, Termo- =
¥ sifones, Pailas, Tuber[as
¥ % Chimeneas, Construzciones *
k ANGEL PICO?: metilicas, Toda clase de ¥
L §trabajos en chapa, sobre %
% Arbieto, i - Teléfono 14813 plano. 3
b K“EL VULCANO ESPANOL*
Telegramas: 3 ; %
by e
g PICLAR T Vda. de Francisco Azategui 3
'l% B I L B A O j!: BILBAO %
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gMAQUINAS - HERRAMIENTAS DE PRECISION
)

Alfred H. Schiitte, S. A.

)
)
?
! Lauria, 18, BARCELONA Alameda de Recalde, 21, BILBAO

¢
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¢
¢
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PRODUCTOS DE GOMA
CORREA - TUBERIA - BOTAS - NEUMATICOS

Concesionarios de FIRESTONE HISPANIA

EL MATERIAL MODERNO, LTDA.

Colén de Larredtegui, 43 = Teléf. 12291

BILBAO
D. Ramén de la Cruz, 39 - Teléf. 26 93 26
MADRID
— .- —
. -
MBA
_

C ARRILES
TRAVIESAS
CAMBIOS DE VIA
PLACAS GIRATORIAS
VAGONETA S

VIAS Y VAGONETAS

LOCOMOTORAS

EXCAVADORAS
GRUAS MOVILES

onevnomis  Orenstein y Koppel

TRACTORES

MOTO COMPRESORES Sociedad Andnima
MOTO -NIVELADORAS
MOTORES DIESEL : antes M-B-A
M M ADRID Carrera de San Jerénimo, 44 - TEL. 21 46 24
P B-ILB A O Alameda de Mazarredo, 41 - TEL. 12429
BARCELONA Rambla de Cataluda, 66 - TEL. 280200
e o
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gPRADERA HERMANOS
SOCIEDAD ANONIMA - BILBAO

! CASA FUNDADA EN 1838

!  COBRE - LATON - ALPACA

; ALUMINIO -ZINCUPRAL'

{ Fundicién. — Refinacién. — Laminacién. — Estiraje.
Trefilerias. — Tornilleria. —Estam»acién. — Forja.

! Galvanizado.

APARTADO NUMERO 107
Numero 10955. — Oficina de Bilbao
Niumero 24 (Galdacano) Fabrica

T BT T T T T T ) T B e e e

Teléfonos:

IMMWMM&H”WWWW

LA INDUSTRIAL § SILVINO SAINZ ]
CERRA.I!RA S. A. 2 Taller de Construcciones y

Reparaciones Metdlicas, Cal
Fapecialidad en dereria, Soldadura a.atégena

Ferreteria Nuval
Teléf""" .nim H Taller, 1169 Domicilio, 19200
L O o BILBAO

|
% Deusto - %
Bl A T w..,,i ~rsn srean
? |
¢
{ ¢
|

Teléfonos:

‘ m

ﬂl‘hal J ﬁlﬂ., S. enl. Talleres Miguel

de Prado, §. A.

L d Mecdnicos de Car-

BI(‘IC|EN:IS. Maquinaria, t:;::l ';::r:?)uma Hidrdulicas.
Fundicién. Bombas Centrifugas.

{ Tudela, 4 Telétono 1439

l(::lpuzcoﬂ)g VALLADOLID

mmmwmmmmwwwwwm

Inger.soll-Rand

COMPRESORES DEAIRE, |
MARTILLOS PERFORADORESNEUMATICOS,
CABRESTANTES,
PERFORADORAS MONTADAS

EIBAR

.

*rd
/
!
.
o
!
)
)
)
)
i
)
)
|
E

HERIAMIENTAS NEUMATICAS,
BOMBAS,
MUTORES “DIESEL”,
ACERO-MANGUERA,
ACCESORIOS,

Todas las aplicaciones del aire comprimido,

T T T T LT ST BT LT T T BT S T B T £ B e ) e e e ) e b ) AT

g MADRID — Montalbdn, 5

O T O T T (T o ] ] O] T TS T T o T ) )

3
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chledad Bilbaina de

Maderas

y Alquitranes, S. A.
RESERVADO PARA

L. u. M.

OFICINAS:
José M. Oldbarri, 1 1.° - Apar. 318

§ Derludo: del alquitrdn de la hulla

BI1ILBADO

T BT BT BT B BT e T T T T BT
— T T T T LT 1T B L LT T L T TP

TELEFONOS: '
Fébrica: 19862 - Oficina: 10471

mmw :\wwwm BT T T T e T T e
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FRIGORIFICOS Aceros al horno eléctrico %
DEL NORTE, S. A. SEMI-ACEROS

g Aleaciones especiales
Grandes almacenes frigorifi-

cos para la conservacién de as ARRALDE

!

, géneros alimenticios.
! Departamentos
)

)

Fabricacion de piezas

gl |
independientes pare: Lyl o

Huevos - Bacalao - Carnes.
Tocino - Mantecas - Quesos.
Aves-Caza - Pescados - Sa-
lazones - Frutas - Géneros g Telegramas:

congelados - Fédbrica de hielo, gs ARRALOVE

Zumidriaga - Villarreal
(Guiptizcoa)

Ernrral Salazar, 14 - Tel 14488 Teléfono nam. 312

azumawnaoag

BT LT LT ) ) L L)

I.BAO

; |
mwmwww wwwmmﬂ
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TALLERES Y (ELOBRRIAGA, 8. A!

FUNDICIONES
JEZ, S. A.

Fébrica de contadores '|
de agua «TAVIRA»

Construcciones metdlicas y

mecdnicas. — Material ferro- Coktai o ol
viario.—Fundiciones. ontadores de agua, sistemas |

%
£
z de velocidad y volumen, - [i-
)
)
i

S&NSEBASTIAN!

B I L B A O pos corrientes y extransibles, 'l
Apartado nim. 271 para habitaciones, Especia- (
Telegramass J E Z les para agua caliente, gene-7

g rales, en todos los calibres. - '

Grandes, de helize Woltnan. §

Laboratorios de verificacién
y estacio. es de ensayo

y control. !

Iparraguirre, 58 y 60
Teléfono nidm. 13747

LLODIO (ALAVA) ¢
Teléfone nim, 38 g

w mwwmmw-ﬂf

FUNDICIONES‘_Y la Metalirgica Vascongada {
TALLERES ARINO 5 ZuBILLAGA, MENDIVIL Y CIA.

{
Adolfo. Quintana Lopategui ) BARRAS DE COBRE Y LATON {
¢

Redond d
H'erro maleab e am.r.canu 2 Pacoms m o

Ceolade y metsles, i
Ta leres mocanice s,

. (En cob e rojo y al manganeso.
Materiales para Minas y Fe- 2 upulnl.s ara vironillos.)
rrocarriles. 2TUGOS DE OlRE Y LATON

ougon.?u ele.)
BARRAS MA _IZAS
Y PERFORADAS

2 Cadenas Je hierro maleable (Estirados ’1':' soldadura)
EAWRT'S y de bulunes PERFILES ESPE IALES en cobre

16
de acero forjadoe, Y lakén

Teléfonos: Oficina, 10251
ELORRIO

Domiciiio social: R. Arlas, 1, bajo %
Fébrica, 19588 BILBAO g

Teléfono n.m.7 Fabrica: BURCENA (Baracaldo)
(Vizcaya)
N L T U 1 T L N D BN N NN A ]



FACTORIAS VULCANO m{

Fan

(9
Larique L o, s B
nrigue Lorenzo y ua., : _ CABRESTAITTES PARA CUCHARAS DE AR

ill

v

" FAQUINAS DE EXTRACCION DARA niNAS, _¥

GRANDES TALLERES DE SEUAS  GRUAS DEstincs

CALDERERIA GRUESA Y

CONSTRUCCION NAVAL,

FUNDICION, ASTILLEROS
Y VARADERO

_] D CUCHARONES DE MORDAZAS.

BALDES VOLQUETE.

W BILBAO
Apartade 4TH
Telefane 12972

v UAN JOSE KRUG

v
' :-i:;

i 13
VIGO (EspiRerO) 2 . 2
APARTADO 132 ' 3 ;

)"

Teléfonos: 1234 (Centralita) y 25%7

@ Compaﬁia Auxiliar

de Ferrocarriles

FABRICA DE MATERIAL FERROVIARIO

B E A S AILILN (Guiptizcoa)
i i it i N K
AGUIRENA, S. A. | A
Ercilla, aim, 17 — BILEAO i I'~ ALFA
MAQUINAS DE COSER

CAPITAL: 4,000,000 Pias. l]is‘llmes

MAQUINARIAY MATER AL ELECTRICO Ma- | :
QUINAS, HERRAMIEMIAS — ACEROS ESPE- |
CIALES.—Delegados para Espaha de |a fir- | A\ II ]F A\
ma inglesa JUONAS Y COLVER. (Acercs ' A . I.- I;- )’ S o A [ ]
NOYD), RODAMIENTOS. Delegades pars ‘
Espaha de lx cose ingless RANSOME- |
MARLES-BEARING Ce. | APARTADO N.° 30 ¢ Telegramas: ALFA
TELEFONO 242 EIBAR (Gulpuzcoa)

| A e ol _afln. __of '

RODRIGUEZ ARIAS 8

FURDICIONES. ETT ;| Seesss

BILBAO GARCIA DE LEGARDA HUD.S.C.C OQ UI L L A

- Ak —-
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MODERNA MAQUINARIA DE ELEVACION  @r
Y TRANSPORTE DE MATERIALES

NUESTRO PROGRAMA DE FABRICACION

GRUAS PUENTE DE 2 A 100 TONS. DE CAPACIDAD, ELEC-
TRICAS, A MAND O COMBINADAS —GRIUAS DERRICK, ELEC-
TRICAS O A MANO, GIRATORIAS O FIJAS —POLIPASTOS
ELECTRICOS DE CABLE Y CADENA.—POUIPASTOS PUENTE
CARROS MONORRAILES. —CUCHARAS AUTOPRENSORAS —
APILADORAS ELECTRICAS Y A MANO.—ELEVADORES OFf
CANGILONES DE CADENA O CINTAS —ELEVADORES PARA
SACOS. FARDOS, BARRILES, ETC — ELEVADORES SKIP —
TRANSPORTADORES MOVILES DE CINTA O TABLILLAS —
APLADORES MOVILES DE GRAN CAPACIDAD.—TRANSPOR.
TADORES DE CINTA RJOS DE GRAN CAPACIDAD.—TRANS-
PORTADORES DE ESPIRAL —CABRESTANTES ELECTRICOS ¥
A MANO —CABRESTANTES ELECTRICOS PARA ARRASTRE DE
VAGONES.—MAQUINAS DE EXTRACCION PARA MINAS —
MONTACARGAS ELECTRICOS, ETC.

LAURAK S A.

il 7 CONSTRUCTORA GENERAL DE MAQUINARIA DE ELEVACION Y TRANSPORTE
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