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Año XXXIV Bilbao. Agosto-Septiembre 1955 Núm. 8-9

Í tura de los salarios, por JHON T. DUNLOP y MELVIN ROTHBAUM.-Fabricación de acera
La producción de materias básicas en España en 1955.-Comparación internacional de la estruc-

' en hornos “Martín - Siemens”.--Estadísticas varias, etc., etc.
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Comercìo exterior de España
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Fábrica;
Teniente Coronel Noreña,
números 65 al69
Teléfono 274987
MADRID
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COMPRESORES DE AIRE
MARTILLDS PERFORADORES
MARTILLOS PICADORES
Y HERRAMIENTAS NEUMA-

~ TICAS EN
GENERAL

REPRESENTACION EXCLUSIVA PARA ESPAÑA

-=›-= *::':“.,s°:“-'=:“;=
menus 2141159 y 214as4
Dirección Telegráilca: LUBRA
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«E COMPRESORES
' n 1

DE AIRE Y
HERRAMIENTAS

NEUMATICAS

Marlnlus Remanhnnurns
Ilerlurallnres Ifilunalulurus

Mariillus Talulranrns
Illcunnres llecíilicalluras

I

llarúalluras Aulsunullorns
Neumalicas Illumnenanmenlus

Burrenas flulinasius
Snnllvik Gurumanl  I lluhraslunles
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UUMPHESOH AH-5 GUN MOTOR ELEGTPJUU AÍIUPLA-
DU EN [IN SULU EJE.

s. A. 3.,  
NUÑ1-:z DE BALBQA, 21 -.MADRID - APARTADQ eso

TELEFONO 36-35-00`
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ÄTPJCIU ECHEVERRIA, S. Ä.
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L E G A Z P I A

ESPECIALIDADES INDUSTRIALES
HerraIIIienlas ¡mara agricultnilre, minería y obras.

.¿\eernS especiales.- Piezas foriadas.

Hierros laIninad0S.~~- Chapa fina 1Ie§¿I'a,

magnética, resistente a la rurresiúll.
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oonrazan nenuauos, s. A. I'

Ingenieros - Victor, 5-7 - BILBAO
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Oficina Técnica - Proyecto y Construcción de toda clase
de Instalaciones de maniobra y transportes rnetånicos
TALLERES de FUNDICION, AJUSTE y CALDERERIA

rúas - Puentes-grúas - Elevadores - Transportadore
or Cadenas flotantes y rastreras - Cintas transportadora

fiias y portátiles, metálicas. de goma, de tablillas.
Tornos de extracción -¡Montacargas
CONSTRUCCIONES METALICAS.

Direccion - 13917 - Bllbao
Telefonos: Ollclnatecnlca- 10827 - Bilbao

Talleres “_I - 98530 - Baracallo
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Imluslrlns llelnllln lllnoru-llelalúrilcas, S. I.
FABRICACION Di LING TF. DE COBRE EN TODAS
LAS CALIDADES - BRONCES DE TODAS CLASES -
LATONES - METALES ANTIFRICCION «TERMAL›
METAL -ZALMUC› (aleaciones de zinc, sutitutivas del
latón) - ANTIMONIO - SULFURO DE AN lIMONIOlen
Bolvoyen aguiasl - OXIDOD - ANTINIONIO - ME1 ALES

E IMPRENTA y demas aleaciones y metales no-férricos.
I SAN ADRIAN DE BESUS (Barcelona)

FABRICAS en: ALMIIIIADIEL (Ciudad Real)
I ASUA (Vizcaya)

IBAÑEZ DE BILBAU, 2 - Teléfono 16944
Telegramas «METAI.NOFEl\› Aparlado 385

B I L B A 0
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* ruumcrouns ITUARTE s. A. A_ s
* Casa fundada en 1867
É Grllerla 9 valvuleria en general
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para AGUA, GAS, VAPOR, ACIDOS, etc.
§ Camisas de hierro U bronce cenlrilugado.
§ cAsnflos,1.I.- Telefonos12012-Izois-Iosso B I L B A 0
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E§_†¿f±4,eA¢=0~ES S A N Z *
BATERIAS DE COCINA

Cacerolas a presión “MAYESTIC”
Estuches, Insignias, Hebillas.

TlVO..l, 18- Teléfono 12372 B I I. B A O
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EGUREN, s. A.
BILBAO

OFICINAS TECNICAS
STUDIOS, PROYECTOS E INSTALACIONES HIDRO-
LECTRICAS COMPLETAS.- CONSTRUCCION, MONTAIE

CONSERVACION DE ASCENSORES, MONTACAR-
AS, ETC. - ALMACENES DE APARATOS CONDUCTO-

RES Y MATERIALES ELECTRICOS.

Fábrica de lámparas " T I T A N “
LA CORUÑA - MADRID - SEVILLA - VALENCIA
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íSociedad Franco-Espanola
Iambres, Cables

y Transportes Aéreo
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U¡rección pbslal:
Apartado 67 Dirección Ielegráficaz

elóiono 16890 CABLES.-Desierto-Erandio-I

MIGUEL PEREZ FUENTES
LUCHANA, 4 - APARTADO 490 - TELEFONO 15527

B I L B A O
Mnm.I›:s mrlrnicclon.- so|.I>AouRAs DE Esrmo.-Esrmo
MARCA .coNcm., nsI>I:cIAL PARA HoIAI..u'A, De 9s,a °/, DE ui-:Y
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METALURGIA Y TRANSFORMACION' DE METALES PRECIOSOS

Asiarloa, 7, 4.° B I L B A O
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HIJOS DE NIENDIZABAL S.II.c.
Fábrica de Ferreteria
D U R A N G O

TORNILLOS Y TUERCAS DE HIERRO - CADENAS
í DE HIERRO DE TODAS CLASES R

Apartado, I - Telsíono, 2 D U R A N G O
-\Ir!-äIl-šI!-ìI!-
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FABRICACION DE ' n

TUBOS DE ACERO
SIN SOLDADURA

ESTIRADOS EN FRIO Y EN CALIENTE
TUBOS DE ACERO SOLDADOS A TOPE _

NEGROS Y GALVANIZADOS

UBOS FORIADOS, S.A
LA PRIMERA rsrABI.I:cII>A EN ESPAÑA EL mo Iso:

APARTADO 108 FABRICA Y OFICINAS

I-I

TELEFONO 11353 ELORRIETA - (Bilbao)
\
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TRIIFILIIIIII IIIIIBIIIII. mn. mn. LI IIIIÑI-IIILIIIÍI
Diección Telegrållcaz BARBIER - PEÑA - BILBAO - Telefono n.° 14654

A P A R T A O N.° 37D
FABRICA DE ALAMBRES, TACHUELAS. CLAVO>, PUNTAS, REMACnES
DE HIERRO. COBRE, ALUMINIO Y DURO ALUMINIO, CLAVILLO DE
LATON, Y LLAVES PARA LATAS. «ELECTRODOS EXCTHERME-

Patente Secheron Suiza. Electrodos de alla calidad para
la scldadura eléctrica.

if,alA
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sociznan Anónima

Iá`

$7-133331

Inàìkìlìlëìììn

lovzaü v P|.AfzníA nz Guzmuca
Fábrica de Cubiertos Plata, Metal blanco plateado, Alpaca
pulida, Acero inoxidable Acero estañado brillante Cuchi
llerla de mango plateado y hoia inoxidable, Cuchillería de

mango de alpaca y hoia inoxidable.
G U E R N I C A (Vizcaya)
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OFICINAS:

General Concha, 12

B|LBAo
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Somedad Anomma

TALLERES DE DEUST
Apartado 41 - BILBAO

ABRICACION DE ACEROS Y HIERROSMOLDEADO

STEMA SIEMENS Y ELECTRICOS,
PIEZAS DE FORIA, ET

A ACEROS MOLDEADOS
TALLERES DE foam Y MAou1NAf|A

k<`.›~Jl3)l›'~\J!4'¬\.2I¢3JL*3)I%)l3>lš`)l%DIìl%3I%)¡ã\)lìl%¦Il-í A

-›1w-›zw:--›i«-*fvw-›iw-»wirww-›rww-›rw-›1--»mass-›|¢=v|\--›v-.--»ia--›1=-~›v-ig
§ ~ 1 1 1 "°

l l ¡ I 1 o ..

c'?¡¶"-¡II-'7¶?1I\="9k"›'l'¦"2i\"¦'li-'VFP'-ik' ¿If-¡If-èl!-¿K-¡If-ill-*li-¿if-è4-4*'-'-\4-

TALLEHE'-1 SAN MIGUEL S L
CALDERERIA GRUESA Y FINA
CONSTRUCCIONES METALICAS '

Apartado 405 - Teléfonos 17689, 38745, 36740

BASAURI-BILBAO
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TALLER MECANICO
TROQUELERIAS BILBA

Especialidad en toda clase de Troqueles. Cortan-
tes para cartonajes. Coquillas para fundición.
Moldes para plásticos y goma. Cortanles para tu-
bos. Estampas. Dispositivos especiales para fabri-
ación de piezas en serie. Mecanizado de pieza

de precisión. Mecánica general.

IXXXXXXXXXXXXXXKXBXKX

n C,O

ÄXXXKXXXKXXRKXKXKXKXK

ITURRIBIDE, 93-95 - TELEFONO 32039

BILBAO
nxnxnxnxnxxxxxxxxxxxnxxxxxxxnxxxxxxx
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RICARDO S. ROCHELT S.A.
Caso fundado on 1858
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brica de envases meiálicos - Tapones corona - Mela-

le Chapas Tubos F Á|am es

Vda. de Epalza, 5, 'l.° ~- Apartado 120

B I L B A 0
3)Id€L.'¬\)¦â>|4&>I%)l%)$)l%)lì¡3>l%>|(«ìl3)I¢&)I3>ìl|$?
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PASCH Y C'^'/S. L.
A ALAMEDA DE RECALDE, N.° 30

APARTADO 224 - TELF. |78Ó3

BILBAO

"REPRESENTANTES GENE-
RALES DE LA M. A. N."

.\)¦4`.>1z¶-V351-¬`>!%)!¢'íVì>l¿.\)l;&)!»'&)l3)3'-ìl4¶l.<\)I~%>I%>l~¢¦í

Z¶%Pl(ï3ï¦(§'¶I<ì`f¡(ÉI¶lÄ`/JC\`/J<\`/'J (\¦/.C\`v'^IC\>*I('\¦?I('%I(\'

y_|uDA Di D|oN|s|o LARR|NAeA

\”(%|%I¶'IC€PIC\9IC%I(ïI%|(\$IC`9!(%4 Llš`)¢)l¢'¦\>Io*¬ïl¢&)I¢ìl¢ìl¢ì¢3>l¢¦\)luì!4`).

FABRICACION DE BALLESFAS Y MUELLES

PARA AUTOMOVILES Y CAMIONES

ALAMEDA DE MAZARREDO, Sl
T ELEFONO NUM. 13853

.\›|4\›e.\›m\›ca›u=\›|›,a›u\>¢<w|&u:`›uaor-=\›a=\›|-a›|<\›|-a›
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~ FABRICA
RODRIGO SANCHEZ DIAZ

...___ _.i.í_..-.1____ _

Cubiertos de Acero estañado. De Alpaca
Plateados - Cuchillos con mango de

A Alpaca y Plateaclos.

Oficinas:

uenos Aires, 7 - Teléfono n.° 1166
B I L B A O

.\)lø¢\Dl3)lë¦`)I|=ìl¢'å`) Ir¬ì>¡G\)Re-1\)l›'¬ì> l%)l4`ål¢¦`)l|š\N¢¦`)|šÉlš`)
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É' MOTORES DIESEL. ~› MAQUINAS TALLADO-RAS DE ENGRANAIES 'EE
BASCULANTES HIDRAULICOS.-MAQUINARIA EN GENERÄL. 'F

2.4
slefomizssi asoma BOLUBTA-(subas) `
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\
; conoetsnms (misc. as)
'SASIETA Y ZABEALETA*I

at, COR[)lìI,F.R!A ME(lAI\ICA ..
Fanauwxs EN Li~;MoNA

Hclmsz P. Uribitarte, *-, 2." - Teléimo IQBSI › BILBAO

' vtrviv -vtrvtr vis- 'als' -af air flv viv 'Avvis' 'flv */lv¬1l\'%s'¬ñ¢'¶I\*1k1t¢'l<
4;.:¿__

O
vtr-ik-7r1IP7fI\".-IP

Kïlåìãlååiâììììâälìiåíìíìlìlìåìlflïlìí

I

%'I(ïIïIì'I(%I(\'.$1(\¦flIC%!<\¦'I(\¦<1C%'ICï'¡3.71(%!(%I<ïICï¶CïI%I(í<§%IííC%I
m\›s.a›na›w¬x›eAwua›a-.a›aA®r4w¢&|a›a›a›|›:wk&›|-$|a›K`›|.a›

älålf--¡If-ÄI4--*If--\Y-«ÄIJ-¿Il--§I4›åI4-ëI¢›-*If--Slfiålå -*Il-414-ëlf-¿If--§I¢›¿*I¢-- -

ii

f-2~I4-`°I¢-¿U-ëI¡-
ï

nunmu Anaun un muaul vnnritunaa 3
.  - S, A, . í

3tt...,.Ã¿W-L
"ngl' -fue.. r

Ñ-f=W

|<\›w.\›u\›|4\ou\›|4\›o4`›u\›|4\›|<\›u\ov.a›¢.<\››a›n.4\›m\›|¢.`.›m~.›u-a.nA¬uu=\›s4\›|4\›|@›a¢.w.›

CAMIMET
yu

9'

W *if

MAQUINA DE FLOTAOION
CAMIMET N.“.4 DE DIEZ UELUAS.-

Proyectos, construccion y montaje de instalacìone
de concentracion de minerales (flolacion, gravime-
tría, sink-and-Ilout). Laboratorios de ínvestigaciú

de problemas de concentracion de menas.

DOMICILIO SOCIAL:
BAILEN, I. - Telefono I4!I3l

BILBAO

,UI

l¬'1tí

fifvlrvkflfflfå

SO_Cì'I_EDAD GENERAL D

RODUCTOS CERAMICOS
BAILEN BILBAO%
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3/Fabricación de Barnices y Pinturas
ACHIMBABBENA Y MOYUA, S. A.

elefono I'2ll65 Äpflrlddfl 29

F
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NUEVA MIINTINII IIIIIIIINII, S. I

IIIIIIS IIII IIIIIILIII I IIIIIIII IIIIIITIÑ
Apartado 139 y 36

Telcfoiws números 3829 y 3910
l)ircccion TeIc,f2,raIira <<NLI(_IllISA›

ANTANDE(D IU
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Mi~;TA|_|sTe|uA|=12|mo~NAvAL
7'
\¦ TRÄBA IOS DE METALISTERIA EN GENERAL. -§

ESPECIALIDAD EN FERROCARRILES Y BUQUES. %

:gamaz.-t
G-

.. I

use Maria rswza, 4 - Telefono 35130 - Manu
Q\
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*I iuousralas Luxz. s. A.

¿_›t¢-\t4›t2-24444
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Talleres de restauración de metales. Baños de
CROMO, Niquel, Oro, Plata, Cadmio, etc.

Gordóniz, 22, I.° B I L B A 0
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IIERRIMIEIÍI ESPIIUII

Y de esas herramientas,
sobre todo, la que des-
taca por su eficiencia,
duración, mínimo con-
sumo Y coste reducido,
la que lleva en su marca
ASTRA (el nombre que
en el ramo del arma-
mento se ha hecho có-
Iebre por la concienzu-
de construcción de los
productos que distin-
gue) Ia garantia de su
perfección...

SOLICITENSE SIN COMPROMISO CATALOGOS DESCRIPTNOS

`% o““s""o

ia- rnooucros oumncos Y
fflllfl/fll P (0BONOS MINERALE

I abricas en Vizcaya: (Zuazo, Luchana, Elorrieta
y Guturriboy), Oviedo: (La Manioya), Madrid, 'Se-
villaz (Ei Empalme), Cartagena, Barce|ons:(_Ba-
dalona), Malaga, Cáceres: (Aldea-Moret) y

Lisboa: (Frafaria).

SUPERFOSFATOS Y ABONOS COMPUESTOS
GEINCO (ANTICIU X SOCIEDAD GENERAL DE
INDUSTRIA Y COMERCIO) - NITRATOS. -
SULFATO AMONICO.-SALES DE POTASA.-
SULFATO DE SOSA. - ACIDO SULFURICO
ANHIDRO.-ACIDO NITRICO -ACIDO CLOR-

HIDRICO. - GLICERINAS.

Los pedidos en BILBAO: a la A
Sociedad Anónima Española dela Dinamits

Apartado 157

M A D R l D: a Unión Española de Explosivos
Apartado 60

VIEDO: a Sociedad Anónima «Santa Bárbara»
Apartado 31

O

SERVICIO AGRONOMICO:

todos los terrenos
( ' : ) °r*¢~¬'r~¬'fi^\'fi~w~¬fi¬»¬r¬fi~fi~r¬r«fi4fi¬°r-¬°/~¬"f~4»¬?f-~?f~
De la mismo Cese: Pistolas Y accesorios pero le Industria Textil

Sociedad Litio. Iniirorionor Industriales

i
â S

*ã vuruflcsciou nz Acuas.
° Floculación, sedimentación. Filtración, deceliiceción g potsbilissció

ingenieros sspscislistss.
Ribera, n.° I - B I L B A 0 - Teléfono I4-129

-> -›

°'r¬°f-~2f-¬!f~¬?f-¬°/-¬$-'/-~!f~¬°/-~$›-¬'/-%~!»-Q»-$f-&~«9-4/-¬%4~¬%~?/~¬?f-4»-?/~¬%~$»4f~?f-4'»~80*
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->LA ESPERANZA »I
_ . < FÃBÍIIOÃNTESIIE CUERDAS E HILO, OUEHIIAS DE ÃBAIÍÄ:

e tg '

I.

{-› ..Laminación en Iiio de Fletes de Acero para embalajes, Embutición,
Templados g demás aplicaciones - Precintos g Máquinas de PrecinI.

-1'-*'ø`-^/o`~'~'3*'¬4"

CIONES INDUSTRIALES - FUNDICION HIERRO
COLADO HIERRO MALEABLE BRONCE Y
LATON - FORJA AJUSTE - CALDERERIA °
CERRAJERIA HERRERIA - COCINAS ECONO

MICAS - MAQUINARIA PARA TEJERAS.

l11niNnriniinu,s.i. i
HENAO, 46 Teléfono 18595

tar, Estampación de piezas metalicas,
ALVAREZ VAZQUEZ, S. A.

Apartado 290. - Telegramas: 'AMALVAR - Teléfonos 11280 9 11289 °
Fábrica g Oiicinas e

,-/.\-¡¢*'Ó"'*'o"'so

J

e L

UD

-",..,.`¡.mn"/-`¡¢~A`/mi ""OC7Q4'

. š\

ARCAS DE
B | L B A 0 j If.,Í`II2fi`IïIi'§... °'° °\>° ACUHAZADA

F R A S O" de aceite *\`¬ "' f'
pesado. Motores d e ;\`I I 12 É Ierls metálico. Herrería u °

fï øCerra1eris. Fundición de
==-¦- Metales. Aparatos «D I N-

Yn ' para Buques. Material ps

xplosión "SAMSOM"

É) OMERCIAI. QUIMICO METALURGICA
SOCIEDAD ANÓNIMA

Gran Vie, 4, 3.' - Teléfono número 19382 - I I I. B A O
TELEGRAMAS: QUIMICA - BILBAO Apartado núm. 52

Materias primas U suministros para industrias - Especialidades para
iundición,PIombsgine, Negros de gratito, Crisoles, & Suministros

Id alid d in ' bl .rap osyc e es meiora es
O O I O O O O O O O O 0 O 0 O 0 I O

OASTAÑOS IIIHBAHIÄI Y UIA.
- nraruraïo - BARAGALDO

SISAI. Y GOGO HILOS DE ABAIIA Y SISAI HILO DE AGA
-Í: viruta mnumis ATLANTA __*-*ri

° ¬°

Oonstrucclones Acorazadas
'I CQv*3oA24 '°vk,_

rupos moto-bombas ,
SAMSOM" Bronces `
hierros de arte.

onstrucciones, Ven-

Oiicinas g Exposición
Avd. Greggrga de Ieziìevilla, 9 - Teléi. 15615

I'“ ° á Ice: orrozaure, I6
URBI - BAGAURI (VI2¢lyI) B 1 L 5 ¿ Q

a o o o s s s s¬^¬?~%'~'4fl~9f¬"/'-QP4/~4fi¬'»¬'>~4f~<'flw^¬f¬fi«»¬»¬»¬»¬» $+++++ ++++++++++
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QW CAMARAS

nn* ' a Vagones de F. C. Gran- a
a nales g Carpin- des Talleres Mecánicos

PATENTES PROPIAS

->->
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ÉÍJUAN c. cf-:LAYA e Hi;-es
<° Astilleros de Construcción y Reparación de Buques.- Ta- -›>

lleres de Ajuste, Calderería y Forja.-Fundición de Hierros
y Metales.-Construcciones y reparaciones. -- Inspección °>

- : de Buques.-Desguace de Buques. : - : : - .- ,>

<`. DESIERTO - ERANDIO T¢1¿fon019.ea1 .A
%4~4f-4»~%¬%~4f«%~%¬'f¬%~-4»-+¬9-¬?»-¬*>-¬"f-¢»¬'>~«*'»¬%~¬9»

¬/è_.¿Ex
o

¿Í Fundieiones “SAN Mie-uan." °>
de i.=.cHEvARR|A Y coMPAÑiA

l° Fundiciones de Hierro y toda clase de Metales
e Especialidad en Artículos de Ferretería

< , Material Sanitari
{~ Damien i><›u.1¬ APARTADO Numzno se
{. YURRLTA - nunimoo

o

4~\°/-~&--\'/~¬$f~

“ë'%*“ë'%”%~“ë'%”*š-%“%*“ë'¬'ë~o"“š-%\'“š-“§'“ë'%“%\'*ë'*'š

Â o.susA†o
É: _ TALLERES MECANICOS DE PRECISION

-Q/~«'»-~$^¬'/~¬°r

Bulonea de pistón para todos los tipos de moto-
<, res.-Fabricación de alta calidad g precisión.

<. Alameda, 13 (llscelde-Berri) - Telefono 18529 - BILBAO

ENVASES M ETAL ICOS

llllllšlllllllllll, fillllll Y llll. LTIM.

ENVASES PARA CONSERVAS DE PESCADOS, VEGETALES, ETC
BOTES PARA ESMALTES Y PINTURAS. LATAS PARA ENCAUSTICOS
BETUNES, GALLETAS, EMBUTIDOS, MANTEQUILLA, PIMENTON
GRASAS, PRODUCTOS QUIMICOS Y FARMACEUTKÉOS, ETC., ETC.

Fábrica: IPARRAGUIRRE, 27 - Telefono núm. 1 2 9 4 3
Oficina: A; RECALDE, 30 Clave A. B. C.5.' E. D- C

VALENTIN RUIZ Saturnino Vergara
,Sldd ióg lei' ° . -- °o a ëraeldråtuegapìiflr-.c rica 9% B8tamp¿â:ó?4etgalel"'UndlClÓn 0%

Galveniseción 7 .>
msm, auna . rei mm U'"""¡' 8 ` T°¡°¡°u9

u|LiiAu E"-“^°:š
r+++++ ++++++¬'/-¬°/-¬°f~¬/~

J

0“¢›\'*”o"¬“ã*'¬/0*-"í"*/3*-'

; Aislando térmicamente las calde Ä: ZUB|ZARRETA
ras, tuberias, locomotoras. barcos¢i¢.,¢¢¢., osriaunnizis onANnrs E I R I O N D 0
ECONOMIAS DE COMBUSTIBLE

Talleres Mecánicos
S- Accesorios para Automóviles
DÚLÚM|l|ÚÚS uflifiiclem.

'N/*¬°/~^3^'\°/*'\°/*¬?f-'\f~¬'/~

.
/*"/e*'“¿o\'¬/0*'eee¬†"/e"'¬4"'

-1::N W0

. 0

P

”f\'?“'\9'*'\°/“'\f*'\$'“'\'/~'\°f~'*$^'\°/~¬@~'\°/-¬°/-¬°/°0

0 Representante en Vizcaya: p8leS (l3fl0gfáll(0$,

° COmBICldlVBICO-ClD1ål>ïlCl,S.A. ° Papeles de g tela 0

EÍCIHG, 4 Alameda de Mazanedo, 39

B l L B A O BILBAO Apartado 430%

›~›~-e»-e»¬›--e»-<»¬°»¬›~¬›¬»-+¬›~¬›-+¬›~-+¬°»¬~»«-»-e»-eå

ZL'OR, S. L..
Gran Vía,64 - BILBAO

- Teléfs. I6I06- 30822 - Telegramas: AZLOR

Âceros - Tornilleria - Rema- °
claes - Tuberías de hierro -
Metales - Compresores - Gru-
pos electrógenos - Carretillas
metálicas - Vagonetas - Man-
gueras para aire comprimido _-
Picos -- Palas - Moto-bombas
- Machacad'oras de mandíbula
y de martillo - Vibradores ~
Molinos a bolas bicónicos -- -
Válvulas - Bolas forjadas de °
acero - Motores de gasolina °
Diesel y Semi-Diesel y eléctricos
-- Electro-Ventiladores -- Cable
de acero - Maquinaria para la
Industria Sidero-Metalúrgica,

etc., etc.

coMPREsoREs DE A|RE Ig
 30 a 80 HP.

PORTATILES CON MOTOR A GASOLINA
DIESEL E lNS'I`ALAClONES FLIAS

DOBLE COMPRESION .
REFRIGERADOS POR AIRE .

MO«TORES DIESEL

Viuda e Hija de
VICTORINO SIMON

Héroes 10 de Agosto, 2, NI A D R I D
Teléfono 35-05-32

_› , _ __ ,_ , _, *___ __ ._ -_ _ _ ,.,_, . _ ,_ , _ __,_ _ __ , , _ _, . _ _, _, _,-_rn._. »__ .=.,.,.____, _, __›- --__ _ __._,_.__ -es . - .›, _ _ _ ;-¡
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cb Q ALMACENES DE MAQUINARIA, ACCESORIOS Y HERRAMIENTAS

QCUÉQ' c,/CENTRAL: Iparraguirre, 39-41-43 - B I L B A O - Apartado 143 - Teléfono 16847 (3 lineas)
0 COMPRESORES DE AIRE- HERRAMIENTASÍNEUMATICAS. 0 (ÍINTASTRANSPORTADORAS.
0 MONTACARGAS 0 TRITURADORES 0 CARRETILLAS - VAGOl\`ETAS - VIBRA-

DORAS - MOTORES 0 ELECTRO-VENTILADORES - BOMBAS. ETC., ETC.
_, ._ ___ ____ __ -__ -. _- _- ,, _ _-- _, ,_ ,',, _ __, "__ _,__ _

rlilillns Mnrililrus un nlilzulslnll fi,-¡Ej
SUCURSALES: Bar-eãrínïlìiadrid - Oviedo - S. Sebastián --Santander - Valencia*-_E4-ón O-m\iigó - Zlai-çagozal V

fi'3`Jl€`)l4\>l¢-'_ì)l%>l¢&)l%)I%)lš€l%)l4`)|%)|á§)l¢&)l%)K\)kì 'I

l›ì|¢ì|3)l3)h'-¬`-

Talleres Mecánicos de Precisión

S.|..PREMETA

Construcción de máquinas. › Fresadora - Copiadoras

Eran dio BILBAO
›3)lá`>I3>lìl%)lìl%>|›f¬ìl%)|%>|Äl%>lìIâ)I%)l¢'-§)|%)(šg

¶I(`PI(ÉI<¶ICïI(É|C\5¶C\`éfï¶CïI¶'I(\2/'f(€'l~2\¦7I<\`2lC\§°I(§`

TEABRICA De culmooså S O L E R 9
2 I, `DE¡ Sdad Ltda

ÁRÉSTI. A-ro

ÉICÉICÉJI
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r-` ~ rn no_
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I
Hierros, acerrs y csrbr-res
nseìrno Clavé, 30 -- Telél. 1918

IIIIANGU (Vizcaya) D A
I<\ì%lìl4€|¢ìl<\)IìI%)|%>l%)l%>l%>l%)l%)lå¦I|%)I%)

l\>IìI<%I(%IC\9I(ÉIìI¶I<¶ICÉlCÉ|&¦PIì`›'|ìI<ïl(ìICïI(`§

Fábrica de Pinturas, Esmaltes, Barnices. Secantes,
Disolventes, Masillas.

JOSE ALDAY SANZ
(ìeN|=.RA|. SAUIZAR, IU - Tel.. 16615 - APARTADO 703

Dirección telegráfica UNIVERS
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La producción de materias básicas en España en 1955

Recientemente, el excelentísimo señor Ministro de Industria, ha hecho unas declaraciones
sobre tema tan trascendental que, por su importancia, reproducimos a continuación:

“En el primer semestre del corriente año se han conseguido notables aumentos en la pro-
ducción de primeras materias y productos básicos respecto al mismo semestre del año pasado.
Los incrementos son particularmente importantes en lignitos, energía eléctrica, hierro y acero,
cemento, estaño, aluminio, abonos nitrogenados, fibras textiles artificiales, motorización y cons-
trucción naval.

"Las perspectivas son también muy satisfactorias para los aumentos del 2.° semestre, lo que
permitirá alcanzar las siguientes cifras en los productos más importantes:

"Mineral de hierro, 4.600.000 toneladas; hierro (arrabio), 996.000; acero, 1.200.000; cemento,
3.678.000; aluminio, 8.680; abonos nitrogenados, 230.000; motocicletas, 55.000 unidades; automó-
viles, 12.000; camiones, 700, y buques en servicio, 90.000 toneladas.

PRODUCCION DE ENERGIA ELECTRICA

"La producción de energia eléctrica en 1954 fué de 10.480 millones de kilovatios-hora. Se
ha calculado que las restricciones que se aplicaron en el 2.° semestre supusieron una cifra del
orden de 450 millones de kilovatios-hora no entregados a la red.

"Teniendo en cuenta-el consumo registrado en el primer semestre, la demanda de energía
en 1955, sin restricciones, sería de 12.220 millones de kilovatios-hora, cifra que coincide práctica-
mente con la que figuraba en el plan de electricidad publicado en Octubre de 1953, que era de
12.202 millones de kilovatios-hora.

"En dicho plan se fijaba como potencia total instalada necesaria para cubrir la demanda, la
de 4.435.000 kilovatios-hora al final de 1954, para año de índice de hidraulicidad media, siendo
así que en dicha fecha la potencia total realmente instalada resultó ser de 4.200.000 kilovatios-
año, o sea unos 235.000 kilovatios-año menos. Se indicaba, además, en dicho plan, que de las ca-
racterísticas hidráulicas del presente año dependerá el que hubiera o no restricciones. Las con-
diciones hidráulicas no han sido favorables. La cantidad de nieve depositada en este invierno en
nuestras cordilleras ha sido muy escasa y las precipitaciones de primavera relativamente reducidas,
por lo cual se ha empezado el estiaje con unas reservas bastante inferiores a las que se hubiera po-
dido esperar de ser el año húmedo.

NUEVAS CENTRALES EN SERVICIO

"Sin embargo, en este año las potencias de nuevas centrales que entran en servicio son
muy importantes, como se indica con todo detalle en la relación que consta al final de la presen-
te. Sólo en el primer semestre han entrado en servicio nuevas máquinas por un total de 329.000
kilovatios-hora y puede esperarse que en el 2.° semestre el aumento sea de otros 486.000 kilova-
tios-hora. O sea, un total de 815.000 kilovatios-hora en el año. La importancia de esta cifra se apre-
cia si se la compara con la de 400.000 kilovatios-hora que es la nueva potencia media anual que se
necesita para cubrir el incremento de consumo previsto.

"Con este avance en la potencia instalada, el impulso que se da a la producción térmica
y a la energía que se adquiere en Francia, pudieron evitarse las restricciones en los meses finales
de verano, sobre todo si el mes de Septiembre trajera algunas lluvias, como consecuencia de las
tormentas típicas de dicho mes.
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"Es difícil, por tanto, predecir ahora cuál será la situación al final de' verano, pues, como
decimos, depende de muy variadas circunstancias, pero lo que sí puede asegurarse es que se ponen
y han puesto todos los medios para tratar de sostener el suministro de energía al nivel que exige
la demanda, que si crece en forma verdaderamente impresionante -índice el más significativo de
la actividad del país-, no se separa de las previsipnes establecidas en el plan preparado en 1953,
y cuyo desarrollo y cumplimiento, como ya se ha dicho en otras ocasiones, se_realiza a un ritmo
satisfactorio, ya que especialmente en lo que se refiere a centrales térmicas, los proyectos en eje-
cución superan ya a los que se estimaron necesarios en el plan para el período 1954-1963. Con-
viene, sin embargo, recordar que, según lasprevisiones de este último, hasta mediados de 1957 no
se alcanzará el equilibrio entre producción y demanda, en el caso de que las condiciones hidráuli-
cas sean las correspondientes a un año muy seco.

"Como datos informativos relativos al plan de electricidad, el Ministro de Industria expli-
có que las centrales y grupos que han entrado en servicio en el primer semestre de 1955, totali-
zan las siguientes cifras: Hidroeléctricas, 317.760 kilovatios y termoeléctricas, 15.500 kilovatios, y
que las centrales y grupos cuya entrada en servicio está prevista en el momento presente para el
2.° semestre de 1955, son: Hidroeléctricas, 405.275 kilovatios y termoeléctricas, 81.430 kilovatios,
lo que hace un total de nueva potencia en servicio en 1955 de: Hidroeléctrica, 719.035 kilovatios y
termoeléctricas 96.930, kilovatios.

"Dijo el señor Planell que el plan de viviendas aprobado en el Consejo de Ministros prevé
un consumo de 80.000 toneladas de hierro y 800.000 de cemento. Ello -agregó-, no alterará las
cifras de producción que siguen el mismo ritmo”.

` .

CONSONNI, S. A.
CONSTRUCCIONES ELECTROMECANICAS
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Comparación internacional de la estructura de los salarios
Por |HON T. DUNLOP y MELVIN ROTHBAUM

Las diferencias de salarios entre los diversos pai-
ses hïn llamado la atención de los economistas des-
de los comienzos mismos de la ciencia económica.
El estudio de esas diferencias se ha desarrollado
gracias a los progresos logrados en la compilación
de estadísticas de salarios en los diferentes países.
Las primeras conferencias de estadígrafos del tra-
bajo convocados por la Oficina Internacional del
Trabajo y las conferencias internacionales organi-
zadas por el Social Science Research Council en
Enero de 1929 y en Mayo de 1930, se ocuparon de
la comparación en cifras absolutas de los niveles
de vida y del costo de la. mano de obra. Las 'fluc-
tuaciones del cambio de monedas, las variaciones
de los niveles de vida y las diferentes técnicas de
trabajo que se emplean hacen sumamente difícil la
comparación directa de los salarios pagados en los
diversos países. Ello no obstante, las conferencias
citadas lograron una mayor comparabilidad de las
definiciones y de los métodos de cálculo de las es-
tadísticas.

En los últimos años se registró una considera-
ble actividad en la comparación internacional de la
productividad del trabajo, una determinante de im-
portancia en los costos del tral)3..jo. La compara-
ción directa de los salarios reales o de los niveles
de vida ha adoptado la forma popular de conside-
rar el número de horas que ha de trabajar en los
diferentes paises un obrero para poder adquirir
varios artículos de consumo. Así, en Australia ha-
bía de trabajar 53 minutos en 1949 para ganar lo
suficiente para adquirir una docena de huevos, en
Dinamarca 108 minutos y en Irlanda 170 minutos.

Los movimientos comparativos del nivel general
de salarios en dinero y en especie fueron igualmente
objeto de estudios detenidos.

. El presente artículo se propone describir, en lí-
neas generales, una forma diferente de comparar los
salarios internacionalmente: el estudio comparativo
de las estructuras de los salarios y de las fórmulas
de remuneración en diferentes países. En su más
amplio sentido, la estructura del salario comprende
los diversos elementos deremuneración, las dife-
rencias de salarios entre oficios y profesiones,- las
categorias de trabajadores, empresas e industrias,
-los diferentes métodos de pago del salario y las
relaciones formales entre los salarios. El sentido de
"estructura de los salarios” en este artículo es- mu-
cho más amplio que la acepción dada comúnmente
a la palabra, que se reduce a las tarifas de salarios,
pero es la manera más conveniente de designar al
conjunto de los elementos que acabamos de citar.
Examinaremos, pues, la estructura de los salarios
y los métodos de determinación de la remuneración
en los paises y compararemos luego la estructura
de los salarios de esos países. ` `

Esta comparación tiene por objeto dilucidar los
problemas siguientes:

1) ¿Qué relación existe entre el grado de (les-
arrollo económico de un país y su estructura de
salarios? El orden de sucesión en que aparecen las
industrias y el ritmo de la industrialización pueden
influir sobre la estructura de salarios. El origen de
la mano de obri industrial y la relación entre el
trabajo y otros factores de la producción han de
influir en las diferencias de salario entre trabajado-
res calificados y no calificados.

2) ¿Cómo reaccionan los diferentes 'tipos de
estructura de salarios a la inflación; al empleo y al
aumento (le la productividad? ¿Cómo se explican
lis semejanzas y las diferencias entre los diferentes
países? Así, desde la Segunda Guerra Mundial, los
diversos países del mundo han tenido una inflamación
más o menos grande. Cabe, pues, preguntarse si
existen diferencias sistemáticas en la manera de
adaptarse las estructuras de salarios a las nuevas
condiciones.

3) ¿Cuál es la influencia ejercida sobre las va-
riaciones de los salarios por los diversos procedi-
mientos de su fijación y la adopción de medidas
para aplicarlos? Las decisiones sobre fijación de siti-
la_rios están muy centralizadas en unos países, sien-
do 'tomadas por el Gobierno o las organizaciones
nacionales de trabajadores y de empleadores, mien-
tras que en otros están muy descentralizadas. En
ciertos países, 111 mayoría de los salarios dependen
de un salario de base o salario minimo; en otros,
una importante proporción de la remuneración
adopta la forma de prestaciones de seguridad so-
cial o de asignaciones familiares. ¿Qué consecuen-
cias tiene para la estructura de salarios la centra-
lización, o al contrjrio, la descen'tralización, y cuá-
les otras un sistema de remuneración compuesto
de muchos elementos diversos? ›

4) Las diferencias de salarios según las ocupa-
ciones, industrias y regiones ¿son similares en los
diversos paises? Las industrias que participan en
proporción importante en el comercio internacional.
¿muestra mayor similitud de estructura y de mo-
vimiento que las industrias que producen exclusi-
vamente para el mercado nacional? La compara-
ción de las estructuras de salarios de cierto número
de países revela los aspectos peculiares de un pais
y los que son -comunes a varios. En este sentido,
la comparación internacional de la estructura de sa-
larios plantea nuevos problemas en el estudio de la
teoría de los salarios. A C

Debe reconocerse, ante todo, que se han reali-
zado ya trabajos de importancia sobre la compara-
ción de la estructura de salarios, La Conferencia
Internacional de Estadigrafos del Trabajo se ha es-
forzado constantemente en mejorar la comparabi-
lidad de los datos. Un estudio general de la exteri-
sión del trabajo a destajo y de los diversos siste-
mas de estímulo ha reunido los datos comparativos
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sobre un aspecto de la estructura de salarios. Las
cncuestìs sobre los salarios pagados en industrias
determinadas efectuadas por O. I. T. han aportado
también muy útiles informaciones. Las encuestas so-
bre salarios realizadas por la Alta Autoridad de
la Comunidad del Carbón y del Acero constituyen
nueva prueba de las considerables diferencias que
existen entre las estructuras de salarios de un pais
a otro. .

El presente articulo tiene por objeto ofrecer un
cuadro general de comparación de las estructuras
de salarios de diversos países, indicar la serie de
problemas que esas comparaciones pueden dilucidar,
presentar algunos ejemplos de comparaciones y es-
timular nuevos estudios comparjltivos internaciona-
les de las estructuras de salarios.

CUADRO GE,NE_RAL_DE COMPARACION DE
LAS ESTRUCTURAS DE SALARIOS

Es imposible comparar todos los aspectos de las
estructuras de salarios de dos paises; escogeremos,
pues, algunos de esos aspectos para que sea más
concreta la comparación.

1) Iizdcpendcncia ƒormal de las taríƒas.

Algunas estructuras de salarios están oïganizz-
das de tal forma que el vasto complejo de tarifas
de salarios profesionales en diversas fábricfs e in-
dustrias se definen formalmente en función de la
relación que guarda, con un salario "básico of mi-
nimo” fijado para todo el pais. La estructura de
salarios de Australia parecería acercarse a este caso.
Un cambio en el salario “básico” se refleja auto-
máticamente a través de toda la estructura de los
salarios, puesto que las tarifas fijadas para las di-
versas tareas se hallan directamente relacionadas con
el s~.lario “básico” por medio de las diferencias
profesionales (márgenes de calificación) y de los
factores complementarios propios de cada industria.

En Francia, el salario mínimo se aproxima tanto
a los salarios más bajos, que la menor variación
perceptible puede repercutir en forma notable a tra-
vés de toda la estructura de los salarios. Sin em-
bargo, en los Estados Unidos, el mínimo legal es
tan bajo, con relación a las tarifas iniciales en mu-
chas industrias, que aun un significativo aumento
en el minimo legal puede tener consecuencias apre-
ciables en cualquier parte de la estructurf. de sa-
larios.

La extensión de la interdependencia en la es-
tructuri de salarios en un país. Estacaracteristica
no debe ser confundida con cierto grado de inter-
dependencia entre tarifas separadas que surge de
un juego más “natur_¬..1” entre la oferta y la de-
manda.

2) Crntralísación de la ƒíjaríón de salarios.

En algunos países, la instancia decisiva en mz-
teria de salarios se halla altamente centralizadi,
mientras que en otro se diluye a través de todo el
sistema. La estructura de _s:›,larios y especialmente

sus tipos de cambio, se hallan afectados en forma
muy material por el grado de centralización del
mecanismo de fijación de salarios. Un alto grado de
centralización puede adoptar la forma de determi-
nación directa de los salarios por el Gobierno, como
es el caso en Francia después de la guerri; cl csta-
blecimiento de un Tribunal en materia de trabajo,
como en Australia, o las virtuales negociaciones am-
plias entre confederaciones de empleadores sindi-
catos de trabajadores, tal como en Italia o en los
Países Escandinavos. No debe presumirse que el
grado de centralización es de naturaleza estática; en
períodos de emergencia, un país puede adoptar una
centralización mayor que la normal en la fijrtción
de los salarios.

Cuando existe un alto grado de centralizac'ón.
la estructura de los diferencizles refleja el r s¬l'ta'lo
directo de la política de las autoridades certrales
de decisión. En paises en que está desccnti':l`z"ida
la fijación de salarios, las decisiones en materia de
salarios pueden ser tomadas por los empleadores
individualmente por la negociación' colectiva en las
empresas consideradas aisladamente o por asociacio-
nes de empleadores y sindicatos obreros en indus-
trias separadas. En estos casos, la frecuencia y la
importancia de los reajustes de salarios serán mu-
cho menos uniformes que cuando el sistema está
centralizado. La estructura de los salarios en los
Estados Unidos se caracterizi, por unarelatìva des-
centralización en relación con otros paises.

Los efectos de la centralización son puestos en
evidencia por la variedad de métodos que se em-
ple:1n para reajustar automáticamente los salarios al
costo de la vida. El Tribunal de Arbitraje de Aus-
tralia estibleció un sistema uniforme para el ajuste
automático a los costos de vida y reguló su manejo
durante muchos años; los reajustes automáticos de-
jaron de tener lugar en 1953. En Italia se estable-
ció un sistema uniforme por el convenio colectivo
del 21 de Marzo de 1951, concertado entre la Con-
federación General de la Industria de Italia y lis
diversas confederaciones de sindicatos obreros, en
el que se especifican las adaptaciones adminis'tr,1ti-
vas que habian de hacerse -frecuencia de los re-
ajustes de salarios, elementos del salario que habian
de considerarse al hacer los cálculos del costo de
la vida, indice que habia de apiicarse, forma en que
las disminuciones del costo de Ii vida habían de re-
percutir sobre los salarios y algunos otros detalles
esenciales para reajustarlos al costo de la vida. En
la estructura descentralizada de otros paises, las
partes que intervienen en cada negociación sobre sa-
larios deciden si se procede o no a los reajustes
automáticos al costo de la vida y fijan el procedi-
miento que deseen adoptar. No existe un patrón
modelo de reajuste de los salarios al costo de la
vida.

Aun en la estructura de salarios con mecanismo
para fijación de salirios altamente centralizado. las
tarifas por tarea dentro de un establecimiento o los
salarios efectivamente pagados a los tr_bajadores
pueden variar considerablemente. El grado de uni-
formidad puede variar con el tipo de tarifa de si-
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larios o de compensación. Sin embargo, los em-
pleadores individualmente o las partes en los con-
venios colectivos, pueden abonar tarifas que acusen
variaciones con respecto a las tarifas formales bajo
la presión del mercado. Las decisiones de un sis-
tema altamente centralizado pueden suplementarse
por la adopción- de tarifas superiores o inferiores en
un establecimiento determinado o en determinadas
industrias. _

3) Elementos de que se compone la remuneración.

Uno de los más importantes rasgos de la es-
tructura de Ralarios de un país es el número y el
volumen relativo de los componentes en que puede
dividirse la compensación total. La remuneración
puede tomar la forma de tarifas mínimas de salario,
varios elementos “marginales”, tales como las vaca-
ciones pagadas y los dias festivos pagados, las asig-
naciones familiares, las diversas asignaciones y pa-
gos especiales y las cotizaciones, en sus diversas
formas, para la seguridad social y el seguro de en-
fermedad. La carga de los salarios para los emplea-
dores puede ser más elevada que la remuneración
que se paga a los trabajadores si se cuentan las su-
mas abonadas a las cajas del Gobierno para pro-
teger al trabajador contra toda una serie de contin-
gencias, tales como los seguros de desempleo, acci-
dentes y enfermedad. En algunas estructuras de sa-
larios, la cantidad de dichos componentes de la re-
muneración es muy grande y el componente de la
tarifa de salarios no básicos constituye una impor-
tante proporción de la remuneración total y del
costo de la mano de obra,

El aumento en número. e importancia relativa de
estos elementos separados depende de un número
de circunstancias diferentes. La determinación de la
compensación a través de la negociación colectiva
caracteriza algunas compensaciones, con respecto :1
fines especiales, tales como las vacaciones pagadas
y el pago de los dias feriados. La inflación deter-
minó el pago de asignaciones especiales para distri-
buir en forma más equitativa la carga de la infla-
ción entre los diferentes grupos de trabajadores y
proveer ajustes en el costo de la vida, solamente
en una parte de la compensación. El desenvolvi-
miento de programas de higiene y bienestar, que se
realiza frecuentemente por intermedio de agencias
administradas por el Gobierno, desarrolló ciertos ti-
pos de remuneraciones y de costos del trabajo. El
importe relativo de estos componentes y su relativa
expansión en los últimos quince años son indicados
en los cuadros I y II respecto de los oficios meta-
lúrgicos de París y de toda Italia.

Estos componentes separados son importantes
porque se espera que respondan en forma diferente
a las diversas influencias sobre la estructura de sa-
larios y la economía. La reacción con respecto a la
inflación o a la desocupación puede ser diferente
entre los diversos componentes. Algunos pueden

tura de los diferenciales y de su influencia sobre la
repartición de la mano de obra es afectada por cam-
bios relativos entre los componentes. Las políticas
oficiales de la población y del seguro social se en-
cuentran íntimamente relacionadas con la adminis-
tración 'le estos componentes de la estructura de
salarios.

Cuadro I.-Repartícíón de los elementos del costo
de la mano de obra en Francia en_porcentajes
del total (Industríavs Metalúrgicas y Mecánicas
de la región de París).

Conceptos 1938 1952

Salario directo ..................................... .. 89,9 70,2
Ventajas marginales ............................. .. 4,1 6,6

Pago de los dias feriados. ,
Vacaciones pagadas.
Asignación de transporte (Sena).

Cotizaciones de los empleadores en favor
de los trabajadores ...................... .. 9,0 23,2

Accidentes del trabajo.
Asignaciones familiares.
Seguro social.
Cuota del aprendizaje.

'Impuesto sobre sueldos y salarios. _
 _íí.

' 6 - 100,0 100,0

Cuadro II.-Reparticíón de los elementos del costo
de la mano de obra en Italia en- porcentajes
del total. 0

Conceptos 1938 1952
ì._-ï_.__.í-.í--__-

Salario directo ....... ............................ .. 86,4 60,0
Salario de base.
Complemento de salario_
Asignación por carestía defiida.
Suplemento de reajuste.
Asignación por carestía del pan.

Ventajas marginales ............................. .. 4,7 11,2

Pago de días feriados.
Vacaciones pagadas.
Aguinaldos.

Cotizaciones de los empleadores en favor
de los trabajadores ...................... _. 8,9 28,8

Invalidez.
Seguro de vejez y sobrevivientes.
Tuberculosis.
Desempleo.
Asignaciones familiares.
Enfermedad y maternidad.
Accidentes.
Caja de compensación de salarios.
Formación profesional
Impuesto especial de desempleo.

reaccionar como costos fijos, por lo menos para Vivienda.
ciertas variaciones en el rendimiento, mientras que
otros pueden ser enteramente variables. La estruc- 100,0 100,0
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4) (Inma diƒeremfial de los salarios.

La diversidad y la importancia de las diferen-
cias que presentan los componentes de la remune-
oración total pueden ser uno de los más importantes
rasgos distintivos de la estructura de salarios de
un país. El importe de las diferencias profesionales,
de las diferencias de tarifas de salarios entre indus-
tri;_s y las variaciones de las tarifas de salarios en-
tre regiones son, indudablemente, los diferenciales
más frecuentemente medidos. En algunos casos, la
estructura de salarios puede contener diferenciales
explícitos por sexo y por edad de los trabajadores.
lin algunos paises, estos diferenciïles son substan-
ciales, mientras que en otras estructuras son com-
pletamente pequeños. No es necesario que todos es-
tos diferenciales en un pais determinado sean del
mismo importe relativo si se comparan con los de
otro p._.is. En los Estados Unidos, por ejemplo, son
poco notables las diferencias de salarios por sexo,
pero los diferenciales profesionales de tipo general
son relativamente amplios, en comparación con los
de otros paises. En l*`ranci1, las diferenciïs por ca-
lificaciones sonrelativamente estrechas, pero el sis-
tema de asignaciones familiares implica variaciones
relativ-:mente grandes, según la composición de la
familia.'

Un estudio de la estructura de los diferenciales
en las tarifas de salarios en los diferentes paisesiy
los cambios en dichos diferenciales pueden ser una
de 1 s bases más fructíferas de la comparación in-
ternacional de las estructuras de salarios. Una ex-
plicación con respecto a los tipos comparativos de
diferenciales en varios países resulta sumgunente ins-
tructiva e interesante.

listos cuatro aspectos del cuadro de compara-
ción internacional (interdependencia formal de lis
tarifas de salarios, centralización de los reajustes
de salarios, elementos de la remuneración y estruc-
tur; de las diferencias de salarios) no agotan, natu-
ralmente, las complejidzmes de la estructura de sa-
larios. La prefer-encia dada a tal o cual sistema de
pgo de salarios, las variaciones de la remunera-
ción individual por las tarifas profesionales o por
tarea y la variación en las horas de trabajo y en los
ingresos anules son algunos otros rasgos de la es-
tructura del salario que pueden estudiarse en forma
comparativa. pero los cuatro aspectos de la estruc-
tura de salarios seleccion ;dos parecen ser más sig-
niticzuivos para los problemas planteados al comien-
zo de este articulo.

No parecia necesario en una .apreciación com-
parativa de la estructura de salarios rechazar la idea
de que una determinada estructura es superior a las
demás. Cada estructura de salarios debe ser apre-
ciada en relación con la estructura de la economia
y de los métodos o disposiciones del mercado del
tral›;1.jo, en el cual funciona, y en relación con la
etapa de desarrollo económico del país, el aumento
en el contingente de trabajadores, los cambios en la
productividad. incluyendo la competencia del extran-
jero y lïxs necesidades de la estructura de la pro-
ducción y de las calificaciones profesionales. Una es-

tructura de salarios debe juzgars: por la forma en
que cumplirá las funciones que cualquier sistema
de salxrios debe poder cumplir. Esas funciones fue-
ron habitualmente designadas como asistencia en el
r-eclutamiento de la mano de obra, en la distribu-
ción de los trabajadores y en repïrtir los beneficios
del aumento de la productividad entre varios grupos
de trabajadores. Una estructura de salarios debe ser
apreciada por estos factores en relación con la es-
tructura de la economía y su desarrollo. No existe
un criterio constante o universal para juzgar una
estructura de salarios por medio del cual lxs estruc-
turas de salarios de diferentes paises puedan ser
puestas a prueba en cualquier momento.

TIPOS DE LA ESTRUCTURA DE LOS
SALARIOS _ i

El cuadro III aplica esquemáticamente los cri-
terios generales que quedan esbozados a unos cuan-
tos paises en los que se han hecho detenidos estu-
dios sobre la estructura de los salarios.

Cuadro III.-Com/›ar¿;'ción de las estructuras de sá-
laríos de seis países.

Iterdzpendcn- tutraliucióu tutidad de mun-
P Q ¡ 5 e S eta formal de dales mins- nulas de la rmu- Uiteruuiaiún

las salarios tes lesalafios nmciól total de las salarios

Australia .......... .. Alta Alta Moderada 'Moderada
Inglaterra ......... _. Baja Baja Baja Moderada
Francia ............. ._ Alta Alta
Italia ................ .. Baja Alta
Dinan"-arca ....... .. Baj a Alta
Estados Unidos Baja Baja

Alta
Alta

Moderada
Baja

Baja
Baja
Baja
Alta

Los tipos precitados pueden compararse a través
de diversos periodos de tiempo. Las primeras dos
caracteristicas (columnas 2 y 3) de la estructura de
salarios son generalmente fijas a través de largos
periodos. Las últimas dos (columnas 4 y 5,) están
más sujetas a cambios en breves periodos. Es po-
sible relacionar los cambios en estos rasgos de la
estructura de salarios -el número de componentes
y el importe de los diferenciales- con otros des-
arrollos: inflación notable de los precios y de los
saiarios, desempleo y elevado empleo, aumentos de
11 productividad y desarrollo económico.

A continuación se hallará una rápida interpre-
tación de los cambios acaecidos en la estructura de
salarios en tres países desde los años de preguerra.

ESTRUCTURA me Los sALAR1os me
ITALIA, FRANCIA Y ESTADOS UNIDOS

lista breve comparación se limita a cinco aspec-
tos de la estructura de salarios: 1) calificaciones;
2) comparación entre industrias; 3) diferenciales re-
gion les en las tarifas de salarios; 4) componentes
de la compensación. y 5) grado de centralización de
las decisiones en materia de salarios.

1) Diferencias basadas _en la calificación.
Los porcentajes de diferencia entre los salarios

han disinuído, pero las diferencias absolutas han
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aumentado en los tres paises en los años 1938 a
1952. El cuadro IV muestra las diferencias al co-
mienzo y al fin del período considerado.

Cuadro IV.-Porcentaje en que los salarios de los
trabajadores calificados son superiores a los sa-
larios de los trabajadores no calificados.

P a i s e s 1937-40 1952-53

Italia ........................................... .. 54 25
Francia ........................................ .. 30 23
Estados Unidos ............................ ._ 65 37

Las diferencias por' calificaciones descendieron
en Italia hasta un mínimo de 11 por 100 después de
la guerra, elevándose luego, al restablecerse los pre-
cios en 1948. En Francia disminuyeron durante la
guerra, pero aumentaron al terminar, volviendo lue-
go a descender. En Estados Unidos, las diferencias
continuaron estrechándose a través de todo el pe-
riodo considerado, pero mucho más después de la
guerra.

La experiencia de Francia, Italia y Estados Uni-
dos, sugiere las siguientes conclusiones, que merecen
ser objeto de nuevos estudios:

a) Como en los países de mayores diferencias
por calificaciones al comienzo del período se han re-
gistrado las mayores disminuciones, la compresión
de esas diferencias llega poco a poco a hacer más
uniformes las diferencias en porcentaje entre pro-
fesiones calificadas y no calificadas en los tres países.

b) Existen ciertos límites a una compresión
aceptable y posible, por lo menos en breves perío-
dos. En Italia, después de reducirse fuertemente
las diferencias por calificaciones en el periodo de
postguerra, fué necesario elevarlas al doble. En
Francia ser registró también un aumento al fin de _la
guerra. ~ 9

Las limitaciones .a corto plazo de la contracción
de las diferencias profesionales no se impone nece-
sariamente a largo plazo. Las diferencias a largo
plazo están influidas por las variaciones del grado
de instrucción, de la técnica y de la composición
industrial de la economía. Sin embargo, los factores
sociales y culturales pueden hacer más o menos acep-
table la gama indeferencial de los salarios, por la
colectividad.

La influencia recíproca de los cambios a corto
y a breve plazo es compleja. La considerable dis-
minución de las diferencias por calificaciones ob-
servada en Italia y en Estados Unidos en los quince
años considerados sugiere que la compresión a corto
plazo puede tener afectos permanentes y que la re-
partición de la mano de obra puede ajustarse en
parte al nuevo sistema de salarios de estímulo a la
producción. Se ha observado asi que la intranquili-
dad general provoca entre los trabajadores califica-
dos por la contración de las diferencias profesiona-
les se calmó después de cierta mejora de su situa-
ción en la escala de salarios, si bien distaba mucho
de la ocupada -anteriormente.

c) La importancia del margen de salariosen-
tre las calificaciones, en porcentaje, guarda estrecha

t ¡-

relación con los movimientos de los precios. En
1938, Francia (que atravesaba una inflación casi
ininterrumpida desde 1914) tenía diferencias profe¬
sionales muy inferiores a las de Italia o Estados
Unidos. En Italia, la compresión de esas
diferencias en 1938-52 coincidió con la fuerte in-
flación que sufrió el país al fin de la guerra, pero las
diferencias profesionales entre los salarios empeza-
ron a aumentar en cuanto se logró la estabilización
de los precios. En Estados Unidos, la mayor parte
de la disminución. de las diferencias profesionales
de los salarios tuvo lugar durante la inflación de la
postguera; durante la guerra fué menos grave la
inflación y más estable el empleo y la estructura de
los salarios.

Ó

2) Diferencias de salarios entre industrias.

La clasificación de las industrias por el nivel de
los salarios pagados revela una notable similitud
de la estructura de salarios de las diversas indus-
trias en los tres países. En general, las industrias
que pagan más altos salarios están muy concentra-
das o se hallan en plena expansión, o bien tienen una
gran proporción de trabajadores calificados (meta-
lurgía, fábricas de aviones); las que pagan más ba-
jos salarios son las más antiguas o más competido-
ras, en las,que la proporción de trabajadores cali-
ficados es menor (hilados y tejidos, calzado, pro-
ductos alimenticios). Las técnicas de producción y la
gran competencia que han de afrontar en el mer-
cado tales industrias explican, en gran parte, los
niveles que sus salarios alcanzan en relación con
los de las demás industrias. '

El margen diferencial de los salarios entre las
industrias varía considerablemente de un pais a
otro. En Estados Unidos, acusa un mayor porcen-
taje que en Italia o en Francia. De 1938 a 1952, el
porcentaje de margen diferencial varió a la vez en
función del nivel general del empleo y en función
del alza de los precios, si bien fué preponderante la
influencia del primero. A medida que la mano de
obra iba escaseando durante la guerra, los márge-
nes diferenciales entre las industrias fueron dismi-
nuyendo en Estados Unidos. Terminada la guerra,
cuando la oferta de mano de obra empezó a norma-
lizarse, los márgenes” diferenciales se estabilizaron,
a pesar de la fuerte inflación que se hacía sentir en-
tonces. Asimismo, la inflación desmesurada que su-
fría Italia provocó una reducción de las diferencias
de salarios entre industrias, a pesar del desempleo
de grandes masas de trabajadores, si bien es cierto
que esa reducción puede atribuirse en parte al hecho
de que el sistema centralizado de 'negociacions co-
lectivas no se presta a diferenciar las asignaciones
por carestía de la vida segun las categorias de tra-
bajadores beneficiarios (véase al respecto el pun-
to 5 'de estas observaciones). Los movimientos de las
diferencias de salarios entre los amplios sectores de
la economía (por ejemplo, construcción, industria
manufacturera, mineria, agricultura), en los que pre-
valecieron los más diversos procedimientos de fija-
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ción de salarios, se explican mejor por el nivel ge-
neral del empleo y por el aumento desigual del em-
pleo en los diversos sectores.

Un alto nivel general del empleo produce aná-
logos efectos en las industrias manufactureras y en
los grandes sectores de la economía. El desarrollo
de la producción, en las industrias que pagan altos
salarios, crea nuevas posibilidades de empleo, que
permiten intensificar y extender el reclutamiento e
incluso, a veces, reducir sus exigencias en cuanto a
la mano de obra reclutada. Asi, los trabajadores que
no pudieron colocarse en esas industrias pueden
ahora ingresar en ellas y abandonar los empleos in-
feriores y menos remunerados que ocupan en otras.
Muchos de ellos hubieran sido rechazados por las
normas anteriores de formación profesionãl y físi-
ca, de sexo, raza, etc. Las industrias y los sectores
de salarios más bajos se ven así obligados a redu-
cir la diferencia entre sus salarios y los de esas in-
dustrias que pagan mejor a su personal, para poder
conservar o reclutar el suyo. El ejemplo más típico
de esta evolución lo da el éxodo de trabajadores
agricolas sobrantes hacia la industria en épocas de
alto nivel del empleo, con el consiguiente aumento
relativo de los salarios pagados en la agricultura.

3) Diƒerencias de salarios entre regiones.

Cada país tiene un sistema definido de diferen-
ciar los salarios entre las regiones y estas diferen-
cias se han reducido notablemente entre 1938 y
1952. En Francia, el porcentaje de diferencia entre
Paris y las provincias descendió de 72 por IOO en
1938 a 22 por 100 en 1952. En Italia, las diferencias
regionales entre el Norte y el Sur disminuyeron de
50 por 100 en 1938 a 33 por 100 en 1953. Las di-
ferencias entre el Norte y Sur de Estados Unidos
descendieron de 26 por 100 en 1931-32 a 16 por
100 en 1945-46, habiéndose realizado la mayor par-
te de la contración entre 1940 y 1946. Una leve
disminución tuvo lugar después de 1946, a pesar
de que ciertas industrias, como la siderúrgica, su-
primieron tal diferencia por negociación colectiva.

Las diferencias de salarios entre regiones, que
se deben en gran parte a la abundancia de mano de
obra en las regiones agrícolas, son muy sensibles a
las fluctuaciones del nivel del empleo, pero la infla-
ción y el grado de centralización del sistema pueden
tener también cierta influencia. En Francia y en
Estados Unidos, las diferencias regionales crecieron
durante la crisis de 1930 y disminuyeron en 1940,
cuando el empleo era más elevado. El gran número
de trabajadores que abandonaron la agricultura para
trabajar en la industria provocó también el aumento
de los salarios agrícolas en relación con los salarios
industriales. En Italia, que tenía un desempleo con-
siderable, el aumento relativo en los salarios agrico-
las fué mucho menor. Aunque se registró alguna dis-
minución en las- diferencias de salarios entre regiones,
a causa de la inflación y de la centralización del
sistema, fué el elemento que menos disminuyó de
todos los de la estructura de salarios importantes que
nos han pasado por las estapas de disminución y de

aumento, extremos que caracterizaron la estructura
de salarios de Italia despuéstde la guerra.

4) Elementos de la remuneración total.

_ Los elementos de la remuneración que no son el
salario propiamente dicho, han aumentado bas-tante,
en relación con el salario directo, se han elevado de
16 en 1938 a 67 en 1952, en Italia, y de 15 en 1938
a 42 en 1952, en Francia; en Estados`Unidos, el
porcentaje anterior a la guerra, que era de 6, se ha
elevado a 16 `en 1951.

El salario directo se ha mantenido relativamente
simple en Francia y en Estados Unidos. En Italia.
en cambio, se compone ahora del salario de base, de
las asignaciones por carestía de la vida y del pan
y de los suplementos de reajuste. Los elementos de
los costos del trabajo, con exclusión del salario pro-
piamente dicho, aumentaron en Italia y en Estados
Unidos a causa de las ventajas concedidas en forma
de vacaciones pagadas y del pago de los dias feria-
dos (en Italia, además, en forma de aguinaldos), y
en los tres paises por el aumento de ciertas presta-
ciones especiales, tales como las de accidentes y de
enfermedad, las pensiones y las asignaciones fami-
liares.

La mayor importancia de la remuneración indi-
recta se debe en gran parte al esfuerzo para preservar
el nivel de vida de los trabajadores, cuyo poder de
compra quedaba expuesto a los efectos de la infla-
ción. Tal fué el caso, especialmente, de las asigna-
ciones familiares. Otros progresos se deben a la ex-
tensión a largo plazo dela seguridad social y de los
seguros sociales. Ambos movimientos guardan rela-
ción entre sí' y resulta dificil distinguirlos, debido a
las adaptaciones a corto plazo a que se ha *sometido
la estructura del seguro social permanente, asi como
también a que la inflación ha acelerado el proceso de
reducción de las diferencias entre los asalariados.

Las diferencias entre la proporción del costo de
trabajo, que no es realmente el salario, entre Francia
c Italia, por una parte, y Estados Unidos por otra,
merecen un análisis_más detenido. Parte de las ra-
zones pueden ser de orden ideológico, si se cree que
existe una diferencia en los puntos de vista o las
concepciones entre los tres paises en lo que se re-
fiere al grado control gubernamental en el empleo
y reparto de los ingresos del trabajo. Pero las razo-
nes económicas parecen ser, por lo menos, de igual
importancia. En 1949, un estudio de las Naciones
Unidas presentó los ingresos nacionales de Italia per
cápita (calculados en dólares de Estados Unidos),
que representaba la mitad de los de Francia y la ter-
cera parte de los de Estados Unidos. En una econo-
mía de bajos ingresos per cápita, los recursos totales
resultan insuficientes para permitir una estructura
directa de salarios en forma tal que los trabajadores
mal pagados puedan hacer frente a las cargas de la
seguridad social por sí solos. Tal no es el caso en
una economia de alto promedio de ingresos per cá-
pita. El empleo de los sistemas de seguridad social,
especialmente de las asignaciones de familia, como
medio de hacer frente a las necesidades de ingresos,
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recurriendo lo menos posible a las fuerzas de infla-
ción, puede haber acelerado el aumento de la pro-
porción relativa del costo del trabajo que no se re-
fiere a la tarifa de salarios.

5) (Íentralzeación del ƒ›rocedimiento de ƒijación
de salarios.

Los cambios en 11 inflación y en el empleo ex-
plican en gran parte las alteraciones en la estructura
de s__larios acaecidas entre 1938 y 1952, pero el grado
y la forma en que las decisiones referentes a salarios
se hayan centralizado parecen haber tenido un efecto
independiente. El sistema de negociaciones altamente
centralizado entre organizaciones de empleadores y
de trabajadores en Italia, resultó en una estructura de
salarios más uniforme que la que existe en Francia o
en los Estados Unidos. La casi idéntica administra-
ción o manejo de los aumentos de salarios para hacer
frente a los aumentos en el costo de vida dentro del
sector industrial tuvo_importantes efectos sobre la es-
tructura de salarios. En el mercado de trabajo local,
las tarifas de salarios contractuales para diferentes
industrias mostraron gran similitud y, en algunos ca-
sos, los diferenciales entre industria, desaparecieron
con respecto a aquéllas cuyos niveles de salarios es-
taban estrechamente ordenados en la estructura de
salarios interindustrial. Parcialmente, esta centraliza-
ción contribuyó a estrechar los diferenciales entre
industrias, lo cual es un fenómeno de precios más que
de empleo. Al mismo tiempo, las diferencias por ca-
¡ificaciones profesionales y de una región a otra entre
industrias individuales, se hicieron más uniformes.
Otros sectores de la economía que no fueron incluí-
dos en el mecanismo de negociación industrial, evi-
denciaron menos uniformidad y ajuste al aumento
del costo de la vida de manera algo diferente.

La centralización gubernamental, de los organis-
mos de fijación de salarios en Francia produjo un
resultado menos uniforme. Los aumentos proporcio-
nales de salarios se diluyeron con las asignaciones
por bajos salarios, teniendo ambos el efecto de estre-
char la estructura del diferencial de calificaciones y
afectar a varias industrias que dependían en grado
diferente de la elevación de sus niveles de salarios.
Normalmnte, las regiones agricolas de bajo salario
tienen un diferencial más elevado de calificaciones
que las regiones urbanas. Sin embargo, el efecto com-
binado de estrechar las diferencias de salarios en
cuanto a calificaciones y entre regiones llegó casi a
invertir este tipo con respecto a Francia, dejando a
las provincias con más bajos diferenciales de califi-
caciones que París. _

Con relación a Francia o Italia, la determinación
de los salarios en los Estados Unidos era más des-
centralizada. Los diferenciales en las calificaciones
eran sensibles a las presiones de la inflación y los di-
ferenciales de salarios entre industrias y regiones res-
pondian a cambios en el empleo. Pero la falta de uni-
formidad en la estructura de salarios comparada con
Francia o _Italia es notable. El resultado final con
respecto a cada Empresa o industria que tiene su

propio método de tratar los aumentos de salarios fué
una estructura de salarios que era más abierta y más
heterogénea que en Francia o Italia.

IDEAS GENERALES QUE SUGIERE
LA COMPARACION

El estudio comparativo de las estructuras de sa-
larios extendido a otros países, además de los tres de
que se ha tratado, conduce a las siguientes generali-
zaciones o hipótesis que pueden servir para proce-
der a estudios más a fondo:

1) La inflación produce una variedad de com-
ponentes de la estructura de salarios. Un número de
elementos nuevos y diferentes de la remuneración se
desarrollan, en parte, para limitar la frecuencia de
los reajustes del salario, y en parte, para permitir
cambios en los salarios si los precios declinan. El efec-
to de estos nuevos elementos consiste en distribuir
más equitativamente la carga de una grave inflación
entre los diferentes grupos de trabajadores.

2) La inflación tiende a reducir las diferencias
de estructura entre los salarios, al menos en porcen-
taje. Existe cierta tendencia a “exagerar” esa reduc-
ción (lo que puede causar inquietud entre los traba-
jadores más calificados, y, ocasionalmente, una pe-
nuria de mano de obra calificada) y a invertirse, en
parte, cuando los niveles de salarios han alcanzado
más estabilidad. La inflación ha tenido especial sig-
nificación para los diferenciales profesionales.

3) Los períodos de elevado empleo también tien-
den a estrechar los diferenciales de la estructura de
salarios medidos en porcentaje, pero este efecto ha
sido relativamente pequeño comparado con la infla-
ción. El elevado empleo es particularmente signifi-
cativo para los diferenciales regionales. Los periodos
de desempleo se hallan vinculados a una ampliación
de los diferenciales. _

4) Cuando el mecanismo de fijación de salarios
está muy centralizado, la estructura formal de los di-
ferenciales de salarios tiende a ser baja, en porcen-
taje. La centralización de las decisiones en materia de
fijación de salarios tiene probablemente tendencia
a reducir los diferenciales.  

5) Existe una tendencia a largo plazo en la es-
tructura de salarios a desarrollar nuevos y mayores
componentes de la remuneración. La negociación co-
lectiva trata de lograr objetivos particulares y la
politica de las autoridades públicas puede hacer lo
mismo. La tarifa básica de salarios puede constituir
una menor proporción de la remuneración total. Una
mayor proporción de la que recibe el trabajador in-
dividual estará destinada a fines específicos.

6)' El desarrollo económico de un país que con-
sigue nuevas categorias de calificaciones y altos ni-
veles de vida puede producir una reducción lenta de
los diferenciales profesionales, medidos en porcentaje.

7) La tecnología de la producción y la naturale-
za de la competencia en el mercado, sobre todo en
el mercado internacional, explican en gran parte la
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similitud de las estructuras de salarios entre las in-
dustriales. ' ,

8) En condiciones de plenitud del empleo y par-
ticularmente con una “inflación controlada”, pueden
asegurarse al trabajador aumentos de salarios en for-
ma individual o negociarse con respecto a determina-
dos establecimientos, y aun con referencia a ciertos
sectores de una industria, lo que conduciría a una es-
tructura de salarios considerablemente diferente de
la estructura oficial. La diferencia entre “tarifas” e
“ingresos” se desarrolla cada vez más. Estos ingre-
sos constituyen una “tendencia o un declive” de los

salarios. En cierto sentido, el “mercado” corrige, en
realidad, las decisiones logradas por negociación co-
lectiva 0 tomadas por el Gobierno. Cuanto más cen-
tralizado esté el mecanismo de fijación de salarios
en un país, más amplia puede ser la diferencia entre
lá`estructura de salarios oficial y efectiva sobre la
base de la plenitud del empleo o del máximo empleo
posible. Cuanto mayor es el grado de "represión"
de la inflación sobre la base de la plenitud del em-
pleo, mayor es el “declive de los salarios”.

.
(De la “Revista Internacional del 'l`rabajo”).
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FABRICACION DE ACERO EN
Aunque desde los primeros años del siglo XIX se

venían haciendo ensayos y pruebas para fabricar hie-
rro dulce y acero en hornos de solera por fusión de
chatarra de hierro y de acero o por fusión de mezclas
de fundición y de chatarras de hierro y de acero,
ninguna tentativa tuvo éxito hasta el año 1865, en
que Pierre Martin logró fundir chatarra de hierro
dulce en un horno de reverbero provisto de los re-
generadores de calor Siemens. C

El éxito del nuevo método fué debido principal-
mente al empleo de la recuperación de calor, con la
que se pudieron alcanzar en la cámara de los hornos
temperaturas del orden de 1.600 a 1.650°, superiores
a las que corresponden a la fusión del hierro dulce
y de los, aceros, y superiores también a las máximas
que se alcanzaban en aquella época en otros hornos
de solera, que se utilizaban para pudelar, para la fu-
sión de metales no férreos, etc.

Ese sistema de recuperación de calor, que per-
mitió alcanzar temperaturas elevadisimas, fué ideado
por \Villiam Siemens, ingeniero, de origen alemán,
perteneciente a una conocida familia de destacados
inventores, científicos e industriales, que llegó a In-
glaterra a la edad de 20 años y luego permaneció
allí ya casi todo el resto de su vida.

A partir de 1855, \Villiam Siemens realizó, en
colaboración con sus hermanos Warner y Frederck,
numerosos trabajos y descubrimientos, dedicándose
a la construcción de hornos industriales, maquinaria
eléctrica, cables submarinos, aparatos para comuni-
caciones telegráficas, motores de gas, máquinas de
vapor, etc. `

Fué tan grande el número de los inventos y de
las empresas en que intervinieron los hemanos Sie-
mens, que es difícil separar la labor de cada uno
de ellos, ya que casi siempre trabajaron en colabo-
ración, creándose por su iniciativa numerosas fábri-
cas y laboratorios en Inglaterra y Alemania, des-
tacando entre sus obras la fundación de la Sociedad
"Siemens Halske”, dedicada a la fabricación de ma-
terial eléctrico. Fué creada por iniciativa de VVerner,
y llegó a tener más de 15.000 obreros, habiendo sido
una de las Empresas que más ha contribuido con
sus inventos yidescubrimientos al progreso de las in-
dustrias eléctricas y, como consecuencia, al avance
de todas las ciencias y técnicas en general.

Uno de los problemas que estudió Siemens con
mayor interés, fué el aprovechamiento del calor de
los humos que escapaba por las chimeneas, para el
calentamiento del aire que se inyectaba en los hornos.
Luego realizó numerosos ensayos sobre las ventajas
industriales del empleo de los combustibles gaseosos,
ensayando finalmente el precalentamiento del gas y
del aire en un nuevo tipo de recuperadores del calor,
de funcionamiento intermitente, construidos con ma-
terial refractario. _ _

_ Aunque Siemens no tuvo éxito en su idea ori-
ginal, de utilizar un sistema de recuperación del ca-

' '1 ~ r ' D ,

HORNOS "MARTIN SIEMENS"
1

lor en las máquinas de vapor, al adaptarlo luego, por
sugerencia de su hermano Frederick para el calenta-
miento en hornos industriales, el acierto fué comple-
to, llegando a alcanzar temperaturas mucho más ele-
vadas que las que hasta entonces se habían podido
conseguir. En 1859, construyó el primer horno ex-
perimental con recuperación de calor, y en 1861, re-
gistró la patente de un horno para fabricación de
vidrio que, con pequeñas variantes, fué luego también
utilizado para la destilación del zinc y para el ca-
lentamiento de crisoles y barras de hierro y acero.
Algún tiempo después, pensó Sieinens en utilizar su
horno para la fabricación de acero y, para conse-
guirlo, tuvo que vencer grandes dificultades, teniendo
que montar, lo mismo que Bessemer, sus propios ta-
lleres para poder llevar adelante su proyecto, cons-
truyendo en Birmingham, hacia`1866, el primer horno
con regeneradores, dedicado especialmente a la fa-
bricación de acero. A

La labor de Siemens fué difícil y compleja, ya
que para idear y resolver industrialmente el cïlenta-
miento previo del gas y del aire antes de su com-
bustión, en recuperadores de calor, que fué como
hemos dicho, la verdadera clave del nuevo proceso,
tuvo que resolver numerosos problemas que en aque-
llos tiempos presentaban enormes dificultades, como
la producciónde gas por gaseificación del carbón en
gasógenos separados del horno, ya que para realizar
el proceso de recuperación del calor era necesario
emplear un combustible gaseoso, viéndose precisado,
al mismo tiempo, a encontrar y preparar materiales
rafractarios capaces de resistir las altas temperatu-
ras que se alcanzaban con el nuevo horno.

Los primeros hornos empleados por Siemens para
la fabricación de hierro, eran hornos parecidos a los
de pudelar, pero provistos de cámaras de recupera-
ción de calor para precalentamiento. del aire y del
gas. A partir de 1869, comenzó Siemens a producir
ya 10 toneladas diarias en un horno de su fábrica
de Landore, al sur de Gales, empleando como materia
prima fundición y carriles viejos, fundándose, des-
pués de vencido el periodo experimental, la Empresa
“Landore Steel Co._”, que 1873 consiguió fabricar
anualmente 50.000 toneladas de acero por este proce-
dimiento. Cargaban el horno con mezclas de lingote de
hierro y carriles y el metal fundido, de muy elevado
contenido de carbono, era descarburado por adicio-
nes de mineral, que oxidaba el baño y lo transformaba
en acero al disminuir su porcentaje en carbono hasta
el límite conveniente. '

Cuando Siemens consideró resuelta ya la fabri-
cación del acero _por oxidación de la fundición, dedi-
có -su atención a la fabricación directa del acero, par-
tiendo del mineral y, aunque murió en 1883 creyendo
que había llegado a resolver ese difícil problema, el
procedimiento que ideó no tuvo éxito, a pesar de
estar bien concebido técnicamente, porque su elevado
coste impedía su explotación industrial.

l__í__ ' 7 *f T *ía _,¬ _ __ _ W- ^
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Algunos meses antes de que Siemens iniciara
sus ensayos de fabricación de acero, un francés, lla-
mado Pierre Martin, maestro forjador de una pe-
queña fábrica de Sireuil, pueblecito cercano a An-
gulema, tuvo la idea, con absoluta independencia de
los trabajos de Siemens, de fundir mezclas de cha-
tarra y lingote de hierro en un horno reverbero, que
hasta entonces había utilizado para calentar los pa-
quetes de hierro pudelado, al que había adaptado los
recuperadores de calor inventados por Siemens, y
que en aquellos años se utilizaban en Francia, casi
exclusivamente, en los hornos de fabricación de vidrio,

Conviene señalar, que la concepción de Martin
de adaptar los recuperadores de calor a un horno de
reverbero análogo al horno de pudelar, fué parecida
a la de Siemens, pero' su idea metalúrgica era muy
diferente. Mientras Siemens intentaba obtener acero
fundido afinando la fundición con adiciones de mi-
neral de hierro y algo de chatarra, Martin en cambio,
orientó sus trabajos hacia la fusión de mezclas de
chatarra y fundición, obteniendo el acero por dilu-
ción y oxidación de las impurezas que contenía la
fundición, pero sin adición de mineral. En realithd.
parece 'que su principal idea fué fabricar acero utili-
zando chatarra, despuntes, y desperdicios de acero
dulce, que hasta entonces no sólo no tenia valor. sino
que interesaba eliminar y hacer desaparecer de las fá-
bricas donde llegaban a acumularse en grandes can-
tidades. ' A

Por lo tanto, desde aquellos primeros años se
desarrollaron dos procedimientos clásicos de trabajo
basados en los métodos originales de sus inventores.
El procedimiento Siemens, que utilizaba como ma-
teria prima la fundición y algo de chatarra, y en el
que el afino u oxidación se realizaba principalmente
por la acción del mineral, y el procedimiento Martin
o de dilución, en el que se cargaba chatarra y algo
de fundición y la oxidación se efectuaba principal-
mente por la acción de la llama y de la chatarra oxi-
dada. Con el transcurso de los años se modificaron
estos procedimientos, y aunque en la actualidadlos
métodos de trabajo que se emplean dependen princi-
palmente de la materia prima de que se dispone, la
mayoría de ellos pueden considerarse como métodos
mixtos o métodos intermedios entre los que se des-
arrollaron en un principio y en todos ellos la oxida-
ción se realizm utilizando la acción combinada de la
llama oxidante y del mineral.

Como recuerdo de sus iniciadores, Siemens, in-
ventor del horno con regeneración de calor, y Mar-
tin, metalúrgico que consiguió revalorizar la cha-
tarra y desarrollar un nuevo método de fabricación
de acero, se da con frecuencia al procedimiento y a
los hornos el nombre de “Martin Siemens”. Hoy
dia, este procedimiento ha llegado a tener una im-
portancia enorine, y por ejemplo, en Norteamérica.
máximo produ`çtor de acero del mundo, en 1948, el
88 por 100 del lingote de acero producido procedía
de hornos Sieinens Martin básicos, el 1,5 por 100
de ácidos, el 5 por 100 de Bessemer y otro 5 por 100
de hornos eléctricos. En España, estos tantos por 100
son algo diferentes, ya que el porcentaje de la produc-
ción en Convertidor ácido, es muy superior a la de

I

otros países y pueden ser considerados, que la fa-
bricación de acero, se realiza, aproximadamente, de
la siguiente forma: Bessemer, 30 por 100; Siemens
Martin, 65 por 100, y Eléctricos, 5 por 100.
su

Instalaciones Martin Siemens ácidas y
básicas, sus ventajas y características

En los primeros años que siguieron al descubri-
miento del proceso Martin-Siemens, todos los hor-
nos se construían con revestimiento ácido. Luego,
a partir de 1878, después del descubrimiento de
Thomas, al empleo de aquella clase de revestimien-
to se fué abandonando poco a poco, pues emplean-
do refractarios ácidos en la suela no era posible
con ninguna marcha de trabajo eliminar el fósforo
y azufre que contienen las materias primas cargadas.
Utilizando, en cambio, revestimientos básicos de mag-
nesia y dolomín, es posible fabricar acero de cali-
dad, aun empleando chatarras muy impuras en fós-
foro y algo menos de azufre, ya que con escorias
calcáreas que se pueden emplear en esa clase de
revestimiento se realiza la eliminación de gran par-
te del fósforo y de una parte del azufre que se in-
troducen con las- cargas.

El revestimiento ácido sólo se emplea en una
parte pequeñísinn de los hornos Martin Siemens
que se construyen en la actualidad debido a que por
no poderse eliminar el fósforo ni el azufre que con-
tienen las cargas, para fabricar aceros con bajos
porcentajes de esos elementos con esta clase de re-
vestimientos es necesario emplear chatarras muy pu-
r.†_s en azufre y fósforo. Sin embargo, es interesante
señalar que, cuando se trabaja con materias primas
puras bien seleccionadas, el acero Siemens ácido es
generalmente considerado como de mejor calidad
que el acero Siemens básico, debido a que la oxida-
ción del baño en el proceso ácido es menos intensa
que en elbásico, puejto que el óxido de hierro- de
la escoria silicosa es un tercio a un medio menos
activo que el de una escoria básica, y por ello. con
un control y marcha conveniente, es menor el porcen-
'taje de inclusiones no metálicas que contiene el ace-
ro final. También, sin duda alguna, el empleo de
materias primas seleccion^(las, influye en las reco-
nocidas mejores propiedades del acero Martin Sie-
mens ácido.

En Norteamérica, existen aproximadamente un
millar de hornos Siemens funcionando y sólo poco
más de 50 hornos son de revestimiento ácido. Ge-
neralmente se emplezn para la producción de aceros
calmados, fabricación de acero moldeado y para lin-
gotes para forja. En Europa, algunas Empresas de
gran renombre, dedicadas a la fabricación de aceros
especiales, tienen t. mbién hornos Siemens ácido para
la producción de aceros aleados.

Materias print-"s empleadas en la- carga
de los hornos Martin-Siemens

/vara la ƒabricación de acero

En la práctica industrial, los porcentajes de fun-
dición liquida, lingote y chat rra, cargados en el
horno, dependen más de las posibilidades de ad-
quisición que de razones técnicas particulares. Es
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natural que las fábricas que cuentan con abundante
fundición aumenten la cantidad de ésta en las car-
gas, haciendo así el horno Martin-Siemens la com-
petencia al Convertidor. En cambio, se comprende
que otras Empresas que disponen de poca fundi-
ción y puedan adquirir con másfacilidad chatarra,
prefieran emplear en las cargas mayor cantidad de
esta última. No es posible fijar, por lo tanto, para
los hornos Siemens, una carga de composición de-
terminada, como ocurre en los procedimientos Bes-
semer y Thomas, y los métodos de trabajo se modi-
fican según las circunstancias, para la mejor utili-
zación de las materias primas disponibles.

En general, se pueden considerar dos prácticas
corrientes de carga en los hornos Siemens: 1.3 Fun-
dición liquida y chatarra. 2.* Fundición sólida y
chatarra. En la primera, que es la más comunmente
empleada en plantas siderúrgicas que disponen de
hornos altos, consisten las cargas en el 30-75 por
100 de la fundición líquida del mezclador y el resto
de chatarra. Cuando aquélla excede del 45 por 100,
se suele añadir también mineral en la carga.

Si no se disponen de hornos altos cerca de la
acerería, entonces se carga la fundición en forma
de lingote de un porcentaje del 20-40 por *100, con-
siguiéndose las mejores condiciones de trabajo
aproximadamente, con un 70 por 100 de chatarra.

A veces se emplean, pero sólo en ocasiones muy
raras, únicamente fundición líquida, o lingote, y se
añade mineral en vez de chatarra y también en algu-
nos caso especiales se hacen las cargas con fundición
liquida y se les añade acero líquido, procedente éste
de convertidores Bessemer y Thomas. Este último
procedimiento recibe el nombre de proceso Duplex.

En ocasiones, se hace la caga del horno Siemens
con sólo chatarra, pero es poco frecuente. En este
caso es preciso añadir alguna materia carbonosa,` por
ejemplo, un l por 100 de coke, para que el contenido
medio en carbono del baño al fundir, no sea muy
bajo, ya que es necesario que en el baño ese por-
centaje de carbono sea relativamente elevado para
que al oxidarse se produzca un intenso burbujeo
que sirva para acelerar las reacciones y facilitar la
eliminación de las impurezas sólidas y gaseosas que
hay en el baño metálico. ' ,

Este hervido del acero que se produce por reac-
ción entre el carbono y el oxigeno u óxido de hie-
rro, con producción de óxido de carbono, que al
escapar a la atmósfera burbujea en el baño, es una
fase fundamental en el proceso y necesaria en la fa-
bricación de aceros de calidad.

En el proceso básico hay que tener también en
cuenta como materia integrante de la carga de los
hornos Siemens a la caliza o a la cal, viniendo de-
terminada la cantidad y la base de estos materiales
por las características de la carga utilizada.

Marcha general de la ƒabricación de- acero
en los hornos Siemens-Martin

Aunque para la fabricación de acero en hornos
Siemens se utilizan métodos de trabajo bastante
diferentes según sea el revestimiento ácido o bá-
sico, y según sea también la clase, porcentaje yt com-

posición de la chatarra, fundición liquida y lingote
que se utilizan, a continuación vamos a hacer un
breve esquema general del proceso, señalando las fa-
ses y etapas fundamentales que son comunes y casi
análogas en todos los procedimientos. Y luego estu-
diaremos las particularidades de los procesos ácidos y
básico, y de sus diversas prácticas.

En los hornos Siemens se suelen cargar, como
dijimos anteriormente, mezclas de fundición y de cha-
tarra en porcentajes muy variados que son calentadas
por la acción de una gran llama que se produce al
quemarse el combustible empleado dentro de la cá-
mara del horno. Al fundir la carga, se obtiene un
baño metálico, cuyo contenido en carbono suele va-
riar, en la mayoria de los casos, de 0,40 a 1,5 por
100. Generalmente, el porcentaje de manganeso entre
0,2 y 1 por 100, y el de silicio, entre 0,05 y 0,40
por 100. '

Como en los hornos Siemens hay siempre una
atmósfera oxidante, el silicio, manganeso, carbono y
fósforo, son oxidados desde los primeros momentos
por el exceso de aire que llega con las llamas a la
cámara del horno y por la acción del óxido de hierro
que tienen las chatarras cargadas. Luego la oxidación
se realiza por intermedio de la escoria y se intensifica
por la acción del mineral de hierro que se introduce
en el horno. Si se ha cargado caliza, el baño metálico
se oxida también por la acción del bióxido de car-
bono que se produce al descomponerse la caliza.

Flotando sobre el metal se forma una escoria oxi-
dante, ácida o básica,según el revestimiento emplea-
do, y que puede considerarse como verdadero agente
oxidante del baño metálico. En el método ácido, la
escoria se forma al combinarse con los óxidos de
hierro y manganeso que contiene el baño, la sílice,
que se separa del revestimiento del hornofy la que se
forma al oxidarse el silicio del metal. En el método
básico, la escoria se forma principalmente al combi-
narse la cal con el óxido de hierro y con los óxidos
de silicio y manganeso.

Mientras en el Convertidor, que hemos estudiado
anteriormente, el oxigeno necesario p.^ ra la oxidación
del baño metálico es suministrado directamente el
aire que se sopla, en cambio, en los hornos Martin-
Siemens, una vez fundida la carga, la oxidación se
realiza a través de la escoria-, que_actúa`duirarrte la
mayor parte del proceso como portadora de oxígeno,
sirviendo como. intermedio entre los cuerpos o gases
oxidantes y el baño metálico. Por ser el contacto en-
tre la escoria y el metal enel horno Siemens mucho
menor y más imperfecto que el que hay en el Con-
vertidor entre el metal y el aire que lo atraviesa, el
afino sobre solera es mucho más lento que el afino
en el Convertidor, necesitándose en los hornos Sie-
mens de 4 a 10 horas para una operación de afino.
mientras en el procedimiento Bessemer bastan de 15
a 10 minutos.

Cuando al cabo de varias horas de iniciado el
proceso y como consecuencia de la oxidación que
sufre el baño metálico, el contenido en carbono dis-
minuye hasta un limite próximo al del acero que se
quiere fabricar, se-procura parar la oxidación, y en-
tonces se hacen las adiciones convenientes de ferro-
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manganeso para conseguir la desoxidación más o me-
nos completa del acero, para alcanzar el porcentaje
de carbono deseado y para encajar además el conteni-
do en manganeso dentro de los limites especificados.
El ferrosilicio necesario para completar la desoxida-
ción en el caso que sea necesario, se suele añadir
generalmente en la cuchara.

Muy resumido, este es el proceso que se sigue
para la fabricación del acero en los hornos Siemens,
que creemos que conviene conocer antes de empezar
a estudiar con más detalle los métodos básico o ácido,
porque, como en el proceso de afino, ocurren fenóme-
nos muy complejos, creemos que si se tiene previa-
mente una idea general del procedimiento, se facilita
mucho su estudio.

Combustibles usados en los hornos Siemens

Entre las variaciones que influyen en el proceso
de fabricación de acero en los hornos Siemens, no
hay duda que la más importante de todas es la clase
de combustible empleado. En estos últimos 15 años,
numerosos ensayos han confirmado este aserto y han
demostrado la gran ventaja de unos combustibles
sobre otros.

Para lograr las mejores condiciones en el horno,
máxima producción con menor consumo de calorías.
se precisa una óptima transferencia de calor al baño,
y el más importante factor de esta transferencia es la
característica de la llama, que depende, natural-
mente, del combustible utilizado.

Hay que distinguir entre los combustibles emplea-
dos hoy dia en los hornos Siemens, los combustibles
gaseosos y los combustibles liquidos. De aquéllos,
anotaremos el gas natural, gas de coke, gas de ga-
sógeno y gas de horno alto, y de los líquidos, el
fuel-oil y el alquitrán.

El gas de gasógeno fué el primer combustible uti-
lizado en los hornos Siemens y con él sir William
Siemens alcanzó el éxito de la recuperación de calor.
Hasta hace 20 ó 30 años, era el principal y c::.si único
combustible empleado, pero desde esa época se ha in-
crementado la utilización de los otros combustibles.
Muchos de los hornos :actuales fueron diseñados para
funcionar con gas de gasógeno, pero hoy dia están
funcionando con otros combustibles. _

En realidåd, se ha considerado siempre el gas de
gasógeno, coino un satisfactorio combustible para el
horno Siemens, ya que la presencia de particulas muy
finas de carbón arrastfadas por el gas, contribuye a
que la llama sea luminosa. Pero la gran cantidad de
inertes (CO2 -1- NZ) disminuye la potencia' calorifi-
ca, o sea, la temperatura de la llama, además que al
utilizarse el gas de gasógeno sin depurar, se depositan
grandes cantidades de hollines y alquitrán en los
conductos ycolectores, motivando, para la limpieza
de éstos, la parada del horno una vez por semana.

Debido a la alta luminosidad de su llama por el
alto contenido de_carbono, y a su bajo porcentaje de
azufre, el gas natural ha demostrado sus excelentes
condiciones como combustible para hornos Siemens.
Naturalmente, su empleo es un asunto que depende
de las condiciones de suministro locales.

El gas de coke puede ser usado sólo, aunque tie-
ne los inconvenientes de llama no luminosa, debido
a un alto contenido de hidrógeno y de pequeña grave-
dad específica, que hace que la llama se eleve hacia la
bóveda, produciendo su deterioro. Asimismo, el gas
de coke tiene un alto contenido en azufre si no ha
sido tratado antes convenientemente. De todas for-
mas, con bien diseñados quemadores y a moderada
presión, como el gas de col<e es a menudo económico,
en las acerias ha tenido grandes éxitos en su apli-
cación.

El gas de horno alto, auque teóricamente puede
ser considerado también en esta lista de combusti-
bles, debido principalmente a que por sus caracte-
risticas requería grandes recámaras de recuperación
de calor, a su falta de luminosidad y a su bajo poder
calorifico no tiene empleo práctico en los hornos Sie-
mens. Sin embargo, mezclado con otros combusti-
bles más apropiados, se aumenta el poder calorifico,
dando una temperatura de la llama más alta que la
del gas de gasógeno. Excelente resultado han dado las
mezclas de 60-70 por 100 de gas de 'horno alto con
30-40 por 100 de gas de coke, logrando asi el ma-
yor rendimiento de la planta siderúrgica.

Estas mezclas, como el gas de gasógeno, han de ser
precalentadas en recámaras de análoga manera que
el aire de combustión y los quemadores o mecheros
empleados son muy sencillos y algunas veces van re-
frigerados por agua, con objeto de preservar el re-
fractario y ordenar la dirección de la llama. Al igual
que los demás combustibles gaseosos, se inyectan en
el horno a baja o moderada presión.

El gas de coke y el gas natural no se precalientan,
debido, principalmente, a la pequeña capacidad calo-
rífica de estos combustibles y al peligro de descom-
posición de hidrocarburos, que aunque motivaría ma-
yor luminosidad de la llama, disminuiria 11 potencia
calorifica del combustible. Para vencer este peligro.
habría de limitarse la temperatura de los apilados
por debajo de los 870°C, siendo, por tanto, pequeño
el rendimiento de la recuperación de calor.

Pero hoy día, con el gran desarrollo que ha tenido
la industria del petróleo, los combustibles más inte-
resantes para el acerista son los líquidos. No hay du-
da que ellos son los más fáciles de transportar, ma-
nejar y emplear. Su flexibilidad, su llama muy lumi-
nosa y caliente, juntamente con la sencillez de regu-
lación y de dirección de la llama, hacen que su em-
pleo se generalice de día en dia.

Tanto el fuel-oil como el alquitrán, líquidos vis-
cosos, necesitan ser precalentados antes de su inyec-
ción a gran presión en-el horno. por medio de que-
madores especiales de atomización para que el
combustible se queme rápidamente antes de llegar al
quemador opuesto. Como agentes atomizadores se
emplean comunmente el vapor o el aire a presión y
algunas veces aire enriquecido con oxigeno o gas de
horno alto. r

El alquitrán tiene respecto al fuel-oil la ventaja
en su mayor luminosidad de la llama, produciendo
además menos vapor ,de agua, lo cual lleva consigo
menos hidrógeno en el acero. Además, el alquitrán
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es de más fácil adquisición en las plantas siderúrgicas
al ser un subproducto de la coqueria. Pero presenta
el inconveniente de ofrecer más dificultades en la
marcha regular del horno debido a formarse más de-
pósitosjde carbonilla en los quemadores.

Hoy en dia, repetimos, están de actualidad lOs
combustibles líquidos y son muchos los hornos, tanto
los de, nueva planta como los ya existentes en fun-
cionamiento, que se instalan o reforman para marcha
total con fuel-oil o alquitrán, o para marcha en car-
buración, es decir, funcionando junto con combusti-
bles gaseosos disponiendo el quemador de fuel-oil o
alquitrán junto al quemador de gas. Ultimamente, ya
se reconoce que una mezcla de gas de coke y alqui-
trán efs_fquizá el más satisfactorio combustible que
se puede "usar en los hornos Siemens.

_

Descripción de la instalación

Las diferentes partes que constituyen una acerería
Martin-Siemens varían bastante de unos casos a otros,
según la capacidad de carga del horno, tipo de com-
bustible empleado, particularidades de la fábrica en
que está instalado, tipo y clase de las válvulas y de
los quemadores, posibilidades de utilización de car-
gas de fundición líquida, etc. c

Pero a pesar de ser relativamente importantes las
diferencias que hay de unas instalaciones a otras,
como para tener una idea de un determinado proceso
de fabricación de acero es necesario conocer la clase
y características del horno que se emplea, a conti-
nuación describiremos las partes más importantes de
una instalación Martin-Siemens indeterminada, de
tipo general e iremos indicando las variantes que se
suelen adoptar en cada c.aso particular.

Una acerería Martin-Siemens puede considerarse
constituida por el parque de almacenamiento de cha-
tarra y de lingote de hierro, la instalación de prepa-
ración de combustible, la nave de hornos en la que
se encuentran los hornos con los elementos a_uxiliares,
recuperadores, válvulas, chimeneas, etc., y el depar-
tamento de colada del acero a las lingoteras, con sus
corespondientes grúas y cucharas.

En funcionamiento normal y a pleno rendimiento
de la acerería Martin-Siemens, todas y cada una de
estas partes y elementos, que vamos a describir a
continuación, tienen suma importancia. Sobre todo,
en estos últimos tiempos se ha comprendido la im-
portancia de equipos e instalaciones modernas y las
ventajas de utilizar los últimos perfeccionamientos
en todo el material auxilar. Ello ha contribuido a es-
tablecer un récord mundial de producción de acero.

in-

Parque de chatarra

En las proximidades de los hornos es necesario
disponer siempre de un gran espacio donde se alma-
cena la chatarra, y si toda la carga es sólida, el lingo-
te de hierro, que son las principales materias primas
en el proceso.

Los parques de chatarra suelen estar provistos de
grúas puentes de 3 a 15 Tn., con electroimanes para
el movimiento de los materiales, o sea, para su des-
carga de los camiones y vagones, y para su carga en
las cajas especiales que se emplean para introducir
la chatarra y el lingote en el horno.

Es de gran importancia este asunto de la carga
de los hornos Siemens, procurando que sea lo más
rápida posible, para así disminuir la duración de la
colada y lograr mayores producciones. Hay que in-
tentar aumentar el peso del volumen que ocupa la
chatarra cargada, con objeto de que el número de
cajones a introducir en el horno sea mínimo. Para
ello se instalan en los parques máquinas empaqueta-
doras de chatarras ligeras, tijeras para cortar y tron-
zar trozos grandes que no caben por la puerta del
horno, asi como instalaciones completas de sopletes
de acetileno y oxigeno. De esta forma se aumenta
el peso específico de los cajones llenos de chatarra
de 800 kg. hasta 3.000 kg./inf. - l

La caliza, el mineral, la cal, el esparto y el carbón
o el fuel-oil, que son las otras materias primas que
se emplean también en can'tidades importantes en
las acererías Siemens, se suelen, en cambio, almace-
nar en otros sitios. Las cuatro primeras, caliza, cal,
espato y mineral, generalmente en depósitos 0 tolvas
muy próximas a los hornos. La cal, por su facilidad
de absorber humedad ha de almacenarse en sitio seco.
Dado los efectos tan perjudiciales del hidrógeno en
el acero, es necesario vigilar mucho el contenido de
humedad de todos esos materiales. t

El carbón suele depositarse junto a los gasógenos,
y el faeloil en depósitos especiales cerca de la acere-
de acetileno oxígeno. De esta forma se aumenta
ria, con calefacción interior de vapor para facilitar
su transporte en todo tiempo a las bombas de presión.

(Continuará).

VICENTE FRANCO ANGULO
HIERROS - ACEROS - ALAMBRES
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L desarrollo de las industrias de.ex-
tracción ha sido posible solamente gra-
cias a la realización de complejos equi-
pos' que a la vez de asegurar un máxi-
mo de producción han facilitado una to-
tal seguridad para el personal y mate-
riales.

Desde la época de las viejas må0U¡°
nas de vapor aplicadas a la extracción
ha sido aportada una fundamental cón-
tribución al problema por los construc-
tores de material eléctrico al poner a
punto robustos equipos de excelente ren-
dimiento que incluso pueden permitir
un funcionamiento totalmente automá-
tico eliminando así todo factor humano.

La Societé Générale de Constructioris
Electriques et Mécaniques ALSTHOM,
de Paris, viene contribuyendo desde hace
muchos años a los importantes trabajos
de modernización efectuadosen las mi-
nas de Francia, así como en Bélgica, Lu-
xemburgo, Holanda, etc.

Gracias a la experiencia y concurso
de su Asociada, la General Eléctrica Es-
pañola, S. A., se encuentra en condicio-
nes de otrecer al mercado nacional la
más modema técnica en tan interesan-
te modalidad de Ia industria eléctrica.
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EL PRECIO DE COSTE EN-LA CONTABILIDAD INDUSTRIAL
\

- e por el Ingeniero suizo, Sr. H. PASDERMADJIAN

_ ,Traducción completo

1. LA CONTABILIDAD -INDUSTRIAL

Principales fines de la contabilidad industrial.
Los principales objetivos de la contabilidad in-
dustrial pueden resumirse en la siguiente forma:

1. Determinar el precio de coste de los pro-
ductos fabricados, que a su vez permite: a) fijar
un precio de venta remuner_ador, y b) conocer los
beneficios (o las pérdidas) efectuadas.

Controlar la utilización de las materiasiy
mano de obra, asi como los gastos en general.

3. Determinar la marcha comparativa de los
diferentes servicios de la Empresa, es decir, los
que funcionan normalmente y los que, por el
contrario, constituyen una fuente de pérdida (pro-
ducción defectuosa, gastos exagerados, despilfa-
rros, etc.). _ L

4. Controlar el capital inmovilizado en la Em-
presa, particularmente bajo el aspecto de stocks
de toda naturaleza (primeras materias, productos
en curso ,de fabricación, productos acabados) y
tratar de reducir al minimun dicho capital in-
movilizado.
U _Aplicación práctica de la contabilidad indus-
trial.-En l_a mayoría de los casos la introducción
di: los métodos modernos de contabilidad indus-
trial en una Empresa se_efectúa: 1, para conocer
mensualmente los beneficios o las pérdidas, y 2,
diferentes jefes de servicio, basando la aprecia-
para poder juzgar objetivamente el trabajo de los
ción de su actividadsobre hechos, es decir, resul-
tados tangibles, y no sobre apreciaciones perso-
nales. ` i ` ;

Contabilidad de precios de coste globales o es-
p:ciales._Poder 'determinar los precios de coste
constituye uno.de los fines principales de la con-
tabilidad industrial, .pudiendo dividirse los mé-
todos en vigor de organización de la, contabilidad
industrial, generalmente, en dos grandes catego-
rias que corresponden a dos sistemas distintos de
determinación de los precios de coste: la contabi-
lidad de los preciosde coste globales y los es-
peciales.

1. La contabilidad de los precios de coste glo-
bales se aplica a las Empresas que se dedican a la
producción en masa o continua de un solo produc-
to o de un número relativamente reducido de pro-
ductos diferentes. Ejemplos: metalurgia, indus-
tria química, industria ali;n_e_nticia__ (azucareras,
fábrica de chocolate, fábricas de harinas, etc.), in-
dustria minera, industria eléctrica, etc.

plçste metodo consiste esencialmente en hacer
un total de todos los gastos de fabricación de-la
Empresa o de un taller de la Empresa y dividir el
mismo por el número total de unidades produci-
das (toneladas, kilos, artículos, etc.). El cociente
reprcsentia el precio de coste medio unitario, es
decir, por unidad producida, de la fabricación du-
rante el período considerado. _

, i . '

¢

o

Puede hacerse una distinción entre las Empre-
sas cuyo proceso de fabricación sólo abarca una
operación (precio de coste global simple) y aqué-
llas cuya fabricación comprende varias fases (pre-
cio de coste global subdividido).

2. La contabilidad de los precios de coste es-
peciales se aplica a las Empresas que trabajan
seigún los pedidos o que se dedican a la fabrica-
ción de gran número de productos diferentes, ya
sea uno por uno o por series limitadas. Ejetnplos:
talleres de reparación, la mayoría de las Empresas
de construcción mecánica, Empresas textiles de
construcción, etc. _

lìste método consiste, esencialmente, en esta-
blecer el precio de coste especial para cada pe-
dido, es decir, indicar en una hoja o ficha el precio
de coste y todos los gastos necesarios (materias,
mano de obra directa, gastos generales) que se
refieren a dicha demanda. ii

La división contable de la Empresa en varios
servicios diferentes.-La división de la Empresa
en varios servicios diferentes, independientes bajo
el punto de vista contable, es una regla esencial
de la organización contable moderna, siendo muy
inconveniente proceder a la misma, no sólo bajo
el punto de vista de la facilidad de control, sino
de la determinación de las responsabilidades, a
no ser que las dimensiones restringidas de la Eini-
presa o la sencillez del procedimiento de fabri-
cación, hagan innecesaria tal división, que es una
aplicación parcial del principio de la autonomía
contabile de los diferentes servicios y que ha dado
en- varias Empresas, entre las cuales se cuentan
la fábrica de calzados Bata, los mejores resultados.

Según este principio, los gastos de toda natu-
raleza no registran en bloque, sino que se se-
íialan y distribuyen entre los diferentes servicios,
los cuales podrán ser, por ejemplo, los distintos
talleres de la producción. También es conveniente,
a veces, agrupar ciertas' actividades no directa-
mente productivas en servicios auxiliares repre-
sentados en la división contable. Ejemplo: Em-
presa industrial dividida en cinco servicios, tres
servicios de producción directa (fundición, fabri-
cación, conjunto o unión) y dos servicios auxi-
liares (reparación y entretenimiento, venta y ad-
ministración). _

Organización de la contabilidad industrial.-
Comprende las etapas siguientes:

1. Instalación y funcionamiento de la Orga-
nización necesaria para reunir los datos desper-
digados referentes a los gastos y repartirlos según
los diferentes servicios.

2. Agrupamiento, digamos mensual, de di-
chos datos, en un cuadro de recapitulación que
permita controlar fácilmente la actividad y los
gastos de los diferentes servicios y establecer el
precio de coste de la producción (caso de la con-
tabilidad a precio de coste global o más sencilla-

-...¬- D.. ._ ... ›.. . . -- ^
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mente el rédito o coeficientes de los gastos ge-
nerales (caso de la contabilidad a precios de coste
especiales). `

3. El traslado a la contabilidad general, me-
diante diferentes libros auxiliares de primera ins-
cripción (libros de compra, venta, salarios, etc.),
y de cuadros de recapitulación, de las principales
operaciones registradas por la contabilidad in-
dustrial. .

4. Establecimiento mensual de informes de
pérdidas y ganancias, mediante los datos sumi-
nistrados por los libros de venta, la contabilidad
industrial (que entre otros suministra el precio
de coste de los productos vendidos) y la conta-
bilidad general.

2. EL PRECIO DE COSTE

Elementos del precio de coste.--Los elemen-
tos que constituyen el precio de coste de un pro-
ducto pueden ser enumerados en` la forma si-
guiente: _ i

Gastos de materias directas.
Gastos de-mano de obra directa.

+ Gastos generales.
a) Gastos fijos.
b) Gastos de mano de obra indirecta y

sueldos de los empleados. _
c) Gastos de materias auxiliares.
d) Gastos generales diversos.

: Precio de coste de fabricación. `
-I- Gastos generales de venta y administración.
: Precio de coste total. -

A continuación damos algunos datos comple-
mentarios sobre cada uno de estos componentes:

Gastos de materias directas. Son los gastos de
materias directamente incorporadas a los produc-
tos fabricados, en oposición a las materias auxi-
liares, que se incluyen entre los gastos generales

Gastos de mano de obra directa. Estos gastos
representan la remuneración de la mano de obra
directa productiva, en oposición a la mano de

í _«. -` _ _ _

obra indirectamente productiva (como la ocupada
en limpieza, manutención, vigilancia, etc.) y cu-
yos salarios se registran en los gastos generales.

Gastos fijos. Son los gastos generales ordina-
riamente independientes de la actividad de la Em-
presa: alquiler, amortizaciones, intereses, seguros
(del material y del inmueble), ciertos impuestos,
etcétera.

Mano de obra indirecta. Representan estos
gastos la remuneración de la manq de obra no
directamente productiva (obreros ocupados en las
limpiezas, reparaciones, etc.) engilobándose igual-
mente en ellos los sueldos de los empleados, ser-
vicios generales de fabricación (personal especia-
lizado, de contramaestres, contables industriales,
ingenieros, etc.).  

Gastos de materias auxiliares. Son los gastos
generales representados por la utilización de ma-
terias no directamente incorporadas a los produc-
tos fabricados (combustibles, lubrificantes, herra-
mientas, etc.).

Gastos generales diversos. Representan todos
los elementos de los gastos generales que no han
sido comprendidos en las tres subdivisiones pre-
cedentes (fuerza motriz, ensayos, patentes, etc.).

Gastos generales de venta y administración.
Comprenden todos los gastos ocasionados por la
venta ly administración general de la Empresa
(salarios, sueldos, gastos de viajes, suministro,
publicidad, etc.). . '

La determinación del precio de coste. Precio
de coste global.-Como ya dijimos anteriormente,
la determinación del precio de coste de la produc-
ción en el caso de la contabilidad a precio global,
es relativamente sencilla. Si se desea conocer, por
ejemplo, el precio de coste de la producción en un
mes determinado, basta con establecer el total de
los gastos de fabricación durante dicho mes y di-
vidir esta suma por la cifra total' de unidades pro-
ducidas (kilos, toneladas o cualquier otra unidad).
El cociente representará el precio de coste medio
por unidad producida durante el mes.

Ejemplo (1):

Explotación de un horno. Enero de 1934

Gastos de materias.
Mineral de hierro 20.000 toneladas a 20 franos
Cok ................... _. 8.000 ” a 25 ”
Gastos de mano de obra directa .................... ._
Gastos generales ...................................... ..

Gastos de fabricación .......... .................... ..
Producción de Enero ................................ ..
Producción de coste medio, en Enero ........... _.

Precio de coste especial.-En el caso de la con-

400.000 francos.
.. 200.000 ”

25.000 ”
35.000 ”

660.000 francos.
10.000 toneladas.

660.000 francos -_- 66 francos tonealda.

n Q ~ o en

1 ¬_1 ,I 7 1

10.000 toneladas.
1) (Estos datos están dados en francos suizos).

empleándose al efecto -una hoja de -precio de
tabilidad a precio de coste especial debe obtener- coste para cada uno de ellos, sobre *la cual se ano-
se éste por separado en cada pedido o trabajo, tarán los gastos de materias, mano de obra di-
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recta y gastos generales, ofreciendo alguna di-
ficultad determinar los gatos generales corres-
pondientes.

Hoja de precio de coste

Pedido núm. 205.
Gastos de materias. .
10 kgs. de hierro a 0,40 fr./kg. .... .. 4,00
Gastos de mano de obra directa.
5 horas de fabricación a 2 fr./h. .... _. 10,00
Gastos generales ......................... .. ?

Total ........................................ _. 14,00 -j- «P

Supongamos que el total de los gastos gene-
rales de la Empresa durante el mes considerado
se eleva a 10.000 francos suizos. ¿Cómo determi-
nar la parte de esos 10.000 francos que corres-
ponde a cada uno de los pedidos?

Existen bastantes métodos para repartir los
gastos generales entre las diferentes demandas.
Nos limitaremos a describir aqui el más usado
(reparto proporcional según el tiempo empleado
en la fabricación y método de las tasas horarias
de las máquinas).

Reparto de los gastos generales proporcional-
mente a los salarios pagados a la mano de obra
directamente productiva.-Este es el -más sen-
cillo y el más utilizado de todos los métodos. Se
establece, por ejemplo, todos los meses, el total
de los gastos de mano de obra directa y el total
de los gastos generales, determinándose la rela-
ción existente entre estas dos sumas. Suponga-
mos que el total de los gastos generales repre-
senta una suma igual al 80 por 100 del total de
la mano de obra. En estos casos se computará, a
cada pedido, una suma de gastos generales igual
al 80'por 100 de 'la suma de salarios directos.

Supongamos que el total de los gastos gene-
rales de Enero se eleva a 10.000 francos y el total
de los salarios directos a 5.000 francos. Tendremos:
10.000 francos

` 200 %; es decir, que en el ejem-
5.C(`0 francos

plo anterior los gastos generales a imputar al pe-
dido núm. 205, se elevan a 10 francos (salarios
directos) X 200 % = 20 francos-

Sin embargo, este método presenta un serio
inconveniente, ya 'que procediendo según eiste
principio, no se hace ninguna distinción entre los
diferentes 'trabajos de producción directa, debien-
do tenerse en cuenta que algunos de ellos ocasio-
nan, con un mismo gasto, de sailarios, otros muy
superiores comprendidos entre los gastos genera-
les. Por ejemplo, se recargan con gastos generales
relativamente elevados algunos trabajos ejecuta-
dos a mano mediante herramientas muy senci-
llas, ejecutados por obreros con salarios altos por
ser de los especializados, mientras que, por el
contrario, se hace recaer una cantidad ínfima de
gastos generales en productos ejecutados rápida-
mente mediante máquinas especializadas, y con
pequeñas maniobras en razón del grado de per-

-

fección de la máquina. Y son, precisamente, estos
últimos trabajos los que ocasionan gastos gene-
rales más ellevados (gastos de entretenimiento, de
reparación y amortización de la 'máquina).

Reparto de los gastos generales proporcional-
mente al número de horas de producción directa.
Este método consiste en dividir, supongamos men-
sualmente, el total de los gastos generales por el
total de horas de producción directa de la mano
de obra. Se establece de esta forma la tasa ho-
raria de los gastos generales y se carga a cada
pedido una suma de gastos generales proporcionall
al número de horas de producción directa que ne-
cesita el mismo.

«

Este sistema es más exacto que el precedente,
puesto que tiene en cuenta el factor tiempo del
cual dependen, en cierto modo, los gastos gene-
rales. Tomemos, por ejemplo, un trabajo ejecu-
tado en una hora por un obrero calificado, retri-
buído a razón de 2 francos por hora. Supongamos
que encargado este mismo trabajo a un aprendiz,
que cobre un franco por hora, tarda doble tiempo,
es decir, dos horas. El salario total pagado para
ejecutar dicho trabajo es idéntico en los dos casos:
2 francos. En el sistema el reparto de los gastos
generalles proporcionalmente a los gastos de mano
de obra directa, la parte de gastos generales impu-
tables a este trabajo es el mismo en los dos casos.
Por el contrario, en el último sistema descrito, es
decir, en el que el reparto se hace proporcional-
mente a la duración del trabajo, corresponde al
trabajo ejecutado en el segundo caso una suma
doble de gastos generales a la que le afectaría
empleando el sistema del reparto proporcional a
los gastos de salarios. Y desde luego seria justo
esto, puesto que los gastos generales varian hasta
cierto punto según el tiempo.

El aprendiz trabajando para llegar a un mismo
resultado durante un número doble de horas que
el obrero especializado, ocasiona gastos de calde-
ra, de fuerza motriz, de alumbrado, ocupando al
mismo tiempo un lugar, que podria ser utilizado
para efectuar nuevos trabajos.

Supongamos que el total de gastos generalles
efectuados en Enero seeleva a 10.000 francos
suizos y el total de horas de trabajo directo a
3.000 horas. La tasa horaria media de los gastos

' ' frs. _
generales en Enero es igual a -m': 3,3

. 3.000 frs.
francos/hora, es decir, que en el ejemplo antes
mencionado, los gastos generales a 'imputar al
pedido núm. 205 se elevan a '5 horas >< 3,3
francos/hora = 16,50 francos.

Sin embargo, y aun dada la superioridad de
este sistema sobre el precedente, el reparto de
gastos generales según el tiempo, no es más apto
que ell otro para establecer la distinción nece-
saria entre el trabajo ejecutado mediante la ayuda
de máquinas y el llevado a cabo por medio de
sencillos instrumentos o con un sostenimiento poco
costosos. .

Boletin Minero e Industrial 458 Agosto - Septiembre 1955



Métodos de tasas horarios de máquinas, llama- I racterísticas de las máquinas empleadas en el pro-
do también método de los centros de producción. cedimiento de laproducción, que de cualquier otra
Este método está basado sobre la idea de que consideración. Los gastos de alquiler,`ellectrici-
la mayoría de los elementos agrupados bajo la dad, fuerza motriz, sostenimiento, etc., están en
denominación de gastos generales, dependen más relacióii directa con la superficie ocupada por una
directamente de la naturaleza, dimensiones y ca- máquina y sus características.. _

' Centros de producción _ -
Elementos de gastos generales y reparto s

- Núin. 1 Núm. 2 Núm. 3 etc.
¡ _ L V _ ,___,_. ,

Gastos fijos.

Alquiler (repartido según la superficie ocupada). 400 700 300
Amortización e interés (distribuida proporcional-

mente al valor del equipo instalado) .......... .. 140 500 400
Seguro contra incendios (mínima base de reparto). 10 25 15'
Gastosde mano de obra indirecta y remuneración

de los empleados (repartidos teniendo en
cuenta el tiempo relativo consagrado a cada _
centro de producción) ............................ .. 1.000 1.500 800

Gastos de materias auxiliares (reparto dado por
el libro dell almacén de materias auxiliares). 150 100 150-

Gastos varios.

Fuerza motriz (repartida según el consumo re-
gistrado por los contadores colocados en cada
centro de producción) .............................. _. 40 50 30

Agua (según la cantidad consumida) ............. .. 2 4 2
Gas (según cantidad consumida) ................. ._ 10 -- --

Total de gastos generales en Enero, francos 1.752 2.879 1.697
'l`otal de horas utilizadas en Enero ......... ..... _. 1.000 2.000 500'
Tasa horaria de gastos generales de cada centro,

en Enero: francos/hora ......... ., ................. _. 1.752 2.879 1.697
---- r: 1,75 _-- : 1,44--- = 3,39

` _ 1.000 2.000 500
-_

D

Por lo tanto, para determinar el precio de coste 1. Conocer en todo momento la cantidad y
de los productos fabricados es necesario fijar en el valm- de las materias y p¡-Oduigtos gn S±0¢1¬;_
cada máquina la tasa horaria de los gastos gene-
rales de la misma, es decir, el total de los gastos, 2' Efectuar laS_C(ÍmpraS de aprovisionfimien'
independientes de las primeras materias y de la tovcfm pleno Éonoclmlfimo Y de forma C351 auto'
mano de obra directa, que ocasiona dicha máquina mat1Ca› fedllclendø 35% de “na _Pa1`te› ¡(105 que
en una hora de trabajo. Esta tasa horaria de cada falt-a"”› que en a1g'~1U0S` (13503 Pafafl la QXPIOU1*
¡máquina Qgmpfgndgfá una parte p1'0R()1'(;i()¡131 (lg CÍÓI1, y €Vlt3ll(l0 la lIlI11OVlllZ3.ClÓl1 'éX&g'èl'3.Clêl (le

todos los gastos generales. I capitales en stock inútiles. - A A - i
Asi, cada trabajo efectuado mediante unagmá- i `_ , 1 _ 1 A este efecto, se r_eco_miend'a'_fi_jar, para cada

quma tendra su Parte de gastos genera es .lgua materia o producto eii stocks, basándose sobre dl
al productode -numero de horas o de fracciones. . . ritmo del consumo asado loswilazoisi de *en-de horas necesarias para ejecutar el trabajo, por tre a de-1-OS -ro-vée-åiófes ug Stoclï-añ-1á`<iìnóç wn
la tasa horaria dela máquina. g A -P - -, _. ±'  - ~ '-"-

stock minimum, un limitede la demanda, que _un_a
3 REUNION DE ELEMENTOS DE INFoR_ vez alcanzado por el stock, arrastre automática-_
MACION NECESARIOS PARA DEIERMI: mente otro pedido de aprovisionamiento ay, por

NAR Los PRECIOS DE COSTO último, una cantidad .standard asolicitar. j
- -_ . - - Todas estas indicaciones se señalarán en laSe basa principalmente en los documentos si- f_ I t k _ -

ic ia s oc .guientes: _ _
¡_ Ficha de Støtk; 2_ Comprobante de Safida Las fichas de stock estarán siempre al corrien-

del alinacén; 3. Libro del almacén, y 4. Coni- te ff" el P1`¢¢Í0 (le C0ml_)fa 0 de C05@ mefilfb e§
pmbante de vuelta al almacén decir, que el precio medio del stock se modificará

1, I-`i¢1~¡a df; S±0¢1<_._.Pa¡-a cada materia 0 pi-0- cuando se efectúe una nueva compra _a precio di-
ducto del almacén se establece una ficha de stock, ferente del antiguo de compra o del coste medio
cuyos fines son los siguientes: en vigor. 1
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' Ficha de stock

vc - -_ -. _ .__ -

Materia : 'Hierro redondo., A

l\1áxi1num ................ .. 1.000 kgs.
Minimum ........... - ~ 100 ”
Límite del pedido f 200 ”
Cantidad a pedir ....... .. 850 ”

›

Pedido ENTRADA SALIDA STOCK

Fecha Kg. ii Kg. j Fr/Kg. I Kg. i Kg. j Fr/Kg. j I Fr. l Kg. FrjKg. I Fr.

10 5. ,_ v , . ,
11 850 20
13 _ 30
14 850 0,40 340
15 100

Todas las inscripciones de este ejemplo se han
efectuado hasta el 14 de Enero sobre,1a base del
antiguo precio medio de 0,50 fr./kg". El 14 de
Enero se recibieron 850 kgs. a 0,40 fr./kg., en

Stock -existente 150 kgs. a 0,50 fr./kg. =
Iìntrado nuevo 850 kgs. a 0,40 fr./kg.

±í@ 

/

r 200 0,50 100
0,50 10 180 0,50 90
0,50 15 150 0,50* 75

` 1.000 0,415 415
0,415 41,5 900 0,415 373,5

lugar de 0,50 fr./kg., siendo necesario entonces
indicar el nuevo precio medio, teniendo en cuenta
los stocks ya existentes y los productos nueva-
mente llegados.

75 fr.
340 fr.

H p _ i '1.ooo1<gs. ,_ 415 ff.
El precio de coste medio del nuevo stock (anti-

415 frs. ii
guo stock -|- el llegado _' ff 0,415 fr./kg.

1.000 kgs. .
En consecuencia, todas las inscripciones pos-

teriores, como por ejemplo-la salida; del -dia 15,
se harán ,conforme-al nuevo precio medio de
0,415 fr/kg. 5 - ›

2. Comprobante de salida del almacén.-Cada
vez que una cantidad cualquiera sale del almacén
para ser empleada en la fabricacion, el almace-
nista recibe un comprobante del almacén corres-
pondiente (preparado, por ejemplo, por la oficina
de preparación del trabajo) y firmado por el
obrero que recibe las mercancías. _

Comprobante de salida del almacén -

Fecha 2-I-34
- Cantidad Unidad

Pedido núm. 205 _
Descripción Precio unitario , Total 7

3 Kg.
. .

Hierro redondo 0,30 0,90

-X ~-_ Traslado sobre __. Traslado sobre
_- Libro de almacén.

- 1 - 1 . › .

sv . - -

lvl Hoja de precios Recibido: Pérez.
`_“ "' de coste. ` "

,,. .,_ ?, ,... . ,¬- . . p.--un--_»
.. ,_.. _.-. ¡ .~... -_.... .. .› , ,~ v .QI .~..,ç-- -u;í±ç_.›

.._...._... . _. .¢p.› ..~- --..._ ..._---___-----¢ --. . _. ...

listos comprobantes de Í salida dfel almacén
sirven de piezas contables p`a'r'a"'e'l libro del al-`
macén. En el caso de la contabilidadfia precio de
coste especial, sirven además de documentos pri-
marios gracias al cual los gastos de materias pue-
den ser trasladados a la hoja de precios de coste
del pedido correspondiente.

3. Libro del almacén.-El libro de almacén
tiene por objeto anotar las salidas de materias
y repartir dichas salidas según los diferentes ser-
vicios, lo cual permite fijar el consumo de cada
uno de ellos. C
ll _ 1" ^ "'

. -_-¢.- - . -.~-¢ -

Comparando las cantidades consumidas por
cada servicio, con la” producción efectiva, pueden
encontrarse interesantes indicaciones sobre el des-
pilfarro, o, por eil contrario, sobre la economía
en la utilización de las materias en cada servicio
o taller. 7 C ,

El --libro de almacén tendrá forma analítica, es
decir, que contendrá cierto número de columnas
correspondientes a cada servicio y que permita re-
partir directivamente los gastos de materias según
los servicios que los han efectuado.
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Libro del almacen

Mes de Enero _

2-1 50 sacos de cemento a 3 fr. 150
100 kgs. de hierro a 0,30 fr. 30

2-2 15 kgs. de cobre a 3 fr. .. 45 .
_ .pl Í _ _ _ , , ¿¬ 1, " , _: mí, ii

TOTAL ....... .. 800 1.200 600

Las inscripciones en el libro del almacén se
harán sobre la base de 'los comprobantes salidos
del mismo.

A final de mes, se indicarán los totales en el
cuadro de recapitulación en el que los gastos de
materias directas están inscritos separadamente
p'or servicio.

Conviene señalar que en la práctica, se trabaja
generalmente con una serie de libros de almacén,
ya que existe un libro para cada una de las prin-
cipales materias y otro para el conjunto de las
materias de importancia secundaria. Por tanto,
se servirán de 'los totales de cada uno de dichos
libros, para acreditar las cuentas-materias corres-
pondientes del libro mayor, estando dada la sa-
lida de dichas cuentas mediante un diario de com-
pras con columnas, cada una de las cuales está
reservada a una de las materias principalesy la
última al conjunto de materias de importancia se-
cundaria. t

4. Comprobante de vuelta al almacén.-Cuan-
do las materias salidas del almacén son devueltas
sin haber sido utilizadas (vueltas de los talleres
a final de mes), es necesario tener comprobantes
de vuelta del mismo tipo de los de salida, con
objeto de permitir, al servicio de contabilidad in-
dustrial, modificar en debida forma las fichas de
stock y el libro de almacén correspondiente.

Reunión de elementos de información nece-
sarios para determinar los gastos de mano de
obra.--La reunión de los elementos de informa-
ción necesarios para determinar los gastos' de
mano de obra, radica, esencialmente, sobre los si-
guientes documentos:

l. Comprobante de trabajo diario; 2. Hoja
de recapitulación por obrero, y 3. Libro de sa-
larios. P

El objeto de estos documentos es suministrar
los datos necesarios para calcular el salario de
cada obrero y reunir los elementos de información
indispensables para determinar los gastos de mano
de obra de la Empresa, y, por tanto, los precios
de coste.

Estos gastos de mano de obra no deben ser
determinados en forma global, sino repartirse se-
gun los servicios, y en cada uno de ellos divi-
didos en gastos de mano de obra directa e indi-
recta (estos últimos comprenderán también los
sueldos de los empleados).

A este efecto, en cada documento habrá una
serie de columnas que permita proceder a la dis-
tribución de dichos gastos de mano de obra.

1. Comprobante de trabajo diario. Este com-
probante, que generalmente llena el contramaes-
tre, sirve para establecer la hoja de recapitulación.

Comprobante de trabajo diario 1

Fecha: 3 de Enero de 1934. Obrero: Pérez.

REPARTO

U5

_,  ; ,L a a .....~ f a ~,...“~1f L' f- -
I I I C Isuooullu Se-rvienooullu Senneiooullor

x o 3

n|¡t›|1D]1

Horas 4 X Tasa 2 =
(Barrido limpieza)

Piezas 100 X Tasa 0,10 =
Pedido núm. 205

_ ';' , _ _'_..†1___ 1-1- ".l',›__ › -

8

10

TOTAL .......................... ._ 10 8

D = Mano de obra directa. I : Mano de obra indirecta.
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En el caso de contabilidad a precio de coste
especial, el comprobante de trabajo diario sirve
también para indicar .en las hojas de precio de
coste de las diferentes demandas, los gastos de
mano de obra directa correspondientes. Es nece-
sario indicar entonces sobre el comprobante de

trabajo, el número del pedido al cual se refiere
cada trabajo de producción directa.

2. Hoja de recapitulación por obrero.
Habrá una hoja por obrero y por paga (sema-

nal, quincenal, mensual). El objeto de esta hoja
es reunir las informaciones contenidas en el com-
probante de trabajo diario. _

 

Hoja de recapitulación por obrero

Quincena del 2 al 16 Abril Qbrcroz Pérez.
 

SALARIOS GANADOS DISTRIBUCION

Servicio o tailcr t Servicio o taller 2 Servicio o taller 3

F¢¢l'Il Â Por hora Por piezas Total

3-l 8 10 18

4-1 20 20 _

10 8

20

5-l 10 12 22 10 12

Total 82 70 152 35 85 32

D : Mano de obra directa. I : Mano de obra indirecta.

 

3. Libro de safarios.-El libro de salarios es-
tablecido mediante hojas de_ recapitulación por
obrero, permite determinar el importe total de la
paga, dando para cada obrero un conjunto de in-
dicaciones complementarias que se refieren al
pago de su salario.

Además, gracias a sus columnas, el libro de
salarios permite distribuir el conjunto de salarios
pagados o ganados entre los diferentes servicios

(distinguiendo en el caso de cada servicio entre
los salarios de mano de obra directa e indirecta).

Dejamos explicadoque esta distribución de
todos 'Cos gastos entre los diferentes servicios (en
lugar de registrarlos en bloque) es uno de los
principios fundamentales de la. Contabilidad In-
dustrial moderna.

Gracias a estas columnas de distribución, po-
dremos pasar los totales al Libro de Salarios al
Cuadro de Recapitulación (véase capítulo IV).

 

Quincena del 2 al 16 de Enero 3

ero s uenta
seguro

hapegar Se:notapaga Sa¡riosapaga
U U U

deobr mbre arohora triopieza
Entregasac Rctcnido

re

ÉÓ É ì :rio
N! No Se Sa ToI i ¦ I l l l I “ l . J I .1' Í

vicio o taller o taller
Servicio o taller Distribución Ser- Servicio

j 2 3 Etc
_ ' J ~

›

116 Sánchez 140 18 150 - 158 142,2

115 Pérez 82

¿ , _ _, _

«ms _ ss ss 32
70 152 12-1-40 15,2 96,8 142,2. -- 150 _48

3 Q-

2.650 2.500 5.150

__ f- __ _ _ Lc?

800 1.200 300 1.900 400 1.250 100

_ 1 __ D

D = Mano de obra directa. I = Mano de obra indirecta.

_ _ _ ~¬¿ -
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a 4 p 0 0 0Elementos de informacion necesarios , 2. Gastosde mano de obra indirecta.
c para determinar los gastos generales a 3. Gastos de materias auxiliares.

Los gastos generales será-n antes comproba-
dos y agrupados en cada una de las »subdivisió-
ncs principales que hemos destacado para los
gastos generales, es decir: 1

-

4. Gastos generales diversos.
Una vez realizado esto, serán distribuidos cn-

tre los diferentes servicios, conforme a nuestro
piincipio de no registrar los gastos conjuntamen-
te, sino di-stribuirlos entre los diferentes servicios.

1. Gastos fijos. 0 (las divisiones contables de la Empresa).

l.” Gastos i'fij'o§ i 1--L I' iv
. Â _

. Determinación `
-' w

` ' i lnt:rés

Q

 _

Partida dc Bastos fijos _ _ *_ H _________ valor I _ 5% ` _ l_mpue›tos____ Seguros Amortizaciones Toni
,1_4Lí.àï .í

'l`erir:_ii¿o;¬1_............... 1 Í 50.000 `
Obras ...................... .. 100.000

Equipo y utillaje ....... .. 100.000

Existencia media ....... .. 200.000

›

r _

2.-50.0

5.000

5.000

10.000

500 -

1.000 200 3

-_ i C .400 10.000

-_ sool

TOTAL ........ ._

Distribución

tí

D

.00O`

3.000

9.200

15.400

10.800

38.400

Terrìnos Obras utillaje Existencia media Total por año por meeServicios o divisicnes de la EmPrcsa i U i j _ ' 1 j Equipo., Y j . _ . I j Gato, Elm

_ , , -f ft. '

e Servicio I _ ............. .. _ 500

Servicio Il _ . . . . . . . . . . . . . .. 1.500

Servicio III . . . . . . . . . . . . . .. 1.000

-.gy - v

2.000

4.500

2.700

-_ -.› - Uv» ' *°

8.000 2.400

4.000' : 3.000
¡_3.400  5.400

'_

12.900

13-.000

12.500

_ .~ -_- ›.-.›~ _›-r .- en

107,5

108,5

104

TOTALES .... _. '3.000
| ^ \

9.200
›

_ 4

15.400 10.800 es “ 38.400 320

-(Det-ermin~ación de los :gastos fijos y distribución entre los diferentes servicios). `
»

La distribución de los gastos fijos correspon-
dientes a losterrenos y obras está verificada en-
tre los diferentes servicios, proporcionalmente a
la superf-i-cie--(cenW1iietros~›¬cua'drados-),*ocupada por
cada uno de ellos.

Los gastos fijos resultantes del equipo y del
utillajeson d,istribu_ídos, teniendo en cueiita el
valor del equipo y del,utillaje_ empleado por cada
servicio, así como del de la amortización.

Los gastos fijos resultantes del capital inmo-
vilizado en existencias, deberá ser distribuido, se-
gún los servicios y proporcionalmente al valor
de las existencias en cada servicio.

2. Gastos de mano de obra indirecta y remu-
neraciones de los empleados.--La organización
que describimos en el párrafo precedente para de-
terminar los gastos de mano de obra en general,
permite agrupar y distribuir los gastos de mano
de obra indirecta: al mismo tiempo que 'los gastos
de niano de obra directa. .

,S

En lo concerniente a la remuneración de los
empleados, para proceder a la distribución de esos
gastos entre los difïrentes servicios, y en deternii-
nados casos, deberá basarse en una 'val'óración
arbitraria. Si la retribución de un contramaestre
jefe de-servicio entra íntegramente en los gastos
del servicio, la remuneración deldirector técnico
por ejemplo, será distribuida entre los diferentes
servicios, sea de igual o de distinta forma y tenien-
do en cuenta la inversión del tiempo de este eni-
pleado.

3. Gastos de materias auxiliares.-Para deter-
minar la cuantía de los gastos generales que re-
presenta el consumo de materias auxiliares y para
distribuir estas cantidades entre los diferentes ser-
vicios, se llevará una serie de libros de almacén
con encasillado apropiado. Cada libro deberá ser
destinado a cada materia auxiliar, aunque puede
ser, ya que es lo más corriente, un libro general
de “Materias auxiliares diversas”.
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Libro de almacén de materias auxiliares
_ Materia: Bencina

-í--_-É hntrcgado-m-›í
. _ _ _ __ _

, l _ ,S -rvicio Servicio * fervi ' o .1 . . v , V ._ a Recibido EL; en -iaF°°' <›n1|¢f| still.-f ii , 0 ini .- iii _ "
I

¬0.`l\)
I-lili

- 200 1. ' 200 l.
- 50 l. ` -150 1.
- 25 1. 125 l.`/

Libro de almacén de materias auxiliares.
En el caso del libro presentado en este

cuadro, se consignará a fin de cada mes el
total de los litros entregados a cada servicio. Mul-
tiplicando por el precio unitario medio, se obten-

 

drán\los gastos correspondientes a cada servicio;
y de la misma forma se procederá para cada una
de las otras materias auxiliares.

~ 4. Gastos generales diversos.---Los gastos gc-
iïerales diversos serán distribuidos, según los difc-
rentes servicios, sea basándose en las valoracio-
nes arbitrarias, sea teniendo en cuenta el con-
sumo o los gastos correspondientes a cada servi-
cio. En e. cuadro siguiente se hallará una enuine-
:ación de algunas partidas de distribución.

En el caso de valoración arbitraria se estable-
cerán, a fin de cada mes, porcentajes de distribu-
ción para cada elemento, que servirán a fin de
cada mes. para la distribución de los gastos que
pueden ser revisados, por ejemplo, una vez al año.

Partidas de gistos gmerales j Bis: de distribución de los ¿sitos entre los diferentes Servicios

l*`ucrza motriz ............................................ ..

AÍumbrado eléctrico ..................................... ..

Calefacción .............................................. ..

Gastos diversos ...... ............................ ..

Reparaciones ............. ...... . ...... .......... _.

Gastos de oficina para organización de trabajo.

Proyectos ............................................ _.

' /

Dirección y contabilidad industriall ................ _.

Servicios auxiliares.--La creación de servicios
auxiliares representativos cada uno de una divi-
són contable de la Empresa es un medio de reco-
ger determinadas partidas de gastos generales, es
decir, de las registradas separadamente, además
de distribuidas entre los otros servicios sobre una
base más objetiva. El servicio de reparación es un
ejemplo típico.de servicio auxiliar. A fin de nics,
el total de sus gastos es distribuido entre los ser--
vicios, previa fórmula (por ejemplo, proporcio-
nalmente a las horas de trabajo emplfleadas por el
servicio de reparaciones con cada uno de los ser-
vicios). El suministro de material importante, como
las piezas de recambio, etc., está cargado direc-
tamente al servicio por el que la reparación co-
rrespondiente ha sido efectuada.

4. CUADRO DE RECAPITULACION

El cuadro de recapitulación es un documento
csencial de la contabilidad industrial que recoge,
cn general, ordenándolos, todos los datos que la
organización descrita nos ha permitido reunir.

Consumo efectivo determinado por contadorcs Q
valoración practicada sobre la potencia y uti-
lización media de motores de cada servicio.

Proporcionalmente al número de lámparas.

Proporcionalmenteal número de metros cuadra-
dos de superficie.

Proporcionalmente al número de obreros y ein-
peados de cada servicio.

Proporcionalmente al número de horas inverti-
das incluyendo el material enipleado.

Proporcionalmente al número de obreros y de
empleados de cada servicio.

Proporcionalmente al número de horas emplea-
das en cada proyecto.

Proporcionalmente al número de obreros y em-
pleados de cada servicio.

IQ; cuadro de recapitulación es de todas mane-
ras, el resumen de toda esta organización de trans-
cripción y de registro que acabamos de estudiar.

Este cuadro de recapitulación (el “cost slieel"
de los americanos), nos permite, eii el caso de la
contabilidad de precios delcoste globales determi-
nar el precio de costo mensual y en el caso de la
contabilidad de precios de coste especiales, de-
terminar los coeficientes o valor de los gastos
generar es.

En todos los casos, el cuadro de recapitulaci-1'›n
nos ayuda a presentar de una forma comparativa
la actividad de la Empresa y de sus diferentes
servicios, pues condensa en iina sola hoja el re-
sumen de todos los datos que se aportan de la
producción. «

Cuadro de recapitulación. Contabilidad de pre-
cios de coste globales.

l. Caso de precio de coste global simple.
La fabricación consiste en una sola operación

f-imple. _
La Empresa no admite que un taller de produc-

ción no esté subdividido en diferentes servicios.
_¬1 _ -f . † ___-1
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Ejemplo: Fábrica de helados (confitería) _ Mes de Agosto.
 

Gastos de produeciån

Materias (crema, leche, azúcar, etc.) ............. ..
Mano de obra directa ................................ ..
Gastos generales ........................................ ..

Producción en Agosto: 5.000 1.
Precio de coste de 6.250

la fabricación : -°--- : 1,25
5.000

Cuadro de recapitulación en el caso de

2. Caso de precio de coste global subdividido.

Varias fases de fabricación.-_-Cada fase corres-
ponde a un servicio determinado que constituye
una división contable@

Ejemplo: Fundición produciendo. exclusiva-
mente en serie ilimitada una pieza de fundición
para un constructor de automóviles.

Tres servicios: Fusión y colada, moldeo, aca-
bado.

Se hace notar que, para simplificar, no indica-
mos al detalle las subdivisiones que comprende
cada uno de los elementos de gastos, sino sola-
mente los elementos principales y que son los si-
guientes: .

Gastos de material, gastos de mano de obra
directa, gastos generales. En la práctica, es intere-

Total Por litro

- 4.500 F 0,90 '
750 0,15

1.000

6.250

0,20

1,25

precio de coste global simple.

sante también anotar las subdivisiones principa-
les de cada uno de estos empleos. Estas subdivi-
siones se suprimen en toda esta exposición, con el
fin de simplificar la presentación.

Mirando los precios de producción unitarios,
se puede registrar en cada relación mensual los
precios de producción normal (o marcados) y
compararlos con los precios de producción reales
del mes estimado. f

En el caso del ejemplo siguiente, se señala que
el precio de coste total de Enero es igual al precio
de coste total marcado, pero que el servicio “Fu-
sión” ha pasado el precio de coste marcado, mien-
tras que el servicio “Moldería” por el contrario,
hace bajar su precio de coste con relación al pre-
cio de coste marcado. 2
 

~ ~ Mes de Enero -

Gastos V Precio de coste Precio de mercado

Servicio de “Fusión y Colada”
Gastos de materias ..................................... ..
Mano de obra directa, .................................. ._
Gastos generales ........................................ ..

Servicio de “Moldería”

Gastos de materias ..................................... _.
Gastos generales ..... ..
Mano de obra directa

Servicio de “Acabado”

Gastos de materias ..................................... ._
Gastos generales ........................................ ..
Mano de obra directa

Total general .............................................. ._
Producción en Enero .................................. ..
Precio de coste por 100 Kks. ......................... ._

I I I I Q Ó I I I I O Q I U I I O I Ó O Ú Ú I I O U I C U U Ú U I I 'Í

O I I I I I Q I I I I I I I I I I O I I I I I I C I O I 0 O I O I 0 Il

de producción por ¡oo | por ¡oo kgs.

12.000
600
400

13.000 13 12

\

2.000
2.500

4.500 4,5 5,5

, _ -1-@

1.000
1.200

2.200 2,2 2,2
___7 †_.__,__ ___í__í_ _ ††.__ . _._.._ ___l__.4

19.700 ,l9,7 l9,7
100.000 r '

19.700
---- = 19,7
100.000 v

Cuadro de recapitulación en el caso de precio de coste global subdividido.
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Este ejemplo mues-tra de una manera patente
que un resultado final satisfactorio no implica
obligatoriamente una explotación racional de to-
dos los servicios; el déficit de uno puede ser com-
pensado por la economía del otro.

CUADRO DE RECAPITULACION. CONTA-
BILIDAD DE PRECIO DE COSTO ESPECIAL

Vamos a examinar el caso de una Empresa
dividida en cuatro servicios (bajo el punto de
vista contable). Dos servicios de producción di-
recta (fábrica y conjunto); un servicio auxiliar
(reparación) y un servicio general (venta y ad-
ministración).

Efectuaremos, desde luego, sobre el cuadro de
recapitulación la distribución de los costos entre
los cuatro diferentes servicios. Como toda esta
organizaciónde transcripción y de registro de los
costos (capítullo III) ha sido ideada con este
fin, podemos proceder a fin de mes a esta distri-
bución.

Una vez establecido este reparto, los gastos
totales del servicio de reparación (servicio auxi-
liar) se distribuyen entre los otros tres servicios
proporcionalmente, por ejemplo, al número de
horas de trabajo que dicho servicio ha consagrado
a cada uno de los otros tres, durante el mes.
 

SERVICIOS
Elementos de gastos T' P ”' '~~f~ c C P H

Reparación I Maquinaria I Conjunto I vcnu
administración

Materias ........................................... . . 100.000 50.000
Mano de obra directa ......................... ..
Gastos generales ............................... ..
Gastos fijos ................................... ._
Materias auxiliares ............................ ._
Mano de obra indirecta ...................... ._
Varios

Distribución de reparación a los otros 3.
Total de gastos generales ................... ..

'šš1 000
5.000

23.000

50.000
15.000
10.000
6.000
9.000

40.000
14.000

54.000 FS.

75.000
10.000
5.000

20.000
7.000

42.000
8.000

2.000
1.000

40.000
4.000

1.000

50.000 .frs. 48.000 frs.
Número de horas de trabajo directo de

cada servicio .................................. .. 15.000 h. 20.000 h.
54.000 50.000

Tasa horaria de gastos generales de cada _-- 1-' 3,6 fr./h. -¬-- _- 2,5 fr./ll; A
sorvicio directo ............................... .. 15.000 - 20.000

Después puede procederse a la fijación de los
tipos de gastos generales para los dos servicios
de producciónfdirecta (fabricación y conjunto).
El método de distribución de los gastos generales
que escogeremos será una transacción entre el
método de reparto de los gastos generales pro-
porcionalmente a las horas de mlano de obra di-
recta y al método de tasas horarias de las má-
quinas. Los gastos generales se distribuirán entre
los servicios como en el segundo método y se de-

terminará para cada servicio una tasa horaria de
gastos generales por cada hora de trabajo directo,
dividiendo la tasa total de gastos generales por
el número total mensual de horas de producción
directa (como en el primer método).

llna vez determinadas estas dos tasas, es fácil
comp`Ietar las hojas de los precios de coste de
cada pedido mediante la parte proporcional res-
pectiva de los gastos generales.

' Hoja de precio de coste

Pedido núm. 206
Materias. ›

10 kgs. hierro a 0,30 frs. .............. ..
Mano de obra directa.

5 horas de fabricación a 2 frs./h.
5 horas de conjunto a 1,50 frs./h.

Gastos generales.
5 horas de fabricación a 3,60 frs./h. .
5 horas de conjunto a 2,50 frs./h.

Precio de coste de fabricación .............. ..

Si se desea conocer, en cada pedido, el precio
de coste total (comprendidos los gastos de venta
y administración), podrá establecerse cada mes
un informe que abarque el importe de los gastos
de venta y administración (48.000 francos en el

48.000 frs. 1-

Francos
O

I I I I I I I I D I I I I I I O O I O I I O Í I I O I I I I I O II P 3,00

10,00
................................ .. 7,50
0 I I O I O 0 I I 0 I u Q I O Q I I 0 D I O C 0 I I O O I I O D 00

o Q D O O I O I I O I I I O I O I I I I I 0 I O 0 I U I I I U 0 UI 18,00
12,50

................................ .. 51,00

ejemplo anterior) y el importe de los gastos de
fabricación (constituido por el total de las seis
sumas que se indican en el primer ejem-
pffo = 379.000 francos) :

O C I O I C O I I O I I O I I I I I I I O O O O O 1 O O O I O O Í'

-A -13p.c.
379.000 h.
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No habrá más que añadir al precio de-coste
de fabricación de todos los pedidos ejecutados
en Enero una suma igual a 13 p. c. del precio de
coste de fabricación para obtener el precio de
coste total.  

En el último ejemplo se tendrá:
-Gastos generales de venta y administra-

ción : 51 frs. (precio de coste de fabrica-
ción X 13 p. c. : 6,60 frs.).

-Precio de coste total del pedido número
206 : 51 frs. -I- 6,60 I 57,60 frs. -

Gastos de pago y gastos generales no absor-
bidos.-El precio de coste de la producción en una
Empresa depende de dos factores principales: la
economia relativa de la expllotación y el porcen-
taje de la capacidad de producción de la Empresa.

La parte cada día mayor, de los gastos reali-
zados independientemente de la actividad de la
Empresa (gastos fijos y otros varios gastos gene-
rales) modificó profundamente la estructura de
los precios de coste de la industria moderna. Ar.-
tiguamente, la variación de los precios de coste
dependía exclusivamente (aparte las variaciones
de los precios-de las primeras materias) de la
habiìlidad y la competencia de los jefes respon-
sables del servicio de fabricación. En la actuali-
dad, los precios de coste de _la producción aumen-
tan; a pesar de la explotación más racional de los
servicios de fabricación, ya que el porcentaje de
la capacidad de producción utilizado ha bajado.
es decir, que la fábrica ha recibido menospe-
didos. Esta baja del porcentaje de la capacidad
de producción utilizado se debe a menudo a cir-
cunstancias completamente independientes de la
vo*luntad de los jefes de fabricación (ventas rc-
ducidas como consecuencia del relajamiento del
servicio de ventas, condiciones que ejercen su i':-
fluencia sobre el mercado, etc.).

No es prudente, por tanto, juzgar a los jefe?-
de los diferentes servicios de la producción según
la variación de los precios de coste de la 1ni~'i_¬i¬.
sino que es necesario eliminar la influencia de
este factor independiente de su voluntad.

Se obtendrá este resultado inspirándose en la
regla siguiente:

Cuando la producción de un taller es inferior
a lla producción normal (ventas insuficientes que
arrastran una reducción de la producción), sólo
se considerará una parte de los gastos generales
como gastos de explotación ordinarios, estimán-0
dose la otra parte, como gastos generales no ab-
sorbidos, es decir, debidos a la inacción que se
hará figure en el informe mensual de pérdidas y
ganancias.

En el caso de contabilidad a precio de coste
global. se hará una distinción entre los gastos ge-
nerales proporcionales, es decir, aumentando y dis-
minuyendo proporcionalmente a la actividad de
la Empresa, y los gastos generales realizados in-
dependientemente de la actividad de la misma
(gastos fijos propiamente-dichos, sueldos de los
empleados, superiores, etc.).

Los gastos generales proporcionales, entrarán
en el cuadro de 'recapitulación, pero en cambio,

sólo se llevará a dicho cuadro un porcentaje de
los gastos generales fijos. Este será igual al de
la capacidad de producción del servicio conside-
rado, utilizado durante un mes. El resto de estos
gastos generales fijos, que representará los gastos
generales no obsorbidos, se incluirán en una cuen-
ta especial, “coste de la inacción”, y que figurará
en el informe mensual de pérdidas y ganancias,
llamando así la atención de la pérdida sufrida por
el hecho de 'la utilización incompleta de las ins-
talaciones, lo cual servirá para que la dirección
adopte las medidas procedentes (intensificación
de la venta, campaña de publicidad, baja de pre-
cios para aumentar el volumen de las ventas, etc.).

En el caso de la contabilidad de precio de cos-
to de la producción global se haráfpor ejemplo,
una distinción entre los gastos generales, en pro-
porción, es decir, aumentando y disminuyendo pro-
porcionalmente a la actividad de la Empresa
(gastos fijos, propiamente dichos, emolumentos
de empleados, personal directivo, etc.). l

En el caso de la contabilidad de recios de cos-
I Y P Ite especiales, se puede proceder de la forma si-

guiente: establecer para cada servicio, dos tarifas
de gastos generales en vez de una sola; una tarifa
para los astos ro orcionales otra tarifa Jarag __ P Y l
los gastos fijos.

Mientras que lla cuantía o tarifa de los gastos
generales proporcionales es establecida mensual-
mente dividiendo los gastos correspondientes por
el número real de horas de trabajo directo, la sc-
gunda tarifa será calculada dividiendo el total de
los gastos correspondientes por el número de ho-
ras normal (o máximo) de trabajo directo, es
decir, las correspondientes al empleo total de la
capacidad de producción de cada servicio. Se de-
terminará cada mes la diferencia existente entre
el número, de horas normal (o máximo) de traba-
jo directo de cada servicio y el número real de
horas de trabajo. Multiplicando esta diferencia
por el importe a la hora de los gastos generales
fijo (calculado sobre la base de una utilización
normal), se hallará para cada servicio la suma
de los gastos generales no absorbidos como con-
secuencia de una actividad reducida, que será lle-
vada en la cuenta especial de “Gastos de Paro"
y que aparecerá en la hoja de pérdidas y ganancias,
como una partida debida a la utilización incom-
pleta de la capacidad de producción de ese ser-
vicio.

Eliminación de la influencia de lafluctuación
de precios.--De la misma forma que es necesario,
para juzgar objetivamente a los jefes de fabri-
cación. eliminar, siguiendo el método expuesto.
la influencia de la variación en el grado de la
actividad sobre el precio separando el gasto (fe
paro; está asimismo indicado en determinados ca-
sos, eliminar primero la influencia de las fluctua-
ciones de precio del mercado exterior (primeras
materias y productos vendidos sobre el resultado
financiero de la Empresa).

A este fin se calcularán los precios de coste,
pero no sirviéndose del precio de compra real de
las materias primas (precio de compra que varia

_ _ _ c ív ' n
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a veces de una forma continua- y que influye sobre
los precios de costefsin que los jefes de fabrica-
ción sean responsables), sino sirviéndose de un
precio medio fijo. La diferencia resultante entre
el precio de compra real y el precio medio fijo
adoptado para las materias primas cionsumidas
durante un período calculado, será consignada en
una cuenta especial titulada “Cuenta de las fluc-
tuaciones de los precios de compra” y figurará
bajo ese titulo en 1a^información o cuenta men-
sual de pérdidas y ganancias mensual o anual.

Se podrá actuar de igual manera para las fluc-
tuaciones de precio del mercado de productos fa-
bricados o vendidos por la Empresa. Es decir, que
se determinará el beneficio neto. (o la pérdida
neta) de la Empresa no sobre la base de «las ven-
tas reales, es decir, efectuadas a precios reales
del mercado, sino sobre la base de un precio de
venta fijo. Las diferencias (beneficio neto suple-
mentario debido al precio de venta elevado mer-
ced a las condiciones favorables del mercado o, al
contrario, pérdidas debidas a una baja de precios),
serán pasadas a una cuenta especial titulada
“Cuenta de las fluctuaciones de los precios de
venta” y.figurarán bajo ese titulo en el estado
mensual. › '

Al igual que la determinación de “Gastos de
Paro”, este sistema de contabilidad tienetpor ob-
jeto eliminar (o más bien distinguir, presentán-
dola separadamente) la influencia sobre losresul-
tados financieros de la Empresa, de factores ta-
les como las fluctuaciones de precios de los mer-
cados exteriores, factores sobre «los cuales los je-
fes de fabricación no tienen posibilidad-de :ejer-
cer una influencia. i

Ventas ....................................................... _. , 100.000

Precio de coste de; los productos vendidos ....... .. 80.000
1

S. ESTADOS MENSUALES DEDIRECCION
Y DE CONTROL

La adopción de_ una ,organización n1ocler_na de
la contabilidad industrial como la que hemos ex-
puesto, permite la entrega en períodos regulares
(mensualmente por ejemplo) a los dirigentes de
la Empresa de un conjunto de estados muy coin-
pletos con datos precisos sobre la actividad de la
Empresa y el funcionamiento de sus servicios.

Estre estos estados, citaremos principalmente,
los siguientes: «

l. Cuadro de recapitulación.-El cuadro de
recapitulación permite un control de los costos
de explotación y losprecios de coste de cada ser-
vicio, y da una idea de la actividad relativa de los
jefes responsables. _

2. Estado 0 cuenta mensual de pérdidas y ga-
nancias.-El estado mensual de pérdidas y ga-
nancias se ha establecido como auxiliar del cuadro
de recapitulación, del libro de las ventas, del libro
de almacén de productos terminados y de la con-
tabilidad general. i F ' ii

_Caso de contabilidad de precios de coste glo-
ba1es._En el ejemplo de estado, mensual de pér-
didas y ganancias en una Empresa dedicada a la
fabricación de jabón y de crema de afeitar, se ha
tenido cuidado de dividir estas dos actividades en
el punto de vista contable que facilite conocer -los
beneficios ollas pérdidas eventuales por cada pro-

lducto. . g l l

jabón i Crema de afeitar
,- i

 ï__ .í__ 

50.000

0 45.000

' \

\

_ Gíïíii-D

Beneficio bruto de fabricación ...................... .. 20.000 5.000 “

Gastos generales de ventay de administración ___.l0i000 H 5.000

.-

Beneficio neto . . . . . . . . . . . . . . . i ic 5.000

Estados mensual de pérdidas ,Ay ,ganancias (precios de coisúte globales). _ .l .

El precio de coste de los productos vendidos
será fácilmente obtenido si se tiene cuidado de lle-
var para cada producto una ficha de existencias
al precio de coste medio, del mismo tipo que la
ficha de existencias de materias. i A

El cuadro que sigue da una idea del estado
mensual de pérdidas y ganancias en el caso de una
Empresa de construcción mecánica.

H Gastosde paro ......... ..... .... ............ .. 2 5.000 10.000 -

10.000
- . . . - - - ¢ Q - . - . - f

3._ Balance mensual.-Citamos aquí el ba-'
lance mensual que constituye también un estado
preciso de dirección y de control.

4. Estado de variación de_ las existencias.-
› 1

Es interesante', vista la importancia que presen-
ta una administración de las existencias (inmovili-
zación mínima del capital), preparar separadamen-
te un estado mensual de variación de las existen-

s
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cias más completo que las indicaciones contenidas uno de los elelnentos que constituyen las existen-
cn el balance y permite seguir fácilmente (al modo cias de la Empresa (materias primas, productos
de gráficos por ejemplo), la evolución de cada terminados, productos en curso de fabricación).

-I>›0.›l\››-*

Pedido núm.
Pedido núm.
Pedido núm
Pedido núm

Beneficio bruto total de fabricación .............. ..
Gastos de paro (taller 1) .......................... ._
Gastos de paro (taller 3) .......................... ._
Gastos generales de venta y de administración .

Beneficio neto ............................................ ..

A U

v Precios Precios al coste Beneficio bruto
de venta de fabricación de fabricacion

__ _í -í Mi-Mg

5.000 4.000 1.000
3.000 2.500
6.000 4.500
5.000 2.500

500
1.500
2.500

5.500
500

1.000
1.000

-Zé@
Estado mensual de pérdidas y ganancias (precio de coste especiales).

I

6. ALGUNOS CASOS PRACTICOS

La relación entre la contabilidad industrial y
la contabilidadiigeneral.-La organización prácti-
ca de la contabilidad industrial descansa sobre
una serie de libros auxiliares de primera inscrip-
ción, a columnas.

Libros de almacén de materias.
Libros de almacén de materias auxiliares.
Libros de salarios. '
Libros de compras. _
Libro de almacén de productos terminados.
Libro de ventas.
Libro de fabricación. .
Todos estos libros auxiliares de primera ins-

cripción facilitan los totales mensuales.
Una parte de estos totales mensuales se pasará

al cuadro de recapitulación. Todos esos totales se-
rán igualmente pasados, por medio de un diario
centralizador, a las cuentas correspondientes del
libro mayor. El libro mayor contendrá una serie
de cuentas que se referirán a la contabilidad in-
dustrial: Cuentas de materias, de salarios, de gas-
tos generales, de fabricación, de existencias de
productos terminados, de ventas. Por regla gene-
mero de esas cuentas. Se puede perfectamente
ral, no es ninguna utilidad el multiplicar el nú-
adoptar para tener una organización especial de

contabilidad industrial, tal como la descrita, tan
completa como posible (libros auxiliares, cuadro
de recapitulación, etc.), pero limitando el número
de cuentas del libro mayor a algunas cuentas ge-
nerales, se resumen las operaciones registradas por
la contabilidad industrial. Este resumen de las
operaciones industriales transcrito por la contabi-
lidad general en las cuentas del libro mayor, se
limita a lo imprescindible para establecer el ba-
lance. En cuanto a los detalles pueden ser en todo
momento conocidos, si se desea, consultando los
documentos de la contabilidad industrial (espe-
cia`mente los libros auxiliares y el cuadro de re-
capitulación).

Sin embargo es necesario prevenir en el libro
mayor un lugar para la cuenta “Mercancias" de
la contabilidad comercial, verdadera cuenta “de
toda operación” debitada al precio de compra de
las mercancías adquiridas y abonadas al precio de
venta de las mercancias vendidas, una serie de
cuatro cuentas sucesivas: Materias, fabricación,
existencia de productos terminados, ventas. Se
reemplaza así la antigua cuenta mixta “Mercan-
cías” (transformada en fin de año en una cuenta
de explotación, llevando los gastos de mano de
obra y los gastos generales) por cuatro cuentas
donde los saldos son en todo momento una signi-
ficación bien determinada.

Cuenta “Materias”

Débito de las materias adquiridas al precio de
compra ................................................. ..

Abono de las materias consumidas al precio de
compra.

Saldo: Valor de las materias en existencia, al
precio de compra. -

Cuenta “Fabricación”

l)ébito de las materias consumidas al precio de Abono de los productos fabricados, al precio de
compra ................................................. _.

Débito de los gastos de mano de obra ............. ..
coste.

Saldo I Valor de los productos en curso de fabri-
. cación, al precio de coste. '

_ La _±_ ,_ ' cf' " _,_, mi - “ ~ '
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- Cuenta “Productos terminados”

Débito de los productos fabricados, al precio de Abono de los productos vendidos, al precio de
I I I I O I I O I OOIOÓO I U I I O O I I O UIIIIIOIÍICOI I I C O O I I I I I U I I I I UG

Cuenta

Débito de los productos vendidos, al precio de
coste .................................................... _.

r

Saldo 2 Beneficio o pérdida resultante de las

- Instalación de la contabilidad de resultados
mensuales.-La instalación práctica de la conta-
bilidad de resultados mensuales que la organiza-
ción moderna de la contabilidad industrial hace
posible, supone resueltos algunos problemas ae-
cesorios entre los cuales mencionaremos, especial-
mente, los siguientes:

Gastos generales a repartir.
Importa tener en cuenta ciertos gastos donde

cl pago tiene lugar, no mes por mes, sino adelan-
tando o atrasando (ejemplo: Alquiler y seguro
pagado trimestralmente).

Si se desea que ,los estados mensuales reflejen
fielmente los resultados de la explotación, hay
que tener en cuenta esos pagos no mensuales,
abriendo cuentas especiales “Gastos generales a
repartir”.

Esas cuentas son débitos de los gastos en el
momento donde los pagos correspondientes son
realmente efectuados. Son créditos a fin de cada
mes del 1/12 del gasto totaldel año (el -gasto
total anual será calculado adelantando, por ejem-
plo, el resultado de ejercicios precedentes. La re-
gularización se hace a fin de año, es decir, que el
déficit o superávit es llevado a la cuenta de pér-
didas y ganancias como error de evaluación.

Facturas de mercancías recibidas.-Importa
igualmente para no fingir los resultados mensua-
les, impedir la entrada en almacén de ningún ar-
tículo sin haber, previamente, recibido la factura
correspondiente. En las Empresas donde es cos-
tumbre no recibir facturas sino mucho tiempo des-
pués de las mercancías, es necesario convenir con
los suministradores el envio de la factura junta-
mente con cada pedido, o de una manera o de otra
conocer el valor de la mercancia recibida.

Salarios devengados pero no percibidos o pa-
gados.-Se tendrán en cuenta igualmente los sa-
larios devengados por los obreros pero no perci-
bidos (ejemplo: último pago: 27 de Enero; del
28 al 31 de Enero los salarios son devengados, pero
no serán pagados hasta el 10 de Febrero). Estos
salarios representan uno de los elementos de gas-
tos que es indispensable conocer para determinar
mensualmente los precios de coste (caso de con-
tabilidad de precio de coste global), o los topes
horarios de gastos generales (caso de contabilidad
de coste especial). Es más, el montante de esos
salarios debidos, debe ser conocido para estable-

coste. :_
Saldo : Valor de los productos terminados en

existencia, al precio de coste.

“Ventas” /

Abono de los productos vendidos, al precio de
venta. -

ventas.

cer el balance mensual. Se procederá por consi-
guiente a fin de cada mes al cálculo y a la distri-
bución de los salarios devengados, pero todavía
no percibidos. Esos salarios figurarán en el cua-
dro de recapitulación como si fueran efectivamen-
te pagados.

La cuenta “salarios” que será débito de los sa-
larios pagados y crédito de los salarios debidos,-
presentará a fin del mes un sa-ldo acreedor que
figurará al pasivo del balance y que representará
una deuda de la sociedad a su personal.

Productos en curso de fabricación.-Hemos
admitido a lo largo de esta exposición, con el fin
de simplificar, que al fin de cada mes no queda
ningún producto en curso de fabricación y que,
en particular, el conjunto de los gastos de fabri-
cación mensual, se cargará exclusivamente a los
productos fabricados y terminados durante el mes.

Prácticamente no ocurre esto, sino, que en la
mayoria de las Empresas existen a fin de mes
productos en curso de fabricación, cuyo importe
tienen en cuenta, bien la determinación de los
precios de coste (contabilidad de precio de coste
global), bien para establecer el Balance (valor de
las existencias.

1. Caso de Contabilidad de Precios
de coste globales

Pueden presentarse tres casos:
a) Que la calidad de los productos en curso

de fabricación sea reducida por lo que práctica-
mente no vale la pena de considerarse.

b) Que la cantidad de los productos en cur-
so de fabricación a fin de mes sea relativamente
considerable. pero corriente. Puede entonces ha-
llarse, de una vez para siempre, el valor para el
Balance, que se omitirá en la determinación del
precio de coste de la producción.

c) Que la cantidad de los productos en cur-
so de fabricación a fin de cada mes sea conside-
rable-y varia. Se puede entonces tratar de obte-
ner, con la ayuda de un inventario corriente, el
valor del precio de coste de los productos ep cur-
so de fabricación a fin del mes, teniendo en cuen-
ta la cantidad de materias invertidas y los gas-
tos de mano de obra y gastos generales ocasio-
nados, sirviéndose para cada uno de estos ele-
mentos de gasto, de sus precios medios. Este mé-
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todo exige un conocimiento a fondo del proceso
de fabricación, asi como de los precios de coste.

Estos métodos son los únicos que se adaptan,
en el caso de precios de coste globales, en el sis-
tema de contabilidad industrial descrita en este
estudio, y que está basada, ante todo, sobre la
determinación mensual, tan exacta como posible,
del precio de coste.

2. Caso de Contabilidad de Precios r
de coste especiales

En este caso, la determinación del valor de
los productos en curso de fabricación es relati-
vamente más fácil. Cada pedido, cada producto,
tiene en este caso, como es sabido, una hoja de
Precios de Coste, donde se llevan al dia los gastos
diarios de mano de obra directa y de las materias
directas correspondientes, y, a fin de mes, cuan-
do los importantes gastos generales del mes son
conocidos, el montante' de los gastos generales.

A fin de mes, se tomarán las hojas de Precios
de Coste de los pedidos o productos efectivamen-
te terminados durante el mes, y se establecerá
el total de todos esos precios de coste. Este tota-l
es llevado al crédito de la cuenta de “Fabrica-
ción” y al débito de la cuenta “Existencias de
productos terminados”.

El saldo de la cuenta “Fabricación”, que es
débito de otra partida de todos los gastos de ma-
terias, de mano de obra y de gastos generales,
representa fielmente el valor, al precio de coste,
de los productos en curso de fabricación. _

7. RECOMENDACIONES GENERALES

A manera de conclusión, hemosde recordar
aqui algunos de los principios fundamenta-'es que
conviene seguir para establecer una contabilidad
industrial verdaderamente racional:

l. Hacer dentro de la Empresa una serie de
divisiones contables correspondientes a los diver-
sos servicios, de manera separada (desde el pun-
to de vista contable) los gastos y los resultados
de cada servicio, para poder controlar su acti-
vidad.

2. Establecer para todas las categorias o par-
tidas de gastos y para los precios de coste. cifras
concretas. determinadas bien por un estudio pre-
vio (método cientifico), bien basándose sobre los
resultados anteriores. Comparar, de forma con-
tinua las anotaciones que se vayan haciendo con
concretas ya establecidas.

3. Presentar cuantas veces sea posible las
comparaciones entre las cifras establecidas y las
cifras reales, bajo forma de gráficos. Se utilizará
especialmente el gráfico Gantt, que permite ob-
servar, en un golpe de vista, las diferencias exis-
tentes entre las cifras teóricas y las cifras reales.

4-. Para que los datos suministrados para la
contabilidad industrial conserven todo su valor,
será necesario que los mismos sean conocidos a
su debido tiempo por los dirigentes de la Em-
presa. La organización contable en vigor deberá.
en todos los casos, reducir al minimo el intervalo
de tiempo que sucede entre laanotación de los

I

datos y su representación bajo forma de cuadro
o estado. g

° 5. El precio de coste de la producción de-
pende de dos factores principales:

_ _a) La competencia en los servicios de fabri-
cación para la elaboración de los productos con
el minimum de gastos.

b) El porcentaje de utilización de la capa-
cidad de producción de la Empresa.

En consecuencia, es muy conveniente efectuar
el cálculo de los precios de coste o del tope de
gastos generales, basándose en la actividad nor-
mal teórica de la Empresa, y no sobre la activi-
dad real; las partidas de gastos generales no real-
mente absorbidos están invertidas en una cuenta
especial “Costo de paro”. Este método es el único
que permite apreciar de una forma equitativa la
capacidad y competencia de los jefes de taller,
mientras que con los métodos ordinariamente en
vigor, los precios de coste pueden perfectamente
elevarse de un mes par_a otro, a pesar de una ex-
plotación más económica, simplemente porque el
porcentaje utilizado de la capacidad de produc-
ción de la Empresa, ha sido reducido.

flmeltvìøaíïø  
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Inextensibles. Aumentan el ren-
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JOSE LUIS DE AZQUETA
Calle Arbolonçho n.° 1
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ELv”PLAN INA-CASA”
finalidades, caracteristicas funcionales y actividades desarrolladas por el INA-CASA
para contribuir a la solución del problema de las viviendas en Italia

Ante la grave situación que se produjo on Italia en la reciente postguerra, período en el que a los
dos millones de obreros parados se sumaba la contingencia excepcionalmente grave que atravesaba el
sector de la vivienda en casi todas las ciudades de Italia --tanto por las destrucciones y los daños ocasio-
nados por los acontecimientos bélicos, como por la prolongada interrupción de toda actividad producti-
va- el Estado, desde 1949, adoptó una iniciativa original desde muchos puntos de vista, tendiente a
aliviar el paro obrero y la carestía de viviendas.

Se decidió, pues, la actuación de un Plan septenal de notables dimensiones, el «Piano Incremento
Occupazione Operaia», conocido también como el «Plan INA-CASA», en un sector particularmente apto
para su aplicación, el de la urbanística que, además de absorber una notable mano de obra, da impulso
a otras muchas industrias relacionadas con la construcción. Al mismo tiempo, el Plan también se propone
contribuir, junto a otras iniciativas gubernativas y privadas en el campo de la construcción de viviendas
populares, a aliviar la carestía de pisos económicos, poniendo a disposición de los trabajadores pobres
viviendas que favorezcan la elevación de su tenor de vida.

La tarea que el Estado ha confiado al «Plan INA-CASA» durante los años 194-9-1956, prevé par-
ticularmente la construcción -en 4.400 municipios italianos_ de 160.000 pisos correspondientes a 300.000
habitaciones, dando trabajo ininterrumpido, directa 0 indirectamente, a unos 100.000 obreros, por un total
de 120 millones de jornadas de trabajo y un importe de 306 mil millones de liras.

Mecanismo financìero P

El «Plan›› se financia con los contributos de los trabajadores, de los empresarios y patronos y del
Estado. Durante los siete años que van del 1 de Abril de 194-9 al 31 de Marzo de 1956, los trabajadores
dependientes de la industria, del comercio, del crédito y seguros y de las Administraciones Públicas (ex-
cluidos los del sector agrícola) entregarán al INA-CASA una contribución mínima, el 0,60 %- de su retri-
bución, a la que se agregará la de los empresarios y patronos, que ascenderá al doble de la anterior, y la
del Estado, equivalente al 4,30 0/0 del total de las citadas. El Estado, además, durante un período de 25
años, entregará un contribute equivalente al 3,20 % del coste de cada vivienda. Para facilitar la puesta
en marcha del Plan una parte considerable de las aportaciones estatales se depositará anticipadamente
en siete anualidades. De tal manera, pues, se puede disponer de un conjunto de medios económicos que
posibiliten la actuación del programa preestablecido.

Dicha contribución, como es natural, es susceptible de variaciones en relación con las oscilaciones
del volumen de mano de obra empleada y del nivel de los salarios, coeficientes que normalmente se ajustan
a la marcha de los precios delas construcciones. Por consiguiente, es probable que a pesar de cualquier
comportamiento del mercado, se consiga llevar a cabo las construcciones proyectadas en los siete años.

« Al expirar el plazo citado, los ingresos procedentes de las construcciones terminadas (plazos de
amortización o excedente de los alquileres) y el remanente contribute del Estado al neto de los anticipos
efectuados, se invertirán en nuevas construcciones de manera que la “aportación del «Plan» al alivio del
paro de mano de obra y de la carestía de viviendas podrá ir renovándosc en el tiempo y desarrollarse
progresivamente. `

Estructura del INA-CASA

La actuación del «Plan›› corresponderá a dos órganos directivos: el Comité de actuación y 'el Con-
sejo directivo de la Gestión INA-CASA, integrados, ambos, por una representación de los obreros,empre-
sarios y patronos, y de las Administraciones del Estado.

El plan técnico-financiero se establece teniendo en cuenta, las disponibilidades por un lado y, por
el otro, la distribución de los trabajadores en el territorio nacional, la congestión de las viviendas en di-
ferentes localidades, el paro de mano de obra y otros elementos contingentes.

Sobre tales bases queda establecido:
a) el total de construcciones que se autorizarán cada año en el territorio de la República;
b) la distribución de dicho total por Municipios o grupos de Municipios (la ley especifica que por

lo menos un tercio de las construcciones deberá hacerse en el Sur de Italia y en las Islas);
c) los organismos o entidades que se encargarán de efectuar las operaciones técnico-administra-

tivas relacionadas con el comienzo, desarrollo y control de- las construcciones.
Esta última constituye una de las características peculiares del «Plan›› que obedece a la preocu-

pación de no crear, para una función transitoria, un organismo nuevo y complejo y sí, por el contrario,
poder disponer de instalaciones y experiencias preconstituídas.

En particular, por lo que a la construcción de viviendas se refiere (eventual colaboración en el
proyecto a realizar, licitación, asistencia en las pruebas) el INA-Casa se vale de los «Instituti per le Case
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Popolari» del «Istituto per le Case Impiegati Statali», del «Istituto Nazionale Assicurazioni Infortuni
sul Lavoro», de los «Consorzidi Copperative» y de otras muchas entidades públicas. La responsabilidad
de los órganos centrales del «Plan›› es, por lo tanto, la de coordinación general y control de la marcha
de los trabajos. -

Por consiguiente, el cometido de coordinación general y de control es de competencia de los Organos
centrales (distribución de las libranzas y de los encargos, emanación de normas, aprobación de proyectos,
vigilancia de los trabajos, pruebas, etc), i a-

Características de las construcciones

La Gestión INA-Casa ha intervenido particularmente en la elaboración de los proyectos de las
viviendas desde el doble punto de vista urbanístico y arquitectónico. En efecto, la construcción de las
casas, aún teniendo en cuenta la necesidad de ajustarse a la mayor economía posible, ha sido presidida
por el criterio de que los pisos puedan ofrecer el máximo confort y bienestar a sus moradores. Para que
las condiciones de las nuevas viviendas pudiesen contribuir a la elevación 'del tenor de vida de sus habi-
tantes, se han proyectado las casas variando su distribución interior, la forma y dimensiones de las habi-
taciones, la luminosidad, los colores y la orientación de las ventanas, que con frecuencia dan a zonas verdes.
Este mismo criterio ha presidido la construcción de conjuntos urbanos y la de los verdaderos y propios
barrios construidos bajo la dirección del Ente, concebidos de manera tal que quedasen eliminados los
factores de depresión que determina la superpoblación, el panorama limitado y la monotóna igualdad
de las construcciones. - `

Criterios para la signación de la vivienda mitad en arrendamiento o alquiler y mitad con promesa de venta

Las viviendas construidas por el INA-Casa se asignan a los peticionarios siguiendo un orden de
prelación, basado en la necesidad de alojamiento, dicho orden de prelación lo establecen especiales comi-
siones provinciales que informan su labor en criterios automáticos dictados por las leyes contitutivas.
De esta manera queda integrado el esquema mutualista del «Plan››, merced al cual la contribución de los
trabajadores en actividad, integrada con la de los empresarios y patronos y con la del Estado, se invierte
en dar trabajo a la mano de obra parada y viviendas a los trabajadores más necesitados.

Con el fin de dar precedencia enla asignación de la vivienda, se determina la necesidad de la misma
que el solicitante tiene, siguiendo un criterio objetivo basado en las características del piso o habitación
donde vive él y sus familiares, en el momento de presentar la demanda. Por consiguiente, la precedencia
absoluta la tendrán los solicitantes que carecen-de casa o que se alojen en «habitaciones impropias», tales
como las cuevas, barracas, etc.; se toman después en consideración las familias desahuciadas y los traba-
jadores quc se ven obligados a separarse de su mujer y sus hijos por razones de trabajo. A continuación
se evacúan las peticiones de los que viven en alojamientos antihigiénicos, superpoblados, en cohabitación
o solos. Finalmente, cabe poner de relieve, en igualdad de condiciones la preferencia se establece con arreglo
a una «graduatoria›› -número de familiares a cargo, condición de refugiado o damnificado, ausencia de
ingresos extralaborables, etc._ mientras que en los casos de absoluta igualdad de condiciones le prefe-
rencia se sorteará.

Los asignatarios que han sido elegidos según. los criterios citados, quedan sometidos a unas con-
diciones de alquiler y rescate particularmente favorables. El canon mensual de alquiler de un piso com-
puesto de tres habitaciones, mas cocina y servicios (superficie útil 70 m.2) oscila entre las 4.500 y las 4.700
liras, comprendidas las cuotas de administración y manunteción; la cuota mensual que deberá amortizar
el asignatario de un «piso rescatable›› va de las 7.000 a las 7.500 liras. En cuanto a los «pisos rescatables››
el asignatario obtiene la propiedad a los 25 años, habiendo reembolsado en dicha fecha, a plazos, poco más
del 75 % del coste de construcción, sin interéses (el 25 % remanente corre a cargo del Estado).

La integración de los conjuntos urbanos y el servicio social INA-Casa. Finalidades sociales del «Plan››

Desde la concepción de las viviendas, en estrecha función con las exigencias de la vida familiar,
la actividad del INA-Casa se extiende gradual y lógicamente más allá del planeamiento y de la construc-
ción de los edificios, proyectando su atención no sólo sobre la importancia de las funciones familiares
(recreo de los pequeños, etc.) que tiene lugar en plazas situadas ante las casas mismas (y por consiguiente
se presenta la exigencia de hacer campos de juego, avenidas para pasear, recintos cerrados, etc.), sino
también sobre las necesidades de las familias de disponer «in loco» de las oportunas instalaciones reli-
giosas, escolares, comerciales, administrativas, sanitarias, etc.).

Quedaba además pendiente de solución -particularmente en los grandes núcleos de construccio-
nes INA-Casa edificados en zonas extremadamente periféricas de la ciudad- el problema quizá más deli-
cado: la inserción de las diferentes familias de los asignatarios -que, debido a las múltiples procedencias
y diferentes experiencias, a menudo presentan una gran heterogeneidad y un buen número de elementos
con un sentido social muy debilitado-, en la vida de la nueva comunidad, facilitándoles las relaciones y
contacto con los servicios sociales y públicos puestos a disposición de la comunidad. Las demás finalidades
del «Plan›› _que no sólo se propone dar techo, sino también un ambiente de vida favorable al desarrollo
de los individuos y a una convivencia ordenada de las familias- podrán fallar si en las nuevas aglomera-
ciones llegase a faltar la debida cohesión, si las unidades sociales más deterioradas se viesen aisladas .y

Boletín Minero e Industrial 468 Agosto - Septiembre 1955



rechazadas al margen de la vida colectiva, si la falta de armonía social se acentuase en lugar de mitigarse,
si las familias, al desvincularse de los lazos que las ligaban a las comunidades de origen, no consiguiesen
reanudarlos en el nuevo ambiente y, viéndose privadas de todo apoyo y estímulo exterior, en lugar de
progresar se degradasen. Por lo tanto, conscientes de esta responsabilidad, los Organos del «Plan›› han
creado un servicio social exprofeso que desarrollará sus actividades en los conjuntos INA-Casa, atendido
por personas profesionales preparadas. Así pues, junto a los despachos de asistencia social y a las salas
donde podrán reunirse diferentes grupos (los cabezas de familia, las madres, los hijos de diferentes edades
y sexos) se están organizando «Centros INA-Casa» destinados a hogares del niño, escuelas maternas,
ambulatorio, biblioteca, salas para cursos de cultura popular, profesional, etc. 2

DISTRIBUCION DEL PROGRAMA SEPTENÁL POR REGIONES

7 Y Si '74 .I 7 " 7 V _ I' d Í" H 47"' "_" 'IAE E' ' " '_-A_i'_,_'_i_ """_ "" ' 7' ' 7""'^" _“*`* _
1
' › N. Ayuntamientos

Millones Núm Núm ha Dm! 7R E G I O N E-S _ _ _ ' _ j ' r laborables ~* liras viviendas bltaciones (maca)
' existentes incluídos

7 ' 1\

` Piamonte-Valle de Aosta . . . . . . . . . . . . . . . . . . 24.642 12.870 64.3501 3.800 1.2513 332
Lombardi .` . . . . . . . . . .- . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 54.889: 28.700 14-3.500 10.950 ' 1.458, 800
Trentino-Alto Adigio . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4-.O78 2.130 10.650¿ 800 280 63
Veneto-Friuli-Ven. Julia . . . . . . . . . . . . . . . . . . 28.153 14-.720 73.600' 5.500, 785" 509

. Liguria . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12.082 6.320 31.600 2.150 231« 107
r Emilia-Romaña . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22.072 11.540 57.7001 4.300, 283

247
69

119
Umbría . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3.750 1.960 9.800` 8501 j ,
Las Marcas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5.243 L 2.740 13.700; j 24-5" *

334*
Toscana . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 19.641, 10.270 51.3501 3.650 280

91
950 j

Laciø. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 20.573 10.750, 53.750* 3.5501 366 219
. Total centro-norte. . . . . . . . . . . . . . . . . .. 195.123 102.000 510.000 36.500¡ 5.321' 2.74-8

_ 0 ___ , E _,

Abruzos-Molise. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ' 7.518 3.930 19.650 1.400, 4-35 183
Campania. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 38.139 19.950 99.750 6.700 537 327

373. Pulla-Basilicata . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . › 25.431 13.300 0 66.500 5.650 273
Calabria . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.597 5.540 27.700 2.400 406? 276
Sicilia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 21.932 11.480 57.400 5.450 368-i 257

j Cerdeña. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 7.260 . 3.800 19.000 1.900, 325= 146,

Total sur-islas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 110.877 58.000 290.000] 23.500 2.444 1.4-62

Toialltalia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 306.0ooÍ6ò.00o -800.000 60.000* 7.765* 4.210
I ,

Realizaciones conseguidas por el «Plan›› .

En 31 de Diciembre de 1953, es decir, a los cuatro años de haber iniciado sus actividades, el «Plan››
había comenzado, en 7.850 obras, la construcción de 125.035 viviendas por un total de 635.384 habitaciones
y llevado_a término la construcción de 90.714 viviendas integradas por 457.543 habitaciones. El gasto que
ha comportado. tan notable mole de trabajo asciende a 200 millones de liras al día.

En esta misma fecha, a los habientes derecho resultaban asignadas 84-.S103 viviendas.
Desde el punto de vista continuativo de los resultados, el ritmo con que procede- la actuación del

«Plan››, en la actualidad se puede medir con las siguientes cifras de actividad semanal: cada semana el
INA-Casa absorbe en sus obras 200 mil días laborables de mano de obra dedicada a las construcciones
urbanas y exige, por lo menos, una cantidad de trabajo indirecto equivalente, para atender al montaje
y puesta en marcha de las instalaciones, accesorios fijos, material suministrado por las industrias locales
subsidiarias de la urbanística, desde los hornos, a las fábricas que producen instalaciones, a las mayores
empresas y a los más modestos artesanos. Es decir, que 'los mil millones de liras que semanalmente libra
el INA-Casa_para atender a los diferentes pagos, repercute en una acción estimuladora ininterrumpida
que, directa o inderectamente, derrama sus benéficos efectos sobre una vasta categoría de trabajadores.

El ciclo constructivo plantea nuevas construcciones, continúa y proyecta trabajos que le permiten
entregar cada siete días 2.800 habitaciones, con lo que es posible asignar la añorada casa a 560 familias,
redimiendo cada semana a miles d personas de la esclavitud de una vida sin techo y de la cohabitación
mitigando la inquietud y el dasabucio y poniendo fin a la triste existencia de 'aquéllas en que el padre,
por razones de trabajo, se ve obligado a vivir lejos de su casa.

\ Q, `
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PREMIOS A TRABAJOS DE INVESTIGACION TECNICA
En la Convocatoria de los Premios anuales del

Consejo Superior de Investigaciones Científicas
para el año cn curso figuran los que a conti-
nuación se indican para trabajos de investigación
técnica

Trabajos desarrollados en equipo por un Ins-
tituto, Centro Experimental, Laboratorio oficial
o de Empresa, etc., cualquiera.

Premio de 100.000 pesetas y medalla de plata
dorada.

¢

-

Premio de (¬}O.C0O p:setas y medalla de bronce.
Trabajo de autor o autores individuales.
Premio de 50.000 pesetas.
Premio de 20.000 pesetas.
Los trabajos que concurran a esta Convocato-

ria serán admitidos hasta las dieciocho horas del
día 30 de Noviembre de 1955 haciéndose la remi-
sión por persona autorizada, correo certificado o
envío asegurado al excelentísimo señor Secreta-
rio General del Patronato “juan de la Cierva",
Serrano, 150. Madrid, y en la forma y con los
rçquisitos que establece aquella Convocatoria.

Convocatoria de los premios anuales del Consejo Superior de Investigacio-
' nes Cientificas del año 1955
De acuerdo con lo preceptuado en el artículo

8.0 de la Ley Fundacional de este Consejo Supe-
rior de Investigaciones Científicas, y en cumpli-
miento de los artículos 18 y 19 del Decreto de
16 de Diciembre de 1942, modificado por Decre-
to de 26 de Enero de 1944, de conformidad con
lo acordado por el Consejo Ejecutivo y la junta
de Gobierno del Patronato “juan de la Cierva”,
se abre convocatoria para la presentación de los
trabajos que aspiren a los premios instituídos
para recompensar la investigación científica, en
las condiciones siguientes:

1.” Los premios “Francisco Franco" serán
cuatro: uno para las disciplinas de Letras, otro
para las de Ciencias, de 50.000 pesetas cada uno;
y dos de investigación técnica del Patronato “juan
de la Cierva”, uno de ellos de 50.000 pesetas para
trabajos de autor o autores de este tipo de inves-
tigación, de libre tema, y otro de 100.000 pesetas
y medalla de plata dorada, para los trabajos des-
arrollados en equipo por un Instituto, Centro Ex-
perimental, Laboratorio Oficial o de Empresa,
etc., cualquiera. Los que aspiren a estos dos últi-
mos premios indicarán si los trabajos presentados
corresponden a los de autor o autores individuales
o a los de equipo de un determinado centro ofi-
cial o privado.

Estos premios “Francisco Franco” serán otor-
gables a obras que ofrezcan relevante mérito téc-
nico y transcendencia científica nacional.

2.a Habrá, asimismo, los siguientes premios:
a) Tres premios denominados “Raimundo

Lulio", “Antonio Nebrija” y “Luis Vives”, para
I

las disciplinas de Letras, y otros tres “Alfonso
el Sabio”, “Santiago Ramón y Cajal" y “Alonso
de Herrera”, para las de Ciencias, de 20.000 pe-
setas cada uno, destinados a premiar la labor in-
vestigadora. t

b) Cuatrospremios “Menéndez Pelayo”, para
las disciplinas de Letras, y cuatro premios “Leo-
nardo Torres Quevedo", para las de Ciencias, de
5.000 pesetas' cada uno, para premiar la vocación
científica de la juventud estudiosa. Para estos
premios no se admitirán los trabajos de sintesis,
los de carácter general, ni aquéllos que no signi-
fiquen una aportación cientifica original.

c) Dos premios “Juan de la Cierva" de in-
vestigación técnica, de tema libre, uno de 60.000
pesetas y medalla de bronce para trabajos des-
arrollados en equipo, y otro de 20.000 pesetas para
trabajos de autor o autores; e

3.a A los premios “Menéndez Pelayo" y
“Leonardo Torres Quevedo”, no podrán concu-
rrir quienes tengan una situación definitiva en
la docencia oficial o privada o en cualquier cuer-
po del Estado. Estos premios serán destinados a
los estudiosos que terminados sus estudios pre-
parensu paso a situación oficial definitiva en la
organización de la ciencia española.

4.a Un mismo trabajo no podrá aspirar simul-
táneamente a los premios generales del Consejo

- 1y a los especificos del Patronato “juan de la
Cierva”. '
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5.5* Los trabajos que concurran a la presente
convocatoria serán admitidos hasta las dieciocho
horas del día 30 de Noviembre de 1955.

6.a Los originales estarán escritos a máqui-
na, pudiendo serlo por ambas caras del papel, y
serán designados por un lema. El nombre del
autor se consignará en sobre cerrado, no trans-
parente y lacrado, sin marca especial; el lema

* figurará en,la parte externa del sobre.

7.3' La Secretaría General del Consejo dará
un recibo del trabajo presentado si la entrega se
hiciera personalmente.

89 Los trabajos premiados quedarán de pro-
4 I I

*\piedad del Consejo, y en ningun caso seran de-
vueltos a su autor. Los autores vendrán obligados
a pasar por la Secretaria dentro del mes siguiente
a la concesión de los premios.

9.a Los autores no premiados podrán reti-
rar sus trabajos mediante recibo y previa identi-
ficación de su personalidad.

, ,f ____ W

' 10. El Consejo E-jec“utivo_ y la junta de Go-
bierno del Patronato “juan de la Cierva" designa-
rán las personas encargadas de juzgar los traba-
jos presentados. El fallo del concurso de adjudi-
cación de estos premios se hará público en la se-
sión anual del Pleno del Consejo.

11. El Consejo publicará por su cuenta las
obras premiadas. En este caso los autores ven-
drán obligados a realizar los trabajos necesarios
para la edición definitiva dentro del plazo que
señale e1.Consejo y as aceptar las adiciones o mo-
dificaciones que se estime como complemento ne-
cesario.

12. La remisión de los trabajos se hará por
persona autorizada, por correo certificado o en-
vío asegurado, al excelentisimo señor Secretario
del Consejo Superior de Investigaciones Cientifi-
cas, Serano, 117. Madrid, y los que aspiren a los
premios de investigación técnica al excelentisimo
señor Secretario del Patronato “]_uan de la Cier-
va", Serrano, 150, Madrid.
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Producción de Lingole de Hierro en España
Lingoia al Cola Lingola al

F . c B . Áiino Moldavia Carbón Vegetal TOTAL

- - Íonaladaa '

1940 ...................................... .. 530.400 55-200 - 585-600
1941 ...................................... .. 420.792 101-204 - 531-990
1942 ...................................... .. 438.660 102-120 2-688 543-408
1943 ...................................... .. 491.100 93-888 4-248 547-280
1944 ...................................... _. 487.260 66-864 4-944 559-008
1945 ...................................... .. 392.280 83-124 8-492 478-890
1946 ...................................... .. 412.416 74-820 3-820 491-050
1947 ...................................... . . 408.276
1948 ....................................... .. 423.120
1949 ...................................... _ . 494.316
1950 ...................................... .. 544.152
1951 ...................................... .. 530.592
1952 ...................................... .. 601.560
1953 ..................................... .. 587.292
1954

1941
1942
1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954

1953

1954

1955

9!

9!

99

9!

9!

79

D!

D!

9,

77

I!

9!

QI

3?

Julio
Agosto
Septiembre ................... . .
Octubre ......................... . _
Noviembre ` ..................... . .
Diciembre ..................... ..

Enero ............................ ..
Febrero ......................... ..
Marzo
Abril .
Mayo
Junio .

Enero

Marzo

1940 Media mensual ............. ..
O 0 O I I O O D I I I O Q al

O I O Q I 0 a a 0 I O O I C1

0 I U I 0 I D I 0 O Q a I OI

I I I c a a a a a a a a a aa

I I I I U a 0 0 Q a a ¢ I aa

O I I D I I I I I 1 I I I IO

0 a a I Q a a a I I a a a aa

0 I 0 9 0 I a U I Q I C U II

0 I O O 0 a I Q O 0 O J a 00

a I I 0 I I a O I I I I I al

0 a 0 I o I a a ¡ a a D a aa

a D Q 0 a O I 0 0 I U c I aa

I I a a a a I I u a a a a aa

O O I O I O O 1 O I I I O It

U O I C 0 I I I O O I O I I O O I U O O O I I O O U IU

O O I I C I I I I I I O I I O I I I O I O I I I O U .O

a I a a a a a a o a a ¢ o a o o a v o a Q a a a I a a ca

a n ¡ a a n ¢ a a a a a a o ¢ a a a a a ¢ a o a a I a aa

n n a n u ø a o o a o a a a a ¢ a a a a a a a a a o I ao

¢ . a a a a n o a u - a o u ø ¢ o a a ø a o a a u O I aa

Julio ............................. ..
Agosto ......................... ..
Septiembre ................... ..
Octubre ........................ ..
Noviembre ................... ..
Diciembre ..................... ..

Febrero ...................... ..

690.048

44.200
35.066
36.555
37.425
40.605
32.690
34.368
34.023
35.260
41.193
45.346
44.216
50.130
48.941
57.504

47.468
47.052
47.805
50.184
54.090
41.141

48.923
45.699
52.594
57.262
61.855
61.909
57.968
62.153
59.404
59.940
63.618
60.012

69.095
58.662
65.544

90.696
93.528

115.976
107.976
114.732
154.506
200.100
180.144

4.600
9.267
8.510
7.824
5.572
6.927
6.235
7.553
7.794
9.605
s.99s
9.560

12.875
16.675
15.012

20.615
18.706
14.004
19.208
15.665
28.785

16.369
13.716
13.729
13.253
-13.326

9.461
13.288
11.211
14.538
20-624
13.870
22.150

15.771
15.018
19.626

4.344
4.908
5.040
6.800
4.296
5.020

10.836
8.256

224
354
412
291
319
362
409
420
570
358
419
903
608

914
916
684
6_79
750
737

698
717
584
684
730
680
693
710
662
703
702
696

628
567
636

503.316
521.556
614.616
658.928
649.620
761.088
798.228
878.448

48.800
44.333
45.289
45.603
46.589
39.908
40.922
41.942
43.463
51.218
54.914
54.135
63.424
66.519
73.204

68.997
66.672
62.493
70.071
70.505
70.663

65.990
60.132
60.907
71.189
75.901
72.050
71-.949
74.074
74.604
81.267
78.182
82.858

85.494
74.247
85.806

(Éaladísfica dal lnafiiufo Nacional çla Estadística)
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1940
1941
1942
1943
1944
1945
1946
1947
1948 ...................................................... . . ,.-
1949
1950
1951
1952
1953
1954

1940 Media mensual .................................. . .
1941
1942
1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954

1953

r

1954

A _

4

1

1955

(Estadística del Instituto Nacional de Estadistica) `
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526.078
445.101
435.797
449.532
440.083
387.635
414.988
403.434
432.850
514.332
5-10.335
524.782
599.004
583.764

. . . . . . 689.220

43.839
37.091
36.316
37.460
36.673
32.302
34.582
33,619
36.070
42.860
45.027
43.7311
49.916
--48.647
57.435

44.307
45.201
46.457
44.440
53.518
51.329
53.209
48.754
59.098
59.927
62.635
57.651
59.1 18
-56.414
55.514
55.923
68.096'
63.157

64.704
58.454
64.393

vw

. . ¡

226.612
194.678
172.681
173.106
168.688

»as149,190
165.451
155.706
137.720
149.143
187.026
197.554
19a 1,68
178.932
236.760

18.884
16.223
14.390
514.425
14.057
12.432
13.787
12.975
611.476
12.432
15.585
16.462
16.513
14.911

019.730

11.700
13.129
14.401
14.892
13.304
14.865

I

13.730
14.366

»_ Q - . .22.434
21.558
219792
20.353
zo.s4s
20.949
issos
19.724
20.519
21.936

20.735
20.641
21.261

~ ø

- -Toneladas

- o Toiai __

¬

60,873
61.675,
44-842
55-50056.455
47.983
67.651
51.993
56.900
59.047
91.634

103.206
110.124
141.600

' 170.976

5.072
5.139
3.726
44.624
4.704
3.998
5.637
4.332
42741
4.920
7.636
3.600
9.176

11.800
14.248

9

12.094
11.787
11.397
10.489- -
13.065
13.171"

12.730
13.053
149.491
13.622
15.172 “
14.361
15.549
14.418
14.831
13.160
12.940
16.645

9.

16.553
15.590
17.110

$-

-,.-.

813.563
701,454
653.320
678.138
666.227
ss4-.sis
648.090
61 1.133
627.470
72.2.52;
818.995
825.542
907.296
904.29@

1.096.956

67.796
58.454
54.443
56.511
55.518
48.734
54.007

j 50.927
 $2.289

60.210
68.249
68.795
75.607
75.318

- 91.413

vn

68.101
70.115
72.255
69.821
79.887
79.365...

792669
76-.17¿›96.023
95.107
99.329
92.365
95.51 s
91.781
sssso
ss.so7
91.-555

101.788
›«

101.992
94.685

102.764
` I
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CANDINA
NDUSTRIAS DERIVADAS DE LA GRAS

stalación de productos quimicos auxiliares para la
flotación de minerales g la industria metalúrgica. `

Speld 1333 Colectores para la llotación- Sustìtuyen-en
Speld 1334 el empleo a las series Aeroiloat g Foso-
Speld 1335 cresoles. ' q __

En próxima fabricación: Etilxantato sódico, etilxantato
potásico, amilxantato potásico.
Aminas grasas g productos es-
peciales pera toda clase de
Ilotación diferencial.

dustria Metalúrgica: Aceites emulsionables-
Teladrìna F-2.
Taladrina F-3.

Otros productos iabricados: Auxiliares para la induaitria
: textil, Curtición, Insecticidas,

Celofán, etc. Grasas: Hidróge-
nadas, comestibles, vegetalinas,
Industriales. Acidos grasos, gli-
cerinas y jabones.

FABRICAS Y OFICINAS EN SANTANDER.
Prol. Castilla, núms. 15 al 33

Apartado de Correos 287 - Teléfono núm. 241
Concesionarios de la SPELD italiana (Milán)

XXXXKXKXXXXXXXXXKXXXXXXXXXXXXXXXXsi xx
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Íjflompañia Española (leí
Clmentacrones y Sondeos, 5.11. .

Sondeos de investigación de minas y

obras hidráulicas, impermeabilización I
_ de terrenos por inyecciones de ce- i

mento y otras substancias. Prospec- I
_ ción por métodos geofísicos.

 Pilotes - Cimientos

"' e

° PROCEDIMIENTOS PATENTADOS .

Ó

U
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SERRANO, N.° 3 - M A D R I
n a ¡
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B-URDIÑOLA, S. R. C.
CONSTRUCCIONES METALICAS Y MECANICAS

-es., 2?'
â »$-

M-
*É

_ ` ¿-ie ... `;?<.`›' ) k . 4

TIJERA PUNZONADOBA UNIVERSAL

Apartado 896 0 Teléfono 33707 O Estrada de Zalbidea, núm. Iö

ZUHBUZA-BILBAO

GïflïlìlïlïlïlïlïlììlìlïCïfiïlìïiïï

1 sunnmin minima un
runnlnluuas marinos s i

FUNDICJON de piezas no iórricas.
QÁRRÁS bronce iosloroso ceniriiugadas

Paienie ¢SUYl(E*.
¢i± 

Gregorio Qalparda, 13 -- Telóiono 13525
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Exportación de *Mineral de Hierro- de España
Estados

1930 ............................ .. r
1931
1936
1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950

Q a a u a a u ea

¢ a a › ø a aa

s s s ¢ a a se

I O O I O I O OI

o a a a a a a a a a a a a a I I a a a a a a a a I a a e as

I O I a a a a I I a I I I I a I I I e a I O 0 O O I 0 0 II

Q a I a a I a a a a e e a a a a aa

I a a e a a a a Q a a a a a a I a a a a a e a a a e a I ea

I O I I O I O I O I I I I I I I O Ú I II

a a u I a 0 aa'aaa¡IOIIaIDO

¡ ¡ ¡ a a e a a e a oa"eaeeaaea

Q Q a a c Q a I a Q a a 0 a O O a I Q ae

¡ . ¡ Q ; ¡ › a a a a o a o e 0 a a I aa

a a l O O 0 O I a I a 0 Q O a a a a O II

a a l a I 0 U a e I le

.706
840
633
249
220
219
727
725
751
787

1951 ............................ ..

1953 ............................ H
1954 a a a a a a a a a a a a a a a a a a a a aa

728
769

1952 ............................ . . 608
468
464

1913 Media mensual ....... .. 401,5
'Q $91932

1933
1934
1935
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954

1953

,J

9

9

1

I

I

A 1 7

9

7

9

Abril
Mayo
Junio
Julio

0 0 O 0 I O I a 0

a o 0 a a a J 0 u

Q a a a I I I I 0

a e a I 0 I Q a 0

I O a I a I O O a

O O O O I D O O O

. ¡ ¡ a a Q I I 0

I a I I I I a a I

a e a e a n s 0 a

e - I C Q 0 I U O

,Í .
a a a a a a a ae _

I I u a a a a aa

e e a O a O a ao

I e u u ¢ u ¢ ¬ ¢ . a o e I O a I a aa

aauaa- s s ~ s a a | a a a I a s ae

70,6
73

1023;
90.4
6o¿5
58,7
62,5
05-5
6057
64,1
50,6
39
38,6

51,8
32,3
26,1
38,3

Agosto ................. . . 28,5
Septiembre  ............ .. 44,0
Octubre ................ . . 23,1
Noviembre .......... .. 35,3
Diciembre .......... _. 41,7

1954 Enero ................ .. 14,8
Febrero .............. ._ 25,1
Marzo ................ .. 69,9
A_bri1
Mayo
Junio

37,9
39,4
43,6

Julio ................... _. 29,0
Agosto ............... .. 40,2
Septiembre .......... .. 16,9
Octubre ............. ._ 55,6
Noviembre .......... _. 41,6
Diciembre ........... ._ 49,8

1955 Enero ................ _. 19,4
(Dates de la Estadistica de la Dirección General de Aduanas)

i

971
547
317

36
61
23
69

119
115
276
231
195
96

209,2

19›4
2S›9
28,2
41 ›5

5,8
:ng
5¿š
9›9
gL6

23
19 _
16,2
8

31,4
13,0
19,7

5,3
24,0
11,0
1 1,0

13,3

8,5
11,1
13,9
18,5
4,8
8,2
2,4
2,8
9,7

15,9

8,1

34
20

38
¡í

6

I 2

13
6327
24
14

5›4
I,5

¡-9
2 .

2›5

_--t\›1\›-.11›--- `r-liìg:-4

gi;

í

6,4
1,7

5,1

2,9
3,4

3,3

-Í0

238
1 1 7
137
172
201

IO

2

8 32›5
8,7
9,9
6
2,8

0,8

-±__

__±.

in

1-i

í

í

;_1_

-sì

í

2,0

Miles de toneladas

68

cn-5.1:.

60,4

1 310

7-5

5

0,8

4,0
6,9

O

i

ni

í

sì-Q

i

\

m

i

in

1-1

F 9 9 9 9 Inglaterra \ Holanda Belgica Francia \ Unidos Alemania Otros ` Total

689
332
94

162
106

í

í

22,7
71
61

360
692
677
467

82,3
8
5-9
5-1

19

1,8
5-9
5-4

30.6
57,6
56,4
38,9

80,5
70,0
48,7
49,2
42,8
37,9
51,6
36,9
30,2

26,0
13,8
42,8
35.4
37,1
56,5
32,4
55,9
29,4
48,6
34,8
54,1

35,8

18
12
9
3

I

I
0,4

s
27196

122
136

3.7

gní

.ci

í

ui-

xl

2
16,3
10,1
11,3

10,4
14,5
13,8
7,8
6,4

12,0
13,5

19,2
6,2
3,6
3,3
3,2
0,2

13,4
16,7
16?17,6
27,6
22,4

7,4

3-724
I
I

.S72
130
S91
527
261
789
729
843
989
934

1-5941.754
1.499
1 .179

742.2
109
1 17,5
148,1
1 57-7
65.7
60,7
70,2
82,4
77›9

129
146
129.9
98,2

174,1
129,3
103,3
107,0
103,4
104,9
103,3
79,1

109,9
49,9
46,0

130,0
91,5
90,6

134,0
82,9

104.3
69,0

124,6
1 13,6
142,2

70,7
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2 _ _ Para solicita;-las .diríjanse .al Registrofide la Propiedad Industrial _ I _ 3

*Patente 193.112.--U^ir'*proced-inriento'-para pro-
ducir un antibiótico Lì.“644/555). 7 ,

Adición 193.265. Un :j)8'róc`e'dim'ié'r1fo para pro-
dúicir-:.u11 antibiótico L. 645/55). - - P'

rw .

' ¿*Pa-tente 196.106”. Mejoras en las co1ï_e..\tiones en
elènìentos tubulares de cañerías y otras conduc-
ciones (L. 646/55,). . - 1

'. P- '¬
¡"__ ›, ”"  ¢ - -

-2 Patente 169.561. Un procedimiento para la pro-
ducción de fun(liciones de hierro (R. 647/55)-.

.¬† .-0 4------ -- --
,¿-*P-ater1te_ 183.741. Un procedimiento de producir

u1,1ƒfósforo (R. L. `650_/55). -- _ ,
\ ' p c
3,. . _ __

¬ › 1 1

4--"Patente 19'-31066. lámpara de descarga de
baja presión_(R. L. 651/55). I -

mi
. _"- '

Patente 195.911. Mejoras introducidas en la
preeparación-3 de cornposiciones luminiscentes ,(.L.

_ _
~- 1- ¬ _ t' 9`1>a±¢m6203.4251 “Un 6161666 (1¢'ï61›fi¢ar-` tm

- «.-,_« ltr _, .
t`ó_s_foro de borato de crnz par_a_lamparas fluores-
666±¿-.¬- ( L. 653/ss). po 1

._  í\

;,“,.Ä<liciór1 293.345, Un procedimiento y disposi-
tiyg)_ para afinar superficies de piezas fabricadas
,(L_,_ 654/55). Í 3 _

J '*` -'›~' ` -

ca.

t ,1\`_/Io(1e1o,,.(l_e- Utilidad 18.8483 Una junta estanca
LR. 1,. 655/55). "

; . .

 r ' ' ›. _. 4

' "Patente 147.424. Perfeccioniamientosien el mé-
t,od_or de recubrir papel (R. L. 656/55).

- › , 1 - _ _., - _ . _

1 ,i`Patente{'1_9_8.081_, Un procedimiento de fun`(1ir
mfineral ciricijfero (R.__L. 657/55'). " 1 '

__ _ , ,` __ 1 --,. _.
 

-7 -Patente4_'-192.972.-Un dispositivo para distribuir
's11sta11cias“en*poIv“0 o en grano (R. -L-. 6587455,).

. ` -

Patente-186.273~.,.Un procedimiento-de tra-tar
laiigbeiiiita' ,(R. LJ. 659/55). - - -
 

_ Patente._ 192.935, Un mecanismo formador,de
. ` ,

paquetes de hilatura para máquinas textiles (R. L.660/ss»  , 7 7
. s .~ -- - --› -. ,

Patente 203.974. Un distribuidor rotati.-fo es-
tanco para -,gasógeno (L. 661/55). ---~ - -

Patente 183.832. Un procejdiniientomde preprt-
rar un al›o1'io`co111p`uesto con una soiución ácida
(ue contiene flúor asi', como ácido fosfórico R.1 , 7 - (L. 662/55); 1 ` , , _ _  

Ó: Patente 183.868. Un método de preparar un
abono compuesto-de una solución ácida que con-
tiene flúor, así como calcio y ácido fosfórico (R.
L. 663/ss).

- s
v '  ' -. › _ _

Patente 183.869. Un procedimiento de prepa-
rar fosfato bicálcico partiendo de una solución
ácida que contiene flúor asi como calcio y ácido
fosfórico (R. L. 664/55). _ .-

, V  

8 Patente 177,167. Perfeccionamientos en uten-
siios, de escritorio (R. L. 665/55).

, im

Adición 1773179. Perfeccionamientos en uten-
.si1ios_ de escritorio (R, L. 666/55); f _,_

,_  ï-

Patcnte 202.517. Un procedimiento para el
plado de arrabio (L. 667/55).

Patente 202.546. Un procedimiento para el tra-
tamiento por. soplado de arrabio en el convertí.-
<16_f¿(,I1. 668/ss). 4' “ A

A `.
 , I 4 ,_

Patente 202.982. Un equipo de tracción eléctri-
ca`a,in1enta(lo por rectificador (L. 669/55). '

1 .

 í

,Patente 177.638. Mejoras introducidas eii
tratamiento de escobillas de carbón (R. L.
670/55). , 7

,

Patente 181.509. Un procedimiento con el apa-
rato* correspondiente para producir espuma de
611-@ (R. L.. 671/ss). -

Mode'o de Utilidad 151606. Un montaje en má-
quinas sembradoras (R. L. 672/55). _

ï_ 

_--Nlotlelo de',-_ Utilidad 15.673. Una sembradora
de abono (R. L. 673/55). í

Patente 195.622. Un dispositivo para fabricar
productos semifacturados de grancalidad como
material de estirado profundo y barras metálicas
partiendo de piezas obten_idas por coladaicentri-
fuga (L. 674/55). '

Patente 20-1.788. Un método yy dispositivo para
interrumpir el ciclo de vida de una especie de an-
trópodos (L. 675/55).

Patente 187.475. Perfeccionamientos en los apa-
ratos para fijar las cargas móviles sobre vagones
de ferrocarril (-R. L. 676/55).

Patente 177.713. Un métodopara la produc-
ción dc hilo de materia sintética I.. 6,77/55).

-Mc ._,, ._ -_ , __. ._4 1 ,.---- -W- ,_ _ ` _ `- -- - ,_ - -- _- ,

n.'1_'-<›. nf: ::r;z-_AnUr_.1U- Q F1 C LN A- V I Z C A R E -L Z A f-/6 r:;1.-›<_-<›1r-1.-1;›.1`1=t›` Ani-1-1.--mm

Agsnt'-s Of¡.~~j:¦1's \ .^.':'s_.:":s 1865 (Su.-_ Av. José Anlotiiu) --

mi ti om crm 1m:=1.4;1-mi B3fqui11°› 26 M A D I,D _' Teléf0.¡10_ 1,5961 ,.'r.-1.1;-0 ,± . 3-'_1::_c,t rr 1: 1. 7. .t
. , , ... 1 L,c . ' \ - ~-`~\\
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1 . I

H . P1:oduc'ción4.de Acero en“.Ios31pr'incipaIes paises f
ff, _ › " - -

›

1929 .................. . .
1930
1931
1936
1941;.
1942
1945
1946
1947
|9_|,b' . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..._ . . . . . ..¿_

1949
41950
1951
1952
1953
1954

Fecha Bélgica

| c . ¢ | - c u u

Í

› ¢ n - - . ¢ - Q u

- ¢ - ¢ ¢ ¢ ¢ - n .

¢ ¢ - ¢ u o o Q o

- . . › n n c n n ø

n u n ~ n u o 1 ø

n › u n o n u . 1 o

I 0 I | I I u O 0 0

I o ¡ Q Q u Q I un

n u o u U u U c la

n I Q o I O I Q J U U l c 0

D U Q l Q O I I I I ¡ Q D u I ø 0 la

U I | | Q I Q I n 0 | c I ¡ u U 0 cl

. n u - . - - - n

u Q n ¢ ¢ o Q p u 1

¢ . › - ~ ¢ o › ¢ 1

o › - n ¢ ¢ ¢ - o o

¢ ¢ - c u o Q - n 6

n c o I O Q Q ¡ o 0

u I I I u u n ¢ Q n

I Q I 0 I I 0 I 0 n

n Q ¡ n 0 O C D nn

Q I c ¢ c › Q o no

u ¢ u Q I n ou

- - » o ¢ n .-

oso

Q o U U n I 0

I'9I3" Media menfiuzll
1931
E932
1933
1934
1945
¡q46
1947
1948
1949
1950
1951
1952
13953
1954

1954

1955

Enero n u u n ¢ ¢ n 1

«_ --

Febrero ....... . _
M arzo ...... . .
Abril
Mayo
junio
julio
Agosto ...... ._

vIuc4_|n||u

o n n n n n n n un

o u u ¢ Q o I | u u

n u › u » u c n o no

0 I

1 I

o gn

0 n

u u

Septiembre
Octubre .... ..
Noviembre
Diciembre

Enero
Febrero .... _.

0 0 o Q n o I 0 I 0 0

Marzo . . . . . . . . . ..
Abril
Nfälyu

Q ¡ n o ¡-

u c u o uu

n u I

. - 1

O 0 U

o 1 u

6 1 ~

n 1 u

Q - u

0 - Q

0 0 n

nal!!

n a - o n I I II
- _- -4

u Q u n n | I ut

c o n s o ¢ ¢ un

I 1 I I 0 0

I l u U U o n I I

I 0 I I I l 0 I u

___*

s u u o n a o u u c ø

U O 0 O o Q Q o U 00

o ¢ U Q › Q n u 0

O D o 0 Q o Q o 0 no

Q s o Q oi

n u o n D n n u 1

c Q I I on

n n n n o n n n n n n

o c Q ¢ un

cosas

ot ›.

Frnhcia

4.110
3-354
3.105
3.168
1.624
1.380

732
2.280
2.891
3.912
3-843
3763
5.004
5.064
4.524
5.004

202
259
232
227
245

61
190
241
326
320
315

` 423
422

6 377
417

376 .
366

4 305
393
391
420
393
421
433
450
440
462

468
458
522

(Datos de-1 Boletin de laa Naciones Unidas).

9 91716
9-4-14
7.816
6.686
4.308

'4488
1.656
4-494
5-750
7.246
9.122
8.651
9.83;

3 101872
9.996

1 0.632

390
65 1
469
543
5 1 2

 138
367
479
603
760
720
3 19
906

336

314
731

- 334
332
345

966
736
933
994
933

1 .o13

1 .o26
-932-6

1 _ 135
-1.062

_ \

2. 70.2
2.270
2-035
1.981
1.248
1.560

264
1.276
1.713
2.448
2.273
2.451
3.078
3.000
2.664
2.832

199
169
163
153
160

21
106
143
204
189
204
256
250
-222
236

 201
202
227
215
220
232
252

_'246
253
236
234
265

263
253
269
244

- 2-52

.ø

1 .400
1.026

683
1.134
2.460
2.821
2.616
2.1 I 2
2.652
2.904
2.89¡
3-099
3.240
3.384
3.732
2.892

_ 92
_57
28
34
64

2 18
1 76
221
242
240
2 58
270
282
311
241

271
242
226

. 236
 232
252
241
219
224
253
261
250

287
291
349
'327

Miles de toneladas

Luxemburgo Canadá 3 77 Itiia Inglaterra 7 EE. UUL'

2.I22

1-743
1.409

""^¿`.-626
2.064
1-93?

396
1.152
1.761
2.124
2.047

22.324
3.048

3.254
-4.212

«_

77
117

" ì16
2 1.47

154
33

3 96
141
177
170

-- _-

¡77
254
295

 292

334
31 1

63.41
347

“ 335
332
366
299
355
396
390
402

428
398
442
2.

-___

3531-

-u-.

~ -p

9-791
7-4-43
5.286

II-974
12.510
12,969
12.012
12.888
12.926
15.114
15.812
16.554
15.885
16.685
17.892

_ 18.816

-

¬_,.__

649
440

4 445
594
750

[.00]

1.073
I.077
1.259
1 .317
1-379

1.323
1.390
1.491
1.568

1.463*
1.451
1.854
1.520
1496
1.890
1.069
1.325
13.890
1.520
1.532
1.803

1.548
1.601
2.007
1.597
1.634

57-339
' 41-353
26.362
48-534

' 75.1 50
78.047
72.300
60_.42o
76-913
80.316
7o.642
87.721
95-374
84.503

101.256
80.1 12

2.65(
2.106
1.158
I-967
2.197
6.025
5 -035
6.409
6693
5.886
7.310
7.947
7.042
8.438
6.676

7.213
6.426
6.613
6.779
6.324
6.681
6.013
6.048
6.176
6.987
7.338
7. 5 I 8

8.017
7.708
9.055
8.904
9.369
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION
Para solicitarlas diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

° Patente 179.075. Una máquina para la produc-
ción de hilo de materia sintética (R. L. 678/55).

_Patente 166.186 bis. Un procedimiento para
laiiiinar un tubo metálico ahusado (R. L. 679/55).

Patente 198.245. Un molino de rodillos para
cereales (R. L. 680/55).

Modelo de Utilidad 15.386. Un saco de papel
de paredes múltiples (R. L. 681/55).

Patente 205.044. Un mecanismo de seguridad
para armas de fuego (L. 682/55).

Patente 183.103. Perfeccionamientos en apa-
ratos extintores de mangueras flexibles (R. L.
683/55).

Patente 181.489. Un procedimiento de fabrica-
ción de un aglutinante hidráulico que presenta
en un breve plazo, y que conserva una resisten-
cia mecánica elevada, en particular a la flexión
(ia.i2 634/ss).

Patente 141.403. Horno de tostación con sole-
ras alternadas movibles y fijas (R. L. 685/55).

Adición 144.833. Horno de tostación con sole-
ras alternadas movibles y fijas (R. L. 686/55).

Patente 204.021. Un procedimiento de fabri-
cación de partes de construcción, sometidas a es-
fuerzo elevado, para máquinas de coser (L.
687/55).  

Patente 203.451. Mejoras introducidas en la
preparación de un medio de fermentación adecua-
do para el cultivo de bacterias productoras de es-
treptokinasa y estreptodornasa (L. 688/55).

Patente 203.537. Un procedimiento para la
producción de mezclas de estreptokinasa y es-
treptodornasa (L. 689/55).

Patente 183.870. Un dispositivo en el cual el
el movimiento mutuo de dos partes de- máquina
en una dirección determinada es ya posible bajo
la acción de una pequeña fuerza, siendo impo-
sible cualquier otro movimiento en dirección
opuesta (R. L. 690/55).

 ¿í

Patente 197.737. Un aparato para preparar tor-
tas de rayón recién hilado para su tratamiento
posterior (R. L. 691/S5).

Patente 197.752. Un procedimiento de'tratar
celullosa y de fabricar celulosa 'C-`n forma de polvo
a partir de copos de celulosa (R. L. 692/55).

Patente 203.286. Un bastidor de estiraje para
cordoncillos, hilos y similares (L. 693/55).
 

Patente 203.217. Una máquina para el arrolla-
iniento de hilos o similares (L. 694/55).

 .-çïç

Adición 195.280. Una persiana basculante (L.
695/55).

Patente 192.946. Un procedimiento y horno
para el recocido de piezas coladas de hierro o de
aleaciones de hierro (R. L. 696/55).

Patente 183.350. Un motor eléctrico (R. L.
697/55). p
 

\

Patente 192.947. Un puntal de hierro para mi-
nas (R. L. 698/55).

 í

Patente 203.835. Una celda electrolítica para la
producción y afino de aluminio (L. 699/55).

Patente 203.316. Una`ce¡lda electrolítica de re-
ducción para la producción de aluminio (L.
700/ss). 4

Patente 144.102. Un tensor de hilo para má-
quinas de coser (R. L. 701/55).
 

Patente 151.412. Una sujeción de lente 'para
dispositivos de iluminación en máquinas de co-
ser (R. L. 702/55).

Patente 188.123. Un aparato para forniar ar-
tículos metálicos (R. L. 703/55).

Patente 203.553. Un procedimiento de fabri-
cación de fundición de moldeo (L. 704/55).

Patente 202.807. Un aparato estirador textil
(L. 705/55).
 

Patente 166.093. Mejoras introducidas en los
pedaliers de baño de aceite para bicicletas (R. L.
706/ss).  

Patente 187.811. Un procedimiento con la ins-
talación correspondiente para la emisión y la re-
cepcion de señalles radio-eléctricas, especialmen-
te para la sincronización de las imágenes en te-
levisión (R. L. 707/55).

A.Y0.DEELZABUI¢U c/cBancoHisDanoAmerica.no

Agentes Oficiales y Asesores FUNDADÁ EN 1865 (slm Av_ José Amoniw

en ,,,.0¡,¡¢,1_,d indusma, Barquillo, 26 M A D R I D Teléfono 15961
Telôtr.: VIZCARELZA

, I V
- 4, ' ¡_
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PRODUCCION DE CARBON EN ESPAÑA

Metalurgico
F e c h a s I Antracita , Huila l Lignito 1 Total I Ciik

1914 .................... ._
1928 .................... ..
1929 .................... ..
1930 .................... ..
1945 .................... ..
1946 .................... _.
1947 .................... ._
1948 .................... ._
1949 .................... ._
1950 ................... ..
1951 .................... ..
1952 .................... ..
1953 .................... ..
1954 .................... ..

1900 Media mensual
DP

¡914
1930
1931
1935 i
1946
'947

si

1949
1950
1951 '
1952
1953
1954 ”

1

1953 Abril . . . . . . . . . . . .
Mayo .......... ._
Junio . . . . . . . . . . ..
Julio . . . . . . . . . . . _.

- Agosto . . . . . . . ._
Septiembre ....
Octubre ....................... ..
Noviembre ........... ..
Diciembre

1954 Enero ...` ...... ..
Febrero ...... ._
Marzo ........ _.
Abril .......... ..

Junio . . . . . . . . . . ..
1 julio . . . . . . . . . . ..

Ag'0St(› . . . . . . . ._
Septiembre

Noviembre
Diciembre

1955 .Enero ........................... ..
Febrero ...... _.

u u U U U ¢ n u I Q u I I C n un

O I C C U O O O Ó . Í Ó . . Í .O

I I I I I O I I Q O O I O I I OO

o I O U O U 0 0 I I I O 0 I O II

n a Q I 0 u c o o o ¡ u o o o no

o I n c o o u o o e u o o n u no

I U 0 I I U I I o O | 9 I 0 I un

U I I O I O O I I O I O O I I DO

o u o o o 0 0 G 0 o o O I Q o oo

o o o s Q o ¢ o o o o o o n I no

; ø o a › n a n o o - o ¢ n › co

Q Q o u o c o v u u v o ¢ e o en

I I I Í I I . . I I Q O Q I Ú UU

¢ › o o u o o o n o › ¢ o u n eo

l C O D O O I I I I 0 I 0 U0

I I I D I I I I I I I I I IO

O I 0 I 0 I I I I U O 0 I It

o O U I 0 I O U O Q 0 O I IQ

0 0 O I U I 0 I O O 0 O I It

I I O I O O I O O D I I O II

O I C I I I O O I O O I O II

O I 0 c D o I U U 0 0 0 0 QI

Q ¡ . I O I I I I Ó I I I II

I O I I O I I O I I O I I QC

o I O 0 Q C 0 I I 0 C I Q Q;

O I O I 0 0 O 0 0 ¢ I I O II

I I I I I I C O I I I I O UI

o o Q u o I D n Q I I 0 I II

I O I C O I 0 I O O O D O OO

o u o U o n o ¶ 0 I I n u n n u un

u o o Q u ¢ o n Q o o o u ¢ o no

Í Í Í I Í I I I . I I I I Í I . UI

o ¢ n o U o U ¡ n U 0 I U I Q I Mu

- - u n n c | ¡ n n n u ¡ » u | un

I I I O I I I I Q I I I Q I O I II

o n Q O o o r 00

U o u n I I n u ¢ n n Q Q Q ¡ u 00

l\/lavo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..

Octubre ........................ ..

228.302
389-393
409-744
523-575

1 _ 529.532
I -495-993
1.412.624
1.448.016
1.425.560
1.509.261
1.61 3.905
1.80581 1
1.958.014
1.964.123

5.762
5 19.376
19.025
43-631
43-724
54.131

1 24.666
1 17.718
120.668
1 18.796
125.772
I 34-492
150.484
163.167
163.676

164.235
168.809
156.801
158.946
164.938
168.001
176.659

 179.130
163.424
150.156
142.423
174.900
163.213
164.710
156.453
163.614
160.745
166.231
173.319
175.319
173.030
169.460
160.672

(Datou de la Estadistica Minera de España).

Ton

3.905.080
5.981.1 15
6.608.572
6. 596.232
9.202. 539
9.188.234
9.087.956
8-954-736
9.201.987
9-551-769
0.694.320

10.255.117
10.163.479
10.393.559

299-545
3 1 5.267
325-423
549-685
547-185
524-735
736-679
757-329
746.261
766.832
795-989
807.860
354.593
347.373
366.546
359.1 16
333.350
360.339
865.966' 9
856.052
871.422
913.628
869.149
834.709

825,.-525
751.528
888.528
878.956
91 1.290
878.446
905.661
884.267
867.871
886.682
889.484
830.321

861.754
830.461

291.057
422.504
438-951
388.032

1-350-774
1 . 322.45 1
1.267.527
1.391.002
1.321.923
1.362.148
1.484.708
1.585.555
1.790.552
1.754.542

7-594
23.065
24-254
32-325
28.455
26.789

1 15.672
105.627
1 15.916

A 1 10.160
113.512
123.725
132.129
149.212

_ 146.211

126.027
129.958
132.906
156.610
157.418
155.352
175.869
167.766
162.442

134.697
135.482
151.680
135.991
135.242
132.769
148.181
150.848
149.471
163.359
172.495
14-4.327

163.661
151.118

eladas

4-424-439
6.793 .01 2
7-547-267
7-597 839

1 2.082.845
1 2.006.678
1 1.768.107

, 11-793-754
1 1-949-470
12.423.169
12-792-933
13.547.283
13.917.045
14.117.224

222.841
357-798
368.702
625.651
619.364
605.655
974-873
989-674
982.812
995-789

1 .03 5.264
1.066.077
1.128.940
1.159.753
1.176.435

A 149.378
187.117
150.096
131.522
178.408

` 194.775
1.266.156

1.165.575

›-4y._Ar-¢¡_ø|-A¡_-'U'0ø.

1.110.378
1.029.433
1.215.108
1.178.165
1.211.242
1.167.673
1.217.456
1.195.860
1.183.573
1.223.360
1.237.298
1.147.678

` 1.194.375
1.142.351

246.625
330-555
714-243
675-546
770-714
763-551
820.359
345-95 1
91 7-939
846.242
846.202

1.019.979
903.779
995.060

3 I -749
49-639
20.252
56.295
41.926
42.072
65.619
68.363
70-495
76-494
70. 520
70.516
84.998
75.314
82.921

75.629
80.921
75.976
79.396
79.610
69.489
74.826
76.640
80.412

73.491
65.623
75.036

5 75.571
75.631
73.635
77.773
91 .69i
92.373
93.073
91 .749
98.854

101.941
95.546

'__Í ¡_ ___, Í _
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i=i:RRoviAs Y SIDERURGIA, s
MADRID - BILBAO - BARCELONA - SEVILLA

Talleres en SES TAO (Bilbao)

RHXX

(ìirogravilladora gigante, de 3.150 mm. diámetro en la boca, sumi-
nistrada ii Altos Hornos de Vizcaya para la trìturación de piritns.

Constructores e importadores de toda clase de maquinaria para la minería.
epresentantes en España de importantes casas europeas g americanas dedicadas a las esp

cialidades de minería, metalurgia, construcción, aceros especiales, industrias navales, etc.
¬

ias, vagonetas, placas giratorias, molinos, cribas, machacadoras, placas saltacarriles, grúa
_ montacargas, planos inclinados, etc., etc.

Casa Central: MADRID, Cedaceros, 4 - Teléfonos 2l-59-31 y 22-75-28.
ucursales: BILBAO, ALAMEDA DE MAZARREDO, 73 - Teléfonos 14-4.-50 y

3-2-87. BARCELONA, Caspe, 16 - Teléfon-o2l-22-0! .SEVILLA, Torneo, 38y39.

KXXXXIXXXXXXXXXXXXXXXXKXXXXXXXXXXXXXXXKXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKX

XXXX



Producción de Mineral de Hierro
en España y en Vizcaya

FECHA

1929 ................... .. Tons.
7!1930 ....... ..

1931 ....... ..
1935 ....... ..
1936 ....... ..
1942 ........ ..
1943 ....... U
1944 ....... H
1945 ....... H
1946 ....... U
1947 ....... H
1948 ....... U
1949 ....... N
1950 ....... ..
1951 ...... ..
1952 ......... _.
1953 ........ ..
1954 ......... ..

1913 Media
1929
1930
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954

1953 Abril
Mayo
Junio
Julio

I O Q O Ó Ú O Ó O IO

I O O I O I I O O UC

O I Q O Q O I I 0 II

O D I I O O I O O IO

o o 0 Q o o Q Q U oo

o O U Q I o I 0 O no

I U I O 0 I I u Q lo

O I I I O O I 0 O IO

o o c o o o o o Q oo

o O 0 1 O 0 I U I OO

o o e o 0 o s n o se

I O O C I O I O O II

O 0 0 O O Q 0 Q O De

u I u G Q u u 1 o su

u Q a O o o u n n os

I 0 I 1 I 0 O I O I On

mensual
H

H

H

H

ii

U

s o s Q s ø o I O oo

n Q o Q G s o Q I I no

Agosto ...... ..

1954 Enero
Febrero ...... ._
Äíarzo
Abril
Mayo
Junio
Julio
Agosto
Septiembre

Septiembre
Octubre 3
Noviembre
Diciembre _

U I I I I I I I 0 O I I

A s ¡ u s n n 0 al

Octubre ...... ..
Noviembre
Diciembre

1955 Enero nnilonoo

Febrero
Bãarzo

España Vizcaya

IIIOI

¡seco

00100

CII

6.546.648
5. 5 17.21 1
3.190.203
2.815.150
2.266.288
_1.6o6.16i
1.587.817
1.508.610
1.1 7 1.377
1.596.212
1.513.911
1.630.727
1.876.295
2.087.792
2.227.168
2.881.041
2.956.248
2.435.773

82 1.805
545-554
459-767
126.1 59
135-893
156-357
173.982
135.597
240.036
246.354
286.314

269.223
274.849
235.812
253.387
253.085
247.570
239.777
223.483
206.985

212.504
184.701
281.834
232.227
292.183
472.943
464.149
284.729
241.721
254.452
262.117
252.213

267.005
293.610

-___

J

2.603.292
2-346-494
1.512.357
I
I
-593-948
Z 397.082
778. 5 1 6
752.428
780.396
501.450
727.962
689.309
683.26.-1
756-892
870.103
800-402

1.048.392
1.147.301
1.160.789

322.049
216.941
195-541
57-412
56-938
62. 57.1
7 2-509
74.207
87.366
95.608
96.732

106.973
114.173
85.405
87.410
95.272
96.333
89.172
85.539

100.061

77.767
63.948

105.900
107.088
109.081
100.842
1 13.546
109.635
98.917
89.670
94.1 17
90.278

99.452
99.452

106.383

Exportación de Mineral de Hierro

F E C H A Extranjero

de Vizcaya-Puerto de Bilbao

Canotaje

1929 .................... .. Tons. 1.767.362
1930
1931
1935
1936
1942
1943
1944
1945
1946
1047
1048
1949
1950
1951
1052
1953
1954' _.

1913
1920
1930
1947
1948
1949
'950
1951
1952
1953
1954

1953

1954

1955

000

I

o I ¢ u U O I I I 0 I I C I 0 U I I Q I 00

0 I O I U U I I O I I I I I I I I I I I 00

O I Q I I O I I O I 0 I Q I O 1 I 0 I ¡ 0 a

a ¢ u I U Q Q Q Q U n I 0 Q 0 O I 0 › Q n 00

0 Q Q o o o o u c ¢ n O O O I u o o n Q no

Q U Q O u ¢ o O c ~ u ø c I O u O 0 I ¢ oo

Q u I 0 I s D I 0 I U D I Q n n o 0 I 0 no

- U o I I Q . o - - ¢ ¢ ¢ n o . u - no

n u o Q n 0 o ¢ . . n ~ a n - ¢ s u u -1

I I I O O I U I O I I O U I O O O C O IC

O I O I I I O O I U O I I O O I U I Q II

~ O Q e 1 Q I Q u I 0 I I I I O I 0 I O U 1

. o ø s e Q u s n u u u u u n Q o u a s un

O 0 O I O O I O 0 I Q Q o I Q a u a o o O0

Media mensual
¶¶

H

Is

si

1

H

9!

H

' 9)

9)

Abril .......... ..
Mayo .......... ._
Junio .......... ..
Julio ........... _.
Agosto . . . . . . . . ..
Septiembre
Octubre ...... ..
Noviembre
Diciembre

Enero ......... ._
Febrero ...... _.
Marzo ........ ..
Abril .......... ..
Mayo ......... ..
Junio ......... ._
Julio ........... _.
Agosto ........ _.
Septiembre
Octubre . . . . . . ..
Noviembre
Diciembre

Enero ......... ..
Febrero
Marzo ......... ..

I Q D U n 0 U I Q 0 I 0 0 0 Q 0 0 U no

1.849.003
806.727

1.015.234
1.007.965

441.865
246.930
270.910

17.206
192.729
203. 522
220.213
244.065
233-503
434-894
417.383
352.900
256.377

254.526
147.280
154.083

16.960
18.35-1
20.338
19.458
36-233
34.781
29.408
21.364

14.557
16.855
20.175

5.776
21.058

5.941
119.383
19.727
21.210

21.553
22.023
16.035
29.676
17.368
20.415
12.125
22.275

9.845
32.917
32.116
20.329

17.472
28.153
51.473

126.249
70.692
96-843
48.350
28.946
75-925
89.982
74-766
67.587
77-918
89-724

278.614
8 5.61 4
83.071

143.64 1
169.513
187.686
210.301

1.468
10.520
5.891
7-477

23.217
7-134
6.922

11.970
14.126
15.640
17.525

8.761
14.021
25.816
12.193
20.481
17.991
21.216
11.384
20.335

19.294
9.585

13.786
18.197
25.605
14.099
23.814
21.818
17.007
20.445
9.915

16-736

14.545
13.819
16.180
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION
Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 177.714. Un dispositivo igualador y --Patente 202.385. Un grupo iiiotobomba (L.
calibrador para tubos sin soldadura (R. L. 708/55,).

Patente 159.116. Un montaje para tambores
giratorios horizontales o inclinados (R. L. 709/55).

Patente 159.162. Un calentador de lodo (R. L.
710/55).

@ 

Patente 159.781. Una máquina para envasar y
pesar inateriales en polvo de difícil aliuecamiento
(R. L. 711/55).

Adición 165.489. Una máquina para envasar
y pesar materiales en polvo de difícil ahuecamien-
to (R. L. 712/55). ' ,

Patente 193.042. Un procedimiento de fabri-
car estampas cortantes para cortar piezas de cue-
ro piel y materiales análogos (R. L. 713/55).

Patente 183.202. Un procedimiento para tejer
alfombras y otros tejidos con pelo (R. L. 714/55).

Pateiite 197.665. Una instalación para la trans-
niisión de imágenes de televisión en colores (R.
13 715/55).  

1-¿Mim

Patente 203.860.iUn mecanismo de alimenta-
ción para tabaco (L. 716/55).

Patente 202.143. Un vagón de ferrocarril (L.
717/55). '

Patente 203.152. Mejoras introducidas en los
soportes extensibles para el arrollado de mecha
en máquinas de hilar (L. 718/55). _

Patente 197.921. Un motor de combustión in-
terna de dos tiempos (L. 719/55).

Patente 148.253. Un perfeccionamiento en los
procedimientos de fabricación de aglomerados a
base de carbón. utilizado como único aglutinante
(11.12 720/55).

 -iq

Patente 151.973. Un variador de velocidad (R.
L. 721/55).

ì 

Patente 169.927. Una instalación para la pro-
ducción de gas (R. L. 722/55).

Modelo de Utilidad 9.861. Una bomba o com-
presor de aire accionado por una máquina de co-
ser (L. 723/55).

724/55).
 `

i fPatente 183./80. Mejoras introducidas eii los
dispositivos para la regulación de los hornos de
coque (R. L. 725/55).

Patente 198.005. Un procedimiento para la ob-
tención de cloruro cianúrico (R. L. 726/55).

Patente 183.680. Un método de hacer una einul-
sión fotográfica sensible de haluro de plata (R.
15 727/55).

›
$ 

Patente 203.288. Una máquiiia de moviinientos
de flúidos (L. 728/55).

Patente 197.941. Un dispositivo de seguridad
de boca para proyectil de movimiento giratorio
sobre su eje (R. L. 729/55).

 -1

Patente 197.942. Un dispositivo de seguridad
de trayectoria para un proyectil de movimiento
giratorio alrededor de su eje (R. L. 730/55).

Patente 200.363. Un paracaídas (L. 731/55).

Patente 192.944. Una caldera para locomotoras
111.15 732/55). '

Adición 203.538. Un niartinete de caida con
elevación por banda (L. 733/55).

Patente 198.546. Un aparato para fabricar ro-
dillos formadores (L. 734/55).

Patente 198.547. Un método para fabricar ro-
dillos formadores (R. L. 735/55). _

Modelo de Utilidad 14.698. Un tubo con alt-,tas
de una pieza (R. L. 736/55).

Patente 194.356. Una compuerta para aislar
del agua abajo, el tubo de aspiración de turbina
hidráulica (R. L. 737/55).

Patente 148.342. Un dispositivo para cl apila-
miento automático de los impresos a la salida dc
las máquinas rotativas de imprimir (R. L. 738/55).

Patente 183.565. Un freno de boca de c`cmcn-
tos niovibles para armas de fiiego (R. l.. 739/55,).

Patente 178.543. Un transmisor de impulsos de
radio L. 740/55).

A. Y O. DE ELZABU HU O F I C I N A V I Z C A R E L Z A 1'/c Banco Hispano Aniericnno

Agcntés Oficial-es _v Asesores - FUNDADA. EN 1865 (Sue. Av. José Antonio)

en oropicrfad indnst:-L :I B3!-quilløv M A D R D Teléfono 15961 Tfilflišl'-I V 1 Z C A R É L 73 si
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Prodacción Siderúrgica en Vizcaya
Fecha J Hierro Acero

___ '_F“1T" ' 7

1913 ................... .. Tons.
1929
1930 ................... _. "
1935 . . . . . . . . . . . . . . . ..
1939 ................... ..
1947, ................... _. ”
1948 ................... .. A
1949 ..... ........... ._ ”
1950 ................... ._
1951 ................... ..
:_ ' 1,'¬2 ................... ..

É

I!

$7

7!

39

2

Producción Siderúrgica en España
Fecha Hierro Acero

31 1.818
424-979
344- 187
243-486
331 .868
307.038
301.830
339-432
366.428
337-645
405.868

1953 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. ” 428.250
1954 ................... _. '

1913 Media mensual. Tons.
1929 " ”
1930
1935
1947
1948
1949
1950
1951
1952 ” ”
1953 ' ”
1954 "

n vi

,, n

pg 99

9) H

I) H

si U

9) ¡J

1953 Enero ......... .. ”
Febrero ”
Marzo ........ _.
Abril .......... .. ” 5
Mayo .......... .. ”
Junio
Julio" .......... ._
Agosto ......... .. "
Septiembre ”
Octubre . . . . . . . .. ”
No\'iei11brc ”

_ l)icic111b1'e . . . . .. ”

IP

D!

1)

* 1954 Enero .......... ._ "
Febrero ....... .. ”
Marzo ......... ._
Abril .......... _. ”
Mayo .......... .. ”
Junio . . . . . . . . . . ..
Julio ........... .. "
Agosto ....... .. ”
Septiembre .. ”
Octubre ....... _. '
Noviembre
Diciembre

D!

9

1955 lìnero ......... U '
lfcbrero . . . . . . . .. 1
Älarzo ......... _.
Abril .......... .. '
Mayo . . . . . . . . . . ._
Junio .......... .. ”

9

I

474.104

25-985
35-415
28.682
20.086
25-537
25.152
28.328
30-535
28.1 37
33.822
35.687
39.508

33.819
31.957
32.778
34.849
39.776
37.201
36.735
36.992
34.103
36.750
35.865
37.425

36.098
32.949
42.262
39.678
39.723
39.486
35.016
38.517
37.738
42.815
42.340
46.305

46.604
41.478
46.016
45.41-7
45.784
39.644

242.472
563.766
524-723
354-938
469-981
335-554
339-796
356-171
423-479
39q"I41
443.803
420.224
519.001

20.206
46.98r
43.726
29-571
28.044
27-335
29.806
35.010
32.845
36.983
-35.018
43.250

36.780
33.855
37.494
39.238
39.703
34.156
31.332
31.058
32.734
32.026
35.273
36.575

37.223
35.206
46.161
45.991
46.051
4-4.693
43 365
46.506
42.569
42.205
42.302
46.724

47.228
42.803
45.271
45.722
45.202* ~
46.896

1913 ............. _. Tons.
1929 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. "
1930 ................... ._ "
1935 ................... ..
1939 ................... _.
1947 ................... _.
1948 ................... ..
1949 ................... ..
1950 ................... _.
1951 ................... ..
1952 ................... .. ”
1953 ................... _. ”
1954. ................... .. '

H

H

I)

n

››

1913 Media men.-11:11 Tons.¡O29 .. .,

1930
1935
1947
1948
1949
1950 2
1951
1952 . ” ”
1953 ” '
1954 ` '

H

¡ 911

I $7

N II

D I!

H I!

H H

1953 Enero . . . . .. ”
Febrero '
hlarzo
Abril .......... ._ '
Mayo ”
Junio .......... ..

- Julio .......... ._
Agosto ......... _. ”
Septiembre ”
Octubre ....... .. ”
_1.\loviembre ”
Diciembre

S!

9,

7

9)
O I I O OI

1954 Enero ”
Febrero ....... _. ”
Marzo .......... ..
Abril ........... .. '
Mayo .......... _. ”
Junio .......... ..
Julio ........... ..
Agosto ......... ..
Septiembre ...._
Octubre ....... ._ ”
Noviembre ”
Diciembre

9

3!

9

9

7?

oasis

3
Q Q I 0 Il

1955 Enero ......... _. ”
'Febrero ....... .. ”
Marzo .......... ..
Abril . . . . . . . . . . . .. ”
Mayo . . . . . . . . . . .. ”
Junio . . . . . . . . . . _. ”

79

424 774
748-936
61 5. 583
341.114
473-366
593-384
522-495
619.299
664,683
648.738
753.064
736.960
869.403

35-398
62.41 1
51.298
28.426
41.948
43-541
51.606
54-778
54.061
62.755
65.580
72.450

61.735
60.159
61.469
63.329
71.593
65.275
67.111
65.788
61 .929
68.928
69.761
69.883

65.110
58.558
66.546
70.789
75.334
74.568
71.047
73.124
73.566
80.486
77.785
82.490

85.189
73.963
84.510
83.780
85.618
76.204

316.336
l.OO3“45Q

924-534
594-710
584.270
548.269
623.69 _:
651.623,
779.022
734-848
863.455
835.101

1.019.292

26.365
83.621
77-0-H
49-559
45.688
51-97-1
54.301
64-514
65.404
71.954
69.591
84.941

67.663
67.309
75.259
75.256
71 .99-`
69.2-ls'
63.715
65.274
67.644
64.718
73.401
73.617

73.654
69.653
89.663
88.930
92.564
86.522
89.063
85.499
81.972
83.046
84.863
93 _-963

94.331
88.596
94.881
92.310
91.754
91.753
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION
Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Y _ -_ _

Patente 181.022. Mejoras introducidas en la
manufactura de elementos de metal carbonizado
(R. L. 741/55). -

Patente 187.538. Mejoras introducidas en los
conjuntos de núcleo para bobinas de inductancia
(R. L. 742/55). A

Patente 160.246. Un acelerómetro (R. L.
743/55).

Patente 165.881. Un dispositivo de control en
una instalación de frenos por aire comprimido
(11.1i 744/ss).

Modelo de Utilidad 22.144. Un dispositivo eléc-
trico susceptible de realizar varias funciones (R.
Ii 745/55).

Patente 202.298. Un método de aumentar la
resistencia a los ataques quimicos de un material
microporoso termoplástico (L. 746/55).

Patente 51195826. Un procedimiento para la
producción de goma microporosa (L. 747/55).

ì 

Patente 154.186. Un rocedimiento ara la fa-
- ø ; P ø ¢ p - -bricacion de prendas de vestir y objetos similares,

artiendo de sustancias sintéticas termo ›lásticasP I(1z.1i 74s/ss).
Patente 193.750. Un procedimiento para ex-

traer ìla hipófisis de animales (R. L. 749/55). '

Patente 173.445. Procedimiento de cierre de
tubos de vacío (R. L. 750/55).

Patente 177.962. Una máquina de hilar (R. I...
751/55).

Patente 188.121. Una máquina para la limpieza
de granos de cereales, salvados y similares (R.
Ii 752/ss).

Patente 149.798. Procedimiento y dispositivo
para la .fabricación directa y vibrocompresión de
moldeados, hojas y artículos perfilados por me-
dio de pasta de cemento eventualmente fibroso
o por medio de toda otra pasta y productos con
zonas de espesor diferente, con ellos obtenidos
(1z.1a 753/ss).

Patente 201.997. Un método de preparar com-
posiciones para el abrillantamiento del aluminio
y sus aleaciones (L. 754/55).

Adición 203.555. Un vibrador eléctrico con
rotor excéntrico (L. 755/55). ,

Patente 203.762. Una máquina para trenzar
materiales fibrosos u otros flexibiies (L. 756/55).

í 

Patente 201.973. Un sistema para transformar
un movimiento rectilíneo alternativo en un mo-
vimiento de rotación (L. 757/55).

Patente 186.698. Mejoras introducidas en las
pistolas metalizadoras (R. L. 758/55).

Patente 205.055. Mejoras introducidas en la
fabricación de películas de base para fines foto-
gráficos (L. 759/55).

Patente 204.920. Mejoras introducidas en la
preparación de elementos fotográficos (L.
760/ss).

O

 .;¿__

v Patente 204.911. Un método de producir pelí-
culas de recubrimiento (L. 761/55).

Patente 184.729. Un procedimiento para la fa-
bricación de lapiceros, rodillos y de cilindros re-
vestidos, estos últimos, sobre todo, para la indus-
tria textiil y tipográfica (R. L. 762/55).

Patente 173.441. Mejoras introducidas en los
correajes de paracaídas (R. L. 763/55).

_  ¿__¡íí

Patente 173.969. Una máquina para extraer
el jugo de frutos cítricos (R. L. 764/S5).

Patente 151.167. Interruptores de circuito (R.
L. 765/55).

. ì 

 í

Patente 151.408. Aisladores armados (R. Í..
766/55). .

Patente 173.450. Un telar circular (R. I...
767/55).

Patente 177.135. Perfeccionamientos en dispo-
sitivos para la obtención de partículas de aero-
sol (R. L. 768/55). '

Patente 143.388. Un- método de mejorar pas-
tas de pigmentos (R. L. 769/55). _

_± 

Patente 173.994. Un procedimiento para envol-
ver un alambre o cuerda en torno a un núcleo
(1z.1a 770/ss).

Patente 193.358. Una caja de eje o similar
para ferrocarril (R. L. 771/55).

A. YO. DE ELZABUFGU 0 F I C I N A V I Z C A R E L Z A e/c Banco Hispano Americano

Agentes Ollcialeø y Asesores FUNDADÁ EN 1865 (Sue. Av. José Antonio)

en pi-<›pi«1a.a_ manso-mi BafqUin°› 26 M A D R I D Teléfono 15961 '1¬¢;-leg;-.; v 1 z c A R.-E L z A
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Ì_Q

f̀O

I

\'.
I

\

I
u'

f̀<
àÓ
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I

QFERTAS DaE LICENCIAS DE EXPLOTACION
Para soìicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 203.105. Un aparato de enganche o
tracción del tipo compensador para ferrocarril (L.
772/ss). l

Patente 203.427. Un método de producir eri-
tromicina y sales ácidas de adición de la misma
(L. 773/55).

Patente 202.792. Un fittro magnético (L.
774/55).

Patente 146.642. Perfeccionamiientos en dis-
positivos para transportar la cinta de papel en
máquinas de cortar y plegar hojitas (R. L.
775/ss). r .

±± 

Patente 188.713. Mejoras introducidas en los
bloques para la marcación de superficies de cal-
zadas (R. L. 776/55). «

Patente 184.121. Procedimiento para la im-
permeabilización de papeles y telas (R. L. 777/55).

Patente 188.455. Una cerradura de cilindro (R.
77s/ss).  

'Patente 195.844. Un procedimiento de impre-
sión pdicolor (L. 779/55).

Patente 201.387. Mejoras introducidas en la
preparación de materias absorbentes (L. 780/55).

Patente 174.211. Una espoleta percutora estra-
sensible (R. L. 781/55).

Pat=f;nrtef 184.236. Un procedimiento para el
perfeccionamiento de hidrocarburos por disolven-
tes (R. L. 782/55).

Patente 146.865. Mejoras en la fabricación de
hidrocarburos. particularmente la alquilación de
ésu»;(1a.1r 783/ss).

Patente 188.136. Un aparato empalmador de
tubos y similares (R. L. 734/55).

Pat-ente 203.747. Un timbre de señales (L.
785/55). I

__- 

Patente 173.273. Un arma de fuego automáti-
ca con cerrojo de una pieza (R. L. 786/55).

Patente 146.011. Un procerlimiento en el uso
de electrodos de autocalcinación (R. L. 787/55).

c 

Patente 146.519. Mejoras en el funcionamien-
to de las retortas de carbonización (R. L. 788/55).

Patente 204.764. Un método de extraer azufre
elemental de sulfuro de hierro (L. 789/55).

1
, __ïí_.ííí_ì_

Patente 146.061. Un aparato de soldadura eléc-
trica (R. L. 790/55).

Patente 166.512. Un procedimiento para ob-
tener resinas artificiales endurecib-es (R. L.
791/55).

Patente 159.530. Un procedimiento para con-
centrar más las soluciones ya concentradas de
nitrato cálcico (R. L. 792/55). c

i±øi 

Patente 162.010. Un procedimiento para eli-
minar el flúor de las soluciones ácidas que con-
tienen nitrato (R. L. 793/55).

Patente 182.666. Un procedimiento para pre-
parar una solución simple partiendo de una so-
lución compuesta (R. L. 794/55).

 í

Patente 198.180. Un procedimiento para la
conversión de monóxido carbónico (R. L. 795/55).

Patente 174.882. Un aparato para insertar su-
jetadores de gancho de alambre en correas de
transmisión (R. L. 796/55).

Patente 184.154. Mejoras introducidas en los
dispositivos para aplicar sujetadores a correas
(R. L. 797/55).

-í- 

Patente 181.431. Un dispositivo sujetador (R.
L. 798/55).

Patente 197.736. Un procedimiento de fabricar
hilos y cuerdas de colágeno (R. L. 799/55).

_ 

Patente 202.808. Un procedimiento para la ex-
tracción de metales alcalinos con amalgamas (L.
soo/ss).

ï 

Patente 203.326. Mejoras' introducidas en las
composiciones fumígenas que sirven para des-
truir los organismos perjudiciales (L. 801/55).

Adición 203.103. Un procedimiento para la ex-
tracción de metales alcalinos con amalgamas (L.
soz/ss).

Patente 151.458. Un procedimiento para pre-
parar sulfonamido-pirimidinas (R. L. S03/55).

 í

Patente 188.769. Un método de coquizar autó-
gcnamente aglomerados de materiales sinciferos
y material carbonáceo (R. L. 804/55).

A. Y 0. DE ELZABUIJU Q F I C I N A V__I Z C A R E L Z A c/e Banco Hispano Amen-cano

Agentes Oficiales y Asesores* FUNDÂDA EN 1865 (sua 5;,-_ José Amøniü)

en pi-opifaad industrial Ba¡`qUm°- 25 M A D R I D T€1éf0Tl0 15951 'relsgi-.= v 1 z c A R: E L z A
,_ '† , ~ _ J?,
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION
Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

›

Patente 199.368. Un procedimiento para la
concentración de minerales en partículas granu-
lares (L. 805/55).

Patente 198.417. Un celda de flotación (R. L.
806/55). `

Patente 193.528. Mejoras introducidas en los
taladros rotativos de percusión (R. L. 807/55).

Patente 204.416. Una máquina de lavar (L.
808/55).

 ,

Patente l93.790._ Mejoras introducidas en los
taladros para roca (R. L. 809/55).

Patente 192.791. Un aparato de estirado para
máquinas de hilatura textil y análogos (R. L.
810/55). _ A

Patente 201.091. Un método y un aparato para
descargar material pulvurulento desde un reci-
piente (L. 811/55). 1

Patente 159.833. Procedimiento para indicar a
distancia o fijar automáticamente la viscosidad
de un líquido, así como la disposición de un vis-
cosimetro para poner en práctica dicho procedi-
miento L. 812/55).

Patente 160.874. Un procedimiento de fabri-
car, de fundición blanca, objetos resistentes al
desgaste al aplastamiento y a la formación de
grietas (R. -L. S13/55).

Patente 172.953. Un procedimiento de sepa-
ración de mezclas minerales según el principio de
flotación y de precipitación (R. L. 814/55). A

-.ii-¿ím-

Patente 197.859. Filtro cilíndrico (R. L.
815/55). t

i 

Patente 198.256. Un método de tratar vidrio
(1z.1a sie/ss).

Em

Patente 204.019. .\Iejoras introducidas en la
preparación de materiales luminiscentes para lám-
paras de descarga a baja presión (L. 817/55).

Patente 202.791. Un quemador para aceite pe-
sado (L. 648/55).

Adición 203.24(›._Un quemador para aceite pe-
sado (L. 649/55).

Patente 197.717. Un arado de discos múltiples
reversibl-es (R. L. 818/55).

,4- -, - -_ _ - - ¬ -' - _ ` ' I

Modelo de Utilidad 16.558. Un cierre obturador
para frascos -denominados icuentagotas (R. L.
819/ss).

Patente 194.445. Un procedimiento para fun-
dir un mineral cincifero oxídico con material re-
ductor carbonáceo en un horno eléctrico (R. L.
szo/55).

-í- 

Patente 198.806. Un dispositivo of coviumna de
control de avión (R. L. 821/55).

fí_-í- I _

Patente 188.749. Un procedimiento de tostar
minerales de zinc (R. L. 822/55).

o 

Patente 173.967. Un procedimiento para pre-
parar alimentos liquidos duraderos (R. L. 823/55).

-E-mimi,-

Patente 198.176. Un aparato para registrar la
resistividad eléctrica en pozos (R. L. 824/55).

Patente 198.152. Mejoras introducidas en los
proyectiles perforadores de entubados (R. L.
825/55).

ì 

Patente 198.202. Un aparatolparainvestigar
las formaciones terrestres atravesadas por un ba-
rreno (R. L. 826/55).

Icíuui_n_g±.±_-m

Patente 198.188. Una bomba para la inyección
de combustible (R. L. 827/55). I

 _ì ._

Patente 202.697. Mejoras introducidas en la
preparación de pesticidas, especialmente fungici-
das (ir szs/55).

Patente 202.594. Un procedimiento para la fa-
bricación de pulpa partiendo de material que con-
tiene lignocdlulosa (L. 629/55).

Patente 180.860. Un dispositivo de regulación
automática de la longitud de una varilla (R. L.
sao/ss). i _

Adición 185.899. Un dispositivo de regulación
automática de la longitud d-e una varilla (R. I..
S31/ss). ~

_í±í±-mi-_.ï

Patente 194.282. Un dispositivo para sujetar
aperos de labranza a vehículos agrícolas (R. L.
832/55).

Patente 200.551. Un método de fabricar un ar-
ticulo_ de acero de densidad controlada (L.
sas/55). 1

A. YO. DE ELZABUHU O F I C I N A V `I_ Z C A R E L Z A c/c Banco Hispano Americano

Agentes Oficìales y Asesores FUNDADA EN 1865 (Sue. Av. José Antonio)
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OFERTAS DE LICENCIAS .EXPLOTACION
Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 188.584. Un dispositivo para explorar
las vueltas de los carretes que se desdevanan y
para detener el proceso de desdevanado en las má-
quinas textiies (R. L. 834/55). ›

Patente 203.044. Un procedimiento de fabrica-
ción de hexaclorobenceno (L. 835/55).

Patente 189.131. Un procedimiento para la ob-
tdncióln de compuestos antiparasitarios (R. L.
sae/ss).

Patente 203.938. Un procedimiento para la ob-
tención (le ácido prúsico (L. S37/55).

. _ì 

Patente 203.068. Una rueda auto-equilibradora
(Ir sas/ss).

Patente 195.950. Un procedimiento para pre-
parar derivados de la cumarina que ejercen una
acción biológica (L. 839/55). f

Patente 175.784. Un aparato propulsor para
limpiar automáticamente los rodillos de las con-
tinuas de hilar y otras máquinas textiles (R. L.
840/ss). _

Patente 187.217. Un método de colada continua
(R. L. 841/55).

±í_ 

Patente 187.329. Mejoras introducidas en los
moldes para la cola-da de metales (R. L. 842/55).

 ì;_

Patente 178.059. Un dispositivo para limpiar
tuberías (R. L. 843/55).

_±__-i_í±-mi

Patente 142.436. Una disposición reductora de
frecuencia (R. L. 844/55).

.iiniï-í-1í_

Patente 178.668. Una instalación eléctrica de
control de retardo (R. L. 845/55).

i 

Patente 178.144. Un método para perforar ca-
ñerías de pozos (R. L. 846/55). ,

;¿_ 

s

Patente 197.580. Una máquina de hilar o simi-
lares (R. L. 847/55).

Patente l93.748. Un pr_ocedimiento y aparato
para 'abrir algodón y material 'fibroso similar
(R. L. 848/55).

. Patente 198.243. Un procedimiento para pro-
ducir fibras de vidrio (R. L. 849/55).

Patente 194.147. Un método para realizar em-
palmes sobre caucho (R. L. 850/55).

Patente 200.698. Dispositivo de subida del ti-
rante de garras para tractores (L. S51/55).

 ±ìíí

Patente 193.837. Un método y sistema de pre-
parar un material de permutación iónica (R. L.
ssz/55).

Q
_í 

Patente 188.453. Mejoras introducidas en las
toberas de expulsión (R. L. 853/55).

ì 

Patente 188.560. Un procedimiento para co-
nectar temporalmente hilos de goma en relación
paralela (R. L. 854/55).

Patente 198.467. Un aparato para extender lí-
quidos viscosos (R. L. 855/55).

Patente 198.292. Un aparato respiratorio (R.
L. 856/55). -

Patente 188.822. Un procedimiento de insu-
flación de gas en metal fundido (R. L. 857/55).

Patente 197.940. Un mecanismo para espoleta
mecánica de tiempo con percusión instantánea o
sin ella (R. L. 858/55).

 .í¿i_
¢

Patente 198.225. Un dispositivo de seguridad
de transporte para espoletas de movimiento de
relojería (R. L." 859/55). í

Patente 161.530. Un carro portador del papel
para máquina de escribir o de calcular (R. L.
seo/ss).  

Modelo de Utilidad 21.69/. Un mapa desple-
gable y doblable en forma de libro (R. L. 861/554).

Patente 198.420. Una instalación en un apa-
rato bobinador automático para 'la colocación so-
bre una placa de las bobinas expulsadas por el
mismo (R. L. S62/55).

-_í _

Patente 203.151. Un contador de gas del tipo
seco con cámaras (L. 863/55). _

 ï_

Patente 193.519. Mejoras introducidas en tu-
bos de televisión o análogos (R. L. 864/55).

Patente 204.417. Un dispositivo de regulación
de nivel para la puesta en contacto de sólidos y
gases (L. 865/55).

Patente 201.372. Un dispositivo de observación
de los ecos sobre las pantallas de radar (L.
ses/ss).

A Y 0. DE ELZABUHU 0 F I C I N A V I Z C A R E L Z A c/c Banco Hispano Americano

Agentes Oflciales y Asesores FUNDADê~ EN 1865 (Sue. Av. José Antonio)
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 ëëä Los trabajos de gron
responsabilidad
requieren siempre
electrodos '

y especialmente
---- ~- los tipos

CONTAC 18 y 20
BASICOS PI-I-36 y PH-56

_;-M

Algunos lroboios reali-
zodos con electrodos

E2222? "Contoc" y "Básicos"
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f _____ PHILIPS IBERICÁ, S. Â.É.
DEPARTAMENTO DE INDUSTRIA
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION
Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 177.786. Un procedimiento de produ- Patente 188.368. Un pila electrolítica (R. L.
cir óxido nítrico (R. L. 867/55). 872/55).

es
 í@í_

Patente 193.732. Un horno para la fabricación Patente 190555 Un método para dividir ma_
de ÓXMOS (19 nitrógeno (R L' 868/55)' sas plásticas en la producción de piedras artifi-

¶-- eieiee pefeeee (R. L. 873/55).  
Patente 194.237. Instalación de sujeción y de

äa§terì(i1If)a.§a(r1Zå åossãgjågïs Superiores de trenes Patente 204.139. Dispositivo de protección para
b 1 ' r' ” ' gnfee de berenee de gas (L. S74/55).

en

_í:_ï_ `

Patente 203.478. Un dispositivo portátil para -
analgesia (L. 370/55). Patente 202.682. Un procedimiento para la de-

gradación de dextrano (L. 875/55).

Patente 188.367. Mejoras introducidas en las _?-_
monturas de electrodos para celdas electrolíticas Patente 203.956. Un aparato para fundir vi-
(R. L. S71/55). drio (L. 876/55).

A. Y 0. DE ELZABUHU O F I C I N A V I Z C A R E L Z A c/c Banco Hispano Americano

Agentes Oficiale-s y ABGSOPBG DFUNDADA EN 1865 (Sue. Av. José Antonio)
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Material neumático -- Excavadoras - Compresores - 3 ACEROS nac¡0na¡eS y exhanieros
Martillos, etc., de Importación - Aceros especiales- _

Gral. Ci ncha, 38-40 - Apartado número 660umee, 1 Q su L BA o Q Telefene mz p I .rdéfono 17330 _ B ¡ L B A O
7(XXXXXXXXXÍXKXKXXXKXXXKXXXKXXXXXXXXSI - -
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A SOLDADURA Y ELECTRODOS ARCOS, S. A.

i2fi12%^zi“§r;i ap Bi
STABILEND E (a presión)

Fabricados en España baio la dirección técnica de

ARCOS - BRUSELAS
0 0 0

APLICACIONES

Construcciones metálicas, navales, calderería, mate-
rial rodante, ferrocarriles, etc., y en general fen traba-

' ios de gran responsabilidad.

i Aprohadø pnl el "LLOYD'S REGISTER nf. SHIPPING"
' \ u
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Calderas de vapor - Locomoloras de vapor, eléctricas
con molor Diesel y Diesel-eléclricas - Grúas, lrans-

porladores y construcciones. melálicas - Tubos de
i acero eslirado sin soldadura - Tubos de cliapa de

acero soldada - Molores Diesel marinos, estaciona-
rios y de tracción - Camiones - Tractores agrícolas e

industriales - Fundiciones de liierro, de acero y de

bronce elc. '
n

7 r ^ I
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Mediante la instalación de CONDENSADORES
ESTAT_[CO_S "BIANCHI" muchas grandes y
pequenas industrias están a cons` uiendo el

/l1.,;,
de

30,00

¡asta!0RVAr

ad.

sçollëite0].

Pc

c¿sz
_. Y 19

mejoramiento de su COS. 'f o factor de potencia

meeeiei. Y einem ,¿bm__ n REGALOS i
siiiisrrisriiiiiiiimiiii lP^$^-'55 I

ESIIEIZIAIISTÁ
Solicite sin , lolleto 3 T H E T E L E C' R A P H
explicativo sobre "Condensado- DE ui CONDENSER CIlg.NlóLIš¡
res Estáiicos, para el mejoramien-
to del tacto: de potencia.”
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INVIERTE UNA GRAN PARTE*
DE LOS FONDOS QUE SE LE
CONFIAN, EN COLOCACIONES
DE FINALIDAD SOCIAL QUE,
DENTRO DE LA MAYOR SEGU-
RIDAD Y GARANTIA, BENEFI-

CIAN AL PUBLICO.
k¬`\.>KÄJ '/ì)l='-ìàkíí%.)l<¶Kìflå)lr-1€!-/¬ì)l%>fi%)lì|¢-1\>¡ìni
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LEZAMA Y COMPAÑIA
LANIINACION DE HIERROS Y ACEROS

Fabrica y Oficinas en
ARECHAVALETA

(Guipuzcoa)
Teléfono 630Íã l
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TRITIIR 'DORES'
DE MÁRTILLOS

APIICABLES EN CANTERAS Y OBRAS PUBLICAS

ceneniieie-.W  
i

_ì

unouiiuis Y Accssonios
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FUNDICIONES SALUTREGUI, S. A.

'ìfìíìfífìN 

É1

`J1-*N/Ã)ff›'¬§)|%)|4`.)l"-§f§)|%|í|N|3Q§|

Registros _ Fundición-Mecanizados -- Estudios, presupuestos _ Cons-
trucciones especiales -_ Trabajos en serie -- Accesorios _ Registros dc
saneamiento _ Tochos macizos _ Casquillos y barras de hierro hueca;
-Construcciones metálicas_ Fundiciones especiales controladas y ga
antizadas, comprobando durezas Brínell - Elasticidad y resistenci

adecuada.
{`$I -i

Marca registrada

CASA FUNDADA LN 1904

194

I

u=\

Carlos Haya, 6 -- Apartado I
Telegramas: «Fund salu»
Teléfonos 33583 y 13843

-4`J
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2 Tiilinr i Hierros Industriales S. A
Tubos de acero forjado y sin soldadura.

ACCESORIOS MARCA «GL
TERRAIAS <<MEISELBACH»
VALVULAS GRIFERIA

\.A(`›7I(\%<`.¦*I('\`-'IC%IC§(%|(\>'I%(\`J1
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Almacenes en;
MADRID - BARCELONA ef-~ VALENCIA
SEVILLA - ZARAGOfZA -~ BILBAO

nf

ABRICA DE BARNICES

%IC\¦H&§IC%|(%I(%IC%1C\¦'IC%I%I%I(\¦'-WC".ïl%|%I(\¦'I(%I§¦*I%I(\`-"IC%l¢%I(`¢*IÄ`5¶
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ESMALTES Y PINTURA

 Muíiuzuii, Leirinn, lliiiulín, S. A.
SMALTES Y BARNICES SINTETICO

Especialidad para todos los ,usos

Apartado núme'o 49
B I L B A 0

\a<`vo<\›|&›|<`m<cn<%›i<¢|<\w&:4<\~n<\m<¢m\-im:1c\%<\~n<\=«'
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'rusos Dia i~:sTAÑo Puno Y i>i.oMo
i2siAÑAoo PARA r:NvAsias._i>iii>i:L Dsias'rAÑo Y ALuMiNio EN Honiis YBoBiNAs....cAi>suLAs Mi~:'rAL1cAs PARA
sorsiiis Y 1-¬RAscos._.'nAPoNias Diasii-
iAao'rAs PARA Fiziiscos Di: ESENCIA,- Prnrumrs, iarceniaim

Telegramas: PLOMOS

A L M A S E D >
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MAQUINA PARA ROSCAR

Rosca todo» ››-.¬rem¢› o oerecho - *
U

Fufidieón Moan' øhbra num
Q i1qUIeid¢ desde ô a ZSWIZ U

dfiöme*'0

Monopoleø J velocidades. ,,,, 0,.”A  A ARANZABAL =A=-=--Lubfvftcacflòn o los Pemes ¡ . ,,,¿,,¿,,
\

A VITORIA «
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coMPAÑiA ANÓNIMA DE

_.n=
fu-|› nfi

2

C

O
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wn:

IFUNDADA EN I900)
NCENDIOS - VIDA - TRANSPORTES - ACCIDENTE

Domciuo soc|A1.=
Iaza de D. Federico Moyúa, número 4. '- BILBA

Subdirecciones y Agencias en todas las capitales
y poblaciones importantes.

Edificios propiedad de la Compañia en
ILBAO. MADRID. BARCELONA. SEVILLA, CORDOBAVALLADOLID. SANTANDER. ANDUJAR,PAMPLONA, Looaoño.

(Anuncio ulurlndo por la lilmtltn ttmnl de muros en 28 In Bum tu 1150)
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ED

~/¢\-/š-'3'-'o\-â-'o*-¬'$`~'¬6*-¬/o`*'

«.~«.w.~+-«.›-4~«..w›-«.~«.›--A--4~~/.w.-+«›-4~+~.~«.~«

Tallado de engranes cónícos 3' rectos. - Construcciones
Mecánicas -Fundición de Hierroy Metales. - Construcción
de cambios de marcha para motores marinos, patente núme
ro 132660. - Construcción y reparación de toda clase de

máquinas.

Talleres de Larnlaco

Talólono 94792 (Centralita) - LAS ARENAS -(Bilbao) <°
as.

MOISES PEREZ Y C.°, S. A.

O

«>

°š B I O <

>A«+++-+++++++++~¢-4~++++~4~++

.ã

S. E. C. M. Talleres de Zorroza A
Capital: 34.580.000 pesetas

Tuberías forzadas para altas presiones.
Frenos por el vacio automático para FF. GC.

Apartado IQ B I L B A 0 <.,
%”“«›*%>'%*¬4›”*4›*%N%\-“š~%“¬“å““|>'“ë'¬4*%““§'“ä-Jš-%**5

“IZAR“, S. A.
Fábrica de Muelles. Brocas y Herramientas.

Fábrica en:
AMoREB|ETA (vizcaya)

TELEFONO 16
r Oficinas: `

iputación, núm. 4 - Teléfono núm. 14433
L B A

O

ìl.-ìlfi-\l¢--ìiä-414'-418€--*If-¿*If--sil'--äifiåif--flfi-ìlf-àI¢~ -10!--¡If--§If›-\I¢--`

AJURIA, S. A.
V I T O R I
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MAQUINARIA AGRICOLA

ì____....__,-¿-
1-_-___i._._.

"H Gabricas en Vitoria y Aray
(ALAVA)

¡nai uuu-Owññ Iflyfl

I Sucursales en los principales
Centros Agricolas
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ÍcEN†RAL of aioouss
_ Distribuidora exclusiva de la producción de envases
-É metálicos de las fábricas: S. E. de C. BABCOLK

& WILCOX C A. (Galindo) y BIDONES Y EN-
VASES, S. A. (Sagunto) «BIENSA›.

Í (ìran Vía, 4 - Apartado I03l - Telélono 38111 - BILB\0
-'¢\~'¢\'- fi*-4~~“¢`~-'å~'/¢›*'*'å*%"~*o\'%*'¬/¢*'%\'~/¢*'¬/<›*'¬/¢*'¬/¢*'¬'6*-^+'~/¢*'~'¢›`-¬'
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SUMINISTROS COMIFER
Apamao un - `en.sAo - Telefono sam
A›tarIoa,¶ - Dirección telegratica: Comiler

ias. carriles. placas giratorias, cambios de via, vagoneta
rodåmenes, cojinetes, carretillas, palas, picos, etc.

Materiales para minas. obras públicas e industrias. Travie-
sas de madera y metálicas.

,I°r¬'f-¬'/-4/-!f-&-¬'/--¬"/-\°f-¬'/~¬'/-¬'/-\'/~¬°f-A91''t-4-¬'f-~V~¬'f-~'/-\°
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CUNSTAUCTUHA NACIUNAL I'
AUUINAHIA ELEcTn1cA,s.A. `

F A B R I C A C I O N
DE MAQUINARIA ELECTRICA

FABRICA EN CORDOBA
APARTADO Numeno 12 _ TELEFONO mi
FABRICA EN REINOSA:

APARTADO Num. iz-†Bt.eFoNos .si y is
~ %”~1›"“¢“%“¬/ø*'“è'%“'“§'“o“%”¬†'“§'%*%\'“o\'“ä'%““ë'“§' o

a\/~-`°
Q2
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"ff socisoap oz szcunos Muruos
D I V I 1 C A Y A

son: acclonirrs nz raasaio

9-¢`./-f\°ø

Oonstituida en el año l900 por industriales perteneciente
al Centro Industrial de Vizcaya.

can: nz facina. uümtno 6
ví B I I. B A 0
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TÁLLÍRÍS DE ÍRÁNDIO. S. I..
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OFICINA TECNICA DE PROYECTOS :
:maduras g Construcciones Metálicas.-Grúas Puent

g de carretón.-Grúas de Pórtico.
aldereria de hierro g cobre. - Forja. - Fundición d

hierro.-Mecánica General. P
eductores de velocidad. - Construcción maquinari

para minas. - Reparación de Buques. - Molinete
Maquinillas. - Servomotores. P

Fábrica y Ufícínas= J.[. Goyoaga, 9. Tel. IOIB
ERANDIO ' BILBAO

' >OCONSTRUCCIONES ` METALICAS _?

Í

›

FABRICA DE VAGONES DE TODAS CLASES;

AMURRIO - BILBAO
rucrouo I rurrouo ¡Isso

¬' >II LA IIAIIIIIIIA IIII IIIIIIIIHI IIII °
AIIÄIJTEIIISTIIIIS IIXIIIIIIIIIIINILIES
Industrias de precisión

ARBEO
Aguirre,número9 -_ Teléfono 15879 - Apartado 527 °

B I L B A O

i Banco czurmu '*

H in É H ¡ln Í

O

Oficina Central, 294 Sucursales y 72 Agen-
cias en Capitales y principales plazas de la

Peninsula, Islas Baleares y Marruecos.

Capital en circulación. 325.Ul](].00ll de ptas.
Fondos de reserva. . .480.l]UU.l]0U ›
CORRESPONSALES EN TODAS LAS PLAZAS

IMPORTANTES ¿oe ESPAÑA Y DEL
ExTRANJeRo.

Aprobado por la Dirección General de Banca
äo y Bolsa con el número 1.631

(_ ___...

(MAS
PARA

CAUDAIES
DE ALTA
CALIDAD

OFICINAS:

UHAGON, 2 y 4
Esquina a Iparraguirre, 52

mmm.” Toléinnos 14247 1 35910

BILBAO. la-p-. A. I r< - MADRID: M., |
L

` J'-

ASTILLEROS Í
U D O N D O . S. A

_†-~»¬›ì._.~-__-ì¢__í

Embarcaciones de Vela y Motor.
L_í 
 L

Axpe- Erandio ~ .B I L B A O

°«-+-e»¬°»¬e^¬f*»~'>-¬'›-¬›~¬<>-¬°»~e»¬<›»¬<›+-<›»¬'>~~<»+¬›+†~
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Q

.MANUEL AZARQLA .
REFINERIA DE COBRE, ESTAÑO, ANTIMÚNIO, PLÚMO, EIC. °

S FUNDÁDA EN 1915 S

Fábrica: Oficinas en Bilbao:
go BERANGO (VIZCAYA) - TEL. 4 GRAN VIÁ 4 - TEL. 36007

_ 7 -- -~ ~~ _~~~~~..¬,«-,† _' _' ; ±±;__~ -~_____.~~A- - † ~ 7 ~ ~

-XII-



¶¢'Il¢'›i<"›i\"2k'›l='1k1l\'Plrvlrficfiirfilrfivfikflvfisfkvkikflfk

lY7l\"?l~Y'¶ls"2R"7l\'7iY'7l\'1›\
.M
›\

la
52›\
›'éB.¿
I)'R

niieiliil iio Iltiis Hornos ile iiiiaia
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FABRICAS EN BARACALDO Y SESTAO
Lingotes.-Aceros. - Carriles Vignole.- Carriles Phoenix
o Broca. - Chapas Magnéticas. -- Aceros Especiales.
Grandes Piezas de Forja. -- Fabricación de Hoja de Lata.

Lateria.-Envase.
Fabricación de ALQUITRAN, BENZOL Y TOLUOL

Flota de la sociedad: O C H O V A P O R E S con
53.600 toneladas de carga

Dirigir toda la co.respondencia ii:

ALTOS HORNOS DI VIZCAYA - APABTADO “Ó
B I I. B A O

4-*J¢-`ü¢-äl¢›èl¢›-\lf›-Hi!-¡If-ìlfiälf-èi4-ìlf›ä!f-*ll-ïlfi>t-\lf--\lf-~`l4ël¢ëV--\l¢-àl¢- -ëlfiàlfi--=l4›-slfiël'-'›M4 ëll--§l'-'›èl-§-'Al¢--\l¢›4l4->l¢›ët4-
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i

ätåk-¿if-ël4¿*l¢àl4~\l¢--*li-èl!--§l4àl›$èl4¿*l4-414--\i¢›ël¢-¿if-ël¢›-*ll-$èl4›

EDUARDO K. L. EARLE
, Fábrica de Metales no lérricos

LEIONÁ (Vizcaya)
COBRE - LATON - ALPAGA - ALUMINIO

, EN TODAS SUS ALEACIONES
Aleuaciones ligeras de alta resistencia marca

EACRLUMIN
Telegramas 9 Telefonemas: E A R L E - B I L B A O
Dirección postal: APARTADO 60 - Teléfono 98121 al 98124

BILBAO
Madrid ~ Viriato, 55

1 Barcelona Ludovico Pio, 7 A
ALMACENES: Sevilla - Torneo,46

I Depósito en Zaragoza - Madre I. Vedruna, 1
Bilbao Dr. Areilza, 4

-:ie -/¡vals-*lewis-'-rie"/lr'PIs' vis-viv'-rtr'Plvvls'1lr1lP'›l<°'fit*='1l\"Pl'L"Il<'1Il'1,<* ii
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BANCO DE BILBAO
FUNDADO EN IB§1

Administración Central: B l L B A O
Servicio Extranjero. M A D R I D

Capital social. . . . . . . . lìt_as.ì)_0.000.000,-
Capital suscrito y desembolsado _ Ptas. 280.679.000,-
Reservas . . . . . _ . . . » 524.000.000,-
Capital desembolsado g reservas . Ptas. §04.679.00Q,†

(Balance al 31-12-54)

Extensa red de Sucursales.
Corresponsales en todos los países.

(Aprobado por la Dirección Gral. de Bancay Bolsa con el n." 1.630)

visalertsvtrrlrvlrvlwvlsvlvfilvvlwflvalrfls'vlv'2lrfllr1ls'7R'1k'1i\"l<
` “ìr

B A N C 0FUNBD§IN!ì¿lz C A Y A

Casa central: BILBAO -- Gran Via, 1
Capital escriturado . _ . 300 000.000 de pesetas
Desembolsado . _ . . . 286.650.000 › ›
Reservas . . . . . . 536 000 000 » -›
Capitaldesembolsadogreservas 822.650.000 › ›

86 Sucursalcs.
64 Agencias urbanas cn= Alicante, liaracaldo, Barcelona, Bilbao, Cor-

doba, Granada, Madrid, San Sebastian, Sevilla, Tarragona, Valencia
Zaragoza. _ _ _

109 Agencias de pueblos rn diferentes provincias. _ _
Extcnsa rod de Corresponsales Nacionales y Extranieros. Servicio de lie-

laciones Extranieras especializado cn la tramitación de toda clase de ope-
raciones relacionadas con cl comercio cxlcrior.

*<

(Aprobado por la Dirección General de Banca y Bolsa, con el n.° 1.662.)
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. _ INSTALANDQ  A

CONDE"SABORES

ALTA x
rENsioN à

i ®
BAJA

TENSION

So/Io. ARMA ESPAÑOLA oe CoNosNsAooRes or liievoux
Auiiiaoo rn ' ^"^"^°0 1"

sm stnAsiiAR , BILH0
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COMPAÑIA EUSKAIIIUNA
Ue Coiistruccion y lieparacioii de Buques

Dirección Postal: APARTADOS NUMEROS 13 g 16
Domicilio: PLAZA SDO. CORAZON 2-TELEF. 11290
Dirección Telegrálics: EUSKALDUNA - BILBAO

4\"7li'7l\'7l\"Il?fll'1P'¡R'7lP'¡l\'1lP†'¡lP7ll'K

Q-

ui_”

X-¡ll-¿If-ål-'-¿IL-31€-¿If-ÄI4-ìlfl-'-ëlf-¿li-ålfiålf-ålåäl'

Construcción de toda clase de buques, embarcaciones g
emás elementos flotantes.-Grandes diques secos para

reparaciones, reconocimientos, limpieza g pintura de
londos. - Construcción de trenes voladores, autovia
locomotoras, coches, vagones g demás material móvil g
lijo para lerrocarriles. - Construcciones g reparacione

mecánicas g metálicas en general.

N-'16-*If-N!--ìlf--ìlfiålf-älfi-*If--älfiëif-ël4ël¢›ël¿-ìlršëlå-#14-¿*l4ël4-èlfi-åláëlá

%““š-“¢\'~4~*š'“ë'“ë'%*¿ë'¬-†'“ë'%”%“%*'%*%F%““i>'%*-“è-“ërr

lPA\IBlLO MIIIILILIEIR
Aceros nacionales g de importación (Aceros rápidos
aceros para herramientas g de construcción) - Aceros
inoxidables en barras g chapas - Cuchillas de tor-
no - Plaquìtas metal durp - Alambre cuerda pia-
no para muelles - Sierra cinta para metales - Limas
de precisión suizas, marca Vallorbe - Instrumentos

de precisión suizos para medición, control, etc.
- I

Ioaó Maria Eacnsa, 11 Teléfono 39530
(entrada por Simón Bolivar) 3 I Í- 3 A 0
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TORRELAVEGA É
Fundiciones de Acero.- Hierros

Q y Metales. - Chapa embutida
13)!-3>I%JI%>I%)l›'¬`Jl¢¦`)lìIIìI¦`>líl$ål$)ìI|å)¶)§)Ka

<%Iì'-¢I!§`?¡<\¦'I(%I'í(%I<`%'IC`P|(ìG§

U

&H¶¶l<Íl(ÉI(§”›'I<\¦Vl(\PI(ÉI¶(€lC§°-*I(`¦PI&%(\9I(Éïì¬" i

ÍBERGE Y QOMPANIA
Consignatarios de la Empresa de Navegación

:sanas v conraiiía. s. c.
en Bilbao 9 Santander

Olrcinas: Ercilla, núm. 14 - BIL BA O
En Santander: Paseo de Pereda, núm. 13

âàflïlålâàlìlìlåäìäìíìflålååììåìíiíålì

€FI(`›'|CÉI(`¦-VIRRRIQÉ&9'l(ÍI(ÉI(§(ïI<É|(€!(É|<ïICÉ.'2

CAJA DE AHUBBUS MUNICIPAL DE BILBAO
Institución Benélica con la garantia del_ Excelentísimo Ayuntamiento

OFICINAS CENTRALES: Gran Via 23 U Astarloa, 7
Sucursales u agencias en la capital U en los principales pueblo

de Vizcaya.
Agencias, en Madrid: Alcala, 27 U Preciados, 9

', /¿\>¦n'¬ì)¡<\)Ifi'-\)Bà\)k¦€I¢'~§)¶)I%J|š`)¶›l4\)l3)ìIå)|fl€RI$ø
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BANCO HISPANO AMERICANO ã
M A D R I D

Capital: Pesetas 400.000.000 t g
. Reservas: Pesetas 450.000.000 ' Z

CASA CENTRAL MADRID. Plaza de Csnalejas, núm. 1
S BILBAO: Oficina Pral. Gran Via, 4 Z

»<ws›¬\*›r<\›|4\›|-a›s-a›r<\›wu|4\›sa›u:\›ww|-=\›KQ|<\›Kum`›se¶'fïlïltïlfïlí
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VIGAS I Y FORMAS U
Hierros Comerciales. '- Chapas. - Flejes

RA_MON HERRERA
Aguirre, número 32 - Teléfono 13247

3 I I. U A O
É.'A`.)'/~\`›¢,”.\)l¢C\)-2.-'¦§›Iì0I%)I%)¶)l€`>l3)RI3)l¢%ì|Äl%)lå
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si 0 z 'II > n O I' O 1: rn N
METALIS

Carburo de Calcio.-Ferro-Aleaciones
Alameda de Recalde, 17 - Teléfonos 11058 g 13648

B I L B A O
ZlnålâìlílâìlíìlåàlååIååíå

?I(`fl(§(¶(§ìVI(¶<§C§(¶(\fl<É| &'›¢I¶

Compania General de VIDRIERÍA ESPANOLAS
Sociedad Anónima

'B I L B A O - Apartado 11 - Teléfonos 97610, 97618 y 97619
Fábricas de vidrio plano g botellas en Bilbao g lerez
de la Frontera.-Fabricación mecánica de vidrio plano
g especialidades por el sistema F O U R C Á U L T

-%>Ifià\)l%)Iìl›'¬€l¢'¬'€¡4\)|ìììíK€lš€K`ìI$)§›RÉ
P .
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§ SUMINISTROS INDUSTRIALES Y NAVALES
Eladio Sánchez

Iturriza, 9 - Teléfono I5243 - BILBAO
HIERROS Y_ACEROS.-TORNIl.I.ERIA.-H- RRAMIENTAS ¢BEl.LOTA›.

ACEITES Y GRASAS LUBRICANTES er KIS S E L » .
m\›|<\›u\›uwc<`›u-.`›u\›u`›u\›sa›se\›|<`›uwuw|-a›ua›u\›K\
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llllilliïlii Y lIALllltlLl.Ai (nara bicicletas)
EIES. BIRIIBTES Y 'llillllìilllllå (para coches de niños)

FIISILBS. lilllllllliii Y BISTIILAS (de Illúuutel ,
FABRICANTES: A

nommeo ¿cua Y convaíua. s. LTDA.
General Mola, 22 ERMUA (Vizcaya)
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FABIO MURGA ACEBAL
IIIIIIIIIRO INDUITIIAL

Electrodos para soldadura eléctrica. - Trabajos de soldadura eléc-
trica g autógena. - Aparatos de soldar al arco.

_ Talleres g Oficinas:
VÁLMASEDÁ (Vizcaya) Teléfono núm. 15

«3ì¶ílål%)l%>§åI%I|%ll¦€|¢¦`>U¦€IiìI%)l%)IÄì

?(\fl&?l(§¦¢IïI(ÉI(Él(€'ICÉ¡C\"f'I%l<ï'I<Él(¶¶C\7I<§"4C€'Iìll

TALLERES DE ORTUELLAI
GÄSÃ MARISCAL, 8. A (Sucesores de Ibarra y Gia.)

Fundición Ajustaje g Caldereria.
Tubería de hierro lundido. - Maquinaria en general para mineria.

Telegramas:
MARISCAL - GALLARTA \
ORTUELLA - B I LB A O
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Fundiciones y Talleres ULMA, Gia. ltda.
Hierro maleable, Colado, Latón, Bronce, Aluminio.

Cadenas de maleable.
DURANGO (Vizcaya)

r ,¦`)K\>%`>lšïl¢¦`)3ìI¢¦\)l4\)lâàluâìlåflâàíâlålåålsåìííå
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åquinas de extracción a I FABRICA DE PULEAS
apor g eléctricas de todos Q DE CHAPA DE ACERO
¡pos para pozos g planos F E R R E T E R

inclinados de minas
I Z C A l N A

INSTALACIONES (socusono ANONIMA)
NDIISTBIALES, 5. A._ DURANG › (Vizcay:-il

eléf~nn 3 - Apartado n °

<§<%l&9I%I%°›'l&$I&7I&¦'I<'\`*'&>'I&¦II

W1-1"Z<2
l¢$\>l¢à\)|%IAïh'¬\)l3)l3)l›'-$>l<`>
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J

a]>Teléfono núm. 14673

Apartado número 393%I|
liuedas de Aulomunl, Lubos

1- A L L E R E 3 ; de forma italiana, Abrazade-
_ ras, Arrlzriulns, Cngedores,

Pa“'°“l“' de Alz°la' Sartenes y Calderas marli-
¡ L B A . Q lladus, etc., etc.
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É Reservado nora ÉTARNOW y Cia. Ltda.
É Y G Fabrica de Broches. Pinceles

u Cepilleria

K E i. o R R i o
(Vizcaya) _
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Olicinas u Almacenes:
spartero, II, I3 - Tel. l6l6
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ábrica de cemento PortIand*"5 A N p E D R O É.
" ÂI'lÍflCl8l " k D E E L 6 O I B A R *

zlu Sociedad Anónima

hficinas: Fueros, 2
Teléfono l22*8 *ww

es F es › Q
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ALTOS HORNOS
A O ACERO LAMINACION
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MUllUZ^B^l Y Cía.. SA* Industrias Reunidas
Construcción g Reparación

de Buques
` Teléfono 19547
Axpe - Erandio
I L B A

-\I¢›-\l¢›-\lf-414-\If›-¡$414--314 ,
Cadena "Ewart s”. - Tuercas exa-

Inclqqlnd pnånimg iš qonales.- Maquinaria agricola e
'›, industrial. - Carcasas-motores.

anar" O M E G A .F Resistencias electricas. - Varilla
¡quinda ¿e ¡¡e"c¡¿n_ _ ¡-°¡¡¿_ É soldadura autóqena. - Parrillas

alleres de Maquinaria.-Fundición pa" caldemd' ele' *
šgpugfgpq 5 - g|¡_g^Q tïel. n.° 21 - ELORRIO (Vizcaya)t

7ls1lv1IP'!l¢7IP1k'7l\'1k7IP1tf7I51l¢1R1I¢9lP1I¢1ir1lr1k¶r1kk
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A . , . KSociedad Metalurgica p
«DURO-FELGUE RA», S. A.

Capital Social: 125.000.000 de Pesetas
CARBONES grasos y menudos de todas clases y especiales para gas de
alumbrado.-COK metalurgico y para usos domésticos.-Subproductos de
la destilación de csrbones: ALQUITRAN DESHIDRADO, BENZOLES, SULFAIO
AMONICO, BREA, CREOSOTA y ACEITES pesados.- l.|N60lE al cok-- HIERROS
yACEROS laminados.-ACERO moldeado, VIGUERH, CHAPAS y PLANOS »N-
CHGS. -CHAPAS especiales para calderas.-CARRILES para minas y ferro-
carriles de vis ancha y estrecha.-TUBERIA fundida verticalmente para
conducciones de agua, gas y electricidad, desde 40 hasta l 950 mim de dia-

metro y para todas las presiones.-CHAPAS PERFORAD\S.-VIGAS
ARMADAS.-ARMADURAS METALICAS.

lll0lJE $5120 un la reparación iislliuiiues y gradas para la construcción. en Gijón.
Domicilio Social: MADRID
Barquill.›, I - Apartado 520

Oficinas Centrales: LA FBLGUERA (Asturias) Apartad-il
1lr1if7N1l@7k'7k'7l#1l¢'7I?7l¢1lP1lv7I?1N7I?1lffl¢1k7IP1I¢1IPK
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, de Elorrio, S.
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TALLERES DE FUNDICION
ERRO COLADO Y MALEABL
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ABONEHA BILBAINA, S. A W
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Fabrica; 14920
Oficinas; l 4 9 3 l

IK-¿U4-¿IL

W Particular de Alzola, I4, - Apartado n.° I03'is
té›i›l¢-air--se-=l¢--w--›tr--=~:¢air--users*-sf-sis-siuiuis-=i¢-sissiuis-sis
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ïiiombas de todos los siste- lá T Rio Q U E L E SE
*_ mas. Compresores de aire. * PERFILES ESPEUALES š

C°1d°¿°§¿°n§¿§§3nf§*°f°= ¡E iisnleii MMPEÍ: ifilfàš ii
.rose eoeniiea Hiiiozrs "ii sirve" si*
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Älwsds ds M°=w°<1°- Mim- 5 A ciiniiili ii si|ii,z. ni. ano-mi{›r.i¢i<›ii°isoss-sir.sAo§ B¡¡_BAO
«K if.sis-›i¢.~«i¢-›i››t¢›if-sanar--its-K

riiifnfs Euiiieinni, siiê FUNWONES
O-MUGURUZA› '

VENTANAS METALICAS. › PERSIA-
NAS DE MADERA.-CIERRES ME-
TALICOS- ' Ml-¡E51-53 METÃLICÚS- leable 9 bronce Especialidad en
Particular Alzola, Il. Apilo. 448

B i L B A 0 É š
Xåifi-WR-Nfiålfiäläälšälfiflflålfiåifiålååifläläålb-ïfiåkëišëlfiètfi-ëlfiëlfi
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SAGARDUY S
Fundiciones de hierro, acero ma-

ás-sk*
cocinas económicas. p

Caupo Volutíl, II -- BILBAO

¡'¡2k1lP1IP¶¢*2Icik¶lP1IP7IP1l¢v2r1k1k1IP¶P¶P¶P1k1l§¶Pfl§K
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O

Contra incendios:-Vida -Ma W C,,-mai: '

ia. de Seguros Reunidos
LA uN|oN Y si
FENIX i:sPAÑoL

Seguros:

ritimos.-Cascos y Mercan
cias.-Valores.-Accidentes de 'ik Alameda de Ufddllo' núm'

T Trabajo eindividuales.-Res- f B I L B A 0
* ponsabilidad civiI.-Automóvi- k 3u~cum¡,,.
g . - . - C8 .es Camiones rros ' ,c

Contra robo y tumulto *K BARCEI-QN_^› U'g°l~ .4~*-”
popular '

Subdirectores en Vizcaya: ië E .
Éd Maura y Arflsfi, 't Talleres 9 almacenes prlncipalemë

ìTubos de Hierro g Acero;
soldados g sin soldadura u *

*toda clase de accesorios.
id Compañia General T
fde Tubos, S. A.

(N

'IIl"!l\"¡I\'fll'1I\"›'R"›1l"Ik

MADRID, Cardenal Cisne{(- ras, ro. -- si-1-:vii.i.A. Aiioiiii.
4, du d.-GIJON, Plaza de

la stación del Norte,3

¡É .'¿ GALINDO-BARACALDO_% Arenal, 3 _- Telef. 11027 â mzcaya) f
wl?1I¢1lP1I?'7IP1l¢7lP1l¢7l#1I¢'?N1IP1k1lP?lP¶¢'$'1k9lP'ÚP1RK
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K

ACEROS FINUS ”HE\fA”ài

X-\If-\I¢-\K-W-4¢-1I¢-\l4êif-š^i4›-§i¢›->lfi›ëIf-

SOCIEDAD ANONIMA

ECI-IEVARRIA
BILBAO

ACElill_S PAllA
HEll|if\i\'lIENTAS,

CllNSTliUClIlllN.
MUELLES, MINAS,

iz T C E T E ll A .

K Fundiciones Especiales ii

vtwvlvvrvlrflvfisflrvlrrk

'H2 -A . -e-¬¬ 'í
R
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viv-aa-äievtww-›wvrv

un_iicmn diaria de hier
g is, blanco y acero.7I~†

> I\'9-. vila. Zumislacsrfegui, 15 y r7;~
Á

Teléfono 1374.2 2
F

,:á Dirección telegråfica: OBÍÍRENÉ

if BURCEÑA - oARAcALno *
Xëifi-ålšàif-ëI¢--¡I!-¿If-àiä èl!-èif--äif-êl¢›-=~ll-ëlš-*If-Alf-ÄI4-*Il--114-ëk--*il--*lá
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Materiales para Minas,
O

rriles. - Aceros. - Cables.

>1›

bras g Ferrocarriles. - Ca-

Tuberías. - Yunques.
Herramientas.

NGEL PICO
rbieto,i - Telefono l48li

Telegramas:
PICLAR

B l L B A O

=t=Ir--wtf-els-uf-air--\l›=--slsslf-str-at¢›§§t¢ ets-us -=t›› ›t¢-±1sel¢›et¢- -ur- -usat:

¡ro/xiiiiaiiiziii/Ii
†cAivANizAo1oN
le Acumuladores de aire, De-
? pósitos, Tanques, Cisternas,
'sf' Aljibes, Autoclaves, Termo-
-§ silones, Pailas, Tuberías,
,té Chimeneas, Construcciones

metálicas, Toda clase de
trabajos en chapa, sobre

plano.
ij--EL vuicino fseiiioi
:l<fVda. de Frarldisco Azateg
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lfred H. Schutte, S. A
(ìâ›I(%l$¦'IC\¦'Ií

I

I I
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LOCOMOTORAS
EXCAVAUORAS
GRUAS MOVILES
DR AGAS FLOTANTES
T R A C T O R E S
MOTO COMPRESORES
MOTO-NIVELADORAS
MOTORES DIESEL

vnnnums uf num    
msm ruufnm num nfuunntns ¿MGM

tonceslnnarm de HIESTIIIE IIISPIIIII

El MTERIM MIIIIERHIJ, lïllll.
Colón de Lorreótegui, 43 : Teléf. 12291 í

BILBAO
o. aman de Ia cm, 39 - wéf. 2¿ 93 2a ' '

\MADRID A

C A R R I L E S
TRAVIESAS
CAMBIOS DE »IA
PLACAS GIRATORIAS
VAG-ONETAS

AS

ON”
nQOm51-00Ñ a">f02;_

|'n@z “Z mm mw
›C S PARA
VIAS Y VAGONETAS

Orenstein g Koppel
.. Sociedad Anónima

` antes M-B-Ã

M Á D R | D Carrera de San Jerónimo, 44 - TEL. 21 46 24

B-I L B A O Áhmccla de Mazarroclo, 41 - TEL. 1 2429

BÁRCÉLONÁ Rnmb|a do Cohfluña, 66 - TEL. 28 02 00
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ÉPRADERA HERMANOS
SOCIEDAD ANONIMA - BILBAO .

cAsA ruwoaoa su naaa
coses - LATQN - ALPACA
ALUMINIO -ZINCUPRAL

' fundición. - Refinación.-- Laminación.- Eatirajei
Trefllerías. - Tornilleria. -Estamfwación. - Foria.

Galvamzado

APARTADO NUMERO IO7
wmmm { Número 10955. - Oficina de Bilbao

Número 24 (Galdácano) Fábrica

<\=-|c\=-|c\vu(wn<\>v<\›r<\›r CU I" B\-J Z. ¡J

2o w.-.`›a&›¢-<\›m"›|››:\› _ |øuuc\›o<\›'¢\›ua~›|¢:\:›.u\.›I»<`›K`›|›a›|-¢`›|¢fu|¢a›¡&›|&›|§lIheK`
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FI¶(`fl(Él¶I¶I<§¶I§$I$1VI<§(`fl ¶Ime

l LA|nous1'n|At.§5'W'“° 5^.""z
2 $. A. Taller de C0l18tI'uCClOI1¢8 Y

_ Reparaciones Metálicas, (,al
F-~*D€¢¡HÍ¡dfld CII derería. Soldadura a.|tógena
Ferreteria I\avaI -¡-üéfonos,
Te'éf“"°`“Ú'“ “ Ta11er,1mf9 Domicilio, ¡seco

Deusto - B I L B A ()
f\9¦'<%ì`f'¦'¶I~í'I .\!I(Í

Talleres Miguel
de Prado, S. Ã.

Lavaderos Mecánicos de Car-
bón. Tmbmas Hidráulicas.

Bombas Ucntrifugas.

Tudela, 4 Teléfono 143
V A L L A D 0 L I D

§¢<\)§.>l<\)Iš`>|%>lv'¬ìlfiììíI%.)K`)l%>¡›'¬ìlI'¬¶|¢¦`)lìI3)|3)I@

TAP-f\'¦1 .\.'/I .\`«'¿ "\>¡

rllea l Illa., S.
ìcicletas, .l/laquinari

Fundición.

C\9ICï'¦§"IC`¦«1C\7l [TJU5í

CB É

m_a

äâàiìlålfiìí)
°i

§>¶)l3.)|o<`)l%§)¶)

I B A R (G iipúzcoa)

ñìlåä-ïšìiiìfìlìlr-'.ìl%)l%)l¢'¬§)l$)I%)I3)lìh'~§)|$)I%)§>

ii Ingersoll-Rand Z
(IlJMPllES(lllES DE_'_†AlllE, ¿

MARTILLOS Plålllïllll/\DUHES`jNEUNlATlCOS,
CABHESTANTES,

PEllFURA|)ÍlllAS MÍINTADAS

lšïììK`.}I§)I3)l3`›K€LåïLì>¢`)K€l3)%í%l3)l3)l%íI%l3)l›ìl&LïI¢&)É`> lv-*~`.)lš\)'/f\;Jl$>|›3).!¢¬§)l4\.>2ã\)l/3;@/._§J!¢¦\.>°43>Iš`.)l§I3)l3)Iìl¢'¬ï¡%)lI$JI§)l4ïl0'¬`)l€`)|š€í

Hl;|l|lA;\l|E.\'TAS NEUMATIUAS,
BOMBAS,

.\/lU`lUllF.S "DIESEL",
ACERO - MANGUEllA,

ACCESOÍHOS,
Todas las aplicaciones del aire ccmprimidu.

 
> 

M A D R I D - Nlontalbán, 5a

~UIì(¶f\äC%IC€¶(`>1(§7IC€'I&I1(É{IC€1C`>I(€'!C`à'I(`åfl0\”›1(¶'W .

ciedad Bilbaina de Z
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aderas
CÉICÉI

v

Alquitranes,
Q RESERVADO PAR

erivados del alquitrán de la bulla

OFICINAS: I- . U . M .
sé M. Olábarri, 1 1.° - Apar. 31

TELEFONOS
Fábrica: 19862 - Qllcina: 10471

A O
1

4\›|-a›v&›u\›;<wc¢a›nwu\›|«a›|4\›I4`›ua›|›-.w›|a›|a›aa›u`›n

 ¶|<4É|C§(ÉI(€'IlìI%I<ÉI¶%I&fiì¶(`$"

|G 0^R|¶:'|C0,§ 2 Aceros alhornoeléctrico
L Noms; s. A. SE^'*"^CER°S

Q Aleaciones especiales
randes almacenes frigorifi-

os para la conservación de A R A L D
géneros alimenticios.

(ÉI(\3'I%I(\Z$PN§°?I$7I$>'Io

°C3Q'fl
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\

l¢¦`)%|å§>Id`)I3`›

$rn

ìI$)I§|&)l3)lš`)l3)$)

Fabricacion de piezasDepartamentos
independientes para: s`gun pmno

Huevos - Bacalao - Carnes.
Tocino - Mantecas - Quesos.
Aves-Caza - Pescados - Sa-
lazones - Frutas - Géneros
congelados - Fábrica de hielo.

Zumarraga - Villarreal
(Guipúzcoa)

¶1<c|<cvr<\›|¢&n<\~.vr<\v|<%|<\°›|ç%|<\°-1<\'-'|<`›'I&H<\¬w<\›|t%|<\~.¢|<\*›1¢`*-1<\v|<\>=|<%'r<\°gQvràaxvr

Q

rnOã='°

2ú

Q UI 0 0

<"`:›r<\:›r%|<\r¶<`:4c\..»1*=\>*fififlêlf-4`>*'~¬\>
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Telegramas

eneralfialazar, H - Tel 14488 T¢|éf0¡10núm_3I2
BILBAOGZUMARRAG

zwu\›mwa¢a›|.«aø|»=\›|4\›r4\›s<\1|›-a›u`›s›.\›uwuwu\›wa›u\›u7

(\?I(`flC\9Iì'4ì`-1(ÍI(§(€I(€l°I<Él(€|(\”›'E&;1C€ICïIC`äI(ïV'^

1'A|,|,{R[$ Y ELOHHIÄGA S
F U N D I C I E S Fábrica de contadores

Z de agua TAHRA

'mecán¡cas'_Material ferro- Contadores dea ua sistemas'› viario.-Fundiciones. g '
de velocidad y volumen.- l`i-

B I- L B A O Z pos corrientesy extransibles,
Apartado núm. 271 ¿para habitaciones. ~ Especia-
T¢l¢gmmm J E Z les para agua caliente, gene-

 M  iz;'::;,::: ï¢“:1:f.1°a§::;°¿;Í Iii ' . 13747 ' ' ' '
. om num Z Laboratorios de verificación

LLODIO (ALAVA) Q yestacioesdeensayo
Tolófono núm. 38 g Y C0nll'0l.

Construcciones metálicas y â S A N 5 E B A S T ¡ -A

l€"›I%í>|%)I%)l¢'šïl¢'¬`)IåI3)lìIÄ|ì›ìì

(§?›'|(€I(¶C¶IC\`!l(¶I(ÉI(%I(\¦fICÉI<ÉI¶C§(`¦'I¶I¶¢

FUNDÍCÍÚNDES Yšla Melalúrgica Vascongada g
TALLERES ARINO ã ZUBILLAGA, MENDWIL Y cí
Adolfo Quintana Lopategui ã BARRAS DE COBRE ,Um

. ¡ (Redonda. cuadradas,
H'erro maleab e am.'r.c.1n-› 8ARRAš,;:ì°,,I,å,Ã,s,,¢_¡
C--lado y metales. »
Ta lr res nncúniu s. YPERFORADAS

En COD r ' .Materiales vara Minas y Ffr- ( .›p.¢¡Í|¢f':s.Í '.'i.'::a'ii'<›°›'.`)"°
frucarffles. Y

adenas de hierro maleable (E*"'°¿°' "" *°|d"d""›
as Y de bnhjnes OI! Cãbrfl

de acero fnri:-id.-_ V
Domicìiio social: R. Arias, 1, ba]

Teléfong |1_n1_ 7 ã FÁ|¦›r¡¢8¦ (BlrICI|dOl
Teléfonos: Oficina, 10251

LORRK) (\"iZC?l)'í-I) 2 Fábrica, 19588 BILBAO Z

&J››&›|«¬\›v¬\›c:\›m\›z±xa`›¡<\›t«\›l¢a›ua›¡4`.›K`›|<wm\›t¢&›I§
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fi_A_Q_'T_[IlBl¬A_b VULLANU

I2'l 'Snrnque orenzo y na, CABRESTAITFES PARA CUCHARAS DE

CAURÉSTAHTES PARA GDLIA5 DE

CABRESTAHTES PARA OBRAS

% STAHTES DARA VAGOFIES

HÁOUIHM KEXTRACCDI1 DARA HIHAS

GRUAS GRUAS OEQDIKGRANDES TALLERES DE

CALDERERIA GRUESA Y

CONSTRUCCION NAVAL

FUNDICION, ASTILLEROS

Y VARADERO

CUCHAFJOHES DE HOQDAZAS

BALDE S VOLQ UETE

fl/É/1

BILBAO
Apgrrgåø 4 79

Tclcíono I2972

:É L'¿Eã_'_

V I G O (ESPINEIRQ)
P Á R T Á D Q 1

Iolófonos 1234 (Cenlnhn) y 25¡7

tw I@ Compania I
I' O C ô I'

FABRICA Dc MATERIAL rcnnovuuuo
I u 1 p u c o

;'¶;-*¬'¢§¬2?-'*=
*ii- ff

AGUIRENA, S. A
Ercilla, núm. 17 - B I-L B A 0

CAPITAL: 4.W0.0W Ptas. p,S¡,,m;,s Xi A MAQUINAS DE coses:
IAQUINARIAY MAYER AL ELECTRICO un
QUINAS, HERRAMIENIAS - ACtROS ESPE
CIALES.-Delegados para Esoalla de la tir
una inglesa JONAS Y CDLVER. (Aceros
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