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Los métodos Geo-Eléctricos de Prospeccién Minera, por FRANCISCO GARIJO. — Comparacién
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Sociedad Andénima

Tubos Forjados

Bilbao
W
; HH - "'“ﬂ' *‘*aw N e _ | Tubos de acero y accesorios
!! iR & - L . «__‘:"“—” & | para los mismos, serpentines,

postes, barandillas, etc., etc.

Direccion telegrafica: Tupos-Bireao
postal: ApArTADO 108

Teléfono mim. 11.353

daide

Fabricacion de Barnices y Pinturas

MACHIMBARRENA Y MOYUA S. A.

Zeléfono 12065 BILBAO Apartado 291

B
b

Compaiiia Anénima BASCONIA

CAPITAL: 14.000.000 DE PESETAS
Teléfs.: Fabrica, 12.110; Bilbao, 12.555 : Direccién telegrafica y telefénica :
Correos: Apartado niim. 30 BILBAO s B ATSME O NTT A ke

Fabricacién de Acero SIEMENS-MARTIN — Tochos, Palanquilla, Llantén, Hierros comerciales s
y Fermachine — Chapa negra pulida y preparada en calidad dulce y extradulce — Chapa co- §
mercial dulce en tamafios corrientes y especiales — Especialidad en Chapa gruesa para cons-
trucciones navales, bajo la inspeccién del Lloyd's Register y Bureau Veritas — Chapa aplomada
y galvanizada -— Fabricacién de hoja de lata — Cubos y Bafios ~galvanizados, Palas de acero, |
Remaches, Tornillos, Sulfato de hierro — Montaje de Puentes, Armaduras, wagonetas, volque-
tes, tuberias de chkena, Grfias eléctricas, Postes y toda clase de construcciones: en cualquiera |

o

dimensién y peso. :

Grandes talleres de construcciones metalicas -
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Fundiciones ITUARTE

(antes Viuda e Hijos de Ignacio Ituarte)

——

FUNDICION DE BRONCES Y HIERRO
NIQUELADO, PLATEADO, DORADO
Y

C %O B R HEwA 200

EJECUCION DE TODA CLASE DE
TRABAJOS SOBRE DIBUJO

Castanos, 11 Teléfono 12013

B I A O

L3 s
3

o

Sociedad Andnima

JOYERIA ¥ PLATERIA DE GUERNICA

FABRICA DE CUBIERTOS/

Plata
Metal blanco plateado
Alpaca pulida
Acero tnoxi'dablv

Acero estanado brillante

Cuchilleria de mango plateado

y hoja inoxidable

Cuchilleria de mango de alpaca
y hoja inoxidable

‘

xR o T RN DR C A

(VIZCAYA)

.
s

SILVINO SAINZ

Taller de Construcciones y Reparaciones Metdlicas - Calde-
reria - Soldadura Autdégena y Eléctrica - Compra-Venta de
Mdquinas y Calderas de vapor.

iyl Deusto-Bilbao

Teléfonos: { Domicilio 19200

b N FABRICA
DE FIDEOS

Calle Zabala, nam. 18
BILBAO

Teléfono 12.717

-

e

BROCAS: MANGO CI- |
LINDRICO, CONICO Y |
CUADRADO A DERE- |
CHA E IZQUIERDA EN |
ACERO AL CARBONO, |
RAPIDO Y SUPER-RAPI-
DO, INCLUSO EN ME- |
DIDAS DE DECIMAS

PARA BERBIQUI “PELS"
BROCA-ESCARIADOR.
BROCA-CONICA Y PA-
SADORES CONICOS
RECTIFICADOS DE
CENTRAL SENCILLAS Y
DOBLES PARA LATON,
EXTRACTORES, BOQUI- |
LLAS DE REDUCCION.
BROCAS PARA MADERA
Y PARA PARED
FRESAS : HERRA-
MIENTAS GARANTIZA-
DAS DE ALTA CALI-
DAD - TRATAMIENTOS
TERMICOS EN HORNOS
ELECTRICOS

Fabricantes de

Muelles y Brocas

YIZAR" S. A.

(MARCA REGISTRADA)

AMOREBIETA (Vizcaya)

TELEFONO Nam. 16

-

MUELLES PARA
FERROCARRILES
BALLESTAS PARA
AUTOMOVILES, CAMIO-
NES Y CARROS
RESORTES: HELI-
COIDALES Y ESPIRA-
LES PEQUERNOS Y
GRANDES PARA TO-
DOS LOS USOS
MUELLES DE PLE-
TINA Y ALAMBRE PARA
MAQUINARIA AGRI-

{ COLA

Oficinas: Diputacién, n.” 4, 1.°
Teléfono nimero 14.433
BILBAO

-




de Construccion
'y Reparacion de Buques
i i
g T T
EUSKALDUNA - BILBAO
E Direccién Postal:
: APARTADO 261
TEL EEONOI 112200
< Sousiias dus _
|
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Las mejores del mando. Las de mayor consumo del

mundo,

‘ Patente international para fondos de buques de hierro

Y acero.

Copper Paint para fondos de buques de madera.

Copper Paint Exira Strong. La maxima garantia antin-
crustante para el armador de bugues de madera.

Lagoline. Pintura al barniz. La mas resistente a la accion
del aire y del sol.

Pamboline. Supera al minio. Cubre 4/5 veccs mas. Seca
mis pronto,

Dintoff. Quitapinturas de acciéon rapidisima. Exento de
acidos.

Y, DADOS SUS MAGNIFICOS

Depésitos en fodos los puerfos y capifales del mundo, y
abastecedores de las principales Compaiiias navieras, efc., efc.

Ibanez de Bilbao, 8, 1." :

Ecmnaltes Sunbight. Muy elasticos, muy brillantes y re-
sistentes,

Pescarine. Pintura antioxidante, sin olor” ni sabor, para
neveras de pesqueros.

Penculinita. Para cubiertas de goma. Fabricada a base
goma liquida.

Bedstcad Paint, Para fabricantes de camas.

Motor Painl. Para pintado de motores. No le altera el
calor,

Secantes liguidos. Argentola (pintura a base de aluminio
lista para usarla).

Toda clasc de barnices.

Todas patentadas HOLZAPF EL.—-Exigir esta marca y no admitan otras

NUESTRAS PATENTES SON LAS DE MAS DURACION, LAS MEJORES
RESULTADQOS,

LAS MAS BARATAS

s

BILBAO

- — "_"-"""‘-"-"-“5

Compainia Espanola de Pinturas

"INTERNATIONAL”

Féabrica en LUCHANA-ERANDIO-BILBAO

Unicos agentes y fabricantes en Espafia de las pinturas patentadas HOLZAPFEL

-’

* o -
DOMINGO GUZMAN
AGENTE DE ADUANAS RESERVADO
CONSIGNATARIO DE BUQUES
para
T RA NS PORTLES
INTERNACIONALE Hornos Hermansen
v
BILBAO Elcano, 24
iy Alameda de Mazarredo, nam, 8 B 1 L B A 0
Teléfono nam. ]H:..'L'i Telegramas: «ESPIMAN»

-

RESERVADO para la
Sdad. General de Productos Ceramicos i
|
Gran Via, 1 :-: BILBAO!
s e R i
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TALLERES Y OFICINAS EN
FERNANDEZ "DEL CAMPO, 21
3 BILBAO
Teléf. 13.103
Telegramas:
TURBINAS
BILBAO
TURBINAS HIDRAULICAS, NORMALES Y EXTRA-
RAPIDAS - REGULADORES AUTOMATICOS DE
PRESION - TUBERIAS - VALVULAS - COMPUERTAS
REJAS - MAQUINARIA DE ELEVACION Y TRANS-
PORTE - ELEVADORES - MONTACARGAS - ESTI-
VADORAS - MAQUINAS DE EXTRACCION PARA
MINAS - CABRESTANTES - GRUAS FIJAS
Y PORTATILES - PUENTES-GRUAS
o < X - ®
/ ] LI e ) - " : . .
JABON "TREBOL La Industria Cerrajera, S. A.
i I Nt
/ ] T b 3 & / 1
J!\BOL\ [IZARRA ESPECIALIDRD
EN FERRETERIA NAVAL
GLICERINAS DE TODAS CLASES, Teléfono nimero 14 ELORRIO
ACEITES VEGETALES Y k3 &
= 2
FAREQT <o SIS U TALLERES ELECTRO MECANICOS
CONSTRUCCIONES ELECTRO MECANICAS
JABONERA BILBAINA, S. A. OFF:I CHRITNIAST E CINSI G%A
. , : A
t Particular de Alzola, nimero 14 KEPARACIONDE MAQUINARL
: ) .- FERNANDEZ DEL CAMPO, 16
ID l ]J l) L\ () B I L B A O
TELEFONO NUMERO 11545
e ) .:-
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JEDAS T AUTOMOVIL - CUBOS DE :
SRR HTIORY Ko (SOCIEDAD ANONIMA)

FORMA ITALIANA - ABRAZADERAS
PARA TUBOS DE HIERRO - ARANDE- @
LAS - COGEDORES - SARTENES Y CAL- DURANGO (Vizcaya)

DEROS MARTILLADOS, ETC., ETC. T [ LEFONO NUMERO 3

. APARTADO 4

>

Nila de DomingoeAuintiy 1293 % SRt et 5 0

(Antes Urreta y Cia.)

Accesorios de Bicicletas, especialidad en Bujes

ERMUA (Vizcaya)

FABRICA DE CONSERVAS DE PESCADO

ESPECIALIDAD EN FILETES :
DE ANCHOA Y JHON MARIEE LA ACTIVA
HIJO DE M. DE GARAVILLA

Fabricas de Conservas de Pescados y Vegetales en

: LEQUEITIO, HARO Y RINCON DE SOTO
2t ey B (N Casa Central: LEQUEITIO (Vizcaya)

-,
-

e
"’

FABRICA

RODRIGO SANCHEZ DIAZ

CUBIERTOS DE ACERO ESTAN ADO - CUBIERTOS DE ALPACA
CUBIERTOS PLATEADOS - CUCHILLOS CON MANGO DE ALPACA
CUCHILLOS CON: MANGO PLATEADO
FABRICA EN IRAUREGUI B TS gt G Do B

A S
TELEFONO NUMERO 11665
B ROGAACHRZL D0 B I L B A (0]

va CAJADE AHNORROS VIZCAINA

invierte una gran parte de los fondos que se le

confian, en colocaciones de finalidad social

que, denfro de la mayor seguridad y garantia,
benefician al publico.




Compagnie Belge des s s of Moo . 1

39, Boulevard du Régent, 39 Direccion telegrifica:
TROISEM - BRUXELLES,
BRUSELAS

A e Pl e 12.79.39
=== == e : . Telétonos | 12.79.40

11.13.68

CODIGOS: Western Union (5 letras) A. B. C. 4th, s5th and 6th Edition, A. L Universal & Scotts 1885,

Liebers & Watkins, Bentley & Bentley's second, Rudolf ‘Mosse, Acme with suppl.

DEPARTAMENTO |‘ DEPARTAMENTO DE
DE MANGANESO !‘ HIERRO Y METALES
l| Minerales:
Minerales de manganeso. H Hierro - Ilmenita - Monazita - Zircon
i Minerales manganesiferos_ ' WOIfram - Cyanita - MagneSita

| Bauxita, etc.
Minerales de cromo. I
|| Ferro-aleaciones y aleaciones diversas:

| Ferro - Manganeso, Ferro - Titano,
- Ferro - Tungsteno, Ferro - Silicio,
DEPARTAMENTO ' Ferro - Molybdeno, Ferro - Vanadio.

DE PIRITAS
Aglomerados de polvo de altos hornos

Escorias.
Lingote.
Espato Fluor.

Piritas.

Residuos de piritas quemadas.

CONMPERA Y VENTHA

Representante General para Espana.

LUCEANO URQ U.IJO

AVENIDA DE JOSE ANTONIO, 13
(Conde de Peialver) % Teléfono 20058

e MA D R D
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FRIGORIFICOS
DEL NORTE S. A.

Grandes almacenes frigorificos para la

conservacion de géneros alimenticios.
GO

Departamentos independientes para:

|E| HUEVOS — BACALAO — CAR-
|21 NES— TOCINO — MANTECAS
1| — QUESOS — AVES — CAZA —
SALAZONES —
FRUTPAS,

| . PESCADOS —

GENEROS CONGELADOS
2 FABRICA DE HIELO

o ©)

General Salazar, 14 - BILBAO - Tel. 14488

!

-

Reparacién Eléctrica

DE AUTOMOVILES

“IBARRONDO

ESTABLECIDO EN 1917

Les Heros, 13
B I L

Teléfono 14350
B A 0

o

Ruiz y Serrano

(En talleres «e RIBALTA»)

SOLDADURA AUTOGENA Y ELECTRICA
CALDERETAS Y PAILAS
GALVANIZACION

Marca Registrada
“RUSER”

Matico, 21 vy 23 Teléfono 10241 BILBAO

o

o

o,

o

-

SATURNINO VERGARA

ENTALLACION Y FUNDICION DE METALES

Aparatos niquelados para escaparates

de tiendas, Restauracion de lamparas

de luz eléctrica de toda clase. Galva-
noplastia, dorado, plateado, niquelado,

cromado.

- le

J. J. Mufioz Mendizabal

FABRICANTE DE LLAS CORREAS “EL TIGRE™

UNICO FABRICANTE
DE LOS PRODUCTOS: DIELECTRON

BARNIZ AISLANTE

ALAMBRINA ESPECIAL PARA EL RA.

SUSTITUTO DEL CRISTAL MO DE ELECTRICIDAD

CIANA ACETONA
BARNIZ ESPECIAL PARNICES A LA NITRO-
PARA . AVIACION CELULOSA DISOLVENTES

FABRICA Y OFICINAS: SUBIDA A SAN PEDRO - Teléfono nim. 14531

Uribarri, 8 BILBAO Teléfono 10819 DEUSTO - BILBAO
o R < ]
R < o
TALLERES .MECANICOS Y FUNDICION DE HIERRO Lej[a “CHIMBO”
CONSTRUCCION Y REPARACION DE MAQUINARIA SORONDO Y co PA“'
El |S l AQl HO BILBAO FABRICA DE LEJIA, 80SA Y SULFATO DE SUSA - AL-
! MACEN DE ARTICULOS DE LIMPIEZA
ESTABLBCIDO EN 18085 Estrada Zancueta (Basurto) Estrada Masistegni (Basurto)
ESPECIALIDADES EN CONSTRUCCION Y MONTAJI Teléfono 11887 Teléfono 14083
SPECI/ JADES EN CONS JCCTOR [ MONTAJE DE
f MOLINOS HARINEROS POR PIEDRAS, MOVIDOS POR AGUA, = ! L 8 -~ o 3
HIDRAULICOS POR RODETES PERFECCIONADOS O «TURBI- & 2
NAS HIDRAULICAS SISTEMA BILEBAO» DE ACCIONA- &
MIENTO DIRECTO O TAMBIEN FOR ENGRANAJES Y = b d
CORREAS, CONSTRUCCION Y MONTAJE DE MIS «TURBINAS 4 1 L]
HIDRAULICAS SISTEMA RILEAO» ESPECIALES PARA pﬂnﬂﬂe“ﬂ U Renns'e“n u Espﬁmz
EL ACCIONAMIENTO DE PEQUENAS CENTRALES ELECTRI-
CAS, ASERRADEROS ¥ DEMAS INDUSTRIAS. REPARACION ==
DE TURBINAE Y BPOMBAS HIDRAULICAS DE TODOS LOS - r . . -~ T ¥ T I3
SIETRM A3 Fabrica: CROSTA, 9 I'eléfono 12331
{le del Cii i Despacho: TENDERIA, 42 Teléfono 15372
Calle del Cristo, 22 - Teléfono 16611 - BILBAO Oficina: H. AMEZAGA, 34 Teléfono 10233
. " .‘1 o
- L




[LOE EGUREN RSENER0 B.OF EGUREN-BILGAC

INSTALM;"]NES IlilLETAs o)Al I Pl CONSTRUCCION, INSTALACION

TECNICAS

Y CONSERVACION

DE
TURBINAS HIDRAULICAS

ASCENSORES, MONTACARGAS,

Motores - Transformadores EST UEDEOS Monta-camillas, Montaplatos, etc., etc.

DINAMOS § PROYECTOS

S Fabrica de

Talleres electro - mecanicos de Cons- CONSULTAS

| 4
trucciones y reparaciones i | a m p a r a s

ASESORAMIENTOS

GRANDES ALMACENES T-EC.NILCO S .‘TlTAN”
de material eléctrico

Sociedad Bilbaina de Minerales y Mulams

COMPASRTA ANONIMA

FABRICA DE PRODUCTOS QUIMICOS
EN BARACALDO (VIZCAYA)

0XIDO DE ZINC # GO RTe
MARCA “BRILLANTE” Lﬂ l]n"m V E] Fen“ Esnﬂ[ml

para industrias de pinturas, esmaltes, gomas, far-

. s . 2s s COMPARIA DE SEGUROS REUNIDOS
maceuticas, etc., dmglrse a:

Oficiuay . Bilbeo Calle. Bucnos _Alrés, 4 Capital sccial: 12.000.000 de pesetas efectivas
Apartado, 502 Telegramas SOMIMET completamente desembolsado
o . FUNDADA EN 1864
(Sociedad Anénima) Seguros:
Contra Incendios Sobre la vida - Ma-
Derivados del alquitran de la hulla ritimos - Cascos y Mercancias - Valores
Accidentes del Trabajo o individuales
FABRICA EN LUCHANA Responsabilidad Civil - Automdviles
BARACALDO s (Vizcaya) Camiones - Carros - Contra el robo ¥
tummnlto popular.
Oficinas: TELEFONOS:
i_ José Maria Oldbarri 1-1° Fébrica 19862 Subdirectores en Viscaya:
i Apartado n.° 318 Oficinas 10471
i e g f MAURA Y ARESTI, LTDA.
% Telegramas: ALQUITRANES-BILBAO Arenal, nim. 3 :-: Teléfono 11027
-~ % g - L]
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Sociedad Anonima “ECHEVARRIA”

Direccién postal: Apartado 46. BILBAO Direccién telegrifica: ECHEVARRIA

Fabricas: RECALDE, en Bilbao, y SANTA AGUEDA, en BARACALDO

FABRICANTES de Lingote de hierro—Acero Martin Siemens. — Aceros finos para toda clase de
herramientas y construccion—Clavo para herraje—Herraduras.—Alambres de hierro y acero y alumi-
niZzado—Puntas de Paris.—Tachuelas.-— Becquets. Celo-

sias. —Remaches—F leje laminado en frio. =

ESPECIALIDAD EN ACERO HELICOIDAL, HUECO Y MACIZO PARA BARRENOS DE MINAS

CABALLO | TORO
Nombre y marca registrados | Nombre ¥ marca registrados Oy T Y1 virados
i Aceros especiales HEVA s
CLAVOpara HERRAJE | para toda clase de herramientas, Puntas de Paris, Tachuelas
HERRADURAS 1‘ i %ar; Smnl{sugc‘tf_r; E‘;mgléﬁ 3 - Becquets, Celosias, Remaches.
® : : = ' - P
Oficinas: NAVARRA, nim. 1 TELEFONO nim. 11306
COMPANIA GENERAL DE SEGUROS
Z | I R I ' ‘ [_'] CONTRA LOS ACCIDENTES Y LA
RESPONSABILIDAD CIVIL ‘
Mool P ReSp 2 D BARCELONA
Sucursales para Espafia Calle de Sevilla, 4

(en el Inmueble de la Compaiiia) Ronda de San Pedro, 17

CAPITAL SOCIAL SUSCRITO: Francos Suizos: 30.000.000 (en acciones nominativas).
CAPITAL DESEMBOLSADO: Francos Suizos: 21.000.000.
Reservas técnicas, estatuarias y especiales en 31 de diciembre 1937.
Francos Suizos: 303.084.467,—
(Cambio oficial en 31 de diciembre de 1937: Pesetas: 245,40)
Reservas técnicas y especiales de las operaciones en Espafia en 31 de diciembre de 1935:
Pesetas: 7.8¢8. 958,—

La “ZURICH"” trabaja, ademas de en Espaiia y Sui- Seguro ACUMULATIVO contra TODA CLASE DE
za, en Francia, Alemania, Italia, Austria, Luxemburgo, Bél- | ACCIDENTES ¢n la vida profesional y privada, para
gica, Holanda, Gran Bretafia, Irlanda, Dinamarca, Suecia, personal técnico y administrativo de empresas.

Noruega, Estados Unidos de América -y Canada. Seguro contra ACCIDENTES DE OCUPANTES DE
| AUTOMOVILES.
SEGUROS QUE PRACTICA: Seguro contra la RESPONSABILIDAD CIVIL DE

Seguro contra los ACCIDENTES DEL TRABAJO | PROPIETARIOS de AUTOMOVILES, motocicletas, co-
para el personal obrero (Industrias, explotaciones agricolas L ches, carros, inmuebles, ascensores, efc...

y tripulaciones) y LEY AMPLIADO para ¢l personal co- | Seguro del AUTOMOVILISTA comprendiendo todas las
mercial, administrativo y técnico de Empresas Industriales ' garantias que necesita el propictario de un automovil.
y Comerciales. :i Seguro contra los accidentes en VIAJES TERRESTRES

Seguro INDIVIDUAL contra TODA CLASE DE | vy en los MARITIMOS a ULTRAMAR.

ACCIDENTES en la vida profesional y privada, para per- | Seguro contra los accidentes que pueda sufrir e] PER-
sonal técnico y administrativo de empresas. |  SONAL DOMESTICO. .

AGENCIAS en todas las capitales de provincia y pueblos importantes
EN BILBAO: D. LAZARO MARTINEZ, RIPA, 5 - Teléfono 16621

3.-
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Ladrillos de chamota endurecida, fabricados por el procedimiento «S. & G.7 Constantc, de
extraordinaria exactitud de medidas, distinguiendose por sus excelentes rendimientos eco-
némicos, para altos hornos, hornos rotativos de cemento, hornos de cuba para cal etc. etc.

Bloques para tanques, fabricados por el mismo procedimiento en calidad «Vitral-A».

Calidades especiales de alto contenido de alimina, marca «Mullital», para sitios extra-
ordinariamente expuestos.

Ladrillos de carburo de silicio «Carsial» con contenidos de carburo de silicio distintamente
escalonados y con las correspondientes conductibilidades de calor.

Ladrillos de cromormagnesita, marca «RUBINIT» y ladrillos de cromo para zonas de horno
expuestas a fuertes influencias térmicas y quimicas.

Ladrillos de silice para todos los usos especiales, fabricados con las méds afamadas cuar-
citas alemanas.

Buzas y tapones y demds materiales refractarios para altos hornos y fabricas de acero.
Ladrillos de carbono.

.

Asesoramiento por ingenieros especialistas de DIDIER.

DIDIER-WERKE S
BONN AM RHEIN (AlEMANlA)?o’M

Para prospectos y presupuestos dirigirse a

E. ERHARDT Y CIA. LTDA.—BILBAO dAe ex
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ANGEIRIOLS
BHUEIRIT S

fritz Bleckmann
(., Lida.

BILBAO

REPRESENTANTE:

BARCELONA
Gerona, 164
Teléfono 82.547

Aceros “PHOENIX” Extra - Rapidos

Aceros “PHOENIX" para herramien-
tas y Especiales

Todas Marcas también en

Acero Plata “PHOENIX" segln

DIN 175

Barritas templadas “PHOENIX"”

Chapas Especiales “PHOENIX?”

Metal Duro e Hileras “PHOENIXIT”

Cilindros forjados

frio “PHOENIX"

para laminar en

DIRECCIONES “AGERDH“ENR”
TELEGRAFICAS:

VAGONETAS Y VIAS Marcelino Ibdiiez de Befolaza

Carrileg, ecligas, tornillos, grapas, escarpias, travicsas metili-

cas ¥ de madera para vias, cambios, placas giratorias, salta

carriles, vagonetag, volquetes, giratorias, platarformas, rodi-
menes, ruedas, cojinctes, locomotoras Diescl ¥ a vapor, palas
mecinicas Diesel, ete.

Existenciad en material nuevo y de ocasidn,

ORENSTEIN Y KOPPEL, S. A

Apartado niimero 102 :-: BILBAO

FABRICA
de

TUBOS DE HIERRO Y ACERO

Accesorios de todas clases, Herramientas
y Robinerias para los mismos

Pidase el catilogo general n.° 10.
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Los métodos Geo-Eléctricos de Prospeccion Minera
Por FRANCISCO GARIJO, Iugeniero de Minas.

La necesidad de descubrir nuevos yacimientos mi-
nerales ha obligado desde hace ya muchos anos al
minero a recurrir a métodos de prospeccion otros
que los usuales de reconocimiento.

En épocas tan remotas como a principios del si-
glo XVII, ya se utilizaba corrientemente en Suecia
la brajula para prospeccion de minerales de hierro,
y en los comienzos del siglo XIX, los alemanes ha-
“bian profundizado en la teoria del campo magnético,
dando ocasion al sueco Roberto Thalén a construir
el primer aparato, de caracter practico, destinado al
estudio del campo magnético propio, en yacimientos
minerales, conocido con el nombre de magnetometro
de Thalén,

Cinéndonos, sin embargo, a los métodos geo-eléc-
tricos, se puede afirmarque, en el orden cronologico,
los primeros que intentaron descubrir criaderos mine-
rales, eléctricamente, fueron los ingleses en 1829, ori-
ginando un método que fué ensayado en Alemania
en 1844, y posteriormente en Ameérica en 1880. Mas
tarde la Agrupacion Sidertirgica Sueca ensayo en
1906 el método de los también ingleses Daft vy Wi-
lliams, aunque sin resultados demasiado interesantes.

Estos ensayos y todos los que les siguieron no
ofrecieron caracter verdaderamente prictico hasta la
época de la Gran Guerra, durante la cual tuvo lugar
en Suecia el descubrimiento de los yacimientos de
Visterbotten al norte del pais, en ¢l afio 1918

Desde esta fecha, la utilizacion de los métodos geo-
eléctricos de prospeccion se ha ido propagando por
todo el: mundo rapidamente, como consecuencia de
la cada vez mayor demanda de minerales de todas
clases, y del clima econémico que ha ido envolviendo
a todas las naciones.

Hoy los métodos geo-eléctricos se aplican a la lo-
calizacion de masas minerales; al estudio tectonico
(y en especial a la representacion detallada de los
accidentes que presentan las varias estructuras); al
estudio estratigrafico, para identificar determinados
niveles geologicos por sus caracteristicas eléctricas;
y finalmente a la situacion de la roca firme al pro-
yectar presas para embalses hidraulicos, o en cual-
quier otra obra de similar importancia.

El fundamento de todas estas aplicaciones de los
métodos geo-eléctricos, estriba en la diversidad de
conductividades eléctricas, existentes entre los dife-
rentes estratos del subsuelo.

La mayoria de los minerales dotados de brillo me-
talico .ofrecen una buena conductividad eléctrica, con
resistividades especificas variables, entre algunos po-
cos miles y varios cientos de ohmios por em.’ Casi
todos los demas minerales ofrecen elevada resisti-
vidad en estado de sequedad. En cuanto a la mayoria
de las rocas, se llega a determinar su conductividad
gracias al contacto y composicion de las aguas que
las impregnan. En una palabra, cuanto mas amplio
sea este contacto y mayor la salinidad de estas aguas,
menor sera la resistividad de la roca o estractos en
cuestion.

El problema general que ha de resolver la pros-
peccion geo-eléctrica, es siempre el de localizar y de-
limitar unas masas minerales, de buena conductivi-
dad eléctrica, rodeadas por unos elementos de una
conductividad diferente. Esto se resuelve aplicando
al terreno corrientes eléetricas, y estudiando la dis-
tribucion de ellas en los distintos puntos del mismo.

Ocurre a veces que las masas minerales determinan
corrientes propias de polarizacion a su alrededor,
mediante las cuales se evidencia su presencia.

El sistema operatorio comprende pues dos fases:

1) Excitacion, '

2) Estudio de la distribucion de corriente,

Por lo tanto la clasificacion de estos métodos puede
hacerse de dos maneras: bien a hase de los siste-
mas de excitacion, o de los de estudio de la distri-
bucion de corriente.

[La excitacion puede ser galvanica (mediante elec-
trodos clavados-al terreno y unidos por cables ais-
lados al generador), o inductiva mediante un gene-
rador de corriente alterna y un cable aislado unido
a sus terminales). En este tltimo caso el campo mag-
nético asi creado induce corrientes en todo cuerpo
conductor que quede bajo su influencia.

La distribucion de corriente puede ser estudiada
mediante el examen de los campos magnético o eléc-
trico.

Para ello se recurre, en el primer caso, por regla
general, al trazado de lineas equipotenciales, y en caso
de detalle, a la medicion de los gradientes de poten-
cial, o sea el de la caida de potencial por unidad lineal.

En el segundo caso, la distribucién de corriente se
estudia utilizando el campo magnético debido a tales
corrientes, cuyos parametros, direccion, amplitud y
fase, se determinan en dos direcciones. Ocurre en
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estos casos que la sensibilidad de interpretacion de
" resultados varia notablemente si se utilizan unos u
otros parametros, segin circunstancias, y de ahi que
tenga tanta importancia el poder aplicar siempre no
un solo método de investigacién, sino varios sabia-
mente combinados.

Hasta hoy, el pardmetro que mas facilidades viene
ofreciendo es la fase, cuyas diferencias constituyen
el objeto del método sueco TURAM, que desde 1932
se impuso sobre los anteriores.

La utilizacion de tales métodos geo-eléctricos ha
permitido éxitos muy notables en todo el mundo,
siendo los mas destacados, entre los numerosos que
se podrian citar, el de Boliden (Suecia), donde en
1924 se localizé una masa lenticular de pirita, cupro-
aureo-arsenical de 600 metros de largo por 300 me-
tros de ancho, y desde 1918, fecha en que se di6
comienzo a las investigaciones en este distrito, se
han logrado localizar unos 50 yacimientos minerales,
sobre una superficie de 400 km." de criadero; y el
de minas de cobre de Namaqualand y Rhodcua del
Norte, en Africa del Sur, donde se trataba de rela-
tivamente pequefios lentejones de bornita disemina-
dos sobre una vasta extension que se lidentificaron
sin dificultad.

En nuestro pais, v bien recientemente, nuestro in-
geniero de minas J. G. Sifieriz, recurriendo habil-
mente al método de “Sondeo Eléctrico”, caso particu-
lar, de los métodos galvinicos de corriente continua,
ha logrado situar con toda seguridad el filon argen-
tifero “El Rico” de Hiendelaencina (Guadalajara),
que tanto tiempo ha estado abandonado por haberse
presentado en falla, y que tantos y tan costosos tra-
bajos ha producido infructuosamente en épocas an-
teriores, a los investigadores que aplicaban métodos
mineros de reconocimientos clasicos,

_En el éestado actual de perfeccionamiento a que
han llegado los métodos geo-eléctricos de prospec-
cion, en cuya especialidad se vienen distinguiendo
notablemente los investigadores suecos, no se con-
cibe la puesta en explotacion de ningtin coto minero
nuevo, sin una previa y detenida prospeccion geo-
eléctrica, la cual hoy dia se puede efectuar en cual-
quiera de los casos con una gran rapidez, tanto si se
trata del reconocimiento de formaciones filonianas,
como del estudio de localizacion de masas minerales,
Una superficie minera de 12 km.” puede quedar per-
fectamente reconocida, con todo detalle, a base de
850 puntos observados por km., en un plazo no su-
perior a 4 semanas de trabajo efectivo en el campo,
mientras que si se trata de estudios simplemente tec-
tonicos, como los que son de rigor en toda prospec-
cién petrolifera, el rendimiento de investigacion puede
alcanzar los 15 a 20 km.” por mes de trabajo efectivo,
en igualdad de circunstancias,

En buena légica pues, y con arreglo al criterio que
debe prevalecer en toda explotacion moderna, el tra-
bajo previo en toda mina que se desee poner en
valor, ha de ser someterla a una prospeccion geo-

eléctrica, como sucede en los paises extranjeros que
van a la cabeza d= la mineria, en los cuales la profe-
sion de geofisico se ejerce con la misma frecuencia,
que otra cualquiera de las actividades profesionales
corrientes.

‘El progreso de la minerfa va pues indudablemente
unido, y ha de irlo cada dia mas en el futuro, a los
nombres de los primeros investigadores que han he-
cho posible la industrializacion de esta clase de estu-
dios, entre los cuales por ser de justicia, queremos
citar los del francés Schlumberger, el verdadero pre-
cursor de la investigacion geo-eléctrica practica, quien
va en 1911 aplicd con éxito sus métodos galvinicos
de corriente continua; Karl Sundberg, H. Lundberg
v J. Eklund, quienes posteriormente han sabido im-
primir la maxima eficacia a estos sistemas de reco-
nocimiento, cultivando con especial teson v fortuna
los métodos inductivos conocidos hoy con el nombre
de métodos suecos, y que hace pocos anos (desde
1932) han sido ventajosamente superados por el tam-
bién ingeniero sueco Helmer Hedstrom, quien con
su Método de Medida de Fase (método TURAM),
ha puesto a la prospeccion geo-eléctrica en condicio-
nes de ser verdaderanente indispensable a todo ne-
gocio minero en sus principios, y a la mayoria de
los incluso en curso de explotacion. '

Considerando supetficialmente las posibilidades de
la - prospeccion geo-eléctrica, podria llegarse a creer
que la misma habria de hacer infitil a la geologia
minera, y por ello éste es el lugar de dejar bien sen-
tado que ello seria tan absurdo como aventurarse a
opinar que la radioscopia podria hacer initil los ser-
vicios de un especialista en-cualquiera de las ramas
de la medicina; muy por el contrario, la prospeccion
geo-eléctrica necesita inexclusablemente de los con-
sejos del gedlogo, sin los cuales sus resultados for-
zosamente habrian de carecer del ambiente de reali-
dad de que deben ir acompanados siempre todos los
estudios de caracter minero.

‘En la campaiia de resurgimiento Nacional que gra-
cias al Caudillo y a las modernas organizaciones del
Estado, va a lograr ver nuestra Nacion, la prospec-
cién geo-eléctrica tiene su puesto de honor en la van-
guardia, no sélo del resurgimiento minero, sino del
resurgimiento agricola en parte muy importante, ya
que la determinacién de los niveles acuiferos es una
de sus posibilidades mas interesantes.

El capital particular espaiol, tan medroso por re-
gla general a arriesgarse en negocios de esta indole,
ha desmentido en esta ocasion su tradicional repu-
tacion, al incorporarse entusiasta al ritmo de recons-
truccion Nacional, interesandose eficazmente del
desarrollo en Espafa de esta vital rama de la geofi-
sica aplicada, de lo cual nos congratulamos como es-
paioles y mineros, al saber que existe una Organi-
zacion Técnico-Industrial que puede permitir a todos
nuestros mineros los mas rapidos y exactos informes
del subsuelo de sus concesiones, tanto si este subsuelo
es seco o hiimedo, como incluso bajo la superficie
de las aguas.
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Comparacién entre los presdpuestos mensuales de una familia obrefa
(padre, madre y dos hijos de 12 afios) en Madrid y en Paris
en la segunda quincena de mayo de 1940 y determi-
naciéon del poder adquisitivo de la peseta

T— A —

Por JOSE SAINZ RAMIREZ.

El objeto de este estudio es determinar el poder
adquisitivo de la peseta con relacion al franco francés.

Con este motivo se ha establecido un tipo de pre-
supuesto de una familia obrera de 4 personas (padre,
madre y dos hijos menores de 12 afios) adoptando
el “standard of life” de una familia obrera madri-
ledia, cuyos ingresos son de unas 600 pesetas men-
suales y dando a las dos familias las mismas can-
tidades de alimentos, pero sustituyendo en el pre-
supuesto francés productos como el aceite de oliva
por aceite de cacahuet, margarina y mantequilla, o
los garbanzos por judias blancas y lentejas, etc.
Para la carne se han indicado los precios de las dife-
rentes clases en Madrid y en Paris, con el fin de darse
cuenta de las diferencias de precios, pero se ha tenido
que suprimir, en la composicion del presupuesto todas
las clases mas caras para quedar dentro de los
limites del presupuesto.

ara las bebidas, se ha dado a la familia obrera
parisina 30 litros de vino contra 20 litros a la fa-
milia madrilena, a causa de la diferencia de grado
“alcoholimétrico de los vinos espafioles y franceses.

Para las legumbres se ha tenido que dar un precio
ligeramente superior al de tasa a las patatas, porque
una familia de 4 personas no podia conseguir en
¢l mes de mayo 30 kilos de patatas al precio fijado
. en 0,65 peseta el kilo. Tuvo, pues, que pagar hasta
1,20 pesetas por conseguir el restante, asi que el
promedio resulté en 0,80 pesetas el kilo. Para las
judias blancas y las lentejas los precios indicados son

los de fuera de tasa, porque no se encontraban a
precios de tasa.

En los productos coloniales se ha sustituido el café
por malte en Madrid y por la achicoria en Paris,
pero se ha indicado el precio del café en ambas ca-
pitales, o sea 25 pesetas en Madrid y 28 francos
en Paris.

La cantidad de alimentos que se ha atribuido a
cada familia es de 185,5 kgs. para la madrilefa y
195,5 kgs. para la parisina, lo que corresponde en
el primer caso a%; = 53 kgs. por adulto y por
mes, si se considera que los dos hijos de 12 afos
equivalen a 1,5 adulto. En cuanto a la familia pari-
sina recibe 195,5 kgs. mensuales porque se le atri-
buye 10 litros de vino de mas que a la familia ma-
drilefa por la razén ya indicada.

Hay que ‘notar también que en los 185,5 kgs. de
alimentos que consume’la familia madrilefia fizuran
30 litros de leche y 20 litros de vino. Quedan, pues,
135,5 kgs. de alimentos solidos para 3,5 adultos, o
sea 38,6 kgs. por adulto y por mes, esto es, 1,28 ki-
logramos diarios incluyendo el pan,

Este presupuesto no corresponde al “standard of
life” del obrero francés, que es mas alto, pero ha
sido necesario adoptarlo para llegar a un ptresupuesto
mensual de 600 pesetas.

Los precios indicados para Paris han sido toma-
dos en los mercados parisinos del 19 de mayo al
2 de junio 1ultimo y son el reflejo de las Gltimas alzas
debidas a la guerra hasta esta Gltima fecha.

Presupuesto mensual de una familia de clase obrera de 4 personas (padre, madre y dos hijos de 12 afios)

en el mes de mayo de 1940 en Madrid y Paris.

MADRID

PARIS
ALIMENTACION Precios Totales Preclos Totales
Cantidades unitarios en Cantidades | unitarios en
en pesetas pesetas en francos francos
RN o ErS06, ¢cvs on S50\ Feldn Aecriate 45,0 kgs. 1,00 45,00 45,0 kgs. 3,20 144,00
Carne de vaca
GRS R SO GRS el Bl 40 " 7,00 28,00 A0 22,00 88,00
1 1 W G B A ISR 0.0 12,00 0,00 OO 40,00 0,00
BEelstegl: .. i L e Q07! 12,00 0,00 007 " 40,00 0,00
Parne de 2 il L T LS o 0,00 0,00 V0% 28,00 0,00
SLOtal: s T e 4077 28,00 7y S 88,00
Carne de ternera :
Falda™ v..pecho. L il i b 117 8 7,00 0,00 O % 28,00 0,00
ehnletas: o et A 1L 12,00 0,00 Q[0 36,00 0,00
Totaly: Syl e i da 00" " 0,00 o0 ” 0,00
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MADRID PARIS
ALIMENTACION Precios Totales ; Precios | Totales
Cantidades unitarios en Castidades | unitarios en
en pesetas pesetas en francos francos
Carne de cordero
(lé’;lerlna O N T 0,5 l-:gs 7,10 3,55 0,5 klgs. 32,00 16,00
huleta oo 0,5 7,10 355 0,5 32,00 16,00
F alda' Y PEACUEZO e e et 5,20 5,20 Y050 18,00 18,00
2 U RS RS G L L0 590 590 10" 28,00 28,00
oA o1 SR R P e 3,047 18,20 3053 78,00
Carne de cerdo
I:omo ................................. 0,078 11,50 0,00 00 32,00 0,00
'(f‘hu'IEtas .............................. 0,0 ’, 10,00 0,00 Q0 X 36,00 0,00
OCHIO ovvveniiininnaiieness 0,5 7 0,00 4,50 (s 25,00 12,50
Saleharlias s o S P 0,5 7 7250 375 ___(_)_,_5_____”_____ 28,00 14,00
Total g b <ot 4 F) Pt 8,25 307 26,50
Carne total
T TR e SRk e V- 6 Ty 28,00 40 ” 88,00
B T T e S A R (4105 s 0,00 002 0,00
({ordero ............................... 3,0 , 18,20 g0 78,00
Cendo chteciriy R s S bl hawrh 1,0 825 10 ” 26,50 -
P ntales i S L H TR 54,45 o 7 192,50
Grasas y sinilares
Areite e DLV s cers ivhitond (37 Bakh 3,60 21,60 e 20,00 10,00
. " »
Aceite fle cacahpel ul vt i o 0,0 ¢ 0,00 L5 11,00 16,50
Margarina ... 0,0 0,00 3.0 " 16,00 48,00 -
Mantequilla: & viooss i aveilorinnan das 0.0 5 20,00 0,00 51,07 27,00 27,00
. »
Vinagre bl R 05 1,00 0,50 VR kT it FAODI LA 3,75
Hofalessmey EA TG 6,57 22,10 6,57 105,25
Pescado
Il\idees:}ﬁo ............................... 2,0 :’ 4,90 9,80 2.0 N2 10,00 20,00
R e e o 6,00 12,00 0" 19 20,00 20,00
.Banhga_ts ................. S 2,0 ’: 3,00 6,00 20 ” 14,00 28.00
P ) ISR SN . e 2,0 4,80 9,60 20 10,00 20,00
Total ™. s et L 4 31,40 s s 88,00
Legumbres
Patz}tas .............................. : 30:0. . 1* 0,80 24,00 $00.00 2,20 65,00
{::d:ag blancas ...... a1 ol A S 2,0 : 5,00 10,00 29,7 10,00 40,00
ntejassaiatns: . Sutii Al e 2.0 0t 4,25 8 s
1 : 25 ,50 4,0 10,00 40,00
F:a.sta desadna E.h e 1,0 :, 3,30 3,30 07 10,00 10,00
%xa T O e b Cha Rk s bs AR S 4,0 i 2,50 10,00 00 " 0,00
A-e‘ihugas (8 de 250 grs.) ...... (2,0) - 0,25 2,00 (2i0):7 1,50 12,00
U5 o A e o SRS U et 3,0 1,60 4,80 0N 2 00 27,00
(AnSantes . S a0 e = R 3,080 1,20 3,60 3.0 2,00 lz,oo
Zailflhorlas ........................... 2,0 :: 2,00 4,00 2052 _:;.oo Q,oo
Judiasiverdess:, i Au s ite 20 SEUI400 00 280 2,0 i 10,00 20,00
Total ol cri s 5,0 7 65,00 3 6o B 238,00
Productos colowiales y de sustitucion
Azu::ar ................................ 30 : 6,00 18,00 gi0 12,50 37,50
Cafe o R R 0,0 3 25,00 0,00 0004 28 00 0,00
MaIEe LR ETITTETTERPPRP P PP 3,0 A 6,00 18,00 o £ 0 Lagtoid 0,00
/}Chl(‘ol’la ............................ 0,0 y 0,00 B0 10,00 30,00
Chocolate . o . s e 0,0 6,50 0,00 0,077 10,00 0,00
\ Tofal:iaian x: 00" 36,00 Bor e 67,50
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MADRID SRR PARIS
ALIMENTACION e Precios Totales Precios Totales
Cantidades unitarios en Cantidades | unitarios en
en pesetas pesetas en francos francos
Fruta
L f T R e el Sl sty 5 3.0 kgs. 1.30 3,90 3,0 Kgs. 10,00 30,00
IVLARIZARIAR |, s ton o a s b 28 e e 20 2,00 6,00 2080 7,00 21,00
| 3 ey a7 DR me S s L R 20 & 2,00 400 20 e 1200 ' 24,00
1 o] £ 1 Bh T bl L o e L R 13,90 S 75,00
Leche y huevos
Ty | TR K AR S S A 30,0 L. 1,00 30,00 30,0 L. 2,20 66,00
Citiest pivt it Attt ey 1,0 kes. 8,00 8,00 1,0 kgs. 26,00 26,00
Hitbvag i nlc, & ok it 4,0 doc. 500 2360 4,0 doc. 12,00 48,00
A1 RS 635,60 140,00
Bebidas .
bR 0] Lo e Aol e S A 20,0 1. 1,25 25,00 300 L 3,50 105,00
ALIMENTACION TOTAL '
Madrid Paris AL
Cantidades Pesetas Cantidades Francog
PR e st i A e R . 45,0 kgs. 45.00 45,0 kgs. 144,00
B0 1| ety SRR S s e L T G B fosat 54,45 2 ndd 192,50
Grasas. y 'similares . 5 oolslih ik, kY 22,10 e 105,25
PSRRI e e s R LA oy Ty e S s 0 31,40 A 88,00
Legumbredaio s, e i el SRR E s Y0 65,00 SEOT 8 238,00
Productos - coloniales: ...ouimig faroi s 6.0 36,00 650" 67,50
L1y i R SRt R i TR g s TR L SN 13,00 80 ¥ 75,00
Erche' yhAVOs “aon 2o L nadd Shs i i 340522, 65,60 2450 % 140,00
Bebidas ........ PR SR el ] S AR SR 200 25,00 2GR 105,00
4 T T R S S G B e TREns 358,45 195,5 1.155,25
Alwmbrado vy calefaccion :
Flectricidad! o i et b 10 kws. 0,70 7,00 10 kws. 2,30 23,00
&t G P R e e e 15 m. 0,40 6,00 15 m.’ 1,60 24,00
., Carbon (e €ocing. «.irseissnensnesit 45 kgs. 0,225 10,10 45 kgs. 0,96 43,20
Foral s in s ¥R 23,10 90,20
Diversos y locomocion
O G T T e 5 kgs. 3,00 15,00 5 kgs. 10,00 50,00
R ADAC0 A AR s L s 0,250 - " 31,20 7.80 0,250 " 115,00 28,75
Peluquero, médico, farmacia y ;
enseres de Gasd . nt o 20,00 s 80,00
Perioditng: i it O RSHTEVE. 5,00 15,00
DSOS i R A ! 10,00 ; 40,00
ZOCMOCION A L SR 25,00 100,00
Lol chlotiis ok e g i R 313,75
Vestido y ropa de casa ......... 00,00 ; 270,00
AYEVS (171 L e e S S 50,00 ¥ 150,00
: RECAPITULACION
: : Madrid LS ~ Paris
; Pesetas % Francos %
IEEARION, 55, o cn i oo o i ey R s 2 - ALk 358,45 59,31 1.155,25 58,37
Mavienda &, s SRR T e R s 50,00 8,27 150,00 7,58
Vigstido 'y -fopa e eaRa o A AL e 90,00 14,89 270,00 13,64
Alumbrado: y calefaccion .oi...ioiiwe it b, 23,10 3,82 60,20 4,56
Diversos y locomocion ...............c... PRl 82,80 13,70 303,75 15,85
Totales PENETAIeS 5. ititiiavasivevssses 604,35 100,00 1.979,20 100,00
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PODER ADQUISITIVO DE LA PESETA.

1. Se puede deducir el poder adquisitivo de la
peseta del cuadro anterior, dividiendo las cifras del
presupuesto francés expresadas en francos por las del
presupuesto espafiol expresadas en pesetas,

El poder adquisitivo de la peseta resulta, pues en
~g0i 35— 3-275 francos para el presupuesto total y en
%—-"’%: 3,22 francos para la alimentacion.

2. Pero si se adopta el tipo de presupuesto co-
rrespondiente al ““standard of life” del obrero parisino
de la misma categoria que el madrilefio, se llega a un
total de 773,05 pesetas para Madrid y a 2.362,85 fran-
cos para Paris.

Por consiguiente, en este segundo caso, el poder

adquisitivo de la peseta es solamente de g'g::: = 3.050
francos porque se han tomado en consideracion los
" precios fuera de tasa para ciertos alimentos no in-
cluidos en el primer caso y se han aumentado las
cantidades de alimentos de 185,5 a 205,5 kgs. en el
presupuesto madrileno y de 195,5 a 215,5 kgs. en el
presupuesto parisino. Ademas se ha dado a cada fa-
milia ciertas calidades de carnes que no se podian
comprar en Madrid més que a precios fuera de tasa.
También se han aumentado los gastos diversos.
En este dltimo presupuesto, los gastos de alimen-
tacion importan 499,25 pesetas en Madrid y 1.430,75
francos en Paris. El Jx}der adquisitivo de la peseta
resulta, pues, en ":,33:;5: 2,86 francos. En este caso,
los precios fuera de tasa para la alimentacion influyen
bastante en reducir el poder adquisitivo de la peseta.

Por otra parte, hay que sefialar que el porcentaje
de los gastos de alimentacion llega al 64,58 % para
Madrid contra 59,31 % en el caso del presupuesto
de 600 pesetas y a 60,55 para Paris en lugar de
58,37 % en el primer caso.

3. Se hizo en mayo de 1934 una encuesta aniloga
en Madrid y en Paris con el tipo de presupuesto
indicado en el apartado anterior (es decir segiin el
el “standard of life” del obrero parisino) v se en-
contr que importaba 407 pesetas en Madrid y 1.260
francos en Paris. Los gastos de alimentacion repre-
sentaban en Madrid 205 pesetas, esto es, el 50,35 %
del total y 680 francos en Paris, esto es, el 53.97 %
del total. El poder adquisitivo de la peseta era, pues,

'_'%0: 309 francos para ‘el presupuesto total y de

—%— = 3,32 francos para la alimentacién.,

Por lo tanto, el coste de la vida, segiin este presu-
puesto habia aumentado desde myo de 1934 hasta

mayo de 1940 en un :;:‘m = 89,04 % en Madrid y
en un ?:m.ssz 87,50 % en Paris.

4. En junio de 1939, se hizo también otra en-
cuesta sobre el coste de la vida en Bilbao y en Paris,
segn el tipo de presupuesto establecido en mayo de
1034 v sc encontré que subia a 621 pesetas en Bilbao
v a 1.954 francos en Paris. Los gastos de alimenta-
cion representaban 351 pesetas en Bilbap o sea el
57,21 % del total y 1.118 francos en Paris o sea el
56.252 % del total. El poder adquisitivo de la peseta
resultaba, pues, en 3,14 francos. para el presupuesto
total y en 3,18 francos para la alimentacién sola.

: ; 2.302.85
El coste de la vida aumentd, pues, en un l-m

= 20,92 % en Paris desde que empezd la nueva
guerra mundial hasta fines de mayo 1ltimo.

En cuanto al coste de la vida en Madrid en niayo
altimo, era .: 24,48 % superior al de Bilbao
en junio de 1939, si se adopta el tipo de presupuesto
correspondiente al “standard of life” del obrero pa-

risino.

. Para saber si el coste de la vida es mas alto
5

en Madrid que en Paris o viceversa, hay que con-

vertir el importe del presupuesto espafiol en francos
al tipo oficial en cada fecha.

Tomando los tipos en vigor el 15 de mayo de 1940
en Madrid, tendremos los valores siguientes:

Divisas libres
L] .
a) 25,35 pesetas por 100 francos para la compra,
o sea 3,045 francos por peseta.
b) 23,80 pesetas por 100 francos para la venta;
o sea, 4,202 francos por peseta.

Diwisas procedentes de exportaciones

CLEARING, ¢) 22,70 pesetas por 100 francos
para la venta, o sea 4,405
francos por peseta.

d) 22,15 pesetas por 100 francos

para la compra, o sea 4,515

francos por peseta.
22,70 pesetas por 100 {rancos
para la venta, o sea 4,405
francos por peseta,
f) 2080 pesetas por 100 francos
“para“la compra, o sea 4,808

francos por peseta.
Aplicando ahora el tipo mis alto y el mis bajo
a nuestro presupuesto establecido en mavo de 1940
y segin el “standard of life” del obrero ‘madrileiio,

se obtienen los resultado siguientes:

a) ———%&gﬂz' 1,2046, esto es, que el coste de

EXTRA-CLEARING. )

la vida era en mayo de 1940, un 20,46 % mas alto

en Madrid que en Paris, con la cotizacion de las
1

divisas libres para la compra.

804,35 < 4.808 Y .
f) R = 1.4681, esto es, que el coste

de la vida en la misma fecha, era un 46,81 % mas
alto en Madrid que en Paris, con la cotizacion de las
divisas extra-clearing, (para la compra) procedentes
de exportaciones.

Si se considera ahora el tipo de presupuesto es-
tablecido segtin el “standard of life” del obrero pa-
risino en mayo de 1940 (que es el mismo tipo adop-
tado en mayo de 1934), se llega a los resultados si-

guientes :

773,05 < 3.945 __ SSAREDS 4
a) 236285 — 1:2907, esto es, que el coste de

la vida era en mayo de 1940, un 29,07 % mas alto
que en Paris, con la cotizacion de las divisas libres

para la compra.

b) 7”’::.;%\,’)@1: 1,573, esto es, que el coste de

la vida en la misma fecha, un 57,3 % mas alto en
Madrid que en Paris, con la cotizacion de las divisas
extra-clearing (para la compra) procedentes de ex-
portaciones. .
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Sin embargo, no hay que olvidar que los precios tiran
a seguir subiendo en Francia, como consecuencia de
la guerra, mientras que hay grandes probabilidades
para que bajen en Espaia los de alimentacién en cuanto
se haga la recoleccion de las cosechas.

Resumiendo los estudios y encuestas anteriores se

indican en el cuadro siguiente el poder adquisitivo de
la peseta y el porcentaje de alza del coste de la vida
en Francia sobre Espafia o viceversa desde noviem-
bre de 1928, especificando al mismo tiempo las ciu-
dades espafiolas y francesas comparadas en cada fe-
cha,

Porcentajes de alza del coste de 1a vida entre Espafia y Francia y poder adquisitivo de 1a peseta con
relacién al franco francés.

*ly de alza del coste 3%
FECHAS Ciudades comparadas e '§§ & Co“i?::":;:::zm“
: - a.:n"gnmﬂ <°-I§%
1928, Noviembre ............... Burgos y Cholet (1) 18,5 3,86 4,15
1930. Feb. (1. semana) ...... Madrid y Paris (2) 21,56 3,78 " 260 °
IOTLTMAYe lion L 4 i ones Madrid y Paris (3) 49,55 3,32 . 2,07
1938. AQOStO ....cvcrieriiiiienns Bilbao y Paris (3) 2,2 3,47 3,36 (divisas libres)
RORS-Apasto . Bilbao y Paris (3) 22,27 347 4,20 (divisas exportacion)
. 1938. Diciembre ............... Bilbao y Paris (3) 3,05 3,27 3,36 (divisas libres)
1038 Diciembre;. i Bilbao y Paris (3) 29,50 3,27 4,20 (divisas exportacion)
o (1)) e s Sl Bilbao y Paris (3) 5.83 3,18 3,33 (divisas libres)
10300, 7~ oo rmnniasss Wignd Bilbao y Paris (3) 33,48 3,08 4,20 (divisas exportacion)
X040 Mayos it il «o. . Madrid y Paris (3) 20,07 3,056 3,045 (divisas libres)
IO Mayo.- v s ai s Madrid v Paris (3) 57.30 3,056 4,808 (divisas exportacion)
Lo Maydrs: - S Madrid y Paris (4) 20,46 3,275 3,945 (divisas libres)-
YO0 Mayo .o i im e Madrid y Paris (4) 46,81 3,275 4,808 (divisas exportacion)

Si en lugar de tomar como bhase las cifras de los
presupuestos anteriores que se refieren al coste de
la vida, se toman los indices oro de los precios al por
mayor espafoles comparados' con los de Francia v
con base 1913 = 100, se encuentra que el poder ad-
quisitivo de la peseta era en las fechas siguientes:
4,02 francos en noviembre de 1928

327 7 enla 1." semana de febrero de 1931
2,50 7 en mayo de 1934

330 7 en agosto de 1938

326 " en diciembre de 1938

320 7 en junio de 1939

No se puede dar la cifra correspondiente al mes de
mayo de 1940, porque Francia no publica estadisti-
cas de los precios al por mayor desde que empezé la
nueva guerra mundial.

Estos valores deducidos de los indices-oro de los
precios al por mayor difieren poco de los que se han
encontrado al determinar el poder adquisitivo de la
peseta por el método de los presupuesto desde agosto
de 1038. Las diferencias son mucho mayorés para
febrero de 1931 y mayo de 1934 porque ya se habia
entrado en el periodo revolucionario y de especula-
. ¢ibn sobre la peseta.

Valor-oro de la peseta.

:Cudl era a fines de mayo fltimo el valor oro de
la peseta?

Si se toma como tipo de cambio el que se ha en-

(1) Presupuesto establecido segin el “standard of life”

(2) Presupuesto establecido segiin el “standard of life”
en 1031.

(3) Presupuesto establecido seghin el “standard of life”

(4) Presupuesto establecido segin el “

contrado para mayo de 1940, adoptando el tipo de
presupuesto que corresponde al “standard of life”
del obrero madrilefio en dicho mes, o sea 3,275 fran-
cos por peseta, habra que convertir los francos-Da-
ladier en francos-oro “germinal” de 322,5 miligra-
mos de oro a 0,900.

:Qué tipo de cambio adoptar para determinar el
valor oro del franco-Daladier?

Si se aplican los tipos oficiales que regian en dicho
mes en Londres, o sea 176,50 francos y $ 4,02 por
libra esterlina, o sea $ 4,02 X 0,591 = $ 2,3758 an-
tiguos, puesto que el nuevo dolar representa 50,1 %
de su antigua paridad, la nueva libra representaba

en mayo ultimo 2‘3753 48,82 % de su antigua pa-
ridad de 1913 cmndo valia $ 4,866 de 1,5046 gramos
de oro a 0,900.

Por lo tanto, la antigua libra valia en mayo altimo

;"fsgg = 36 X 53 francos-Daladier en lugar de 25,22 .

francos “germinal”, o sea que el valor-oro del franco-
Daladier equivalia a 222 — 0,06976 francos-oro “ger-

/361,53 —
minal”, lo que correspondia para la peseta-papel a

0,060 = 3,275 = 0,2285 pesetas-oro.

Pero si se toma en consideracion el tipo de coti-
zacion de la libra en el mercado libre de Nueva York,
0 sea aproximadamente $ 3,20 por libra en aquella
fecha, esta cotizacion correspondia a $ 0,069 X 3 275
= $ 1,89 antiguos y la nueva libra representaba

= 3884 % de su antigua paridad.
Por consiguiente la antigua libra valia a fines de

-GSGG

del obrero espaiol en Burgos en 1028,
de una familia de la pequeiia burguesia en Paris

del obrero parisino.

standard of life” del obrero madrileiio en mayo de 1940,

Boletin Minero e Industrial

98

Mayo-Junio 1940
B



mayo ultimo %%; = 454.43 francos-Daladier y el
franco-Daladier equivalia a % = 0,0555 franco-oro
“germinal”, lo que correspondia para la peseta-papel
a 0,0555 X 3,275 = 0,I818 peseta-oro.

Si se aplica ahora la cotizacion de las divisas extra-
clearing procedentes de exportaciones (para la com-
pra) o sea 4,808 francos por peseta-papel, ésta valia
e maye altimo: 0,0555 X 4,208 = 0,2668 peseta-
oro v aplicando el tipo de las divisas libres para la
tompra o sea 3,045 francos por peseta-papel, ésta vaiia
en la misma fecha: 0,0555 X 3,045 = 0,218 pese-
ta-oro.

n fin, si se aplica el valor del poder adquisitivo
de la peseta deducido de la comparacion entre los
presupuestos de las familias obreras en Madrid y en
~ Paris y establecidas segtn el “standard of life” del
obrero parisino en mayo de 1940y se llega con la libra
a 176,50 francos y a $ 4,02 a un valor de la peseta-
papel de 0,06076 X 3,056 = 0,21318 peseta-oro y con
la libra a $ 3,20: 0,0555 X 3,056 = 0,1690 peseta-oro.

Entre todos esos valores, el que correspondia era
_el que se deducia del promedio de los valores del po-
der adquisitivo de la peseta seglin los dos tipos de
presupuestos y adoptando para la libra la cotizacion

25,22

2T s

67.14 _ 24371 X029 _ ' OL95
TS 3G i 3 152
41,70 44,70 11,70

y el primer miembro de la ecuacion (2):

de $ 4,02 porque la del mercado libre de Nueva York
estaba influenciada por la especulacion debida a la
guerra, ; '

Por consiguiente el valor-oro de la peseta-papel a

. . e : 2985 40,2131
fines de mayo tltimo podia evaluarse en e —j,}-—"'g.
= 0,2208 peseta-oro;

; : 3215 + 3,
Este valor correspondia entorices a ;o_as_

— 3,166 [rancos-Daladier por peseta-papel, o sea
]3753{5{’;’ = 55,748 pesetas por libra.

sta cotizacion de la libra no corresponde a la que
se deduce de la comparacion entre los indices-oro de
los precips al por mayor espafioles e ingleses porque
el valor oficial de 176,50 francos por libra es supe-
rior al que correspondia en mayo tltimo a su poder
adquisitivo con relacién al franco. En efecto, a la
vispera de la nueva guerra mundial, el indice-oro
inglés era superior al indice-oro francés y desde en-
tonces, los precios han subido mds en Inglaterra que
en Francia, ;

Si se quiere deducir el poder adquisitivo de la pe-
seta con relacion a la libra, partiendo de los indices-
oro de los precios al por mayor espaiioles e ingleses,
hay que hacer el razonamiento siguiente : :

s

144,70

243,71 X

243.71 x 25,22 X 0,48¢2 (3)

gy 23 M 23:.5;3_
84,18 A371 x 0354 73,02 0,4882 _ 243,71 ¥ 522 X 0,882 )
Tosin 1 T T &3 1 E
35,65 35,65 35,65 35,65 :
~'El dltimo ifr(lice-papel de los precios al por mayor, yalia en mayo Gltimo: 0_.3‘:;;_52 = 73,02 pesetas y la pe-
ingleses publicado hasta la fecha es el del mes de S 25,22
abril dltimo v la cifra que indica “ The Economist” seta-papel equivalia a: 355; = 03454 pesetas-oro, lo

es la de 129 (con base 1913-100).

El indice-oro inglés es, pues, con la libra a $ 4,02:
120 X 0,4882 = 62,58 oro puesto que la nueva libra
representa ahora 48,82 % de su antigua paridad de
1913 (al tipo de $ 4,02 nuevos).

En cuanto a nuestro indice-papel de los precios al
por mayor en abril ultimo, llegaba a 261,5, pero hay

_que hacer una rectificacion para tener en cuenta la
desvalorizacion de la peseta en 1913. Il indice rec-

tific_ado es, por lo tanto, %g = 243,71 papel.

_Si se adopta ahora el tipo de cambio de las divisas
libres de la libra para la compra, o sea 44,70 pesetas
en mayo ultimo, este tipo corresponde para la antigua
libraa: ferb — g1 etas en | de 25,2:

* o83 — 91,55 pesetas en lugar de 25,22 pe-

setas con la peseta de 322,5 miligramos de oro a
0,900.

La peseta-papel valdria, pues, con el tipo de 91,55
pesetas por lihra:?l"s- 0,2755 peseta-oro y el in-
dice-oro espaiol estaria en 243,71 X 0,2755 = 67,14
oro, o sea un 7,28 % mas alto que el indice-oro
inglés.

Si se adopta el tipo de cambio de las divisas extra-
clearing para la compra procedentes de exportacio-
nes o sea 35,65 pesetas por libra, la antigua libra
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que ponia el indice-oro espanol en 243,71 X 0,3454.

.= 84,18 oro, 0 sea un 34,5 % més alto que ¢l indice-

99

oro inglés.

Para saber ahora a qué tipo de cambio corresponde

el indice-oro inglés fijado en 62,58 en abril, no hay
mas que establecer la proporcion siguiente en el pri-
mer €aso:

9-?13”- = -52;—5-& (1), de donde se saca: X = 47,95
ETR0 O
: 18,18 2,58
pesetas por libra y en el segundo caso: =~ = "y’ 2
B D
de donde se saca también X = 47,95 pesetas por

libra, lo que verifica los cilculos anteriores porque
esta cotizacion depende tnicamente del nivel de los
precios interiores espafioles y de la desvalorizacion
de la libra con relacion al oro.

Es lo que se demuestra ficilmente desarrollando
los célculos. En efecto, el primer miembro de la
¢cuacion (1) puede escribirse en la forma siguiente:

El tipo de cambio y el indice-oro espaiiol desapa-
recen y queda el indice-papel espafiol que se multi-
plica por el valor de la libra a la par con la peseta-
oro en 1913. Los dos resultados (3) y (4) siendo igua-
les y el segundo miembro de las ecuaciones (1) y (2)
siendo también iguales, el valor de x es el mismo en
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LEGISLACION

TARIFA 2.
Concepto de prima de amortizacién

Debe entenderse como tal, la diferencia que existe en-
tre la cantidad por que se emiten las obligaciones y la
cifra por que se amortizan (por sorteo o subasta), si ésta
es superior al tipo de emision, pues tal es la utilidad ob-
tenida por el tenedor de las mismas, en cuyo caso debe
resultar gravada esta diferencia con ¢l 3 por 100 sefalado
en el epigrafe 4.° de la Tarifa 2.* de la Ley de 27 de 'mar-
zo de 1900. ;

En los casos en que la amortizacion se realice por can-
tidad idéntica a la en que la obligacion fué emitida, o por
cantidad menor, como no existe utilidad, no hay prima
ni base tributaria, ni por lo tanto pueden sujetarse las
operaciones al Impuesto de Utilidades.

(R. O. de 30 junio de 1900)

TARIFA 3.*

Gastos de constitucién de sociedades e intereses de
Obligaciones

Son deductibles de los beneficios y deben estimarse
comprendidos en la disposicion 5.* de la Tarifa 3.* del Re-
glamento de Utilidades, ‘los gastos de constitucion de so-
c.edades, entendiendd como tales los de otorgamiento de
escritura, Timbres v Derechos reales; vy, cuando se acuer-
de reponer o amortizar su importe, ¢sta reduccion sera
deducible. Son, asimismo, deducibles de los beneficios, los
intereses de toda clase de Obligaciones hipotecarias o sin
hipoteca. :

(R. O. de 13 noviembre 1008, Gaceta del 23)

los dos casos, cualquiera que sea el tipo.de cotizacion
que se adopte para libra expresada en pesetas.

Ahora cabe una pregunta. ; Qué valor adoptar para
el poder adquisitivo de la peseta con relacion a I
peseta a fines de mavo ultimo? El que se deduce de
los indices-oro, o sea 47,05 pesetas o ¢l que se ha

‘encontrado anteriormente por el método de la com-

paracion de los presupuestos de las familias espafiola
y francesa, o sea 535,748 pesetas por libra? ;
Para poder contestar de una manera precisa, con-
vendra hacer otro estudio estableciendo el presupues-
to de una familia obrera en Londres como se ha hecho
para Madrid y Paris. No obstante, va que se ha de-
mostrado anteriormente que la cotizaciéon de 355.75
pesetas por’libra es demasiado alto. Por otra parte,
los indices espafioles de los precios al por mayor no
reflejan al dia la verdadera situacion porque estin
atrasados en comparacion con los precios al detalle.
Ademis, el indice que se ha tomado es el del mes de
abril, mientras que los presupuestos de las familias
obreras se refieren a la segunda quincena de mayo,

asi que la cotizacion de 47,05 pesetas por libra es

demasiado baja. Por lo tanto, el verdadero poder ad-
quisitivo de la libra estaba comprendido entre 47,95
¥ 55,75 pesetas o sea alrededor de 32 pesetas en la
segunda quincena de mayo de 1940.

TRIBUTARIA

TARIFA 3.*

Beneficios destinados a compensar pérdidas de ejercicios
anteriores :

La Ley v el Reglamento de Utilidades, no permiten
excluir de las obtenidas en cada ejercicio una parte, mas
o menos cuantiosa, bajo supuesto de que ha de dedicarse
0 se ha dedicado a compensar, aligerar o neutralizar pér-
didas sufridas en otros anteriores; pues, semejante pro-
cedimiento, ademas de confundir y entorpecer la accion
fiscal, en relacién precisa con la situacion producida por
los elementos de computo correspondientes al respectivo
periodo, conduciria a eludir la prohibicion expresa de que
sean de abono, como gastos o como minoracion de ingre-
sos o beneficios, las sumas destinadas a reducir el pasivo,
a sancar el activo o a otro empleo analogo.

(Sentencia 18 de mayo de 1921 - Gaceta de 30 setiembre).

TARIFA 2.*
Acciones liberadas

La entrega a los accionistas de una Compaiiia Anénima

extinguida, de acciones de otra Empresa, liberadas con

cargo a los beneficios ofrecidos por la liquidacion de aqué-
lla, implica una utilidad tributaria por Tarifa 2., al tipo
de gravamen en vigor al tiempo de mostrarse dicha uti-
lidad en forma positiva y solemne, como la que supone
el acuerdo de la Junta General de Accionistas de donde
s¢ origina el reparto.
: (R. O. 19 abril 1922)
Rectificacién de errores aritméticos
Reconocido por la Administracion que las hquidaciones
practicadas no se realizaron con ningin error de concep-
to, sino tan soélo error de cuenta o aritmético (que no
puede aprovechar ‘a la Admanistracion ni perjudicar al
interesado) v que la liquidacion practicada puede y debe
ser rectificada, por tratarse de equivocaciones materiales,
seg(in acredita la practica y declara la doctrina admitida,
de conformidad con lo preceptuado en el parrafo 3.° del
articulo 1.266 del Codigo Civil, se resuelve por esta Sen-
tencia que no prescribe da accion de nulidad que fiene un
plazo de duracion de 4 afios. Se puede interponer y resol-
ver reclamacion en que se solicite la rectificacion del
error padecido y de las liquidaciones practicadas sobre
datos en que hubo evidentemente error padecido de tipo
solamente aritmético.
(Sentencia 10 junio 1922 - Gaceta de 10 setiembre)
'TARIFA 3.
Pagas extraordinarias o gratificaciones
Las satisfechas por una socledad no son deducibles
comoe gastos para fijar la base por Tarifa 3.*; pues, aun
cuando se hubiere tributado por dichas pagas extraordi-
narias, en virtud de lo dispuesto en el apartado A), na-
mero 2, Tarifa 1.* del Impuesto de Utilidades, tambi¢n
deberia’ tributarse por la Tarifa 3.° etc. Tarifa 3.%, na-
mero 1.°; del mismo modo que no hay incompatibilidad
entre la cuota sobre “beneficios” y la cuota sobre “di-
videndos” repartidos con cargo a estos mismos beneficios,
por ser distintos los contribuyentes, Empresas y accio-
nistas.
(Sentencia 21 octubre 1922 - Gaceta de 23 enero 1023)
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' SE OFRECEN LICENCIAS DE EXPLOTACION EN

LA - TR o~ AL

ESPANA

de los siguientes privilegios

Patente 121.978, procedimiento mejorado para ha-
cer oxido de hierro y bioxido de azufre de los mine-
rales de sulfuro de hierro.

R. L.-595

Patente 135.753, proyectil cohete con mecanismo
disparador.
4 R. L.-506

Patente 130.150, mejoras en la depuracion del zinc.
R. L.-507

Patente 141.181, procedimiento para obtener hierro
metilico en el horno tubular giratorio.
L.-508

Patente 110.089, procedimiento para cementar y
templar el hierro, el acero y similares.
; R. L-599

’atente 140.658, procedimiento para cerrar reci-

pientes llenos de gas a sobrepresion interior.
R. L.-600

Patente 143.506, instalacion para ablandar agua;
especialmente de la caldera de locomotoras.
L.-601

Patente 122.260, mando de contadores en maqui-
nas con ruedas de travesafios provistas de dientes
de fijacion,

- : R. L.-602

Patente 133.860, procedimiento de sujecion elas-
tica de carriles sobre traviesas de madera y de esta-
blecimiento y aflojamiento de esta sujecion.

R. L.-603

Patente 136.599, procedimiento para fabricar ob-
jetos de fundicion dulce moldeable.

R. L.-604

Patente 141.814, disposicion para controlar a dis-
tancia agujas y sefiales en lineas ferroviarias y simi-
lares.

R. L.-6o5

Patente 125.841, perfeccionamientos en la fabri-
cacion de hilos o filamentos artificiales.

R. L.-606

Patente 130.145, perfeccionamientos introducidos
en el tratamiento de las superficies de articulos de
aluminoi o aleacion de aluminio.

R. L.-60y

Patente 130.224, perfeccionamientos en neumati-
cos para vehiculos.
R L.-608

Patente 126.012, perfeccionamientos introducidos
en el procedimiento de fabricacion del acero.
R. L.-609

Patente 136.718, motor de combustion e inyeccion.
3 R. L.-610

Patente 133.659, mejoras en los-hornos rotativos.
R. L.-611
Patente 141.144, dispositivo de oruga flexible de
rodadura metalica. '

R. L.-612

Modelo de utilidad 1.184, aceitera o recipiente ana-
logo.
R. L-613

Patente 133.655, procedimiento para preparar un
algodon o apoésito antiséptico.
L.-614

Patente 122.616, procedimiento para la fabricacion
de articulos de pasta partiendo de masa acidificada.
R. L.-615

Patente 141.603, procedimiento para la hidroge-
nacion de aceites pesados, alquitranes ¢ hidrocarbu-
ros pesados en general y los productos obtenidos,

R. L.-616

Patente 141.327, perfeccionamientos en aparatos
para el tratamiento de hilos y andlogos.
R. L.-617

Patente 140696, procedimiento para la fibricacion
de hilos elasticos compuestos.
R. L.-618
Patente 126.287 perfeccionamientos relacionados
a.la fabricacion de tubos sin juntura.
R. L.-619

Patente 135.008, procedimiento para hacer produc-
tos de la reaccion de derivados del butadieno con
hidréxido haloideos (alogenuros de hidrogeno).

. L.-62o

Yatente 133.889, procedimiento de fabricar un adi-
tamento para pasteleria y andlogo, a base de leche,
especialmente leche desnatada.

R. L.-62r

¢/¢ Banco Hispano Americano
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Direcciéon de 1a Economia y Organizacién del Trabajo
; Por HIGINIO PARIS EGUILAZ

del libro
EL ESTADO Y
LA ECONOMIA

DIRECCION DE LA POLITICA ECONOMICA

Nunca ha existido una economia completamen-

te libre de la accion del Estado ni puede llegar
un caso semejante.
Tres sistemas pueden adoptarse para orientar
y senalar la direcciéon a la economia.
1. Sistema ministerial de gestion auténoma.
2. Direccion por un sistema de Corporaciones,
3. Direccion estatal Autoritaria,

Gestién ministerial auténoma,—Este sistema es
el tipico del régimen Capitalista-liberal. Cada Mi-
nisterio lleva en forma auténoma todo cuanto se
refiere a su departamento con las limitaciones
senaladas en el presupuesto. L.a nota caracteris-
tica de este sistema es actuar a medida que sur-
gen los problemas economicos, interviniendo como

medida temporal y de urgencia para salvar los
conflictos.

Estas intervenciones suelen ser siempre per-

turbadoras, pues al no seguir un plan de conjunto
y por las obligadas relaciones de interdependencia
de unos fendémenos écondomicos con otros se pro-
ducen repercusiones que no pueden preveerse y
menos dominarse. Asi, por ejemplo, un Plan de
Capitalizacion de Obras Publicas que afecta a
carreteras y ferrocarriles se traduce en un rendi-
miento nulo si paralelamente no se consigue in-
crementar la produccion, es decir, si-no va acom-
panado de una direcciébn en agricultura e indus-
tria, y todo esto puede ser perturbador si no se
sigue al mismo tiempo una politica financiera y
de salarios adecuados.

En resumen, dentro del sistema liberal de ges-
tion ministerial autéonoma puede afirmarse con
-seguridad absoluta que toda intervencion del Es-
tado en materia econémica agravara fatalmente
a la larga los problemas. Asi lo ha demostrado !a
experiencia y se ha querido remediar los incon-
venientes creando Consejos Nacionales de Eco-
nomia que realizan funciones de asesoramiento
en asuntos economicos ; no pueden constituir nin-
guna solucién, por una parte, por carecer de fun-
ciones ejecutivas, ya que son solamente asesores;
v por otra, por estar subordinados a la voluntad
Ministerial,

Por lo expuesto debe rechazarse por funesto el
sistema (e gestion Ministerial auténoma en la
direccion econémica de la Nacion,

Direccién por un sistema de Corporaciones.—
Es una modalidad establecida por el régimen cor-
porativo. Esencialmente consiste en encomendar
la direccion econdmica de la Nacion a las Cor-
pnracimws. ('Jrganns compuestos por Patronos,

~como conjunto de todag é€llas,

obreros y Delegados del Estado, encomendando
a cada Corporacion las materias propias de su
ramo y erigiendo al Consejo de Corporaciones,
en Organo rector
de la Economia Nacional.

Hay una serie de razones por las cuales cree-
mos gue no pueden encomendarse a las Corpora-
ciones la direccion econémica.

Aquéllas pueden rcducir-;e a estos tres grupos:

1. Falta de preparacion de obreros y Patmnm
para una mision de direccion econémica.

2. Falta de representacion de los intereses ge-
nerales de los consumidores.

3. [Existencia de problemas econémicos que
no pueden ser resueltos por Organizaciones Sin-
dicales o Corporativas.

La realidad del primer punto es evidente. Sj
obreros y Patronos pueden realizar una serie de
funciones de gran interés, como las referentes a
conciliacion, adaptacion de las jornadas de tra-
lLajo, etc., etc., en cambio, hay que reconocer que
no estin preparados para una mision directiva ¥
no hay que olvidar que la Corporacion, segiin
sus definidores, “Representa un intento de reg]n-
mentacion. general de la produccion” (Bottai),
que €s tanto como decir una definicion de la eco-
nomia.

Otro grave inconveniente es que las Corpora-
ciones representan todos los grupos de produc-
tores en sus modalidades patronales y obreras,
pero los consumidores no tienen una representa-
cion especifica.

Esa es la' razén que hace que por su propia
esencia la Corporaciéon no pueda nunca realizar
una mision directiva. El caso de Italia es bien
demostrativo; el progreso econémico enorme de
esta Nacion hay que buscarlo en una politica au-
toritaria ejercida e impuesta por la representacion
estatal dentro de las corporaciones, realizando
éstas la funcion de instrumentos colaboradores
en la Politica econémica, y de ninguna forma en
la labor directiva patronal y obrera que aparen-
temente, segtin se deduce de una interpretacion
textual de las disposiciones legislativas, deberian
éstas realizar,

También hay que tener presente que hay una
serie de problemas econémicos que no pueden
encomendarse a las organizaciones Sindicales o
Corporativas y entre otros los siguientes:

1. Todos los relacionados con la circulacién
fiduciaria. Moneda, Divisas y créditos a corto pla-
7o, asi como tampoco los créditos a largo plazo.

2. Direccion de las Capitalizaciones, tanto es-
tatales realizadas por Obras Piblicas, como pri-
vadas desarrolladas por la Agricultura e Indus-
tria.
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3. Régimen fiscal y presupuestario en el que

hay puntos tan fundamentales como el que se.

refiere a los gastos para la Defensa Nacionali,
(Ejército, Marina e Industrias Militares) y ia fi-
jacion del régimen general de impuestos.

Es evidente gue estos problémas, por afectar
simultineamenie a todas las Corporaciones y a
toda la vida econémica general, no caben dentro
del marco de una Corporacion, ni aun en el con-
junto de todas ellas reunidas. Jamdas intereses
de c'ase como son los representados por obreros

v Pationos podrin representar y dirigir eficaz-

mente intereses nacionales,
Nc es admisible, por lo tanto, una direccion
economica por el sistema Corporativo.

Direccion estatal autoritaria.——Rechazados por
incompletos y deficientes los anteriores sistemas,
creemos indispensable para la implantacion de la
Nueva Economia disponer de un instrumento eje-
cutivo totalitario que pueda comprender con ga-
rantias de eficacia la orientacion de todas las fun-
ciones econdmicas, Este instrumento no puede
ser otro que el propio Estado, el cual, en funcion
indelegable y permanente, impondra una unidad
de direccion.

Una Nueva Economia no puede ser implantada
mientras no seéan dominados los poderes satélites
que tienen en la actualidad en sus manos los ins-
trumentos de la distribucién y que inutilizan la
accion del Estado, propios del régimen Capitalis-
ta-liberal, y ndentras no se concrete a limitadas
funciones econémicas la accion de las Organiza-
ciones Sindicales, que nunca pueden estar prepa-
radas para toda una dificil ¥ compleja labor di-
rectiva, pero en cambio constituyen un instru-
mento magnifico de colaboracion con el Estado.

Una simultaneidad arménica de accion sobre
toda la politica econémica s6lo puede lograrse
llevando a un solo Ministerio todas las funciones
encomendadas a los distintos Departamentos Mi-
nisterialegs que en el régimen liberal intervienen
en materia econémica.

Este Ministerio de Economia Nacional com-
pucqto de un Ministro y un Consejo Ejecutivo
sera el encargado de dar todas las normas gene-
rales, es decir, todas las Leyes relacionadas con
problemas econémicos. Dependientes de ¢l un
cierto nimero de Sub-secretarias, seran las en-
cargadas del desarrollo y aplicacién de dichas
Leves. Consideramos necesarias las siguientes:
1) Hacienda y Seguros sociales. 2) Banca. 3) Agri-
cultura, Industria y Comercio. 4) Obras Publicas.
5) Trabajo y Asistencia. 6) Estadistica Nacional.

El Consejo Ejecutivo de Economia presidido
por el Ministro levaria la direcciéon efectiva de
la Politica general en materia econémica. Sus
miembros en nimero limitado (no mayor de 12)
serian de una capacidad bien demostrada y ab-
solutamente ajenos a todo interés que les una o
les haga compartir los privilegios del sistema Ca-
pitalista-liberal que se trata de superar. Sus acuer-
dos deben ser tomados por unanimidad, recha-
zandose el sistema de votaciones y en caso de

desacuerdo se continuaran las deliberaciones ¥
estudios, reuniendo todos los datos posibles hasta
iograr conclusiones unanimes. Seran nombrados
directamente por el Jefe del Estado y sus deci-
siones en materia econdémica son ejecutivas.

in esquema podriamos representar la organi-
zac’on de la direccién econdémica en la forma si-
guiente:

Funcicnes del Ministerio y Consejo Ejecutivo

‘de Economia.’—Les corresponde dictar aquellas

normas que han de servir de directrices generales
en economia y entre otras,

1. Politica monetaria y de Precios; determinan-
do el volumen de circulacion fiduciaria, Tipos de
Descuento, Tipos de interés del Servicio Nacional
de Capitalizacion, limites de precios de algunos
articulos y forma de mantenerlos.

2. Determinacion de la estructura general del
Presupuesto, tanto en lo que afecta a gastos como
a Ingresos.

3. Imponer un equilibrio en las investigacio-
nes tanto en el ritmo como en la extension en los
diversos sectores para.que se desarrollen parale-
lameate ias Capitalizaciones de Obras Puablicas,
las de agricultura, lasg industriales y las de la
vivienda, todo ello a través del presupuesto y del
Servicio nacional de Capitalizacién, quien se aten-
dra a las normas que se le sefialen.

4. Modificacion segun las variaciones del po-
der adquisitivo de la moneda de las pensiones
anuales proporcionadas por los Seguros Sociales
de Renta nacionalizados.

5. Determinacién de la jornada normal del tra-
hajo y modificacion de los tipos generales de sa-
larios minimos.

6. Direecion de la Politiea comercial exterlor
Tratados de comercio.

Con arreglo a las condiciones sefaladas y a los
limites impuestos por el Ministerio de Economia
las distinias sub-secretarias desarrollaran las fun-
ciones propias que a cada una corresponde. En lo
que se refiere a cuestiones de tramite administra-
tivo y en relaciéon con el personal y ejecucion de
presupuestos pueden estas sub-secretarias ser de
gestion autonoma como los Mmmlenm del sis-
tema liberal,

L.a inclusion de los Seguros Sociales en el Mi-
nisterio de Hacienda  esta justificada por haber
adoptado el tipo ya expuesto, de Seguros de Ren-
ta nacionalizados y por ser también este Minis-
terio el que lleva el Control de los Seguros pri-
vados.

La creacion de un Departamento de Banca es
indispensable. Siendo la Banca un instrumento
esencial de la distribucién, tiene una extension
de trabajo que justifica el dedicarle una especial
atenciéon. No hay que olvidar que ha de realizar
tres grandes grupgs, que son: Direccion del Ban-
co Nacional de Emision y todos los problemas
en relacion con la Banca privada que de esa di-
reccion se deriven, Direccion del Servicio Nacio-
nal de Capitalizacién, es decir, todas las inver-
siones de créditos a largo plazo dentro de los
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limites v condiciones determinados por el Minis-
terio de Economia y direccion del Trafico de di-

visas, problemas todos ellog de una importancia“ ’

primordial.

La reunion de la Agricultura, Industria y Co-
mercio es conveniente para no perder la vision
de conjunto en sectores que tienen por natura-
leza intereses contrapuestos que en ningin mo-
mento es posible desconocer.,

La creacion de un Departamento de Estadis-
tica que amiplie los servicios actuales es también
indispensable, a 1in de registrar el mayor ntimero
de datos posibles en relacion con la economia,

Delegacicnes Provinciales de Economia.—Como
representacion directa del Ministro y del Con-
sejo Ejecutivo de Economia se establecerian De-
legaciones Provinciales al frente de las cuales
habria un Delegado nombrado y separado libre-
mente por el Ministerio. Su mision serd la vigi-
lancia respecto al cumplimiento de lag normas ge-
nerales en materia econdmica, asegurando la uni-
dad de conjunto de los distintos sectores en lo que

afecta a la fiel ejecueion de aquellas normas, eco-
~ némicas. Intervendran igualmente en la aporta-
cion informativa de determinados datos y en los
problemas que puedan suscitarse con las varia-
ciones de los salarios.

ESTRUCTURA Y FUNCIONES DE LAS
CRGANIZACIONES SINDICALES

En este sentido sonh fundamentales los signien-
. tes aspectos: :

1. FForma de encuadrar a los trabajadores.

2. Modalidad de reunion ‘de los distintos Sin-
dicatos.

3. Organos de Gobierno y enlace.

1. Agrupacion.—La constitucion de Sindicatos
por profesiones especificas es impracticable por-
que las distintas modalidades de trabajo que au-
mentan sin cesar, han dado origen a muchos cen-
tenares de industrias y profesiones diferenies y
presentaria enormes dificultades el crear tan ex-

tensa burocracia. Hay que seguir pues, un criterio’

que evite esta dificultad y el que ordinariamente
se emplea es el reunir las profesiones en grandes
grupos, segim la semejanza de los problemas a
resolver que la realidad plantea a log trabajado-
res que en ellas intervienen.

Todas las clasificaciones que puedan hacerse
resultarian siempre incompletas v por eso se si-
gue un criterio en cierta forma esquemsdatico, segiin
las mis frecuentes en la Nacion y la que se em-
plee para otros, efectos, por ejemplo, para los de
estadistica oficial.

2. Reunién de los distintos Sindicatos.—Pre-
senta grandes ventajas el adaptar la distribucion
administrativa de la Nacién, y en Espaiia siendo
la base de este Municipio, la Provincia y la Or-
ganizacién Central, asi habria los respectivos Sin-
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dicatos locales, Provinciales y Nacionales, de cada
unc de los grupos adoptados en la clasificacion.
De esta forma las relaciones entre las autoridades
cstatales y los 6rganos de Gobierno de los Sin-
dicatos, se.facilitan al superponerse ambas auto-
ridades sobre una misma extension de territorio,
mientras que en el caso de que los Sindicatos
fueran comarcales, comprendiendo partes de dis-
tintas provincias, tendrian que intervenir dife-
rentes autoridades del Estado, lo cual crearia di-
dificul’ades y retrasos en la aplicacion de las me-
didas acordadas.

Organos de Gobierno y dnlace.—Al frente de
cada Sindicato puede haber o un Comité o un
Jefe o Delegado, pero desde luego es preferible
et mando jerarquizado.

El nombramiento de este Jefe puede hacerse
libremente por los trabajadores del Sindicato res-
pectivo, o con determinadas condiciones limita-
“vas, por ejemplo siendo indispensable que ese
nombramiento recaiga en los pertenecientes al
Partido © en los que lleven determinado ntimero
de afios de trabajo o tengan cierta e¢dad minima.
En cualquiera de los dos casos puede reservarse
¢l Estado el derecho de Aprobar los nombramien-
tos. g

Por los mismos procedimientos los Jefes loca-
les de cada Sindicato nombrarin un Jefe Pro-
vincial y en idéntica forma los Jefes provinciales
de cada uno de esos mismos Sindicatos nombra-
rian el Jefe Nacional.

En las pequenas localidades es conveniente
amoldar el nimero de Sindicatos a las realidades
locales,

Para el nombramiento de los Organos de Go-
bierno cabe seguir un método opuesto y es el
nombrar por el Estado directamente, o bien por
intermedio de un Jefe Nacional sindical, los Jefes
nacionales de cada Sindicato ; éstos a su vez
nombran los provinciales y éstos altimos los lo-
cales, sin intervencion electiva alguna de los Sin-
dicatos.

El domicilio social en las esferas local, provin-
cial y nacional debe ser el mismo para todos los
Sindicatos, asi como el modelo de documentacion,
que cmpleen, adoptando en sus relaciones gene-
1ales el sistema de las Centrales Sindicales. Una
Secretaria General facilita la distribucion y orde-
nacion del trabajo.

/

Organos de enlace.—La existencia de estos Or-
ganismos es indispensable, si bien conviene que
queden reducidos al minimo. Hay problemas ge-
nerales que afectan a varias o a todas las profe-
siones y en estas ocasiones la reunion de todes
los Jefes de Sindicatos puede ser necesaria. Con
mas frecuencia hay qué recurrir a acciones con-
juntas entre. obreros y patronos para resolver
ciertos detalles y problemas que surjan en la
practica del trabajo y para cubrir estas distintas
finalidades es norma general la de crear Orga-
nismos sindicales en la esfera provincial y nacio-
nal que pueden funcionar como pleno o solamente
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como seccion, si el problema afecta a una o a varias
profesiones tnicamente.

El Estado puede nombrar Delegaciones per-
manentes en dichos organos, reservarse la Presi-
dencia y fijar normas de funcionamiemnto interno.

El escaso volumen de trabajo no justifica la
creacién de Consejos sindicales locales salvo en
poblaciones que por su importancia y nimero de
obrerog puede ser conveniente,

Un punto que ha sido objeto de muchas discu-
siones es el de si es preferible la separacion ad-
ministrativa en la estructura sindical entre obre-
ros v Patronos, en cuyo caso habria Jefes sindi-
cales y patronales y obreros y, por tanto, sindi-
catos patronales y obreros unidos a través de los
organos de enlace o si dejando a un lado esta or-
ganizaciéon por profesiones, es superior el reunir
los trabajadores y los patronos, reuniéndolos por
sus infereses comunes, es decir, por ciclos de pro-
duccion en los cuales la-agrupacion gira en torno
al producto, Esta modalidad de organizacién sin-
dical por ciclos de produccion es sugestiva, pero
en la prictica se presentan dificultades para fijar
su extension y limites, Examinemos algunos ca-
sos: el hierro por ejemplo. El mineral pasa de
las minas a los altos hornos, de donde sale en
lingotes v vigas que pasan a ser utilizadas en las
fabricas de maquinarias, industrias de la cons-
truccibén, ete. Veamos la madera: pasa de los
bosqueg a las serrerias y a continuacion a la in-
dustria de la construccion o a las fabricas de pas-
ta de papel, que luego se emplea para periddicos,
libros, etc. Plantas textiles: de los campos de
cultivo a los de preparacion, después a las fabri-
cas de hilado y tejidos y, por altimo, a la indus-
tria de la confeccion.

Funciones de la Organizacién Sindical en la
Industria.—Para que las Organizaciones Sindica-
les puedan cumplir la importantisima misién de
facilitar el cumplimiento v aplicacion del conjun-
to de medidas que constituyen la Politica eco-
nomica adoptada por el Estado, hav que sefialarles
un campo completo de actuacion, teniendo siem-
pre en cuenta que las normas generales dehen
adaptarse a las realidades que se presentan en las
distintas provincias y regiones.

Funciones de los Organos de Gobierno de los
Sindicatos.-—No creemos que deban sobrepasar
las siguientes: 1) Recogida de todos los datos
estadisticos referentes a jornales, precios locales.
voliimenes de produccién y jornada de trabajo.
2) Vigilancia del estricto cumplimiento de los Re-
glamentos de trabajo y ejecucién de lag medidas
dictadas por el Poder Publico en orden al cum-
plimiento de los planes econémicos. 3) Recoger
cuantas quejas se produzcan y elevar a sus orga-

nismos superiores aquellag aspiraciones de me-
jora que se consideren convenientes, previa una

‘exposicion de motivos. 4) Adaptacion de las nor-

mas generales sobre salarios a ciertas condiciones
locales y fijacion de jornadas de trabajo especiales
en casos determinados.. 5) Las que se deriven de
la aplicacion de las Leyes sobre Seguros Sociales
obligatorios.

La amplitud de atribuciones de los Organos
del Gobierno Sindical variard segin que se trate
de los Organos Nacionales, provinciales o locales,

Funciones de los Organismos de enlace.—Serin
de amplitud variable segiin que se refieran a los
Organismos Sindicales, provinciales o nacionales.

En la esfera provincial pueden ser éstas.

1. Todas las gestiones de tramitacion en re-
lacion con el perfeccionamiento de la Legislacion
protectora y de los Reglamentog de trabajo.

2. Servicio de holsa para facilitar la distribu-
cion del trabajo, colocando a los que se encuen-
tran en paro en las distintas localidades de la
Provincia y facilitar la situacion de las restantes
en cuanto a este punto.

3. Intentar la conciliacion en las dificultades
que surjan al interpretar los Reglamentos de tra-
hajo v tramitar ante la jurisdiccion contenciosa
las reclamaciones que oficialmente se presenten
por los interesados.

4. Colaboracion con las Delegaciones de Tra-
bhajo en la vigilancia del mismo. '

5. (Colaboracion en la verificacion de los balan-
ces de Empresas Industriales v Patronales para
evitar defraudaciones o descubrirlas en la con-
tribucién sobre la Renta liquida individual.

En el Organo de enlace nacional serian del si-
cuiente orden:

1) Intentar la conciliacion en aquellos casos en
que los problemas tengan extensién nacional.
2) Control de funcionamiento de las Delegacio-
nes y Magistratura del Trabajo. 3) Las funciones |
de tramite entre los Sindicatos v el Consejo de
Economia. 4) Hacer llegar al Ministerio de Eco-
nomia todas aquellas iniciativas que puedan ser-
vir de base para rectificaciones o modificaciones
legislativas. 5) Aquellas funciones especiales que
se le encomiende en relacion con el estudio de
problemas concretos de trabajo.

Los acuerdos de los Organos Sindicales, tanto
los provinciales como del - nacional, se tomarin
por unanimidad v en caso de no existir éste, re-
colverd la Presidencia, es decir, la Delegacion
del Estado. Cuando se trate de reclamaciones por
interpretacion de Reglamentos de trabajo serd la
jurisdiccion contenciosa la que dicte las resolu-
ciones.
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- Cambios Oficiales para la conipra de moneda

EXPORTACION DE LINGOTE DE HIERRO '

DE ESPANA
Afos Paises Toneladas
Portuga‘l 1.195
Portugal 370
TOTAE rers B Rz ] S Portugal 100

Peso '.
Frances Moneda Coromas  Coronas  Coronas
FECHAS frances ~ Libras Dollars Liras sizos ReN Belgds  Florines  Lscudos legal Suecas  Norsegas Damesas
1840 Enero, 1 a3 puue 22,45 48,60 10,05 61,756 225,40 3.90 167,50 56,33 36,60 2,32 2,39 2.30 1,35
Enero, 10 ........... 22,45 39,60 10,05 50,756 225,40 3.90 168, — 5,38 34,50 2.92 2.39 230 1,05
Enero,. 14 ........... 22.66 39,80 10,056 50,756 225,40 3,60 169, — 5,33 :ili.bl.l 2.27 2.39 2,30 1.95
Enero, 27 ...iv.oine 22,65 40,— 10,05 50,75 225,40 3,90 169,— 5.33 36,560 2.27 .39 2,30 1,95
Febrero, 1 e 22,75 40,15 10,056 50,76 225,40 3,90 170,— 5,33 36,50 2.27 .39 2.30 1,05
Febrero, 18 ........ 22,60 39,65 10,05 50,756 22540 3.90 170,— 5,33 36,50 2,27 2,39 2,30 1.495
Marzo, 7 ... r2.30 39.20 10,05 50,956 225,40 3,90 170,— 5,33 36,560 227 2.39 2,30 1,856
Marzo, B ...ciooen. 22,40 39,560 10,05 50,75 226,40 3,00 170, — 5,33 36,560 2.27 2,39 2,30 1.95
Marso, 14 ......... 22,15 30,10 10,30 5%, — 230,85 4,— 174,85 56,47 37,40 2,33 245 2,356 20—
Marzo, 28 ......... 21925 3750 10,30 52—- 23035 40— 174,85 5.47 37,40 2.93 245 2.35 )
Marko, 30 ......... 21,90 38,60 10,95 54.26 .2'“'_ 417 183,50 5,70 39— 2,43 2.55 2,456 2.07
Abrll 8  &.oihegis 22.16 39, — 10,95 556,25 245,40 4,24 187, — 5.81 30,70 2,47 2,60 249 2.11
Mayo, 156 ............ 22156 39— 10,93 55,25 245,40 4,24 _— - 39— 2,49 2,60 —— —
Jundt 9 ...vieivien 22900 40,5(I'I 10,95 55.25 245,40 4,24 o _ 40,— 249 2,60 — -
L o
Cambio para importacién de divisas libres
Francos Peso
F E:G:R-K"-8 Francos Libras Dollars Suizos Escudos Moneda legal Belgas
BREeroszil; <. woitliznl 28,05 49,50 12,56 281,75 45,60 2,00 —
Eneros . o/ Luilediinea 28,20 49.75 12,56 281,75 45,60 2,83 —
L ey S SRR LR 28,30 50,— 12,56 281,75 45,00 2,83 —_
I:chrcro GRS 2845 ° 50,20 12,56 281,75 45,60 2,83 —
Jeebrero- 16 . ... sauniia 28,15 49,55 12,56 281,75 45,60 283 —
Marzoyvie: cl. 5. 27.00 49,— 12,56 281,75 45,60 2,83 —
Marzo ¢ .... : 28,— 49,40 12,56 281,75 45,60 2,83 —
Marzo 14 27,— 47,70 12,56 281,75 45,60 —_ —
WEArT0 28 .l ar A 25,95 45,75 12,56 281,75 45,60 = s
Marzo 30 ... 25,55 45— 12,56 281,75 45.60 2,83 —_
. {1 | (ST EERAATS v e A 25,35 44,70 12,56 281,75 45,60 2,83 213,30
BERYO B85 0., Gt vkt o 25,35 44.70 12,56 281,75 44,70 2,86 -
0L R b PR L R 26,40 46,55 12,56 281,75 46,— 2,86 -
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SE OFRECEN LICENCIAS DE EXPLOTACION EN ESPARNA

Patente 100.408, mejoras en el tratamiento de

pulpas,
R. L.-622

Patente 120.787, disposiitvo para la fabricacion de
piezas o cuerpos moldeados a partir de morteros u
hormigon.

R. L.-623

Patente 133.700, arma de fuego automatica, espe-
cialmente ametralladora.
R. L.-624

Patente 141.562, transformador para la soldadura

al arco eléctrico.
R. L.-625

Patente 110.78R8, mejoras en los aparatos de sedi-
mentacion continua.
R. L.-626

Patente 122.554, mejoras en los aparatos clasifi-

cadores.
R. L.-627

Patente 129.770, procedimiento para la clarifica-
cion de liquidos por la accion de copos.
R. L.-628

nEaES e

Modelo de utilidad 3.197, material de construccion
apropiado para formar cubiertas.
R. L-629
Patente 124.114, sistema de carro metilico ultra-
rigido por extensiones laterales y longitudinales de
las chapas de fondo para telares de ruedas.
R. L.-630
Patente 136.722, mejoras en los sistemas de comu-
Nicaciones eléctricas.
R. L-631

Patente 93.892, dispositivo de detencitn y regula-
cibn para tuberfas de productos a presion.
R. L.-632

Patente 117.504, dispositivo de engrase de cojine-
tes de eje especialmente para vehiculos de ferroca-
rriles,

R. L.-633

Patente 117.€09, procedimiento de engrase de co-
jinetes de eje especialmente para vehiculos de ferro-
carriles,

R. L.-634

-

e/e Banco Hispano Americano

Sucursal: Avda, de José Antonio Fundada en

de los siguientes privilegios

Patente 136.122, mejoras en las mdiquinas para
fabricar géneros de punto.
L.-635
Patente 130.349, procedimiento para endurecer
aceros. :
R. L.-636

Patente 111.791, aparato para combatir parésitos.

R. L.-637
Patente 133.796, hélice de paletas oscilantes.
R. L.-638
Patente 129.681, acoplamiento elastico.
R. L.-630
Patente 122.173, dispositivo motor y regulador para
botes automoviles. .
R. L.-640
Patente 140.982, procedimiento con su maquina
inherente, para marcar la distribucion de los espe-
sores de los cuerpos planos.
R. L.-641

Patente 143.654, procedimiento para la fabricacién
de condensadores eléctroliticos con diafragma o copa
intermedia porosa y absorbente.

L] x -

Patente 132.993, dispositivo de enganche automa-

tico de los vehiculos,

R. L-643

L.-644

Patente 141.479, procedimiento para separar hi-
drogeno sulfurado o bioxido sulfiirico de gases que
los contengan y obtener simultineamente azufre pre-
cipitado,

R. L.-645

Patente 140.673, procedimiento para la construc-
cion de pavimentos y calzadas de hormigén.

R. L.-647

Patente 06.836, procedimiento para preparar com-
binaciones organicas de gran valor, a partir de carbén
v similares,

: R. L.-648

~Patente 96.837, procedimiento para preparar com-
binaciones organicas de valor, partiendo de carbon y
similares. :

R. L.-649

OFICINA VIZCARELZA

s Barquillo. nimero 26
Madrid en 1865

‘Teléfone 15961

Telegramas: VIZCARELZA % Y 0. DE E Y7 ABUPRU A D
Mo A oD B D Agentes Oficiales y Asesores de la Propiedad Industrial -
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656.471

e
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struccion

E e T

Edificios | = Bilbao

Licencias de construccién concedidas por el Ayuntamiento de Bilbao

Casas de labran- ' Otros

Ll‘_eifvanas za y familiares Sencillas  Dobles Triples Cuddruples  edificios TOTAL
L 73 22 23 g2 5 8 . 23 256
BORG S0/ N 2 75 2 18 97 3 5 10 209
I3k TR 24 — 32 32 2 2 97
B 61 — 33 : 41 3 3 9 150
TGk, A SR 1 8" 22 3 1 87
1034 il Vet 47 3 21 32 4 LT b 1t 124
o e A L 46 5 8 43 — 3 18 123
T N S e 27 - I 39 2 — 4 73
{0k e AR e e _ = — - - — -
TEIR e - it 5 2 I 28 3 I 2 42
FOMEN 3 3 oo S i ns — - — e Bt -— s &SP

V-VI-q0

651.231  Cambios Moneda Espafa

Pesos
Francos Moseda Coromas Coronas Corsnas  Coronas
FECHAS Francos  Libras Dollars Liras suizos ReM Belgas  Florices Escodes  legal  Checas  Suecas Norwegas Danesas
1936 Enero o n P 48,40 36,20 7.32 59.20 238,89 2,956 123,76 4.99 32,80 1.98 30,70 1.86 1,81 1.61
Febroro ........... 48,45 36,31 731 59,30 239.54 2,06 124,06 4,09 33— 2,01 30,80 1,88 1,83 1,63
AT i casakinis 48,40 36,30 7,32 59,20 239,86 2.96 123,78 4,08 32,83 2.01 30,70 1,87 1.82 1.62
Abril 48,456 35,56 7,36 61,03 238, — 2,096 124,73 5— 33,70 1.98 30,80 1,88 1.84 1,494
Mayo ..... 48,45 36,63 T 50,30 238,93 2.06 126,— 5— 33.60 2.04 30.80 1,89 1.86 1.65
JURIO - e 4845 3695 736 5930 23870 2906 12472 55— 3370 204 3073 191 1.86 1,65
Diciembre, 11 ... 39.95 42— 8.67 45,15 197,15 344 145256 4,066 38,10 — 30,30 217 2,11 1.87
Diciembre, 15 ... 39056 42— B.57 45.156 197, — 3.44 145, — 4.66 38,10 2.60 30,30 2.17 211 1.87
Diciembre, 30 .. 3095 2 — 8.55 46— 196,50 3.44 144,30 4.06 48,10 2.50 30,— 217 2:11 1.87
1937 Marzo, 1 ....%.... 39 05 42— 8.568 45.156 195,75 3,45 144,70 4,69 38,10 2,565 30— 2,17 2.11 1.87
Marzo, 11 ........ 30,256 42— 858 4515 19575 345 14470 460 ,3810 255 30— 2,17 2,11 1.87
PR, T 5w iy 33,25 42,45 8,568 45.15 196,35 3,45 144.70 4,72 38,60 2.656 30— 2.19 2.11 1.90
Setiembre, 20 ... 20, — 42 45 8,58 45,15 196,356 3,45 144.70 4.72 38,60 2.65 30, — 2.19 2.14 1.00
Octubre, 1 ....... 20.50 = 12,45 B.58 45.15 196,35 3.45 144.70 4,72 38,60 2.656 30— 2,10 2.14 1.90
Octubre, 8 ....... 28— 4245 BB8 4518 19635 345 14470 472 3860 265 30— 2,18 214 1.90
Octubre, 15 ...... Z8.60 42,456 8,58 . 4515 196,35 3,45 144.70 4,72 38,60 2,65 30,— 2,10 2.14 1.00
Octubre, 22 ..... 20, — 4745 B.68 45,15 196,35 3.45 144.70 4,72 38,60 2.65 30— 2.19 2.14 1.90
Noviembre, 14 ... 20, — 42,456 8,58 45.15 196,35 3.45 144,70 4,72 38.60 2,60 30,05 2.19 2,14 1.90
Diciembre, 17 ... an,— 42.456 8.58 45.15 198,35 - 3,456 144.70 4,72 38,60 2.65 30,— 2.19 2.14 1.90
1938 Enero, 31 ......... 28— 4245 858 45.15 19636 345 14470 472 3860 225 30— 219 214 1.9
Marzo, 28 ..., 26— 4245 8.58 45,156 196,35 3.45 14450 4.72 a8.60 225 30— 2,10 2.14 1.90
Mayo. 0 ......... 73.80 42,45 8,58 45.15 194,35 3.45 144,70 4.72 38,60 2.25 30— 2,19 2.14 1.90
Setiembre, 30 ... 23.80 42.45 858 45,16 196,356 3.45 14470 . 472 38680 225 30~ 2.0 214 1980
Noviembre, 8 ... 23,80 4245 8568 45,16 198,35 345. 14470 472 3800 225 30— 219 214 (1,90
Noviembre, 28 ... 23,80 42.45 0,10 47.80 207.00 3.63 14— 495 3860 207 3110 219 214 1,00
Noviembre, 20 ... 2380 4245 9,10 4515 207— 345 154— 495 3860 2,07 31,10 2190 214 190
1939 Junio, 2% ... 24— 4245 006 45,15 204 — 345 154— 480 3860 2,08 - 218 213 1.89
Setiembre, 17 ... 22,50 40,15 0.00 —_ 223.50 —_— 16975 - 5,25 -— 2.36 — —_ —_— -_—
Setiembre, 13 ... 22.50 40,15 9.90 — 223.60 —_ 169,75 B5.256 36,50 2.36 — — e o
Setiembre, 15 ... 22,50 4015 990 51,75 73,50 —_— 169,76 525 36,50 236 —_ 238 2,20 190
Octubre, 4 ....... 22, 40,15 0,90 561.75 223,50 3.00 169,756 5,256 36.50 2.36 —_— 2.95 20 1,90
Octubre, 7 ....... 232.50 40,15 0,00 51,75 223,50 3.00 166,50 5.25 38.50 .36 e 235 220 1,90
Noviembre, 3 ... 22.560 40,15 0,90 51,75 222.50 300 165,50 B5.25 36.50 2,38 —_ 2.35 2.20 1,90
Noviembre, 13 ... 22— 38.70 10,05 51,75 225,40 3,90 162, — 5.33 36— 2.32 -_— 2.39 2.30 1.056
Noviembre, 18 ... 22.356 30 40 10,05 B1.75 7?2540 3.90 164 — 5.33 36.50 2.32 —_ 2,39 2,30 1.95
Diciembre, 15 ... 2245 3960 1008 51,75 22540 390 16550 533 3650 232 — 2,390 230 - 195
Dicdlembre, 28 ... 2245 30,60 10,05 5175 22540 390 10750 533 36050 297 — 239 730 1903

YRR : V-VI-40
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SE OFRECEN LICENCIAS DE EXPLOTACION EN ESPANA

de los siguientes privilegios

Patente 130.385, mejoras en o relativas a proce-
dimientos continuos para la hidrogenacion destruc-
tiva de materias que contienen carbono. ;

R. L.-650

Patente 141.484, mejoras en la construccion de
retortas verticales para la destilacion de hulla y otros
materiales carbonosos.

L.-651

Certificado adicion 143.547, mejoras en la cons-
truccion de retortas verticales para la destilacion de
hulla y otros materiales carbonosos.

L.-652

.

Patente 14£.403, horno de tostacion con soleras
alternadas moviles y fijas,
R. L.-653

Patente 111.137, procedimiento continuo de sepa-
racion de liquidos organicos.
R. L.-654

Certificado adiciéon 141.565, procedimiento para lle-
var a cabo la fermentacién alcoholica industrial, con
el fin de aumentar el rendimiento en alcohol.

R. L.-655

Patente 101.654, rotor accionado mecanicamente
o por electricidad, cuyo arbol se acopla en forma.
ﬂcxlble con un-arbol de mando

R. L.-656

Patente 118,365, procedimiento de fabricacion de
tubo de vidrio por medio de la méquina especial que
se describe.

R. L.-650

Pafente 118.1471, perfeccionamientos en las armas
de fuego portitiles para el lanzamiento de bombas

y granadab con cartuchos ordinarios de bala.
R. L.-660

Certificado adicion 135.156, perfeccionamientos en
las armas de fuego portatiles para el lanzamiento de

bombas y granadas con cartuchos ordinarios de bala.
R. L.-661

Patente 141.813, espoleta combinada, instantanea

y de tiempo.
R. L.-662

Patente 101.579, perfeccionamientos en el tapado
o entaponado de grietas o rendijas en la roca y for-
maciones analogas.

R. L.-642

Patente '134.918, procedimiento para la obtencion
de abonos fosfatados.
R. L.-646

Modelo de utilidad 3.088, cubierta de cierre auto-
mético para recipientes destinados a contener basuras
o materias analogas.

L.-658

Patente 1209.632, pistola de carga automatica.
R. L.-663

Patente 133.313, procedimiento para filtrar y ago-
tar por locion mezclas de sustancias solidas y liquidas.
R. L.-664

Modelo de utilidad 1.240, pulsera de cadena, es-
pecialmente para reloj.
R. L.-663

Patente 122.880, mejoras en los hornos metaldr-
gicos,
R. L.-666

Patente 118.609, mejoras en 205 aparatos fotogra-
ficos.

R. L.-667

Patente 80.535,.mejoras en el método y aparatos
para hacer aceites ligeros tales como gasolina.
R. L.-668

Patente 126.793, mejoras en. la purificacion de va-
por de zinc,

R. L.-669

Patente 134.990, mejoras en la preparacion de las
varillas para soldar.

R. L.-670

Patente 143.271, procedimiento para la fabricacion
de cierres de cremallera de cualquier longitud me-
diante el corte de cintas-soportes provistas de modo
continuo de miembros de cierre.

L.-671

Patente 134.428, mejoras en los comprensores de
aire. 3

L.-672

Patente 114.772, un desmultiplicador y multipli-
cador de velocidad.
R. L.-673

¢/c Banco Hispano Americano
Sucursal: Avda. de José Antonio
Telegramas: VIZCARELZA A .

B e 0

M A D R I D

DEE L Z A'B U RTU
Agentes Oficiales y Asesores de la Propiedad Industrial

OFICINA VIZCAREULZA
Fundads en Madrclid en

Barquillo, nimero 26

1865
Teléfono 15961
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654,031 Varios |  Mineral hiero | Espafia

MINERAL DE HIERRO

_ Produccién Exportacién
ATIO, TOZOMiks o sippe s s aihucmivie s xgs s ¥ < 2 5.5;;.211 tons. 3.724_.;3-1 t.uns.
e | o P e Y R LR i 423 3.190.203 " 1.827.877 " :
S (o), - 8T PR TS e AR R 3.;60.47-1 4 1.300.726
QA e SO B e RO 1.815.484 7 1.411.156 "
AR (1T Y R A : 2.094.001 " ¥.778.415
00 (7 | PR ot A R S 2633057 " 1.893.370 ”
L O e Lo ok Yo 2 i 55 £ S S 2.045.8g0 " : 1.200.000 "
TEEORY it veriieaddsiwnssswnivinsiva iy 990.780 7 848.000 7
A e e e 2:STANRT 1= 1.145.000 "
PIIFQ30" Tiisvanids s ius kemivea b s v . 3.200.000 7 1.200.000 "
V-VI-40
655.401 Produccion Varios Espaha
PRODUCCION DE
Lingote de hierro Lingote de acero
.*’\f‘l(.) TOR0 i o e B 650.583 tons, 024.534 tons.
s G 05 g S 5 SRS W g SRC-T ot ST 472665 ” 647.966 "
S e 0T A SRl e e g 206.482 . LAAOE 52
G R i L RS B 329.703 ” 508.253 -”
i T G s s e vt A Rl G o S eoi 362670 7 648857
LA (o, oo e R LS L e S 348078 ” 580.178
4G Lo s e T A s T 233437 451.356 7
O o o o ik v P e e s 515, O b A 223.149. ”
B R o i e b AL 429.136 " 632.416 "
" 1930 S avatun], SRR s 456.813 " 636.248 7

V-VI-40



SE OFRECEN LICENCIAS DE EXPLOTACION EN ESPANA

de los siguientes privilegios

i

Patente 137.063, mejoras en la construccion de
boquillas de inyeeccion de combustible para motores
de combustion interna.

R. L.-674

Patente 105.833, perfeccionamientos introducidos
en los medios para estabilizar los aeroplanos.
R. L.-675

Patente 141.981, un aparato teleindicador.
R. L.-676

Patente 141.506, procedimiento de concentrar por
flotacion mineral que contenga cloruro potasico.
; R. L.-677

Patente 141.507, procedimiento para separar mi-
neral soluble en una mezcla del mismo por flotacion
selectiva,

R. L.-678 ,

Patente 141.508, procedimiento por flotacion espu-
mosa péra concentrar minerales que contengan com-
ponentes solubles de diversa composicion.

R. L.-679

Patente 143.636, montaje modulador.
_ : L.-680

Patente 143.637, montaje para regular la fre-
cuencia,
L.-681

Patente 137.315, sistema de acoplamiento.
R. L.-682

Patente 136.001, dispositivo de ensamblaje para
tubos empleados como elementos de construcciones
mecanicas,

R. L.-683

Patente 142.054, electrolizadores para agua.
R. L.-684
Patente 141.915, perfeccionamientos introducidos
en la construccion de aparatos para la electrolisis del
agua.,

R. L.-685

Patente 120.786, procedimiento de sacarificacion de
celulosa y sus andlogos, con acidos diluidos a presion.
R. L.-686

papel.

Patente 103.883, maquinaria para el tratamiento
de articulos de vidrio huecos.
‘R. L.-687

Patente 97.654, mejoras en los filamentos resis-
tentes a las vibraciones con el método correspondiente
para su fabricacion.

R. L.-688

Patente 130.397, procedimiento para la fabricacion
simultinea de cloruro de cobre y sulfato de sodio
y su separacion.

R. L.-68

Patente 126.716, procedimiento con su aparato co-
rrespondiente de decoracion de objetos.
R. L.-690
Patente 133.378, procedimiento para la fabricacion
de sulfato amoénico en granos gruesos.
L.-691

Patente 130.207, mejoras en la fabricacion del

R. L.-692
Patente 141.860, maquina para el electro plaqueado
o galvanizado de chapas.

R. L.-603

Patente 111.880, brijula de giréscopo multiple.
R. - L.-604

Patente 142.258, método para fabricar carton de
papel ondulado.
R. L.-695

Patente 136.044, procedimiento perfeccionado para
la fabricacion del vidrio hilado o lana de vidrio.
L.-696
Patente 137.062, disposicion para transmitir ener-
gia a un medio o para recibirla de dicho medio.

R. L.-697

Patente 134.274, procedimiento para la fabricacion
de un explosivo de aire liquido u oxigeno liquido y
cartuchos que tienen aplicacion con el mismo.

R. L.-608

Patente 122.797, perfeccionamientos en las armas
de fuego automaticas.

R. L.-699

e/c Banco Hispano Americano

Fundada en
A SRt |t

Sucursal: Avda. de José Antonio
Telegramas: VIZCARELZA A
M A D R 1 D

O R-3 COE N A ViT-Z C. A R-EL A A
Madrid en

DE - EEZ:AB-U R U
Agentes Oficiales y Asesores de la Propiedad Industrial

Barquillo, nimero 206

18635
Teléfono 15961
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Las condiciones de trabajo en una fabrica de calzado

: racionalizada

Los establecimientos Bata, en Borovo (Yugoeslavia)

(Conclusion)

El sistema de educacion profesional de Borovo se com-
pleta mediante un intercambio regular de aprendices que
se envian a Zlin para perfeccionarse y d¢ maestros ¢ ins-
tructores particularmente competentes enviados de Zlin a
Borovo.

Racionalizacién . econémica

Ia racionalizacion economica comprende dos clases di-
ferentes de medidas, concernientes, las unas, a la organi-
zacion interior de la empresa y las otras a la empresa en
su conjunto, asi como a su situacion en ¢l seno de la eco-
nomia nacional. 5

De estas (ltimas ya hemos tenido ocasion de hablar al
examinar las repercusiones de orden econdomico y social
de la aparicion de Bata en Yugoeslavia, De lo que se tra-
ta, principalmente, es de la organizacién comercial gene-
ral de la empresa, que ya se trate de compras o de ventas
se caracteriza, ante todo, por la supresion de los interme-
diarios. L.as materias primas se adquieren directamente
en grandes cantidades o incluso se producen por la mis-
ma empresa, habiendo creado ésta, para la venta, toda
una red de establecimientos altamente racionalizados,

El cuero utilizado en Borovo procede, como ya hemos
dicho, de la India, desde donde se transporta por mar di-
rectamente hasta la empresa. En todo caso, la oposicion
de las fabricas de cuero yuglocslavas ha impedido a la em-
presa de Borovo el obtener de las autoridades la conce-
si0il necesaria para trabajar este cuero ella misma. La

empresa de Borovo entrega la materia prima a una serie .

de pequeiias fabricas de curtidos locales, con las cuales
ha realizado contratos y a las que suministra créditos v
maquinas.

Otra medida de restriccion tomada por las autoridades
con respecto a la empresa es la prohibicion de abrir ta-
lleres de reparacion de calzados, si bien esta medida re-
sulta mas desventajosa, probablemente, para los consu-
midores que para la empresa misma.

El organismo de venta se compone en la actualidad de
510 establecimientos diseminados por todo el pais, si bien
dirigidos desde Borovo por medio de un sistema centra-
lizado y sometido a la vigilancia de inspectores regiona-
les. L.os establecimientos de venta sc¢ hallan estandardi-
zados y comprenden doce tipos diferentes, graduados se-
gun la importancia del mercado local, con arreglo a los
elementos siguientes:

Superficie en metros cuadrados.

Numero de dependientes,

Niamero y dimension de las anaquelerias, asientos, es-
caparates, etc.

Niamero de pares de calzado en deposito.

Observemos como otra de las particularidades del sis-
tema Bata que los establecimientos de venta mas impor-
tantes (en la actualidad en ntmero de 31) tienen a su

disposicion pedicuros encargados de difundir entre el pii-
blico las primeras nociones sobre los cuidados a que deben
someterse los pies, tan importantes, a la vez, para la hi-
giene general como para la venta del calzado.

Control presupuestario

[Los elementos esenciales de la racionalizacion econd-
mica son: el analisis de los costes, el calculo de los pre-
cios de venta y, sobre todo, el control presupuestario, pie-
dra angular del sistema Bata.

Examinaremos aqui la organizacion del control presu-
puestario principalmente desde el punto de vista de los
factores psicoldgicos de direccion del personal y en lo que
se refiere a las relaciones de los trabajadores entre si y
con la direccion.

Contrariamente al principio de la teoria clasica del
control presupuestario, los diferenfes presupuestos no se
establecen en la casa Bata partiendo de abajo, sino que
se imponen desde arriba. En otras palabras, no son las
personas directamente responsables de la observancia de
las normas presupuestarias, en la practica cotidiana (je-
fes de talleres, contramaestres, etc.), las que estin en-

cargadas de hacer las proposiciones. Es la direccion de la

empresa la que sefala estas cifras por medio del servicio
de contabilidad, sobre la base de la documentacion esta-
distica disponible y de las instrucciones de la direccion
general, comunicandolas, cada seis meses, para su ejecu-
cibn, a los Organos administrativos -subalternos.

Si este sistema presupuestario “autoritario” puede pa-
recer contrario a la colaboracion activa que caracteriza
los métodos “democraticos” de elaboracion del presupues-
to en otras empresas, muéstrase en cambio en una forma
mas viva al final del proceso, es decir, en el momento del
“control”™. No se encontrarid en ningan otro sector de la
casa Bata una colaboracion tan intensa y espontanea (tan
caracteristicas de este sistema) como en el “contro] presu-
puestario activo™ llevado a cabo todos los sabados,

Aunque el sabado es dia de reposo para los obreros
Bata, gracias a la semana de cinco dias, no obstante, todo
personal directivo, desde el contramaestre al director,
agrupados en torno de este Gltimo, en una de las grandes
salas del taller, destina la manana a controlar el presu-
puesto de la semana anterior. Antes de la reunion, el ser-
vicio de contabilidad inscribe con tiza, sobre una docena
de tableros negros, la documentacion por él reunida: gas-
tos, ingresos, porcentajes, indices de todas clases. Al pro-
pio tiempo se consignan en cuadros sindpticos los datos
semanales relativos a la produccion, venta, precios de
coste, gastos de publicidad y hasta de los servicios de
los pedicuros, todo ello expresado, a la vez, en dinares y
pares de calzado. 3

Estos datos se confrontan siempre con las cifras pre-
supuestarias, expresindose los resultados de la semana
en forma de tanto por ciento en’rélacion con dichas ci-
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fras. Un porcentaje de 50 0 menos sé encuadra en rojo,
mientras que un porcentaje de mas de 100 se encuadra en
blanco. El director general discute los resultados:obte-
nidos v hace elogios que pueden ir acompaiiados, a su vez
de ventajas financieras, del personal que cuenta en su
activo las cifras encuadradas en blanco. Por el contrario,
aquellas que se hallan encuadradas en rojo son objeto de
un analisis profundo, a fin de descubrir las.razones por
las cuales las previsiones presupuestarias no han podido
realizarse y procurar de este modo encontrar los reme-
dios adecuados. Asi ocurre a veces que el director gene-
ral haga traer un zapato de la seccién responsable y lo
deshaga ¢l mismo, encontrando, de este modo, los defec-
tos que posiblemente han contribuido al mal resultado de
la semana.

Entonces el jefe de seccion o el contramaestre respon-
sable defienden su trabajo. Podra ocurrir que se culpe a
la materia prima o a la herramienta empleada, en cuyo
caso, los servicios de este modo aludidos, tomiaran parte
asimismo en la discusion, Teniendo en cuenta que todos
los interesados lo estan desde el punto de vista de las re-
laciones comerciales de venta ¥ compra (volveremos mas
adelante sobre este punto), la discusion tiene lugar sobre
un terreno puramente comercial. En el caso de no ser
posible ponerse de acuerdo, el director general decide por
su propia autoridad.

En estas conferencias del sibado son objeto de una
atencion especial las reclamaciones de los clientes. Los
calzados Bata llevan consigo designaciones individuales
que permiten hacer volver el zapato devuelto por el clien-
te, no so6lo al taller, sio al obrero eventualmente respon-
sable de los defectos advertidos, tomiandose al propio
ttempo las medidas que se impongan. :

Los ingresos y los gastos se confrontan, en general, en
relacion con las cifras “hasta este dia” y “desde este dia”,
es decir, con el importe de las sumas gastadas desde el
comienzo del semestre de dicha semana y de los créditos
todavia disponibles hasta el fin del semestre. De este mo-
do, una simple ojeada permite al director y a cada uno
de los cien empleados, aproximadamente, que toman par-
te en el control del sibado, orientarse inmediatamente,
modificar eventualmente las previsiones presupuestarias,
tomar cualesquiera otras medidas para remediar las in-
suficiencias advettidas o emprender nuevos trabajos,

La conferencia cuenta de este modo, por una parte, con
el examen a fondo de las cifras consignadas sobre los ta-
bleros negros y por otra, con las animadas discusiones en
las cuales toman parte todas las personas presentes. Es-
tas suelen revelarse como estadisticos entrenados, a los
cuales la lectura e imer[')rctacién de las estadisticas les
son tan familiares que podria creerse que se trata de per-
sonas preparadas por medio de estudios tedricos, en una
escuela superior. Nada de eso: la mayor parte, por el con-
trario, son jovenes empleados de origen obrero, qué han
llegado a esta comprension de las estadisticas gracias a
la colaboracion prictica del Sabado.

Is precjso haber observado aquellas miradas fijas so-
bre los tableros y oido los cambios de impresiones entre
el personal y su director, para darse una idea de lo que
puede ser una verdadera colaboracion en el sentido del
“Scientific mamnagement” y, por otra parte, una verda-
dera “direccion”, Es éste un ejemplo de control presu-
puestario activo de gran importancia para el desarrollo

de las “relaciones industriales” en los ésiablécimi'etliosg?
asi como de las condiciones de trabajo y de vida en ge-
neral. . g ;

Racionalizacidon de la organizacion del trabajo
¥y de la politica del personal

Bata produce en Borovo alrededor de 910 modelos o
nameros de calzados de cuero y de caucho, Si se consi-
dera 'que en época reciente solo se conocian los zapatos
hechos a la medida, y que aun actualmente las fabricas
y los zapateros producen millares de modelos de calzados
de lujo, se da uno cuenta de que simplificando, normali-
zando y estandardizando la produccion hasta reducirla a
algunos tipos bien estudiados, Bata ha llenado una con-
dicién necesaria para alcanzar su objeto, o sea la pro-
ducciéon en masa de calzados populares.

Por otra parte, creaba de esta manera la base indispen-
sable para la organizacion de la producc'ién en serie y en
cadena, por medio de equipos de obreros a los cuales el
sistema Bata reconoce, como .es sabido, una grandisima
autonomia de taller.

Un taller Bata autonomo (existen ordinariamente dos
por cada planta de un edificio tipo) esta constituido por
transportador, a lo large del cual de 40 a 60 personas bien
dirigidas por un contramaestre fabrican en serie un ar-
ticulo determiinado, por ejemplo, 1.000 zapatos-de deter-

. minado modelo por dia. El trabajo se hace con arreglo al

sistema llamado “de los cinco”, es decir, que el transpor-
tador, adelantado por sacudidas, conduce de cada vez ante
cada obrero una bandeja con cinco pares de calzado. Por
tanto, durante la parada consiguiente, el obrero debe efec-
tuar sobre diez piezas de calzado el trabajo determinado
que le estd prescrito. ;

Los tiempos previstos para eada grupo de operaciones,
que determinan el desplazamiento del tren conductor y
por consiguiente el ritmo del trabajo a la cadena, no han
sido copiados de Zlin, donde ensayos de experimentacion
y una larga experiencia practica han permitido llegar
poco a poco a tiempos tipo, (Cierto es que, aun en esos
establecimientos, los trabajadores se han quejado de la
excesiva rapidez del trabajo, de su rigidez, de su mono-.
tonia y de la fatiga que ocasiona. Pero, incontestablemen-
te, esos factores no se manifiestan en Bata con mayor
intensidad de la que es corriente en ofras empresas de
fabricacion en serie a la cadena).

Autonomia de los talleres

A menudo ha sido descrita la autonomia econdémica re-
lativa de los talleres Bata, considerindola como el secreto
de todo su sistema.

El contramaestre, al frente de uno de estos equipos
auténomos llamados “talleres”, que asume en el tren
conductor la fabricacién en serie de un articulo determi-
nado, se conduce desde ¢l punto de vista econémico como
un pequeiio empresario; él compra las materias primas
o semi-elaboradas en el depésito de la empresa o en el
taller encargado de efectuar la fase precedente del pro-
ceso, y vende al taller siguiente o al servicio de ventas las
mercancias cuya transformacion se ha continuado o ter-
minado en su taller,
~ Dispone de un capital que debe administrar. Los pre-
cios, en todo caso, los fija la direccion. Si se le suminis-
tran mercancias defectuosas, puede cargarle en cuenta a
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la seccion responsable el importe del dafio sufrido; y si
es €l guien vende mercancias defectuosas a la seccion si-
guiente, él es quien debe pagar una indemnizacion. El debe
también llevar la cuenta de todos los gastos de su taller
(gastos de transporte, impuestos, intereses, gastos de im-
presos, participacion en la propaganda, energia eléctrica,
etc.) v estd encargado sobre fodo del pago de los salarios.

Algunas de estas operaciones financieras (en primer
lugar ¢l pago de salarios) se hacen en metilico; otras
(como las indemnizaciones por mercancias defectuosas)
son simplemente contabilizadas, En especial, las compras
y ventas de cada taller se realizan por medio de simples
notas, v la diferencia a que se llega a fin de semana figura
en el balance semanal en el capitulo de ganancias y pér-
didas del taller,

A los fines del control presupuestario, los balances se-
inanales se hacen con sujecion a un formulario que per-
mite comparar inmediatamente cada asiento con los datos
correspondientes del presupuesto,

Hay una ribrica especial que da la diferencia en cifras
absolutas y en porcentajes. Hay otra ribrica reservada
para la produccién de la semana, que esti indicada en
pares de calzado, en dinares, asi como en porcentaje de
las previsiones presupuestarias.

Al dorso del formulario que el contramaestre esti en-
‘cargado de llenar y cuyo control se verifica exclusiva-
mente por el servicio de contabilidad, figura una rabrica
para el cilculo de la participacion del personal en los be-
neficios.

Participacion en los beneficios

Los empleados con contrato, esto es, los empleados su-
periores y los contramaestres, participan en los beneficios
bajo la forma de primas, que pueden llegar hasta el 10
por ciento de los beneficios realizados por su seccion. De
todos modos, ellos no cobran cada semana mas que el
‘50 por ciento de estas primas; el resto queda retenido en
garantia de las pérdidas eventuales y devenga un interés
de 10 por ciento. En 1936, la administracion disponia de
una suma de mas de 5 1/3 millones de dinares que repre-
sentaban el importe de estas reservas,

Respecto a los obreros, la participacion en los benefi-
<ios estd organizada de otra manera. El nimero de obre-
ros de cada taller que pueden participar en los beneficios
esta limitado a 9, y no tienen ninguua responsabilidad en
caso de pérdida. Su participacion estd fijada en el 10 por
ciento de los beneficios realizados por el taller en la se-
mana, correspondiendo el 2 por ciento al obrero mejor
calificado, y ¢l uno por ciento a cada uno de los ocho
obreros siguientes. Estos obreros tampoco cobran mas
que la. mitad de su participaciéon, quedando retenida ia
otra mitad, que devenga intereses a razén de 10 por cien-
to. Las sumas retenidas son llevadas a la partida acreedo-
ra de una cuenta corricnte, de la que el interesado recibe
un extracto todas las semanas, El puede, por otra parte,
disponer de estas sumas en todo tiempo. En 1936, el ac-
tivo representado por estos créditos de los obreros alcan-
zaba la cifra total de 434.378 dinares, repartidos entre
253 beneficiarios, de los cuales 134 pertenecian a la fabrica
de calzados de caucho, 203 a las de calzado de cuero y
16 al taller de embalaje. Todas estas primas y participa-
ciones en los beneficios se afiaden al salario propiamente
dicho, del que se tratari mds adelante. '
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PoLiTicA SOCIAL

En razén del papel esencial que desempeiian en el con-
junto del sistema, hemos examinado en el capitulo pre-
cedente, a titulo de medidas referentes a la racionalizacion
de la organizacion del trabajo y de la politica del personal,
los dos principales elementos de la politica social de Bata:
la autonomia de los talleres y la participacion en los be-
neficios, :

De todos modos, estos elementos fundamentales van
acompaiados de toda una serie de medidas diferentes que
forman parte de una politica de emptresa confiada al jefe
del personal. Colocado bajo las érdenes inmediatas del
director, el jefe del personal esta asistido por 5 personas,
a las cuales hay que afiadir los 12 empleados encargados
de la administracion de los salarios. El servicio del per-
sonal, que ocupa en la organizacion el mismo rango que
los servicios de compra, de venta o de produccion, esta
encargado en Borovo de todas las cuestiones concernien-
tes al factor humano: reclutamiento, formacion profesio-
nal, condiciones dé trabajo, condiciones de vida y, singu-
larmente, alojamiento, utilizacion del tiempo libre, ete.

Antes de examinar lo que se ha hecho en estos difes
rentes terrenos daremos un cuadro estadistico de la es-
tructura y organizaciéon del conjunto del personal.

Estadistica, estructura y organizacién del personal

En setiembre de 1936, el personal de la empresa Bata
en Borovo se cifraba en un fotal de 2.393 personas, de
ellas 1.340 hombres vy 1.044 mujeres. El acrecentamiento
del personal desde la fundacion de la empresa, en 1931,
resulta claramente del siguiente cuadro:

Efectivo semanal medio
Afios y semestres

Hombres Mujeres Total
1931 (IT) ... 30 25 64
TORZ E I o i s St v S o 288 192 480
1032 CET) /il iy ik e a2 2055 636 424 1.060
035 R T e i e e 690 460 1.150
1932 (1I) « 8o4 536 1.340
kA 8 A e AR R 846 564 1.410
1934 (I1) 1.087 724 1.812
IORSS I G R 1.116 744 1.860
1035 (IR an s Pl 1.212 808 2.020
R TR R e e 1.214 837 2.051

El personal encargado de la venta en las sucursales di-
seminadas por todo el pais se ha desarrollado de la ma-
nera siguiente: ;

Afios ."':":c Yendedor s g TOTAL
105 56 32 4 ° - 197

11, e AR 119 62 34 6 - 221
10335 e is 211 138 56 16 1 422
1034 =vivavsts 388 252 104 26 I 771
403 258 103 23 10 797

499 285 YRR 9 038

Las 2.393 personas empleadas en Borovo en setiembre
de 1936 se repartian del siguiente modo: 206 empleados
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~de oficina (de ellos 26 mujeres); 77 contramaestres (10
mujeres); 1.833 trabajadores calificados (entre ellos 94
r'ﬁujcres); 277 trabajadores no calificados (de ellos 104
mujeres). -

La distribucion del personal en las diferentes secciones
de la empresa figura en el cuadro siguiente:

‘E:tegorias del personal

Secciones gl *: §§ g '
2 : & Ll
E= g! £3 | 23
Direcciéon y servicios :
generales ........ic.e 60 — 1 7 68 -
Servicio de compras. 23 - 52 — 75
Servicio de ventas ... 08 1 5t ke 164
Fabricacion de calza- i
do de cuero ......... 7 37 832 86 962
Fabricacion de calza- e
do de caucho ......... 7 22 706 64 700
Servicios auxihares:
Cerrajeria mecinica 5 9 136 9 150
Carpinteria .,......... - I 14 14 29
Papeleria y carto-
L e i G 1 1 39 10 60
Trabajos quimicos
auxiliares ........... - o 15 5 26
Otros trabajos au-
] T L A e 5 — — 46 51

Las dos secciones de produccion estan organizadas co-
mo, sigue:
A. Fabricacién de calzados de cuero: 1 jefe de seccion.
a) Estampado:
Empeines: 1 contramaestre jefe, 6 talleres con
6 contramaestres.
Suelas: 1 contramaestre jefe, 6 talleres con 6
< contramaestres.
b) Confeccion: . f
Calzado de seioras: 1 contramaestre jefe, 5 ta-
lleres con 5 contramaestres.
Calzado d¢ hofabres: 1 contramaestre jefe, 5 ta-
lleres con 5 contramaestres.
B. Fabricacién de calzados de caucho: 1 jefe de seccion.
a) Produccion y estampado: 1 contramaestre jefe.
Vulcanizacién y prensado: 1 taller con 1 contra-
maestre.
Estampado: 1 taller con 1 contramaestre.
Trabajo de materias textiles: 1 taller con 1 con-
tramaestre. .

b) Confeccion: 1 contramaestre jefe, 12 talleres con
12 contramaestres,

Si esta estructura del personal corresponde a las ne-
cesidades de la produccion y a las tareas impuestas a la
empresa, la distribucion de este personal en las diferentes
categorias de edad pone de manifiesto los efectos de la
politica de Bata de reclutar principalmente trabajadores
jovenes.

DISTRIBUCION DE LOS TBm}ADO‘R!S POR EDADES

: EDADES I Hombres I Mujeres IMI.I. 3

X ANTR: BROB {3 i s i is En 50 87 143
16-20 7 270 204 564
21-23 345 394 739
26-30 " 370 195 565
31-35 183 57 240
30-40 " imiadiieveiasaneiy 86 8 04
N5 o r. i o L 30 ] 36 -
Mg de 45 A0S -io-: riivvunesis 9 ] 12

Los empleados del sexo femenino son, pues, en su ma-
voria de menos de 25 afios, ¥ los del sexo masculino de
menos de 30. El namero de jovenes es muy elevado: 68

“muchachos y muchachas de 14 afios, 77 de 15 aiios. Solo

12 trabajadores tienen de mas de 45 afios, y 504 tienen
menos de 20 anos. ;

Un personal tan joven, perteneciente a una empresa
también tan joven y aun en periodo de desarrollo, no es
evidentemente muy estable. El matrimonio, en las muje-
res, el servicio militar y el paso a otras profesiones, en
los hombres, y la vuelta a la agricultura de unos y otros,
producen constantemente bajas compensadas por nuevos
reclutamientos. La situacion resultante desde el punto de
vista de la antigiiedad estia indicada por las cifras si-
guientes:

DISTRIBUCION DE LOS TRABAJADORES CONFORME
A LA DURACION DE SUS SERVICIOS

Imm m:ﬁl (1] Hombres | Mujeres 107
PR IR e Y 17 34
s e AR Rt O R e 314 150 473
", b, R IR, ) e S o e e 225 oh 321
BB R L N B et 204 268 . 562
L1 N SR AT a Rk b S AT 259 227 486

Para dar una idea del movimiento, bastante intenso, del
personal en los.establecimientos de Borovo, basta indicar,
que durante el primer semestre de 1936 el nimero d'{
trabajadores nuevamente reclutados ha sido de 546, mien-
tras que el de las bajas, durante el mismo periodo, fue
de 205.

Coniratacién

Conforme a los términos de la ordenanza ministerial
yugoeslava de 15 de mayo de 1936, la empresa tiene un
reglamento disponiendo que todo trabajador, para ser
contratado, debe tener por lo menos 14 afios cumplidos,
haber terminado sus estudios primarios y hallarse pro-
visto de una libreta de trabajo y de un certificado médico
que acredite su estado de salud. Aparte de esto, Bata exi-
ge que todos los que aspiren a un empleo en sus estable-
cimientos sean examinados por el médico de la fabrica
v que llenen un cuestionario sumamente detallado. Aque-
llos cuya candidatura es admitida —las solicitudes, proce-
dentes de todas las partes del pais, se cifran por cente-
nares— son sometidos a algunas pruebas de inteligencia,
bastante sencillas, que permiten apreciar si pueden ser
contratados.
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El reglamento de trabajo menciona también un contrato
“individual o colectivo” con los trabajadores o sus orga-
nizaciones profesionafes. En todo caso, en la actualidad
solo 381 empleados superiores (contramaestres y ciertos
obreros que participan en los beneficios) poseen un con-
trato individual escrito. Las reglas aplicadas no se apo-
yan en ningan contrato colectivo y el personal no forma
parte de ninguna organizacion profesional, ni individual
ni colectivamente, Posee, sin embargo, conforme a la ley,
una representacion obrera de 16 miembros que se redien
‘todos los meses, pero que no parecen dar prueba de una
gran iniciativa.

El servicio del personal posee un fichero muy bien con-
cebido que contiene una ficha personal sumamente pre-
cisa de cada trabajador. El médico de la fabrica, por su
parte, forma una ficha sanitaria muy detallada también,
de la que hablaremos mis adelante.

La baja de los obreros se realiza conforme a las pres-
cripciones de la ley yugoeslava. Durante el primer semes-
tre de 1036, las causas de baja se hallan repartidas de la
manera siguiente:

Causas de baja.

Matrimomo .......

T s R L
Baja voluntaria sin indicacion de motivo. 26 12 38
Ausencia irregular sin indicacion de mo-

13 TR P R e O AR e P T R Yo TR F 40
Baja-pordespida . ..t i ot i ns t s T8 foa = I8
Preparacion para otra profesion ............ 2 —
Paamin I apricultara’ . oo ik s vismbasi 2 — 2
Paso a una profesion independiente ...... 2 —

Abandono del trabajo manual ..............
Marcha para frasladarse a otra region ... 2 1 3
Razones de salud .......

Mal rendimiento de trabajo ............

...... 3 — g
Falta de celo en el trabajo .................. 4 — 4
Caricter pendenciero ........cc..ccceeeveees. 1 — 1
L) AR SIS R B SIS BT i de T 6 4 10
Detencion por la policia politica ........... g 5
SErIClo TR £ i i e st e 38 42 33
Traslado a un establecimiento de venta. 2.1 — 2
Traslado a los trabajos de construccion E
LM PR T ] T R e S R —
At 8- ZIN iuii eseumarass orisesiaginessss T ST
Supresion del puesto ....ccicoceeiiiribiiennnen. I 5 6
Aprendizage

La escuela profesional fundada por la empresa de Bo-
rovo esta arreglada a las prescripciones locales. Reunia,
en setiembre de 1036, 210 aprendices de 14 a 18 aiios de
edad. Los aprendices reciben en esta escuela una prepa-
racion de tres aiios, durante los cuales viven en internado,
Este sistema permite desarrollar en ellos el espiritu de
ecconomia y de cilculo, que Bata desea inculcar a sus co-
laboradores. Cobran un salario minimo de 120 dinares
por semana, que pueden gastar sujetindose a un presu-

puesto establecido por la direccion del internado, de la
manera siguiente:

Gastos Importe en dinares

AMRNED it e i Ak iy d 45,50
Habitacion ...... N AR o Rak 16,00
Caja de enfermedad .................. 35 11,80
Vestidos y ropa blanca ..., 10,00
Dinero de Bolsillo® (deportes y diversiones). 10,00
TP UEStos .y 1ASAE . sy sodicd it atciidiiae, 1,70

05,00
A ORI Bt Siara o s wiirs vus s wa s sicn s wa v KR e 25,00

120,00

A fin de mantener el enlace entre el trabajo escolar y
el practico efectuado por los aprendices en los talleres,
el contramaestre envia regularmente al director de la es-
cuela un informe con arreglo a un cuestionario especial,
que suministra indicaciones acerca de la naturaleza del
trabajo, la conducta y la aptitud, la aplicacion, los pro-
gresos, la limpieza, el sentido de la responsabilidad, etcé-
tera, de cada aprendiz.

La formacion adquirida en la escuela se completa or-
dinariamente por un noviciado de algunos meses en Zlin,
donde se encuentran 126 jovenes yugoeslavos. El periodo

.

“de aprendizaje dura tres aiios,

Condiciones de trabajo

Aunque las condiciones de trabajo no sean fijadas me-
diante negociaciones colectivas entre el patrono y las or-
ganizaciones obreras, sino mas bien impuestas por la di-
reccion, son, en muchos aspectos, mias favorables a los
trabajadores que las corrientemente aplicadas en otras
empresas, .

Duracién del irabajo

Hasta setiembre de 1936, la insuficiencia de corriente
cléctrica obligaba, en ciertos casos, a la aplicacion de un
sistema de equipos (3 equipos en la fabricaciéon de caucho,
2 equipos en. los talleres de papeleria y cartonéria y de
carpinteria). Desde el 25 de setiembre de 1936, termina-
da la construccion de la nueva fabrica eléctrica, la dura-

_cion del trabajo ha sido organizada en toda la casa sobre

la base de cinco ‘dias de trabajo y de la jornada de ocho
horas (de 7 a 12, un descanso de dos horas, y luego de
14 a 17). A las 17 horas se corta la corriente eléctrica, de
manera (ue solo los trabajos de limpieza y contabilidad
(el calculo de los sa[a;i.os, por ejemplo) pucden ser toda-
via ejecutados; a las 17 horas y media todos los locales
deben ser evacuados y a las 18 la fibrica estd cerrada.

Sin embargo, los contramaestres estin obligados a per-
manecer después de las 17 horas para vigilar la limpieza
de las maquinas (operacion que realiza un personal con-
tratado especialmente para ello) y entregar al servicio de
ventas la produccion de la jornada.

Por otra parte, ni los contramaestres, ni los empleados
de ‘grado superior se benefician de las ventajas de la se-
mana de cinco dias, puesto que deben asistir el sabado
por la mafiana al control presupuestario.

- La empresa Bata no tiene previsto ningan descanso
en el curso del trabajo.

En 1936 s6lo se trabajo durante 260 dias de 766, de suerte
que los obreros han tenido 106 dias libres, Ademas, como
la jornada de tgabajo termina a las 17 horas, el personal
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dispone diariamente de ocios bastante considerables, Es
cierto que los trabajadores se han quejado del excesivo
nimero de horas suplementarias de trabajo, exigidas a
veces en los talleres de Borovo. Pretenden también que
ni la interrupcion del medio dia, ni las horas de empezar
y de terminar el trabajo son observadas regularmente.
Nosotros en todo caso, no hemos podido comprobar nada
de eso durante las visitas de estudio que hemos hecho a
esos establecimientos.

Sueldos y salarios

Los empleados de oficina de los establecimientos Bata
cobran sueldo de 300 a 500 dinares por semana, lo que
representa una retribuciéon anual de 15.000 a 26.000 dina-
res, a los cuales hay que ahadir las primas y gratificacio-
nes, que representan aproximadamente 1.00¢ dinares por
afio,

Los contramaestres cobran salarios fijos de 400 a 450
dinares por semana. l.os contramaestres jefes -reciben
hasta 500 dinares. A este salario se anade también, como
hemos visto, ¢l 10 por ciento del beneficio neto de la em-
presa.

La retribucién de los obreros se hace con arreglo a un
sistema combinado de salarios minimos y de salarios por
piezas,

Hace ya dos aiios que Bata se decidié a establecer sa-
larios nginimos, aunque la legislacion de Yugoeslavia so-
bre esta cuestion se halla todavia en estudio. Estos sala-
rios minimos son los siguientes:

27 dinares por dia

” ”» "

Trabajadores de menos de 18 afios ...
Trabajadores de mas de 18 afios ...... 32
Hombres casados .............. 40

= ” "

En todo caso, la aplicacion del sistema de salarios por
piezas conduce, de hecho, a ganancias sensiblemente su-
periores. Las tarifas de salarios por piezas no son deter-
minadas tampoco por medio de negociaciones colectivas.
En cambio, el trabajador goza en la casa Bata de una
ventaja que a menudo se le rehusa en otras empresas:
la de poder comprobar diariamente, por si mismo, de la
manera mas sencilla y desde luego abiertamente, el salario
que le corresponde.

Todas las semanas se fijan al piablico, por medio de
anuncios en cada taller, las tarifas, impuestas, es cierto,
por la empresa, pero mis elevadas que las que rigen fuera
de ella. El cuadro anunciador indica, bajo una primera
riibrica, las clases de operaciones (una cuarentena) con
arreglo a las cuales estan graduadas las diferentes tari-
fas. A continuacion especifica las tarifas particulares abo-
nadas a los obreros de edad v a los mas jovenes, lo mismo
que a las obreras de edad y a las mws jovenes. También
estd indicado en el anuncio el nimero de trabajadores de
las cuatro categorias exigido por los trabajos de cada ta-
ller, asi como el importe total del salario por piezas a pa-
gar al taller por la entrega de una cantidad determinada
de mercancias (100, 1.000, 2.000, 3.000, 4.000 y 5.000 pie-
zas o kilogramos). .

Todo trabajador se halla por consiguiente en-condicio-
nes de calcular por si mismo el salario por piezas que le
corresponde. Lo hace sobre un formulario muy sencillo,
que, después de haber sido firmado por el contramaestre,
es sometido al servicio de contabilidad para su compro-
baciéon Gnicamente. Se nos ha afirmado que este servicio
no ha encontrado errores sino muy raras veces.

La ganancia media eféctiva abonada a los obreros Bata,
conforme a este sistema, que excede considerablemente,
segiin hemos dicho, a las tarifas de salarios minimos, al-
canzo, en el primer semestre de 1036, a 251 dinares por
semana, o sea, para los diferentes grupos, las cantidades
que se expresan a continuacion:

. Importe (en dinares)
GRUPOS
Por semana Por dia
Jévetfes L b A s s e 142 28,40
Mujeres de mas de 18 afos .. 170 35.80
IHombres de méis de 18 aitos .. 208 41,60
Hombres casados ................... 340 68,00

La distribucion del personal en las categorias de sala-
rios de la caja de enfermiedad de Usijek corresponde, pot
lo demas, a las cifras antedichas,

El importe total de lo gastado en salarios por la em-
presa yugoeslava desde su creacion alcanzo, a mediados
del afio 1936, a la suma de 70,5 millones de dinares. La
némina anual de salarios ha progresado en los términos
siguientes:

Afnos y semestres Importe (en dinares)

MR TT L) s e inh o o s bt 4.401.501,62
(1 T BT R 1 A e TIRE R B ety 6.710.170,62
B e LY e R L 8.177.844,25
19347 (1) =i 8.383.127,08
LT 5 SR e e 0.460.424,10
T A S e b S PN 0.280.601,64
1035 (LD} craa it aimamsannrasis 10.674.062,06
LR T A e R N i L Sl S 13.286.423,00

El total de los ahorros administrados por la empresa
por cuenta de su personal se elevaba a fines de 1036 a

21.523.000 dinares. A

Higiene v prevencién de accidentes

Un meédico contratado a titulo permanente, con una
instalacion completa v el personal necesario, esta encars
gado de velar por el estado fisico del personal, teniendo.
en cuenta.particularmente, en el momento de los contra-
tos, la necesidad de formar un joyen atil y en bpen estado
+de salud. En Borovo, como en Zlin, la organizacion del
servicio médico se basa en un fichero que comprende por
cada persona contratada una gran ficha de indentidad que
contiene un cuestionario en latin. El médico de la fabrica
llena este cuestionario después de un concienzudo examen,
lo cual le da un cuadro casi completo del estado fisico de
cada trabajador, al cual se aiiaden ademas las indicaciones
de pruebas radiogrificas adosadas en bolsitas especiales.
Cada dos afios tiene lugar un nuevo reconocimiento mé-
dico completo, a continuacion del cual se revisan lag fi-
chas totalmente. El objetivo de estas indicaciones deta-
lladas es, ante todo, el dejar bien sentado cudles son, para
cada interesado, los elementos que pueden considerarse
normales, los que se apartan de la normalidad y, por l-
timo, aquellos que presentan un caracter morboso. Cada
obrero es somietido a la reaccion de Wassermann, consig-
nandose, ademas, datos o antecedentes acerca de sus pa-
dres, de las enfermedades padecidas con anterioridad, de
los accidentes que haya podido sufrir, ete.

Las pocas enfermedades profesionales que sobrevienen
en la fabricacion de los calzados, en particular cierto

Boletin Minero e Industrial

1156

Mayo-Junio 19



eczemas debidos al empleo del charol, han atraido, evi-
dentemente, la atencion del servicio médico; el cual sc
ocupa igualmente del estado psicolégico del personal,

Interesa hacer notar que, a peticion de las autoridades
locales, los establecimientos de Borovo han contratadoe
seis muchachas ciegas procedentes del Instituto para cie-
gos de Belgrado, las cuales han sido objeto de una pre-
paracion tan eficaz, que estas invalidas llegan a ganar 70
dinares por @lia. Esta experiencia ha sido tan concluyente
que se trata de colocar aun otras diez ciegas mas.

Por lo que se refiere a la seguridad del trabajo, los
datos que reproducimos muestran que la situacién en
la casa Bata es bastante satisfactoria; el nimero de acci- »
dentes es poco elevado en relacion con el nimero de tra-
lajadores,

.ANOS um.llﬁ o
e | poges | Wias I Mano

1 (1 S 15 8 ¥ T

I9ad S i s 11 6 — 5

TORd- - e 26 8 7 11

) (S e R : 23 11 6 6

1936 21 10 3 8.

Los accidentes mas frecuentes se producen en el mo-
mento del laminado y del empleo de una maquina espe-
cial de pinza que sirve para el montaje del calzado. Estas
maquinas han sido dotadas de interruptores, con un dis-
positivo especial que permite accionarlos con la rodilla.
Del mismo modo, para cierto niimero de dperaciones, du-
rante las cuales una.de las nm@anos corre peligro de herirse,
cuando esta desocupada, se ha habituado a los obreros a
hacer en este momento un movimiento ficticio destmado
a alejar dicha mano.

En materia de prevencién, la propaganda por la imagen
hace utilizando los sobres de la paga y, a veces, por me-
dio de carteles murales, si bien estos tltimos deben de
cambiarse frecuentemente para que conserven su utilidad.

El seguro de enfermedad y el seguro de accidentes son
obligatorios en Yugoeslavia y estin reglamentados por
el Estado. La prima del seguro de enfermedad esta fijada
enel 7
tes iguales, por el patrono y el trabajador. La prima del
seguro de accidentes, por el contrario, corre enteramente
a cargo del patrono, y se fija con arreglo a la categoria
del riesgo.

por ciento del salario asegurado y se paga, a par-

Durante las cuatro primeras semanas de enfermedad,
¢l trabajador contimia al scrwcw de la empresa y cobra la
totalidad de su salario.

En caso de embarazo, la empresa concede,' de acuerdo
con las disposiciones del convenio internacional, un per-
miso pagado de seis semanas anteriores y otras seis pos-
teriores al alumbramiento; entregando, ademas, a la in-
teresada un subsidio de lactancia, durante dos meses,

. el ski (sobre el Fruska Gora).

Vivienda

La “Ciudad Bata de Borovo” se compone de 122 bo-
nitas casas modernas de una planta, capaces de albergar
421 familias (17 casas de una familia, 8 de dos y 97 de
cuatro), ademas de 200 célibes. E'stas casas albergan en
total 1.818 personas. El resto del personal habita en Bo-
rovo y Vukovar.

El alquiler asciende a 120 dinares por mes por cada fa-
milia y representa un interés del 4 por ciento del capital
invertido en las casas obreras. La vivienda-tipo de una
familia comprende: Una cocina, tres piezas, un cuarto de
bafo, retretes y un s6tano. Los garages, en nimero de diez,
cuestan, ademids, diez dinares por mes. Se advierte el bajo
nivel de estos alquileres comparindolos con el alquiler
medio de la region de Borovo y Vukovar, que es de 150
dinares por pieza. El agua se suministra gratuitamente v,
en cuanto a la corriente eléctrica, suministrada por la fa-
brica, se perciben 2 dinares por kilovatio (precio de coste
de la corriente para la empresa: 1,75 dinares; precio en
Vukovar: 8 dinares). La leia y el carbon los suministra
la empresa al precio de por mayor. -

Teniendo en cuenta que todas estas ventajas equivalen
a un importante suplemento del salario, s6lo los traba-
jadores que estin al servicio de la empresa desde hace
mas de un afo tienen derecho a una vivienda en !a ciudad.
Pierden este derecho un mes después de haber dejado
los establecimientos.

Prevision social y utilizacién del tiempo libre

Los trabajadores de la empresa disponen de una amplia
cantina donde pueden hacer sus comidas a los precios
siguientes: desayuno (café, pan y manteca): 2 dinares:
almuerzo (3 platos): 2,50 o 5 dinares; cena: 3 dinares.

Dentro de la cantina existe una sala de cinematégrafo.
Esta sala contiene 450 asientos y da dos sesiones por dia:
a las 18 (precio de la entrada: 3 dinares) y a las 20,30
(precio de la entrada: 5 dinares). El programa se cambia
cada dos dias. En setiembre de 1036, durante un periodo
de dos semanas, el nimero de entradas a las 24 sesiones
se elevd a 4.022, o sea, 410 por dia o 205 por sesion.

El “Club deportivo Bata” cuenta con 3.651 miembros.
Los deportes practicados son: el fathol, el volley-ball, el
tennis, la natacién, el remo, la motocicleta, la bicicleta y

Hay 2.240 obreros de la empresa que pertenecen a la
Cruz Roja yugoeslava, 250 a la “Guardia del Adriatico”,
280 al culb de avidcion “Nasa Krila” (Nuestras alas),
114 al grupo de bomberos. Se halla en vias de construc-
cion una gran sala de reuniones,

El 5 de mayo, dia de San Jorge, la empresa da siempre,
por su cuenta, una gran fiesta familiar a la cual asisten
unas 8.000 personas. Se sirve una comida al medio dia y

‘a continuacion se autoriza a las familias a visitar la fa-

brica. Se organizan, ademas, deportes ¥y juegos.

Todo obrero que, habiendo servido dos aifios, deje la
empresa para casarse, cobra una gratificacion de 500 di-
nares (en 1935 esta gratificacion fué pagada en 63 casos)
y recibe un libro, muy practico y muy completo, de con-
tabilidad doméstica, que una empleada social de la em-
presa ayuda a llevar, comprobar, etc. Esta empleada vi-
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sita asimismo a los enfermos y se ocupa de un sinnimero
de medidas sociales en favor de los nifios de las familias
obreras.

Los ocios son, indudablemente, mas largos para los
obreros que habitan la ciudad y que no tienen, por término
medio, mas que medio kilometro de trayecto para ir y
volver del trabajo. Aproximadamente unos 500 obreros
hacen este trayecto a pie y 120 en bicicleta. Los demas,
en nimero de unos 1.115, habitan a varios kilémetros de
la empresa; 1.455 viven en Borovo y Vukovar (a 4 kilo-
metros), 93 en Brsadin (7 kilometros) y 218 en localida-
des situadas a una distancia de 14 a 30 kilometros.

Los medios de locomocion utilizados para ir a la fa-

brica son los siguientes:

Namero de

Medios de locomocion trabajadores
En bicicleta‘...m,.,‘,...,.‘.........‘...,...‘ ..... 631
Eaiterrotafril. . a8 Skl mditvdi e an 352
En coche T, S 182
LA BT )01 Bt e G o o P o Sl 67
En mqtociclct’a o en autovovil. ,........... 20

Gracias al clima favorable de la region, los recorridos,
amenudo bastante largos, y hechos dos veces al dia, por

lo menos, por los trabajadores, no perjudican en absoluto
su estado de salud,

CONCLUSION

Si el estudio publicado por la Oficina acerca de la em-
presa de Zlin terminaba diciendo que no se podia decir
a priori 1o que hubiera sido el sistema Bata en manos de
otro hombre o aplicado en otro medio o en otro tiempo.
nosotros creemos que podemos ahora hacer, al final de
nuestro trabajo, el balance de lo que ha resultado “en
manos de otro hombre, en otro medio y en ofro tiempo™.

Es indudable que durante sus cinco primeros aiios de
existerfeia, la empresa de Borovo ha obtenido, en su or-
ganizacion interior, resultados que .han repercutido en
todo la economia del pais y se han traducido en condi-
ciones de trabajo relativamente satisfactorias.

TR

Durante este periodo, el precio del calzado ha sufrido
una baja acentuada. El consumo de zapatos ha aumenta-
do en el pais; una necesidad nueva ha sido creada y sa-
tisfecha. El desarrollo de la produccién que de aqui re-
sultd se vié acompafado de un aumento del volumen de
la mano de obra en la industria del cuero y del calzado y,
simultaneamente, de un aumento de las ganancias medias.
Los ingresos de los obreros Bata, en todo caso, han re-
basado aiin esta media sensiblemente, no obstante el be-
neficio de una jornada de trabajo mas corta y de otras
diversas ventajas en materia de condiciones de trabajo y
de vida.

Lot ._.‘..','%?5-'_ e e gl ‘X}’W, s ‘t!.r.‘_'f_.""—

o

Estos fenémenos econdmicos v sus repercusiones s0-
ciales pueden, sin duda, atribuirse, en una parte, a causas
ajenas a la creaciéon de la empresa Bata en Yugoeslavia.
Pero en lo que se refiere al resto, se puede admitir que
la aparicion de una fabrica cuya capacidad de produccion
permite salisf:i;:er mas de la mitad del consumo anual del
pais, ha debido ejercer una gran influencia sobre la es-
tructura y el desarrollo de la industria yugoeslava.

Lo mismo ha sucedido con las condiciones de trabajo,
cuyo nivel ha mejorado ciertamente durante estos cinco
aios, debido a las normas que los establecimientos de
Borovo han podido aplicar.

Teniendo en cuenta estos resultados, parece justificado
responder afirmativamente a la cuestion planteada, di-
ciendo que el sistema Bata ha hecho con éxito sus prue-
bas en Yugoeslavia. i

No obstante, se impone el hacer una reserva y es que,
de hecho, no se trata de una empresa “en manos de otro
hombre, en otro medio y en otro tiempo”.

La direccion de la empresa ha sido confiada a un hom-
bre que, con arreglo al espiritu de la propia empresa de
Zlin, procede segin sus principios ¥ sus métodos, con sus
maquinas y sus procedimientos.

Por otra parte, la eleccion del lugar que ocupa la fa-
brica demuestra que Bata se ha esforzado en colocar su
empresa yugoeslava en condiciones geograficas, étnicas y
cconomicas lo mas parecidas posible a las de la casa ma-
triz de Checoeslovaquia.

En fin, la empresa de Borovo ha sido creada en una
¢época en la cual las condiciones del mercado no diferian
mucho, probablemente, de las que prevalecian en el
momento de establecerse la empresa-de Zlin.

A decir verdad, no se podria, por lo tanto, considerar
Borovo como constituyendo una aplicacion a una nueva
experiencia, absolutamente independiente de la primera,
de un sistema ya probado que se habia elaborado en Zlin.
Se trata, mas bien, de una repeticion en condiciones dis-
tintas, aunque analogas, en el fondo, de esta primera ex-
periencia. Era légico, por lo tanto, que ©a empresa de
Borovo llegase, desde los puntos de wvista economico y
social, a los mismos resultados que la de Zlin; siendo
preciso no olvidar que la experiencia yugoeslava fué lle-
vada a cabo con los recursos financieros de la casa matriz,
lo que hace que Borovo deba ser considerada, en ciérta
medida, como una entidad econdémica checoeslovaca esta-
blecida en Yugoeslavia.

Estos son los resultados comerciales que Bata, con las
reservas que hHemos hecho, ha obtenido en Yugoeslavia;
los cuales le han permitido asegurar a su personal unas
condiciones de vida y de trabajo relativamente favorables;
condiciones a las cuales hay que oponer las quejas de las
organizaciones sindicales referentes a diversos factores
del proceso del trabajo, perjudiciales para los obreros y
por otra parte para la libertad de asociacion.
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MOVIMIENTO DE LA CAMARA DE COMPENSACION DE BiLBAo

Niimero EN MILLONES PESETAS
de efectos o e S e S el B
FECHA = Cantidad Importe Maéxima Mixima Media
En Miles comp da liquidad diaria diaria diaria
1931 Media mensual... 39 198 26 . > 5
1932 id. id, 38 188 22 A 2 "
1033 id. id. 39 191 24 2 " £
1934 id id. 43 218 27 — — —
1935 id. id. 46 268 35 — — ==
1938 id. id. 21 215 33 16 5 9
1939 id. id. 28 350 43 33 8 13
1938 Septiembre ........ 18 205 38 16 6 10
SN 11 1) (SR 17 244 30 16 6 10
7. " Noviembre ".......0. 27 278 40 22 6 11
o aliciembre Al 28 325 42 23 . 7 12
030 AbRH < a Rk, 24 277 34 36 6 12
S AMaves vl i 28 325 38 25 8 13
e R DO e v simtrs 26 337 37 31 8 15
el v ] [T R TR 28 372 53 46 9 16
S G ALOSEO Tl s s 39 301 46 32 8 15
. ~Septiembre - ...i.... 30 397 62 57 8 15
e o 34 351 42 28 9 14
” -~ Noviembre ......... 34 407 55 49 12 16
% ivDiciembre. T 35 522 04 48 12 22
T 0T 1 1V Y B G 39 543 o1 106 13 22
S IehTero. . e 37 490 ‘54 36 7 19
wheand ) Y L et i 37 446 47 35 12 19
e Ah e e 41 513 54 38 14 21
YO st T 44 475 53 34 12 19
Importacion y Exportacion de mercancias por el Puerto de Bilbao
IMPORTACION EXPORTACION BUQUES ENTRADOS
ANoDsS CARBON % MINERAL - T T R
e LS TR T 3o s TE AL Car
Extran. um{_ IE:L.r: | Extamiers  Cholae  Deoe :: [ general Concarga  En lastre TOTAL
~—— ———  Miles de toneladas ————e—xu
JORRL 238 665 770 1.015 48 326 3.062 2.037 640 2.684
XOFO 1his iy 113 384 . 478 1.037 20 180 2.180 1.285 927 2.212
1937 winivvneanns 179 5 77 486 = 74 = = 496
PR e e 73 862 514 1011 132 296 2.891 1.738 047 2.68¢
P30 1S e o 28 &40 707 742 77 323 2.840 1.871 837 2.708
1939 :
3101111+ S PR 008 62 60 60 3 20 207 172 79 251
lubaceas o2 — 84 100 9o 4 31 310 166 58 224
Agosto ......... —— 53 100 58 2 35 234 161 70 231
Septiembre ... 0,05 13 62 45 105 42 232 145 44 189
Octubre ....... I— 64 54 15 4 29 168 149 33 182
Noviembre .... 7— 83 63 18 I 29 202 149 55 204
Diciembre .... 19,— 97 84 3 3 27 232 156 42 198
Febrero ...... - 69 49 34 3 33 1%8 157 62 219
Marzo- ........ — 109 o8 64 4 36 312 171 61 232
1040
Fherp+ il 0,07 66 72 21 3 27 188 144 57 201
Febrero ...... —_ 69 49 33 3 32 188 157 62 219
Marzo .:000.50 — 109 o8 64 4 36 312 171 61 232
ADTilE s —- 83 66 74 6 25 257 150 60 210
Mayo ......... — 76 61 69 4 30 241 172 71 243
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SE OFRECEN LICENCIAS DE EXPLOTACION EN ESPANA

de los siguientes privilegios

’atente 141.840, procedimiento para fabricar sus-
tancias pécticas.
R. L.-716

Patente 97.450, procedimiento para preparar hidro-
carburos.
R. L.-717

Patente 127.055, procedimiento para convertir ma-
teriales solidos carbonosos® destilables en valiosos hi-
drocarburos liquidos. ;

R. L.-718

Patente 137.502, procedimiento para el tratamiento
de materiales carbonosos destilables con gases hidro-
genadores,

R. L.-710

Paente 142.030, procedimiento para la produccion
de hidrocarburos valiosos por tratamiento, con gases
hidrogenadores de materiales carbonosos destilables,
en presencia de catalizadores,

R. L.-720

Patente 142.320, procedimiento para conseguir me-
joras en la produccién y recuperacién de hidrocar-
buros ligeros,

: R. L.-721

Patente 142.228, maquina bicilindrica de colimna
de agua con una bomba bicilindrica de émbolo accio-
nada por ella.

R. L.-722

Patente 130.556, aparato de conexion _para meca-
nismos de secuencia,
R. L.-723

Certificado de adicién 141.911, perfeccionamientos

en el accionamiento hidraulico de maquinas-herra- -

mientas,
R. L.-724

Certificado de adicién 126.659), dispositivo de dar
fuego por percusién para proyectiles y bombas.
R. L5725

Patente 141.734, aparato para medir un liquido
o un flaido.
R. L.-726

Modelo de utilidad 2.373, armadura para instru-
mentos Opticos portitiles.
R. L.-720

Patente 125.458, procedimiento de separacion de

mezclas gaseosas por licuefaccion.
R. L.-733

Patente 122.456, una mejora en las instalaciones
de licuefaccion y de separacion de gases que con-

tengan acido carbonico.
R. L.-734

Patente 126.660, procedimiento de fabricacion de
mezclas enriquecidas de oxigeno empleando el aire.
R. L.-735

Patente 99.816, mejoras en la separacion de las
mezclas gaseosas por licuefaccion, -
R. L2736

Patente 105.350, mejoras en la licuacion y la se-
paracion, con temperaturas bajas, de mezclas ga-
seosas.

R. L.-737

ety

Certificado de edicion 1¢6.335, mejoras en la li-
cuacién y la separacion, con temperaturas bajas, de

mezclas gaseosas.
R. L.-738

- Patente 133.448, procedimiento para fabricar el
kyrpton y el xénon a partir del aire atmosférico.
R. L-739

Patente 140978, platillo para establecer el con-
tacto de gases y liquidos destinados a ser utilizados
en las columnas de rectificacion de lavado y otras.

L.-740

¢/e Banco Hispano Americano
Sueursal: Avda. de José Antonio
Telegramas: VIZCARELZA o
M A D i3 ‘y D

Y 0.

OFICINA Vo IECAREBEL“EA
Fundada en Madrid en 1865

DE: CBEELZoAB U'RU
Agentes Oficiales y Asesores de la Propiedad Industrial

Barquillo, nimero 26
Teléfono 15961
M A DRI D
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INFORMACION MINERA

Produccion y exportacion
' de mineral en Espafia

INFORMACION SIDERURGICA

Produccion siderdrgica en Espana

Fecha Hierro Acero
F'E'C'H'A Produccion Exportacion
o ¥ Pt 7 2 RR0R0 T IR L IDC SRIE A Tons 748.936 1.007.460
IQI3 cevvninneninniennns | (?:].‘:‘. 9.%1 668 8.%7.3(1) 1930 _________________ ” 650_583 924_534
1920 overerrannnniianes 6.546.648  5.504-337 1031 ......c.ceevieriaies ” 472.005  647.966
1930 weovnesencienienns 2 sk DR LR 3724261 1933 | ... * 206.482  533.653
00X 1 ST PEPPPRTLTLRRES B e 827877 1033 wuerriirriiarenanns ¥ 329.703  508.253
1932 o 2 1.760.471  1.309.720 TV MO T R 5 362.6;0  648.857
T AR SRR i 1.815.484  1.411.156 R » 348078  580.178
1034 «covvirecnininninns 2.004.001  1.778.415 IR0, L s R & 233.431  451.356
1935 -eeverenneniininen : 2.633.157 1893370 1935 ..., e 353377  223-149
1030 ..o i 2-045-8% I-‘éﬁ'mo Yoo Bt RS & 420.136  632.416
LO37  «orrreriviarisines 990.7 000 . SEORD Sk o Rkt % 6.8 636.248
o e SRR o 2.513.827 1.145.000 Bt iy o
IO . A i e a e o o o 3.200.000  1.200.000 bk .
* * ¥ - Produccion siderargica en Vizcaya
Produccién de mineral en Vizcaya Fecha Hierro Acero
PeibiE SEA Prpepeln [ WA R R e T?’ns 424.959 563.766
vk To b, A e e e 344.187  524.723
7 el e R R P RS Rt Tc:ps 2.602.292 Soy Sw ateadar ”» 245796  326.651
.1930 .................................... i .2.34 404 O R »” 183.976 301.815
IO3T .ccccvverrncnnsrinrananinsnasnnansns § 1.512.357 1933 ................... ”» 247-768 296-697
TO32 ceeeiiiiiiiiiiii s v ].1.12.5?? e P S ” 255.673 324-367
1933 ................................... ¥ '.229.33/ 1935 ................. " 241'041 354.856
I034 ccovvvvnniiiiiiiiein s 2 1.349.202 1936 .................... 2 I 57.61 5 220-266
Igsg .................................... 5 1422 Sg 1087 it ittt ce . 107.997 ¢.821
1337 """""""""""""""""""" i 1.;49.2;2 O e Rt S Vo ¢ 277.106  318.98
AR Dot e G AR > ( Boo0nr 9B i, 314.863  406.532
1930 555 ipe i L v AT £ 1.675.757 1929 Media ‘r,nensual. Tons. 35.414 46.980
1933 Media mensual ............. T'ons 102.446 1933 ¥ 20.647 24.724
1034 A v st o 112450 1934 3 2 21.306  27.030
1035 By . s e A 110.543 1935 20086  29.571
1038 PPN Ve kM T S e 2 151.668 1938 3 4 23.092 26.582
1039 ) AR R 7 130.646 1939 . * 26.238  33.878
L L o S e i T S Tons 156.705 1938 Julio » 25111
: i : og8nfalior .o 5. 31.857
AQOStO ot 7 143.874 Agosto .......... ” 25.164 27.140
(S)cptl}embre ................. " 139.345 Septiembre ... » 23.017 28713
\:f)i;l;erll;eln: ...................... , ;:322; Noviembre ... ” 25.885 32.050
i 4 R o i e S b e X - ”
Diciembre ........o.oo.rvosem ” 148.827 E’“cmbre L B 25718 33340
ii30° Tonero " i Al SN Tons 122.710 1939 F:;::m » zfgég 2?2;4
BBBTBTO &ver -wivammts oi aasbbnss e :: 136.745 R et g g » 22:322 :;3:642
i’[lar_yl,o ......................... . 136.517 F HRE T A B 16i524 26.668
\{;n'o .......................... . :3;0:2 Misoi e s 24701 30535
i’un)io """"""""""""" b 15 -3 Junlo s wi.; v 27.660 35.292
]ulio ........................... 5 139799 JUIEO ___________ e 29376 3810()
Agoqt‘:} .......................... 3 i S.Zzg “\gosto ........ LE 20.4& 35.382
Sept‘ieml;;:e: """""""""" + 143-828 Setiembre ...... % 26.050 34.908
AR S B 5 13(‘)‘.6 Octubre ......... B 31.601 39.255
Nnviemhr; """"""""""" 2 13‘29;)2 Noviembre ...... 4 31.779 34.826
Diciembre. ..........c.coooone. £ 135:353 DRI o) iz 31.077 36.877
(3 Ta A T T g e SRR S LG T ST Tons 124.136 1940 Enero ........... 4 31.714 30.588
Febgera i« . hokh okl 5 132.367 Febrero ......... % 20.000 38.307
Mar:m .......................... ot 147.679 Matzo.U. & 5 i 36.789 42.758
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- SE OFREC'ENII LICENCIAS DE l\EXPLOTACION EN ESPANA

de los siguientes privilegios

Patente 137.178, mecanismo para accionar una cen-
trifuga y especialmente un vaso para la hilatura de
seda artificial,

L.-700

Certificado de adicion ¢7.827, procedimiento para
la reparacion o restauracion de los cafiones usados,
con las mejoras correspondientes en ellos.

R. L-j01

Patente 137.872, perfeccionamientos en la fabri-
cacion de purpurinas o polvos de bronce y de otros
metales.

R. L.-702

Patente 141.478, perfeccionamientos en el accio-
namiento hidraulico de maquinas-herramientas,
; R. L.-703

Patente 111.791, aparato combatir pardsitos,
X.-1413

Modelo utilidad 1.689, un modelo de paletas con
corona exterior para maquinas centrifugas con li-
quidos transformables en gotas.

R. L.-208

Patente 112.753, procedimiento de concentracion

del dcido acético.
R. L.-240

Patente 119.808, dispositivo para la levadura de
.hojas de papel tratadas por liquidos de apergaminar.
R. L.-190

Patente 139.425, un aparato para fabricar reci-
pientes abiertos por un solo lado.
. X.-1738

Patente 131.585, mejoras en los métodos con los
aparatos correspondientes para desecar y calentar ma-
teriales,

R. L.-o1

Patente 125.458, un procedimiento de separacion
de mezclas gascosas por licuefaccion,
R. L.-172

e/e Banco Hispano Americano
Fundada e

Yoy,

‘Suecursal: Avda. de José¢ Antonio
Telegramas: VIZCARELZA A .
M A D R 3 D

OFICINA VIZCARE

n d d en
DE
Agentes Oficiales y Asesores de

Patente '111.628, sistema motor para contadores
de corriente alterna con ntcleo de tension de tres
dientes y nucleo bipolar, de intensidad.

R. L.-704

Patente 142.022, procedimiento, con el aparato co-
rrespondiente, para fabricar hilos elasticos.
R. L.-705

Patente 125.668, procedimiento para el arranque
de locomotoras diesel con movimiento o mando di-
recto de los ejes.

R. L.-707

Patente 132.868, perfeccionamientos en los méto-
dos de tintura y estampacion de materiales textiles
con colores al hielo.

R. L.-708

.
Paente 130.715, procedimiento para la fabricacid
de materiales impermeabilizados y especialmente ma-

teriales en forma de laminas flexibles,
R. L.-709

Patente 119.024, méjoras -en las espoletas de per-
cusion para bombas y otros proyectiles.
R. L.-710

Certificado de adicion 134.936, mejoras en las espo-
letas de percusion para bombas y otros proyectiles.
R. L-71r

Patente 126.571, procedimiento para fabricar abo-
nos.
R. L.-713

Patente 130.889, método para producir una vacuna
mejorada.
R. L.-714

Patente 126.745, un procedimiento para el trata-
miento de materiales capaces de resistir la dispersion
en agua y para obtener dispersiones acuosas de aque-
los.

R. L.-715
L L Z A Barquillo, nimero 206
Madri 1865 Teléfono 15961
E:L Z'A-B URYU N ADI R TD
la Propiedad Industrial
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Exportacién de mineral de Vizcaya

{0)

Exportacion de Mineral de Hierro Exportacion de Mineral de Hierro

Puerto de Bilbao Puerto de Bilbao
Abril 1940 FECHAS Extranjero Cabotaje
Dia Vapor Destino Mina Toneladas Tonk. Tots:
S Ohga s i A S VRSO R S TSR TR 1) o SRR A R S SR R A 3.054.321 17.621
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8 Walsend Cardiff .......... San Luis ...... 4.580 . b
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1!; ';)ym])wk RN goto Orconera. 5.1;::.3 : Agostﬂ ---------------------- 105-606 5369
17 yne Dock ...... ote  Orconera, 57562 » 1 3
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Ly R ardiff ........., acspera ... 3. ’ .
25 M?:Etyne. o Tif;rk'mm-m S San Benito ..... 2603 e aiNOwEmbLe Tt o antel 55.378 10.147
25 O “ Dock ... BEFCRB R . ; =
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SE OFRECEN LICENCIAS DE EXPLOTACION EN ESPANA

de los siguientes' privilegios.

Patente 136.G00, aparato ‘de medicion para deter-
minar la modificacién de la aceleracion de la gra-

vedad.
R. L.-741

Paténte 141.122, procedimiento para inspeccionar
flaidos.
R. E.-727

Patente 142.457, aparato para inspeccionar fltidos,
R. 'L.-728

/

Patente 123.133, mejoras en el procedimiento de
fabricacion de ladrillos en el que se combinan en
una sola operacion la cochura y secado.

R. L.-730

Patente 127.104, mejoras en la fabricacion de hilo.
R. L.-731

Patente 127.103, mejoras en la fabricacion de hilo.
R L.-732

Patente 141.749, mecanismo de insercion para ma-

quinas de estampar valores.
R. L-742

Patente 141.793, aparato introductor en maquinas

de sellar.
R. L.-743

Patente 142.034, sistema de acoplamiento para va-
riar el acoplamiento entre dos circuitos eléctricos, es-
pecialmente circuitos sintonizados.

R. L.744

Patente 142.185, sistema de conexion para trans-
mitir oscilaciones de alta frecuencia.
R. L.-745

Patente 142.201, sistema de conexion para tomar
a voluntad tensiones de servicio y corriente para
aparatos eléctricos.
R. L.-746

Patente 137.200, mejoras en la obtencion de ma-
teriales finos por medio de pulverizacion por friccion.
R. L.-747

Patente 142.118, perfeccionamiento en las maqui-
nas para empastar las rejillas de las placas de acu-

muladores, .
R. L.-748

Patente 141.931, horno continuo o de *“Bassier”
para la fabricacion del vidrio. !
vEO R T

Patente 137.247, aparato para fabricar hilos de

goma o estructuras andlogas. :
R. L.-750

Patente 130.518, perfeccionamientos introducides
en el tratamiento de revestimiento, A
R. L.-751

Patente 129.700, perfeccionamientos en los méto-
dos para la fabricacion de neumiticos y el neumatico

perfeccionado resultante.
R. L.-752

Patente 112.362, dispositivo para la alimentacion
de combustible en motores de combustién interna.

R. L.-772

Patente 112.363, dispositivo para la alimentacion
de combustible con motores de combustion interna.

R. L-773

Patente 130932, mejoras en o relacionadas con

maquinas de atar alambres.
R. L.-774

Modelo de utilidad 4.170, encendedor de bolsillo
perfeccionado.
R, L.-7e

e/e Banco Hispano Ampricano
Sucursal: Avda. de José Antonio
Telegramas: VIZCARELZA s
M A D R I D

Y5O

OFICINA: VIZCARELZA
Fundada en Madrid en 18635

DEE L Z A'B.URU
Agentes Oficiales y Asesores de la Propiedad Industrial

Barquillo, ntimero 26
Teléfono 156901
KA D IR IHD
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Catilogo de productos sidero-metalargicos de Vizcaya

Wagones

Sociedad Espanola de Construcciéon Naval, S. A.
Talleres de Miravalles, S. A. >
Cia. Euskalduna de Construccion y Reparacion de Buques

Contadores de agua

Bengoechea y Zarandona

Buques de hierro

Cia. Euskalduna de Construecion y Reparacion de Buques
Sociedad Espanola de Construcciéon Naval, S. A.
Mutiozabal y Fernandez

Alejandro Bengoechea

Metal deployé

Talleres de Zorroza, S. A.

Aceros especiales

Echevarria, S. A.

Cia. Euskalduna de Construccién v Reparacion de Buques

Boletin Minero e Industrial 124 Mayo-Junio 1940



Material avicola y de establo

Zubia v Compania.
Victor Gruber
Fabio Murga Acebal

Prado Hermanos

Hojalata

Altos Hornos de Vizeaya, S. A.

Compainia Anonima Basconia

Flejes

Altos Hornos de Vizcaya, S. A.
Santa Ana de Bolueta, S. A.
Echevarria, S. A.

Magquinaria eléctrica

B. de Eguren

General Eléctrica Espanola, S. A.
[.a Industria Electro Mecanica
Talleres Zubia

Suministros Frigorificos

Fabio Murga

Manufacturas de Alambre

Alambres del Cadagua, S. A.
Hijos de Vicinay

Pedro Barbier, S. L.
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Manufacturas de Hojalata

Ricardo S. Rochelt
Ramiro Pérez del Rio

Barrenechea y Goiri

Tubos forjados

Sociedad Espanola de Construcciones Babcock & Wilcox
Tubos Forjados, S. A.

Marcelino Ibanez- de Betolaza

Perfiles de metal

Agustin Iza y Cia.

[Eduardo K. L. Earle

Accesorios para automovil

Agustin Iza y Cia.

La Ferretera.Vizcaina, S. A.
Firestone Hispania, S. A.

Vda. D. Larrinaga

Talleres “ Llar”

General Eléctrica Espaiola, S. A,

Fundiciones y Talleres Olama, S. L.

Bidones de todas clases

Sociedad Espaiiola de Construcciones Babcock & Wilcox
Basauri, S. A.

Ricardo S. Rochelt

Ramiro Pérez del Rio

Barrenechea y Goiri
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES

Se conceden licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Las solicitudes deben di-

rigirse al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente num. 128424 por: “Sumergible porta-
minas”, a favor de Federico Martinoli y. Ermanno
Gerolimich.

Patente nim. 111.818 por: Maquina para acon-
dicionar los endurecedores del calzado.

f
Patente nim. 110.874 por: Perfeccionamientos
en las maquinas para coser calzado.

Patente nim. 137.759 por: Mecanismo de pues-
ta en marcha y de paro, para maquinas acciona-
das por medio de un embrague.

Patente niim. 134.574 por: Una maquina para
raspar partes de calzado.

Patente nam. 130.773 por: Perfeccionamientos
en las maquinag de coser. '

Patente nam. 103.300 por: “Sistema de trans-
mision para locomotoras eléctricas”, a favor de
Jacob Buchli.

Patente ntm. 123.379 por: Perfeccioiamientos
en las maquinas de coser.

Certificado de adicion nim, 137.870 por: Per-
feccionamiento en el mecanismo de cambio de
marcha con embragues accionados por aceite a
presion especialmente para embarcaciones objeto
de la patente principal nim. 126. 204, a favor de
Schweéiz Lokomotiv - & Maschinanfabrik.

Patente nim. 107.534 por: “ Perfeccionamientos
en la fabricacién de calzado”.

Patente nam. 106,618 por: “Una maquina de
coser a dos hilos”. ;

Patente nim. 130.874 por: “Procedimiento para

obtener sobre hojas de soporte, capas de color
para calcar o copiar que no atraviesan el soporte
y no ensucia”, a favor de Rinco A. G.

Patente ntiim. 112.005 por: “Procedimiento para
la obtencion de clichés para el huecograbado”, a
favor de Rinco A. G.

Pueden solicitarse datos previos a:

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45- BARCELONA '

COMPANIA ANONIMA “BASCONIA”

Pago de dividendo

Desde el dia 14 del proximo mes de junio, y por
los Bancos del Comercio y Urquijo Vascongado de
esta plaza, se pagard a las acciones numeros 1 al
28.000, libre de impuestos y contra cupén niimero 53,
el dividendo activo complementario acordado repar-
tir por la Junta General de accionistas.

En Bilbao, a 31 de mayo de 1940.—EIl Presidente
del Consejo de Administracion, Juan T. de Gandarias.

COMPARIA ANONIMA “BASCONIA”
Pago de cupén de obligaciones

Desde el 1.° de julio préximo y por los Bancos del
Comercio y Urquijo Vascongado, de esta plaza, se
pagarid el cupém niimero 22 de las obligaciones de
esta Compaiiia del 5 por 100, emision 1929, venci-
miento del mismo dia, con deduccion de los impuestos
correspondientes,

El pago se hari mediante la entrega del cupon
correspondiente, cumpliendo las disposiciones actual-
mente en vigor. 3

Bilbao, a 20 de junio de 1940.—FEl Presidente del
Consejo de Administracion, Juan T. de Gandarias.
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General Electrica Espanola
S. A.

FABRICA DE MAQUINARIA ELECTRICA - GALINDO (VIZCAYA)
Teléfonos 98040 y 98049 - Apartado de correos 441 BILBAO

B

SEGURIDAD

es la cualidad maestra

de los neumaticos
Firestone ~Hispania

i

Firestone-Hispanio s.a.

Fabrica y Oficina Central: BASAURI (Bilbao)
Apartado 406. Teléfonos 17827-28-29

Sucursales en: MADRID, BARCELONA,
SEVILLA, VALENCIA, LA CORUNA
Depésito en MURCIA.

Fabrica: TELEFONO 12043
IPARRAGUIRRE,

< CLAVE A. B. C. 5. ED.
Oficinas:

A.DE RECALDE, 3¢ B I L B A O

ENVASES METALICOS

Barrenechiea, oiri y C. L

LITOGRAFIA SOBRE METALES

Botes de cierre mecanico para esmalte y pin-
turas, etc. - Bidones y gallones para secantes y
barnices. - Medidas Decimales. - Latas petrole-
ras, - Zafras para aceites. - Botes para encaus-

ticos, etc. - Latas galleras.




Banco de Vizcaya

CASA FUNDADA EN 1901
Oficina Central: BILBAO

EL BANCO DE VIZCAYA, CON SU AMPLISIMA RED DE SUCURSA-
LES, AGENCIAS Y CORRESPONSALES EN ZONA LIBERADA Y SU ES-
TRECHO CONTACTO CON LAS INDUSTRIAS DEL PAIS, SE ENCUEN-
TRA EN LA MEJOR SITUACION PARA EFECTUAR CON EFICIENCIA Y
RAPIDEZ TODA CLASE DE TRANSACIONES Y NEGOCIOS BANCARIOS.

EL BANCO DE VIZCAYA PONE AL SERVICIO DE SU CLIENTELA Y
DEL PUBLICO EN GENERAL, LOS COMPLETOS ARCHIVOS ECONOMI-
COS Y ESTADISTICOS QUE POSEE DE ESPANA Y DEL EXTRANJERO.

Basculantes
Hidraulicos
Fopiie s :n: 08

P uentes
Diferenciales
Engranajes

Transformaciones de ruedas

-

LARREA Y LAUCIRICA

RECONSTRUCCION DE CAMIONES
CON MOTORES “DIESEL"

Teléfono, 12351 BILBAO-BOLUETA
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ISOR, S.A.

'
SR
D AN

FABRICA DE PRODUCTOS
CELULOSICOS ESMALTES
Y BARNICES SINTETICOS

PN A
;.::

P

LUCHANA-BARACALDO

o
"

TALLERES NACIONALES
DE FUNDICION

Hierro maleable americano a nftcleo

negro (Patentado)
COLADQO. X METALES
v
&

Articulos de ferreteria

mecanicos

cojinetes

Talleres

'

Fabricacion de de engrase

automatico por anillo y de bolas.

Teléfono 7 y 30 -- ELORRIO (Vizcava)

Sociedad Espanola de Construcciones Metalicas

“TALLERES DE ZORROZA”
BILBAO
Capital desembolsado: 18.500.000 pesetas

Proveedores dol Estade espafiol, Guerra, Marina, Obras pabli-
=ag ¥ Ferrocarriles (Norte, M. Z. A, Andaluces, etcdtera).
FABRICANTES DE:

Metal Deployé :: Ejes de Transmision :: Piezas
de Forja'y de Fundicién :: Cadenas *“Galle”

CALDERERIA.—Puentes, armaduras, vigueria, depo-
sitos, vagonetas, cisternas para vagones, hornos
giratorios "para fabricacion de cemento, tuberias,
chimeneas, hogares ondulados, calderas marinas
¥y terrestres.

APARATOS DE ELEVACION Y MANUTEN-
CION MECANICA.—Grias de todos los tipos v
potencias, a mano, a vapor y eléctricas, cabrestan-
tes eléctricos elevadores y transportadores y carros
transbordadores,

MATERIAL PARA FERROCARRILES.—Cambios
de via, placas y puentes giratorios, gatos para
locomotoras v de levantar coches y toda clase de
piezas sueltas para vagones y locomotoras.

MAQUINARIA PARA BUQUES.—Miquinas Com-
poud y de triple expansion, méiquinas auxiliares,
ejes cigiiefiales, de empuje, chumaceras y bocinas.

MAQUINARIA EN'‘GENERAL.—Engranes tallados,
transmisiones, compuertas, reductores de veloci-
dad, méquinas de hacer remaches, maquinas tipo-
graficas, etc., etc.

MOTORES DIESEL.—Toda clase de construcciones

sobre planos.

Apartado 19

Apartado 544 - Teléf. 65474
I

MANNHEIM

CIA.ANONIMA ALEMANA DE SEGUROS

"! JE‘ z
FUNDADA EN 1879
EN ESPANA DESDE 1882

DELEGACION PARA VIZCAYA

HOPPE Y COMPANIA

ALMATARREDQ,17+ BILBAO» TELEFONOS MN272%75




Sociéte Générale des Minerais, §. A

Direccién postal: 31 rue du Marais, 31, Bruselas
Direccién telegrafica: Sogemios-Bruselas — Teléfono 17.23.60. — (10 lineas)

MINERALES.—Minerales, matas, 6xidos, residuos, etc. de zinc, cobre, plomo, estaio, plata,
oro, arsénico, cromo, etc.
.
ME T A LES.—Cobre electrolitico, best selected, bruto - estafio refinado de Katanga - plomo
dulce Hoboken ‘“Extra-refinado™ - nikel - oro y plata - zinc belga laminable
y para galvanizacion - “zinc Overcor ¢9,99”, contiene garantia superior a
09.09 Y. Selenio, antimonio, cadmio.

PRODUCTOS QUIMICOS.—Acido sulfarico 60° y 66° Bé, acido muriatico 18/20° Bé, Ar-
sénico blanco en polvo y en trozos, arsénico rojo, bicromato de sosa y de
potasa, sulfato de cobre, etc., Sulfuro de sodio, Cloruro de bario.

REACTIVOS DE FLOTACION.——Xauthato le Potasa - Silicatb de sosa - Acido cresilico -
Aceite de Pino - Cianuro de sodio - Sulfito de Sosa - Aceite de creosota.

PIRITAS.—Piritas de hierro, piritas cobrizas y residuos de pirifas

DEPARTAMENTO MINERO Y TECNICO.—Investigaciones, . Informes, .Explotacion de
minas, Estudios geolégicos y mineros en todas las regiones, '

ENRIQUECIMIENTO Y TRATAMIENTO DE MINERALES,—Preparacion Mecanica -
Estudios y provectos generales en todos los paises de instalacion de tritura-
cion y talleres de enriquecimients de todos los minerales, Aplicacion a los
minerales y los carbones de procedimientos’ de flotacion patentados por la
Minerals Separation Ltd. de Londres.

GRILLAJE.—Grillaje ordinario. Supergrillaje, grillaje en suspensién, aglomeracion, calci-
nacién, secado, nodulacion, realizadas por:
1. Hornos mecanicos Nichols-Herreshoff de todas capacidades.
2. Aparatos Dwight-Lloyd de la Sintering Machinery Corporation.

Representante general para Espafa:

LUCIANO URQUIJO
Avenida de José Antonio, 13 :
(Conde de Pefialver) - Teléfono 20.058
M A DR 5D




[UB0S 1 HIERROS INDUSTRIALS, 5. A.

Tubos de acero forjado y sin soldadura.

i
.||']!l|

Bridas.

Almaeenes en:

Madrid Barcelona

Aceesorios marea “GF”,
Terrajas “Meiselbach”.

Valvulas, griferia.
oo

Valencia Bilbao

L]

o0 —

Articulos para Ferreterias, Armerias

vy Bazares

MARCAS DE FABRICA:

DOMACO Y LONGINES

(©)

DOMINGO RACHR Y G, 3. Lida.

General Mola, 22

o

LUIS BOMBIN | BOMULSINA JELS a) b) ¢)-
| Consevador ¥y antiderrapante do
Correas JELS - Pulidor de

Productes Nacionales JELS |
Metales JELS .,

Grazas  vegetalea - Masillas. | GENERAL EGUIA, 6

Instalaciones para produceion | ol P

Quimica de Jabone & Emulsivo Teléfono 131932

Refrigeradores de Tornos JA- ’I = ] L. B - o
E:

"ANTONIO DE ASTIGARRAGA !

o

Taller de Tornilleria fina y Remaches
GO0
Iparraguirre, 14 — BILBAO

LUBRIFICANTES - COTTONES - ARTICULOS DE
LIMPIEZA - MASILLAS - PINTURAS EN PASTA

JOSE ALDAY SANZ

ERMUA s (Vizcaya) General Salazar, 10 —_ Teléfono 16615
BILBAO
> .-0‘,_ wie
e e
1 1 FABRICA DE PRODUCTOS QUIMICOS
Zubizarreta e Iriondo Viuda y Hermanos de DIEGO VILANOVA
'l‘.'\],];l'\,la ]":S :\1 l“,(_‘\N[L‘( }‘S Cenizas «VILANOVA» - Sosa Jabonosa «GIL» - Sosa Especial

Accesorios para Automoviles y Bicicletas

(Espafia) ERMUA

(Vizcaya)

Pulverizada «VILANOVAS» - Azul el RAPIDO -
cas - Ceras RADO y VILANOYA --

«EL: RAPIDO» -

Pastillas blan-

Lejia « PINOCHO» - Lejia

Lejia « VELANOVA» - Limpiametales RADO y
VILANOVA

BILBAO

ZAMACOLA, 51 TELEFONO 10.263

o
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| Se conceden Licencias

de explotacion de la
Patente

Nam. 142.580.—“Perfeccionamientos en los
aparatos para el temple de carriles” a favor de la

Sté. An. des Hauts Fourneaux de la Chiers.
©

ESTUDIO TECNICO DE PROPIEDAD
INDUSTRIAL

M. BOLIBAR, Ing. Ind.

Apartado 222
SAN SEBASTIAN

Paseo de Gracia, 45
BARCELONA

©
Registro de
PATENTES Y MARCAS

Estudio y preparaciéon de memorias para la proteccion

Tarnow, Arriaga v Cia., Sdad. Lida.

Fabrica de Brochas,
Pinceles y Cepilleria.
OFICINAS Y ALMACENES:
ESPARTERO, 11 y 13 — TELEFONO 16167
Direccion Telegrafica “TARNOW
BILBAO

3

Transportes PIO

BILBAO-MADRID
\!
BILBAO -ZARAGOZA

Calle FICA, 3 -1 Teléfono 17396

de invenciones. B E L/ BA 0
L] > o
L =
DISPONIBLE
1
<o
s o

FABRICACION
DE CADENAS

©

Hijos de VICINAY

Ochandiano
(VIZCAYA)




| Mas de 150 sucursales en Espaiia

Banco Hispano RAmericano

Capital: 200.000.000 de pesetas
Reservas: 70.522.000 »

Extensa red de corresponsales i

Sucursal en Bilbao: Plaza ode E€spafia, nim. 1

-

’;

® MAQUINAS DE EXTRACCION

A VAPOR Y ELECTRICAS DE TODOS TIPOS
PARA POZOS Y PLANOS INCLINADOS DE MINAS

INSTALACIONES INDUSTRIALES

(SOCIEDAD ANONIMA).

TELEFONO H:::?:“ BILBAO

APARTADO

TALLERES,
P. DE ALZOLA, &

A LMACEN D E S A L

Sdociedad Sales Iarinas

Barroeta ‘Aldamear v 8

(FRENTE A LA ADUANA)
Telefonica A0 KIRD
TELEFONO NUMERO 16447
B ; S AR - Pt ! o

R

.
**

— -7

Mutiozdbal y Forndnder

CONSTRUCCION Y
REPARACION DE BUQUES

TELEFONO 19547

A X P E
ERANDIO

BILBAO

-
Y
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Gortazar Hermanos

Ingenieros de Minas
CALLE, DEL oMESEOR . 1erBIRBAO

Oficina técnica de preparacion de proyectos y presupuestos
Talleres de construcciones metalicas

Cintas transportadoras Tranvias aéreos (enganche patentado
Transportadores de sacudidas “Fleko”) '
Elevadores de Cangilones Planos inclinados

Grias » Tornos de extraccién

Fundicién de toda clase de piezas de maquinaria en hierro y bronce

Aire comprimido
Preparacién mecéanica y tratamiento de minerales HUMBOLDT
Grandes grias “ARDELTWERKE”

Turbinas “ESCHER WYSS”
Venta de toda clase de maquinaria y tutiles

Teléfonos 13.919 y 13.917 BILBAO
o 96.931 BARACALDO

o

-~
*

Sociedad Espaiiola del Acumulador (I

CAPITAL SOCIAL: 3.750.c00 PESETAs

OFICINA CENTRAL: VICTORLA, 2.—MADRID
DELEGACION DE:-,BILBAO: BERIFENDON .-\.. -
¢ APARTADO 295 TELEFONO 11621
FABRICAS ENZARAGOZA Y MADRID
DELEGACIONES EN

MADRID, BARCELONA, BILBAO, SEVILLA, VALENCIA,
CORUNA, CARTAGENA Y ZARAGOZA

BATERIAS FIJAS para BATERIAS TRANSPORTABLES para
Centrales de alumbrado y {iuerza motriz. Alumbrado de trenes.
Centrales o Subestaciones de tranvias y de Alumbrado’ y arranque de automoviles.
Ferrocarriles eléctricos. Telegrafia y Telefonia.

Radiotelegrafia y Radiotelefonia.

BATERIAS DE TRACCION para Submarinos y botes eléctricos.

Locomotoras de maniobras y de minas. Alumbrado portatil.
Automoviles v camiones eléctricos. Baterias de laboratorio.
Carretillas eléctricas. Timbres, relojes eléctricos, etc., etc.

Mas de mil quinientas’baterias fijas y mas de un Millon transportables vendidas en Espana.

B

L]
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BONIFACIO LOPEZ{ :[omp." Posquerd Vizcaing
| . .
METALES | |
! S. AL
CARBURO DE CrAST Y E (_);‘
' 4 AXPE-ERANDIO-BILBAO
FERRO-ALEACIONES TELEFONO 19900 ;
b s l
l!!! l
. Ii'. l
| ‘ { ARMADORES DE BUQUES PESQUEROS
i ik _
'i i FABRICA DE HIELO
5 CAMARAS FRIGORIFICAS
i TELEFONOS:{ :;gjg |
FLOTA PESQUERA" !
ALAMEDA RECALDE, 17 ALCATRAZ ...... 282 Tons. R. B.
. ALCEDO &%, . ks 2705 "
B I L B A O ALCAUDON ... 236
ALBATROS ... 217
e e 5 e P— o
D - o - T

PISTOLAS ""ASTRA"

UNICAS REGLAMENTARIAS EN EL EJER-

CITO, LA MARINA DE GUERRA, POLICIA

MARITIMA, INSTITUTO DE CARABINEROS,

CUERPO DE PRISIONES, AVIACION,
ETC. BT,

/S
RSTRA)
T

MO0O'DELOS

D E L UJ O

FABRICADAS POR &
UNCETA Y COMPARIA :

APART. 3 TELEF. 7

GUERNICA

De la misma Casa: ESCOPETAS "ASTRA"

ry
**




MONTES

TRANSPORTES A TODA ESPANA

Servicios rapidos de paqueteria

1

Autemoviles de alguiler para viajes

L

HIDROFUGO_ ANTICORROSIVO|

EL MEJOR IMPERMEABILIZANTE

Para cimentaciones contra la humedad

RADIADORES PARA AUTOMOVILES
Y REPARACIONES

EUSKALDUNA, 6 — BILBAO

Alameda de Mazarredo, 16 Tel. 18415 Ol Balans bk AR
B I L B A (0} B I L B A (o)
ALONSO LEAL Foto vy Huecog.rabado

t¢ARTE"

Rodriguez Arias 10 BILBAO ‘Teléfono 10021

TEL. %4047

APARTADO2Z - BILBAO -

LA INDUSTRIAL

ﬂl‘ﬂ[l Tejera Mecanice

L. CASTILLO Y C*

(Basurto) BILBAO Tel 17835

- o

TELAS METALICAS
ALAMBRES Y
TODOS LOS DERIVADOS

Talleres de Soldadura Autbégena y Eléctrica
ABDON FERNANDEZ
GORDONIZ, 19 Teléfono 17687
BILBAO

ESPECIALIDAD EN TRABAJOS DE (COBRE - CAJONES
DE FUEGO DE LOCOMOTORAS — CARTERS DE
ALUMINIO — MOTORES DE AUTOMOVILES Y
CAMIONES.
TOBERAS X
COMPLETA DE
DEPOSITOS Y

TEMPLILLOS
CALDERAS
TUBERIAS

CONSTRUCCION
REPARACION
CONSTRUCCION

DE

7E
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FABRICA DE FERRETERIA (SOCIEDAD ANONIMA)

DURANGO
DOMICILIO SOCIAL
FABRICANTES DE: 33 Y 35 SANTISIMA TRINIDAD
Remaches - Escarpias - Tachuelas - Clavos for- M AL TAD R I D

jados - Puntas de Paris - Otras Manufacturas SUCURSAL EN BILEAO

COLON DE LARREATEGUI, 43
TELEFONO 12.565

de alambre y chapa.

TORNILLOS Y TUERCAS DE HIERRO_

de 4 a 32 ™, de grueso, en ~diversos tipos,
negros y galvanizados.

CADENAS DE HIERRO - »

DE TODAS CLASES

negras, pulidas y galvanizadas, para obras,

minas, embarcaciones e industrias en general,

< Tuberia para aire cqmpfimido. v todos los usos.
APARTADO NUMERO 1 i

Correas para transmisiones,
TELEFONO NUMERO 2

Correas Transportadoras:

DURANGO Articulos de todas clases para la industria.

Hijos de Mendizabal | | yighinson Industrias del Caucho

-

o

Sociedad de Altos Hornos de Vlzcaya

BILBAO

FABRICAS EN BARACALDO Y SESTAO

LINGOTE al cok, de calidad superior, para fundiciones y hornos Martin Siemens.
ACEROS Bessemer y Siemens Martin en perfiles de distintas clases y dimensiones.
CARRILES VIGNOLE, pesados y ligeros, para ferrocarriles, minas y otras industrias,
CARRILES PHOENIX O BROCA, para tranvias eléctricos.

VIGUERIA, CHAPAS GRUESAS Y FINAS—CHAPAS MAGNETICAS, para transformadores

y dinamos.
ACEROS ESPECIALES obtenidos en horno eléctrico.
GRANDES PIEZAS DE FORJA.—FABRICACION especial de HOJA DE LATA.
LATERIA para fabricacion de envases—ENVASES de hoja de lata para diversas aplicaciones,

Fabricacién de ALQUITRAN, BENZOL, y TOLUOL
Flota de la Sociedad: OCHO VAPORES con 33.600 toneladas de carga

Dirigir toda la correspondencia a

Altos Hormos de Vlzc_aya
BILBAO g APARTADO 116
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LA NUEVA CENTRAL DE

RIEGOS Y FUERZA DEL EBRO
CON

OS calderas BABCOCK &
WILCOX, cada una de una
vaporizacion maxima de 40 to-
neladas por hora a 24 kgs. por
cm.? y 400° C.
Rendimiento 84 °/, quemando
schlamms de lignito.

El sistema BABCOCK de com-
bustion en forma pulverizada,
junto con el hogar BAILEY me-
talico, refrigerado por agua,
permite altos rendimientos que-
mando combustibles inferiores,
a la vez que asegura un minimo
costo de entretenimiento.

SociEpDAD ESPANOLA p: CONSTRUCCIONES

BABCOCK & WILCOX
BILBAO

Centrales Térmicas:- Grtas y Transportadores - Construcciones Metdlicas
Locomotoras y Automotores - Tubos de Acero estirado

LA EDITORIAL VIZCAINA :: Honmo. 8 ::
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