
'r
F s
F n

17';O- f/ ›te_'§'f-

"1'=~_¦"Í-;!"T'“`F','V'7-'

iii / íåä'/4ik*
A ø e Y.v . . .11» . › . '/ '

."_ ' ' - 3,.: _`- ~>Í ¡Í

4..:="-'«°.¬`. .'ar"'».v- ., É 5;-
\ C v I u V '47 ›_-_* -.c ,-»_ ','.,-»n.',-,f -_»_-¿'o.'-' 42'* '¡ :If/I] "1 , > , -...I , -..._'š=,'.'." -` ' 'ff'-. /.".-'¡¡;¢'ƒa"›«'.u'. - `

v . - §.*^_'_« |,.--- `. ` -_.
, ""' ,DG u I ' a-`I,l'If7

I mr I
'vb i V _,~4` ,'..'.".',l`1 J« , ' f.$›l-;'.'- ";'f.'.^›'~._"-, ›'.':¦o“t.~"--".-.-\*~",- '/ 'Â 4- `: '

'AÓ

Q v '. .r..,-, _, ¡, ,;_,,;~ \_--†,..._ ,_(_-f. ,' . '_ ' \
P::;`."'-~' 3€',--I-'-'¦':'-'¡,Í':Í.§.«`-'9'". " 'nf Q Ó! - L l`\` 7'/'-:L -'r'*0 l.,- _--›† :_ ,-4¡- ,I . 1 _
'wc' - -' ."---:f'f-'.f.nQ~J-".'~'-- - -'z' -. : `rw" ' `,' ' '-'.|r¡.'.'."-In¢~).'1."~'~ ' v ' ' 'PQ-,_ _ _-I'f,ø_›__› _;_,_,-41:...-.,..\,_'›› ~.

' b 1 ` ""T._ _ `-va' ""f - ¡_xq:.¡`¡._f
_ \_"† ' ,.'.,_¢ .

\'§'f«'D› «_§'v'a < _.--ÉlQ.

; - - 1 I '-/,'.¡ ›¿.;'_'¡'I
Q v,.-¡ , ._H-.'_,¬-WO

€-`.-Í-1-'-`-U -';:':'f'.:E±'::¿'
R¡t"`.'..-j›' ¡Í-I !v'ø¿"L'.-L1',-' »1- -- . ,_-,,-_'=.'___-_ i
Íš-tr:.,:_ f;_'f›¿_›.-¿ng-f (-1ri:-.›; i.: =-'f,:-: fr-1
¿I-I-..` _-'_ _ i r -1]; f;-'r'¡~c\ \
O41 _ -I i" fa'i,~i~\¬-3.1.-~_'.' of "rn »yn /7_.,.. -_- rf,-f /.\\,v\ - rw,

1
Ie,.- -- ¢ .. \¡ 1.1?I '."._` '.¬ .-N\'H'\r ›4 -#1;:9¿¢.- "_."tÍ ,>\ì.;/ A_.\\Ó_¿\J 'ff

'_ _; I 1 1.- ƒ IÍ¡"_.v._; /'

i'1'? °' i; '1-`=-'4/±"°.'«ì''^'~""` '.` . -$Í:"'}¡"r." `///f;1.†\
ífrƒoj-Í'-'” 'Í Iïøhƒy f/*¿'›""'±"-`.
'A"4. ._`. _~_' V n-'\'¡ 1' 1.1 Íirf/,1('.'Í«“1{'o`.' ^› _
".§;`¿: --3. .`_" :,' Z_-_ Á.,`r¡>:f'fe`¡'j§¿I'.«'š0_'__¡¦ ¡Q!
._¢`v_ ~'¢`_I4"' “_ ; ¡ 1.-4'|'f.1,\'vve›«~w%<fi~±+~w_ _ ¡ . . . I _

- i \ ri \
O`I. 0 5

'J 0.'-:¡:v§v¿_v/4
A O s'f¡ .
f`0,I-,O. dr <
il.-v.": _'

"ft.viv40
_.

..-9`<`¡ .\''_ ,h¢|.'.'Q'
'\'.':"Jn\_'

-..._-¿_. -_-¬'±†-_Í__"\›-*"`Í¬`_'_.:`É"-`-.`†""_¬\§ 1'-\_;`.".;.“:!;1_-_-_..=ke 49-\\
Q

.'.,

`wfi1" -'410l¡
U ". 0) Â"

zii
I'$2Fx

.« l¿_¿

o »ic

\'_

flf/fiU_U'
,MÍÉ̀É!\.

'TL_gt'F22';-̀,E'-'

.;:_:'46'¬.a.2

Q'¬~J:=_.---'_=.›\h\=«-~1-.,“-:I;.\`,\\
'G'--`v.,g

Ò
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Si bien nuestra clase es de

origen humilde, formada en
su mayoría por obreros pro-
cedentes de los centros fabri-
les, mineros y metalúrgicos,
que, al estudiar, alternábamos
las fatigas corporales con las
intelectuales, robando horas
al descanso, no es de extrañar
que nuestros conocimientos
científicos no sean muy ex-
tensos, máxime si se tiene en
cuenta el plan de estudios ru-
tinario y anticuado. Pero con-
forta, sin embargo, el tener
compañeros que llevados por
su afán de saber', con ese tem-
ple que dá al espíritu el vivir
en un medio de actividad y
trabajo, no cesan en su em-
peño de salirse de lo corriente
y elevar el nombre de la clase
yora es uno que se destaca
pcr ser un buen calculista, ora
otro como geómetra de talla,

más allá el que se ocupa con
provecho de problemas de geo-
logía, y así varios que todos
conocemos y son ,conocidos tam-
bién y que de ser más justa y
equitativa esta pícara socie-
dad, probablemente tuvieran
mejor suerte.

Como todo es relativo y cir-_
cunstancial en la vida, es ne-
cesario que todos imitemos a
estos buenos compañeros, es-
to es, estudiemos, vayamos
día por día enriqueciendo
nuestro bagaje intelectual con
nuevos conocimientos, pues
aparte de ser un deber que
tiene todo hombre de coayu-
dar a que la sociedad sea cada
vez más inteligente y perfecta;
llegará el tiempo, como a
otros pueblos más cultos, en
que desaparecerán esas trabas
impuestas al saber del humil-
de, y el privilegio que da la
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posición social tendrá que ce-
der ante las exigencias de la
realidad, que es siempre la que
marca la ruta a seguir por
hombres, pueblos y genera-
ciones. En este caso la inteli-
gencia tendrá el camino expe-
dito, sin monopolios de ningu-
na especie, y la lucha será no-
ble, leal, venciendo el mejor
preparado para ella.

No me cansaré de recomen-
dar, sobre todo al elemento
joven, que estudien mucho,
que se especialicen en alguna
cosa; los libros están al alcan-
ce de todos, la inteligencia y
el saber no se tienen por dis-
posición natural, se adquiere
por constancia en el estudio,
por lucha con el medio en que
se vive.

No escuchéis a los pesimis-
tas, a los amargados por la
vida; éstos os contagiarán de
abulia, de esa apatía fatalista
que es el fermento del atraso
e ignorancia de los pueblos.
Por el contrario hay que bu-
cear en todas las ramas de la
Ciencia, sentir esa inquietud
de saber que tan necesaria es
para elevar el nombre de la
clase, preparándose así para
defender el puesto que nos co-
rresponde en la economía in-
dustrial, aportando al mismo
tiempo nuestro concurso a la
obra de civilización, pues toda
generación tiene el deber de
dejar huella de su paso por la
vida. i
Figaredo 12-11-926. _, i

` J. MUNIZ
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En la relación de los queri-
dos compañeros de' esta Es-
cuela de Almadén, que se han
distinguido por su amor al es-
tudio, hay que incluir el nom-
bre de D,Román López Me-
llado, por el triunfo consegui-
do enla “Batidera -de Holli-
nes“ que a continuación se

r * '

l\/I A S --_-_____.__ì“i`"
describe, la cual, siendo hoy
la última palabra de la cien-
cia en este aspecto, ha venido
a facilitar enormemente las
delicadas y peligrosas opera-
ciones que hasta la, fecha se
vienen practicando con los ho-
llines, restos de la calcinación
del sulfuro de mercurio, para
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separar de ellos el mercurio
metálico que contiene, y si
el problema no ha quedado re-
suelto en absoluto, por lo me-
nos se consigue con ella una
grandísima economía en pese-
tas y más grande aún en vi-
das al hidrargirismo o enve-
nenamiento producido por los
nocivos gases y polvos mercu-
riales. i

Mirando a fechas cercanas,
nos encontramos alos compa-
ñeros D. Pedro Mora, con su
Manual de Topografía; D. Ge-
rónimo López Caja, con su
Topografía; D. Manuel Medi-
na Gonzalez, con su Docima-
sia o Manual de Ensayador,
todos declarados de texto en
las Escuelas de Capataces, y
hoy a D. Román López Mella-
do, con su «Batidera de Ho-
llines“, y ante esto cabe pre-
guntar: ¿són estos los capata-
ces que en el informe emitido
por la representación del Ilus-
tre Cuerpo de Ingenieros con
motivo de la conveniencia o
nó de crear el Cuerpo Auxi-
liar de Minas, se les presentó
a los Poderes casi como anal-
fabetosP

Además, ¿guardarán algu-
na relación estos triunfos de
alumnos de la Escuela de Al-

madén con la conseguida su-
presión de la misma?

Dejamos los comentarios a
juicio de los lectores de todas
clases y categorías, pero nos
reservamos estos argumentos
para esgrimirlos como pode-
rosa arma defensiva en apo-
yo de nuestras constantes pe-
ticiones de restablecimiento de
nuestra querida Escuela, pri-
mera de Ingenieros de Minas
que hubo en España, conver-
tida en 1835 en la primera
también de Capataces y cuya
supresión no acertamos a
comprender, por más que so-
bre ello cavilamos.

Almadén, 29 Octubre 1926.
S. AZOR

IIlllllll|I|IlI|IIIlIlIlIlIlIlII

PROYEl3T0 de Batidora de Hollines
del Gapataz Facultativo de Mi-
nas Don Román L. Mellado.  
De tiempo inmemorial se viene

efectnando la separación del azogue
cmitenido en los hollines por un ba-
tido a mano que lo ejecutan los obre-
ros con rodillos, ospecie de legón Con
agujeros en la pala y mango inclina-
do a ella. Con esta herramienta y por
un movimIento alternativo rectiïlneo,
baten la materia en el plan de rabera
de V ,1 hornos de destilación, llamados
de Bustamante en el Cerco de Bui-
trones; otras veces se ejecuta en ha-
bitaciones reducidas, con ventanales
para la salida del polvo y entrada del
aire que hay cerca de los referidos



4 EI. FAcuLrArIvo DE`MINAs

planes, Este batido tiene por objeto,
según se indica, el sacar la mayor
cantidad posible de azcgue para am-
plear luego el resto de las cabezas,
mezcladas con vaciscos y alguna ar-
cilla, en hacer adobes para benefi-
ciarlos calcinandolos en los hornos
Bustamante, después de secarlos al
aire y al sol.

Esta operación es muy costosa por
ser muy nociva; Les obreros solo
pueden trabaja; dos horas como má-
ximo en ella, y no diariamente, a pe-
sar de lo cual mueren jóvenes, si no
se separan de ese trabajo. He aqui
por tanto, la causa de mi decisión, de
intentar esta separación por medios
mecánicos que, como toda maquina-
ria, produjera economia de mano de
obra y mas que nada influyó en mi
animo, dándome alientos, la idea de
hacer un bien a la humanidad, arran
cando algunas vidas de la muerte se-
gura que tales manipulaciones le
acarrean.

Me parece conveniente dar la des-
cripción de los hollines o cabezas que
es lo que se ha de tratar con la bati-
dera que he de describir. Estos .son
procedentes de limpias de cañerías
de los hornos Bustamante y de las
sangrías de los hornos Spirek. Unos
y otros los producen en gran cantidad
y tienen mucho mercurio, la mayor
parte en gran estado de subdivisión,
mezclado con negro de humo, de ci-
nabrio o sulfuro de mercurio subli-
mado, cloruro de mercurio, de polvo
de mineral, cenizas y otras materias,
sin contar los restos de cernada y
trozos de caños que se desprenden
al deshacer las cañerías y se mezclan
con los hollines.

Como al hacer las aperaeionesde le-

vante para prepararloshornos para las
nuevas calcinaciones hasta volver a
deshacer las cañerías, o bien mensual-
mente, 0 todas las quincenas, se tiene
que crdenar que se batan bien los
hollines en el plano de rabera, antes
de efectuar por completo el tendido
de caños, y aquellos se hacen remo-
viendo tanto las cabezas, que se for-
ma mucho polvo en tiempo seco, con
vesículas de azogue, aspirando en
grandísima cantidad vapores mercu-
riales que se desprenden de la masa
que se bate.

Compadecido de los infelices que
por necesidad tienen que hacer esta
operación, que se puede calificar de
inhumana, he tratado a toda costa de
reemplazarla por el trabajo mecánico,
creyendo que con esto ahorraba mu-
chas pesetas, y sobre tf.. do, libraba a
muchos seres de graves enfermedades
y a no pocos de la muerte, si por ga-
narse unas miserables pesetas seguían
dedicándose por necesidad, a esa cla-
se de trabajo tan dañoso, como lo ha
demostrado el inteligente y culto
doctor D. Guillermo Sánchez Martin,
actual Médico Jefe de los servicios
sanitarios de estas minas, en su re-
ciente y meritisimo “Estudio médico
del hidrargirismo de las minas de
Almadén.“

Descripción de la batidera de ho
llineã.-Uonsta de un cilindro de
mampostería A B revestido interior
y exteriormente de cemento. La al-
tura es de 980 111/m.; el diámetro ex-
l1€f¡0f dfi 1-360 m/rn. y el interior de
660 U1/m., siendo por consiguiente el
espesor del anillo de 350 111/m. A 500
milímetros del piso se colocan unos
maderos de encina de 150 111/m de la-
do, en cruz D-E, convenientemente
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ensamblados, embutidos en la mam-
postería 220 m/m. por cada lado y de
forma que el plano que determinan
sea horizontal. Porpendieular a este
plano y en el cruce de los referidos
maderos, lleva un eje F de 1.000 mi-
límetros de longitud por 35 ID/m. diá-
metro. Este eje va fijo a los marleros
de las -bases por tuercas y contra-
tuercas y tornillos de rosca madera
que apretan las chapas tn y rl de 220
milifnetros de lado por 2 111/m grueso,
con objeto que el eje referido sea in-
variable.

A los 250 111/rn. de la chapa m es-
tá el disco fijo a la rueda dentada
r, correspondiente al engranaje cóni-
co I'-Z, que está. en la relación de un
tercio, los diámetros son de 27o y 90
milímetros respectivamente de la

rueda al piñón, cuya al tura es de
40 milímetros.

La rueda dentada r ¢Stá filfl- 8 Un
disco cilíndrico de madefa M de 400
milímetros diámetro por_-L0 m/m- CIC
altura mediante seis torn1“0S dfi TOS-
ca madera embutidos. Esti* d¡“C0 K
lo está a un cilindro de Pino ¡P (16
I.I Io m/m. de diámetro pOr 50 mili
metros de altura, con un 1'ebi*l0 cir-
cular de I0 ID/m. en Í por 10 m/m.f
por seis tornil|os en 0 de 20 111/m. diá
metro y I20 III/m. longitud de cabeza
y tuercas emltutidas, que forman
cuerpo con un cono de 1,000 111/m. de
diámetro y 50 In/m. en K de altura,
fij I, además, por los tornillos ¡T2 y p
de rosca madera de 15 ID/m. diáme-
tro por 60 m/m. longitud de cabeza
1 tuerca embutida. Este cono lleva
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para reforzar el mismo, un cilindro
ab de madera de pino que tiene 290
milímetros de diámetro por 50 mili.
metros de altura en a. Los cuatro
cuerpos K, Ip el cono K y el cilindro
db estan invariablemente unidos en-
tre si y a la rueda dentada r.

Sobre ab está fija al árbol por cha-
veta, una doble excéntrica con los
rulos ñ-q comprendidos entre las cha-
pas de 3 H1/m. que llevan los ejes de
giro.

En contacto de la excéntrica refe-
rida, lleva 8 segmentos varillas que
llevan aprisionadas en el sitio conve-
niente 6 rastros de chapa cada uno,
y en la cabeza de cada rastro, un re-
fuerzo circular que da paso a las re-
feridas varillas y para que queden fi-
jo invariablemente, llevan sus torni-
los de presión entre cada dos rastros
extremos exteriores, llevan otros dos
rastros divididos y fijo a ellos por seis
trozos de varillas remachadas, con ob-
jeto de que ¦pase por el soporte co-
rrespondiente de los dos que sirven
de guiadores a cada una de las 8
varillas respectivas.

Entre cada segmento v su sop orte
contiguo hay un muelle de acero
emplado de I m/m. grueso y I5 mi-
timetros diámetro el de su espira con
[00 m/m en el limite de su mayor
elasticidad. i

Estos muelles están protegidos del
polvo por la pieza cilíndrico-cónica
de 32 G_/m- de diámetro por I0 centí-
metros de altura que las cubre, de-
jando 8 ranuras para el paso de las
varillas respectivas.

En x` y fijo con prisionero al eje
principal, lleva un collar, del que
atornillados convenientemente parten
cuatro varillas, ejes de otros tantos

' _ 11 I ií ìr í

trómeles cónicos de 54 G/m. longitud
y I2 v 8 0/m. en sus bases respecti-
tivas. Los ngfujeros de los trémoles
SOH Ó@ 50 m/rn. de diámetro y en los
extremos exteriores llevan unas cho-
pas en dos concéntricas, exterior-
mente y casi en contacto de 2 milí-
metros grueso I4 0/m, longitud y de
una flecha de 4 G/m. A I2 °/rn. de
los referidos extremos exteriores le-
van en tres ajustados a cada trómel,
por chapas en escuadras y remaches,
y perpendicular a los ejes de los mis-
mos, una corona dentada de 35 cen-
tímetros diámetro, la circunferencia
terminal de los dientes triangulares,
de 5 m. de base y altura con 2 mili-
metros de grueso.

En la parte superior del eje, lleva
una tolva de chapa de 2 In/m. de
grueso. convenientemente reforzada
de forma piramidal regular truncada
de bases cuadradas de 45 0/m. y 24
centímetros de lado respectivamente,
por 40 0/m. de altura. En la referida
tolva gira un eje horizontal 5-6, de
82 0/m. que lleva (en el interio, de
la to`v›i) fiias al mismo, dos paletas
de cuatro aspas cada una, de chapa
de 3 U1/m. grueso, 2 c/m. ancho por
23 A0/m de longitud. En el extremo
de este eje lleva una rueda dentada
de chapa de 5111/m. grueso, unidas
por remaches un »cilindro-de 2 cen-
tímetros alto por I0 0/m. diámetro,
siendo de I0a I2 0/m. diámetro la
circuifereneia que limita la termina-
ción -:ie los dientes de la rueda.

Los soportes de los referidos ejes
5-6, son los 7 y 6 en las caras de la
tolva, y en el punto 5, hay un collar
en el extremo de 'a barra cuadrada
de 2 1/2 milímetro; de lados y 6I cen-
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tímetros de longitud, empotrada en
parte en la mampostería.

Paralelo al eje que acaba de descri-
birse, va otro que tiene 2 1/2 milíme-
tros diámetro y 99 G/m. de longitud
incluyendo la longitud de manivela.
Este eje lleva. el coginete en el sopor-
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lle es de dos tercios, la del eje infe
rior al superior.

En la parte superior de los muros
de mampostería, llevan un rebajo
circular en forma de anillo de 19 cen-
tímetros ancho por 5 centímetros de
profundidad, llevando éste en su in-
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Sección horizontal por E. F.-Disposición de la mampostería

te 9-IO, y en el muro que correspon-
de al 20, donde está un collar fijo a la
mampostería, y próximo a éste lleva
una rueda dentada de igual clase de
material y construcción que la de su
ele Paralelo y cuya relación de velo-
cidad comunicada por la cadena Ga-

terior una chapa concéntrica de pati-
llas embutidas en la mampostería, de
3 milímetros grueso por 5 centíme-
tros alto, este segundo anillo le cu-
bren trozos de chapa de 3 milímetros
de grueso en forma de trapecios cir-
culares de I2 milímetros ancho, se-
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gún seccióny dispuestos según el
plano, y por último, en 25 llevan
unos cepillos de IO centímetros de
largo por 6 de ancho y la superficie
opuesta. a ios manojillos metálicos
para la limpia, en vez de ser plana,
lleva un dispositivo especial para su

22 y 30, diametralmente opUCSt2S C108
de ellas V las otras dos a 9,~° de las
primeras, todas sirven para la des-
carga y una que frente a la 22 está
en la mampostería para el engrase del
engranaje. Las referidas puertas tic-
nen 50 centímetros ancho por 45 cen-
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Sección harizontal por C. 0.-Disposición de rastros y trómeles

buen rendimiento; estos cepillos están
fijos al disco I p por chapas y torni-
llos de rosca madera de una manera
invariable; como se ve en el plano,
los números consecutivos del 23 al 30
determinan la sección de una cubierta
de madera ajustada convenientemen-
te con cubre juntas; 4 puertas en

tímetros alto a excepción dela que
está en la mampostería, que teniendo
igual ancho tiene 50 centímetros de
alto.

El aparato qne nos ocupa está fun-
dado en la fuerza centrífuga, en la
gravedad y en el principio de los va-
sos comunicantes; pues por estas cau
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sas se puede hacer su descarga y cla-
sificación de una manera tan perfecta
que supera con tantísimas ventajas a
las operaciones similares que desde
tiempos tan remotos se han venido
haciendo a mano, y el que gracias a
este aparato se pueden hacer mecáni-
camente y con grandes ventajas para
las industrias.

Explicación de su funcionamiento.
-Se empieza por hechar, las cabezas

corredera 5/'/uada en eš/ònc/n de /ía fo/ya

Para reáfu/ar /a en/rada de /70//mes
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que se van a batir en la tolva, no de-
biendo echarse de una vez más holli-
nes que los que quepan en una con-
cha de Ílas usadas en la actualidad
con objeto de que no hagan mucha
resistencia las paletas, pues al ser
aparato óe prueba no tiene en gene-
ral la consistencia debida; estos holli-
nes pasan por cuatro tubos de la tol-
va a otros tantos trómeles clasificado-
res distribuidores, que al ser movida
la manivela por un obrero con suma
facilidad gira el eje horizontal y por
la cadena “Galle“ se mueve el eje y
las paletas de la tolva que hacen que

la materia no quede detenida y con
el eje de la manivela que tiene el pi-
ñón mueve la rueda dentada y por
consiguiente el disco cilíndrico-cóni-
co. Este como está en contacto con
las coronas dentadas de los trómeles,
giran éstas y por consiguiente los
trómeles al rededor de sus ejes, obli-
gando a los hollines a atravesar las
m.¬=.yas io menudo. Al mismo tiempo
que lo grueso e inútil sale por los bo-
cacines y al abrirse automáticamente
las compuertas por la gravedad de la
materia al rodar con la velocidad que
depende de la inclinación de los mis-
mos, dando lugar a salir fuera del de-
pósito S T que lleva el aparato. '

La materia menuda y rica cae so-
bre la chapa que forma la superficie
del disco' cónico-cilíndrico en K y es-'
ta es agitada totalmente por 64 ras-
tros que se mueven con movimiento
alternativo rectilíneo que es trans-
formado por el contacto contínuo de
las 8 piezas en forma de sectores con
sus muelles por la parte en Z y de los
mismos sectores cor la doble excén-
trica en los punto, .lonvenientes de
la misma. Los referidos sectores son
una parte de las varillas que hacen
que éstas se muevan ,alternativa y
rectilíneamente al girar como se ha
dicho el platillo cónico-cilíndrico cir-
cularmeute y obligando a la transfor-
nxación del movimiento circular con-
1 inuo en rectilíneo alternativo. '

En el giro constante del platillo
anterior de unas 24 vueltas por mi-
nuto la mnteria va resbalando 'ayuda-
da del Io por Ioo de inclinación del
platillo y por la -fuerza de la grave-
dad a que está sometida constante-
mente, como ios rastros van hacien-
do surcos en el plano de trabajo dc
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una manera constante y además lo
hacen unos en prolongación dé otros,
se forma una zona de trabajo radiada.

Los lomos que se forman entre
cada dos surcos son alimentados
además del cebo general del trómel
por lo que pasa por los agujeros que
hay en los rastros y corresponden
exactamente cada serie a la cresta
de los referidos lomos. Siempre que
esta batidera esté a plena carga la
materia se agita sin descanso y de
una manera lenta que es la mejor pa-
ra una buena marcha y entonces las
partículas de azogue que van salien-
do de toda la materia agitada, en
proporción a su riqueza, si no tiene
el suficiente volumen y por consi-
guiente el peso necesario se espera,
por decirlo asi, en el surco, hasta
unirse con otras que están obligadas
a seguir el mismo camino y que al
volver a ser otra vez movidas, en
cuanto se pone en verdadero contac-
to, es decir, cuando a los referidos
puntos se le quita el polvo que es un
gran enemigo para su unión íntima.
Unidas ya las infinitas partículas se
forman gotas de regulares tamaños,
quo gracias a eso pueden en sn caida
atravesar completamente una peque
ña capa de hollines que qunrla flotan-
do en el anillo metálico; el exceso ¡le
mercurio procedente del batido atra-
viesa por unos huecos que hav entre
el fondo del anillo en 2. Este mer-
curio así, sin polvo, cae por tf-es tu-
bos fuera de la cubierta del. aparato
que lo conduce al almacén de envase.

Todas las cabezas batidas son
obligadas a posarse sobre el mercu-
rio del que se llena el anillo antes de
su marcha y cuatro cepillos que giran
circularmente a unos dos milímetros

de la superficie mercurial del anillo,
arrojan por la fuerza centrífuga las ca-
bezas cornpletamente batidas al depó-
sito de hollines S-T cónico-cilíndrico
que rodea exteriormente el cilindro
de mampostería A-B totalmente ce-
rrado que lleva las cuatro puertas
mencionadas para efectuar la descar-
ga cuando lleguen los hollines próxi-
mos a la altura de los referidos ce-
pillos.

No hay más que observar la figura
para ver los regulares que pueden
ser y son en efecto sus movimientos;
pues:como'_los:muelles Éestán "siempre

,wi/¿o de rara/'r¿¿'_¿§¿
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en posicioneshnåximas intermedias
y mínimas de elasticidad, la.: resis-
tencias al movimiento son casi nulas
y aún siendo tan pesada la materia
que se trata mueve un chico la mani-
vela` con suma facilidad.

El aparato objeto de estafpatezíte,
ha de ser doble del que ha servido
pal-'1 hacer las pruebas y ln materia
a tratar será llevada alÍmismo" por
una cadena transportadora que hará.
caer la materia a un trómel y lo grue-
so procedente de la clasificación, tan-
to de este trómel como de los clasifi-
cadores distrihuirl ores; con sus co-
rrespondientes bajantes caerán en
vagonetas colocadas al efecto para
ser después mecánicamente transpor
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tadas a un sitio, designado ,conve-
nientemente.

El nuevo aparato tiene que colo-
carse a unos cinco o seis metros de
elevación sobre el piso; pues tiene
que llevar una cadena elevadora y
una gran tolva de retención de Dare-
des inclinadas para que la referida
materia salga por una compuerta de
la tolva, caiga al elevador citadopara
después echarla a la tolva del apara-
to, ya que se haya mezclado conve-
nientemente en la tolva' de retención
referida, lo que sea húmedo de Spi-
rek, cuya mezcla se hace fácilmente,
con lo seco que haya' sobrante en la
tolva, que puede ser en gran canti-
dad si es necesario y la referida mez-
cia el hacerla cuesta solo el poco
fluido que gaste el motor al dar al-
gunos pases a la materia, no por ne-
cesidad de batirla, sino por que ac-
túe de secante, pues ya hemos dicho
que con una batida es bastante.

Comparación con el batido a mano
que se hace en la actualidad.-De
las pruebas efectuadas se puede sa-
car como consecuencia qua habiendo
trabaiado el aparato con igual carga

que los obreros a comparar y dando-
le las tres batidas allí expresadas en
la mitad del tiempo, se desprende
que rinde en cantidad 24 veces lo
que un obrero el aparato de prueba
y como la materia batida con el apa-
rato ha dado tres veces el azogue
que la batida a mano, siendo una y
otra de igual riqueza al empezar el
empezar el trabajo, no cabe duda
que en calidad resulta que la batida
dá tres veces también más rendi-
miento.

-El trabajo a mano, está bien de-
mostrado en párrafos anteriores, que
es dañoso en alto grado, y la Batido-
ra tiene que tener para que el proyec-
to esté completo. un motor eléctrico
de 5 HP. con los engranajes precisos
que exija su velocidad, un elevador
para carga automática, una cinta
transportadora especial que puede
construirse en este Establecimiento
para la trida de la materia del centro
de producción, excluyendo por com-
pleto el personal, pues todas las ope-
raciones se hacen mecánicas y care-
cen en absoluto de daño, que es la
parte que le dá más valor.

nutivitlafl na las flsuniauiunas na nuuflantas na ¡ninas
La de Vizcaya

Extracto de la Jèmta Directiva ee-
lebmda, el día 12 de noviembre
de 1926.
Bajo la presidencia del se-

ñor Eguiluz y con asistencia
de los Sres. Castillo, Estefa-
nía, Arana, González y Mon-
zón, se celebró la Junta Direc-

tiva correspondiente al mes de
Noviembre, tratándose los
asuntos siguientes: `

Se dió cuenta del resultado
satisfactorio de la suscripción
voluntaria y se acordó seguir
la instalación del nuevo domi-
cilio con objeto de efectuar su
inauguración el día 5 de Di-
ciembre próximo.
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El Sr. Secretario dió cuen-
ta dejuna carta recibida de la
Asociación de Asturias, en la
cual nos comunicaban su de-
seo de que se agregasen a la
comisión nombrada para dar
las gracias al Sr. Morello por
las atenciones a la clase, al-
gunos compañeros de Astu-
rias residentes en esta locali-
dad. Sometida al criterio de
los miembros de esta Junta
dicha carta, así como lo ex-
puesto por el compañero de
Asturias Sr. Fernández Arias,
se acordó por unanimidad que
para dar mayor fuerza a di-
cha comisión, era conveniente
que no figuraran en ella com-
pañeros que presten sus servi-
cios en las factorías por el di-
rigidas, como son los Altos
Hornos y La Vizcaya, y dele-
gar en el Secretario Sr. Mon-
zón la representación de la
Asociación de Asturias en di-
cho acto de gracias, según in-
dican en la citada carta.

Se acordó remitir a Madrid
la cantidad correspondiente al
tercer trimestre del presente
año. '

A requerimiento de varios
señores socios y según el de-
seo general, se acordó que
con objeto de conmemorar la
festividad de Santa Bárbara,

-m_m__ _-._ __.

Patrona de la clase, esta So-
ciedad organice un banquete
para el día 5 del próximo mes
de Diciembre, dándole am-
plias facultades al Secretario
Sr. Monzón para que obre en
la forma que crea convenien-
te para la mayor brillantez
del acto.

MOVIMIENTO DE SOCIOS
Bajas.- D. Ernesto Lanza-

rote y D. Fidel Arana.
Se aprobaron las bajas de

estos dos señores motivadas7

por ausentarse de esta pro-
vincia.

Se aprobaron otros asuntos
de trámite y se levantó la se-
sión de cuyo extracto certifi-
co.- El Secretario, Juan de la
C. Monzón. S

D La de Asturias _
Estaba convocada una Hsam-

blea general extraordinaria para
el dia 28 de Noviembre pasado
en Mieres; pero a causa de falta
de número no pudo celebrarse
la Asamblea, por lo cual se con-
voca por. segunda :tez a Hsam-«
blea general de todos los Hyu-
dantes de minas de la Hsocia›-
ción de Asturias, cuyo acto se
ha de celebrar en Mieres el dia
12 de Diciembre a las once de la
mañana, en el local de la Escue-
la de Minas, para aprobar una
reforma del Reglamento de la
Asociacion.
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SOBRE lllill PENSIÓN PHRH E5'l'lllll0S HRTÍSTICGS
IVII AG RADEClI\fl,IETO

Con motivo de celebrarse el
III Certamen Provincial del
Trabajo en La Felguera, pre-
senté en él varios 'trabajos de
pintura. En compañía de otros
compañeros, visitó este Cer-
tamen nuestro digno presiden-
te de la Asociación y vocal
del pleno del Ayuntamiento de
Mieres, D. Nicanor Suárez, y
allí mismo le surgió la idea de
que sería conveniente elevar
una petición al Ayuntamiento
de Mieres, solicitando una sub-
vención para que pudiera am-
pliar mis cortísimos conoci-
mientos artísticos.

Los compañeros D. Luis
Noriega, D. Ramón G. Peña
y D. josé García Lorenzo, vo-
cales de la permanente del ex-
presado Ayuntamiento, aco-
gieron con simpatía la idea,
aportando su valiosísima ayu-
da a la de nuestro presidente,
acordando la Corporación ac-
ceder a la petición formulada
en su escrito por el Sr. Suá-
rez, y subvencionarme con
5.000 pesetas para que pueda
cursar el primer año en la Es-
cuela Especial de Pintura de
Madrid.

Como este es un caso de
verdadero-compañerismo, creo
que es mi obligación »el darlo
a conocer, expresando mi -pro-
fundo agradecimiento a los
dignísimos compañeros antes
citados, así como también al
laborioso presidente de la sec-
ción de Ablaña, D. Eusebio
Paton, ¦a mi ex-jefe de la To-
pografía de Fábrica de ,Mie-
res, D. Eduardo Díazyìa don
Celestino Muñiz, Agente  del
Combustible de la Compañía
del Norte, que] aunque no tan
directamente, hicieron por mi
pensión todo cuanto. estuvo al
alcance de§ellos. V

Y para terminar estas mal
escritas líneas,° envío también
desde aquí las más expresivas
gracias al Ilmo. Ayuntamien-
to de Mieres por tan generoso
donativo en favor de la cultu-
ra para el humilde, ofreciendo
a todos y a nuestra amada
Asociación, incondicionalmen-
te, mi adhesión yfservicios.

Madrid. Noviembre, 926. r
jose Maní-A FERNANDEZ Peråez
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ha notable conferencia de ll. Pancracio García López
En el salón de* actos de la Asocia-

ción de Empleados, Viajantes y Co-
misionistas' dió ayer, como anuncia-
mos, a las; siete *de la tarde, una con-
ferencia el Secretario de la' Federa-
ciónfde Ayudantes Facultativos, de
Minas, _Talleres_y Fábricas Metalúr-
g_ic'aS" de .Asturias, D. Pancracio l Gar-
cia López, 4' a'éerca` del tema: “Las
Asociaciones» delos ' empleados ante
el ~pro_bler_nafde la -Ve]ez“. t - A»

¬ I-lizo,la'pres__entación del conferen-
cia_n-_tle__el presidente de la Asociación
de Empleados D; Alfredo Alonso,
quien hizo un justo y cumplido elo-
g'io¿ de los dotes -intelectuales .que
adornan al distinguido conferencian-
te yrepomendó al mismo tiempo el
interesa-ntetema que iba a tratar por
su, conveniencia para la clase que
forma, esta entidad._  ' M

Seguidamente, el Sr. Garcia López
comienza su conferencia, manifes-
tando que hay dos -problemas impor-
tantisimos en la vida social, que son
el paro forzoso y la vejez, i que obe-
decen a. causas contra las que hay
que prcvenirse contiempo. , -

M Añade que el Estado dictó una ley
de retiros obreros que es una de las
obras más justas' que salieron de sus
manos; pero en ella -se establece el
retiro solamente para aquellos traba-
jadores que ganen jornales o sueldos
sólo hasta Ícuatro mil pesetas anua-
les._De modo que, según esto, los
empleados, los trabajadores intelec-
tuales, los que tienen sobre si la di-Í H
recciónfy administración de las in-
dustrias, quedan- exceptuados de
percibir tales beneficios.

Dice que ello ocurre porque los
empleados no están asociados para
reclamar como los trabajadores ma-
nuales, pues en Asturias sólo existen
cuatro Asociaciones de empleados,
que son la de Ingenieros. la de Ayu-
dantes Facultativos, la de Vigilan-
cia y ésta de Empleados de Gijón,
donde pronuncia suconferencia.

Con gran dominio del tema, pala-
bra fácil y gran acierto, expone al
detalle el carácter del empleado, su
misión coms clase social y ante el
cumplimiento de su deber en la Em-
presa ' donde" presta sus servicios,
muy distinta de la del obrero, quien
sólo obra con arregloa sus intereses,
mientras que aquél va unido a los
intereses de la entidad industrial don-
de está empleado.. ,

A este propósito, también habl-
de la misión de las Asociaciones da
Empleados y del tacto que debe pree
sidir en los elementos directores d-
ella para no hacerlas dar un trase
pìés, ya que entiende que tales enti-
dades deben subdividirse en seccio-
nes y no abusar nunca de la fuerza
en las reclamaciones que hagan,
porque dichas 'Asociaciones deben
vivir, más que de nada de su presti-
gio.

Acontinu¬ción entra de lleno en
el tema de la conferencia, manifes-
tlindo que la Federación de Ayudan-
tes Facultativos Minas y Fábricas
Metalúrgicas ha abordado el proble-
ma de la vejez para darle una solu-
ción no sólo humana sino racional y
lógica, con arreglo a los años de ser-
vcio de cada empleado y a la época

v
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en que se da comienzo a esta solu-
ción.

Eyplica los estudios realizados al
efecto por dicha Federación y las en-
trevistas tenidas con los elementos
patronales para llegara un acuerdo
a fin de dar solución a tan importan-
te problema, desechando el sistema
de retiros del Estado, establecido en
lo ley, por impráctico en su caso, y
llegando al fin a la creación de una
Caja especial para 'todoe 'sus asocia-
dos, con una cuenta para cada uno,
en la que se depositará el diez por
ciento dol impc-rte de los sueldos.

C-on arregloal sueldo, la Empre-
sa dejará a favor del empleado el
seis por ciento, y este último el cua-
tro. `

Para los que ingresen en esta Ca-
ja dentro "de las edades de 25 a 35
años, no se hará más que esa aporta-
ción, pero de los 35 en adelante, la
Empresa depositará una cantidad
equivalente a los años de servicio y
que será la que inicie la cuenta del
socio, y luego, cada año hará otra
aportación en la forma que se fija en
una escala de edad y años de servi-
cio. i _

El resultado de todas las aporta-
ciones, asi como las informes que ha-
yan producido el capital, será lo que
recogerá el empleado al cumplir los
ÓO años de edad. A

El sistema de esta Caja, que admi-
nistrará la Asociación de los Emplea-
dos y una representación de las Em-
presas, servirá para que al emplea-
do se le cuenten siempre sus años de
servicio, lts haya cumplido con un
Pätrono o con otro. Por lo cual no
GS aplicable el sistema del Estado,
que se funda en el tiempo' que los

*__, .- \

emplendosgoermainrzçan -a 'su servi-
cio, y lo mismo las ._Empresas ferro-

. '-
I 1 .viarias. , . ,
Por lo tanto, según lo expuesto,

los empleados percibiiian al llegarles
la edad del retiro todas aquellas apor-
taciones que se han. hecho con arr¢-
glo al tiempo, que hayan trabajado.

Luego, el Sr. Garcia López invitÓ
a los presentes a que se sumen a es-
te movimiento en favor `de la q solu-_
ción del problema de la (vejez, crean'-`
do una gran Asociación de todos los
empleados de Asturias, que podia ra-
dicar en Gijón, por ser la población
más ,indastriosa de la provincia, ~y en
la que seiformarian ›seé`ciones de las
distintas ramastde la industria y del
comercio, consiguiendo con ello una
de las mayores mejoras__,a que pue-
den aspirar los empleados. . __

Las últimas palabras del conferen-
ciante fueron acogidaspor el nume-
roso público quelllenabala sala con
una estruendosa ovación, desfilando
ante él muchos 'de los asistentes pa-
ra felicitarle por labrillantez y fortu-
na conque expuso el tema. , ,

, “ (De La Prensa)
. I _ .

bil HERENGIH DEL lllllllilill* .
, Es muy posible que cuando

estas líneas vean la-luz, se ha-
ya solucionado el conflicto mi-
nero-en Inglaterra, y a, pro-
pósito de ello voy -a hacer al-
gunas consideraciones.

En Inglaterra, la solución
del conflicto existente, es de
vida o muerte para la Nación.
por ser indispensable en dicho,
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país para su desenvolvimien-
to, el fomento, intensificación
y desarrollo de la industria
minera, máxime en las cir-
cunstancias actuales, pues
continuando el actual conflic-
to, terminarán perdiendo sus
antiguos mercados, y cuando
los quieran recuperar, trope-
zarán con el inconveniente de
que por la prolongación del
paro, muchas labores tendrán
que abandonarse, y otras, en
mucho tiempo, no se hallarán
en condiciones de dar su má-
ximo rendimiento.

El mayor tanto de culpa, en
que el conflicto no se haya
terminado, lo tienen los patro-
nos por su pertinaz oposición
a las justas peticiones de los
obreros, y el Gobierno, que a
pesar de tener anunciado a
los mineros, hace catorce me-
ses, lla imposibilidad de conti-
nuar trabajando _en el momen-
to que terminaran las conce-
siones hechas por el Estado,
para impedir la rebaja de sa-
larios, no hizo nada para evi-
tar el conflicto.

Las últimas noticias dicen,
que la comisión patronal se
mega a continuar toda nego-
ciación con la c-:omisión obre-
ra, porque entienden, que la
primera base de negociación

es la rebaja de salarios o el
aumento de jornada, ¡qué fá-
cil es predicar y cuán dificil
es dar trigo! Por datos reco-
gidos de personas competen-
tísimas en los negocios mine-
ros ingleses, nombradas para
estudiar la solución más fac-
tible, se ha demostrado, que
existen empresas. cuyo capi-
tal debía estar amortizado, de
haber tenido buena adminis-
tración, otras que han obteni-
do pingües ganancias, no se
ocuparon nunca de distraer
cantidades de alguna impor-
tancia en preparaciones e1ns-
talaciones remuneradoras y,
en fin, otras, que sin condicio-
nes de explotación por su an-
tiguedad, mala dirección, po-
breza y poca seguridad de sus
labores, no están en condicio-
nes de competencia, y sin em-
bargo, el sacrificio se lo pide
al que maldita culpa tiene de
que el negocio no marhe sobre
ruedás; además, que dado lo
caro de la vida, no es posible
distraerle nada de lo que en
la actualidad gana, iba a de-
cir disfruta, pero me parece
un escarnio.

Voy a tratar muy rápida-
mente dela jornada, que se-
gún los patronos debe aumen-
tarse. Todo legislador, antes
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de estampar las disposiciones,
deberá primeramente vivirlas.
Es tan fácil mandar, pero sin
embargo, es tan clificil echar-
lo bien, y es precisamente por
eso mismo, por lo que pudié-
ramos llamar falta de expe-
riencia.

Al hombre más templado,
que desconozca lo que es una
mina, invitarle un día a en-
trar en ella y veréis, que cuan-
do se halle dentro, se habrá
operado un cambio radical en
él, en una palabra, la cobar-
día, palabra hueca y sin valor
para él hasta ese momento.
será precisamente su compa-
ñera.

Si después de que el mine-
ro es seguramente el indivi-
duo peor mirado en la socie-
dad (claro que sin causa jus-
tificada), nada más que por
trabajar dentro de las entra-
ñas dela tierra, la generali-
dad creen sean seres inferio-
res y de menos derechos,
cuando precisamente debe ser
contrario, pues quizá sean los
que más beneficios reportan
con relación a otros oficios,
y desde luego los que más de-
rechos tienen a que la jorna-
da sea corta, por su exposi-
ción, por las ventilaciones que
llegan a acarrear enfermeda-

des del aparato respiratorio,
la humedad, madre de los reu-
mas, la persistente semioscu-
ridad y, en fin, ¿para qué enu-
merar más, si todos los que
constantemente estamos bajo
la tierra llevamos, aunque jó-
venes, con nosotros, una serie
de males en embrión que, ade-
más de ser el tormento de
nuestra vejez, será el patri-
monio que hemos de legar a
nuestros hijos?-JULIÁN VIDAL
f _ f j I, ii ' if"-"'†"',';' f-f' *' 1;, 1;..

ÑCTICDIAÚ
NECROLOGICAS

En Turón ha fallecido en el pasado
Noviembre el padre de nuestro que-.
rido amigo compañero D. Narciso
Menéndez.

Al' querido amigo y todaisu fami-
lia. expresamos el más sentido pésame;

-En su casa de Baiña falleció a ñ
nes de Noviembre la anciana madre
de nuestros queridos compañeros don
Bartolomé y D. Manuel Vázquez.

A los muy queridos -compañeros y
amigos ya mencionados, enviamos el
testimonio de nuestro más sincero
pesar.
MEJORIA p

El querido compañero D. Sabino
García, después de la operación qui-
rúrgica de que hemos hecho ¿mención
en nuestro número de Novlembre, se
encuentra en franca _mejoria esperan-
dose que en breve ,podrá reanudar
las labores de su profesión.

Que sea enhorabuena.

¡Ileana eellncm-. eennnu. H. - OIOI

mi
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TRANSFORMADORES, RECTIFICADORES. MA(ìI\lE'I`OS. APARATOS ELECTRO-MEDICINALES
GENERADORES Y MOTORES DE CORRIENTE CONTINUA. EXCITADORES. A.<CENSORES. ACUMU-. _ '
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fabricación macãnimle herraduras.-Soldadura autògena.-Especialidad en ejes y huies para :arms
TALLERES DE CONSTRUCCIONES METALICAS Y EUNDICIÓN EN H1ERR0s v sRoNCEs

R ~. ,_ :; -CALDERERIA EN GENERAL ;;
"`EAsR1CACióN DE C`oC1NAs ECONÓMICAS Tiro BILBAO

F I _ _r
REPARACION DE TODA CLASE DE MAQUINARIA Y ACCESORIOS PARA MÁQUINAS

_ I _

22 BOMBAS, TUBERIAS, ETC. ZZ

W-f
\______

. CONSTRUCCIÓN DE LAvADERos MECANICOS, APARATos PARA PLANOS 1NcE1NAoos,
j_f` ' A 'vAooN'Es DE H1ERRo_v MAI,_>ERA- PARA MINA

- '1'e16fo'1i`<i›i5¬2 R SAMA DE LANGHEO
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GANIVELL Y FEHNANEZ
'.l

' Aceites y grasas Iubrificanrtes, procedentes de la ,

STANDARD  OIL COMPANY,  
A :DE 1\'ro1=.:rEA.1v1É1=LIoA.

Importación directa de lubrificantes. Cada exi-
gencia* industrial tiene su aceite respectivo. Cali-
dades ,adecuadas para los diïerentes usos mineros y

| metalúrgicos. Aceite para motores y automóviles.
xnum@-asi, a G I «J 0 N

a   R



llilllillillll Ililliilllll.-Illflllllilll-08 -
. . . 1 . .

. _ r "

'I MADRID- ZlH'bal'l'0, 53, _ -MADRID; -
I . 1 ._ I = - 1 _

Hscensores - Montacargas - tornos de extracción - Grúas , F'
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Maquinaria y material eléctrico de todas clases , A i
|IlIiIiI I IlIlIlI|IPIII`I`IlIlI

Máquinas de vapor. Calderas compresoras de aire. -Turbinas-,
hidráulicas. Tuberías de hierro y de acero. Cables de acero

GRANDES TALLERES dnew y reparación de A
r toda clase de maquinaria de minas.

_ _ J '
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Presupuestos gratis 'y rápidossi-_...___....___.._........._._...__........._-¿ls
THLLERES DE FUNDICION Y MECANICOS

0003 GOGH

I . . f I'« - ,.|¡_= ---W-NWN DE N-NW-AN-W =

JULIO FERNÁNDEZ
Fundición de hierro, bronce y demás aleaciones

Fundición de toda clase de piezas para Ferroca-
rriles, Minas y Fábrica5.=Fundición de cocineria, ~ ,
bujes, luceras y toda clase de piezas para el ,
1-- " if ï COITIQFCIO T si C_;

2
_ ` I I El/ ' --I , . _
I 5
I , E

` I

IJA FEBGUERA Carretera de Gijón.
- E
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SOCIEDAD ANÓNIMA INDUSTRIAL ASTURIANA

Acssos uoDsLADos MARTIN SIEMENS Y ELÉCTRICOS, DE
CUALQUIER DUREZA Y PARA f1¬oDA o-LASE DE Pn«¬,zAs,

. HAsTA 20 TONELADAS DE Paso

MATERIAL PARA MINAS, FERROCARRILES
A Y TRANVIAS

RUEDAS DE ACERO

RODAMENES DE RODILLOS, TUBO Y OA ZOLETA

APARA'ros DE FRENO PARA PLANOS INCLINADOS

ENeRAsEs EN BRU'1¬o o FREsADos
BARRAS DE MINAS

CARRILES
PUN'1¬As A ALAMBREs =; EsP1No

' DIRICIIR LA CORRESPONDENCIA AL DIRECTOR DE LAS

¡magicas DE Mensou Y claon
npnnrnno za. GUQN
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HOOD HAGGIE
CABLES DE ACERO

DE ExTRAcc|_oN
FuN|cu|.ARss Asnsos

P|.ANos |NcuNAoos
A I eRuAs _
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- CALIDAD
if-“`

'Por razones de, seguridad y de economía
se debe buscar en el cable. en primer tér- ` _,,,,__,

mino, Ia calidad. La calidad es Ia mejor garantía de seguridad de Ios bombres
\

que penden de un cable de extracción. Un buen cable de larga duì-acióng es el

más económico. La calidad depende delos materiales y de Ia fabricación;

HOOD ,HAGCIE sóIo emplea eI mejor alambre' de acero' para cable de

Inglaterra. donde es seleccionado rigurosamente". La fabricación de cable

requiere experiencia y utilage. Hace ciento cuarenta años que I-IOOD

HAGGIE fabrica cable en Newcastle, donde tiene sus grandes talleres.
É* ` I

A Débâ LISÉGÓ ¢OI"|SUII2ôff nuestros precios en sus compras de cable
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