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Sociedad finomma flDf\RO.-GIJON
Fábrica de hámparas de Seguridad

s Talleres de Fundición y Mecánicos
REPARACJVON DE TODA CLASE DE MAQUINARIA

ESPECIHLIDHD EN BRONCE FOSFOROSO '
BRONCE MHNGHNESO PHRH GRHNDES RESISTENCIHS

BRONCE ALUMINIO, BRONCE CONTRA Los ACIDOS

Herrajes para ferrocarriles, tranvlas, buques, automóviles, etc

seccion nEPnEsENTAc|oNdEs
Maquinaria y herramientas en general
PALAS-TUBERIA-LIMAS-OOJINETES Etc.

Aparatos de salvamento para minas
"PROTO" y "SALVATOR“  

Motores eléctrtcos, alternadores, transformadores
r Rodámenes para vagonetas de minas '

= Cables metálicos de acero =
Aceros para herramientas, minas, canteras, etc., etc.

\

' IHHRTIDIJOS PHRFORHDORHS

Metales blancos de HNTIFRICCIÓN puriticados con fósforo 9 manganeso
É PARA nocomoromxs, wmowes Y MÁQu|NAs ã
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Noms DE memcunoia
Detalles de un horno de acero Martin Siemens de 50 toneladas
de capacidad, y datos referentes a la forma de confeccionar los

pisos en estos hornos, cuyo procedimiento sea básico
Esta manera de preparar los

pisos, que voy a trazar a gran-
des rasgos, pero con suficientes
detalles para ser entendida, es
de origen norteamericano y se
emplea actualmente con gran
éxito en la Lorena francesa, en
los grandes hornos que posee
la renombrada Empresa titula-
da «Les Petits Fils de F.°iS de
Wendel», en Hayange, cuyos
resultados no pueden ser más
halagüeños respecto a su du-
ración; pues alcanza la cifra de
16 a 20 años, sin peligro de
que las coladas se escapen por
el piso así constituido.

Veamos en que consiste este
casi maravilloso procedimien-
to.

Después de todo el horno
montado, como indica la fig. 6,

se comienza a construir el piso
hasta llegar a ponerlo como
las figuras 2 y 3. Lo primero
que se coloca son dos corridas
de ladrillo siliceo; sobre esto
una corrida de ladrillo cromi-
ta y a continuación dos de la-
drillo de magnesia (véanse sig-
nos convencionales). Una vez
hecho esto, se da fuego al hor-
no, y cuando las cámaras de
gas y de aire se hallen bien ca-
lientes, o sea a una temperatu-
ra comprendida entre 950 y
1050 grados C. y el horno al-
cance la temperatura de unos
1700°, se dá comienzo a lo que
los franceses llaman «Íritage
de la sole». Antes de comenzar
el Íritage, se cubre el piso con
una capa de pol vo de cromita,
de 2 o 3 centímetros de grueso,

O
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cuyo objeto es el de preservar
de la acción directa del fuego
los ladrillos de magnesia y el
hierro que existe debajo del pi-
so perteneciente a la armadura
metálica del horno.

1 f '
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Material para el fritage. Este
se compone de magnesia moli-
da, adicionada de un 20 a 25
por 100 de escoria básica en
polvo, bien molida y pasada
por un tamiz muy fino; es in-
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dispensable que la magnesia y
escoria sea bien mezclada en
seco, y, antes de usarla, se hu-
medezca con un 10 por 100 de
agua, para evitar que el polvo
de dicha mezcla se levante y
se adhiera al ladrillo silicioso
sobre el cual, como sabemos,
ejerce acción corrosiva. El fri-
taje se comienza echando con
mucho cuidado delgadas capas
de la mezcla mencionada; es de
advertir que las primeras ca-
madas de rnagnesia fritan

muy difícilmente antes de ti-
rar la segunda camada; hay
que asegurarse de que la ante-
rior esté bien fritada. Para ello
se coge una barra de hierro,
con la cual so golpea sobre to-
do el piso; si toda su supcrficie
se halla; bien dura y lisa es
prueba evidente de que la
magnesia está bien fritada.
También es buen indicio cuan-
do se formen pequeñas burbu-
jas en distintas partes del piso,
en cuyo caso se procede a echar
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dad, que cubra todo el contor-
no del piso por igual; pero que
no toque al material silicioso:

\¶\\\\\\\\\\D)°- ¬s\ì\\\ã\\\~
\\\\\\\\\\\\_§_ . J
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En hornos de 40 a 50 tone-
ladas de cabida no debe echar-
se en cada una de las primeras
tandas, más de 350 a 400 K.
de magnesia; esta es conve-
niente echarla, como queda di-
cho, en toda la superficie por
igual, sin tirar varias veces en
un mismo sitio. Según el piso
va adquirendo espesor se ve
que las camadas de magnesia
fritan cada vez con más rapi-
dez, entonces se pueden repetir
las tandas más a menudo y en
mayor cantidad, teniendo en

una nueva tanda Al tirar las
paladas de magnesia, debe de
hacerse con gran escrupulosi- i `

li .
' 'I Í"//,//zfzïffffulí..â11¿/5, ___l'_'l__
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a medida de que la escoria y
magnesia se funde va descen-
diendoy rellenando todos los
huecos del piso, el objeto de la
escoria es el de hacer aflusible
magnesia

10/ /`d//er'

V Í?/jr 2- åec.- flaö.

cuenta que no conviene fritar
más de 2000 k. en 12 horas. En
un horno de 40 toneladas. es
preciso emplear 12 dias para
hacer el fritage de un piso y
gastar de 35 a 37 toneladas de
magnesia. Cuando faltan 3 dias
para terminar el piso, se co-
mienza a romper el agujero de
colada, en cuya operación se
suelen emplear más de 2 dias,
si es que el piso responde a las
caracteristicas deseadas; el agu-
jero puede tener de 1,25 a 1,40
metros de largo. `
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Una vez hecho el agujero,
se deja abierto durante va-
rias horas, a fin de arreglar
la pendiente del piso, para que
se vacie con facilidad el horno.

_Conseguidos ya todos estos
detalles, se tapa el agujero de
colada, para preparar, lo pri-_
mero, un baño de escorias bá-
sicas, las que se repartirán en
todo lo alto del piso para que
la fusión se verifique más fá-
cilmente, lo que no sucedería

'5¢l!Cl. ~~
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si se echaran amontonadas e 11
medio del horno: el baño dG
escoria es indispensable que
llegue hasta el nivel del apo-
yo de las puertas, si se quiere
que sus efectos resulten efica-
ces. Si después de fundida la
escoria se notara ebullición en
el baño, se hará salir éste con
la mayor brevedad posible, por
que suele ser indicio de forma-
ción de pozos; en caso de que
existan éstos o algún desmoro-
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namiento de consideración, se
procederá a fritar algunas otras
camadas de magnesia y poste-
riormente preparar otro baño
de escoria como el anterior.
 Si después de salir la esco-
ria líquida, no se nota ninguno
de los desperfectos apuntados,
es prueba de que no absorve

más escoria, y por lo tanto es-
tá suficientemente fritada la
magnesia. `

Primera, carga. Después de
los preliminares mencionados,
se puede cargar el horno sin
temor alguno, pero con la con-
dición de que la cantidad del
hierro fundido sea bastante
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elevada, con objeto de que el
baño trabaje largo tiempo y
resulten desleidas todas sus
impurezas. Después de la pri-
mer colada, se observará todo
el pisocon la mayor atención
posible. Si se conserva intacto,
se puede tener la satisfacción
de que el fritage está bien he-
cho. '

Este procedimiento de frita-
ge, también es empleado en la

- 1

Lorena para los pisos de los
grandes hornos recalentadores,
donde existen los potentisimos
tienes Blauming.

Explicación detallada de las
figuras según letras:

a--Puertas de carga. .
a'-Id. para reparaciones par-
ciales del piso. E

b-Agugero de colada.
_ c-Subidas y entradas de
aire al horno.
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d-Id. id. de gas a id.
e e'-Puertas de las cámaras.
f-depósito de escoria, figu-
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g-Cámaras de aire.
h--Id. de gas.

Corlb se
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dela fig-2 -.I
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i i'-Entrada de aire y gas a
las cámaras, respectivamente.

Las flechas indican el reco-
rrido y dirección del aire y gas,
desde las cámaras respectivas
al horno. -
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La composición del ladrillo
de las cámaras es la que sigue:

del medio hacia arriba âëì-.-Í;-2

A-4L†-3/03 Del medio hacia abajo
d S i o ' A1 * o '

055176 de 25 a 30°/0
Como se puede ver en las fi-

guras 1, 2 y 3, el horno tiene
6 puertas; por las puertas a, se
realiza la operación de carga y
la reparación parcial del hor-

no; las a' no sirven más que pn-
ra llevar a cabo las reparacio-
nes parciales del piso, después
de cada colada.

Las murallas o fronteras del
horno, están hechas de ladrillo
de magnesia, hasta la altura
de los arcos de las puertas; el
resto hasta la bóveda,de ladri-

,llo silicioso.
Febrero de 1926.

jose F. Amas
Expensionado en el extranjero

egsegseäseäsegesge eg@ egsegsegseäcsgcege
Lfi HUELGA MlNERf\ INGLESH  

El problema puramente hu-
llero en Inglaterra había toma-
do desde hace algo más de un
año caracteres de verdadera
gravedad. Para evitar un paro
en las minas de carbón, y mien-
tras se estudiaba a fondo el
asunto, el gobierno inglés con-
cedió alas minas un subsidio
equivalente a las pérdidas ex-
perimentadas por las minas en
los últimos nueve meses.

Una comisión nombrada por
el Gobierno estudió cuanto se
relacionaba con la explotación
minera, oyó a quienes desearoni
aportar su opinión, y emitió su
dictamen en el plazo marcado
previamente.

Todo ello es casi exactamen-

te igual a lo ocurrido en Espa-
ña, salvo que alli el estudio de
la comisión e informe subsi-
guiente, se hizo público profu-
samente a fin de que la opinión
pública se diera cuenta de
cuantos factores intervienen en
la explotación hullera, mien-
tras en España los informes de
las numerosas comisiones nom-
bradas, aún es ,desconocido pú-
blicamentc.

La comisión recomienda al
'adopción de medidas para evi-
tar todo nuevo subsidio, que
finalizó en fin de Abril, y pro-
pone, no una solución, sino un
conjunto de soluciones, de las
cuales espera la solución del
problema en su totalidad.

›
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Se opone la comisión termi-
nantemente a todo subsidio del
Estado, pedido por los patro-
nos, y a la nacionalización de
las minas, solicitada por los
obreros, y, aparte de lo que se
relaciona con los salarios, ho-
ras de trabajo y organización
de labores, propone algo como
un principio de nacionaliza-
ción recomendando se haga
cargo el Estado del carbón pro-
ducido para su venta posterior.
Es decir, que sin nacionalizar
las minas, nacionaliza el pro-
ducto.

No habiendo avenencia, a
pesar de la activisima interven-
ción del Gobierno, comienza
la huelga de mineros, origina-
da por su negativa a reducción
de salarios o ampliación de ho-
ras de trabajo. Huelga que
es apoyada por la masa gene-
ral de trabajadores de Inglate-
rra, dando lugar a una verda-
dera lucha de obreros contra
patronos, en su carácter más
general. `¢

Tiene para Asturias este
conflicto verdadero interés, no
sólo porque toda huelga mine-
ra inglesa repercute inmedia-
tamente en Asturias, sino por
discutirse exactamente los mis-
mos puntos que aqui, y situar-

, i I 4 

se obreros y patronos en idén-
ticas posiciones.
1 Se diferencia principalmente
la mineria inglesa de la espa-
ñola en que allí es industria de
exportación, mientras aqui es
todo lo contrario. Allí la con-
currencia del carbón se hace
en los mercados extranjeros.
Aqui concurre el carbón ex-
trajero dentro de casa. Aparte
de este aspecto, todos los de-
más rasgos de la mineria ingle-
sa concuerdan con los asturia-
nos, y, por lo tanto, la solución
de la huelga en Inglaterra re-
percutirá en Asturias en breve
plazo. ~

Si alli los obreros reducen
los salarios o aumentan las ho-
ras de trabajo, bien pronto se
verá aqui planteado un conflic-
sobre estas mismas bases. Si
triunfa la frase de «ni un mi-
nuto más ni un céntimo me-
nos» ha de serlo a costa del
Estado, probablemente, a base
de subsidios, como hoy se apli-
can en España, aparte de lo
que pueda implicar la posible
reorganización de trabajos a
fin de obtener precios de -coste
más reducidos.

Pero allí la comisión no con-
sidera soluble el problema con
fórmulas simples, cual es la re-
ducción de salarios o aumento
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de horas, sinó que estima nece-
salio plantear y resolver mu-
chos problemas. Está en la po-
sición en que se colocó la Aso-
ciación de Ayudantes de minas
y fábricas metalúrgicas de As-
turias en su informe ante la
comisión de 1924, que vamos a
copiar para que no se olvide.
Decía el informe de nuestra
Asociación:

«Forman parte del problema
minero, causas, diversas y va-
riadisimas, algunas de las cua-
les ya hemos mencionado, y se-
rá tiempo perdido tratar de re-
ducir ese problema, que englo-
ba en si multitud de factores, a
uno sólo: el de reducir o aumen-
tar salarios y jornada de traba-
jó. Hay en esta cuestión de As-
turias problemas de concesio-
nes mineras, de organización

de trabaj-w, de crédito, de mano
de obra, de ferrocarriles, de
puertos de embarque, de tari-
fas, de conservación de minas,
de fuerza motriz, de cultura
general y técnica, de higiene
pública y privada, de arance-
les, de independencia nacional,
de dirección técnica y adminis-
trativa, de salarios, de jornada
de trabajo, etc., cada uno de los
cualesexige solución que a la
v<›z'que sea independiente de
demás, forme con ellas el debi-
do conjunto armónico, consti-
tuyendo la solución posible del
problema entero.>>

Así está entendido en Ingla-
terra. Muchos problemas. Solu-
ción para cada uno do ellos.
Acoplamiento de soluciones pa-
ra obtener la solución total.

E. D.
-àH-¢-év-+-¢'4---4°-¢I(-- -4--í~'- -*P¢-°%--4-°'(- 4~4'4-- +-¢I(--~l°-*I4---4°-¢I(~^- I~<-

En la industria minera hay
planteado un problema impor-
tantísimo que hasta la fecha
no ha tenido solución satisfac-
toria, sin duda alguna, porque
no seha prestado la atención
que su importancia requiere,
no sólo por los incalculables
daños que ocasiona a distintos
ramos de la riqueza nacional,
como la Agricultura, Piscicul-

tura, etc. etc., sino por las
pérdidas que ocasiona en la
misma industria minera.

Se taata de las aguas proce-
dentes de -los lavaderos de
carbón.

Dichas aguas, en la forma
que actualmente se devuelven
a sus cauces, son inaplicables
para el riego; matan la pesca;
no se pueden aplicar a la eco-
nomía doméstica, y entre los
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sedimentos que llevan en sus-
pensión, flgura una gran can-
tidad de carbón que se pierde.

Como supremo recurso, so-
lo tenemos el procedimiento
arcáico de las “balsas de de-
ca1itación“, ésto, encuanto a
la recogida, en parte, del car-
bón, se refiere, que los restan-
tes sedimentos, siguen tran-
quilamente su carrera. Proce-
dimiento cuyos defectos son
conocidos de todo el mundo.

Pues bien, este estado de
cosas está llamadoa desapa-
recer, i

Después de benedictinas in-
vestigaciones analíticas, creo
haber encontrado un procedi-
miento, mediante el cual, las
aguas de los lavaderos antes
mencionados, se pueden de-
volver limpias, y muy fácil-
mente, en mayor grado de po-
tabilidad, mediante una decan-
tación instantánea.

En dicho procedimiento, to-
das sus partes resisten el más
escrupuloso exámen científico
y están basadas en conocidas
teorías; varias pruebas de la-
boratorio verificadas, con
aguas recogidas en los lavade-
ros del grupo “La Riera“, han
hecho concebir un completo
éxito en la práctica.

Tenía pensado no divulgar

l I _ -

la idea hasta-hacer las pruebas
definitivas con una instalación,
pero como esta se retrasara
algún tiempo por razones eco-
nómicas, por si alguien se ade-
lanta, quiero al menos reca-
bar para mí la prioridad en la
idea, de que, las aguas en los
lavaderos de carbón se pueden
devolver limpias, aprovechan-
do todos los›sedi'mentos car-
bonosos que llevan en suspen-
sión, siendo la instalación sen,-
cillísima y económica, hasta
el extnemo de que se puede
llamar con propiedad “Huevo
de Colón“.

Al mismo tiempo, para de-
mostrar que los “ana1fabetos“
que salimos de las Escuelas
de Capataces, llegamos hasta
tener la “osadía“ de meternos
con magnos problemas indus-
triales.

JULIO F. SIÑERIZ.
Tudela-Veguin, 29-3-1926.

Gnsófieuos
Todos sabemos que un gasógeno

es un aparato encargado de efectuar
la combustión incompleta del com-
bustible por medio de una admisión
de aire. El combustible es transfor-
mado completamente en productos
gaseosos. Las cenizas constituyen
teóricamente los sólos residuos y son
más o menos escorificadas según la
naturaleza del combustible y el calor
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desarrollado. En la práctica arrastran
con ellas una cierta proporción mas o
menos grande decarbón que consti
tuye una pérdida.

El gasógeno puede funcionar con
tiro natural, por medio del sistema
de sifón, o bajo presión. Puede tam-
bién depender en parte del tiro del
horno que alimenta; como ocurre en
los hornos Siemens. El tiro natural
no seria suficiente para obtener la in-
ten sidad de las producciones actuales
y se ha tenido que 'recurrir a la insu-
flación. La producción de gas y sobre
todo de buen gas, es una de las cosas
más importantes en la fabricación
del acero en el horno Martin.

Es muy conveniente antes de preo
cuparse de la marcha de los hornos
asegurarse siempre de la buena mar-
cha de los aparatos productores de
gas. Es en estos donde frecuente-
mente hay que buscar las causas de
algunas irregularidades. Los gasóge-
nos deben ser el objeto de los cuida-
dos más meticulosos y constantes
por parte de todos los que estén en-
cargados de la fabricación del acero.

Y ahora séame permitidoexponer
a la ligera, a grandes rasgos, la his
toria de los gasógenos, pues la histo-
ria, lo mismo de la humanidad que
de las cosas que con ella se relacionan,
hablándonos de lo pasado, oxplicán-
donos lo que ya fué, nos entreabre
algo el misterio que guarda el porve-
nir y orienta nuestras ideas entre sus
tinieblas.

Los prmeros gasógenos datan de
1839. Han sido inventados por Bis-
chof y reformados por Ebelmann en
1840., Los que han sido empleados
para la fabricación del acero fueron
imaginados por Siemens.

Estos gasógenos, que ya van des-
apareciendo de todas las fábricas de
importancia, son empleados excep-
cionalmente en hornos de pequeña
capacidad (5 ó 6 toneladas). Estos
llevan dos gasógenos Siemens en ellos
mismos, de modo que los gases pa-
san directamente al laboratorio, uti-
lizándose así el calor propio del gas.

En este caso su empleo es relativa-
mente 'muy económico y práctico.

` Hace ya más de 20 años los gasó-
genos Siemens fueron sustituidos por
los gasógenos de cuba insuflada, que
hoy son universalmente adoptados.

Numerosos constructores' han mo-
dificado el tipo primitivo, aunque se
puede decir que dan los mismos re-
sultados bajo el punto de vista de la
gasificación. Las modificaciones in-
troducidas tienen como objeto sim-
plificar el trabajo del gasista, que era
bastante penoso, aumentar el rendi-
miento y la calidad del gas. `

Los gasógenos empleados para la
fabricación del acero deben producir
un gas seco, de composición y pre-
sión constante. ,

La humedad del gas debe evitarse
siempre regulando de un modo con-
veniente la admisión de vapor bajo
la parrilla. `

El vapor de agua desagrega las pa-
redes- refra-otarias, hace deflagar el
revestimiento dolomftico y en fin per-
judica notablemente la calidad del
acero. ' _

Se disocia en el horno absorbiendo
una gran cantidad de calorias, y el
oxigeno que resulta se fija sobre el
acero liquido, mientras que el hidró-
geno libre arde deteriorando los tra-
gan tes y camaras de recuperación.

El metal producido está fuerte-
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mente oxidado yy cargado de escorias.
En muchos casos los defectos que se

chapas por ejemplo, provienen de la
humedad del gas. '

observan en los aceros suaves, como: r VIC-¡-ORINQ ALVAREZ
falta de soldabilidad y maleabìlidad,
grietas y granos de escoria, en= las Trubia 20--3-I 926.

'›. .
\-'
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LA DE VIZCAYA

Extmcto del acta, de la Junta Di-
' rectíva, celebrada el dia 28 de
Marzo de 1926.

Bajo la Presidencia del se-
ñor Eguiluz y con asistencia
de los señores Monzón, Casti-
llo, Arana y Estefanía, se ce-
lebró la Junta Directiva del
día de la fecha, tomando los
siguientes acuerdos:

Se :ió lectura a una carta y
circular recibidas de la Fede-
ración y relacionadas con las
próximas oposiciones, acor-
dándose por consejo directivo
aceptar las proposiciones en el
sentido de que, una comisión
que represente al pleno de la
Federación, se dirija al Minis-
terio. a fin de qué, ya que te-
nemos derecho a todas las pla-
zas de Auxiliarías de Minas
del Estado, nos parece injusto
que declaren siete solamente
vacantes, quedando las restan-
tes cubiertas, indebidamente,
por Ingenieros.

Sobre este punto, el señor
Estefanía planteó una cuestión
de derecho, la cual fué toma-
da en consideración, despren-
diéndose la conveniencia de
procurar sacar el .mayor nú-
mero de plazas a cubrirse, pa-
ra que los subterfugios inten-
cionados fueran menores.

No siendo posible a esta
Asociación, acudir personal-
mente a formar la comisión,
por cuestiones económicas, se
acordó autorizar al señor Pre-
sidente D. Juan Bautista Tar-
ghetta para que nos represen-
te, bien personalmente o eli
giendo entre los Ayudantes
Facultativos residentes en Ma-
drid, el número que crea opor-
tuno para ese fin.

En cuanto a la edad límite,
fijada en 40 años, se acordó
no oponerse a ella por creerlo
de conveniencia..

A continuación se dió lectu-
ra de las cartas cruzadas en-
tre D. Pancracio García yes-
ta Asociación, cuyo resultado

I

I.

` '-_¬-=-.-



12 EL FAcULTAT1vo DE MINAS

fue el ofrecimiento de las co-
lumnas de “El Facultativo de
Minas“ para la publicación del
extracto de las juntas, y cuan-
tos .asuntos tengamos a bien
remitirle, por lo cual se'acor-
dó concederle un voto de gra-
cias.

Se dió lectura a una carta
remitida por el señor Secreta-
rio de la Federación, D. Ma-
nuel Tirado, ofreciéndose tan-
to particular como oficialmen-
te y recordando al mismo tiem-
po la cuota correspondiente al
primer trimestre del presente
año, la cual fué fijada en la
última junta del Pleno en doce
y medio céntimos por mes y
asociado. Se acordó remitir
por giro postal dicha cuota,
como así mismo darle las gra-
cias por su ofrecimiento.

El señor Monzón dió cono-
cimiento de las gestiones lle-
vadas a cabo en el asunto del
local, y aprobándose otros
asuntos de trámite, se levantó
la sesión cuyo extracto certi-
fico.:E1 Secretario. juan de
la Cruz Monzón.

C LA DE ASTURIAS
Extracto del acta de la sesion cele-

brada por la Junta Central en
.Mz`eres, el dia 1.° de Abríl de
1926.

-__ ..._...__... __

Preside el Presidente dela
Asociación D. Nicanor Suárez
y asiste la totalidad de los
miembros de la Junta Central,
más algunos compañeros de
las secciones de Mieres, Abla-
ña, Turón y Aller, según cos-
tumbre de la Asociación.

Se trató, en piimer lugar,
de la solicitud de la _]u'nta de
la Federación de Madrid, de
que las Asociaciones envíen
algún delegado a los efectos
de actuar cerca de los Poderes
públicos en lo relativo a la
próxima oposición para Auxi-
liares facultativos de Minas.

Leídas todaslas comunica-
ciones cruzadas entre la Aso-
ciación y la Federación, más
los antecedentes de todo el
asuto, se acordó comunicar a
la Federación, que nuestro Se-
cretario general está autoriza-
do para ir a Madrid si se con-
sidera necesario, pero previo
el cumplimiento por parte de
la Federación, de redactar y
presetar el documento necesa-
rio, a fin de dar cumplimiento
al acuerdo de la Asamblea ce-
lebrada en Madrid a fines de
Noviembre, relativo a la cues-
tión que ahora se discute.

Se dió cuenta de que algu-
nas secciones han enviado no-
ta de los Ayudantes fallecidos
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en accidentes del trabajo, a fin
de que se inscriban en la placa
a colocar en la Escuela de
Mieres. Sobre este punto, el
Presidente ccn el Secretario
general, son encargados de
llevar a término las gestiones
que fueran precisas hasta la
terminación de la placa.

Teniendo en cuenta la posi-
bilidad de tener que hacer un

1

Pleno hasta el momento en
que sea resuelta la cuestión de
las oposiciones de Auxiliares-,,
ya próximas. , « , ~

Se examinaron otros asun-
tos de índole interior, y sele-
vantó la sesión. - , ¬ ~,
viaje el Secretario, y para en
su día dar cuenta -al Pleno de
la junta Central, se-¿ acordó
aplazar la convocatoria- de

A nos compañeros ns nn src-:ción nsrsflmfíï `
' Ha sido un gran acierto pa-

ra la sección de Sama la insta-
lación y apertura de su domi-
cilio social, base fundamental
de toda asociación que tenga
perfecta idea de su misión so-
cial; porque el domicilio social
no debe ser solamente el obli-
gado punto de reunión de los
asociados en las asambleas o
Juntas Generales que se convo-
quen, sinó que tienen que ser
el lugar de concurrencia coti-
diafia donde los socios suscit-en
entre si la libre controversia
para el mejoramiento de la
clase y cultiven ese cambio de
impresiones, lazo obligado de
unión entre todos los compa-
ñeros. A

La Junta directiva que ac-
tuó el año pasado, fué la que
ha tenido el gran acierto de le-

V - 1 - : 1 __" - ¡, , "-¡_ __;-n

garnos esta importante mejoraf,
pues gracias a sus constantes
gestiones, llevadas _- a cabo con
gran actividad, y al entusias-
mo de sus componentes, nos
cabe hoy la satisfacción de po-A; A
der disfrutar de las comodida-
des de un local que, aunque
humilde, llena por* completo
las necesidades de la Sección,
y en él pueden los asociados
pasar unas horas 'agradables
después de la diaria faena, bien
estudiando en su biblioteca,
consultando » sus ° revistas cientí-
ficas o comunicándose sus im.-
presiones varias, en el ejercicio
de su penosa profesión. ~ "

Pero lo verdaderamente la-
mentable después de suspirar
tanto tiempo por un local¬1ìd'on--
de reunirse, donde con el estu-
dio y la enseñanza mutua pu-
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diéramos elevar nuestro nivel
cultural y donde se estrecharan
cada Vtez más los lazos de unión
de los Ayudantes de Minas, es
que se tropiece con la indife-
rencia y frialdad de la mayoria
de los compañeros, que no acu-
den a nuestro domicilio social,
mientras locales donde se rinde
culto-a otras deidades, se ven
muy concurridos. -

, Tiene esta sección el proyecto
de crear una biblioteca exclu-
sivamente técnica, A donde el
asociado podra consultar los
distintos, problemas que en' el
ejercicio de la profesión se le
presenten y ampliar sus cono-
cimientos, dignific-ando así, ca-
da vez más. su honrosa profe-
sión.

Con la cooperación de todos
los compañeros de esta cuenca,
aportando cada cual su grano
de arena y refundiendo los mo-
destos conocimientos de todos,
podrá llegarse a crear un mu-
seo geológico de la Cuenca
Central- hullera de Langreo,
donde todos podriamos adqui-
rir una clara visión de la for-
mación carbonífera del Valle
del Nalón. ,

Pero para conseguir lo ex-
puesto, repetimos, se precisa
más entusiasmo por parte de
los ,A--asociados, que acu-damos

todos a nuestro local como una
prolongación de nuestro hogar,
para que de alli puedan salir
iniciativas que redunden en be-
neficio de todos.
Tenemos que convencernos que
nuestro local no fue creado pa-
ra la celebración de las Juntas
como único y exclusivo objeto,
pues para una sola reunión que
celebramos anualmente no me-
rece el sacrificio que nos he-
mos impuesto. La misión de
nuestro domicilio 'social debe
ir encaminada a estrechar los
lazos de compañerismo, con la
convivencia continua y el tra-
to frecuente, forjador de la
unión verdadera, no de la
unión ficticia, de esa unión que
creemos existe por el 'mero he-
cho de contar con una Asocia-
ción de Ayudantes de Minas;
para que nuestra unión pase a
ser una cosa cierta, apoyándose
sobre bases sólidas, es preciso
que todos los componentes de
la Asociación tengan verdade-
ra consciencia de sus deberes
societarios.-. -

Otro de los proyectos de es-
ta Sección, es organizar un
curso de conferencias sobre te-
mas de nuestra profesión, con-
venientes para el perfecciona-
miento de nuestros conocimien-
tos técnicos, dando asi la sensa-
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ción de que aspiramos siempre
a ampliar nuestras aptitudes,
para el desempeño de nuestras
funciones que no pueden que-
dar limitadas a la obtención
del titulo.

En fin debemos velar siem-

pre por nuestro prestigio pro-
fesional única manera de que
nuestra clase sea cada dia más
respetada; y esto solo podrá.
conseguirse con la cooperación
eficaz de todos los` asociados.

LA DIRECTIVA
,- _ Ah, _ h ,_,.,†,,,.__, , ,u-un-_- _ :up-l¬,.. .rw

, , ,, Wai, †Jl†,,¬ l 1-w
,

I IImpresiones para la colocacion debombgasf  
(Observaciones prácticas)
Aún cuando no abundan en

en el día las bombas a vapor,
creemos conveniente dar algu-
nas instrucciones respecto a
su colocación y montaje, por
si las circunstancias aconseja-
ran esta clase de bombas. A

Al montar una bomba, es
preciso, en primer lugar, que
exista suficiente cantidad de
la sustancia o líquido que ha-
ya que elevar.

Para ello deben seguirse las
siguientes instrucciones:

A El tubo, si la tubería es lar-
ga, debe aumentarse un poco
de diámetro, para evitar el ro-
zamiento que existe, princi-
palmente en los de aspiración.

Las curvas y válvulas en los
tubos, deben emplearse lo me-
nos posible, pues aumentan
mucho el rozamiento, y, por
consiguiente, dificultan el paso
del líquido. Esto es muy im-
portante, pues ninguna bomba

puede dar resultado satisfac-
torios si' no tiene suficien-te
cantidad de agua en los tubos.
En los tubos se recomiendan
las siguientes curvas cuando
sea preciso emplearlas: Para
tubos de fundición, el radio de
la curva no debe ser menor de
tres veces el diámetro del tu-
bo; y para tubos laminados de
cobre, puede ser de una y me-
dia a dos veces su diámetro,
siendo algo mayor para tubos
laminados de acero. Estas di-
mensiones, son las que mar-
can el máximun de curvatura.

Cuando la temperatura sea
excesivamente fría, las bom-
bas deben desagüarse, pues si
se hiela el agua en los tubos o
cilindros, pueden romperse.

Los tubos de aspiración muy
largos, deben ir provistos de
alcachofa con valvula. Todo
tubo aspirante, en general, de-
be llevar una alcachofa sin
valvula. Esto es muy impor-



\

16 Ei. FAcum~A†1vo ns MiNAs p
' ' A

'-_ _,~1 -Il i ._ ,_ i,_'

tante, ,en 1-,las .-i_n,$t,alaciones de
bombas- escalonadas.

NO-,debe A-aspira-fs@ este Ga-
liente _a. ,mucha di'stancia,, pues
el vaiper,-,desprendidep por el
agua, sigue ai.--'los pistones de
la bornbaf cuando se alejan, e
impide' que entre el agua; por
consiguiente-,li' para elevar agua
calierit:e,;içl,ebe, colocarse el de-
pósitokí-qfue¿,,ï_ha de surtir ra la
bomba;-: ,tenI¢ima»d¢ ésta. para
que jrelciba, el -a'gu,a`- c0_nun-des-
nivelt. _- ¿ › y ¿- A

Una.'cáma«ra~.d,e-› aire en el
tubofff-,,,de,,;¬aspiración, 'cerca de
la bo?inba,«,_±efrece siempre ven-
tajas,;f«y;-,sj'i, los .tubos-i de aspira-
ciónfgieonf -largo-s;f :o bien si
las bembas;-,funcionan a.~-gran
ve1Q¢liaaei¿:::,;su@de ,decirse que
es iznnreseiediblss- Estas Cá-
maras de-g aire hacen que el lí-
quido, -corra con uniformidad
por el tubo .en un chorro con-
tínuo--, al mismo tiempo que
evitan los golpes debidos a una
aspiraciónmuy larga.  

El cilindro de aspiración de-
de estar bien engrasado.

Los prensa-estopas deben
tenerse -llenos de empaqueta-
dura- con uniformidad, para
que no haya que apretarles
demasiado-. -

A En el caso que la bomba no
funcione bien, no debe tocarse

el cilindro de vapor mientras
no se sepa que están libres de
obstrucción, el cilindro de
agua, las llaves de paso o los
tubos.

La velocidad ordinaria de
bombas a vapor no debe ser
mayor de 30 metros de carrera
del 'pistón por minuto. Cuando
se trate de alimentar calderas,
se recomienda una tercera
parte o la mitad de la cifra
indicada.

El área del pistón de vapor
multiplicada por lapresión del
vapor, es el total de fuerza ab-
sorbida. El área del cilindro
de agua por la presión de agua,
es la resistencia,

Debe dejarse una diferencia
de un 25 a 50 por 100 entre la
fuerza y la resistencia para
mover elpistón a la velocidad
indicada. A

UN FACULTATIVO
Bilbao, 5-3-926.

INI' O 'I'I C I A. S
sscc1oN DE TRUBIA  

La Junta Directiva de esta sección
ha sido renovada, quedando consti-
tuida como sigue:

Presidente: D. Victorino Alvarez;
secretario, D. Ceferino Fernández; te-
sorero, D. José Delfino Fernández,
vocales: l). Ramón S. Martin y don
Ramón» Fernández del Rio.
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NUEVO DESTINO
Nuestro querido amigo y compa-

ñem D. Benjamín Yugueros, Secre
tario que fué de la Sección de Trubì-a,
ha salido para Bilbao, empleado en la
Sociedad Altos Hornos de Vizcaya.

Deseamos al querido amigo toda
suerte de prosperidades en su nuevo
empleo. _ A
NU EVO PROFESOR .

Ha sido nombrado profesor de la
Escuela de Ay udantes de Minas de
Mieres, el Ingeniero D. Francisco de
Orueta, que se encargó de la asigna-“
tura de Laboreo de Minas y Meta-
lurgía. U

Confiamos en que el jóven inge-
niero ha de' prestar importantes ser-
vicios en la Escuela. _
EL ULTIMO CONCURSO PARA
ESORIBIENTES.DELINEANTES

La “Gaceta“ ha publicado, en re-
lación con el concurso abierto para
proveer dos plazas de Escribientes-
Delineantes, una R. O. fechada el 17
de Marzo, de la cual son los párrafos
siguientes:

“Resultando que el Consejo de Mi-
nería propone sean nombrados en si-
tuación de “en expectación de desti-
no“ para cubrir dicha vacante (se re-
fiere a una ocurrida después de abier-
to el concurso) y las que en breve
plazo puedan ocurrir, a 7 de los con-
cursantes que presentan mayores mé-
ritos. -

Considerando que no aPHI'¢C¢ “S-
tificada la ampliación de plazas, toda
vez que el concurso fué anunciado
para proveer dos solamente, qflfi S_0I1
las que sn aquel momento, si b1<-rn
lmbiendo ocurrido una nueva vacante
y dado el favorable informedel Con-

` -

¡ r
\ › \

,V \'. L”- J.r. *A--' .¡LxGi, .

sejo, procede proponer el nombra-
miento fde- --Dont Ñaleranoš Paàiïomoi- y
Ossorioƒtlpesignadol com--el vni3ú`me1°o , I
en la.amp.lia'ción¿.citad,&._i .,›,_ ,fifa-›:_;~,±

S. M. el Rey (q¡,..l');A;g',)x:li,'a-ifeläido a
bien disponer sean _nornb¡rai_l1(is para
cubrir las , dos .-plazas-¿le,E§ç§;_Í,bi¢Dte_s-
,D_elineant¢s,_`de_- terc.erac_l,a,$fe, ,Q,fi,ciàIi s
de , A-dem i›nistr'a,ci_ói¿1_:de ¿_te,i'c;er_a,¿ Qbjeto
de tesi-0 ¢s1›:n<=11fS0› -;e;.D,---eêflšjándø Ma-
ta Alejiandre yr -D; ~F¿i_fa¿riciscp_,,.lÉterelo
Azañón, y para cubrir la? -vaca-,fe en
la actualidad existente, ':l)."Vifl/eriano
Palomo;y.-,§l§sorio,_¿,;g11§me, 1;, de los
pfopuesføsi wi Qué@âds Mi-
¡Wf af:-» le-.iii ¬i,1«%¿'-»l-if:-, l; _, '__,__ _ M r i .O R., .ig ¡.

-si _ '

Según nuestros informes iringuno
de los nuevos Escri-biéntes-Djelinean-
tes procede de ïlá'-1EecnelášdelMi¢res,
no siendo1'ta1i1'p"oco_“ esta lEsc.uela
los nombrados en virtud de fe los tres
pasados ,concursos.,,,_,
PARA LAs,,RRoxi¡iyiAs orosi-

cI,oNEs Dean-;;ILIARss
 ` Í DE MINAS i

I _ , ;._.

El Centro de enseñaynzajjde-Éfla Aso-
ciación de *Auxiliares
delos Cuerpos de Ingenieres, abre
las clases de preparacidnfrfiara las
oposiciones de auxiliares el piiisóximo
dia.I8, en su local de;M'adi'id. 7 _

Como heì1i'osï§å`de“lantad_o en lnues-
tro número anterior, la Directiva .de
aquel Centro ha tenido con la Aso-
ciación de Asturias la atención de
considerar a sus asociados, como hi-
j08 0 hermanos de socios 'de la *ASO-
ciación de Ayudantes y Axiliares,
aplicándoles la tarifa de honorarios
reducida. `

~ _ Nuestros compañeros de la Asocia-
ción de Asturias que deseen prepa-

\'. ;

. v

,__,j_,¡-1-n_.n&gQvdA`Hrl<Iì

I.gi,.-
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farseen aquel Centro, deberán llevar
una presentación de la Secretaría Ge
neral, a los efectos de la aplitación de
tarifa-reducida. `
SALUDOS

Hemos tenido el gusto de saludar
en Gijón a los queridos compañeros
y arnigot D. Miguel Alvarez y D. Jo-
sé Asenjo, que de Laviana han lle-
gados pasar unos dias.

NncRoLóGicA
En el pueblo de Rebollàda dejó de

existir a la temprana edad de 6 años,
la niña Rosario Muñiz Casal, hija de
nuestro estimado compañero D. Ce-
lestino Muñiz.

Al querido amigo y su esposa en-
viamos nuestro sentido pésame.

IIPIINTI COIIICIÂH COVADONÚÂ. M. - 01101

CANIVELL Y FERNÁNDEZ:
STANDARD OIL COMPANY

:Dm NQRTEAMÉRICA
Importación directa de lubrificantes Cada exi-

encia industrial tiene su aceite res ectivo Cali

¡ ,

o

S P
i dades adecuadas para los diferentes usos mineros y

metalúrgicos. Aceite para motores y automóviles.
flumedal, 3

j  Aceites jigrasas Iubrificantes, procedentes de la

_ , 9

 Guión
v,

N

\
JOAQUIN SOLDEVILLA

, SABIA. IDE I1.A.LTG-BEC

VAeoNE'rAs Y ARMADUaAs :: CociNAs DE Toons cLAsEs
I RUEDAS DE ACERO

BUJEs PARA enanos ::

\ II
CERRAJERÍA EN GENERAL

A RODAMENES DE
TODAS CLASES
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iJULH)FERNANDEZï

šaïniienes DE I=uI~IDIcIóI~I v mecnnicosuš
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IIIIIIIDIIIFundición de hierro, bronce y demás aleaciones
A Fundición de toda clase de piezas paraferroca-

àmmmmm

rriles, Minas y Fábr¡cas.=Fund¡ción de cocineria, 5
bujes, Iuceras y toda clase de piezas para el

c ' comercio ¬ L - -

IJA FEBGUERA Carretera de (illón

Bltilltlii l Nnlnlllfl.-Iniiniiris
@}gfi a

, MADRID zur-bano, sa MADRID
Hscensores - Montacargas - tornos de extracción - Grúas

Maquinaria y material eléctrico de todas clases
Iummnin-li ||||||||| Il: ||||| Il

Máquinas de vapor. Calderas compresoras de aire. Turbinas
hidráulicas. Tuberías de hierro y de acero. Cables de acero

, I IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII li

GRANDES TALLERES de construcción y reparación de
toda clase de maqumariade minas. - t

S  

Éjyag-\;|_§1I.OÚtOÉ Y r§,p1d_¢3
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A  soclfiono f\NóN|Mf\ n~u>usTR|fiL fisïuauwn A
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x\ ` _A Armnmm nf manana 1 manu
Acmnos MoDELADos MARTIN S1EMENs Y ELÉCTRICOS, DE

GUALQUIER DUREZA Y PARA 'ro1›A CLASE DE 1>mzAs,
HASTA 20 TQNELADAS DE Pmso

MATERIAL PARA MINAS, FERROCARRILES A
Y TRANVIAS

› RUEDAS DE ACERO

¡_ A .RoDAMEm1s1šE RoD1LLos, TUBO Y GAZOLETA
A1›ARA'ros DE FRENQ PARA PLANOS INOLINADOS

` . ` - _ ` ' Í .A

~  ENGBASES EN BRUTQ 0 FRESADQS
f ~ BARRAS DE MINAS

<. I

~ % CARRILES
PUNTAS 2: AI AMBRES :I ESPINO

' , ~\-

A DIRIGIR LA CORRESPQNDENCIA AL DIRECTQR DE LAs

Fàsnlcns DE 1v1o1=21='.=m=x”Y GIJÓN
› A Apntvrnno 22. GIJON

2*'   “A
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Talleres mecánicos para construcción y

reparación de maquinaria.
\

TALLERES DE FORJA

TALLERES DE AJUSTE

TALLERES DE FuND1g|óN
TALLERES DE cALDERER1A

SOLDADURA AUTÓGENA
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Calle de Rodríguez San Pedro
FOMENTO

Proximo A la Esmion dei F.-c. del Norte



 
 $“'_'"'ï""Teiidos Metalicas Extratueries

PHRH MINERÍH Y HPLIGHEIONES INDIISIRIHLES
 .

E
CHAPAS PERFORADAS

DE H1ERRo, ACERO, LATÓN Y CoERE  
PARA LAVAR Y CLASIFICAR MINERALES

GUARN1c1oNES
DE CHAPAS Y TELAS MECÁNICAS EXTRAFUERTES

PARA TROMELES Y CRIBAS A

|=ABR|CAs
_ , ì__RIVIERE

1=uNDADAs*EN 1854 '
BARCELONA CASA EN MADRID

1% Ronda San Pedro, 58 gane ¿el Praflo, 4 _ ¿I
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