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Hsoolaoion de Houdaotes de minas 9 Fabricas Metalúrgicas de flsturlas
Habiendo sido examinado por la

mayoria de las secciones e_I ante-
proyecto para el régimen de reti-
ros de vejez, en breve se convo-
cará a una .Iunta Central Plena,
para unificar las diferentes opi-

niones y determinar el proyecto
defintivo.

Las secciones que aún no hu-
bieran terminado el estudio dehe-
rán hacerlo con toda urgencia,
para tener en cuenta su opinión
en la Junta Gentral Plena.

lllfilllllülll ill Sllllälilililìllllilll DEL llllillälflll llEFfll1llïillll
1 ,

' Excmo. Sr.:
La Federación de ex-Ayu-

dantes de Minas tiene el honor
de dirigirse a V. E. para ren-
dirle el reconocimiento debido
por la resolución decretada con
fecha 17 de junio último en
orden al modo de proveer en
lo sucesivo las plazas auxilia-
res del ramo de minas en el
Estado; pero a la vez para
significarle, con el mayor res-
peto, el disgusto producido
por la inexplicable sustitución
del título de Ayudante por el
de Capataz, que para nada in-
tervino en lo que pudiéramos

lIamar pleito entre Ingenieros
y Ayudantes de Minas y sobre
cuya importancia no se había
formulado la más leve recla-
mación.

No acertamos a compren-
der, Excmo. Sr., la finalidad
práctica que el cambio en
cuestión pueda tener para el
desenvolvimiento de la 'mine-
ría española y su elevado in-
terés, ni cual puede ser la
verdadera explicación de se-
mejante sorpresa. Cierto que
en el preámbulo del citado
R. D. se apoya la determina-
ción en que el título de Ayu-
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dante vino a sustituir al de
Capatazpor una simple Real
Orden y sin ampliación alguna
de estudio que lo justificara;
pero ello no puede ser. sin olvi
dar sensiblemente el origen y
desarrollo que el plan de estu-
dios ha tenido y paulatinamen-
te ha sufrido. El título de Capa-
taz de Minas nació al amparo de
una enseñanza verdaderamen-
te escasa. en armonía enton-
ces con el papel a desempeñar;
términos tales, según acredi-
tan elocuentemente sus respec-
tivos programas, que puede
decirse que desde hace ya mas
de 20 años las asignaturas, en
grado elemental, que se han
incorporado componen- las del
programa aprobado por Real
Decreto de 20 de Abril últi-
mo, consideradas entonces bas-
tante para la obtención del
título de Ayudante. ¿Es posi-
ble, Excmo. Sr., que este nue-
vo criterio sea mas justo que
el sustentado hace tres meses,
cuando podemos añadir que
para la denominación equiva-
lente de Auxiliar de minas en
el Estado no se ha exigido ab-
solutamente ninguna de las
asignaturas que abarca la es-
pecialidad minera, y solamen-
te pueden acreditar dichos
titulares cinco de las veinte que

constituyen la carrera de Ca-
pataz? J

En otro orden de ideas la
definición genérica de Capataz
no puede estar más en contra
de lo que representan 4 años
de carrera y 20 asignaturas
aprobadas, aunque sean ele-
mentales ni nada más contra-
rio al vocablo que la misión
desempeñada al lado de los
Ingenieros de Minas, que no
tienen Otro más inmediato a sus
órdenes ni es otro quien les
ayuda, y en muchísimos casos,
de ausencia y enfermedad,
sustituye. A

Esperamos por lo expuesto,
añadiendo que estos titulares
dan su sangre por la Patria y
contribuyen a las cargas del
Tesoro y por ello dignos son.
Excmo. Sr., de ser atendidos
en lo que de justo tengan sus
respetuosísimas peticiones, que
un momento de reflexión será
bastante para que V. E. se dé
cuenta de lo inmerecida que es
la degradación inferida y por
otra Real Disposición se les
reintegre a su verdadera deno-
minación de Ayudantes, con
las facultades propias solicita-
das, con lo cual sobre hacer
un acto de justicia para es-
tímulo y norte de presentes y
futuros titulares, haría un bien

7-V'̀L

› _¿__~.›_I-2'.

-.1--_..-`-“zw,-_'=›¿**;›"7.~." .~;-.R

_»
' i

_ ¬.'. ¡M

_ S

l

“Q

'F
ví
ll

5

of

1

«É
X

-4-

` r



EL FAcuLrAr1vo DE MINAS g 3

indiscutilble a la minería espa-
ñola, y poor extensión a la Pa-
tria ente ra.

Madrid, 29 de julio de 1925.
Por la federacion iio ox-llyuilanios do Minas

Dios guarde a V_ E_ mu_ JUAN B. TARGUETTAW
chos años. `

i

Desmemo MARIN

Wm%W›nnW\M›mm \0u\0a\la\la\0a\io-el

SlTllll¦lÚll lll ll Mllllllll DEL Ulllllll, ill ASTURIAS
En el numero anterior de «EL

FACULTAÍIVO DE MINAS»
exponiamos ligeramente cómo ha-
bia fracasado la Comisión del
Combustible, con cuyo fracaso, la
situación expectante de la mineria
en Asturias, habia de convertirse
en otra de franco desaliento, ori-
gen, quizá, de situaciones peli-
grosas. .

Uu nuevo factor de perturbación
acaba de presentarse. Es sabido
que la mineria inglesa del carbón
atraviesa por una crisis enorme,
originada por la escasez de ventas
en Inglaterra y el extranjero, al
al cual afluyen ofertas de combus-
tible aleman, en competencia con el
inglés que, por su elevado precio de
coste, es eliminado de ciertos mer-
cados. `

Planteado por los patronos el
problema de reducción de salarios
g ampfiación de la jornada de tra-
bajo (exactamente igual que en As-

turias) el Gobierno inglés, luego de
las consiguientes gestiones cerca de
'patronos y obreros, resolvió de mo-
mento la cuestión concediendo a la
mineria del carbón un subsidio de
10 millones de libras para evitar
la paralización de las minas, obli-
gadas a vender sus productos por
debajo del precio de coste. Pero
como el subsidio no puede ser sinó
una forma circunstancial de auxi-
lio, al mismo tiempo acordó el nom-
bramiento de una Comisión que
estudie el problema minero y pro-
ponga la solución defiinitiva. A

Atacado el carbón español den-
tro de nuestra propia casa por el
inglés, no es de extrañar que la
Camara minera de Asturias se
alarme, y lance a la opinión el es-
crito que sigue. llamando en su
auxilio a los organismos oficiales,
aun sabiendo que éstos ya no son
los mismos que en anterior crisis
supieron defender la mineria ob-
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teniendo algo parecido a lo que hoy
hace Inglaterra. l

' He aqui el escrito publicado:

Cámara Oficial Minera
de flsturias

. Nota oficiosa.-La camara
Oficial Minera de Asturias, re-
unida en sesión extraordina-
ria, ha podido apreciar que
las medidas de protección a la
industria carbonera británica
que acaba de adoptar el Go-
bierno de' Inglaterra, convier-
ten en angustiosa e imposible
la difícil y` crítica situación
que vienen atravesando los
hulleros asturianos.

La subvención concedida
por el Gobierno inglés, garan-
tiza a los obreros su jornal
mínimo hasta el mes de mayo
próximo, corriendo a cargo
del Estado la diferencia entre
dicho-jornal y el que resultaría
de haberse aplicado la fórmu-
la propuesta por los patronos;
esto es, atribuir el 87 por 100
del valor de la producción al
pago de jornales, previa de-
ducción de gastos no -efectua-
dos por este concepto.

Queda, por lo tanto, a be-
neficio de los patronos ingle-
ses el 13 por 100 restante, y
es indudable que les habrá de

suministrar amplio margen pa-
ra intensificar las exportació-
nes como natural consecuencia
de la mayor fuerza competi-
dora, que gracias al auxilio
del Estado, tendrá la hulla in-
glesa en los mercados extran-
jeros, y especialmente en Es-
paña. i ¬

Parecía natural que el Go-
bierno español, inspirandose
en idéntica norma de protec-
ción a la industria nacional.
y tendiendo a contrarrestar
las consecuencias funestas del
“dumpig“ que Inglaterra prac-
tica, se apresurasel a tomar
aquellas resoluciones que la
gravedad de los momentos ac-
tuales aconseja, que podían
reducirse, provisionalmente, _a
la limitación de la importación
extranjera, a las 750.000 tone-
ladas de carbón, con derechos
reducidos, convenidas con In-
glaterra, aconsejando el man-
tenimiento de los salarios ac-
tuales y del reglamento que
regula la duración y las con-
diciones del trabajo en nues-
tras minas, sin perjuicio de 1r
aplicando sucesivamente las
demás conclusiones adoptadas
por la Conferencia Nacional de
la Minería; pero la Comisión
del Combustible, retrasando,
con perjuicio general', los ac-

,-
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tos de Gobierno., plantea como
cuestión previa y primordial,
la de constituir en Madrid un
Consejo Superior Hullero, pa-
ra dirigir desde allí las minas
y proponer al Gobierno las so-
luciones procedentes, en un
plazo de seis meses.

A nadie se le ocurrirá supo-
ner que la constitución de ese
organismo disipe, como por
ensalmo, los efectos del “dum-
pig“ británico. Nadie puede
considerarlo necesario para
atemperar nuestras cotizacio-
nes, puesto que el Gobierno
tiene siempre en su mano la
llave de la importación,`con la
que, automáticamente, puede
imponer una regulación pru-
dencial a los mineros españo-
les. Y prescindiendo, por un
momento, de la tradicional in-
eficacia de todas las comisio-
nes, y admitiendo incluso que
tal Consejo o Comisión fuese
distinto de los otros y llenase
su función a maravilla, a na-
die se le ocurriría “mettre la
charrue devant les boeúfs“,
estando ahí claro el ejemplo
de Inglaterra, que, siguiendo
el orden natural, se dispone a
nombrar la Comisión Investi-
gadora después de conceder
una subvención amplísimu te
la industria. .

No es de extrañar, por lo
tanto, que así como los mine-
ros asturianos habían perdido
toda confianza en la Comisión
Informativa nombrada en Abril'
de 1924, vean ahor acada vez
con menos esperanza, la labor
de los señores que en la Co-
misión del Combustible preside
el dignísimo y bien intencio-
nado general de Artillería se-
ñor Hermosa, y que observen
con pena, cómo precisamente
aquellas personas que no tie-
nen interés ni relación con la
industria hullera. son las más
interesadas en que se constitu-
ya el Consejo Superior Hulle-
ro, impidiéndoles tal obsesión
ver._que se van paralizando la-
bores y que van quedundo
obreros sin trabajo, en un
país, como el nuestro, que con-
sume más de lo que produce, mien-
tras Inglaterra subvenciona su
industria para dar salida alo
que le sobra, asegurando el tra-
bajo ia sus hombres con el di-
nero que aquí necesitamos pa-
ra los nuestros.

La Camara Oficial Minera
de Asturias, ante la gravedad
de las circunstancias, no vaci-
la en expresar públicamente
los pensamientos personales de
sus afiliados, y cree de su de,-
ber el requerir, seria y solem-

/
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nemente, a las autoridades y
corporaciones de la, región.

Oviedo, 17 agosto 1925.
'***

Q

portantes Sociedades mineras de
Asturias se reflejó la posibilidad de
un ataque más vigoroso que hasta
hoy, del carbon inglés, y anuncia-
ron el despido de buen numero de
obreros, suprimiendo, ademas, cier-
tos trabajos de preparación, que no
son de inmediata necesidad, y si
bien es cierto que hasta fines de
Agosto aun no se habia verificado
el despido, bien podemos admitir
que se presenta para Septiembre
una situación de dificultades cuyo
desarrollo no es posible prever.

Por parte de la Comisión del
Combustible se habia anunciado
una nueva sesión para el 20 de
Agosto, pero no se ha podido veri-
ficar por ausencia de algunos de
sus vocales, que desempeñan cargos
oficiales. '

A pesar de las quejas a que se
refiere la nota de la Cámara mi-
nera. es un hecho cierto que la cri-
sis no alcanza aun proporciones
muy alarmantes, puesto que la ex-
portación de carbones en Asturias
sigue casi, a juzgar por los embar-
ques del puerto de Gijón, la misma
linea del año anterior, y es de su-
poner que sera', idéntica la cantidad

Sobre 'algunas de las más

embarcada en los demás puertos
asturianos, de los cuales no tene-
mos datos tan completos como del
de Gijón, que son los siguientes:

ttmbarque de carbones por' el
puerto de Gijón en los ocho prime'
ros meses del quinquenio de 1921
a 1925.

Años

1.921
1922

› 1923

Toneladas
.í__í.. 
íìí 

640.645
418.060
911.357

1924 879.986
1.925 839.602

A juzgar por las cifras expues-
tas sigue bastante normal la expor-
ción de carbones asturianos, si
bien- puede ser efecto de una mayor
rebaja de precios para ponerlos a
la altura de los ingleses.

Pero sea como sea, la situación
delicada de la mineria del carbón
en Asturias, puede agravarse como
consecuencia de la determinación
del Gobierno inglés,si es que nues-
tros gobernantes no acuden a ,la
defensa del combustible asturiano,
en forma eficaz y duradera.

` PANcRAc1o GARCÍA López ›
IlllllllllllllllllIIlllllllllllllllllllIllllllllllillllillll llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllIIlllllllllIlllllllllIllllllllllllllllllllllllllIIllll

Unión de Vigilantes Mineros
Similares Hsiurianos

Comité Ejecutivo.- Esta So-
ciedad, en el Congreso cele-
brado el día 9 del corriente-_ )
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acordó- sacar a 'concurso la
plaza de secretario retribuído,
con el haber mensual de 250
pesetas.

Para tomar parte en dicho
concurso esnecesario ser vi-
gilante o exvigilante de minas.

El plazo que se fija para

concursar, vencerá. el 20 de
septiembre de 1925.

Para mas detalles y condi-
ciones, se entenderán con el
secretario del Comité, José
Balbona. _ A

Sama, 9 de agosto de 1925.
-EL COMITÉ. i

CHLORÍMETRO SIMPLIFICFIDQO
1

› 1

Traducimos del francés y
del libro “Essais des Combus-
tibles“ del Ingeniero-Químico
D. Sidersky, la descripción del
“ Calorímetro simplificado “,
que por su sencillez merece
ser conocido:

“M. Charles Darling ha des-
crito, en el Engineering, un
Calorímetro nuevo, muy sim-
ple, de fácil manejo, y que
presenta la ventaja de poder
sermontado con pocos gastos
sirviendose de los objetos que
se encuentran en los laborato-
rios. Su precisión absoluta no
es del todo igual a la de otros
calorímetros; pero sus indica-
ciones son bastante compara-
bles, lo cual basta en la ma-
yor parte de los casos.

La combustión se opera en
una campana de cristal E, cu-
yo borde superior esmerilado
se ajusta en una depresión cir-

, -
›

cular delptlaillo de cobrea, de-
jando entre su reborde y la
campana un espacio anular
suficiente para instalar un arco
de caucho. El platillo b está
entallado para recibir un se-
gundo circulo que se superpo-
ne al primero. r

Si se apretan las tuercas de
tornillo F, los anillos se alar-
gan, se apretan fuertemente
contra el cristal y aseguran el
estanque de la junta. _

La campana lleva en su par-
te superior un tapón atrave-
sado: 1.° por un tubo de cristal
J, que desciende casi al nivel
del combustible; 2.° por dos
hilos de cobre H, H, reunidos
en su parte inferior, en la mis-
ma sustancia de la masa, a en-'
sayar, por un hilo de platino.

El combustible, finamente
pulverizado, se coloca en un
crisol de platino 1. La canti-
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dad más favorable para el en-
sayo es de un gramo y medio
aproximadamente.

Si se trata de un líquido. se
le mezcla con su mismo peso
de kaolin; y si se trata de una
sustancia que al quemar pro-
duzca humo se añade kaolin o
aluminio calcinado.

El crisol está sostenido por

un tubo G, perforado, _el cual
está soldado en una abertura
circular del platillo a, y solda-
do también al pistillo c, lleno
de un gran número de aguje-
ros muy finos. Este último des-
cansa sobre el reborde circu-
lar del platillo d, a la vez que
las tuercas g aseguran la
presión. '
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r Todo el aparato, en fin, está
colocado en un calorímetro de
cobre ordinario, en el cual se
vierte una cantidad de agua
suficiente' para que la campa-
na esté enteramente sumergi-
da. El agitador y el termóme-
tro estan colocados como de
costumbre. Para efectuar un

› _
i

- fmwuv-rr \

ensayo, se espera a que el ca-
lorímetro este lo mas exacto
posible en equilibrio de tempe-
ratura con el medio ambiente.
Se hace pasar después una co-
rriente eléctrica a través de
los hilos H; la resistencia del
platino le hace incandescente,
e inflamafel combustible. Se

_
c

-`_ `
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insulta entonces por el tubo J,
aire, que estando-a la tempe-
ratura del agua, no le quitan
ni le da calor. El aire en ex-
ceso y los productos de la
combustión son expulsados por
el tubo G y las finas aberturas
de la placa c, bajo la forma de
burbujas extremamente ténues
que abandonan todo su calor
en exceso, antes de haber al-
canzado la superficie del agua.

Cuando la combustión es
Completa, se agita el líquido,
se espera a que el termómetro
haya alcanzado su indicación

máxima y se hace la lectura.
La operación puede durar de
cuatro a cinco minutos, y el
exceso de temperatura es de
4 ó 5 grados. Las pérdidas por
radiación son muy débiles y
pueden ser calculadas como
en una operación ordinaria.
El autor admite que .conlun
termómetro dividido en 20 dé-
cimas de grado, se tiene una
aproximació-n de uno-po.r
ciento. -A ' I ,

CESAR

La Pereda y julio de 1925.

lllllll llllllll ll lllllllllllllll llll lllllllllllll lllll-lllll
La fundición acerada, si bien

era conocida antes de la guerra
europea, se empleó industrial-
mento en Francia a consecuen-
cia do la necesidad de cantida-
des enormes de proyectiles pa-
ra cañones j de grueso calibre,
ya que las forjas, tanto del Es-
tado francés como las particu-
lares, eran insufi-cientes, y no
se daban abasto a las deman-
das continuas que del frente se
recibían. Se pensó en los pro-
yectiles fïundidos como solución
al problema planteado, y, on

efecto, se empezó a fabricar
obuscs de hierro fundidoiordi-
nario; pero como no podian
competir con los de acero en
cuanto a resistencia mecá.nica,
se pensó en aumentar ésta me-
diante adiciones de acero en las
cargas del cubilote, habiéndo-
se llegado a producir obuses de
fundición a-cerada, cuyas pro-
piedades mecánicas casi iguala-
ban a los de acero forjado, con
un costo menor y que -permi-
tían, además de una ,produc-
ción mucho más intensa, una

'\.

\
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mano de obra reducida en la
fabricación mecanica del pro-
yectil una vez fundido, puesto
que la fundición acerada se tra-
baja en las máquinas herra-
mientas lo mismo que la fun-
dición ordinaria. › i
~ Las condiciones de ensayofi-
jadas por el ejército francés pa-
ra los proyectiles de fundición
ordinaria y acerada, bastan por
sí sólas para fijar la diferencia
entre una y otra clase de fundi-
ción; son las siguientes: Para la
fundición. ordinaria, se toma
una probeta de sección cuadra-
da de 40 milímetros de lado y
200 milímetros de longitud; es-
ta probeta es ensayada en el
aparato conocido con el nom-
bre, de «martillo de las compa-
ñías de ferrocarriles», que con-
siste en una maza que descien-
de verticalmente s entre dos
guias y cae sobre la probeta,
apoyada en dos cuchillos, pro-
duciendo la rotura de dicha
probeta al cabo de un número
de golpes. Generalmente la
maza tiene un peso de 12 'kilo-
gramos y los cuchillos estan
Separados por una distancia de
160 milímetros. Se fijaba una
altura inicial de caida de 280
milímetros, medidos desde la
cara superior de la probeta
hasta la mitad de la altura de

la maza, y se dejaba caer libre'
mente ésta; si la probeta DO Se
rompía, se comenzaba la ope-
ración, pero la latura de calda
se aumentaba en un centímetro,
y así sucesivamente, hasta que
se conseguía la rotura; spam
dar por buena la fundición era
preciso que la media de alturas
que producían la rotura no fue-
ra inferior a 310 milímetros,
cifra facil de obtener a1`1n c con
fundiciones frágiles, como ocu-
rre con las fosforosas; una vez
el obús fundido, se le sometía
a una presión inferior de 5 ki-
logramos durante 10segundos,

Para la fundición af¬erada~ se
exigía que la media de las al-
turas que producían la rotura
de la probeta fueran por lo
menos de 450 milímetros; la
presión a que se sometía el pro-
yectil era de 300 kilogramos
por cm” durante diez segundos
para los proyectiles hasta 160
milímetros, y de 200 kilogra-
mos para los proyectiles de
mayor diametro. Ademas, se
verificaba un ensayo de trac-
ción sfbre una barra de sección
circular, fundida con un diá-
metro de 18 milímetros de dia-
metro y reducida en el torno a
16 milímetros, debiendo sopor-
tar un esfuerzp de 5.000 «kilo-
gramos, lofque corresponde a
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una carga de 25 kilogramos
por mm”. Los ensayos de trac-
ción eran efectuados sobre una
máquina de I-Iamsler

`De la simple enunciación de
estas condiciones se deduce in-
mediatamente la gran diferen-
cia entre ambas fundiciones, y
no es de extrañar el gran incre-
mento que la fundición acera-
da ha tomado en la industria
metalurgica, sobre todo en la
fabricación de motores de ex-
plosión, piezas de agricultura,
etc., y, en general, para todas
aquellas piezas que han de es-
tar sometidas a grandes esfuer-
zos. .

La fundición acerada puede
ser obtenida on el convertidor,
en el horno Martín, en el hor-
no eléctrico y en el cubilote;
nos ocuparemos en este trabajo
del procedimiento indicado en
último lugar, por ser elmás
extendido en España y por ser
el que presenta más dificulta-
des de orden técnico y práctico.

Los dos factores principales
en la fundición acerada, son el
silicio y el carbono; el silicio
precipita el carbono. de la fun-
dición en forma de grafito y
este permite el facil trabajo de
am ~

(1) La descripción de ésta máquina
se encuentra en -todos los tratados de en-
sayos de metales.

\»

' J

la fundición, una vez fundida
la pieza; sin embargo un exce-
so de silicio resta resistencia aa
la fundición. s

La practica ha demostrado
que para que la fundición ace-
rada se pueda trabajar- fácil-
mente. la suma del tanto por
ciento del carbono y silicio ha
de estar forzosamente com-
prendida entre 4,5ry 5 por 100
y la proporción de silicio ha de
variar entre 1,5 y 2 por ciento.
De aquí se deduce que el 'por-
centaje del carbono ha de osci-
lar alrededor de 3 por 100, can-
tidad relativamente baja, para
cuya obtención nos vemos obli-
gados al empleo de acero en las
cargas del cubilote. s l i

Respecto a los otroselemen-
tos que integran la fundición,
su variación no tiene gran im-
portancia y puedenoscilar al-
rededor de los valores siguien-
tes: n

Manganeso. . . 0,07 por 100
Fósforo. . .` . 0.18 -
Azufre, en todos los

casos menor de. . 0,01 - `

Unicamente hemos de hacer
constar, que el azufre es-el' ene-
migo del fundidor y hay que
eliminarlo de la fundición' ob-
tenida; la mejor manera de ha-
cerlo es impedir su entrada en
el cubilote, empleando cok

\
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muy puro en azufre, así como
las demás primeras materias;
por otra parte, la relación en-
tre el manganeso y el silicio
debe variar entre `/, ,y */3.

Las primeras materias que
se deben emplear son hemati-
tas, de las que normalmente se
encuentran en el mercado, pw o-
curando escoger los números
más bajos, que tienen la, ven-
ta,ja de tener un elevado tanto
por ciento de silicio y muy po-
ce azufre; una buena composi-
ción' es la siguiente, que como
se verá., coincide con la del lin-
gote que. ordinariamente sumi-
nistran nuestros `altos hornos,
yque ha sido escogida entre al-
guna de ellas. r `

3,5 a 4 por 100
2,10 -
0,s9 -

Carbono . . .
Silicio. . . .
Manganeso. j . .
Fósforo. . 0,07 -
Azufre- i , . 0,08 _

' Como antes hemos dicho, el
tanto por ciento debe oscilar
alrededor de 3 por 100, y para
rebajar el carbono de origen,
I10 hay m-as solución que recu-
rrir al empleo de adiciones de
acero, que varían entre 25 y
40 y a veces 50 por 100 de las
Gargas del cubilote.

Sabido es el terror que en
Iluestras fundiciones hay a que
entre un pedazo de acero en el

cubilote, por pequeño que sea,
y el asombro que ha de produ-
cir a muchos de nuestros fun-
didores el dato de que con 40
por 100 de acero en las cargas
del cubilote se puede obtener
fundición facil de trabajar; si
se cumplen las condiciones enu-
meradas anteriormente, haga-
se sin vacilar y los resultados
hablarán por nosotros. 0

El acero empleado debe ser
lo más homogéneo posible y de
composición constante durante
una fusión; los más recomenda-
bles son los pedazos de rail, cu-
ya composición es aproximada-
mente la siguiente:

Rail de Rail doble
tranvías champìgnón

0,42 0,50
0,103 0,035

Carbono total. . .
Silicio. . . .
Manganeso . . 0,01 . 0,89
Azufre. . . . 0,085 0,02
Fósforo . ; . 0,088 0,086

El acero debe ser introducido enel cu-
bílote en pedazos, cuyo espesor varie en
tre 15 y 25 milímetros; si son muy delga-
dos, se oxidan fácilmente, y si son muy
gruesos, no se mezclan bien, en perjuicio
de la homogeneidad de la mezcla.

Para preparar las cargas hay
que tener en cuenta que el sili-
cio desaparece en la fusión, en
una proporción de 0,2 a 0,3
por 100; supongamos que to-
mamos una fundición i-nici-al
como la indicada ,anteriormen-
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te, es decir, con un tanto por
ciento de silicio de' 2,1 por 100;
la carga la haremos con 30 por
100 de acero de tranvías de la
composición indicada en elcua-
dro anterior; veamos las canti-
dades de cada materia que de-
beremos tener en .el cubilote,
reducidos los' números propor-_
cionalmente a 1.000 kilogra-
mos: -

Acero. . . 300 kilogramos.
Fundición. . 700 --`

Para el acero tendremos:
Carbono. . 0,42 >< 3 : 1.260 kgs. _ '
Silicio. . . 0,103 >< 3 = 0,309 -
Manganeso 1,010 >< 3 : 3,030 -
Azufre . . 0,085 >< 3 =-_ 0,255 -
Fósforo . . 0,088 >< 3 : 0.264 -

Y para la fundición: W
Carbono . 4 >< 7 = 28,000 kgs.
Silicio. . . 2,1 >< 7 : 14,700 -
Manganeso 0,89 >< 7 : 6,230 -
Azufre. . . 0,07 >< 7 : 0,490 --
Fósforo. . 0,08 >< 7 : 0,560 -

Sumando los dos componen-
tes del mismo nombre, tendre-
mos como componentes de la
mezcla final por 1.000 kilogra-
mos: -

Carbono. . 29.260 kilogramos .
Silicio. . . 15,009 --
Manganeso. . 9,260 -
Azufre . . 0,745 -
Fósforo . . 0,825 -

Lo que noslda los tantos por
ciento siguientes:

Carbono . 2,926 por 100
Silicio . . 1.500 -
Manganeso. . 0,926 -
Azufre. . . 0,074 --
Fósforo . . 0,082 -

Hemos dicho que un 0,2 a
0,3 por ciento de silicio desapa-
rece durante la fusión, con lo
que en realidad, nos quedará
solamente 1,3 por ciento; por
otra parte, el hierro, en con-
tacto con el carbono del com-v ,

bustible, siempre toma algo de
éste, recarburándose . en una
pequeña, proporción, que es
conveniente ,determinar para
cada cubilote; para el cálculo
de la carga, supondremos que
el carbono del producto final
es igual a 3 por 100, e inme-
diatamente veremos que la su-
ma del tanto por ciento del
carbono 'y el silicio es, desde
luego, inferior a la cifra de
4,5 y 5 por 100, que al principio
de este artículo hemos* fijado
como más conveniente., Si hi-
ciéramos la colada en. estas
condiciones, el producto obte-
nido sería difícilmente trabaja-
ble, ya que la poca cantidad de
silicio impediría la precipita-
ción del carbono en forma de
grafito; pero el remedio es muy
sencillo y es suficiente añadir
silicio en forma de ferrosilicio
en la proporción debida para
alcanzar la cifra citada, es de-
cir, suponiendo que queramos
obtener un producto con 1,9
por 100 de silicio, necesitare-
mos añadir 0,6 por,100, of sea

à .
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untotal de 6 kilogramos de si-
licio por 1.000 kilogramos de
fundición; suponiendo que en-
contraremos en el mercado un
ferrosilicio de 30 por 100 de
silicio, necesitaremos añadir 20
kilogramos de dicho ferrosili-
cio por cada 1.000 kilogramos
de hierro; el manganeso está
alrededor ,de su límite máximo,
pero desde luego dentro de los
limites fijados, pudiendo utili-
Zarse en esta proporción.

De todo lo dicho, se ve que
PB imprescindible en la fundi-
GÍÓU 1111 pequeño laboratorio
que permita determinar para
cada fusión los componentes de
las primeras materias emplea-
das, laboratorio absolutamente
necesario en toda la fundición
moderna, y cuya instalación
venimos preconizando desde
hace algún tiempo, ya que los
servicios que puede prestar per-
miten compensar los pequeños
gastos que ocasiona su instala-
ción y entretenimiento.

Respecto a la parto practica
pocas observaciones hay que
hacer, ya que en cualquier cu-
bllote se puede obtener fundi-

ción acerada; sin embargo, nos
permitimos recomendar los cu-
bilotes de 2 a 3 toneladas por
hora, de una sola fila de tobe-
ras, cuya sección debe 'estar
comprendida entre 1/4 y 1/6 de
la sección del cubilote; la pre-
sión del viento debe oscilar en-
tre 30 y 40 centímetros de
agua y la cantidad de aire ne-
cesaria es de 1.000 m” por to-
nelada a la presión indicada; la
potencia del motor que acciona
el ventilador debe variar entre
3 y 3*/, HP por tonelada de
fundición.  

Todas las indicaciones hechas
en nuestro trabajo anterior (2)
respecto a la conducción del cu-
bilote anterior, deben ser rigu-
rosamente observadas y a ellas
remitimos a nuestros lectores.

De desear es que la fundición
acerada tome carta denaturale-
za en nuestro país, ya que su
producción puede reportar
grandes beneficios a la ,indus-
tria metalúrgica.

SANTOS L. Acsvsoo
Obrero Pensionado

(Del Boletín de la Junta de |Pensioncs). -_
(2) Véase el Bonnrm núms. 4, 5 y6

de Abril, Mayo y Junio de 1924.
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llniúll la liuilanlas lllinams ufiimilaiss la flslnnas
Según estaba anunciada, el

23 del corriente la las 11 de la
mañana ha explicado una con-
ferencia el Secretario General
dela Asociación de Ayudan-
tes Facultativos de Minas y
Fábricas Metalúrgicas Don
Pancracio García López, en
el local de la Sociedad de Vi-
gilantes. -

El tema de dicha conferen-
cia versó sobre el proyecto
que tienen en estudio la Aso-
ciación de Ayudantes Faculta-
tivos y la Sociedad de Vigi-
lantes, para crear el retiro ala
vejez. Hizo la presentación del
señor García López nuestro
compañero Angel Antuña,
Presidente del Comité, expo-
niendo el objeto de la confe-
rencia y recomendando a los
compañeros' divulgasen entre
todos los que no asistieron los
consejos que sobre dicho tema
nos ha de explicar el Sr. Gar-
cía López.

Más que una conferencia,
dice el Sr. Garcia López, va-
mos a celebrar una conversa-
ción, y espero de todos que al
terminarla, si hay alguna duda
en los puntos por mí tratados
me pidan una explicación para

I

mayor conformidad detodos.
Despues de explicar agran-

des rasgos el funcionamiento
del retiro en distintos países,
trata del .retiro obrero obliga-
torio por mediación del Insti-
tuto de Previsión en España,
el cual por disposición del Es-
tado sólo alcanza alos obre-
ros que cobran ,un sueldo
inferior a cuatro mil pesetas
anuales, y dejando fuera de
él por tal circunstancia a* los
Vigilantes y Ayudantes -Fa-
cultativos, de cuya razón .sale
el que dichas Asociaciones
tengan que hacer por sí- mis-
mas el estudio del retiro a la
vejez para en su díapresen'
tarlo a la Cámara Minera 'a
discusión con los patronos, no
habiendoel Estado tenido en
cuenta a estos factores del
trabajo que sufren los mismos
problemas sociales que los dé-
más obreros. , A

El Estado--sigue diciendo
el conferenciante--a sus 1 em-
pleados, empezando desde -el
peón-caminero, hasta el j más
alto empleado, les concede un
tanto por ciento de retiro, se-
gún los años de servicios, pero
esto no puede ocurrir con nos-

_

,r

r ' ___...
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otros. pues se dá el caso que
cuando uno lleva 'veinte o
veinticinco años de trabajo en
una empresa, puede terminar
la explotación o quebrar la
Sociedad y por lo tanto tam-
bién anularse todos los servi-
cios prestados a la misma, por
esta causa hay que constituir
una Caja que con un descuen-
to nuestro .y una aportación de
las Sociedades, nos respondan
en el día de mañana dei retiro.

Después entra en la manera
que debe funcionar la Caja, y
aboga porque sea administra-
da por las Asociaciones. p

Seguir paso a paso la her-

mosa peroración del Sr. Gar-
cía López sería para mí tarea
muy dificil; sólo diré que al
terminar la conferencia ha si-
do muy aplaudido por .la nu-
merosa concurrencia que lle-
naba el local.

UN VIGILANTE
Sama, 26 Agosto 1925.
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Toda la correpondencia admi-
nistrativa debe dirigirse a nom-
bre de D. Enrique de la Torre, en
Ciaño Santa Ana.

La de redaccióny articulos, a
D. Pancracio Garcia López, eii
Gijón, Plaza de Cápua, n.° 2.

ÃOTICIJLS  
UNA DISTINCIÓN g r

g A nuestro querido amigo y com-
pañero, expresidente de nuestra Aso-
ciación, D. Aurelio de Llano, le ha si
do concedida la encomienda de Al-
fonso XII, por sus incesantes trabajos
como Delegado Regio de Bellas Ar-
tes, en Asturias, aparte «le su enorme
la-bor en la busca y catalogación de
antigüedades en la provi icia, así co-
mo recopilador de leyendas asturia-
nas, de las que ha hecho una colec-
ción escogidisima.

Siempre hemos dicho que en nues
tra clase existen personas de gran re-
lieve y mérito social, tantas, por lo
menos, como en otra cualquiera, pe-

Q.

ro que la modestia exagerada en que
nos envolvemos, nos impide darles el
relieve a que tienen derecho. A

Parece que en nuestra sección de
Oviedo; se proponen hacer un acto en
obsequio del compañero D. Aurelio
de Llano, y excusamos decir con cuan-
to gusto nos adheriremon a él, si se
FABRICA DE MIERES
PIDE AUXILIO AL ESTADO

Por D. Juan José Dómine, Presi-
dente de administración de la “Fábri-
ca de Mieres“ (S. AA.) se ha solicitado
del Estado, como auxilio para la ex-
plotación minera de carbón, y para
instalar la fabricación de aceros espe-
ciales para artillería, lo siguiente:
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a) Excepción de derechos reales
y de timbre para todos los actos' de
ampliación de la Sociedad;

b) Reducción 'al '50 por loo de
los tributos directos sobre la industria
y sus utilidades en lo que afecta a la
ampliación, .y por ocho años si se le
reconociera el carácter de preferente;

c) Exención de derechos arance-
larios de importación de maquinaria
especial , nueva o patentada, que no
se fabrique en el país.  

VIAJE A ASTURIAS
Por asuntos relaci'onados_ con sus

explotaciones de antracitas en Guar-
do, (Palencia) ha pasado unos dias en
Mieres, nuestro querido amigo y
compañero 1). Luis Rodríguez, rr gre-
sando a su domicilio en dicho puoblo.

Que la estancia le hubiera resulta-
do de su mayor satisfación es lo que
deseamos.

NEGROLÓGICA
En Mieres ha fallecido después de

p-enosa enfermedad nuestro querido
compañero y amigo D. Estanislao
García Laruelo. A I

Era uno de los más acreditados y
competentes Ayudantes de Minasde
la zona de Mieres, persona, además, de
inumerables simpatías entre todas las
clases sociales, por la bondad de su
carácter y sus buenas prendas mo-
rales.

.A la conducción del cadáver con-
currieron además de numerosas per-
sonas de Mieres, muchos Ayudantes
de minas de todas las zonas mineras
de Asturias, -juntamente con una_re-

\

1' '_

presentación numerosa de la Asocia-
ción de Ayudantes de minas de -As-
turias.

A toda su familia,,, especial-mente
a sus hijos, compañeros nuestros, en
viamos el más sentido pésame. ,, '

l

ASCENSOS \ S

Han ascendido a Celadores de mi-
nas de segunda» clase, los compañero
D. Manuel Velasco Llaneza (superan-
meraiio) y D. Juan -Bautista Antuña
Menéndez. - - ,

Nuestra enhorabuena por el as-
censo. A

PRGDUCCION DE CARBONES

Se ha hecho pública la producción
de carbones en 1924 que, según las
notas estadisticas es como sigue:

Estados Unidos .I ; 511.860.000 tnls;
Inglaterra. . . . 267.118.000 “
Alemania. -. . . . 239,280,000 “
Francia. . A. ,_ ._ _ 58.039.000 I*
Checoeslovaquia. . 34.306.000 “
Polonia. . . . . . . 3I;793.000 "
Japón . . . . . . . . 30.00 ›.ooo “
Bélgica. . . . . . . 22.986.000 “
India.. _ . . . . . _ 20.194.000 '“
Rusia. . . . . . `. . 13.905.000 4"
Unión sudafricana. . I 3,89Ó.oo0 “
Canadá. . . . . . .. I2:I53.ooo Í'
NuevaGralesdelSur II.6I8.ooo “
Hungria . . . . . . 7.049.000-
España. . . . _. 6.369.000 “¿

, , I , 1

Terranova .A . 6.o6I.ooo "'
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La producción de las demás nacio- A Aragón. . . . _ . .
nes fué inferior a 3 millones «le tone- Andalucia oriental. `,
ladas. Asturias. _ . .

En el tonelajo registrado se inclu- Galicia. . , . . .
yg el lignim, i Murcia-Albacete. . , .

» León. . . . .
Navarra. . .

DE, RETIROS OBRERQS A 'Guipúzcom _

El-Instituto Nacional de Previsión Santander. . .
ha publicado una estadística del nú- Canarias . . .
mero de afiliados a dicho organismo, Castilla la Vieja .
que es como sigue, según la división Extremadura.
establecida: , A  Salamanca. .

A REo1oNEs i AFILIADOS Alava' A' ' ' '

EL RÉGIMnN

, , _ I

90,408
37.775
75.018
44.860
30-727
27.834
27,443
27.224
26.Io4
25.918
19.116
18.1 Io
15.854
13.820

Cataluñay Baleares. . .
Madrid. _. ... . 188,254
Andalucia occidental. . . [23 390
Vizcaya. . . . 121.355

o

505-116» Tour. . . .1.577.99<›

La cantidad recaullada se eleva a
ptas. 90.863.670, de las cuales proce-

Valencia. . , . . . . Io9`;664 den del Estado, 22.725 922 ptas.

 JOAQUIN SOLDEVILLAM
SABIA. :IDE I..|.A.1\"I'G'w-I-`il.ZÉC)

VAGoNnrAs Y ARMADURAS :: OociNAs DE frooAs cLAsns
s

l ' RUEDAS DE ACERO
BUJEs PARA cARaos :: CERRAJERÍA EN GENERAL

 -_ r i RoDAMi-mas DE  A
` ToDAs cLAsEs  \

IMPRENTH GOMERGIHB §år'å“åi°'è0l'å'å§åã?i¿liåifiåsv°i%ì“ã¿
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THLLERES DE FUNDICION Y MECANICOS
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JULIO FERNÁNDEZ
Fundición de hierro, bronce y demás aleaciones `

S Fundición de toda clase de piezas para Ferroca- A
rriles, Minasiy Fábricas.=Fundició.1 de cocinería,
bujes, luceras y toda clase de piezas para el

; r comercio s s su
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Hscensores - Montacargas - tornos de extracción - Grúas
Maquinaria y material eléctrico de todas clases

Máquinas de vapor. Calderas compresoras de aire. Turbinas
hidráulicas. Tuberías de hierro y de acero. Cables de acero
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GRANDESTALLERES de construcción y reparación de
- toda clase de maquinaria de minas.

Presupuestos gratis y rápgtdøs

...,.,.......š

É
bA FEIÁÍUER!-\ Carretera de (illón
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» CUALQUIER DUREZA Y PARA TCDA CLASE DE PIEZAS,
HASTA 20 TCNELADAS DE PESO

› MATERIAL PARA MINAS, FERROCARRILES

A YTRANVIAS

RUEDAS DE ACERO

A RODAMENES DE RODILLOS, TUBO Y CAZOLETA

APARATOS DE FRENO PARA PLANOS INCLINADOS
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