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05 Agudantes de minas de Asturias ante ef Presidente
del Directorio Militar

Con moiivo del viaje a Asturias del Sr. Primo de Rivera, una nu-
trida comision de Ayudantes de minas, pertenecientes a la Asociacion
de Asturias, visito en Sama de Langreo a dicho sefior, haciéndole entre-
ga de las sobicitudes que van a continuacion.

La primera paso, seqin carta que obra en nuestro poder, al Mi-
nisterio de Fomento, donde se hallan todos los demds documentos a
que hacomos refesencia.

Correspondiendo a la sequnda, el Sr. Presidente visito la i -uela
de Ayudanies de minas,de Mieres, y es de suponer habrd observado
que lo imico cue alli falta es el material de ensefianza, del cual se
carece en absoluto, ya que algo del que se dispone es completamente
anticuado, por lo cual, los mismos profesores evitan el presentarlo
los alumnos.

Lsperaremos el resultado de todo ello.

Exemo. Sr. Presidente del Di- nas y fdbricas metalurgicas,
rectorio Militar de la Nacién. procedentes de la Escuela de
Mieres; Presidente y Secretario
respectivamente de la Asocia-
Los que suscriben, D. Bar- c¢ién que dichos titulares for-
tolomé Vdzquez y D. Pancra- man en Asturias, a V. E. se di-
cio Garcia, Ayudantes de Mi- rigen respetuosamente, y

Ecmo. Sr.:
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SUPLICAN <
Que por el Ministerio do
Fomento secan resueltas como
corresponde en justiciaa la b e-
vedad posible, las diversas so-
licitudes que relativas a la for
maciéon del Cuerpo de subal-
ternos del de Ingenieiros de Mi-
nas, han sido presentadas en
dicho Miuisterio en varias fe-
chas, por la Federaciéon consti-
tuida en Madrid por todas las
Asociaciones de Ayudantes de
minas de Espafia que son las de

Asturias, Almadén, Linares,
Cartagena, Huelva, Vera y
Vizcaya.

& De tales solicitudes y aspi-
raciones de los Ayudantes Fa-
cultativos de Minas, tienen co-
nocimiento completo los Exce-
lenti-imos Sres. Mayandia, y
Vives, on cuyo poder obran los
documentos y datos estadisticos
completos para la resolucién
adecuada.

Dios gaardea V. E. mu-
chos afios.

Mieres, a uno de Agosto de
mil novecicntos veinticuatro.

Ecmo. Sr. Presidente del Di-
rectorio Militar de la Nacion.

Exemo. Sr.:

Los quo su<eriben, D. Bar-
tolomé Védzquez y D. Pancra-
cio Garcia, Ayudantes Facul-

tativos de Minas y fibricas me-
taltirgicas, procedentes de la
Escuela de Mieres; Presidente
y Secretario respectivamente,
de la Asociacién de Ayadantes
de Minas de Asturias, a V. E.
en Ja forma que m«jor proceda,
acuden y exponen:

Que la Escuela de Ayudan-
Facultativos de Minas y fdbri-
baicas metalurgicis estableci-
da en Micres, a la que acude la
parte mds estudiosa de la clase
trabajadora de los Concejos mi-
neros do Asturias; tnico Cen-
tro de Ensecfianza técnico-in-
dustrial sostenido por el Iista-
co en la provincia, fuera de los
establecidos en las poblaciones
de Ovirdo y Gijén, es la base
de todos los conocimientos que
adquiere el personal técnico
subalterno para la explotacién
de las minas y la buena direc-
cién de trabajos en estableci-
mientos metalargicos.

Dicha Escuela, en la que el
profesorado pertt\nece en su to-
talidad al Cuerpo de Ingenie-
ros de minas, requiere, para
que la obra educativa resulte
eficaz, la adquisicién y manejo
de aparatos de enseiianza, co-
rrespondiente a los adelantos
que en la técnica de la explo-
tacion de minas se han intro-
ducido, y es preciso continuar
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estableciendo, en los trabajos
mineros y metalirgicos de As-
turias, y por falta de material
de ensefianza adecuado, los
alumnos no pueden adquirir
otra educacién que la puramen-
te tedrica, faltdndol-s precisa-
mente lo mds importante en
quienes llevan mds tarde la di-
reccién de trabajos, cual es el
conocimiento prdetico, en la
Escuela, de la maqainaria mo-
derna.

Y si lo dicho es de absolu-
ta neccsided en todo tiempo,
ahora, en (ue por dlspommén
mmmterml ¢ .edardn Tnica-
mente comc dscuelas de Ayu-
dantes facultativos de minas y
f4bricas metaltrgicas, las de
Asturias, Cartagena y Bilbao
que han de proveer de personal
subalterno a todas las explota-
ciones minero-metalurgicas de

Espaiia, es atiin mds necesario

el que en la Escuela de Mieres
la ensefianza sea todo lo amplia
y perfecta posible, para que sus
resultados correspondan a los
esfuerzos que la Nacion realiza
en pré de la instrucciéon téeni-
ca de las clases populares.

Por todo ello, los que sus-
criben,

SUPLICAN a V. H. se dig-
ne visitar la HEscuela de Ayu-
dantes facultativos de minas y
fibricas metalargicas d. Mie-
res y recomendar la adqu =icién
y manejo de todo el mw.erial
moderno que sea preciso para
completar los trabajos teéricos
del profesorado.

DNios guarde a V. E mu-

chos afos.

- Mieres, a uno de Agosto de
mil novecientos veinticuatro.

Lavado de carbones U minerales por RHEOLAVEURS

No soy yo, el mds humilde
de los Ayudantes de Minas, i
llamado a escribir un articulo
sobre el funcionamiento de los
Rheolaveurs, tanto mds des-
pués del brillante estudio pu-
blicado en la «Revista Indus-

trial Asturiana» por el Inge-
ni.ro Mr. Maurice Jadoul, y
los trabajos publicados en dife-
rentes revistas cientificas.

Unicamente correspondien -

do al amable requerimiento del

Secretario de nuestra Asocia- 1
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cién, D. . Pancracio Garcia, me
arriesgo a trazar a grandes ras-
gos el fundamento de este sis-
tema, pudiendo aquellos com-
paiieros a quienes interese esta
cuestion, pedirme datos mds
amplios, ofreciéndome a acom-
paiarlos a visitar las instala-
ciones que en La Pereda (Rio-
sa) y Moreda (mina «Desquite>»)
hay en la actualidad funcio-
nando.

Las instalaciones del lava-
do de carbones por Rheola-
vadores, dividen el producto,
para su tratamiento, en dos ca-
tegorias, atendiendo a la clasi-
ficaciéon por tamafios: los me-
nuados o finos y los granos.
Tanto para una categoria como
para la otra, el procedimiento
se funda en los mismos prin-
cipios.

Imaginemos una canal con
su inclinacién debida, que tie-
ne de trecho en trecho y a dis-
tancia conveniente, unas ranu-
ras en el sentido del ancho de
la canal, a las cuales se aplica
por su parte inferior, una co-
rriente ascensional de agua por
medio de un dispositivo apro-
piado. Supongamos que dos
particulas, de carbdp una y otra
de pizarra, son arrastradas a lo
largo de la canal por medio d¢
uva coriiente de agua de velo-

cidad adecuada. En el momen-
to de pasar las particulas sobre
una ranura, se hallan someti-
das a dos esfuerzos: uno de
componente casi horizontal que
origina la corriente a lo largo
de la canal, y otro, de compo-
nente vertical debido a la den-
sidad de las particulas, que en
general serd diferente. De lo
expuesto se deduce la existen-
cia de una resultante que, pa-
ra la particula de carbdn, cae
fuera de la ranura, mientras
que para la pizarra, dicha re-
sultante estd precisamente so-
bre la ranura (Fig« 1 y 2).

O también, dicho de otro
modo: la particula de pizarra,
por ser de forma laminar, pre-
senta menos superficie al pri-
mer esfuerzo, su velocidad a lo
largo de la canal serd mucho
menor que la del carbén y por
lo tanto, permanccerd mds
tiempo sobre la ranura abierta
en el fondo de la canal. Como
las dos particulas de carbén y
pizarra son de diforento densi-
dad y la corriente ascensional
se gradua de de tal modo que
sea lo suficiente intensa para
oponerse a la caida del carb6n
a través de la ranara, la piza-
rra, por ser mds pesada y lle-
var menos velocidad, atraviesa
la corriente ascensional citada,
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siendo eliminada, mientras que
el carbén continua arrastrado

};j 77

por el agua hacia el extromo
de la canal. (Fig«. 1 y 2)
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Los aparatos Rheolavado-
res constan, en esencia; de una
caja de forma prismdtica cuya
base se adapta al fondo do la
canal. La parte inferior posee
una abertura obturada por una
mariposa que tiene practicados
orificios de distinto didmetro
con el fin de graduar conve-
nientemente la salida de las
purgas. Dicha caja estd dividi-

da por un tabique (que no lle-
ga al fondo) en dos departa-
mentos: el primero, coincide
con la ranura de la canal, y por
el segundo llega la corriente
de agua ascensional (Fig. 3).
Al caer el carbén bruto en
el comienzo de la canal y ser
arrastrado por el agua, se for-
ma un lecho compuesto de tres
capas perfectamente definidas:
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la inferior, formada por piza-
rras tinicamente; la intermedia
por mixtos, y la superior cons-
tituida por carbén. Colocando
a lo largo de la canal varios
aparatos se comprende facil-
mente que todos los materiales
extrafios serdn eliminados, que-
dando al extremo de la canal,
carbén lavado tinicamente,

Los primeros aparatos dan
como purgas, pizarras y los
_ restantes, hasta el fin de la ca-
nal, productos mixtos de ri-
queza variable que se vuelven
a lavar. Estos productos son
recogidos por una segunda ca-
nal, que a su vez, d4 como
purgas, pizarras, yendo estas a
una tercera canal donde se la-
van nuevamente y cayas pur-
gas son arrastradas a la fosa de
bratos, para ser nuevamente
elevadas y tratadas.

Los aparatos de granos son
dos y funcionan de la misma
manera y bajo los mismos prin-
cipios que los de menudo. Uni-
camente, para facilitar la sali-
da de las purgas; existe en el
fondo de los aparatos un obtu-
rador de bdscula (en sustitu-
cién de la mariposa de los apa-
ratos de menudo), que es ac-
cionado por una excéntrica, y
que, por medio de un dispositi=
Vo muy sencillo, puede grauuar

la salida de las purgas (laa
cuales son recogidas por uns
cadena de cangilones y eleva-
das para su posterior trata-
miento).

Fste es, trazado a grandes
rasgos, el procedimiento de la-
vado de carbones por «Rheola-
veurs» y, como puede apreciar
el lector, es una ingeniosa com-
binacién de las canales alema-
nas con los aparatos de corrien-
te ascensional.

La Casa constructora, por
medio de su representante en
Asturias, Mr. Maurice Jadoul
(Marqués de Teverga, 8, Ovie-
do), estd dispuesta a dar cuan-
tos datos y noticias relativas a
este sistema soliciten los sefio-
res facaltativos. HEs clase ésta a
quien interesa sobremanera cl
desenvolvimiento de la indus-
tria minera en general y hu-
llera particularmente.

Gijon, Agosto de 1924

MaARIO A. MANZANO ALONSO
Ayudante de Minas

Toda la eorrespondencia ad~
ministrativa se dirigira a don
EDUARDO LADH.—Calle Vital
Aza.—MIERES.

Lia de redacecidon y articulos
a D. PANCRACIO GARCIAH, Ll~
PEZ, Plazuela de Capua, 2, Gijon
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La maquinaria en las minas

NOTAS SOBRE EXTRACCION

Como se vé, el peso de las
jaulas y el de la carga, es con-
siderable,’ y las operaciones
de embarque, se hacen con
mucha facilidad y rapidez, sin
necesidad de taquetes.

La extraccién ‘diaria es de
setecientas toneladas de car-
bén, mds la piedra correspon-
diente.

Da principio la extraccién
a las scis de la mafiana y con-
tinda hasta las diez de la no-
che, y durante este tiempo se
hace la entrada y salida de
los tres relevos que trabajan
en el interior, mds la entrada
de maderas v materiales nece-
sarios.

El pozo “San Rafael“ es

-semejante al descrito, pero
sus jaulas son de la mitad de
capacidad y las operaciones
de embarque se hacen de igual
forma.

El pozo “Santa Rosa“ es
el menos importante de los
tres que actualmente se dedi-
can a la extraccién; tiene va-
rios pisos interiores y la jaula
solo es capaz para dos vago-
nes (uno en cada piso).

(CONCLUSION)

Ni las jaulas ni los embar-
ques de este pozo, estdn dota-
dos de los medios mecdnicos
que los anteriores y las opera-
ciones se hacen » mano por
los operarios encargados de
ello; las jaulas de este pozo
son idénticas (pues han servi-
do de modelo), a las que tiene
el pozo-balanza que hay en la
Escuela de Mieres.

A pesar de lo engorroso de
las operaciones de embarque
en estas jaulas, por la falta de
medios mecdnicos, los opera-
rios suplen con su destreza es-
tas deficiencias.

Este pozo tiene 200 metros
de profundidad y los distintos
pisos de embarque estdn situa-
dos a 75, 100, 125, 150, 175 y
200 m. respectivamente, de la

superficie. Tirando extraccién

del piso 200, el rendimiento
es de 60 vagonetas por hora
y este rendimiento baja a 50
vagonetas, cuado la extrac-
cién se verifica de cualquiera
de los demads pisos.

La méquina de extraccién
€S un cabrestante de dos tam-

Ib
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bores, con motor eléctrico de
76 HP.

Los calkles son cilindricos
y de 22 ®/,. de didmetro

Los cables planos hace ya
mucho tiempo que no se em-
plean en los pozos de estrac-
cién de esta cuenc: .

A mi manera de entender,
los taquetes en pozos de ex-
traccién con jaulas de dos pi-
sos, son perjudiciales para la
buena marcha del trabajo,
porque siempre se pierde al-
gin tiempo para hacerlos fun-
dionar, y pudiendo contar con
una maquina de extraccién
que esté dotada de buen freno,
es preferible prescindir de
ellos.

Disponiendo en los embar-
ques; de aparatos para la re-
tencién de los vagones, y co-
mo estos aparatos necesitan
palancas para su funciona-
miento, idénticas y muy pro-
Ximas a las de los taquetes,

pudiera ocurrir que algun dia
se equivocasen los obreros en-
cargados de este trabajo, equi-
vocacién que darfa lugar al
cambio de unas palancas por
otras y se marchasen los va-
gones al interior del pozo.
Por otra parte, los afios
que estos pozos funcionan sin
taquetes y la considerable ex-
traccién que estdn haciendo,
han probado suficientemente,
que se puede prescindir de ellos,
Hoy, la tendencia en todas
las minas, es la de procurar
medios de transporte y extrac-
cién lo mds rdpido posible, y
mi creencia es, que los taque-
tes van en contra de esta rapi-
dez, mientras que los apara-
tos de retencién, tanto en las
jaulas como en los pisos de
embarque, favorecen mucho
la buena marcha de la extrac-
cion.
Pueblonuevo del Terrible
JuLio MARTINEZ ¥ MENENDEZ

PN DU I U I KO A HOHRUA AU AN AU A U UA K

Casos del trabajo

Durante algunos afios de
servicio en la profesién, he
com; obado que la experien-
cia es la que hace maestro, y
creo que todo aquel comparfie-

ro que ejerza la »nrofesién, no
desechard este vrincipio.
Cada afio que pasa vemos
intercalarse er la inlustria
nuevos elementos mec4nicos,



ErL FACULTATIVO DE MINAS 9

con lo cual se van modernizan-
do algunos utensilios del tra-
dajo. ¢(Es la teorfa la encarga-
da de introducir estos nuevos
elementos? Si, pero; ;quien los
aconseja? La necesidad. Y,
iquien precave la necesidad?
El que practica y observa.
Luego queda corroborado el
principio indicado.

Yo, poco observador y qui-
z4 menos inteligente, he ob-
servado una necesidad en el
capitulo de maderas de mina.
Sabido es por todos que la ma-
dera de minas no llega a las
plazas en las condiciones que
la misma requiere, tanto en
medidas como en calidad, dan-
do lugar a que en las plazas
haya siempre existencias de
madera poco aprovechable pe-
ro muy costosa.

A esto hay que afadir al-
gunos recortes que van que-
dando, mads los que salen de la
conservacién que aun estdn en
buen uso y, por ultimo, los
que se pierden en los talleres
por no ir la madera a la medi-
da; a todo esto, no se ha pres-
tado atencién alguna a pesar
de los altos precios a que se
cotiza la expresada mercancia;
esto, unido al poco afecto al
trabajo, por parte del perso-
nal, como por las pocas horas

de servicio, dd lugar a que se
haga dificil el abaratar el pre-
cio de coste por tonelada de
carbén, que, en el capitulo ma-
deras no se ha reducido.

Hay algunas minas que tie-
nen personal dedicado al arre-
glo de la ya dicha madera, pe-
ro resulta que la mano de obra
se iguala o supera al beneficio
que se obtiene.

En atencién a esta n=cesi-
dad, para abaratar la mano de
obra, he ideado un aparato,
que actualmente tengo en
préactica y estd dando todo el
resultado que me propuesto,

Este aparato, “Polea Sie-
rra® sirve para hacer en la ca-
beza de la pieza la estrfa para
el asiento en el bastidor, o ha-
plando en términos generales,
y asi diré, sirve para cabecear
mampostas. En consideracion
a este aparato me animé a es-
cribir este articulo.

Para obtener eccnomias en
el aprovechamiento de la ex-
presada madera, se hace in-
dispensable el disponer de una
sierra circular para tronzar
todas las piezas a la medida
de cada taller y de una “polea
sierra“ para cabecear las
mampostas ala vez que se re-
glamentan todos los servicios,
enviando a cada trabajo la ma-
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dera en condiciones de em-
plearla directamente; a conti-
nuacién detallo la forma en
que se estd llevando a cabo
tal servicio.

Esta mina tiene una pro-
duccién aproximada de 2.500
toneladas; es mina sobre nivel
y tiene 4 pisos en Servicio;
hay una plaza central de ma-
deras; en dicha plaza se insta-
16 una sierra circular movida
por un motor eléctrico de 15
HP. que mueve a la. vez la
“Polea sierra“ (de cabecear
mampostas).

Para todo el servicio hay
un peén y un pinche. Estos
obreros reciben todos los dias,
por la tarde, una nota de cada
vigilante donde hacen constar
la cdntidad de madera que ne-
cesitan, nimero de piezas a la
medida, nimero de bastidores
y bastones. Estos obreros, una

vez que saben la clase de ma-,

dera que tienen que enviar a
cada zona de trabajo, empie-
ban por agrupar toda la made-
ra al lado de la sierra, luego,
con la sierra, tronzan las pie-
zas a la medida dada, empe-
zando por las mds largas con
el objeto de aprovechar los re-
cortes para talleres de capas
de menor potencia; una vez
que tengan las piezas -corta-

das, ponen en marcha la “Po-
lea sierra“ y cabecean todas
las piezas y acto seguido pro-
ceden a la distribucién de la
madera a los distintos pisos y
trabajos.

Yo sé, que una vez en po-
sesién de estos aparatcs y con
un poco de vigilancia, se pue-
de obtener una economia que
no baja de un 12 por 100; a
esto hay que afiadir el mayor
rendimiento de los picadores
por encontrar la madera en
condiciones de emplearla sin
mds que aproximar algunas
piezas a la medida; tuve oca-
si6n de observar en un taller,
que de dar la madera en unas
u otras condiciones, resulté el
avance medio de 0,15 m. més,
con lo cual se mejora también
el rendimiento.

Ahora me dirdn algunos:
¢para qué la “Polea sierra“?
Sencilla contestacién; si las
piezas cortas se mandan sin
cabecear, suelen perderse en-
tre el relleno por no prestar
atencién a ellas los picadores,
mientras que si van cabecea-
das, cada picador procura
evitarlo por tener a su favor
el arreglo de las piezas, ade-
mas, con la “Polea sierra“ se
pueden cabecear 120 piezas
por hora, o sea, 960 al dia y
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contando con algunos incon-
venientes, 900 piezas, mien-
tras que un obrero especiali-
zado, sin otra ocupacidn, sé6lo
hace de 60 a 70. '

Esta “Polea sierra“ se pa-
rece a una polea corriente, s6-
lo que sus dientes tienen corte

y estdn encorvados todos en
un mismo sentido a la vez que
tienen una curva convexa pa-
ra hacer la media cafia (estrfa)
en la cabeza de la pieza.

Sama-Ciafio, 14-8-24
M. G. F.
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NOTAS DE METALURGIA

LA SIDERURGIA EN VIZCAYA

La renombrada Sociedad “Altos
Hornos de Vizcaya“, es poseedora de
tres grandes fabricas metaliirgicas,
situadas todas en Baracaldo y Sestao,
las cuales se éxpresan a continuacién:

La denominada “la Vieja», o sea
la primitiva fAbrica “Altos Hornos de
Baracaldo¥, “La Vizcaya“, emplaza-

da en Sestao, la cual hace una por-
cién de aiios ha sido fusionada a la
piimera y la “Fabrica de San Fran-

cisco¥, también situada en términos
de Sestao, la que ha sido comprada
al Sr, Martinez Rivas.

Describiré los talleres de mds im-
portancia que las integran:

Altos Hornos

En la primera existen cuatro Al-
tos Hornos, tipo americano, de 24
metros de altura y capaces para pro-
ducir 200 toneladas de fundicién dia

rias cada uno; estdn provistos dos de
éstos, de nueve toberas y cuatro es-
tufas tipo Cooper, por cada uno,y
los otros dos, por siete toberas y tres
estufas del mismo tipo, respectiva-
mente.

El ssitema de montage es de los .
que funcionan verticalmente, el cual
estd llamado a desaparecer no tar-
dando mucho,

Magquinas soplantes.— K| servicio
de méquinas que impelen el viento &
los Altos Hornos y convertidores
Bessemer, estd compuesto de cuatro
tubos soplantes y un motor a gas, de
doble cilindro, si bien existen algu-
nas antiguas mdquinas de vapor, es-
tdn paradas, como de reserva,

Convertidores Bessemer . — Ea
medio y muy préximo a los Altos
Hornos y Taller de Laminacién, se
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e

hallan instalados dos convertidores
Bessemer, los cuales transforman en
acero todo el hierro que producen
los citados hornos. '

La produccién de los convertido-
res es de 600 toneladas diarias, apro-
ximadamente; como complemento de
los Altos Hornos y Convertidores,
existe un mezclador capaz para 200
toneladas de hierro.

Taller de laminacién.—En oste
tallor estdn emplazados dos fortisi-
mos trenes, los cuales se hallan en su
méxima actividad de trabajo; uno
revergible, dedicado casi exclusiva-
mente al carril y vigas de gran tama-
ilo; el otro, denominado “T'ren uni-
versal®, ostd formado por dos cilin-
dros horizontales y dos verticales, por
medio de los cuales se obtienen pla-

I ‘”hﬁw tfr’( h"l"

Horpo.

Vs V-fa,f‘(
P= Pc'ﬁc;u
E-E= Ejes o"ffn

[ T171

] f”j"e’d vepor | |

nos y llantones de muy variados
tamafios,

En la misma nave de los conver-
tidores estd instalado un hornillo
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eléctrico, tipo electro-metal, capaz
para dos toneladas, cuyo objeto es el
de fabricar acero especial para herra-
mientas. En él se trata el hierro en
ostado liquido como en los conver-
tidores. Sus caracteristicas las des-
cribiré al ocuparme do los hornos de
acero en general,

Hornos de cok.—La instalacién
de hornos do cok, que sumini-tran ¢l
combusfible para los Altos Hornos,
osthi compuesta de cinco baterias,
dos do tipo Carvés y tros de Slvay;

las primeras constan de 34 y 33 hor-
nos, respectivamente, y las segundas
de 25 cada una,

Los carveses estdn provistos de
carguo mechnico, y los dos tipos con
aprovechamiento de los subproduc-
tos de la destilacién del carhon,

Existen ademads on esta importan-
tisima fiactoria, amplisimos talleres
de ajuste, caldoreria, fundicién y
otros varior,

Jost FERNANDEZ ARIAS

(Continuard)

NOTAS DE METALURGIA

DESDE BEIL.GICA

Trenes “Universal” y de Chapa, de Cockerill

El tren Universal es un tren
de 700 ™/, didmetro medio;
cuellos de 500 ™/, de didmetro
por 450 ™/, de largo y una ta-
bla de 2,20 m. siendo la longi-
tud de la parte ttil del cilin-
dro, de 1,10 m. si bien no se
laminan planos de una anchu-
ra superior a 700 /.

Esta constrido en Alemania
por la Casa Demag,asf como el
motor eléetrico de 3.000. HP.
que le mueve con una veloci-
dad de 90 revoluciones por
minuto,y es en realidad un trio
ILauth en el cual los cilindros

inferior y superior tienen el
didmetro medio del tren, mien-
tras el cilindro intermedio es
de didmetro inferior al de es-
tos dos.

Los cilindros inferior y su-
perior reciben la accién del
motor mientras el del medio
es loco y movido alternativa- -
mente por el primero o segun-
do de ellos, segiin que la pasa-
da se verifique entre los cilin-
dros inferior y medio o entre
éste y el superior.

El cilindro del medio se ele-
va hasta tocar con el superior
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cuando la barra pasa por aba-
jo, como se dice en términos
de laminacién, y desciende ha-
ciendo contacto con el inferior
cuando la pasada es por arri-
ba. Se vé, pues, que el cilin-
dro medio no sufre nunca es-
fuerzos de flexién y esto expli-
ca que puede ser de menor
didmetro que los otros dos, sin
peligro ninguno.

El motor comunica su mo-
vimiento al tren por interme-
dio de una cerrada de cinco
pifiones atacando directamen-
te el pifién del medio de los
tres inferiores, que son iguales
sirviendo los otros dos pifiones
para provocar el movimiento
de los cilindros verticales co-
locados a la salida del tren; en-
tre los pifiones y el motor est4
situado el volante.

Los movimientos de apro-
ximacién y separacién de ci-
lindros horizontales y vertica-
les se verifican eléctricamente.
Dos agujas méviles sefialan
sobre cuadrantes; una, la an-
chura del plano y otra el es-
pesor del mismo, indicando a
la vez, esta dltima el valor de
la presién que, excepto en las
dltimas pasadas, varia entre 12
i 1§ g

Los rollos, situados a ambos
lados del tren estin 70 cm.

mds elevados que el piso del
taller, a la altura del nivel su-
perior del cilindro de abajo.

Estos rollos van montados
en las proximidades del tren,
sobre fuertes armaduras incli-
nables, de fundicién, de una
longitud aproximada de 10 m.
v cuyo borde superior se colo-
ca a la altura del nivel supe-
rior del cilindro del medio du-
rante la pasada por arriba.

En las dos armaduras mo
vibles, se hallan colocadas
unas prolongaciones de las
gufas, de 3 m de longitud,
desplazables por medio de hu-
sillos movidos a mano; con es-
tas guias suplementarias se lo-
gra que los planos salgan muy
poco torcidos al canto y faci-
litando el enderezado ulterior.

La marcha del laminado es
como sigue; el lingote sufre
su primera pasada por abajo,
o sea entre los cilindros infe-
rior y medio, por el lado de
las guifas; ya al otro lado del
tren se elevan simultdneamen-
te los dos tableros mdviles (a
la vez que desciende el cilin-
dro del medio a lograr contac-
to con el inferior) y en este
momento avanza el lingote y
pasa entre los cilindros medio
v superior; descienden los ta-
bleros, elevdndose el cilindro
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del medio y asi se contintan
las operaciones hasta que el
plano ha adquirido la anchura
y espesor convenientes.

[Los movimientos de los ta-
bleros son eléctricos y estdn
favorecidos por fuertes con-
trapesos.

Frente a los rollos de salida
hay una canal inclinada por la
que sube el plano durante la
laminacién, cu2ndo tiene cier-
ta longitud; la parte inferior
de esta canal se eleva, después
de concluido el plano y este
pasa por debajo, a la prensa
enderezadora, situada a conti-
nuacién y accionada eléctrica-
mente,

Enderezado el plano, un
transportador de cables, le co-
loca sobre la plancha enfria-
dora y despugs de frios los
empuja hasta un tren de rollos
que los conduce directamente
a la tijera, situada al extremo
de la plancha y que tiene las
cuchillas a! nivel de los rollos,

Es digna de notarse la dis-
posicién del enderezador, plan-
cha y tijera con sus rollos,
dispuesto todo para ejercer

sus funciones en favorables

condiciones y con notable ra-
pidez.

Enlazadas a este tren hay
otras dos cajas de cilindros y

—

entre ellas una tercera con tres
pifiones; la primera de las ca-
jas es un trio de 700 ®/, de did-
metro los cilindros extremos y
675 ™/, el cilindro medio, la ta-
bla es 1.90 m, y en €l se lami-
nan chapas medianas hasta un
espesor minimo de 3,7 ™/,,.
Delante y detrds del tren
hay dos tableros provistos de
rolletes, con inclinacién hacia
el tren; el tablero situado a la

derecha en el dibujo, sube o

baja enteramente, sin perder
su inclinacién, segun que la
barra se lamine por encima o
por debajo de! cilindro del me-
dio; el situado al otro lado no
tiene mds que el movimiento
de bdscula necesario para co-
locar el borde mds préximo al
tren, a la altura conveniente.
Los movimientos de los table-
ros son simultdneos y opues-
tos al del cilindro del medio.
como sucede en el tren «Uni-
versal“ y el mecanismo de la-
minacién es idéntico al des-
crito.

La otra caja de cilindros es-
td formada por un dio cuyo
cilindro superior tiene una se-
rie de canales transversales,
sirviendo para dar la pasada
final cuando se lamina chapa
estriada.

El tablero que se ve a laiz-
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quierda tiene por misién trans-
portar la chapa desde el trio

al duo de estriada, siempre
que se lamina esta clase de
chapa.

En la misma linea que estos
trenes, va montado el de cha-
pa gruesa, de 2,90 m. de tabla
y 800 "/, didmetro, movido
por una mdquina de vapor de
7.000 HP. de fuerza.

Estd provisto de rollos a los
dos lados, accionados eléctri-
camente y con independencia
los de cada parte.

Tanto este tren como el de
chapas medianas y a semejan-
za de lo que sucede en el “Uni-
versal“, van provistos de mo-
tores para el movimiento des-
cendente de los cilindros supe-
riores.

Estos trenes estdn normal-
mente alimentados por dos; en
la actualidad se trabaja sélo
con uno y se obtienen con él
producciones de 60 4 70 tone-
ladas por turno de ocho horas,
con zamarras de pesos varia-

bles entre 500 y 900 kgs De-
be hacerse constar que solo
trabajan dos turnos, de 7 4 4,
pardndose una hora para co-
mer y efectudndose la limpie-
za del horno en las horas in-
termedias.

Los hornos son de parrilla y
tienen una longitud de 18 me-
tros, por 3 de anchura. La par-
ticularidad de ellos consiste
en ir provistos de doble empu-
jador, con cuya disposicién se
consigue calentar a la vez dos
filas de zamarras que se sacan
por los dos lados del horno.
Otra particularidad es tener la
parrilla dividida en dos por un
tabique vertical de ladrillo dis-
puesto longitudinalmente.

Dos brigadas de obreros,
en cada turno, se encargan
del servicio de los trenes, tra-
bajando indistintamente en
cualquiera de ellas y dos tre-
nes al mismo tiempo, como es
natural.

Lieja, 23 Agosto de 1924.

Dmas GArciA ALVAREZ

Reorganizacién de los Distritos mineros

Ln «Gaceta» del 4 de Julio,
en Real decrcto que publien,
dispone la’ nueva division de

los distritos mineros en la si-
guiente forma.
Almerfa, Badajoz-Céceres,
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Baleares, Barcelona- Gerona -
Lérida-Tarragona, Ciudad Real,
Cordoba, Corufia-Lugo-Orense-
Pontevedra, Granada-Mdlaga,
Gruiptizeoa - Alava - Navarra,
Huelva, Jaén, Le6n, Madrid-
Gruadalajara - Cuenca-Segovia-
Toledo, Murcia-Albacete, Ovie-
do, Palencia-Burgos, Salaman-
ca-Zamora - Avila - Valladolid,
Santander, Sevilla-Cddiz-Cana-
rias, Valencia-Alicante-Caste-
116n-Teruel, Vizeaya, Zairago-
za-Hursca-Logroiio-Soria.
Estab éceso la cabecera de
cada uno en la capital de la
provincia que figura en primer
lugar de la relacién de provin-
cias que los integran, y que-
dando, por lo tanto, suprimidas

las actuales Jefaturas de Cdce-
res, Lérida, Orense, Mdlaga,
Guadalajara y Teruel y cesan-
do en sus cargos los actuales
conserjes-ordenanzas coleceio-
nadores do minerales afectos a
ellas. '

- Queda suspendido por el ac-
tual presupuesto el funciona-
miento do los laboratorios esta-
blecidos en los antiguos distri-
tos de Almeria, Badajoz, Ciu-
dad Real, Cérdoba, Granada,

Lie6n, Murcia, Oviedo y Sevilla,

Antes de 1.° de Septiembre
debe quedar terminada la reor-
ganizacion. Cesan en sus car-
gos, por la reforma, seis con-
serjes y nueve mozos.

U0 YN HONIONONIOIINAION ¥ KHHHNCIONHHIONONIONIONONONOND

Las Escuelas de Ayudantes de minas

Carta abierta a don Manuel
Ferndndez Balbuena, Prof:-
sor de la Escuela de Ayudan-
tes de Minas, de Huelva,

Distinguido Sr. mio: Lilegé
la hora de recoger los frutos
de la siembra verificada por los

Ingenieros de minas, cultivada

carifiosa y consecu~ntemente

por muchos de ellos, ¢consentida
por casi todos los demds, abona-

da por las multiples concesiones
obtenidas del KEstado, y mi
asombro es bastante grande al
conocer que hay un Ingeniero
de minas que protesta publica,
correcta y enérgicameute con-
tra lo que acaso es un dia de
juabilo para los demds, aquel en
qun se rebaj6 la categoria de
las que fueron HKscuclas de
Ayudantes de minas en Alma- -
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dén, Vera, Huelva y Linares,
impidiendo, con la medida, la
existencia de nuevos Ayudan-
tes de minas, que preocupan
excesivamento a determinadas
personas de bajo vuelo inte-
lectual.

Sus articulos en la «Revista
Minera», dignos do ser leidos y
meditados, pueden condensarse
en una pregunta que hace, que
cs la siguiente: s«cuales son las
misteriosas razones que impul-
san al Gobierno a rebajar el ni-
vel cultural de algunos ciuda-
danos>»?

Para contestar a esa pre-
gunta, tenemos que volver so-
bre capitulos precedentes. Vol-
vamos, pues.

No ignora V. que la clase

de Ayudantes de minas, que
alaba er sus escritos quizd mds
de lo debido, tiene unas aspira-
ciones que a nosotros nos pare -
cen légicas y justas. Son lis de
que el Estado reconczca la va-
lian de los Ayudantes, autori-
zéndolos, como estaban antes de
1910, a ejercer su profesién en
la modida de su capacidad téc-
nica, y que el mismo Estado cu-
bra las piazas de subalternos en
el Cuerpo de Ingenieros de mi-
nas, con Ayudantes, como tam-
bién estaban hasta 1911, en que
por disposicién superior, se re-
servaron a los Ingenieros, sin
mds razén que porqué si. Eso es
todo.

JOSE FERNANDEZ ALVARER
Ayudante de Minas

(Continuard) .

NOTICIAS

ENLACES

En los primeros dias de Septiem-
bre, se verificard el enlace de la bella
sefiorita Aleida Lopez Martinoz, hija
de nuestro queridisimo compafiero
D, Avelino Lépez, de Mieres, con el
Joven empleado D, Joaquin Visiola.

A lag familias de ambor, damos
nuestra mads cordial onhorabuena, y
deseamos a los contrayentes toda

suerte de felicidades en su nuevo es-
tado. .

E:a Madrid, han contraido matri-
monio, en 6| pasado mes de Agosto,
la scdiorita Dionisia Marin Rodriguez
hija del querido amigo D. Desiderio
Marin, con el también Ayudante de
minas, de la Escuela de Almadén,
D, Francisco Trujillo.




Er FACULTNTIVO DE MiNAS 19

Hacemos votos por la felicidad
ds los recién casados y enviamos la
enhorabuena mas carifiosa a las fami-
lins de ambog,

NUEVO DESTINO
El querido compaiiero 1), Augus-

to Alvarez, Secretario de la Secciéu
de Sima, ha pasado a desempoiiar el

cargo e Topdégrafo en el grupo
“BALTASAAAY de la Sociedad
Fabrics (e Miores.

Con este motivo, so ha hecho car-
go de In Secrefaria de dicha Seccién
ol también querido compaiiero don
Adolfo Suvdrez,

El gemanari» de Madrid, “La Die-
tadura“, ha publicado un interesante
articulo, relativo a las cuestiones que
los Ayudantes de minas, ventilan en
el Minigtsrio de Fomento hdce mu-
cho tiempo.

K4 de esperar que los Ayudantes
de minas do toda Es<paia, coadyuven
a ln comerzula campaia, de gran in-
terés para todos, aportando su es-
fuerzo en pr6 de la clase, en el senti-
do en que se les ha invitado,
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BUJES PARA CARROS

JOAQUIN SOLDEVILLA

SANMA DE IL.ANGREO

VAGONETAS Y ARMADURAS :
RUEDAS DE ACERO
CERRAJERIA EN GENERAL

RODAMENES DE
TODAS CLASES

i

COCINAS DE TODAS CLASES

."uuulullnnl Ty

PORTLAND EXTRH "CUDELA-VEGLIN”

INSUSTITUIBLE PARA TODA CLASE DE TRABHRJOS

Correspondencia al Administrador Delegado

OVIEDO
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SOCIEDAD ANONIMA INDUSTRIAL ASTURIANA

FABRIGAS DE TOREDA 1 GlION

ACEROS M DYLADOS MARTIV SIEMENS Y ELECTRICOS, DE
CUALQUIER DUREZA Y PARA TODA CLASE DE PIFZAS,
HASTA 20 THNFLADAS DE PESO
MATERTAL PARA MINAS, FERROCARRILES
Y TRANVIAS

RUEDAS DE ACERO

RODAMENES pe RODILLOS, TUBO Y CAZOLETA :

Apraratos pE FrRENO PARA PLANOS INCLINADOS
ENGRASES EN BRUTO O FRESADOS
BARRAS DE MINAS
CARRILES

PUNTAS - ALAMBRES :: ESPINO

DIRIGIR LA CORRESPONDENCIA AL DIRECTOR DE LAS

FABRICAS DE MOREDA Y GIJON
APARTADO 23. GITON
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oty de Maginaia Usla

Facilitamos toda clase de MAQUINARIA USADA ||

para la industria en general, especialmento para la mi-

nera, encargdndonos de buscar la que nos soliciten, y
GARANTIZANDO EL BUEN FUNCIONAMIENTO,
cuando los compradores nos confien el montaje y pues-
ta en marcha. :

Podemos cotizar siempre PRECIOS VENTA]JO-
g SOS y hacemos condiciones especiales para los mon- g
tajes.

Admitimos OFERTAS DE MATERIAL USADO
en buen estado, encargdndonos de su desmontaje, siem-
pre que el material esté verdaderamente en estado de
BUEN USO, para aprovecharlo en otras industrias.

Para cuantas adquisicionnes de material usado
sean necesarias, dirigirse a

Genaro Diaz y Sabino Antuiia
Electra, 18 o Santa Lucia, 10

GIJON
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Tejidos Metalicos Exiraiuerfes

PARA MINERIA Y RPLICACIONES INDUSTRIABES

CHAPAS PERFORADAS
DE HIERRO, ACERO, LATON Y COBRE
PARA LAVAR Y CLASIFICAR MINERALES

GUARNICIONES
DE CHAPAS YV TELAS MECANICAS EXTRAFUERTES

PARA TROMELES Y CRIBAS

FABRICAS

RIVIER

FUNDADAS'EN 1854

BARCELONA CASA EN MADRID

?k Ronda San Pedro, 53 Calle del Prado, 4
¢ A ' | -
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