~

isastur  isOotron

Nt

Ref.: 161227

REAR SUBFRAME D8
CLIENTE: ---

Plan de Pruebas de Funcionamiento
161227 A 000 PP V 0.0

Fichero: Documentol Versién: 0.0( Agosto, 2016).

Plan de Pruebas de Funcionamiento
Plan de Pruebas de Funcionamiento. Dot V.11.0 (Octubre, 2011)



REAR SUBFRAME D8

p - iError! No se encuentra el origen de la
Isastur ISOtron referencia. A 000 PP V 0.0

U V 0.0 (Febrero, 2017)

Contenidos:
Ta) oo o [UTeTo3 o] o HNFu TP 4
F XU o 1= (o1 = 4
F Y o] [Tor=1 o 1o F= o FR TP O PP OPPPPTPTPPN 4
[ (0] o Lo LY (o TP OUPR TR 4
W E o J0 (=TS (=30 [0 o1 U] 1 g =T | (o T 4
Elementos ProDAdOS ... ....ooiiiiiii e 4
|2 Y=\ [ Yol o] o [T 4
(of 41 (=T g [ o (SR VZ=1 [ To F=Tox (o ] o KPR OTTR PR 4
LS o1 4 1ST= o1 F= Lo 1= SRR 5
(B Lo o1 0] gT=T 01 (o TR L=1F= 1ol (0] F=To [ 1 5
(O00] 01 V7<T 0 (o1 [0 4 <1 5
Tl {0 g g =30 (=T o e 0] =T 4 - T PSPPIt 5
(@F= T o] 1 (1] (o 3 6
Criterios para la realizacion de las pruebas........ccccccevveviiiiiiiccveciicee e, 6
(1T a1 =1 [To F= T LTS 6
Criterios para las Pruebas.... ..o ———————— 6
CaPItUIO 2 .. 7
Especificacion de las pruebas ...........cooovevviiiiiii e 7
Prueba 1 EStacion OP50 LINEA L .....uuuuuiiiiiiiiiiiiiee et e e ettt e e e s e e e e et s e e e s s s ee e bbb s e e e seessabanaaas 7
Prueba 2 EStacion OP75 LINEA L .....uuuuiiiiiiiiiiiiee ettt e ettt e e s e et aa s e e e e s s e e e b s e e e s eeesabaaaas 9
Prueba 3 EStacion OPL00 LINEA L ......uiiiiiiiiiiiiiie et e ettt s e e e e e s e ea s e e e e s s e e s aab s e e s s e s enabaanaas 11
Prueba 4 EStacion OP200 LINEA L ......ooiiriieiiieii ittt ettt e e et e e et s e s e e e e se e e e esaasesesnaeeseen 14
Prueba 5 EStacion OP300 LiNEA L ......oiiiriiiiiieii ittt e et e e et e e e e aae e e s e e e e esaa s e s eeaaeesees 17
Prueba 6 EStacion OPA400 LINEA L ......ooeeriieiiieie ittt ettt e et e e et s e s e e e e se e e eeaaseseaaaeeseen 20
Prueba 7 EStacion OP500 LINEA L ......oiiiriiieiieei ittt ettt e e et e e e e s e e e s e s e s e e e e esaaseseenaeeseen 23
Prueba 8 EStaciOn OP50 LINBA 2 .....uuuiieiiiieieee ettt e et e e et e e e et e e e s e e e e e eaa s e s eeaeeeseen 27
Prueba 9 EStaCiON OPT75 LINBA 2 .....uuieeeeeeeeeeee ettt ettt e e et e e et e e e e e e e e e s e e eaaeeesees 29
Prueba 10 EStaciOn OPL00 LINEA 2 .......coiiiiiieiiiiee ettt e e e e ettt e e e e e s e ettt s e e e e e reeabaaa s 31
Prueba 11 EStaciOn OP200 LINEA 2 .......cooiiiiieiiiie ettt e e e et e e e e e s e et s e e s s e s eeabaaaas 34
Prueba 12 EStaciOn OP300 LINEA 2 .......oooiiiieiiiiie ettt e e e ettt e e e e e s e et bt s e e s e e s eeabaaaaas 37
Prueba 13 EStacion OPZ400 LINEA 2 .......cooiiiieiiie et e e e e ettt e e e e e e ettt s e e e s e s eeabaaaass 40
Prueba 14 EStaciOn OP500 LINEA 2 .......cooiiiiiiiiiie ettt e e e ettt e e e e e s e ettt s e e s s e s eeabaaaaas 43
Prueba 15 EStaciOn OPBOO0 ...........cuuuuuiiiiiiiiieii e e e es ettt e s e e e e e e eae s e e e e et essb e eseseseesbab s eeesesesaranaass 47
(@1 o 11 11 [0 J0C 7P 51
Resumen de realizacion de pruebas ..........cccccovveviiiiiiicveeiiee e 51
Realizacion de PrUBDAS .........ouiiiiii e a e e a e e 51
[ 1] o= LT 51
Plan de Pruebas de Funcionamiento Pagina: 2

Plan de Pruebas de Funcionamiento. Dot V.11.0(Octubre, 2011)



isastur  jSOtron

e’

REAR SUBFRAME D8

iError! No se encuentra el origen de la
referencia. A 000 PP V 0.0

V 0.0 (Febrero, 2017)

Registro de Versiones

Version

Fecha

Motivo del cambio

V0.0

Agosto

Es la primera edicion

Plan de Pruebas de Funcionamiento

Pagina: 3

Plan de Pruebas de Funcionamiento. Dot V.11.0(Octubre, 2011)




REAR SUBFRAME D8

p - iError! No se encuentra el origen de la
Isastur ISOtron referencia. A 000 PP V 0.0

U V 0.0 (Febrero, 2017)

Introduccion

Audiencia Este documento esté dirigido a los responsables del proyecto por parte del
cliente.
Aplicabilidad El documento se refiere al sistema de control y visualizacion para linea de

soldadura Rear Subframe D8.

El sistema de automatizacion ha sido desarrollado especificamente para esta
aplicacion.

Isotron no se responsabiliza del mal uso de la instalaciéon ni de los dafios y
perjuicios que éste pudiera ocasionar.

Propdésito El proposito de este documento es servir de referencia a la hora de realizar las
pruebas de aceptacion de la instalacion a implantar.

El alcance del plan se limita a la instalacién descrita en el apartado anterior.

Uso de este Este documento esta compuesto por tres capitulos. El primero, Criterios para

documento larealizacion de las pruebas, establece las condiciones para la realizacion de
las pruebas, el segundo, Especificacion de las pruebas, describe cada una
de las pruebas de funcionamiento, y el tercero, Resumen de realizacién de
pruebas, resume todas las pruebas realizadas, los resultados obtenidos y la
validacion de las mismas.

Elementos Se comprobaran los distintos elementos que forman parte del sistema de control

probados y visualizacion de la instalacion.

Realizacion La metodologia a emplear esta definida en el capitulo Especificacién de las
pruebas. El desarrollo de la misma se realizara in situ en las instalaciones del
cliente.

En el capitulo Resumen de realizacion de pruebas, una vez finalizadas éstas,
se validan los resultados que estaran firmados por personas de Isotron y los
responsables por parte del cliente.

Criterio de La validez de la prueba sera confirmada cuando se haya completado de manera

validacion satisfactoria, verificando la casilla ‘VB’ de cada una de las partes de la prueba,
y anotando la fecha en la casilla correspondiente, cuando el resultado global
sea correcto en el capitulo Resumen de realizacién de pruebas.
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Responsabilidades Los responsables de las pruebas son:

Isotron
Jefe del proyecto o quién se designe como responsable capacitado

Documentos Los documentos relacionados con éste y con la instalacion descrita,
relacionados son:

31096_OP50.pdf

31096_OP75.pdf

31096_OP100.pdf

31096_0OP200.pdf

31096_0OP300.pdf

31096_0OP400.pdf

31096_OP500.pdf

31096_OP600.pdf

31096_0OP640.pdf

31096_OP600_GATEMAPVISION.pdf

Piercing machine D8 Rear Subframe M1_piercing sequence.pdf
Piercing machine D8 Rear Subframe M2_piercing sequence.pdf
Piercing machine D8 Rear Subframe M1_electric diagram.pdf
Piercing machine D8 Rear Subframe M2_electric diagram.pdf
OB1757 ACU-001.pdf

OB1757 ACU-002.pdf

OB1757 ACU-003.pdf

OB1757 ACU-004.pdf

OB1757 ACU-005.pdf

OB1757 ACU-006.pdf

NPI ESvB00 Controls specification.pdf

Convenciones Explicar nombres abreviados de la instalacion, de equipos etc.

Informe de Cualquier problema relacionado con el funcionamiento de la instalacion o con
problemas la documentacion puede ser comunicado a Isotron.
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Capitulol

Criterios para la realizacion de las pruebas

Antes de la realizacion de las pruebas de funcionamiento que se describen en
el proximo capitulo, tiene que estar probado el cableado y las conexiones de
todos los equipos instalados que forman parte de la prueba.

Asi mismo el software que forma parte del sistema de automatizacion tiene que
estar probado con anterioridad.

Generalidades Las pruebas se realizan en lainstalacion del cliente durante la puesta en marcha
del sistema de automatizacion.

Criterios para las Las pruebas se realizaran sobre el sistema de control y supervision definitivo de
pruebas la instalacion bajo condiciones reales de las instalaciones de las que se tiene
visualizacion de las variables de proceso.

Plan de Pruebas de Funcionamiento Pagina: 6
Plan de Pruebas de Funcionamiento. Dot V.11.0(Octubre, 2011)



REAR SUBFRAME D8

isastur isotron iError! No se encuentra el origen de la

e’

referencia. A 000 PP Vv 0.0
V 0.0 (Febrero, 2017)

Capitulo 2

Especificacion de las pruebas

Se realizan las pruebas siguientes:

Prueba 1 Estaciéon
OP50 Linea 1

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacion funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacion y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
bloques de vélvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefiales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea..

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automatico de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP50.
- Sefiales de control de robots soldadores.

- Sefales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.
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Instrucciones de operacion

Funcionamiento de pulsateria y seguridad
desde los pupitres de control.

Desde los pupitres de la estacion.

Funcionamiento de las seguridades de la
estacion.

Desde los pupitres de la estacion.
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Criterios pasa/falla

Se comprueba que las sefiales digitales estan
correctamente mapeadas en el software de la
instalacion y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefializadores
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Se comprueba que no hay movimiento en la
estacion si se acciona la emergencia de alguno
de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en la
estacion si se acciona la emergencia dentro de
la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que en las pantallas de la
instalacion se indica la emergencia que ha
ocasionado el paro de la celda.

VB

Plan de Pruebas de Funcionamiento
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Movimientos en manual de la estacion.

Desde los pupitres de la estacién. Se comprueba que el selector de modo ]

manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de la mesa ]
funcionan correctamente.

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacién. Se comprueba que el selector de modo ]

manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba la secuencia seguida por la ]
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Prueba 2 Estaciéon
OP75 Linea 1

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacién funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacién y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
blogues de valvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea..

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automatico de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:
- Sefiales de clampas y sensores mesa OP75.

- Sefales de control de robots soldadores.
- Sefiales del panel principal HMI.
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- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.

Instrucciones de operacion Criterios pasa/falla VB

Funcionamiento de pulsateria y seguridad
desde los pupitres de control.

Desde los pupitres de la estacién. Se comprueba que las sefales digitales estan ]
correctamente mapeadas en el software de la
instalaciobn y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefializadores ]
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de ]
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la ]
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los ]
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Funcionamiento de las seguridades de la
estacion.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que no hay movimiento en la ]
estacion si se acciona la emergencia de alguno
de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en la ]
estacion si se acciona la emergencia dentro de
la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona ]
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se ]
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.
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Se comprueba que en las pantallas de la ]
instalaciéon se indica la emergencia que ha
ocasionado el paro de la celda.

Movimientos en manual de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que el selector de modo ]

manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de la mesa ]
funcionan correctamente.

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que el selector de modo ]

manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba la secuencia seguida por la ]
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Prueba 3 Estacion
OP100 Linea 1

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacion funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacion y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
bloques de véalvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea..

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automatico de la celda.
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Las sefiales digitales que se comprobaran son:

Sefiales de clampas y sensores mesa OP110.
Sefiales de clampas y sensores mesa OP120.
Sefiales de clampas y sensores mesa OP140.

V 0.0 (Febrero, 2017)

- Sefiales de garras y sensores robot OP180.

- Sefiales de sensores conveyor de salida OP195.
- Sefiales de control de robots soldadores.

- Sefiales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.

Instrucciones de operacion

Funcionamiento de pulsateria y seguridad
desde los pupitres de control.

Desde los pupitres de la estacion.

Funcionamiento de las seguridades de la
estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Criterios pasa/falla

Se comprueba que las sefiales digitales estan
correctamente mapeadas en el software de la
instalacion y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefalizadores
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
de alguno de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
dentro de la estacion.

Plan de Pruebas de Funcionamiento
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Movimientos en manual de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.
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Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que la mesa no gira y el
manipulador no entra en la zona de carga si se
corta la barrera de seguridad de acceso.

Se comprueba que en las pantallas de la
instalaciéon se indica la emergencia que ha
ocasionado el paro de la celda.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de las distintas
mesas funcionan correctamente.

Se comprueba que las garras del robot
manipulador funcionan correctamente.

Se comprueba que el motor del conveyor de
salida funciona correctamente.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que cada subestacion,
compuesta de mesa y robots soldadores,
realiza la secuencia correcta de
funcionamiento.

Se comprueba la secuencia seguida por la
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

O

0o o o 0O
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Movimiento de los robots.

Desde la estacion.

Se comprueba que cada robot realiza la ]
secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el movimiento de los robots ]
soldadores no interfiere entre ellos, para evitar
choques en zonas comunes.

Se comprueba que el robot manipulador no ]
accede al area del operador mientras este se
encuentra en el interior.

Se comprueba que es imposible la salida del ]
robot manipulador de la zona de trabajo
establecida.

Prueba 4 Estaciéon
OP200 Linea 1

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacion funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacion y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
bloques de vélvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea.

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automatico de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP210.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP220.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP240.

- Sefiales de garras y sensores robot OP280.

- Sefiales de sensores conveyor de salida OP295.
- Sefiales de control de robots soldadores.

- Sefiales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.
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Instrucciones de operacion

Funcionamiento de pulsateria y seguridad
desde los pupitres de control.

Desde los pupitres de la estacion.

Funcionamiento de las seguridades de la
celda.

Desde los pupitres de la estacion.
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Criterios pasa/falla

Se comprueba que las sefiales digitales estan
correctamente mapeadas en el software de la
instalaciobn y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefializadores
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
de alguno de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
dentro de la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que la mesa no gira y el
manipulador no entra en la zona de carga si se
corta la barrera de seguridad de acceso.
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Movimientos en manual de la celda.

Desde los pupitres de la estacién.

Movimientos en automatico de la celda.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimiento de los robots.

Desde la estacion.
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Se comprueba que en las pantallas de la
instalacién se indica la emergencia que ha
ocasionado el paro de la celda.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de las distintas
mesas funcionan correctamente.

Se comprueba que las garras del robot
manipulador funcionan correctamente.

Se comprueba que el motor del conveyor de
salida funciona correctamente.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que cada subestacion,
compuesta de mesa y robots soldadores,
realiza la secuencia correcta de
funcionamiento.

Se comprueba la secuencia seguida por la
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que cada robot realiza la
secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el movimiento de los robots
soldadores no interfiere entre ellos, para evitar
choques en zonas comunes.

O
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Se comprueba que el robot manipulador no ]
accede al area del operador mientras este se
encuentra en el interior.

Se comprueba que es imposible la salida del ]
robot manipulador de la zona de trabajo
establecida.

Prueba 5 Estacion
OP300 Linea 1

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacién funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacion y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
blogques de valvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea.

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automético de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP310.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP320.

- Sefiales de garras y sensores robot OP380.

- Sefiales de clampas y sensores conveyor de salida OP395.

- Sefiales de clampas y sensores conveyor intermedio OP398.
- Sefiales de control de robots soldadores.

- Sefiales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.
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Instrucciones de operacion
Funcionamiento de pulsateria y seguridad

desde el pupitre de control.

Desde los pupitres de la estacion.

Funcionamiento de las seguridades de la
estacion.

Desde los pupitres de la estacion.
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V 0.0 (Febrero, 2017)

Criterios pasa/falla

Se comprueba que las sefiales digitales estan
correctamente mapeadas en el software de la
instalacion y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefializadores
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
de alguno de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
dentro de la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que la mesa no gira y el
manipulador no entra en la zona de carga si se
corta la barrera de seguridad de acceso.

VB
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Movimientos en manual de la estacién.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos del conveyor.

Desde la estacion.
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Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de las distintas
mesas funcionan correctamente.

Se comprueba que las garras del robot
manipulador funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas y el motor del
conveyor de salida funcionan correctamente.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que cada subestacion,
compuesta de mesa y robots soldadores,
realiza la secuencia correcta de
funcionamiento.

Se comprueba la secuencia seguida por la
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el trolley de carga de las
piezas avanza Unicamente si dispone de la
pieza correctamente colocada, mediante el
uso de los sensores dispuestos para tal efecto.

Se comprueba que el trolley cargado avanza
cuando no se dispone de pieza en la siguiente
subestacion del conveyor.

Se comprueba que el conveyor permanece
parado en caso de que el operario situado en
la zona intermedia invada la zona no segura,
detectado mediante el uso de barreras de luz
de seguridad dispuestas para ello.
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Movimiento de los robots.

Desde la estacion.

Se comprueba que cada robot realiza la ]
secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el movimiento de los robots ]
soldadores no interfiere entre ellos, para evitar
choques en zonas comunes.

Se comprueba que el robot manipulador no ]
accede al area del operador mientras este se
encuentra en el interior.

Se comprueba que es imposible la salida del ]
robot manipulador de la zona de trabajo
establecida.

Prueba 6 Estacion
OP400 Linea 1

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacién funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacion y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
blogues de valvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea.

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automatico de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores de conveyor de entrada OP405
- Sefiales de clampas y sensores mesa OP410.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP420.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP440.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP450.

- Sefiales de garras y sensores robot OP480.
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- Sefiales de clampas y sensores conveyor de salida OP495.
- Sefales de control de robots soldadores.

- Sefiales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.

Instrucciones de operacion Criterios pasa/falla VB

Funcionamiento de pulsateria y seguridad
desde el pupitre de control.

Desde los pupitres de la estacién. Se comprueba que las sefales digitales estan ]
correctamente mapeadas en el software de la
instalacion y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefializadores ]
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de ]
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la ]
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccion de los ]
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Funcionamiento de las seguridades de la
estacion.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que no hay movimiento en ]
ninguna estacion si se acciona la emergencia
de alguno de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en ]
ninguna estacion si se acciona la emergencia
dentro de la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona ]
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se ]
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.
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Movimientos en manual de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos del conveyor.

Desde la estacion.
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Se comprueba que la mesa no gira y el
manipulador no entra en la zona de carga si se
corta la barrera de seguridad de acceso.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de las distintas
mesas funcionan correctamente.

Se comprueba que las garras del robot
manipulador funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas y el motor del
conveyor de entrada funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas y el motor del
conveyor de salida funcionan correctamente.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que cada subestacion,
compuesta de mesa y robots soldadores,
realiza la secuencia correcta de
funcionamiento.

Se comprueba la secuencia seguida por la
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que en la descarga de piezas
en el conveyor de entrada, el trolley no avanza
mientras el manipulador esta cogiendo la pieza
del conveyor.
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Se comprueba que no es posible la ]
acumulacion de trolleys con piezas en la zona

de descarga, sino que Unicamente puede
haber uno en cada ciclo del manipulador.

Se comprueba que el trolley de carga de las ]
piezas avanza Unicamente si dispone de la
pieza correctamente colocada, mediante el
uso de los sensores dispuestos para tal efecto.

Se comprueba que el trolley cargado avanza ]
cuando no se dispone de pieza en la siguiente
subestacion del conveyor.

Movimiento de los robots.

Desde la estacion.

Se comprueba que cada robot realiza la ]
secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el movimiento de los robots ]
soldadores no interfiere entre ellos, para evitar
choques en zonas comunes.

Se comprueba que el robot manipulador no ]
accede al area del operador mientras este se
encuentra en el interior.

Se comprueba que es imposible la salida del ]
robot manipulador de la zona de trabajo
establecida.

Prueba 7 Estaciéon
OP500 Linea 1

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacién funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacion y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:
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- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
bloques de valvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea.

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automético de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores de conveyor de entrada OP505.
- Sefiales de clampas y sensores mesa OP510.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP520.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP540.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP550.

- Sefiales de garras y sensores robot OP580.

- Sefiales de garras y sensores robot OP585.

- Sefiales de clampas y sensores conveyor de salida OP595.

- Sefiales de clampas y sensores conveyor intermedio OP598.
- Sefales de control de robots soldadores.

- Seiiales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.

Instrucciones de operacion Criterios pasalfalla VB

Funcionamiento de pulsateria y seguridad
desde los pupitres de control.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que las sefales digitales estan ]
correctamente mapeadas en el software de la
instalaciobn y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefializadores ]
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de ]
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la ]
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los ]
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.
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Funcionamiento de las seguridades de la
celda.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos en manual de la celda.

Desde los pupitres de la estacion.
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Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
de alguno de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
dentro de la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que la mesa no gira y el
manipulador no entra en la zona de carga si se
corta la barrera de seguridad de acceso.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de las distintas
mesas funcionan correctamente.

Se comprueba que las garras del robot
manipulador funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas y el motor del
conveyor de entrada funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas y el motor del
conveyor de salida funcionan correctamente.
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Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacién. Se comprueba que el selector de modo ]
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que cada subestacion, ]
compuesta de mesa y robots soldadores,
realice el funcionamiento correcto.

Se comprueba que la estacion completa ]
realiza la secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Movimientos de los conveyors.

Desde la estacion. Se comprueba que en la descarga de piezas ]
en el conveyor de entrada, el trolley no avanza
mientras el manipulador esta cogiendo la pieza
del conveyor.

Se comprueba que no es posible la ]
acumulacion de trolleys con piezas en la zona
de descarga, sino que Unicamente puede
haber uno en cada ciclo del manipulador.

Se comprueba que el trolley de carga de las ]
piezas avanza Unicamente si dispone de la
pieza correctamente colocada, mediante el
uso de los sensores dispuestos para tal efecto.

Se comprueba que el trolley cargado avanza ]
cuando no se dispone de pieza en la siguiente
subestacion del conveyor.

Movimiento de los robots.

Desde la estacion. Se comprueba que cada robot realiza la ]
secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el movimiento de los robots ]
soldadores no interfiere entre ellos, para evitar
choques en zonas comunes.

Se comprueba que el movimiento de los robots ]
manipuladores no interfiere entre ellos, para
evitar chogues en zonas comunes.

Se comprueba que los robots manipuladores ]
no acceden al &rea del operador mientras este
se encuentra en el interior.
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Se comprueba que es imposible la salida de ]
los robots manipuladores de la zona de trabajo
establecida.

Prueba 8 Estacion
OP50 Linea 2

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacién funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacién y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
bloques de vélvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea..

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automatico de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP50.
- Sefiales de control de robots soldadores.

- Sefiales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.

Instrucciones de operacion Criterios pasalfalla VB

Funcionamiento de pulsateria y seguridad

desde los pupitres de control.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que las sefiales digitales estan ]
correctamente mapeadas en el software de la
instalacion y cada sefial activa el bit
correspondiente.
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Funcionamiento de las seguridades de la
estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos en manual de la estacioén.

Desde los pupitres de la estacion.
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Se comprueba que los pilotos sefializadores
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta selecciéon de los
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Se comprueba que no hay movimiento en la
estacion si se acciona la emergencia de alguno
de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en la
estacion si se acciona la emergencia dentro de
la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que en las pantallas de la
instalacion se indica la emergencia que ha
ocasionado el paro de la celda.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.
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Se comprueba que las clampas de la mesa ]
funcionan correctamente.

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacién. Se comprueba que el selector de modo ]

manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba la secuencia seguida por la ]
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Prueba 9 Estacion
OP75 Linea 2

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacién funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacion y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
blogues de valvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea..

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automatico de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP75.
- Sefales de control de robots soldadores.

- Sefiales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.
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Instrucciones de operacion
Funcionamiento de pulsateria y seguridad

desde los pupitres de control.

Desde los pupitres de la estacion.

Funcionamiento de las seguridades de la
estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

REAR SUBFRAME D8

iError! No se encuentra el origen de la
referencia. A 000 PP V 0.0

V 0.0 (Febrero, 2017)

Criterios pasa/falla

Se comprueba que las sefiales digitales estan
correctamente mapeadas en el software de la
instalacion y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefializadores
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Se comprueba que no hay movimiento en la
estacion si se acciona la emergencia de alguno
de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en la
estacion si se acciona la emergencia dentro de
la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que en las pantallas de la
instalacion se indica la emergencia que ha
ocasionado el paro de la celda.

VB
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Movimientos en manual de la estacién.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que el selector de modo ]

manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de la mesa ]
funcionan correctamente.

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que el selector de modo ]

manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba la secuencia seguida por la ]
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Prueba 10 Estacién
OP100 Linea 2

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacién funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacién y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
blogques de valvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefiales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea..

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automatico de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP110.
- Sefiales de clampas y sensores mesa OP120.
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- Sefiales de clampas y sensores mesa OP140.

- Sefiales de garras y sensores robot OP180.

- Sefiales de sensores conveyor de salida OP195.
- Sefales de control de robots soldadores.

- Sefiales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.

Instrucciones de operacion

Funcionamiento de pulsateria y seguridad
desde los pupitres de control.

Desde los pupitres de la estacion.

Funcionamiento de las seguridades de la
estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Criterios pasalfalla

Se comprueba que las sefiales digitales estan
correctamente mapeadas en el software de la
instalacion y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefalizadores
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta selecciéon de los
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
de alguno de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
dentro de la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

VB
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Movimientos en manual de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.
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Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que la mesa no gira y el
manipulador no entra en la zona de carga si se
corta la barrera de seguridad de acceso.

Se comprueba que en las pantallas de la
instalacién se indica la emergencia que ha
ocasionado el paro de la celda.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de las distintas
mesas funcionan correctamente.

Se comprueba que las garras del robot
manipulador funcionan correctamente.

Se comprueba que el motor del conveyor de
salida funciona correctamente.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que cada subestacion,
compuesta de mesa y robots soldadores,
realiza la secuencia correcta de
funcionamiento.

Se comprueba la secuencia seguida por la
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.
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Movimiento de los robots.

Desde la estacion.

Se comprueba que cada robot realiza la ]
secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el movimiento de los robots ]
soldadores no interfiere entre ellos, para evitar
choques en zonas comunes.

Se comprueba que el robot manipulador no ]
accede al area del operador mientras este se
encuentra en el interior.

Se comprueba que es imposible la salida del ]
robot manipulador de la zona de trabajo
establecida.

Prueba 11 Estaciéon
OP200 Linea 2

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacion funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacion y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
bloques de vélvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea.

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automatico de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP210.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP220.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP240.

- Sefiales de garras y sensores robot OP280.

- Sefiales de sensores conveyor de salida OP295.
- Sefiales de control de robots soldadores.

- Sefiales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.

Plan de Pruebas de Funcionamiento Pagina: 34
Plan de Pruebas de Funcionamiento. Dot V.11.0(Octubre, 2011)



isastur isotron

e’

Instrucciones de operacion

Funcionamiento de pulsateria y seguridad
desde los pupitres de control.

Desde los pupitres de la estacion.

Funcionamiento de las seguridades de la
celda.

Desde los pupitres de la estacion.

REAR SUBFRAME D8

iError! No se encuentra el origen de la
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Criterios pasa/falla

Se comprueba que las sefiales digitales estan
correctamente mapeadas en el software de la
instalaciobn y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefializadores
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
de alguno de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
dentro de la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que la mesa no gira y el
manipulador no entra en la zona de carga si se
corta la barrera de seguridad de acceso.
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Movimientos en manual de la celda.

Desde los pupitres de la estacién.

Movimientos en automatico de la celda.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimiento de los robots.

Desde la estacion.
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Se comprueba que en las pantallas de la
instalacién se indica la emergencia que ha
ocasionado el paro de la celda.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de las distintas
mesas funcionan correctamente.

Se comprueba que las garras del robot
manipulador funcionan correctamente.

Se comprueba que el motor del conveyor de
salida funciona correctamente.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que cada subestacion,
compuesta de mesa y robots soldadores,
realiza la secuencia correcta de
funcionamiento.

Se comprueba la secuencia seguida por la
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que cada robot realiza la
secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el movimiento de los robots
soldadores no interfiere entre ellos, para evitar
choques en zonas comunes.
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Se comprueba que el robot manipulador no ]
accede al area del operador mientras este se
encuentra en el interior.

Se comprueba que es imposible la salida del ]
robot manipulador de la zona de trabajo
establecida.

Prueba 12 Estacién
OP300 Linea 2

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacién funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacion y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
blogques de valvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea.

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automético de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP310.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP320.

- Sefiales de garras y sensores robot OP380.

- Sefiales de clampas y sensores conveyor de salida OP395.

- Sefiales de clampas y sensores conveyor intermedio OP398.
- Sefiales de control de robots soldadores.

- Sefiales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.
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Instrucciones de operacion
Funcionamiento de pulsateria y seguridad

desde el pupitre de control.

Desde los pupitres de la estacion.

Funcionamiento de las seguridades de la
estacion.

Desde los pupitres de la estacion.
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Criterios pasa/falla

Se comprueba que las sefiales digitales estan
correctamente mapeadas en el software de la
instalacion y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefializadores
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
de alguno de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
dentro de la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que la mesa no gira y el
manipulador no entra en la zona de carga si se
corta la barrera de seguridad de acceso.
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Movimientos en manual de la estacién.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos del conveyor.

Desde la estacion.
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Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de las distintas
mesas funcionan correctamente.

Se comprueba que las garras del robot
manipulador funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas y el motor del
conveyor de salida funcionan correctamente.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que cada subestacion,
compuesta de mesa y robots soldadores,
realiza la secuencia correcta de
funcionamiento.

Se comprueba la secuencia seguida por la
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el trolley de carga de las
piezas avanza Unicamente si dispone de la
pieza correctamente colocada, mediante el
uso de los sensores dispuestos para tal efecto.

Se comprueba que el trolley cargado avanza
cuando no se dispone de pieza en la siguiente
subestacion del conveyor.

Se comprueba que el conveyor permanece
parado en caso de que el operario situado en
la zona intermedia invada la zona no segura,
detectado mediante el uso de barreras de luz
de seguridad dispuestas para ello.
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Movimiento de los robots.

Desde la estacion.

Se comprueba que cada robot realiza la ]
secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el movimiento de los robots ]
soldadores no interfiere entre ellos, para evitar
choques en zonas comunes.

Se comprueba que el robot manipulador no ]
accede al area del operador mientras este se
encuentra en el interior.

Se comprueba que es imposible la salida del ]
robot manipulador de la zona de trabajo
establecida.

Prueba 13 Estaciéon
OP400 Linea 2

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacion funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacion y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
bloques de vélvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea.

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automatico de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores de conveyor de entrada OP405
- Sefiales de clampas y sensores mesa OP410.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP420.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP440.

- Sefiales de clampas y sensores mesa OP450.

- Sefiales de garras y sensores robot OP480.

- Sefiales de clampas y sensores conveyor de salida OP495.

Plan de Pruebas de Funcionamiento Péagina: 40
Plan de Pruebas de Funcionamiento. Dot V.11.0(Octubre, 2011)



REAR SUBFRAME D8

p - iError! No se encuentra el origen de la
Isastur ISOtron referencia. A 000 PP V 0.0

U V 0.0 (Febrero, 2017)

- Sefales de control de robots soldadores.
- Sefiales del panel principal HMI.
- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.

Instrucciones de operacion Criterios pasa/falla VB

Funcionamiento de pulsateria y seguridad
desde el pupitre de control.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que las sefiales digitales estan ]
correctamente mapeadas en el software de la
instalaciobn y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefalizadores ]
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de ]
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la ]
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los ]
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Funcionamiento de las seguridades de la
estacion.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que no hay movimiento en ]
ninguna estacion si se acciona la emergencia
de alguno de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en ]
ninguna estacion si se acciona la emergencia
dentro de la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona ]
correctamente las salidas de seguridad en
funcion de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se ]
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.
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Movimientos en manual de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos del conveyor.

Desde la estacion.
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Se comprueba que la mesa no gira y el
manipulador no entra en la zona de carga si se
corta la barrera de seguridad de acceso.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de las distintas
mesas funcionan correctamente.

Se comprueba que las garras del robot
manipulador funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas y el motor del
conveyor de entrada funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas y el motor del
conveyor de salida funcionan correctamente.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que cada subestacion,
compuesta de mesa y robots soldadores,
realiza la secuencia correcta de
funcionamiento.

Se comprueba la secuencia seguida por la
celda es la adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que en la descarga de piezas
en el conveyor de entrada, el trolley no avanza
mientras el manipulador esta cogiendo la pieza
del conveyor.

Se comprueba que no es posible la
acumulacion de trolleys con piezas en la zona
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de descarga, sino que Unicamente puede
haber uno en cada ciclo del manipulador.

Se comprueba que el trolley de carga de las ]
piezas avanza Unicamente si dispone de la
pieza correctamente colocada, mediante el
uso de los sensores dispuestos para tal efecto.

Se comprueba que el trolley cargado avanza ]
cuando no se dispone de pieza en la siguiente
subestacion del conveyor.

Movimiento de los robots.

Desde la estacion.

Se comprueba que cada robot realiza la ]
secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el movimiento de los robots ]
soldadores no interfiere entre ellos, para evitar
choques en zonas comunes.

Se comprueba que el robot manipulador no ]
accede al area del operador mientras este se
encuentra en el interior.

Se comprueba que es imposible la salida del ]
robot manipulador de la zona de trabajo
establecida.

Prueba 14 Estaciéon
OP500 Linea 2

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propésito

Comprobacion funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacion y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
bloques de véalvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.
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- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea.
- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.
- Funciomiento en automatico de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

Instrucciones de operacién

Sefiales de clampas y sensores de conveyor de entrada OP505.

Sefiales de clampas y sensores mesa OP510.

Sefiales de clampas y sensores mesa OP520.

Sefiales de clampas y sensores mesa OP540.

Sefiales de clampas y sensores mesa OP550.

Sefiales de garras y sensores robot OP580.

Sefiales de garras y sensores robot OP585.

Sefiales de clampas y sensores conveyor de salida OP595.
Sefiales de clampas y sensores conveyor intermedio OP598.
Sefales de control de robots soldadores.

Senfiales del panel principal HMI.

Sefiales de las puertas de acceso y de carga.

Criterios pasa/falla

Funcionamiento de pulsateria y seguridad

desde los pupitres de control.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que las sefales digitales estan

correctamente mapeadas en el software de la
instalacion y cada sefial activa el bit
correspondiente.

Se comprueba que los pilotos sefalizadores
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

VB
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Funcionamiento de las seguridades de la
celda.

Desde los pupitres de la estacién.

Movimientos en manual de la celda.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.
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Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
de alguno de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
dentro de la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que la mesa no gira y el
manipulador no entra en la zona de carga si se
corta la barrera de seguridad de acceso.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de las distintas
mesas funcionan correctamente.

Se comprueba que las garras del robot
manipulador funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas y el motor del
conveyor de entrada funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas y el motor del
conveyor de salida funcionan correctamente.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.
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Movimientos de los conveyors.

Desde la estacion.

Movimiento de los robots.

Desde la estacion.
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Se comprueba que cada subestacion,
compuesta de mesa y robots soldadores,
realice el funcionamiento correcto.

Se comprueba que la estacibn completa
realiza la secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que en la descarga de piezas
en el conveyor de entrada, el trolley no avanza
mientras el manipulador esta cogiendo la pieza
del conveyor.

Se comprueba que no es posible la
acumulacion de trolleys con piezas en la zona
de descarga, sino que Unicamente puede
haber uno en cada ciclo del manipulador.

Se comprueba que el trolley de carga de las
piezas avanza Unicamente si dispone de la
pieza correctamente colocada, mediante el
uso de los sensores dispuestos para tal efecto.

Se comprueba que el trolley cargado avanza
cuando no se dispone de pieza en la siguiente
subestacion del conveyor.

Se comprueba que cada robot realiza la
secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el movimiento de los robots
soldadores no interfiere entre ellos, para evitar
choques en zonas comunes.

Se comprueba que el movimiento de los robots
manipuladores no interfiere entre ellos, para
evitar choques en zonas comunes.

Se comprueba que los robots manipuladores
no acceden al area del operador mientras este
se encuentra en el interior.

Se comprueba que es imposible la salida de
los robots manipuladores de la zona de trabajo
establecida.

O

Plan de Pruebas de Funcionamiento

Pagina: 46

Plan de Pruebas de Funcionamiento. Dot V.11.0(Octubre, 2011)



REAR SUBFRAME D8

isastur isotron iError! No se encuentra el origen de la

e’

referencia. A 000 PP Vv 0.0
V 0.0 (Febrero, 2017)

Prueba 15 Estacién
OP600

Fecha

Documento de
referencia

Comentarios y
acciones

Alcance y propdsito

Comprobacién funcionamiento de la celda de soldadura en lo concerniente a
seguridades, redes de comunicacion, funcionamiento en modo manual,
funcionamiento en modo automatico.

Ingenieria eléctrica de la instalacién y programas de linea X761 tomados como
ejemplo.

Las acciones realizadas satisfactoriamente seran anotadas individualmente en
la casilla ‘VB’. Los resultados y comentarios seran reflejados en el subapartado
correspondiente de esta prueba.

Se comprobara que:

- Todos los equipos (PLC OMRON, PLC PLUTO, estaciones remotas ET200,
blogues de valvulas SMC y pantallas HMI) estan conectados y comunican
correctamente.

- Todas las sefales llegan correctamente al PLC de seguridad PLUTO.

- Desde el PLUTO se activan/desactivan las emergencias de la linea.

- Desde el HMI se pude realizar movimientos manuales de la celda.

- Funciomiento en automatico de la celda.

Las sefiales digitales que se comprobaran son:

- Sefiales de clampas y sensores de conveyor de entrada OP601.

- Sefiales de clampas y sensores de conveyor de entrada OP602.

- Sefiales de clampas y sensores punzonadora OP610.

- Sefiales de clampas y sensores punzonadora OP620.

- Sefiales de sensores mesa intermedia OP630.

- Sefiales de clampas y sensores mesa intermedia y marcadora OP640
- Sefiales de sensores MAPVISION OP650.

- Sefiales de garras y sensores robot OP680.

- Sefiales de garras y sensores robot OP685.

- Sefiales de garras y sensores robot OP690.

- Sefiales de clampas y sensores conveyor de salida piezas OK OP695.
- Sefiales de clampas y sensores conveyor de salida piezas NOK OP697.
- Sefiales del panel principal HMI.

- Sefiales de las puertas de acceso y de carga.

Instrucciones de operacion Criterios pasalfalla VB

Funcionamiento de pulsateria y seguridad
desde los pupitres de control.

Desde los pupitres de la estacion. Se comprueba que las sefiales digitales estan ]

correctamente mapeadas en el software de la
instalacion y cada sefial activa el bit
correspondiente.
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Funcionamiento de las seguridades de la
estacion.

Desde los pupitres de la estacion.

Movimientos en manual de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.
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Se comprueba que los pilotos sefializadores
lucen cuando se activa su salida
correspondiente.

Se comprueba que accionando la seta de
seguridad de los pupitres se activa la
emergencia de la zona impidiendo el
movimiento de la maquina.

Se comprueba que una vez activada la
seguridad del pupitre su baliza roja luce
indicando la emergencia.

Se comprueba la correcta seleccién de los
modos de funcionamiento CON/SIN PIEZAS.

Se comprueba que no hay movimiento en
ninguna estacion si se acciona la emergencia
de alguno de sus pupitres.

Se comprueba que no hay movimiento en la
estacion si se acciona la emergencia dentro de
la estacion.

Se comprueba que el PLC Pluto gestiona
correctamente las salidas de seguridad en
funcién de las entradas recibidas.

Se comprueba que las estaciones no se
mueven si se ha accedido por alguna de las
puertas con cerradura de seguridad que dan
acceso al interior.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comprueba que las clampas de la mesa
intermedia de la marcadora funcionan
correctamente.

O

O

[l

Plan de Pruebas de Funcionamiento

Péagina: 48

Plan de Pruebas de Funcionamiento. Dot V.11.0(Octubre, 2011)



isastur isotron

e’

Movimientos en automatico de la estacion.

Desde los pupitres de la estacion.
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Se comprueba que las garras de los robots
manipuladores funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas y los motores
de los conveyors de entrada funcionan
correctamente.

Se comprueba que los motores de los
conveyors de salida funcionan correctamente.

Se comprueba que las clampas neumaéticas e
hidraulicas de la punzonadora 1 funcionan
correctamente.

Se comprueba que las clampas neumaéticas e
hidraulicas de la punzonadora 2 funcionan
correctamente.

Se comprueba que el servo de la punzonadora
1 posiciona la pieza en las 3 posiciones de
trabajo de las que dispone.

Se comprueba que el selector de modo
manual/automatico funciona correctamente.

Se comrpueba que los conveyors de entrada
realizan la secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que las punzonadoras realizan
la secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que la MAPVISION realiza el
proceso y envia las sefiales necesarias para el
correcto funcionamiento.

Se comprueba que la marcadora realiza el
marcado correcto en funcion de los datos
recibidos de la MAPVISION.

Se comprueba que la secuencia seguida por la
estacion completa es la adecuada para lograr
el funcionamiento correcto.
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Movimientos de los conveyors.

Desde la estacion. Se comprueba que en la descarga de piezas ]
en el conveyor de entrada, el trolley no avanza
mientras el manipulador esta cogiendo la pieza
del conveyor.

Se comprueba que no es posible la ]
acumulacion de trolleys con piezas en la zona
de descarga, sino que Unicamente puede
haber uno en cada ciclo del manipulador.

Se comprueba que la descarga se realiza de ]
forma alterna entre los conveyors, y que no se
producen acumulaciones de trolleys en alguna
de las lineas.

Se comprueba que todas las piezas ]
detectadas como OK se depositan en la cinta
de salida correspondiente a piezas correctas.

Se comprueba que todas las piezas ]
detectadas como NOK se depositan en la cinta
de salida correspondiente a piezas incorrectas.

Movimiento de los robots.

Desde la estacion. Se comprueba que cada robot realiza la ]
secuencia adecuada para lograr el
funcionamiento correcto.

Se comprueba que el movimiento de los robots ]
manipuladores no interfiere entre ellos, para
evitar choques en zonas comunes.

Se comprueba que es imposible la salida de ]
los robots manipuladores de la zona de trabajo
establecida.
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Capitulo 3
Resumen de realizacién de pruebas

A continuacién se lista un resumen de todas las pruebas realizadas.

Realizacion de Las pruebas se han realizado sobre el sistema Scada instalado en el servidor.
pruebas

<
w

Pruebas Fecha

Prueba 1 — Estacion OP50 Lineal
Prueba 2 — Estaciéon OP75 Lineal .
Prueba 3 — Estacion OP100 Lineal
Prueba 4 — Estacién OP200 Lineal
Prueba 5 — Estacion OP300 Lineal
Prueba 6 — Estacion OP400 Lineal
Prueba 7 — Estacién OP500 Lineal
Prueba 8 — Estacién OP50 Linea2
Prueba 9 — Estacion OP75 Linea2 .
Prueba 10 — Estacion OP100 Linea2 .
Prueba 11 — Estacion OP200 Linea2 .
Prueba 12 — Estacion OP300 Linea2 .
Prueba 13 — Estacion OP400 Linea2 .
Prueba 14 — Estacion OP500 Linea2 .
Prueba 15 — Estacion OP60O0

I

Acciones
pendientes
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Validacion

Por ISOTRON: Por Cliente.
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