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1. Introduccidén

1.1. Identificacidn del proyecto

Titulo: Automatizacion de la planta piloto de UHT vy pasteurizacion para CAPSA FOOD.
Tutor Académico: Ricardo Mayo Bayon.

Autor: David Manuel Mantilla Lopez.

Fecha: mayo 2017.

1.2. Visidn general del proyecto

Este proyecto nace de la necesidad de la empresa CAPSA FOOD en renovar y mejorar el
control y supervisién de la planta piloto UHT y pasteurizacion, la cual, es utilizada para
realizar pruebas y tratamientos a diferentes productos lacteos y en funcion de los
resultados tomar unas medidas adecuadas para modificarlos, mejorarlos e introducirlos
en produccion con el fin de situarlos en el mercado.

Con este proyecto, la empresa pretende obtener un desarrollo que permita la integracion
tecnoldgica en los tres primeros niveles de la piramide de automatizacion. Esta tarea
supone inicialmente una evaluacion y analisis del funcionamiento, equipamiento y
tecnologia presentes en la planta piloto, para asi definir y realizar una serie de acciones
que permitan alcanzar los objetivos propuestos.

1.3. Vision general del documento

El objetivo de este documento es suministrar informacion sobre la maquinaria de proceso
involucrada en el desarrollo del proyecto, centrandose en la descripcion del
funcionamiento de cada uno de los elementos ilustrados en el diagrama P&ID elaborado
durante el desarrollo del proyecto.

1.4.  Ambito del documento

Este documento “Pliego de condiciones”, pertenece al trabajo fin de master
“Automatizacion de la planta piloto de UHT y pasteurizacion para CAPSA FOOD” cuyo
autor es David Manuel Mantilla Lopez, alumno del Master en Automatizacion e
informatica industrial de la Universidad de Oviedo — Campus Gijon.

1.5. Documentos referenciados

A continuacion, se detallan los documentos relacionados con la planificacion y el
presupuesto de este proyecto.

1.5.1. Documentos del proyecto
No se hace referencia a ningtn documento del proyecto.

1.5.2. Documentos externos
No se hace referencia a otro documento externo del proyecto



1. Descripcion de equipos

La maquinaria, equipos y tuberias relevantes que pertenecen a la planta piloto se ilustran
en el diagrama P&ID de este documento y presentan la siguiente codificacion en sus
simbolos, describiendo cada una de las funcionalidades mencionadas en la siguiente
tabla.

Cadigo Descripcion
Bl Bomba de alimentacion 1
B2 Bomba de alimentacion 2
B3 Bomba de agua caliente
B4 Bomba de extraccion
B5 Bomba de vacio
H1 Homogenizador
T1 Tanque de alimentacion
T2 Calderin
T3 Flash-cooler
P1 Calentador 1
P2 Calentador 2
P3 Enfriador 1
P4 Enfriador 2
P5 Enfriador 3
V1 Purgador circuito de condensados
V2 Vaciado del circuito de condensados
V3 Vapor
V4 Salida producto/recirculacion producto
V5 Purgador esterilizacion directo
V6 Produccidn/Circuito de condensados
V7 Vacio
V8 Contrapresion
V10 Entrada a planta/Esterilizacion directo
V11 Vélvula de inyeccion de vapor de agua caliente
V12 Vélvula de inyeccion de vapor
TT1 Vapor
TT2 Salida calentador 1
TT3 Salida bomba de extraccion
TT4 Salida enfriador 2
TT5 Agua caliente
TT6 Entrada enfriador 1
TT7 Entrada homogenizador
TT8 Bomba de alimentacion
TT9 Recirculacion
TT10 Llenado de producto
TT11 Inyeccion de vapor
FIT1 Caudalimetro
PT1 Transductor de presion diferencial

Tabla 1-1 Tabla cddigos y descripcion P&ID
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