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Objetivos/ TAREAS / Resultados:

@ Proyecto de ingenieria basica, detalle y puesta en marcha de la planta piloto
UHT y pasteurizacion de CAPSA FOOD,.

@ Sistema de control basado en PLC S7-1200 tipo 1214C DC/DC/RLY y pantalla
tactil HMI TP 1200 Comfort Siemens.

@Diseno y desarrollo de bateria del programa de control que permite al operario
trabajar con la planta piloto en diferentes modos y configuraciones.
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