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1 Introducción 

La fabricación aditiva (impresión3D) es una realidad que va creciendo 

exponencialmente debido a la incorporación de la tecnología en sectores 

tradicionales como la automoción. Existe un número creciente de fábricas que se 

especializan en la producción de lotes por impresión3D (López-Paredes et al 

2018). 

La fabricación aditiva tiene algunas especificidades que permiten realizar una 

aproximación diferente a la organización de la producción (Chergui et al 2018; Li 

et al 2017). La optimización de las cámaras de fabricación permite al fabricante 

combinar los diferentes lotes a producer para conseguir reducer costes, plazos de 

entrega, y en definitiva, incrementar la eficiencia de la planta (Kucukkoc 2019). 

Es necesario por tanto realizar una aproximación diferente al problema de 

programación de la producción, y el uso de técnicas computacionales puede lograr 

importantes mejoras de productividad (Fera et al 2018). 

   

2 Objetivos 

Los objetivos principales de la investigación son: 

- redefinir el problema de programación de la producción en plantas de fabricación 

aditiva 

- presentar una metodología para resolver el problema, mediante el uso de 

heurísticas en un proceso de optimización en dos etapas 

- comparer los resultados con los presentados con otras aproximaciones 
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3 Métodos 

Se ha recurrido a la simulación para validar las heurísticas propuestas. Mediante 

un programa realizado en Python se han implementado las dos etapas del proceso 

de optimización para realizar la programación diaria de las órdenes de fabricación, 

con el menor coste posible. 

4 Resultados 

Realizar una redefinición de los lotes de fabricación integrando las piezas 

compatibles (mismo material y características) permite importantes ahorros en el 

proceso productivo. Además del ahorro en costes, la empresa gana en flexibilidad, 

y puede incrementar su capacidad de fabricación. 

5 Conclusiones 

Las heurísticas empleadas para la optimización de la producción, permiten 

importantes ahorros en tiempo y coste. La realización de lotes combinando los 

diferentes pedidos del mismo o diferentes clientes permite optimizar la capacidad 

productiva de las impresoras 3D. 
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