IMPLANTACION DE UN SISTEMA MES
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El valor del compromiso

La gran determinacion que existe en la actualidad de mejorar la eficiencia de los procesos productivos y los nuevos retos que plantea la “Industria 4.0”, hacen
visible la necesidad de aplicar nuevas herramientas para un uso mas eficiente de los recursos. Los nuevos sistemas que se necesitan deben hacer de union entre el
control de la planta y la administracion. Para dar respuesta a estos planteamientos ha surgido el concepto de Manufacturing Execution System, mds conocido

como MES.

El presente proyecto nace de la necesidad del cliente Industrias Ldcteas de mejorar su proceso productivo de envasado de ldacteos. Para ello se implantard un
sistema MES que permitira la optimizacion del proceso y un uso mas eficiente de los recursos.
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1. Objetivos

PRINCIPAL

Implantacion sistema MES
 Mejora del rendimiento
* Uso eficiente de los recursos

SECUNDARIO

Simulacion del proceso
* Comprension del funcionamiento de la linea
* Herramienta de apoyo

3. Arquitectura

Anadido PLC concentrador
para la captura de las
sefales no accesibles.
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2. Antecedentes

Un sistema MES es un sistema informadtico utilizado en la industria
de fabricacion para poder hacer un seguimiento de la
transformacion de las materias primas en bienes terminados.

MES proporciona informacion a los ingenieros del proceso,
ayuddndoles a comprender la situacion actual de la planta y como
las condiciones actuales pueden ser optimizadas para mejorar la

productividad.

5. Resultados MES
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4. Simulacion
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Diseno del HMI simulacion en InTouch

6. Conclusiones
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7. Trabajos futuros

Finalizar la migracion.

Completar la herramienta MES.

Obtencidon de informes de rendimiento.
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Mejora del proceso productivo.
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> Elementos MES
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Implantar la herramienta en produccion.
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Categoria Parada

La necesidad de la implantacion de una herramienta MES.

El gran valor que aportan las simulaciones a la hora de implantar nuevas soluciones.
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Volumen leche

Extracto seco . Material
Embalaje Cola

Asa de plastico Etiqueta
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Materia grasa

Leche Cruda
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Que la implantacion de un proyecto en un entorno de produccion real no es directa y se deben atender a las condiciones de partida
El trabajo en equipo es uno de los pilares mds importantes para que un proyecto salga adelante respetando los plazos y presupuesto.

Los informes no solo permiten obtener una lectura de lo que esta sucediendo en planta, sino que gracias a la adicion de visualizaciones grdficas es posible detectar patrones de comportamiento y



