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' Espaiia y el Mercado Comiin.—El mineral de hierro y la siderirgica espaifiola.—Consu-
SUM AH' U' mo de carbones en Espaiia: cuadros resumen de consumo comparado.—Moderna gran
! siderdrgica integral.—Precios al por mayor en Espafia. —Produccién de lingote de hierro
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UNA CORRIENTE CONSTANTE

de correspondencia internacional, de informaciones comerciales y financieras exteriores, de compra-venta de
valores en Bolsas extranjeras, fluye a nuestras oficinas.

El servicio de Relaciones Exteriores del Banco de Vizcaya ha sido creado pensando en facilitarle a Vd. cua'quier
operacién o contacto a escala mundial.

Nuestro servicio pone gustosamente a su disposicion toda la informacién que pu-:da interesarle.

BANGO DE VIZGAYA, <. scco se servicio compiero
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| LABORATORIO QUIMICO DE LUCHANA

IGNACIO BARRENENGOA
Quimico analitico y consultante
: Sucesor de H ROLAND HARRY ;
# Al de Recalde - 2 - BILBAO - Tel. 21 99 20 |

{ Andlisis de minerales, metales, hierros y aceros,

aceites minerales y productos industriales.
i Demuestres sobre Minas, cargamentos, control de |
i pesos en toda Espana y en el extranjero.

Representante en Espafia de los Laboratorios
{ de J. CAMPBELL HARRY & Co. Lida.
183 Cathedral Road (Gardiff)

248 Schieweg (Rotterdam)
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[ FUNDICIONES ITUARTE, S. A.
t Casa fundada en 1887
¥
£
M

para agua, gas, vapor, productos guimicos, cic,
Camisas de hierro y bronce centrifugado

BILBAO
A N NE M ME NE NE NE M2 ME ML A M M 2a S M M e e e

PLAZA DEL FUNICULAR, 1 TELEFONO 240300
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CEMENTOS PORTLAND
DE LEMONA

Teléfono nam, 213521

BILDBAZO
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Apartado 228
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; PLOMOS, ESTAOS ¥ ALUNINIOS LAMINADOS, §. A.

TUBOS ESTANO
ESTANADO PARA ENVASES. —
ESTANO Y ALUMINIO EN
BOBINAS. — CAPSULAS METALICAS PARA
BOTELLAS Y FRASCOS. — TAPONES DESTI-
LAGOTAS PARA FRASCOS DE ESENCIA,

z PERFUMES, ETCETERA.

DE PURO Y PLOMO

PAPEL DE
HOJAS Y

Telegramas: PLOMO S
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Griferia y valvuleria en general *
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Spap Anma Espanora e CONDENSADORES Dt TREVOUX

Escolta Real, (final) - SAY SEBASTIAN Bailém, 3-Teléf. 21 25 32 - BILBAO
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Tubos y Hierros Industriales, S. A.

Tubos de acero forjado y sin soldadura.

ACCESORIOS MARCA «GF»

TERRAJAS «MEISELBACH»

VALVULAS, GRIFERIA

B R I D A S
Almacenes en:

MADRID - BARCELONA - VALENCIA
SEVILLA - ZARAGOZA - BILBAO
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l SOCIEDAD FRANCO - ESPANOLA |
: DE ALAMBRES, CABLES Y TRANSPORTES AEREOS

Mis de 50 afnos al servicio de la Mineria.

Especialidades: cables de acero antigirato-

S rios, preformados, Excelsior, Seale, Wa-
rrington, de relleno, etc.

Estudio e instalaciones de teleféricos.
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Talleres y oficinas en Axpe
Teléfono 27 80 79
Apartado 43
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! TALLERES « LLAR», S. A. !

MOTORES DIESEL - MAQUINAS TALLADORAS DE ENGRA-
NAJES - BASCULANTES HIDRAULICOS - MAQUINAS EN
GENERAL
Teléfonos: 21-23.51 v 23.02.18

BOLUETA (Bilbao)
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CORDELERIAS (Fabrica de)
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CORDELERIA MECANICA
Fdbricas en Lemona

O ficinas: P. Uribitarte, 3, 2,¢ - Teléfono 21-98-51 BILBAO
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NUEVA MONTANA QUIJANO
S. A.

FABRICAS DE

FORJAS DE BUELNA
Y NUEVA MONTANA
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Apartados 139 y 36

Teléfonos nimeros 3829 y 3910
Direccién Telegrafica: «<(NUQUISA» SANTANDER
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'} Compaiiia Anénima «BASCONIA»

Teléfonos: FABRICA 21-21-10 - BILBAO 21-25-55
Apartado 30 - Telegramas: BASCONIA - BILBAO

Acero «Siemens Martin® - Laminacién - Hoja de lata - Cubos y
bafos galvanizados - Sulfato de hierro - Vagonetas - Volquetes

f Construcciones metilicas
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Los beneficios de la Caja de Ahorros Viz-
cafna revierten a los propios impositores, im-
pulsan las fuentes de riqueza de la Provincia

y s¢ manifiestan en su variada y mdaltiple

Asegure y fortalezca sus ahorros en la
CAJA DE AHORROS VIZCAINA
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é obra benéfico social y cultural, ;
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Fabrica de pinturas, esmaltes, barnices, secantes, disolventes, masillas (§

JOSE ALDAY SANZ

General Salazar, 10 - Teléfono 21-66.15 - Apartado 703 (%
Direccion telegrafica: UNIVERS

LBAO

T T T T T S T T T T (T O O O ] T (Y (Y

)
? SOCIEDAD GENERAL

DE
PRODUCTOS CERAMICOS
BAILEN

BILBAO ;
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Fabricaciéon de Barnices y Pinturas

MACHIMBARRENA Y MOYUA, S. A.
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X Teléfono 21-20-65 — BILBAO — Apartado 291 %
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HIJOS DE MENDIZABAL, S. R. C.

FABRICA DE FERRETERIA (DURANGO) +
% Tornillos y tuercas de hierro
Cadenas de bierro de todas clases <.

'} Apartado 1 - Teléfono 2 DURANGO {0
(
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% D. BUSATZO
@ TALLERES MECANICOS DE PRECISION
Fabricacion de alta calidad y precisién
Alameda, 13 (Recalde-berri) - Teléfono 21-35-29 BILBAO

Bulones de pistén para todos los tipos de motores
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EN LA MINA ESPANGLA..

HERRAMIENTA
ESPANOLA

Y de esas herramientas,
sobre todo, la que desta-
ca por su eficiencia, dura-
cién, minimo consumo y
coste reducido, la que lle-
va en su marca ASTRA [el
nombre que en el ramo
del armamento se ha he-
cho célebre por la con-
cienzuda construccién de
los productos que distin-
gue) la garantia de su
perfeccién...

MARTILLO
PICADOR ASTRA « son0

ASTRA, UNCETA Y COMPARIA, 5. A. Guernica Vizcaya)
SOLICITE, SIN COMPROMISO, CATALOGOS DESCRIPTIVOS
De lo mismao casa: Pistoles, revéiveres, escopetas ¥ accesorios para la
industrio textil
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: LA ESPERANZA

CONSTRUCCIONES MECANICAS INSTA-

LACIONES INDUSTRIALES — FUNDICION

HIERRO COLADO, HIERRO MALEABLE,

BRONCE Y LATON — FORJA AJUSTE — CAL-

DERERIA, CERRAJERIA, HERRERIA — CO-

CINAS ECONOMICAS — MAQUINARIA PARA
TEJERAS.
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JULIAN DE ABANDO,S. A.
Henao, 46 — Teléfono 21-85-95 — BILBA O
%
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Laminacién en frio de flejes de acero para embalajes, embuticién.
Templados y demas aplicaciones - Precintos y miquinas de precintar,
Estampacién de piezas metilicas

ALVAREZ VAZQUEZ, S. A.
Apart. 290 - Teleg.: Amalvar - Tels. 33-18-00, 33-18-09 y 33-18.08
Fabricas vy Oficinas en
URBI - BASAURI (Vizcaya)
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{ VENTANAS METALICAS '
CON PERFILES ESPECIALES

ANTONIO KAIFER {

M. Unamuno, 3 BILBAO z
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i PRODUCTOS QUIMICOS
*

ABONOS MINERALES

; Fabricas en Vizcaya: (Zuazo, Luchana, Elorricta y
Guturribay), Oviedo: (La Manjoya), Madrid, Se-
ivﬂh: (El Empalme), Cartagena, Barcelona:

(Badalona), Malaga, Caceres: (Aldea-Moret) vy

Lisboa: (Trafaria).

SUPERFOSFATOS Y ABONOS COMPUESTOS
GEINCO (ANTIGUA SOCIEDAD GENERAL DE

SULFATO AMONICO.—SALES DE POTASA.—
SULFATO DE SOSA. — ACIDO SULFURICO

INDUSTRIA Y COMERCIO).—NITRATOS.— E
ANHIDRO. — ACIDO NITRICO. — ACIDO
CLORHIDRICO. — GLICERINAS.
Los pedidos en Bilbao: a la
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Sociedad Anénima Espafiola de la Dinamita
Apartado 157

*

%

% MADRID: a Unién Espaiiola de Explosivos

1 Apartado 66

% OVIEDO: a Sociedad Anénima «Santa Barbara»
Apartado 31

3

F
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SERVICIO AGRONOMICO

LABORATORIO para el andlisis de las tierras.
Abonos para todos los cultivos y adecuados a todos
los terrenos.

*ﬂr*ﬂr***ﬂr***’k***’k’k***ﬁ

R e e o -.....&.,.‘,. ﬂ.ﬁ,‘&.ww

Comercial QUIMICO METALURGICA

SOCIEDAD ANONIMA
Gran Via, 4, 3.2 - Teléfono niimero 21.93.82 . BILBAO
Telegramas: Ommica-Bilbno - Apartado nim. 52
Materias primas y suministros para industrias - Especialidades para
fundicién, plombagina, negros de grafito, crisoles & suministros
rapidos y calidades inmejorables
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% CASTANOS URIBARRI Y CIA.
RETUERTO - BARACALDO
FABRIGANTES DE CUERDAS E HILO, GUERDAS DE ABACA,
* SISAL Y COCO, HILOS DE ABACA Y SISAL, «HILO DE
* AGAVILLAR», MALLETAS «ATLANTA»
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BANCO DE VIZCAYA j
Casa Central: BILBA O

Capital desembols. y reservas, 2.757.531. 622,15
pesetas.

230 Dependencias distribuidas por toda Espafa.

S

Extensa red de corresponsales nacionales
y extranjeros.

;
;
3
Servicio de Relaciones Extranjeras especia-
lizado en la tramitacién de toda clase de
operaciones relacionadas con el Comercio
Exterior.
e

(Aprobado por el Banco de Espana con el n.° 5.027)
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SOCIEDAD ANONIMA
JOYERIA Y PLATERIA DE GUERNICA

Fibrica de cubiertos, plata, metal blanco plateado, alpaca pulida,
Acero inoxidable, acero estanado brillante, cuchilleria de mange pla-
teado v hoja inoxidable

GUERNICA
B e e S R N Mt e e et S Y
R e

{.
BOINAS i

(Vizcaya)

LA ENCARTADA i
Unica fabrica en Vizcaya i
OFICINAS
General Concha, 12
BILBAO
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SOCIEDAD ANONIMA &

TALLERES DE DEUSTO

FABRICACION DE ACEROS Y HIERROS
MOLDEADOS SISTEMA SIEMENS Y
ELECTRICOS, PIEZAS DE FORJA, ETC.

ACEROS MOLDEADOS

TALLERES DE FORJA Y MAQUINARIA

7
|
i Apartado 41 — BILBAO
e
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Nimercs ESPECIALES de la revista
ACERO Y ENERGIA

® 22 - Organizacion administrativa (Oficinas)
Organizacién general, - Implantacién de oficinas. - Simplificas
cién del trabajo. - Manejo de la documentacién. - Tratamiento
de la informacién. - Mecanizacién de oficinas. - Medida del
trabajo. - Gestién del personal.

E 24 - Pr de tas (M 1 del dedor)
Funcién comercial y Marketing. - La distribucién. - Estudie

comercial del producto. - Red de ventas. - Estudios de
mercado. - Promocién de ventas. Publimetria.

MANUAL DEL VENDEDOR: Funcién informativa, venta
y otras funciones. - Normas de actuacién al iniciar la
temporada, durante la misma y al finalizar, - Fases y
puntos clave de la entrevista. - Cuotas, remuneracién,
dietas, transportes y otros gastos. - Informacién técnica
de los articules. - Normas psicolégicas para el trato
de clientes especiales. - Argumentos y refutacién de
objeciones. - Etc., etc.

E 28 - Direcclén de empresa (Control de gestién)

Ideas generales sobre organizacién. - El control de gestién.
Las medides de los resultados. - Gestién comercial, gestién
productiva y gestién financiera. - Control presupuestario.
Indices o ratios. - Delegacién y responsabilidad. - El grupo
de trabajo y su significacién en la estructura,

sVender no es méds dificil que fabricar? ;Y obtener
beneficios no es todavia mds dificil?

Ni las orientaciones directivas, ni la organizacién, ni la
venta pueden regularse por leyes fijas, pero es de gran
utilidad conocer y partir de una suma de experiencias
bajo las cuales se han establecido métodos légicos para
conducir a los beneficios. Estos tres ESPECIALES consti-
tuyen una sintesis al dia de tales experiencias y métodos.

Serviclo correo contra reembolso-Ptas. 100 cada numero
Dirigirse a ACERO Y ENERGIA
t.Josd Antonlo, 108-Esplugas de Liobregat (Barcelona)
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RICARDO S. ROCHELT S.A.

Casa fundada en 1858

Fébrica de envases metdlicos - Tapones
corona - Metales - Chapas - Tubos - Flejes
Alambres.

Vda. de Epalza, 5, 1.° - BILBAO - Apartado 120
i M e e e e e e e e e M e e I S e )
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3PASCH Y CIA., S. L.
ALAMEDA DE RECALDE, N.© 30

APARTADO 224 - TEL. 21-78-63

BILBAO

«REPRESENTANTES GENERALES i
DE LA M. A. N» {

T
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Viuda de DIONISIO LARRINAGA

i

FABRICACION DE BALLESTAS Y MUELLES
PARA AUTOMOVILES Y CAMIONES

Gregorio Balparda, 83
Teléfonos niimeros 310923 y 317290
BILBAO
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SOCIEDAD DE ALTOS HORNOS

DE VIZCAYA
BILBAO
~ FABRICAS EN BARACALDO Y SESTAO
Lingotes, — Jarri ‘ignole. — Carriles
Phoenix o Broca. — Chapas Magnéticas. — Aceros
Especiales. — Grandes Piezas de Forja. — Fabri-
cacién de Hoja de Lata. — Lateria. — Envase.

Fabricacién de ALQUITRAN, BENZOL Y
TOLUOL.
Flota de la sociedad: OCHO VAPORES con
33.600 toneladas de carga.

Dirigir toda la correspondencia a:
ALTOS HORNOS DE VIZCAYA APARTADO 116
BILBAO
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CEMENTOS REZOLA - VIZCAYA, S. A.
(ANTES ZIURRENA)
Oficinas: Dr. Achiicarro, n.° 7, 2.0
Teléfono 233769 (3 lineas) BILBAO 4

A A N ML M M NE NE M NE NE ML NE M ME S ML S ME e S

e T P FiT e T AT AT e ST e A e e
Az Aje M Mg Me e M Ao Me Ma Nz e e

e i T Sl 7 A T A A AT AT A A I A A AT A
ESTAMPACIONES SANZ

BATERIAS DE COCINA

3
*
%
Cacerolas a presion «Mayecticn *
*
*
1

Estuches, insignias, hebillas

i e e 7 e

* Tivoli, 18 - Teléfono 21-23.72 BILBAO
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HIJOS DE

TALLER DE TONELERIA
SANTIAGO MADARIAGA

Ovalos para barcos, barriles para fabricas y minas,
tiestos de lujo para portales y jardines.

BARRENCALLE, 26 BILBAO TELEFONO 24-46-78

.wwwmwmmmmm‘awwm

5mw

I S e e e e o o e e e

SIN SOLDADURA

ESTIRADOS EN FRIO Y EN CALIENTE
TUBOS DE ACERO SOLDADOS A TOPE
+ NEGROS Y GALVANIZADOS

{ TUBOS FORJADOS, S. i
3

-8
FABRICACION DE i
./.E TUBOS DE ACERO
: :
] :

+ LA PRIMERA ESTABLECIDA EN ESPANA EL ANO 1892

o
o

FABRICA Y OFICGINAS: {

+ Apartado nam, 108
ELORRIETA - Bilbao &

.} Teléfono 21-13.53
é.
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"ARANZABAL,
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S. A.

ESSSSNS

% VITORIA ::g
/ FUNDICION DE ACERO MOLDEADO
. Y HIERRO PERLITICO /
7 MAQUINARIA AGRICOLA 7
. o Zﬁ herb2
/ ‘f
/  MAQUINARIA INDUSTRIAL ;
7
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Z§ INDUSTRIAS REUNIDAS
${ MINERO-METALURGICAS, S. A.

FABRICACION DE LINGOTE DE COBRE EN TODAS I\‘t

CALIDADES - BRONGES DE TODAS CLASES - ]_.,.-\'l'()\ll,!li.
a METALES -\\'1'[\'1{[('('")?\’ «TERMAL» - Nllll'_\l.u_/. ‘\I‘.\Ill _(.»

(aleaciones de zinc, sustitutivas del latén) - ANTIMONIO - SUL-

FURO DE ANTIMONIO (en polvo y en agujas) - OXIDO DE

ANTIMONIO - METALES DE IMPRENTA y demis aleaciones
vy metales no férricos

SAN ADRIAN DE BESOS (Barcelona)
(Cindad Real

Fabricas en:
ALMURADIEL

T e S i

ASUA (Vizcaya
'} IBANEZ DE BILBAO, 2 - Teléfono 21-69-44
Telegramas «METALNOFER» - Apartado 385
i Delegacién propia: Madrid
-t Avda. del Generalisimo, 30, bajos

O S e e e e e OO M Ot

e°4cut°‘°

BARCELONA
Via Layetana, 13

LEON
Legion VII, 5

GIJON
Magnus Blikstad, 47

MADRID
Valencia, 28

ARCADIO D.DE CORCUERA 5.0.

ALMACENES DE MAQUINARIA, ACCESORIOS y HERRAMIENTAS

¢/CENTRAL: Iparraguirre, 39-41-43 - B1L B A O - Apartado 143 Teléfono 216875 (3 lineas)
MAQUINAS HERRAMIENTA S

SUCURSALES:
SAN SEBASTIAN
Nueva, 4 (accesorio)

SANTANDER
Paseo de Pereda, 27

VALENCIA
General San Martin, 3

VALLADOLID
Plaza Tenerias, 1

VIGO
José Antonio, 48

ZARAGOZA

2 General Franco, 108
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- PATRICIO ECHEVERRIA, S. A.
i . : , [ ] ] ;
-’? ]
$ Y N 4
f LEGAZPIA |
4_ z:
T ESPECIALIDADES INDUSTRIALES ,}
! 1
:;i Herramientas para agricultura, mineria vy obras. !
;\; Aceros especiales. — Piezas forjadas. i
i Hierros laminados. —— Chapa fina neera, }
1

i magnetica, resistente a la corrosion. i
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Sociedad Espaiiola de Construcciones B ABCOCK & WILCOX

CAPITAL Y RESERVAS 1.774.000.000 DE PESETAS
Domicilio Social:
Gran Via, 50 - Teléfono 24-23-09
Apartado 294 - Telex. 0376 - BILBAO
Telegramas: «BABCOCK »

TALLERES GENERALES:
GALINDO (Sestao-Vizcaya) - Teléfono 24-08-00

LOS PRODUCTOS BABCOCK & WILCOX, C. A., INCLU-
YEN: CALDERAS DE VAPOR - GRUAS Y TRANSPORTA-
DORES - CONSTRUCCIONES METALICAS Y MECANI-
CAS - LOCOMOTORAS DIESEL ELECTRICAS Y DIESEL
HIDRAULICAS. AUTOMOTORES ELECTRICOS Y DIE-
SEL - MOTORES MARINOS, ESTACIONARIOS Y DE
TRACCION (LICENCIAS BURMEISTER & WAIN Y SUL-
ZER) - CAMIONES CON MOTORES DIESEL - ENGRANA-
JES DE TODAS CLASES - ENGRANAJES DE TRACCION
TUBOS DE ACERO AL CARBONO Y DE ACEROS ALEA-
DOS ESPECIALES, ESTIRADOS SIN SOLDADURA - TU-
BOS DE ACERO SOLDADOS ELECTRICAMENTE - SER-
PENTINES Y TODA CLASE DE TRABAJOS EJECUTADOS
CON TUBOS. FORJAS Y ESTAMPACIONES DE TODAS
CLASES - BIDONES Y ENVASES METALICOS. BOTELLO-
NES PARA GASES - FUNDICIONES DE HIERRO, DE
ACERO AL HORNO ELECTRICO, DE BRONCE, ETC,

SUCURSALES:
MADRID: P. Castellana, 44-Teléfonos 2-369-025 y 2-357-558
BARCELONA: P. de Gracia, 3 - Teléfono nam. 2-317-407
SEVILLA: Avda. Queipo de Llano, 34 - Teléfono 25918
GIJON: Marqués de San Esteban, 4 - Teléfono nim. 22-43-16
VALENCIA: Jativa, 30 - Teléfono nimero 53840




“FERROVIAS Y SIDERURGIA, S. A

MADRID -BILBAO -BARCELONA -SEVILLA

Talleres en SESTAO (Bilbao)

Locomotora Diesel Ruhrthal minera, con plena visibilidad, para

servicio interior.
1
|
4
i Constructores ¢ importadores de toda clase de maquinaria para la minerfa.
i
# Representantes en Espafia de importantes casas extranjeras dedicadas a las especialidades de
H . N . . . .
g minerfa, metalurgia, construccién, aceros especiales, industrias navales, etc.
{ Vias, vagonetas, placas giratorias, molinos, machacadoras, placas saltacarriles, grias monta-

cargas, planos inclinados, etc., etc.

Casa Central: MADRID, Cedaceros, 4 - Teléfono 22-64-90 (3 lineas).
Sucursales: BILBAO, ALAMEDA DE MAZARREDO, 73 - Teléfonos 14-4-50 y 33-2-87.
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Fspaiia y el Mercado Comun

Hace ya algin tiempo que el tema de las conversaciones destinadas a establecer relaciones
con el Mercado Comun europeo, sean éstas de mayor o menor intensidad, ocupa el interés de la eco-
nomia espaiiola, de los elementos rectores de la misma y de quienes se veran mas o menos afectados
en sus industrias y actividades, si se llega a establecer el contacto previsto con la poderosa Europa
colindante con nuestras fronteras.

El problema, por su gravedad, merece ponderada meditacién, exhaustivo analisis y, entre
otras cosas, una mejor informacién de la que hasta ahora se ha venido suministrando. El asunto es
lo suficientemente vital para el pais, como para que quienes componen su sustrato econémico indus-
trial, sean consultados en la forma y medida que tal caso requiere.

Diversas quejas han sido elevadas en este sentido, cuando organismos a quienes por funcién
les corresponde entender y opinar sobre tan importante materia, se han visto sorprendidos por la
falta de informacion de hechos que requerian o aconsejaban la participacién de los primeros, como
principales interesados y protagonistas, obligados a participar y soportar las consecuencias que de
los acuerdos hayan de derivarse. Recientemente, y a fuerza de insistir, se va consiguiendo que esta
informacioén, patrimonio por lo visto de unos pocos, llegue a conocimiento de los realmente intere-
sados, para que se pueda formar conciencia real de la situacién de las conversaciones presentes y de
los resultados futuros que de las mismas han de derivarse.

Pero independientemente de esta queja, por injusta e inexplicable exclusién de la trama, de
quienes en ella deben de participar, el tema de la incorporacién de Espafia al Mercado Comiin, va
originando un clima de escepticismo y de temor, por qué no decirlo, cuando a través de la informacién
que por fin se va obteniendo, parece que se insiste en forma digna, pero repetida y obstinada, en la
reanudacién de conversaciones conducentes a conseguir que Espafia sea admitida en el seno del
Mercado Comn.

Podia considerarse como retrégrado y anticuado el no aspirar a la incorporacién de nuestra
vida econémica, al gigantesco escenario de Europa. El hacerlo asi «a priori», supondria una visién
muy limitada del futuro de nuestro Continente, y la condenacién a no alcanzar unos horizontes de
atractiva perspectiva, e incontenible incremento de contactos y relaciones verdaderamente tenta-
doras, nacidas del propio espiritu social del hombre y de la universalidad del comercio, siempre
deseoso de abolir fronteras y obstaculos a su paso arrollador.

Pero a la hora de la realidad, el espejismo de una tentadora atraccién hacia el Mercado Comiin,
pugna de forma realmente espectacular, con las consecuencias que a nuestra economia produciria
necesariamente una incorporacién o incluso una asociacién, que no nos pusiese a buen recaudo de los
efectos directos del gigantesco potencial industrial del que nos separa Gnicamente la existencia de
unos Pirineos proteccionistas, en los que es preciso, por lo menos durante muchos afios, amparar
nuestra incipiente pero real estructura industrial. No olvidemos que el afio 1966, los paises que com-
ponen el Mercado Comiin europeo han exportado por un valor equivalente a 35.000 millones de délares
y que Espaiia puede ser un mercado de un gran interés para los mismos.

La fisonomia econémica de nuestro pais ha experimentado una profunda metamorfosis. El
pais, eminentemente agricola hace algin tiempo, ha conseguido realizar un giro realmente especta-
cular para convertirse en pais de preponderancia de la industria sobre la agricultura, que se mani-
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fiesta en los porcentajes que la distribucién del producto interior bruto ha conseguido en afio 1966,
segun los datos que a continuacién se expresan:

AETIealOUra. o viv o aveme s win s wnmnns s mn 17,6 %,
Industria ..................ciia, 34,5 9,
S erVICIOS . .. iv v we sd's b s ainie wa s ke i 41,9 9,

Partiendo de estas bases, es decir, de la existencia de una industria que con las imperfecciones
inherentes a toda obra humana y corta en recursos, cumple su misién y ha cambiado la faz econémico-
social de nuestra Patria, es preciso plantearnos con insistencia, las consecuencias que producirian
a nuestra economia unos contactos basados en fundamentos y apetencias, mas de otro orden, que
puramente econdomicos.

La nebulosa de la informacién, a que anteriormente nos referiamos, va disipandose poco a poco
y parece que se comienza a concretar las bases del posible acercamiento. Si la falta de informacién
producia temores, con la que nos ha sido suministrada recientemente, éstos aumentan en forma
realmente inquietante, a nada que recordemos los impactos que la liberalizacién de las importa-
ciones ha producido en nuestra industria y que en estos momentos de atonia econémica del pais
gravitan en forma realmente gravosa.

Parece desprenderse de las conversaciones preliminares, que la Comunidad nos ofrece una
férmula por la cual, y en lo que afecta a los productos industriales, su reduccién arancelaria seria del
60 % de los actuales derechos aduaneros, exigiendo como contrapartida una reduccién del 40 %, de
los espafioles, lo cual podria originar un equilibrio aparentemente aceptable y correcto, pero que en
cuanto se profundiza sobre sus consecuencias, resulta una peligrosa concesién a realizar importa-
ciones procedentes de paises con una produccién industrial de extraordinaria capacidad agresiva,
de gran calidad técnica y con estructuras financieras que les respalda en forma muy favorable, como
son las que constituyen las de los paises de la Comunidad.

Entre la Comunidad y Espafia, el trifico de productos manufacturados se realiza de forma
muy desigual, puesto que nuestra exportacién a la C. E. E. es de 120 millones de délares y en cambio
nuestra importacion de los mismos productos y de los paises del Mercado Comiin, es de |.155 millones
de délares.

Si calculamos en nimeros redondos que la media protectora de nuestro Arancel es de un 20 7,
y pensamos que el de la Comunidad es de un 12 %, se desprende que sobre la base de las ventas del
Gltimo afio, nosotros recibiriamos de la Comunidad, gracias al mandato, una ventaja que puede
cifrarse en unos ocho millones y medio de délares, mientras que ellos se beneficiarian gracias a la
reduccién del 40 9 del vigente Arancel espaiiol, en 88 millones y medio de délares.

Estos datos, naturalmente aproximados, nos sirven para demostrarnos que los aparentes
beneficios de una reduccién mds fuerte por parte de ellos que por parte nuestra, se convierten en la
realidad de una fabulosa ventaja para la economia Comunitaria y en un perjuicio para la nuestra.

Si las premisas definitivas de las conversaciones no se alteran sustancialmente, es preciso reco-
nocer la improcedencia de cualquier acuerdo que, lejos de aportar beneficios nos acogotara en un
factor tan importante del pais como es el industrial, a costa de algunas concesiones en favor de cier-
tos productos agricolas que, por otro lado, se introducen por si mismos, en el mercado europeo, por
su calidad y su prestigio incontestable.

La expansiéon espafiola, puede orientar su comercio exterior hacia paises de los Continentes,
en los que con paso lento, pero firme, van abriendo mercados y en los que nuestros productos tienen
una saludable aceptacién, sin vincularnos a situaciones de inferioridad, como las que necesariamente
se derivan de las propuestas tan poco tentadoras para Espafia, como han sido las ofrecidas por el
C. E E

La observacién del comercio exterior de Espafia, nos muestra de forma clara y terminante
que el déficit se acentda precisamente en los intercambios mantenidos con los paises del Mercado
Comdn, y ello nos lleva necesariamente a conclusiones pesimistas respecto al futuro de nuestras
relaciones comerciales con sus miembros componentes, a no ser que las condiciones en las que se
establezcan los contactos difieran mucho de las que hoy parece que nos han sido ofrecidas, de cuya
aceptacién tan graves perjuicios se derivaran para la industria nacional, teniendo Gnicamente como
contraprestacién unas ventajas reducidas y muy condicionadas para la exportacion de nuestros pro-
ductos agricolas, que mas que vantajas reales pueden considerarse como espejismos tentadores y en-
gaiosos en la practica.
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El cuadro que a continuacién exponemos, muestra el desarrollo del comercio exterior de

Espaiia, con distintos grupos de unidades econémico

-geogrificas y practicamente afectan a todo

el mundo.
MILLONES DE DOLARES
1960 1962 1963 1964 1965 1966
Impor. Exp. Impor. Exp.  Impor. Exp.  Impor. Exp.  Impor. Exp.  Impor. Exp.

CEE....icoou0s 181,8 279,5 967,7 275~  656,5 278,- 811,8 371,- 1.127,- 345,1 1.345,2 419,6
EFTA............. 124,3 188,3 266,0 186,1 346~ 193,7 414,8 240,2 521,9 222,4 620,6 250,2
EE.UU.,........... 140,4 68,9 3104 77,4 3204 79,0 362,0 96,4 527,5 114,5 608,9 147,0
Hispanoamérica.. . 61,3 544 138,6 56,6 188,4 70,0 205,1 108,9 255,3 106,4 325,9 215,7
Resto del mundo. . 213,5 131,9 386,4 136,4 4439 113,9 447,9 102,6 590,6 156,1 690,2 221,0

Por todo lo expuesto, es fuerza reconocer la absoluta necesidad de tomar con el maximo de
cautelas precisas, la posible incorporacién de Espaiia al Mercado Comiin. La industria existente en
el pais, que tan alto porcentaje representa en la Renta Nacional, exige una consciente proteccién
de la misma, aun a riesgo de no seguir el desarrollo de Europa, a un ritmo paralelo al suyo, pues por
mucho que se quiera argumentar, no se encuentran bases que sirvan para justificar hoy por hoy,
una relacién de similitud entre nuestro potencial industrial y el de los miembros componentes del
Mercado Comun.

En ningln caso puede entenderse que el contenido de estas lineas representa una opinién
opuesta en principio a los contactos con Europa. Volvemos a los primeros parrafos de las mismas,
considerando como una necesidad nuestra incorporacién a Europa, a la que pertenecemos, pero
no vaya a ser que por correr demasiado, puedan quedar destruidas aquellas fuentes que, mantenidas
y cuidadas, puedan ser base en su dia para una incorporacién definitiva, cuando nuestro pais esté
realmente preparado para ello.

— 201 —

Boletin Minero e Industrial Julio-Agosto 1967



cribas
vibrantes

transporte, cribado y distribucién de materiales

he aqui una de las claves de los procesos de fabricacién

la técnica actual de cribado. exige el estudio

de un gran numero de variables

un contacto con nuestra firma; le permitird obtener
una informacién preclsa sobre los problemas especificos

que tenga planteados

wrboar

fngewnieros
av. generalisimo, 6
san sebastian
espafa




EL MINERAL DE HIERRO Y LA SIDERUR-
GICA ESPANOLA

Por J. L. Nifio de Olaiz y Juan M. Kindelin

1. INTRODUCCION

1.1. Demanda de mineral

El Plan Siderdargico Nacional marca unos
objetivos a la capacidad de produccién global de
acero en 1972 de 10,6 millones de toneladas de
acero bruto equivalente.

A nuestro juicio, la capacidad de produccién
de acero en 1972, distribuido por procedimientos
de afino, puede estimarse tal como aparece en
el cuadro I. Si se quiere calcular las cifras de
produccién de arrabio correspondientes a los
valores que aparecen en dicho cuadro, es preciso
definir los consumos especificos de cada proce-
dimiento de elaboracion.

Cuadro 1

PRODUCCION DE ACERO EN 1972

Unidad: millones de t.

Empresas LD DACHICDS Eléctrico Total

Martin
Ensidesa. ......... 3,0 1,0 —_ 4,—
R HIV Goi, 2,0 0,5 0,2 2,7
Uninsa ........... 1,6« — 1,6
Diversos:.’ .o 0. i - 0,2 2.4 2,6
Total ....... 6,6 1,7 2,6 10,9

Estos consumos especificos pueden variar am-
pliamente, dada la flexibilidad que presentan los
diversos procedimientos de afino frente al uso de
chatarra y mineral, En el cuadro II hemos su-
puesto los casos extremos que pueden presentarse,
tanto en el convertidos LD como en el horno
Siemens-Martin en fabricas integrales, empleando
el miximo y el minimo de chatarra posible
técnicamente,

Cuadro II

CONSUMOS ESPECIFICOS EXTREMOS EN
LOS DISTINTOS PROCEDIMIENTOS

Unidad: Kg./t. acero

Procedimientos Arrabio Chatarra 3112:-?;?(1

LD s

Mdaximo arrabio ... 1.060 — 80

Minimo arrabio . 850 250 15
Siemens - Martin, fa-
bricas integrales:

Miaximo arrabio ... 750 860 40

Minimo arrabio. ... 200 330 40
Eléctrico. ........... 1.070 10

En estas condiciones, se¢ puede establecer el
cuadro III, que refleja ¢l consumo de arrabio y
chatarra en ambas hipdtesis extremas y esta
basado en las cifras de los dos cuadros anteriores.

Cuadro III

CONSUMOS DE ARRABIO, CHATARRA Y
MINERAL DE AFINO EN 1972

Unidad: millones de t.

Mineral de
afino
A B

- Arrabio Chatarra
Procedimientos A B A B

LD. ..o, 70 55 — 1,7 0,06 0,53

Siemens-Martin:

Fabricas integra-

les . ol inns 1,2 03 05 14 0,04 0,04

Fabricas no inte-

grales. ...... — — 27 27 0,03 0,03

Lingote moldeo.. 1,0 1,0 - - — =
Total.... 9,2 68 3,2 58 0,13 0,6

A=Con el maximo de arrabio y minimo de
chatarra.

B=Con ¢l minimo de arrabio y maximo de
chatarra,
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En la practica, naturalmente, los consumos
reales podran variar mucho entre los extremos
mencionados, de 7 a 9 millones de toneladas de
arrabio, por ejemplo, segin las disponibilidades y
precios de la chatarra y la capacidad de produc-
cién de arrabio.

La capacidad de produccién de arrabio en
los hornos altos que existirdin en 1972 serd muy
cercana a los 8 millones de toneladas, si se utiliza
en gran proporcién minerales ricos, cargas bien
preparadas y pelets. Con 8 millones de toneladas
de arrabio la demanda de chatarra sera del orden
de 4,7 millones de toneladas, con unos 0,4 millo-
nes de toneladas de mineral de afino.

Hacia 1972 la produccién total de chatarra
en Espana sera del orden de 4,5 millones de
toneladas anuales (2,2 de las propias fabricas
siderdrgicas y 2,3 de la industria de transforma-
cién y de la recuperacién). Teniendo en cuenta
que cada millén de toneladas de chatarra impor-
tado representa un gasto de divisas del orden
de 35 millones de délares, es méds que probable
que la estructura de la produccién se adaptara
a una fabricacién de arrabio cercana al maximo
y una importacién de chatarra no superior a
unas 500.000 toncladas. Ello quiere decir un
consumo de chatarra del orden de 5 millones de
toneladas y una produccién de arrabio de unos
7,6 millones de toneladas, a lo que habrid que
anadir alrededor de 0,4 millones de toneladas
de mineral de afino.

Si se tiene en cuenta que el arrabio no contiene
més que un 94 por 100 de Fe y que, en cambio,
existen pérdidas de mineral en el transporte,
manejo, sinterizacién, tragante, etc., se puede
estimar la cantidad de hierro en el mineral igual
a la de arrabio producido. De este modo, la
demanda de mineral en 1972, para cubrir la
produccién de acero prevista, serd del orden de
8 millones de toneladas de hierro contenido.

1.2 Tendencias del consumo de minerales
en la siderurgia europea.

El consumo cada vez més elevado de mine-
rales ricos de ultramar es un problema que
preocupa en general a los siderargicos europeos.
De hecho se puede decir, que en el consumo de
mineral de hierro se distinguen en la actualidad
dos tendencias muy marcadas:

a) Baja de precios de los minerales impor-
tados.

b) Aumento de la proporcién de minerales
concentrados y preparados en el total de mine-
rales importados.

Los precios reales de la tonelada de mineral
CIF importada en Alemania, Gran Bretaiia y
los Paises Bajos han descendido en un 30 por 100,
contado en moneda de cada afio, de 1957 a 1964,
mientras el contenido medio en hierro pasaba
del 56 al 59 por 100.

Esta disminucién del precio ha sido sobre
todo importante entre 1958 y 1960, lo que puede
explicarse por ser en dicha época cuando han

aumentado su capacidad de exportacién una
serie de yacimientos de ultramar de nueva explo-
taciéon o poco explotados, unido al empleo de
barcos mineraleros de gran capacidad.

No se puede afirmar, desde luego, que la
disminucién de precio en moneda de cada afio
continte, sobre todo al mismo ritmo que en estos
ultimos afos, y s6lo un estudio detallado permi-
tirfa extrapolar las cifras anteriores algunos afos
més. Se puede decir, sin embargo, que no hay
razén para que la tendencia se invierta y que el
mineral importado tenderd al menos a mantener
sus precios constantes, si no a disminuirlos més
atn (1). Esto tiene una consecuencia directa,
desde luego, en la posicién de competitividad de
los minerales espafioles frente a los importados;
dicha competitividad no puede estudiarse exclusi-
vamente desde un punto de vista estatico. Incluso
si los minerales espafioles son actualmente compe-
titivos, pueden correr el riesgo de no serlo en
pocos anos si su precio de costo no se mantiene
constante o atn desciende en pesetas de cada
afio, lo que exige una baja cierta en los precios
en pesetas constantes.

Como consecuencia indirecta de la baja de
precios de los minerales ricos importados en
Europa, la parte de este mercado cubierto por
Espana disminuye regularmente desde hace siete
afios. El porcentaje del total de minerales impor-
tados por Gran Bretafia, Alemania, Paises Bajos,
Francia y Austria, representados por los mine-
rales espafioles, ha pasado del 5,8 por 100 al
2,4 por 100 de 1957 a 1964, reduciéndose mucho
mas atn en 1966.

La tendencia a la baja de precios de mine-
rales importados coincide con el aumento de la
parte de ellos que corresponden a concentrados
y pelets. Este porcentaje pasa de un 8 a 32 por 100
para Gran Bretafia entre 1957 y 1964.

Esta tendencia tiene su origen tanto en la
demanda cada vez mayor de productos bien
preparados para la carga de los hornos, como en
la preocupacién de diversos pafses no desarrolla-
dos (Brasil, Venezuela, Pera, por ejemplo) por
exportar productos lo mas evolucionados posible,
a lo que coadyuva la conveniencia de bajar en
todo cllo posible los fletes por unidad de hierro
transportado. Por ello, se puede decir que esta
tendencia actual al aumento del porcentaje de
productos concentrados y preparados en el total
de mineral importado en Europa debe mante-
nerse en un futuro inmediato. Ello tiene por
consecuencia que, al estudiar la competitividad
de un mineral espafol con otro importado, se
debera considerar que, con el paso de los anos,
este mineral importado serd cada vez mas fre-
cuentemente un mineral muy rico, con un conte-
nido en Fe del 63-68 por 100, y en forma prepa-
rada para su uso en el horno alto, probablemente
pelets.

(1) Después de redactado este trabajo, una reciente
publicacién de la C. E. E. de las N. U. refleja una impor-
tante baja del precio de los minerales ricos en Europa
para 1975.
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1.3 Problema planteado a la siderurgia y a
la mineria de hierro.

La produccién de mineral de hierro espaiiola
en 1965 ha ascendido a unas 5,8 toneladas con
un hierro contenido de unas 2,8 toneladas. En
dicho ano aun se han exportado 1,233,000 tone-
ladas de mineral contra unas importaciones de
352.000 tonecladas, con un saldo a favor del orden
de 1,86 millones de délares. Sin embargo, ya en
1966 la situacién es muy diferente. En los nueve
primeros meses de este ano las exportaciones solo
han ascendido a 389.000 toneladas contra 436.000
de importacién. Por primera vez el saldo es
negativo y del orden de 3,56 millones de ddlares.

De acuerdo con las cifras manejadas anterior-
mente, en 1972 la demanda de mineral superard
enormemente la produccién actual, necesitindose
un enorme esfuerzo de la minerfa para intentar
acercarse a ella lo mas posible.

Por otra parte, la siderurgia exigird cada vez
mas un mineral de calidad mejor que las que
actualmente se producen en nuestro pafs, tanto
en contenido en hierro como en condiciones
granulométricas. En aquellos minerales que im-
porte, la industria obtendra la calidad que desea,
siendo un peligro serio para la minerfa espainola
el que no pu‘ega igualarlos a largo plazo con las
menas nacionales.

El problema del mineral de hierro tiene,
pues, dos vertientes igualmente importantes.

En primer lugar, la presiéon ejercida por la
aparicion de minerales ricos y cada vez mads
baratos, procedentes de Africa y América, impone
a los minerales espafioles una preparacion, enri-
quecimiento y aglomeracion tan perfecta como
sea posible.

Pero, ademas, la mineria de hierro espanola
debe tender a satisfacer, tanto como le sea posible,
las necesidades en cantidad de la siderurgia
nacional.

Podria, quiza, pensarse que la amplitud
futura del mercado nacional es una garantia para
las empresas mineras. A nuestro juicio nada podria
ser mas peligroso. La escasez de mineral espaol
tendria como primera consecuencia el que las
grandes siderurgias nacionales se lanzasen a la
busqueda de suministradores extranjeros; una vez
instaladas en la importacién masiva de mineral
rico, seria aun mas facil que los mineros espanoles
tuviesen dificultades para colocar la produccién
que tedricamente podrian extraer.

En resumen, creemos que el problema de la
mineria espanola es urgente, ya que debe enfren-
tarse con la necesidad de aumentar enormemente
su capacidad de extraccion y mejorar, al mismo
tiempo, la calidad de sus minerales. Debemos
congratularnos de los esfuerzos que se realizan
ya en esta segunda direccion, pero parece urgente
abordar también el problema del aumento de
la capacidad de produccion.

Ante estas perspectivas parece interesante
analizar con algun cuidado las posibilidades de
la minerfa, su futuro probable y la situacién que
planteard en un plazo muy breve a la industria
siderargica.

2. DISPONIBILIDADES OBJETIVAS DE
MINERAL

2.1 Reservas

Antes de considerar las medidas que debe
adoptar en el futuro la industria para hacer
frente del mejor modo posible a los problemas
planteados es preciso contar con un dato primor-
dial entre todos: Jas reservas de mineral existentes.

Sin embargo, al tener en cuenta el porvenir
de la mineria del hierro a plazo relativamente
corto es preciso alejarse todo lo posible de las
elucubraciones que suelen acompanar a los
estudios de dichas reservas minerales, en especial
cuando no existen resultados de investigaciones
mineras que los avalen. En efccto, en Espana,
por un cimulo de razones que no viene al caso
interpretar, aunque posiblemente tengan como
denominador comin la falta de medios econo-
micos, no se han realizado nunca planes de
investigacién minera a escala nacional, que a
través de trabajos mineros de cierta envergadura
permitiesen valorar ajustadamente las reservas
de los criaderos de mineral de hierro. Las prospec-
ciones esporddicas llevadas a cabo en distintas
zonas del pais, casi siempre-a cargo de entidades
privadas, han sido tan insuficientes y tan reser-
vadas que apenas han aclarado nada. Por todo
lo expuesto, al hacer nuestra estimacion de las
reservas de mineral de hierro nos hemos basado
en las de aquellos yacimientos lo suficientemente
reconocidos como para que ¢l concepto «reservas
a la vista» tenga un minimo margen de error.
Estas reservas «a la vista» son las que contardn
para aquellos que piensan realizar inversiones
serias para lograr el mdximo rendimiento de su
explotacion.

* Un segundo factor que hemos tenido en cuenta
ha sido el considerar las reservas de aquellos
criaderos que pudiéramos denominar industria-
lizables en gran escala. Es decir, prescindimos
de los que tienen reservas a la vista de escasa
cuantfa y no son concentrables en cuanto a
explotacion minera. Tampoco contamos con los
que, teniendo importantes reservas, tienen unos
minerales de baja ley, abundantes impurezas, vy
su revalorizaciéon a través de la preparacion sc
prevé dificil o no ha sido estudiada. Prescindimos
igualmente de aquellos que por su situacion
geogrifica o por sus caracteristicas geologicas su
explotacion nos resulte dudosa. Asi pues, en ¢l
cuadro IV se reproduce nuestra estimacion de
las reservas de minerales directamente utilizables
o con enriquecimiento comprobado, aunque este
altimo exija en ciertos casos reflexiones que reco-
geremos en el apartado siguiente.
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Cuadro IV

MINERALES DIRECTAMENTE UTILIZADOS O CON ENRIQUECIMIENTO

COMPROBADO
Reserv Equiva-
Situacion (‘\T r:.as l;;:";:fc : ;; Observaciones
M. t
Zona Noroeste
Cotos de la region de Ponfe-
'y 1) L 100 40  Minerales magnéticos con 50 por 100 Fe. La
concentracién magnética da un rendimiento en
Fe del 80 por 100.
Zona Norte
Vizcaya-Santander:
Carbonatos. ........... 50 18,5 Pérdidas por calcinacién, 28-30 por 100.
Oxidos. ...t 10 5
Zona Este
Guadalajara-Teruel ......... 30 15 Limonitas 12-13 por 100 de agua de compo-
sicién, 10 por 100 humedad.
Zona Sur
IGIBDRORL o wox wvx s g k% mminnns 40 20  Hematites, 10 por 100 humedad.
Zona Suroeste
Badajoz-Sevilla-Huelva. ..... 25 12,5 Oxidos magnéticos concentrables.
Total. o.......... 255 111,0

Para hacer mds comprensible el cuadro citado
digamos que en la zona Noroeste hemos incluido
anicamente los Cotos Wagner y Vivaldi. Hay que
hacer la observacién de que dentro del Coto
Wagner se encuentran minerales carbonatados,
cuya proporcion desconocemos. Por ello hemos
considerado las reservas cifradas con un prudente
pesimismo. Afiadamos que tenemos una inmejo-
rable impresion de las reservas mineras de la
zona Noroeste en cuanto a mineral de hierro;
pero insistiremos una vez mas que al estudiar el
futuro inmediato de nuestra mineria no es posible
hacer uso de impresiones puramente subjetivas.

En la zona Norte hemos estimado como
validos, junto a los dos yacimientos mas impor-
tantes de Orconera y Franco-Belga, a la gran
mayorfa de los minifundios mineros vizcainos,
que por estar situados en un nucleo geogrifico
muy restringido y muy préximos a la siderurgia
de Vizcaya tienen carta de supervivencia. El
minifundismo hoy existente desaparecera proba-

blemente en un porvenir préximo, por lo que la
cuenca vizcaina puede estimarse como un solo
centro productor interesante.

En la zona Este hemos incluido el criadero de
Sierra Menera.

En la zona Sur solamente hemos considerado
los criaderos de la comarca del Marquesado, en
Alquife, de la provincia de Granada. Finalmente,
la zona Suroeste, productora de minerales magné-
ticos capaces de ser enriquecidos facilmente vy
desprovistos de elementos nocivos, presenta una
dispersién minera poco alentadora; sin embargo,
la buena calidad de sus minerales la hace digna de
atencion, Ademds de esta zona, una seric de
investigaciones que lleva a cabo el Instituto
Geolégico parecen prometedoras, aunque sus
resultados no puedan conocerse todavia.

En resumen, vemos que las disponibilidades
de mineral de hierro en Espafa, si se estiman
desde el plano del inversionista, deben basarse
en unos 250 millones de toneladas.
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2.2 Produccion

Ante el cuadro IV se impone una primera
reflexiéon: no parece probable que, en el caso mas
optimista, se pueda pasar de una extracciéon de
todo-uno del orden de los 12 millones de tone-
ladas (equivalentes a unos 5,5 millones de tone-
ladas de Fe contenido), ya que la inversién en el
negocio minero se vera frenada seriamente si no
se tienen al menos veinte afios de explotacién en
perspectiva.

Veamos, por otra parte, cémo puede aumentar
la produccién en pocos afios desde el punto de
vista de la explotacién minera. El cuadro V
refleja la produccién de las distintas zonas que
razonablemente se puede pensar en obtener
en 1972, siempre que se tome rapidamente la
decisién de invertir. Si a la vista de las reservas
s¢ juzgaba como un maximo la produccién de
unos 12 millones de toneladas anuales, dicho
cuadro V limita este tope a unos 9,5 millones de
toneladas en 1972, teniendo en cuenta las posi-
bilidades mineras actuales. Esto equivale a unos
4,2 millones de toneladas de hierro contenido.
Ello supone resueltos los problemas que plantea
la calidad de los diversos minerales, especial-
mente los del NO., sin los cuales la produccién
de Fe contenido no pasard de unos 3,0 millones
de tonecladas.

Cuadro V
PRODUCCION DE LAS DIVERSAS ZONAS

Produccién en 1972

ZONA Todo-uno Fe comje-
nido
(M. t.) (M. t.)

N 2,0 0,75
NO ................. 3,0 1,20
L 1,0 0,50
. S 2,2 1,10
SO, ... 1.3 0,605
Total ........ 9,5 4,20

Conviene, en efecto, subrayar que una parte
sustancial de las reservas (40 por 100) y de la
produccién prevista (30 por 100) se encuentran
situadas en dicha cuenca del NO. En la estima-
cién del cuadro V hemos supuesto una produc-
cién de tres millones de toneladas anuales, que
parece razonable desde el punto de vista de la
extracciéon de estas minas subterraneas. Cabe,
sin embargo, en términos optimistas, pensar en
la extracciéon de hasta 4 millones de toneladas
anuales. Ello haciendo abstraccién de los pro-
blemas de calidad y coste de los minerales de
esta cuenca, problema del que hablaremos mas
adelante, y de este modo se aumentara en unos
0,4 millones de toneladas la produccién de
hierro contenido en 1972.

Saliéndonos también del terreno de lo seguro,
puede pensarse en otro aumento de la produccion

prevista en el cuadro V admitiendo que se incre-
mente la producciéon de los yacimientos del SO.
en los que el Instituto Geoldgico realiza actual-
mente prospecciones con indicios esperanzado-
res. Si estos indicios se confirman y se invierte
rapidamente en la explotacién, concentracién y
peletizacién (necesarias estas dos ultimas por
estar los minerales impurificados con piritas)
se podrfa llegar a otro incremento de unos 1,8
millones de toneladas de mineral todo-uno,
equivalentes a 0,8 millones de toneladas de
hierro contenido.

Teniendo en cuenta estas consideraciones, la
produccién de mineral nacional y su equivalencia
en hierro contenido pueden variar, segin se hagan
diversas hipétesis, de menos a mds optimistas,
tal y como queda reflejado en el cuadro VI.

Cuadro VI

PRODUCCION NACIONAL SEGUN DIS-
TINTAS HIPOTESIS PARA LAS PRODUC-
CIONES DE LAS ZONAS NO. Y SO.

HIPOTESIS

Producciones Produccién Hierro
En M nacional contenido
(En M.'t.) demineral  (En M. t.)

Zona NC. Zona SO.

0 1,2 6,5 3,0

0 3 8.3 3.8

3 1,2 9,5 4,2

4 1,2 10,5 4,6

2 3 11,3 5,0

4 3 12,3 5,4

Si se tiene presente la demanda de 8 millones
de toneladas de hierro contenido, estimado en
1,1, existird en todo caso un déficit anual de
mineral, que deberd cubrir la importacion, y que
variard entre 5 y 2,6 millones de toneladas de
hierro contenido, es decir, entre 7,5 y 4 millones
de toneladas de mineral rico. Mas adelante, en
el apartado 4, podremos intentar perfilar algo
mas los limites reales probables teniendo en cuenta
las consideraciones que se van haciendo a lo
largo de este trabajo.

2.3 Calidades

En 2.1 hemos recogido nuestro criterio sobre
cuales son los minerales que integran las disponi-
bilidades del pafs. Veamos seguidamente cudles
son sus caracterfsticas mas importantes en funcion
de su aprovechamiento siderurgico.

2.3.1 Minerales de la zona NO.

Magnetitas con una ley media de 50 9, de
Fe, 10 % SiO,, 7 % Al,Oj, 4 % CaO + MgO
y 0,8 % de P; con minerales muy compactos y
su produccién natural de finos es reducida. Su
reductibilidad es baja. Diferentes estudios han
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demostrado la posibilidad de alcanzar concen-
trados peletizables con leyes del orden de 63-65 9,
Fe, 0,35 9% P, 5 9 SiO, + Al,O; con una
recuperacion del 80 por 9%, del hierro contenido.

2.3.2  Minerales de la zona Norte

Como se ve en el cuadro I, mas del 80 9, de
las reservas de esta zona son carbonatos. Actual-
mente los carbonatos se calcinan en hornos de
cuba. Los productos resultantes tienen leyes que
varfan entre 45y 53 9, de Fe. La produccién de
finos (— 10 mm.) en los carbonatos calcinados
es muy importante, llegando a alcanzar el 70 9,.
Por otra parte, los hornos de calcinacién en uso
exigen que los carbonatos crudos antes de ser
tratados sean desprovistos de sus finos menores
de 10 mm.

Se han realizado y estdn en curso diversos
estudios de enriquecimiento de los carbonatos
de Vizcaya. La posibilidad mas interesante
dentro de lo que conocemos de los citados estu-
dios, por cuanto no significa apenas modificacién
en las instalaciones actuales, la constituye el
enriquecimiento de los finos (— 10 mm.) de car-
bonatos calcinados, remolidos 2 1 mm. por con-
centracién magnética a baja intensidad, en seco.

De este modo ha sido posible alcanzar leyes
en los concentrados de hasta un 59 9, de Fe,
con rendimientos en hierro del orden del 80 9%,.

2.3.3  Minerales de la zona Este

Los minerales explotados en el criadero de
Sierra Menera, el Gnico realmente importante de
la zona, son limonitas (en gran parte geotitas)
con leyes en hierro (en estado seco) del orden
del 52-54 por 100. Debe destacarse su importante
contenido en agua de constitucién, que es del
10 al 13 por 100, y su humedad natural (10 por
100). Estos minerales son, en general, blandos,
facilmente desmenuzables, por lo que la gran
mayorfa de su produccién es de tamaiios infe-
riores a 10 mm. Actualmente estos finos son
sinterizados por los siderargicos compradores.
De este modo los productos sinterizados alcanzan
leyes de algo mas del 60 9, al perder en el tra-
tamiento de aglomeracion la totalidad del agua
de constitucion. Estos minerales carecen de
elementos nocivos.

2.3.4  Minerales de la zona Sur

Los minerales granadinos de la regién de
Alquife son hematiticos, con contenidos en hierro
del orden del 54-55 9, de promedio. Los elementos
bésicos de la ganga entran en una proporcién
muy andloga a la de los acidos, por lo que estos
minerales pueden calificarse de autofundentes.
La humedad natural de estos minerales es del
orden del 10 9. Estos excelentes productos
tienen como inconveniente la considerable canti-
dad de finos menores de 10 mm. que se originan
durante su arranque, cribado y transporte. Estos
finos constituyen frecuentemente més del 50 9

de la produccién total, y una vez sinterizados
presentan un contenido en hierro préximo al
60 9% a causa de las pérdidas por calcinacién que
se originan durante el proceso de aglomeracién.

2.3.5 Minerales de la zona Suroeste

Las menas mds importantes explotadas en
esta zona son magnetitas, Su contenido en hierro
es del orden del 53 9,; contienen considerable
porcentaje de silice (16 9), siendo, ademis,
altas en azufre (0,35 9,).

Parece demostrada la posibilidad de alcanzar
por medio de la separacién magnética (baja
intensidad) concentrados del 62-64 9, Fe, en los
que el azufre queda reducido a muy escasa
cantidad (0,09 9,). Estos concentrados deben ser
aglomerados antes de su utilizacién,

2.3.6  Conclusiones sobre la calidad de los minerales
espafioles.

A lo largo de este apartado hemos recogido
sucintamente las caracterfsticas méas importantes
de los minerales disponibles, en cuanto a su calidad
desde el punto de vista del consumidor siderur-
gico. De ellas, de las tendencias que se apuntan
para los futuros consumos de mineral de hierro
en Europa, y teniendo en cuenta las condiciones
especificas de nuestras siderurgias mas caracteri-
zadas, no resulta aventurado establecer las si-
guientes conclusiones sobre el porvenir de las
menas consideradas en este trabajo:

En cuanto al contenido en hierro los mine-
rales esparioles son mejores que muchos europeos
que se encuentran en franca regresién, pero son
francamente inferiores a los minerales de ultramar.
De todos modos, y pagando la diferencia en este
aspecto, parece posigle que puedan competir con
cllos, si se tiene en cuenta que los minerales del
E. y S. tras calcinacién elevan su contenido en
hierro y hasta leyes de alrededor del 60 9, y que
los del NO. y SO. pueden concentrarse de un
modo razonable. Las menas del Norte se encuen-
tran privilegiadas por su proximidad a Bilbao.

Los minerales son, en general, de calidad
granulométrica, deficiente en estado natural por
su abundancia de finos. En el caso de ir a la
concentracién de los minerales del NO. y SO., lo
que implica su posterior peletizacién (2), la
proporcién de finos del conjunto de los 9,5 millo-
nes de toneladas del cuadro V variari probable-
mente entre 3,5 y 4 millones de toneladas, cifra
esta ultima que corresponde aproximadamente
a la de la capacidad de sinterizacién de la side-
rurgia espaifiola en 1972. De este modo, las impor-
taciones de mineral que se realicen estardn cons-
tituidas por pelets o cribado, ya que no parece
probable que se aumente la capacidad de sinte-
rizacién en proyecto.

Los minerales del NO. tienen, ademis, el
problema de su contenido en fésforo elevado y
también en menor grado de azufre. Esto, unido

(2) La sinterizacién no es posible dadas las granulo-
metrias a que se realizan las concentraciones.
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a su deficiente reductibilidad, exige su concen-
tracién y peletizacién, con cuyas operaciones el
azufre desaparece y el fésforo disminuye seria-
mente. En todo caso, el contenido en este cle-
mento que quede en los concentrados serd una
desventaja cuando se trata de su comercializa-
ciéon. Por otra parte, la explotacién de estos
minerales es subterrdanea, lo que encarece su
precio. Todas estas consideraciones ponen de
manifiesto que son éstos los minerales con mas
problemas para su explotacién a la larga. Dada su
importancia cuantitativa, que ya hemos subra-
yvado en 2.2, conviene analizar cuidadosamente
sus perspectivas de rentabilidad, cosa que hare-
mos a continuacion,

Los minerales del SO. tienen bastante pirita
y son magnéticos. Para su uso en gran escala en
el caso de que las prospecciones en curso sean
coronadas por el éxito, serd preciso concentrarlos
y después peletizarlos.

3. POSIBILIDADES DE REVALORIZACION

DE LAS MENAS DE HIERRO DEL PAIS

A TRAVES DE LAS TECNICAS DE

CONCENTRACION DE MINERALES
3.1 Generalidades
La creciente puesta en mercado de minerales
ricos procedentes de importantes yacimientos
descubiertos en épocas recientes, ha revolucio-
nado en buena medida las marchas de los hornos
altos. Con los minerales ricos se han conseguido
aumentos espectaculares en la produccién de
arrabio, se han mejorado los findices técnico-
econémicos de la produccién del horno alto ¢ in-
clusive se han bendficiado sensiblemente las ulte-
riores operaciones del tratamiento del arrabio.

La posibilidad de reducir el consumo de
coque, cuyo precio con relacién al mineral es
alto, y la penuria de carbones coquizables han
sido factores importantes que, unidos a los citados
en el apartado anterior, han llevado a las indus-
trias siderargicas a exigir cada vez mds en los
mercados minerales muy altos en hierro y con
escasas impurezas.

Ista tendencia siderurgica, que ya hemos
analizado en 1.2, obliga a muchos de los mineros
tradicionales a considerar seriamente las posibi-
lidades de revalorizacién de sus menas a través
de procesos de preparaciéon mecénica, de aglome-
racién y en algunos casos incluso de tratamientos
hidro-metalirgicos que liberen los minerales
concentrados de determinadas impurezas.

En Espaiia, salvo muy contadas excepciones,
esta inquietud sobre el enriquecimiento de los
minerales de hierro no ha adquirido conciencia
a escala nacional hasta fechas muy recientes.
Las aptitudes al enriquecimiento de los minerales
por los distintos procedimientos exigen estudios
detallados y lentos, por consecuencia.

No ha sido posible, por lo tanto, hasta el
presente conocer a fondo el enriquecimiento de
nuestros minerales. Sin embargo, en distintos
Organismos especializados, espafioles y extran-

jeros, se han realizado o estdn llevdndose a cabo
investigaciones al respecto.

A través de las referencias con que contamos
de dichas investigaciones vamos a exponer sinté-
ticamente Jas posibilidades de enriquecer los
minerales de hierro espanoles que hemos estimado
como disponibles. Sin embargo, teniendo c¢n
cuenta la importancia relativa de las reservas
del NO. y los problemas especificos que plantea
su comercializacién, haremos especial hincapié
en lo que a ellos se refiere.

3.2 Minerales magnéticos del NO.

Sus magnetitas son, con las del SO., las que
presentan una aptitud al enriquecimiento con
menos dificultades teéricas. El procedimiento de
la separacién magnética a baja intensidad es el
més simple, y en comparacion con otras técnicas, €s
el mas barato. Con él se obtienen los mas espec-
taculares resultados en cuanto a elevacién del
contenido en hierro y sus resultados suelen ser
excelentes.

Para obtener altos niveles de concentracion
con las magnetitas del NO. es preciso alcanzar
grados de molienda avanzados. En general, con
los minerales de los Cotos Wagner y Vivaldi
hay que ir a moliendas del orden de 0,043 mm.
Asi es posible llegar a los concentrados cuyas
caracterfsticas dimos en 2.3.1.

La recuperacién de la magnetita en las opera-
ciones de concentraciéon puede estimarse como
satisfactoria. Los rendimientos ponderables en
marchas industriales seguramente no sobrepa-
sarfan el 60 % del tonelaje de bruto sometido a
tratamiento.

En opinién nuestra, las dificultades de bene-
ficio de estos minerales no estriban en el orden
técnico, seguramente superable, sino en llegar al
proceso industrial que lo haga viable econémi-
camente.

Es indudable que en la rentabilidad de la
concentracién y paletizacién de las menas magné-
ticas del NO. pueden intervenir diferentes fac-
tores econémicos, y aun politicos, que soslayaremos
en este trabajo. Sin embargo, a titulo meramente
orientativo, hemos creido interesante recoger
nuestro criterio sobre los precios de costo de los
procesos de enriquecimiento de los minerales
magnéticos del NO.

3.3 Estimacion de costos de los minerales
del NO. después de enriquecidos y
peletizados.

3.3.1 Precios de costo bdsicos.

Para los calculos que siguen hemos fijado
como precios de costo basicos los siguientes:

Precio de costo medio por obrero no

especializadoydfa............
Preciodecosto Kw./h. . ..........
Precio de costo 1 kg. fuel-oil .

400,— ptas.
0,75 ptas.
1,60 ptas.
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3.3.2  Producciones consideradas

Hemos considerado las siguientes hipotéticas
producciones anuales:

Produccién bruta. ... .. .. 1,5 M.t. (5.000 t./dia)

Produccién  aproximada

concentrados (60 9, ren-

dimiento ponderal) .... 0,9 M.t.(3.000 t./dia)
Produccién pelets. . ... ... 0,9 M.t. (3.000 t./dia)

3.3.3  Costo de la tonelada de bruto

Este costo depende sensiblemente de la natu-
raleza del criadero. También tiene importancia
el grado de mecanizacién que sca posible alcanzar
en la explotacién. Es en cualquier caso el costo
de cdlculo mas delicado. Por ello vamos a marcar
Gnicamente unos limites, maximo y minimo,
entre los que creemos oscilardan los costos de Ja
tonelada de mineral bruto extraido.

Hipdtesis  primera.—Costo tonelada bruto,
100 pesctas. Repercusion en la tonelada de

100

pelets: = 166 pesctas.

Hipétesis  segunda.—Costo tonelada bruto,
150 pesetas. Repercusiéon en la tonelada de

150
pelets: - = 250 pesetas,
0,6
3.3.4  Costo diario de la preparacion y concentracion

de mineral.

A continuacién exponemos una sintesis de
los costos diarios que se originarian en una planta
de la capacidad mencionada en 3.3.3. Hemos
previsto un - proceso de molienda convencional
(bolas y barras). Hacemos observar que es muy
probable que la molienda autégena sea utilizable
en el tratamiento de estos minerales. En tal caso,
el beneficio que se derivarfa estarfa en las inver-
siones, puesto que los costos de explotacién de las
moliendas autégena y convencional son similares:

: Pesetas
~Trituracion (2 relevos):
Mano de obra (2 hombres por
relevo) ....... .o i i 1.600
Materiales (piezas de recambio,
acero, elC.) ..., 10.000
Energia (6 kwh/t., por 5.000t.) ....  22.500
Total trituracién . .. ...... 34.100
-Molienda a 325 mallas (3 relevos)
Mano de obra (2 hombres por
relevo) .. 0V i s i 2.400
Materiales (barras, bolas, blindajes,
WETPNRIERINE] ‘s 50 4 0 5 0 3 375.000
Energia (60 kwh/t. por 5.000t.) .... 225.000
Total molienda . . ........ 602.400

—Separacién magnética y filtracién
de concentrados (3 relevos)

Pesetas

Mano de obra (2 hombres por

Yelevo) :iwbiumisea o s wammbsp 2.400
Materiales + energia ........ . 90,000
Total separacién magnética y
JURTaEE Rl viiviviionn s sy 92.400
—Balsa de estériles — circuito de
aguas:
Mano de obra (2 hombres por
relevo) ... ..ot 2.400
Materiales 4 energfa . ........... 20.000
Total balsa de estériles—
circuito de aguas . .. . . . .. 22.400
—Diversos:
B jelesderEleVe . 5 s cuninnnhs 1.800
6 especialistas de conservacion 3.000
6 peconesdiversos ................ 2.400
Varios .. covvveneinnnrninnenens 7.500
Total diversos . . ......... 14.700
Costo total preparacion -+ concentracion . 766,000

3.3.5 Costo total de la peletizacion

El costo diario de la peletizacién para la
planta prevista de 900.000 toneladas al afio serd
el siguiente:

Pesctas
—Peletizacion (3 relevos)
Fuel (30 kgs./t., por 3.000t.) . ..... 144.000
Energfa (30 kwh./t., por 3.000t.) ..  67.000
Mano de obra (explotacién - con-
SErvVacion) . ... 36.000
Materiales (aditivos, parrillas, re-
puestos; eteANV s vovw . o EVTaRT 105.000

Total.................. 353.500

Para calcular los consumos y costos del pro-
ceso de peletizacion hemos considerado una plan-
ta ideal de aglomeracién basada en el sistema
de banda continua. Téngase en cuenta que las
diferencias con cualquiera de los sistemas conven-
cionales no serian importantes. Es probable que
otros sistemas ain no industrializados introduz-
can en el futuro préximo mejoras en los costos.

Los consumos de fuel que se tienen actual-
mente en ciertas instalaciones americanas, Re-
serve Mining, por ejemplo, para el tratamiento
de taconistas llega a ser de 20 Kgs./t., e incluso
algo inferiores. Sin embargo, en este importante
capitulo de costos conviene un maximo de pru-
dencia, ya que la naturaleza mineraldgica tiene
una intervencion fundamental en dicho consumo.

En cuanto a la mano de obra de la planta
la hemos considerado constituida en la siguiente
forma:

~A un relevo:
1 jefe de explotacién,
4 obreros de explotacion,

Boletin Minero e Industrial

= 211 —

Julio-Agosto 1967



1 jefe de conservacién,
12 especialistas de conservacion,
—A tres relevos (cada revelo):

1 encargado de explotacién,

10 obreros de explotacién (4 en la banda
de aglomeracién, 1 en aparatos de con-
trol, 1 tolvas dosificadoras, 1 tambores
formacién de bolas verdes, 1 cribas, 2
ventiladores y filtros de desempolvado),

1 encargado de conservacion,

4 especialistas de conservacion,

3.3.6. Costo diario total de la preparacién,

concentraciéon y peletizaciéon

De los 3.3.4. y 3.3.5. se deduce el costo total,
que es de 1.119.000 ptas.

3.3.7. Costos unitarios
A la t. de A la t. de
bruto pelets
Pesetas Pesetas
Trituracién ............. 6,82 11,36
Molienda ............... 120,48 200,80
Sep. mag. filtracién . ..... 18,48 30,80
B. estériles-C. aguas . ..... 4,48 7,46
Diversos. ............... 2,94 4,90
Peletizacién ............. 117,68
Total . ......covviiiin, 373,00
3.3.8. Inversiones para preparacién, con-

centraciéon y peletizaciéon

Pesetas

Planta de preparacién y concentracién 250 M.
Planta de peletizacién. ............. 450 M.

3.3.9. Amortizacion de las inversiones del
parrafo anterior

Hemos establecido tres hipétesis, a cada una
de las cuales le corresponden los siguientes va-
lores:

1.# hip6tesis: Amortizacién en 20 afios al 5 9%, de
interés:
Anualidad de amortizacién, 56 M.
pesetas.
Repercusiéon de amortizacién e in-
tereses sobre la t. de pelets, 62
pesetas.

2.8 hipétesis: Amortizacién en 10 afios, sin interés:
Anualidad de amortizacién, 70 M.
pesetas.

Repercusién de amortizacién e in-
tereses sobre la t. de pelets, 77
pesetas.

3.3 hipétesis: Amortizacién en 10 aiios, 8 % de
' interés:
Anualidad de amortizacién, 105 M.
pesetas.
Repercusiéon de amortizacién ¢ in-
tereses sobre la t. de pelets, 116
pesctas.

3.3.10. Transporte

Teniendo en cuenta que la totalidad o la
casi totalidad de los pelets del NO. serfan consu-
midos por las fibricas sidertrgicas asturianas,
hemos previsto como gastos de transporte los
relativos al costo del trayecto Ponferrada-Gijon
por ferrocarril, y que ciframos en 150 pesetas
por tonelada transportada.

3.3.11. Gastos generales

Estimamos en 25 ptas. por t. de pclets la
incidencia de los gastos generales sobre la pro-
duccién.

3.3.12. Costo de la t. puesta en fibrica
siderdargica

Teniendo en cuenta las distintas hipétesis
consideradas en 3.3.3. y 3.3.9., obtenemos los
siguientes precios de costo para la t. de pelets
puesta en Gijon:

Ptas. Ptas. Ptas

Mineral bruto (1.# hipétesis) 166 166 166

Preparacién concent. pelets . 373 373 373

Amortizaciones: 1.* hipétesis 62  — —_

2.3 hipétesis — 17T —

3.2 hipdtesis — — 116

TranspOrte cuxcxsaxnrxnxns 150 150 150

Gastos generales . ......... 25 25 25

TOIBE s 5 R x5 5 776 791 830

Minéral bruto (2.® hipétesis) 250 250 250

Preparacién concent. pelets . 373 373 3 3

Amortizaciones: 1.* hipétesis 62  — —_

2.3 hipotesis — 7 —

3.3 hipétesis — — 116

Transportes . ............. 150 150 150

Gastos generales . ......... 25 25 25

Total............... 860 875 914
3.3.13. Problema del fésforo

A la vista de estas cifras conviene recordar que
los concentrados obtenidos tienen ain un conte-
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nido en fésforo considerable. Su eliminacién por
tratamientos hidrometalirgicos se encuentra en
vias de experimentacién; pero, aun en el caso de
que pueda llevarse a cabo con éxito, su coste
sera despreciable, debiendo aumentarse con ¢l
las cifras anteriores.

De hecho, todo tratamiento hidrometalargico
para desfosforar el mineral deberfa competir con
la desfosforaciéon del arrabio obtenido de él, tal
como se practica hoy en dia, durante ¢l afino
del arrabio y por reacciéon entre dos fases liquidas
a alta temperatura, la escoria y el metal. No
parece facil «a priori» que dicha competencia
sea econémicamente posible, aunque sélo la ex-
perimentaciéon puede decidirlo.

Eliminar fésforo del mineral al realizar una
separacion magnética parece razonable; si se
trata, en cambio, de introducir alguna reaccién
quimica para este fin, lo mas légico es aprovechar
la existencia del afino y hacerlo durante este
Gltimo en las mejores condiciones fisico-quimicas
posibles.

La eliminacién en la acererfa del fésforo que
quede en los concentrados del NO. no presenta
dificultad tecnolégica alguna, pudiéndose obtener
aceros tan puros a partir de un arrabio fosforoso
como los que se consiguen con arrabios hema-
tites. Sin embargo, su eliminacién representa un
aumento de consumos de diversos materiales y
una disminucién de la productividad de la ace-
ria, especialmente a partir de un cierto conte-
nido en fésforo. Esto quiere decir que aunque no
haya problemas tecnoldgicos, hay un problema
econémico que debe tenerse en cuenta.

En otro trabajo anterior se analizaron con el
mayor cuidado las repercusiones econémicas del
contenido en fésforo del mineral sobre el precio
de coste del acero, y en lo que sigue nos limita-
remos a aplicar los conceptos y célculos maneja-
dos entonces al caso particular de los concen-
trados del NO.

Existen, en primer lugar, algunos puntos que
pueden discutirse. El principal de ellos se refiere
al contenido en fésforo a partir del cual es preciso
realizar un desescoriado intermedio en el con-
vertidor, disminuyendo su productividad de un
modo muy sensible.

Por otra parte, las incidencias de una baja
de productividad son muy distintas segin los
criterios de amortizacién que se adopten y la
producciéon de la acerfa que se desee y pueda
aprovecharse; la influencia econémica no sera la
misma si esta produccién puede aumentarse,
teniendo en cuenta las instalaciones de horno
alto y laminacién, cuando se pase de utilizar un
arrabio fosforoso a otro hematites o si se prevé
desde el principio una fébrica dimensionada en
su conjunto para tratar este ultimo tipo.

El contenido en fésforo de los concentrados
del NO. no esta claro, debido a la falta de datos
en gran escala. Se puede suponer, sin embargo,
que podrd estar comprendido entre 0,3 y 0,45
por 100 de fésforo para un 63 por 100 de Fe.
El arrabio obtenido con una carga de un 100
por 100 de estos concentrados tendria, pues, de

0,5 a 0,7 por 100 de fésforo. Estas cifras se en-
cuentran en la zona, en que probablemente serfa
preciso empezar a practicar un desescoriado in-
termedio, dependiendo, desde luego, del contenido
en fésforo que se desee en el acero final.

No parece razonable, sin embargo, considerar
el caso de una carga en el horno alto de un 100
por 100 de concentrados del NO. Como hemos
visto, el consumo maximo de estos minerales no
pasara de un 20 por 100 (medido en Fe contenido)
del total de minerales consumidos. Aun en el
caso de su uso exclusivo en las fabricas asturianas,
el consumo de ellos no podra pasar de un 30 por
100, y en lo que sigue supondremos que, aun
ocasionalmente, no se cargaran jamas en propor-
cién superior al 50 por 100 de la carga total,
medidos los porcentajes en hierro contenido.

En esta hipétesis, y suponiendo que los demds
minerales cargados tengan un 0,08 por 100 de P
para un 60 por 100 de Fe, los arrabios obtenidos
tendrdn como méximo un contenido en fésforo
comprendido entre 0,32 y 0,42 por 100, pudién-
dose afirmar que el afino se podria hacer en todo
caso sin practicar un desescoriado intermedio.

En estas condiciones, se puede considerar la
incidencia econémica del fosforo de acuerdo con
las lineas generales del trabajo mencionado an-
teriormente. Se puede calcular que el uso de los
pelets del NO. en proporciones no superiores al
50 por 100 de la carga del horno (porcentaje
que no serfa razonable superar en ningn caso)
aumenta el coste del acero en una cantidad com-
prendida entre 55 y 75 ptas./t., segin se acepte
un contenido en fésforo de los pelets de 0,3 6 de
0,45 por 100. Si esta cantidad se carga como pena-
lizacién en el precio de venta de los pelets, no
se ve razén alguna para que su uso presente un
inconveniente para el siderargico.

3.3.14 Resumen

Aceptando una cifra intermedia de unas 65
pesetas por tonelada como penalizacién por el
fésforo y un incremento de 15 ptas./t. como se-
guro de riesgo en los defectos de calculo que hicie-
ra adoptar el siderirgico, parece poder suponerse
una penalizacién de los concentrados de 80 pese-
tas/tonalada, lo que equivale a anadir esta cifra
a los precios de coste calculados en 3.3.10., para
poder compararlos con los de otros pelets im-
portados.

Estos precios de los pelets del NO. variardn
entonces, segun las diferentes hipdtesis, entre
856 y 994 ptas./t., puestos en fabrica y equi-
parados convenientemente a los pelets sin fésforo.
Si se acepta el criterio de amortizacién mds
prudente y un precio del todo-uno intermedio
entre los extremos supuestos, el precio de coste
del pelet en fabrica serfa aproximadamente de
950 ptas./t. Esta cifra es elocuente por sf sola y
del orden de lo que se pagaria en ¢l momento
actual los pelets importados con el puerto del
Musel en condiciones. No parece muy seguro
que puedan explotarse a la larga estos minerales
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si no se piensa en préstamos amortizables a largo
plazo ¢ incluso en subvenciones estatales, para
dejar margen a algin beneficio y para compensar
la tendencia lenta a la baja de precio de los mine-
rales internacionales que se producird muy pro-
bablemente.

Puede pensarse, sin embargo, en una produc-
cién de bolas mucho mayor integrando la con-
centracién y peletizacién de los minerales de
Wagner y Vivaldi, lo que reduciria, sin duda,
los costes a que hemos llegado en los calculos
anteriores. Suponiendo una producciéon doble (ob-
tenida del tratamiento de tres millones de tone-
‘adas de todo-uno) se puede estimar en 50 pesetas/
tonelada el ahorro que se conseguird en amortiza-
cién, gastos generales y mano de obra con res-
pecto a las cifras anteriores. Esto pone de mani-
fiesto la importancia de una tal integracién de la
produccién, lo que requiere inversiones mayores
inmediatamente,

3.4. Minerales de la zona N.

Varias son las perspectivas de enriquecimiento
que ofrecen los carbonatos de hierro de la zona N.
En la actualidad la produccién de carbonatos
crudos, a la que previamente se le suprime la
fraccién 0-10 mm. de finos naturales, es sometido
a calcinacién en horno de cuba. El producto
calcinado resultante sale del horno con su ley
en hierro importantemente elevada, 45-53 por
100 Fe. Sin embargo, los carbonatos calcinados
tienen un contenido en finos (menores de 10 mi-
limetros) excesivo, que se ve aumentado en las
operaciones de carga y transporte a las fibricas
consumidoras. Por ello un alto porcentaje de la
produccién de calcinados debe ser sinterizado.
Vemos, pues, que la mayoria del carbonato es
sometido hoy dia a dos procesos de tratamiento:
el de decarbonatacién y el aglomerador.

La posibilidad de sustituir las dos operaciones
citadas por una sola, la de la sinterizacién in-
tegral del crudo, molido previamente a 10 mi-
limetros, esta siendo objeto de amplio estudio. De
ser éste positivo se derivarfa un beneficio eco-
némico. Pero en el orden cualitativo no se pro-
ducirfan cambios apreciables. Por ello se estudian
nuevos caminos para acceder al enriquecimiento
del carbonato vizcaino. Sabemos que estan en
curso estudios de tratamientos de decarbonata-
cién de los crudos en hornos de lecho fluidizado,
donde se conseguirfa a la par una magnetizacién
del producto decarbonatado, que saldria del
horno en forma de magnetita o maghemita, y
que podrfa ser posteriormente enriquecido por
separacién magnética a baja intensidad.

Es indiscutible el interés del procedimiento,
pero seguramente tiene todavia numerosas in-
cognitas planteadas.

Por ello, como lo que debe contar hoy para
nosotros son las posibilidades contrastadas de
mejorar la ley de nuestros minerales, nos referimos
a la concentracién por separacion magnética a
baja intensidad de los finos de los actuales car-
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bonatos calcinados. Con moliendas relativamente
poco costosas, aproximadamente a 1 mm., los
calcinados menores de 10 mm. son concentrables
hasta contenidos en hierro préximos al 60 por
100. Como hemos indicado antes, dichos finos
menores de 10 mm. llegan a superar el 70 por 100
de la produccién actual de carbonatos calcinados.
La viabilidad econémica del proceso parece clara.
Molienda poco importante y separacién magné-
tica en seco no parecen ofrecer graves obsticulos
econémicos, bien compensados por la alta ley de
los concentrados.

3.5. Minerales de la zona E.

Estas limonitas, tienen un importante conte-
nido de agua de constitucién (12-13 por 100)
v su humedad natural es también alta (més del
10 por 100).

Su ley en seco es del 52-54 por 100 Fe y al
perder su agua de constituciéon pasan a ser 6xidos
con aproximadamente el 60 por 100 de Fe. La
eliminacién de dicha agua de constitucién es,
pues, la mejor y mas considerable via de enrique-
cimiento de este mineral.

Indudablemente este enriquecimiento se pro-
duce en el sinterizado, que, como hemos indicado
con anterioridad, debe aplicarse a la mayorfa
de las limonitas de la zona. Pero si la peletizacién
en mina fuese aplicable, ¢l enriquecimiento en
ley se verfa acompafiado por la reduccién del
costo del transporte y la alta homogeneidad gra-
nulométrica del producto peletizado, que serfan
otros factores de revalorizacion.

La peletizacién de limonitas ha sido objeto de
extensos estudios. Presenta el inconveniente de
que durante el proceso térmico a que deben
someterse las bolas verdes, el endurecimiento de
las bolas se¢ presenta a temperaturas mucho mas
altas (1.000-1.100°) que para otros tipos de mine-
rales.

En cualquier caso, si técnica y econémica-
mente se justificase la peletizacién de las limo-
nitas de la zona E., tal proceso es sin duda, el
mejor medio de enriquecer dichas materias
primas.

3.6. Minerales de la zona S.

Como ya indicamos en 2.3.4. estos minerales,
de buena calidad, tienen dos unicas caracteris-
ticas desfavorables: su grado de humedad, que
es del orden del 10 por 100, y su importante con-
tenido en finos menores de 10 mm. Estos finos
sinterizados, ven elevada su ley en hierro hasta
cerca del 10 por 100. :

Es poco razonable pensar en un enriqueci-
miento de estas hematites, que a causa de su
excelente indole de basicidad constituyen una
materia prima muy aceptable.

Las mejoras que podrfan aportarse sélo se
conciben a través de una eliminacién parcial o
total del agua contenida en estado natural o bien
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peletizando la parte de produccién correspon-
diente a los finos naturales menores de 10 mm.

La solucién de secado nos parece poco satis-
factoria a primera vista, ya que junto a su no
despreciable incidencia econémica se originarian
otros problemas en el transporte por ferrocarril y
almacenamiento en puerto de embarque de los
finos secos. En Gltimo término no podria ase-
gurarse que durante el transporte maritimo no se
humedecerfa de nuevo este mineral.

Mis interesante podria ser la peletizacion de
los finos, con la que se conseguiria la eliminaciéon
del agua de imbibicién y se obtendrfa un pro-
ducto granulométricamente éptimo.

Sin embargo, en los finos del S., al igual que
en los del E., el tratamiento revalorizador no
producirfa mejoras muy sensibles en el orden
cualitativo, desde el punto de vista del sidertrgico,
que con sus instalaciones de sinterizacién ob-
tendria productos de calidad no muy distinta.

3.7. Minerales de la zona SO.

La via normal de enriquecimiento de estos
minerales es la concentracion magnética a baja
intensidad. Para la aplicaciéon del método es
necesaria la molienda que libere la magnetita
de la ganga acompanante. Tenemos referencias
de que para estas menas del SO. la molienda
que debe alcanzarse es sensiblemente menos fina
que la exigida por los minerales del NO. y, como
consecuencia, menos costosa.

En todo caso, si se piensa en el desarrollo
futuro de esta cuenca, la produccién se hace
necesaria por la presencia aparente de piritas
en los yacimientos que se prospectan actualmente.

4. IMPORTACIONES
4. ]- -

Como ya hemos dicho, es preciso prever una
importacién considerable de mineral de hierro
para 1972, aun en la hipdtesis mas optimista
acerca de la produccién nacional futura. Si con-
sideramos las diversas posibilidades de produccién
analizadas en 2.2., parece cierto que la impor-
taciéon en dicho afio variard, en primera apro-
ximacién, entre 2,6 y 5,0 millones de toneladas
de hierro contenido; es decir, entre 4 y 7,5
millones de toneladas de mineral rico.

Sin embargo, las consideraciones que hemos
hecho posteriormente acerca del mineral del NO. y
de las investigaciones del SO. hacen que parezca
muy improbable que la importacién pueda re-
ducirse a la inferior de las dos cifras citadas,
sobre todo si no se prevé una subvencién de los
minerales del NO.

Es probable, ademas, que esta cantidad de
mineral se importe en forma de cribados o pe-
lets, tendiéndose a esta Gltima forma, si los precios
lo permiten, debido al interés de producir la
mayor cantidad de arrabio posible con las ins-
talaciones proyectadas.

Boletin Minero e Industrial

— 216 —

4.2. Problemas que plantea la importacién
La necesidad de importar al afo unos cinco
millones de toneladas de mineral no constituye
un obstaculo infranqueable, para el desarrollo de
la siderurgia espafola, debido a la abundancia
de mineral de hierro en el mundo. Sin embargo,
la operacién es de gran envergadura y presenta,
entre otros, dos problemas principales:

—la necesidad de conseguir suministros re-
gulares y seguros a precios no sostenidos
artificialmente (como ocurre ahora) por
los grandes consorcios internacionales;

—el nuevo gasto de divisas que representa
esta nueva linea de importacion en gran
escala de materias primas.

En la actualidad la mayorfa de las grandes
exportadoras de mineral se encuentran en manos
de compaiifas, ligadas, a menudo, con grandes
productores siderargicos que tienen interés en
sostener los precios del mercado, tanto para man-
tener los beneficios como para disminuir la com-
petencia que pudieran realizar terceros en el
mercado del acero. Como en el caso del petréleo,
la abundancia de reservas hace que los precios
se encuentren en un perfodo de baja lenta, que
no se ve acentuada por la presién de un nimero
limitado de empresas que controlan el mercado
mundial. En estas condiciones, parece evidente
que la siderurgia espafola tendrfa dificultades en
conseguir los mejores precios y la seguridad del
suministro necesario si no se ve, directa o indi-
rectamente, interesada en el control de un yaci-
miento suficiente.

Los cribados del mineral rico (por ejemplo,
65 por 100 Fe) se venden actualmente FOB a
una cifra del orden de los 7-11 $/t. (segin su
localizacién), lo que representarfa un gasto anual
en divisas para Espana de unos 50 millones de
délares anuales. A esto habria que anadir los
fletes, que oscilarian entre 3 $/t.y 6 $/t., segun
se hiciesen en barcos de 40.000 6 15.000 toneladas;
es decir, 15 6 30 millones de délares anuales mas.

Es preciso tener en cuenta esta situacion e
intentar buscar desde ahora fuentes de produc-
cién propias, en las que participen intereses es-
paiioles, mineros, sidertrgicos o estatales, y que
puedan garantizar suministros a precios razona-
bles. El ejemplo de Hispanoil en el campo del
petréleo debiera imitarse rdpidamente. )

Por otra parte, no puede admitirsc dilacién
alguna en los planes de modernizacién de los
puertos de El Musel y Bilbao. Hacia 1972 la
diferencia de poder manejar barcos de 15.000
6 40.000 toncladas puede representar cerca de
mil millones de pesetas anuales en fletes.

5. CONCLUSIONES

En 1972 la demanda de mineral, necesaria
para alcanzar los objetivos de produccién de
acero programados serd del orden de 8 millones
de toneladas de hierro contenido. La produccién
espafiola podrd variar entre margenes muy am-
plios, segin se exploten intensivamente o no los
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yacimientos del NO. y segin s¢ encuentren y
pongan en explotacién reservas abundanetes en
el SO. Es dificil precisar la cifra que se puede
estimar para 1972 mientras no se aclare el futuro
de ambas cuencas, y sélo es posible afirmar con
seguridad que la produccién estara comprendida
entre 3,0 v 5,4 millones de toneladas de hierro
contenido.

Debe tenerse en cuenta, sin embargo, que el
precio de coste de los pelets obtenidos de minerales
del NO., una vez pagada la penalidad que re-
presenta su contenido residual en fésforo y pues-
tos en una fabrica asturiana, oscilarda entre %00
y 950 ptas./t., segin sea el tamano de la planta
de concentracién y peletizacion. No parece muy
seguro, por ello, que esta cuenca pueda explo-
tarse a la larga, si no se piensa en préstamos amor-
tizables a largo plazo o incluso en subvenciones
estatales para dejar margen a algiin beneficio v
para compensar la tendencia lenta a la baja del
* precio de los minerales internacionales que se
producird muy probablemente.

Los planes relativos al SO. se encuentran ain
en estado primario, y aunque no debe olvidarse
los aspectos esperanzadores que representan, con-
viene operar con prudencia al planificar los
acopios en hierro de la siderurgia hacia 1972,
En todo caso, no cabe duda del interés que existe
en desarrollar al maximo estas investigaciones
en el SO. y en estudiar rapidamente el problema
del NO. para tomar una decision en plazo muy
breve.

En lo que se refiere a las otras zonas, no parece
que existan problemas fundamentales para la
produccién de una cantidad de mineral en con-
diciones competitivas, limitada por las reservas
disponibles. Los minerales del N. se encuentran
privilegiados por su proximidad a Bilbao, aunque
tienen la desventaja econémica de ser carbonatos.
Los del S. y del E. llegan a tener alrededor de 60
por 100 de hierro una vez calcinados, v aunque
poseen importante cantidad de finos, pueden
sinterizarse y son de explotacion barata; en el
caso de Sierra Menera existen ademds proyectos
de peletizacién. Estas tres zonas produciran en
1972 unos 5,2 millones de toneladas de mineral
con algo menos de 2,5 millones de tonaladas
de hierro contenido.

Mientras tanto, es urgente ocuparse de las
importaciones que en todo caso habrd que rea-

lizar. Segin nuestras estimaciones, estas impor-
taciones serdn ciertamente superiores a cuatro mi-
llones de toneladas de mineral rico en 1972, lo
que representa un gasto de divisas importante
y plantea problemas serios en cuanto a la segu-
ridad del suministro a precios razonables y no
sostenidos artificialmente. Para hacerlas frente
conviene considerar rapidamente la adquisicién
de intereses en minas de ultramar por grupos
espanoles, que permitan la realizacién de contratos
a largo plazo en condiciones favorables, y a la
adaptaciéon de los puertos del Musel y Bilbao a
los grandes mineraleros que se requerirdn a
partir de 1970.

Las perspectivas de desarrollo inmediato de
nuestra siderurgia exigen realismo. Por ello hemos
prescindido de aventurar hipétesis subjetivas en
cuanto a la potencialidad de nuestras reservas
probables y posibles de mineral de hierro, ya
que se carece de datos fidedignos. Ello no quiere
decir que haya que descartar totalmente la posi-
bilidad de encontrar nuevos yacimientos a mas
largo plazo o de incrementar la cifra de las re-
servas a la vista existentes. Lamentablemente, el
problema no podra enjuiciarse nunca sin un vasto
plan de investigacién minera a escala nacional.
Los problemas que hemos apuntado en este tra-
bajo parecen justificar dicho plan de investiga-
ciones.

Es preciso insistir, finalmente, en que la ur-
gencia de los problemas no admite dilaciones.
La siderurgia espafola no puede esperar muchos
meses mds sin tomar sus medidas para el apro-
visionamiento en mineral de sus hornos altos.
Para ello parece necesario dar inmediatamente
los pasos siguientes:

—Decision sobre las inversiones

eventualmente en el NO.

—Aclaracién de las posibilidades del SO.

Inversiones en las demas zonas para au-
mentar la produccion.

~—Organizacién de las importaciones y toma
de intereses en alguna mina de ultramar,
Es posible que en un plazo muy breve no se
pueda contar con el 100 por 100 de los datos ne-
cesarios que permitan decidir en todos los campos
sin riesgo de error, pero parece mas grave di-
latar la espera que actuar con un margen de
error razonable y previsto.

( De Documentacion Siderirgica, « ENSIDESA» )

a realizar
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- Consumo de carbones

CUADRO RESUMEN DE

en Espaifa

HULLA Antracita
INDUSTRIA Ao Nacional Extranjera Total ik
— — — Toneladas
Toneladas Toneladas Toneladas
1961 | 1.092.442 443 | 1.092.885 4
1962 798.711 108.771 907.488 201
Ferrocarriles ................... 1963 684.558 103.797 788.355 171
1964 541.228 186.178 727.406 221
1965 600.827 49.553 650.380 200
1961 4.031.529 198.480 | 3.230.009 22.248
1962 3.176.002 | 1,132.247 | 4.308.249 28.910
Siderdrgicas y coquerias anexas . .| 1963 3.493.247 | 1.055.916 | 4.549.163 28.796
‘ 1964 3.024.065 | 1.127.782 | 4.151.937 32.592
1965 | 3.137.923 | 1.325.732 | 4.463.655 24,239
1961 361.532 » 361.532 »
Coquerias no emplazadas en las 1962 345.685 4.927 350.612 »
fabricas siderargicas ....... 1963 324.327 1.903 326.230 »
1964 270.434 2.488 2172.922 »
1965 271.850 » 271.850 »
1961 87.026 » 87.026 34.495
: 1962 67.502 | 1.081 68.583 27.936
Metaltirgicas . . .......... o000 1963 61.086 | 863 61.949 16.866
1964 57.026 10.941 | 67.967 13.568
1965 56.121 » | 56.121 12.315
1961 83.954 » | 83.954 15.943
_Fundiciones, construcciones me- | 1962 84.526 2.590 87.116 22.639
talicas y metalistas ......... 1963 76.000 8.082 | 84.082 14.169
. 1964 75.243 6.314 81.527 12.074
1965 69.841 | 5.045 | 74.886 10.233
1961 5.204 » 5.204 465
1962 5.312 » 5.312 459
Cables y alambres .............. 1963 5.532 » 5.532 376
1964 4.339 » 4.339 150
1965 3.764 » 3.764 148
1961 410.579 » 410.579 »
1962 371.438 22.835 . 394.271 »
Fabricasdegas.. ................ 1963 335.940 13.563  349.503 »
1964 239.483 39.980 279.463 »
1965 169.438 257 169.965 »
1961 986.395 » 986.395 57.602
1962 1.085.458 » 1.085.458 69.172
Fabricas de aglomerados ........ 1963 | 1.030.126 » 1.030.126 69.723
1964 938.975 » 928.975 50.898
1965 751.544 » 751.544 32.583
1961 44.336 » 44,336 »
1962 51.521 14.355 65.876 »
Marina de guerra. . .............. 1963 16.490 2.084 | 18.574 »
1964 16.880 1.200 18.080 »
1965 23,947 9.720 | 33.667 »
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o |  COQUE METALURGICO | AGLOMERADOS |
ignito : = *
- Nacional Extranjero |  Total BRIQUETAS
Toneladas — = — Naci}nal Extlﬁljera Total Ovo_ides
Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Tan;adas Toneladas
ggz? 4.768 » 4.768 851.600 » 851.700 88.715 |
a0l 3.544 » 3.544 |  914.112 » 914.112 | 158.317 |
v 4.866 » 4,866 803.465 » 803.465 193.558
5.177 2.874 » 2.874 570,632 » 670.632 145.688 |
. 2.966 » 2,966 605.829 » 605.829 120.830 |
» 2.358.697 240.509 | 2.599.206 » » » » |
» 2.160.087 170.803 | 2.330.890 » » » »
» 2.126.940 38.060 | 2.165.000 » » » »
» 2.075.205 6.194 | 2.081.399 » » » »
» 2.506.502 5.085 | 2.511.587 » » » »
» 137 » 737 » » »
» 748 » 748 » » » :
» 172 » 172 » » » »
» 936 » 936 » » » »
» » » » » » » »
154 77.236 18.492 95.728 12 1
18. ; 2
120 59.170 36.573 95.743 10 :: 10 :
146 54.702 38.510 93.212 » | » » »
86 62.272 15.142 77.414 » » » »
8 54.483 13.241 67.724 » . » » »
12.007 113.059 6.616 119.675 161 | » >
8.657 104.644 12.064 116.708 » » :> g 28
9.592 114.190 16.184 130.374 30 » 30 i
8.488 112,022 13.880 125.902 » » » 18
7.990 108.807 12.320 T91. 127 5 » 5 T
257 » » » » » » »
378 e » » » » » 145
190 413 » 413 » » » »
338 » » » » » » 184
417 » » » » » » 157
» » » » » » » »
» » » » » » » »
» » » » » » » »
» » » » » » » »
» » » » » » » »
|
2.356 168 » 168 4,886 » 4.886 2
2 : .865
1.512 173 » 173 3.711 » 3.711 6.576
665 » » » 3.633 » 3.633 8.856
258 » » » 2.911 » 2.911 4.365
189 » » » 3.501 » 3.501 1.462
» » » » » » » »
» » » » » » » »
» » » » » » » »
» » » » » » » »
» » » » » » » »
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i~
Consumo de carbones en Espafia
[ BT COQUE METALURGICO AGLOMERADOS I
HULLA Antracita Lignito |
o — Nacional Extranjero | Total BRIQUETAS — .
INDUSTRIA Afio Nacional Extranjera Total o - = el eil Nacional | Extranjera Total Ovoides
R i it Toneladas Toneladas — — — o
Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas
1961 120.965 5.023 125.988 63 » » » » 1.070 | » 1.070 »
1962 98.641 8.024 106.665 70 » » » » 250 | » 250 »
Marina mercante ................ 1963 80.193 4.664 84.857 » » » » » » » » »
1964 62.080 4,232 | 66.312 » » » » » » » » »
1965 55.648 » 55.648 » » » » » » » » »
1961 81.264 » 81.264 » » » » » © 4,129 | » 4.129 »
1962 57.827 98 57.925 » » » » » 467 | » 467 »
Flota pesquera .................. 1963 83.896 » 83.896 » » » » » » ' » » »
1964 60.405 » 60.405 » » » » » 265 » 265 »
1965 39.572 6 39.578 » » » » » » » » »
1961 1.006.588 » 1.006.588 198.865 168.971 13.775 » 13.775 » » » 187
1962 1.047.808 1.026 | 1.048.834 217.253 166.322 11.853 » 11.853 » » » » |
Cementos. ...................... 1963 1.016.033 3.457 | 1.019.490 225.480 129.498 6.486 » 6.486 » » | » s |
1964 997.622 16.115 | 1.013.737 247.692 129.635 13.458 » 13.458 » » » »
1965 883.984 5.500 889.484 286.713 106.414 13.348 1.765 15.113 » » » »
1961 158.646 » 158.646 100.303 103.443 1.760 1.851 3.611 219 » 219 6
1962 163.476 2.540 166.016 109.921 100.851 2.722 2.410 5.132 65 » 65 95
Cerdmicas ................c00..n 1963 150.556 3.186 153.742 110.731 102.783 2.434 2.541 4.975 60 » 60 »
1964 134,341 i e 136.118 103.939 88.009 3.030 1.213 4.242 » » » »
1965 140.573 1.895 142,468 99 441 81.085 3.692 600 4,292 » » » »
1961 6.348 » 6.348 20.896 1.006 721 36. 757 » » » »
1962 6.192 » 6.192 21.431 2,482 1.144 » 1.144 » » » »
Calesyyesos .................... 1963 7.385 » 7.385 20.328 1.004 3.559 » 3.559 » » » »
1964 5.141 » 1.141 10.883 1.960 2.900 » 2.900 » » » »
" 1965 3.931 » 3.931 11.413 1.720 1.374 » 1.374 » » » »
1961 351.861 » 351.861 52.992 88.328 1.999 » 1.999 270 » 270 »
1962 338.467 » 338.467 65.293 83.657 1.910 » 1.910 35 » 35 »
Minera . .........o.vuruenrnni.s 1963 353.930 1.258 355.188 49,988 83.920 2.003 » 2.003 60 » 60 »
1964 336.196 2.188 338.384 51.024 73.726 867 » 867 30 » 30 »
1965 433.721 3.253 436.974 53.529 61.560 984 » 984 » » » »
1961 1.447.726 » 1.447.726 255.533 1.226.763 » » » » » » »
1962 1.610.550 9926 | 1.620.476 556.094 1.418.954 » » » » » » »
Eléctricas (1) .................... 1963 1.322.081 13.166 | 1.335.247 238.003 984.977 » » » » » » =y
1964 2.001.762 47.761 | 2.049.523 620.950 1.568.902 149 » 149 » » » »
1965 2.154.385 42,106 | 2.196.491 865.035 1.673.521 110 » 110 » » » »
1961 79.343 » 79.343 38.550 315.471 310 » 310 1.173 » 1.173 30
1962 92.556 » 92,556 40.462 284.389 156 » 156 910 | » 910 26
Textil . .......................... 1963 122.046 3.465 125.511 41,486 262.654 103 » 103 782 | » 782 37
1964 97.302 5.979 103.281 39.336 230.748 55 » 55 270 » 270 29
1965 93.679 720 94,399 36.325 199.826 64 » 64 150 » 150 9
1961 92.084 » 92.084 122.322 85.554 5 » 5 » » » »
1962 92.708 5.310 98.018 113.231 89.876 » » » » » » »
Papelera ........................ 1963 100.616 3.788 104.404 103.108 77.847 2 » 2 » » » »
1964 87.712 12,779 100.491 105.474 68.275 » » » » » » »
1965 127.269 1.346 128.615 93.818 59.099 » » » » » » »
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Consumo de carbones en Espaia

HULLA S COQUE METALURGICO AGLOMERADOS ;
- Antracita Lignito ;;o'nal fRleee Total BRIQUETAS '
INDUSTRIA Afio Nacional Extranjera | Total '_ - il 1 Nacional Extranjera_ Total Queides
) o o Toneladas Toneladas o — = — o
Toneladas Toneladas | Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas
|
1961 72.466 » 72.466 422 200 574 » 574 » » » 3
1962 60.650 7.916 68.566 505 265 560 » 560 69 » 69 382
Vidriera ...........co0vivvnne.. 1963 35.048 2.075 37.123 507 87 597 » 597 4 » 4 719
1964 33.260 2,582 35.842 499 49 914 » 914 » » » 403
1965 34.601 2.975 37.576 562 37 1.055 » 1.055 » » » 84
[ 1961 281.216 » | 281216 | 197.759 41.124 91.892 256 92.148 742 ’ 742 34 |
1962 283.853 17.603 | 301.456 |  205.278 60.136 93500 454 23.954 1.068 - 1.068 30
Azucarera ...................... 1963 218.270 23.316 | 241.586 141.773 40,135 21.645 18 21.663 817 » 817 30
1964 235.271 25.108 260.379 163.856 45.232 93.941 9 23.250 901 » 901 97
1965 201.727 18.547 220,274 129.602 35.817 22.211 » : 22,211 640 » 640 »
1961 22.426 » 22.426 731 8.323 292 » 22 » » » »
1962 22.342 » 22.342 954 8.009 37 » 37 » » » »
Alcoholera .......... ......... ... 1963 22.660 » 22.660 755 6.698 38 » ! 38 » » » »
1964 22.327 1.533 | 23.860 128 5.768 29 » 29 » » | » »
1965 20.615 » 20.615 136 4,322 26 » 26 36 » 36 » .
1961 32.361 » 32.361 5.861 5.034 1.536 5, 1.536 » » » » ’
1962 33.150 » 33.150 5.518 5.357 867 » 867 146 » 146 »
Cervecera . ... —..........coo.o... 1963 39.859 » 39.859 3.668 6.908 750 % 750 55 » ' » 8
1964 24.799 » 24,799 3.330 6.922 321 » 321 » » | » »
1965 22,542 ¥ 22,542 4.960 5.993 » » » ¥ » ¥ »
1961 301.726 » 301.726 150.918 61.084 128.465 3.504.- 132.059 » » » 159 |
1962 '294.119 » 294,119 170.316 62.087 146.986 2.268 149.354 5 » » 206
Quimica ........................ 1963 307.136 442 |  307.578 |  169.780 64.372 | 172.621 2.618 | 175.239 » » » 185
1964 302.801 10.395 | 313.196 | 180.231 55.862 | 172.736 3.881 | 178.617 3 » 3 201 |
. 1965 274.009 17.106 | ~ 291.115 |  162.304 57481 | 137.820 £ 157,820 5 5 5 176 |
1961 23.320 » 23.320 667 447 » » » » » » »
1962 26.164 3,247 29.411 697 354 " 5 " 4 55 » »
Explosivos ...................... 1963 29,249 » 29.249 411 306 5% 3 " % » » »
1964 21.947 2.534 24.481 711 202 S 5 » i » » »
1965 27.457 » 27.457 709 511 56 % 56 " » » » f
1961 21.697 2 21.699 374 1.515 49 3 49 1.246 5 1.246 »
i 1962 18.283 890 19.173 743 1.965 73 » 73 1.514 » 1.514 »
' Obras Pablicas .................. 1963 12.714 | 575 13.289 1.755 755 76 % 76 1.586 » 1.586 » !
1964 10.030 | 6 10.032 1.007 502 64 % 64 1.119 » 1.119 » ;
1965 11.504 » 11.504 2.133 108 80 5 80 983 » 983 »
|
| 1961 117.899 » 117.899 1.683 430 5 % " 5 % » » o
. Destilacién de maderas y alqui- 1962 135.154 » 135.154 1.564 387 % 5 5 % » » 12 |
5 trames ...................... 1963 115.664 » 115.664 91 336 » 5 » %» » » 2|
= 1964 125.306 » 125.306 51 311 5 « « » 5 » welo |
1965 159,913 » 159913 40 395 » " » » » » »
1961 130.842 » 130.842 45.331 48.864 1.169 » 1.169 511 » 511 809 |
1962 133.773 4.550 138.323 47.310 48.481 1.218 » 1.218 581 » 581 353 |
Varias .......................... 1963 144.631 6.971 151.602 56.244 41.476 1.411 5 1.411 551 » 551 159 |
1964 125.354 1.322 126,676 39.177 39.393 573 » 574 184 » 184 13
1965 116.496 2.007 118.503 42.303 25.195 673 " 673 24 » 24 24
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_Con

sumo de carbones

en Espaiia

| — - S 1T [ COQUE METALURGICO | AGLOMERADOS &
y ) i —_— oque
Antracita Lignito Madiinal. | Braiiiee Total BRIQUETAS bl de gas
= o 1
INDUSTRIA #nn Nacional Extranjera Total o - - — Nacional | Extranj. Total N —
— — —_ Toneladas Toneladas — — - T ”
Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Toneladas Tonel. Toneladas Toneladas Toneladas
1961 283.238 » 283.238 909.900 154.449 23.350 92 23.442 2.202 » 2,202 33.074 »
1962 294,142 1.728 295.870 971.135 121.986 32.941 557 33.498 806 » 806 30.936 »
Uso doméstico .................. 1963 344.370 9.733 354.103 882.136 114.055 55.795 395 56.190 2.082 » 2.082 21.657 » I
1964 463.602 6.746 470.348 998.835 85.696 49.811 220 50.031 193 » 193 32.868 »
1965 371.153 5.401 376.554 679.449 90.337 52.554 393 52.957 141 » 141 24.380 »
1961 |11.735.014 203.948 | 11.938.962 | 2.234.092 2.332.150[ 2.750.292 71.446| 3.021.738 868.060 » 868.060 126.012 »
1962 |10.796.016 | 1.349.664 |12.145.680 | 2.677.092 2.476.386| 2.552.333 225.229| 2.777.562 923.744 » 923.744 197.106 »
TOTAL.............. 1963 ]10.533.643 | 1.262.304 |11.795.946 | 2.176.342 1.937.385( 2.569.403 298.326| 2.667.729 813.070 » 813.070 225,218 »
1964 ]10.304.901 | 1.516.026 |11.820.927 | 2.676.692 2.417.366] 2.521.458 40.539| 2.561.997 676.508 » 676.508 183.866 »
1965 |[10.258.034 | 1.491.169 |11.749.203 | 2.548.190 2.417.132| 2.926.815 33.404 2.960.219L 611.290 » 611.290 147,129 »
|
1961 849.168 16.942 866.110 973.267 361.916 116.887 15.496 132.383 100.584 » 100.584 17.395] 15.855
. Existencias en fin de afio en con- 1962 885.778 60.200 945.978 934.910 196.444 238.410 21.414 259.824 98.197 » 98.197 12.591 19.699
sumidores .................. 1963 1.031.634 133.346 | 1.164.980 | 1.495.357 201.675 370.949 16.384 387.333 73.998 » 73.998 22,798 19.013
1964 851.427 172.391 | 1.023.818 798.624 376.680 315.568 7.866 323.434 89.761 » 89.761 31.179 23.436
1965 1.281.155 111.629 | 1.400.784 845.171 334.124 240.416 2.334 242.750 44,219 » 44,219 11.446 8.475
|
o - R S _ N — B e | e —

Nora.—El consumo total de coque de gas, en los afios que se indican en el presente cuadro, fue de 246,986,
234.236, 198.396, 141.755 y 88.872 toneladas, respectivamente. ) )
- (1)  Eléctricas = Precipitacién recogida en la Espafia Peninsular, segtin el Servicio Metereolégico Nacional.

Ao 1962
Afio 1963

= 361.806 millones de metros cibicos (afio hiimedo),
= 444.475 millones de metros cibicos (afio muy htimedo).

Afio 1964 = 287.126 millones de metros ciibicos (afio seco).
Afio 1965 = 330.000 millones de metros ctibicos (seis meses de sequia) (Abril a Setiembre).

Sociedad Anonima «Basconia»

PAGO DE CUPON DE OBLIGACIONES
EMISION DE 1964

Se pone en conocimiento de los sefiores obli-
gacionistas de esta Sociedad, poseedores de ti-
tulos de la Emisién de 28 de Enero de 1964, que
a partir del dfa 31 del corriente mes de Julio
se efectuard el pago del cup6n nimero 7 de estas
obligaciones. Su importe liquido es el siguiente:

Nominal . .......... 35,51 ptas,
Impuesto;awieii i, 4,26 »
BAquatdo s cunain 31,25 ptas.

El expresado importe liquido serd satisfecho
por el Banco de Bilbao, Banco Hispano America-
no y Banco Urquijo, de esta plaza.

Bilbao, a 19 de Julio de 1967.

El Presidente del Gonsejo de Administracion,
PEDRO P. DE GANDARIAS
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Sociedad Anonima Basconia

DIVIDENDO ACTIVO

De conformidad con lo acordado por la Junta
General de Accionistas de la Sociedad, celebrada
el dia 26 de Junio pasado, el dividendo activo
a repartir con cargo a los beneficios del Ejercicio
de 1966, a razén de 50 pesetas por accién, libre
de impuestos, se hard efectivo en dos entregas,
sucesivas e iguales, de 25 pesetas cada una.

. La primera entrega, de 25 pesetas por accién,
se efectuard a partir del 1 de Agosto préximo,
contra el cupén nim. 111, a través del Banco
Hispano Americano, Banco de Bilbao, Banco de
Comercio y Banco Urquijo.

La segunda entrega sera realizada en la fecha,
no posterior al 1 de Diciembre de este afio, que
determine el Consejo de Administracién, y se
anunciard oportunamente en la forma acostum-
brada.

Bilbao, a 15 de Julio de 1967.

El Presidente del Consejo de Administracién
PEDRO P. DE GANDARIAS
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MODERNA GRAN
SIDERURGICA INTEGRAL

Conferencia pronunciada por don Isi-
dro Sans Darnis, Doctor Ingentero In-
dustrial y Asesor técnico de la Empresa
Nacional Siderirgica en la Escuela Su-
perior del Aire, el dia 17 de abril de 1967.

En esta disertacion pretendo recordaros, desde
un punto de vista predominantemente tec-
nologico, lo que es, en qué consiste, una gran
Factorfa siderirgica integral.

Siderurgia, como el sentido etimoldgico de
este término nos expresa, es el trabajo del hierro,
es decir, el arte de extraer y fabricar el hierro.
En un principio, como todas las actuales técnicas,
fue mas bien un arte; mas, hoy dia, puede afir-
marse que es una verdadera ciencia que se basa
en sus diferentes ramas: quimica, fisica, fisico-
quimica, termodinamica, mecéanica, etc.

La técnica siderargica abarca desde la pre-
paracion de las dos primeras materias que esen-
cialmente requiere, el mineral de hierro y el
carbon, hasta las etapas finales de fabricacion
de los productos sidertrgicos acabados, o sea,
en forma de barras, perfiles, carriles, chapas,
tubos, etc., etc. El ciclo completo siderurgico
implica varias y sucesivas etapas, constituyendo
cada una, una fase o departamento con un con-
junto de instalaciones para la ejecucién de un
proceso determinado. En el estado actual de la
siderurgia, esos diferentes departamentos son
fundamentalmente cuatro, a saber: Baterias de
Hornos de Cok, Hornos Altos, Hornos de Acero
y Laminacion,

Sucintamente, en las Baterias de Hornos de
Cok se prepara la hulla para la obtenciéon del
Cok. En los Hornos Altos, ademds de prepa-
rar el mineral de hierro, se beneficia éste para la
extraccion del hierro en forma de arrabio. En
los Hornos de Acero se afina este altimo para la
obtencion del acero en grandes bloques cuadrados
o rectangulares. Y, por ultimo, en la Laminacién
el acero recibe la forma definitiva de los diversos
productos siderargicos acabados.

Ahora bien, una factoria siderurgica puede
estar constituida por el conjunto de los cuatro
departamentos citados o solamente una parte
de ellos. En el primer caso, en la misma factoria
se realiza la totalidad de los procesos del ciclo
global sidertrgico; éstas son las que se denominan
siderargicas integrales. En el segundo, no se
cjecuta en ella mds que una cierta parte de dichos
procesos, recibiendo entonces el nombre de
siderargicas no integrales,
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Por otra parte, las factorias sidertrgicas
pueden estar destinadas a la fabricacién de gran-
des masas de productos siderurgicos de aceros
comunes o la obtencién de aceros finos o espe-
ciales.

La discriminacién entre aceros comunes y
finos se basa en sus caracteristicas de utilizacion.
Los aceros comunes son los que no se hallan
destinados a tratamientos térmicos (no conside-
randose como tales los de recocido vy normalizado),
micntras que los aceros finos son los que han de
responder a determinadas caracteristicas meca-
nicas después de su tratamiento térmico de boni-
ficacion o han de tener propiedades fisicas o
fisico-quimicas especiales (corrosion, magnéticas,
cléctricas, dilatacién, médulo-eldstico, etc.).

De acuerdo con este criterio universalmente
aceptado hoy dfa, la distincién entre aceros
comunes y finos queda claramente definida vy, a
mi entender, no se presta a confusiéon. La pro-
porcién entre unos y otros viene a ser del orden
de 90 a 10.

Sin embargo, ¢l concepto de acero comin,
si creo puede ser mal interpretado. Con esta
denominacion no hay que entender al acero
vulgar para balcones, sino todos los aceros, por
lo general, acero al C y C-Mn, que se utilizan
en estado bruto de laminacién o simplemente
recocidos o normalizados. El concepto de acero
comun, no excluye calidad; comprende tanto a
los aceros comerciales, es decir, a los corrientes
de calidades més bajas, como a otros aceros de
ciertas calidades que tienen que responder a
determinadas caracteristicas para garantizar su
aptitud a una aplicacion dada, a saber, de uso
general en construccién, estructuras metdlicas,
calderas, recipientes a presién, construcciones
navales, embuticién, etc.

Las factorfas en que se fabrican las cantidades
masivas de aceros comunes, son en las que en forma
predominante se debe cumplir la condicién de
que sean de cardcter integral, puesto que.es 16-
gico que con ellas se consigan unidades de mayor
rentabilidad econémica que en aquellas que no
se abarca mds que una parte del ciclo side-
rargico. Pero es mds, para lograr las mejores
condiciones técnico-econdmicas, para que esas
factorfas integrales merezcan en verdad el cali-
ficativo de grandes y modernas, se requiere, hoy
dia, que su capacidad de produccién sea de una
cierta magnitud, cuando menos del orden de 3
a 4 millones de toneladas anuales de acero.
A estos grandes complejos siderargicos destina-
dos a la fabricacién de grandes masas de acero
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comun, en los que se conjugan los més avanzados
y cficientes elementos de produccién del global
ciclo sidertrgico, son a los que me refiero en
esta charla.

Aclarada la extensién que doy al concepto
de moderna gran siderurgia integral, pasaré a
hacer una breve exposicién de sus primeras ma-
terias y de sus cuatro departamentos bésicos.

Las dos primeras materias de que esencial-
mente se parte en la siderurgia, son, como ya he
indicado enteriormente, el mineral de hierro y el
carbon. Ambas nos la brinda la naturaleza y de
ambas, en Espana, contamos con importantes y
buenas reservas.

No voy a extenderme a considerar las cubi-
caciones en que se hallan estimadas dichas reser-
vas, respecto a lo que, asf como a cuanto concierne
a las optimas condiciones de su explotacion,
francamente deficitarias hoy dia, mucho se escribe
actualmente. Me limitaré a sefialar la imperiosa
necesidad que siente la siderurgia espaiiola de
una rdpida y eficaz estructuracién de su sector
minero, al objeto de, aprovechando al maximo
nuestros recursos naturales, le sea permitido el
logro de las producciones de acero previstas
en el Programa Siderargico Nacional. Afortu-
nadamente, nuestro Gobierno, consciente de la
importancia de este problema estd dando al
mismo la debida atencién.

En cuanto a mineral de hierro, puede afir-
marse que contamos con buenas reservas tanto
en cantidad como calidad. Segtn los tltimos da-
tos disponemos de unos 1.200 millones de tonela-
das de reservas a la vista, més otras tantas pro-
bables. Hasta ahora, nuestra minerfa de hierro
ha sido exportadora, mas, ante el fuerte creci-
miento de nuestra produccién siderurgica y
principalmente, dada la evolucién del mercado
mundial de mineral de hierro junto con el re-
traso de la ordenacién de nuestra propia minera,
¢s mas probable que su signo cambie en los
pProximos anos,

En este sector de la minerfa de hierro hay
mucho que realizar. Por un lado, es obvio que
las prospecciones mineras en nuestro suelo no
han sido realizadas en forma exhaustiva; en este
sentido, he de hacer mencién a que recientemente
como consecuencia de unas l:ﬂ)orcs de investi-
gacién llevadas a cabo por el Instituto Geoldgico
y Minero, se han puesto de manifiesto importantes
masas de mineral magnético de muy buena ca-
lidad en la regién sur-oeste (Badajoz, Huelva,
Sevilla), mucho mayores de las hasta ahora
conocidas. Por otra parte, en todo cuanto se
refiere a la posible concentracién y aglomeracién
de nuestros minerales, a fin de enriquecer los
lechos de fusién de los hornos altos, problema al
que, tanto por las propias empresas mineras, como
por nuestros centros de investigacién, se le viene
dando ultimamente marcada atencién. En rea-
lidad, en todo ello, a mi juicio de la mdxima
trascendencia para el porvenir de nuestra side-
rurgia, nos falta mucho que hacer y avanzar;
su eficiente resolucién requiere programas de

investigacién en los que se unen todas nuestras
posibilidades y particularmente la disponibili-
dad de amplios medios econdmicos.

En cuanto al carbén, Espana dispone de
abundantes reservas, muy superiores a las de
mineral de hierro. Existen varias clases de car-
bones, mas a la siderurgia los que interesan son
las hullas, principalmente las que resultan aptas
a la fabricacién del cok, bien solas o en adecuadas
mezclas. La mayor parte de las minas de este
tipo de carbdén estin situadas en la cuenca as-
turiana.

En el aspecto carbdn, nuestra situacion no
es ya tan buena como en el mineral, puesto
que, aunque la estimacién de reservas de hulla
es de orden elevado, las caracteristicas de nues-
tras minas hacen dificil que su produccién pueda
resultar suficiente para dar satisfaccién a las
necesidades de la industria siderargica, siendo
necesario recurrir a importar determinadas can-
tidades.

El mineral de hierro es, por lo general, un
6xido de hierro; puede ser un carbonato, mas en
este caso se calcina transforméndolo en o6xido;
puede partirse también de piritas, sulfuros de
hierro (mas o menos cobrizas), pero éstas, después
tostacién para extraer el azufre, quedan en for-
ma de dxido.

El 6xido de hierro es un compuesto de hierro
y oxigeno que, ademads, siempre va acompanado,
en mayor o menor cantidad de otros compuestos
terrosos que constituyen la ganga del mineral
como son sflice, cal, alimina, etc., ademas de
otras impurezas, sulfuros y fosfatos, que hay que
tener en cuenta para la aplicacién de las correc-
tas marchas y procesos siderdrgicos.

Siendo el mineral de que se parte, esencial-
mente un 6xido de hierro, su tratamiento impli-
ca una separacion del oxfgeno y del hierro,
para lo cual es preciso el empleo de un elemento
reductor, es decir, que sea mas avido del oxigeno
que el propio hierro.

Para esta misién de reduccién, junto con la
del agente térmico, se emplea fundamentalmente
el cok, producto carbonoso de adecuada porosi-
dad y gran resistencia que se obtiene en las
Baterfas de Hornos de cok mediante la destila-
cién a altas temperaturas de hullas apropiadas.

Cada Baterfa de Hornos de cok agrupan una
serie de hornos o celdas verticales que constitu-
yen una serie de recipientes cerrados, en los cuales
se carga el carbén y tiene lugar su coquizacion;
estas celdas se hallan separadas unas de otras
por camaras de calentamiento, en las cuales se
hallan adecuadamente dispuestos unos canales
donde tiene lugar la combustién del gas emplea-
do. Las dimensiones interiores de esas celdas, en
las baterfas modernas, son del orden de 350 mm.
de ancho, por 4.500 mm. de alto y unos 14 mm.
de largo. Cada una de ellas produce unas 18
toneladas diarias de cok.

Cada bateria consta de unos 30 hornos, de
modo que su produccién diaria es del orden de
500 toneladas de cok metalargico (mayor de
30 mms.). El nimero de baterfas en una moderna
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gran sidertrgica integral, como es légico, ha de
estar proporcionado a la produccién de arrabio
en Hornos Altos, asi como el consumo de cok
especifico en los mismos.

En este primer departamento de toda side-
rurgia integral se obtiene ademdés una serie de
subproductos de valor, a saber: gas de hornos de
cok, alquitrdn, brea, aceites, benzol, toluol,
sulfato aménico, etc.

En el departamento de Hornos Altos, se
procede al beneficio o tratamiento del mineral
para llevar a cabo la separacién del hierro y del
oxigeno, lo que se realiza en el propio Horno
Alto, que es un horno de cuba de gran altura,
como su nombre indica.

Previamente hay que preparar adecuadamente
el mineral, lo que se hace en las instalaciones
auxiliares de trituracién, clasificacién y mezcla
de minerales gruesos, mezcla y aglomeracién de
minerales finos.

Por la parte superior del horno alto, el tra-
gante se carga alternativamente el mineral y el
cok, junto con otra primera materia, el fundente,
por lo general, caliza, que tiene por misién com-
binarse con la ganga del mineral para formar
una correcta escoria suficientemente fusible para
que facilmente pueda ser extrafda del horno vy,
al mismo tiempo, de adecuada afinidad quimica
que le permita reaccionar y absorber, dentro
de ciertos limites, las impurezas que puedan
acompaiiar al mineral.

En la parte inferior del horno alto, por sus
toberas, se insufla aire caliente. Este aire, al
encontrarse con el cok, lo gasifica como un gran ga-
ségeno formando una columna ascendente de gases
reductores, que estdn compuestos de oxido de
carbono diluido en nitrégeno, elemento inerte.

Hacia la mitad del horno el mineral queda
reducido, es decir, el hierro separado del oxigeno
que se une a los gases ascendentes. El hierro li-
bre, al seguir su marcha descendente y encon-
trarse con zonas cada vez mas calientes, primero,
por su fntimo contacto con el cok, se carbura,
lo que facilita su fusién, licudndose finalmente y
cayendo en forma de gotas a la parte mis baja
del horno, el crisol, donde se recoge juntamente
con la escoria formada, separandose ambos por
densidad, y procediéndose a intervalos regulares,
a su extraccidén o sangria del horno.

El producto obtenido en los hornos altos es
el arrabio o lingote de hierro. Es un hierro impuro
que contiene sélo alrededor de 93 por ciento de
hierro; el resto es carbono, aproximadamente
un 4 por ciento, mas Si, Mn, P y S, en ciertas
proporciones.

El arrabio puede ser empleado, como tal,
en la fabricacion de piezas de hierro fundido.
Para esta aplicacién sélo se usa, aproximadamente
el 10 9% del que que se obtiene en los hornos
altos. Es decir, que la gran masa del producto
de estos hornos se dedica a la elaboracién de
acero, lo cual se realiza en el departamento
de Hornos de Acero.

En una moderna gran siderurgia integral,
el nimero de hornos altos debe de ser dos o mas,
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con didmetros de crisol del orden de 8 a 10 mts.
capacitados para producir segin la composicién
quimica y granulométrica del mineral o aglo-
merados empleados, de 2.000 a 4,000 toneladas
de arrabio cada uno.

Estos hornos deben de estar equipados para
el empleo de las méas avanzadas técnicas, tales
como: preparacién completa de la carga, con-
dicién que hoy dia, para obtener fndices de
produccién aceptables, resulta del todo imperati-
va; lechos autofundentes; fuertes intensidades
de soplado, asi como temperaturas de viento
elevadas, del orden de los 1.000° C.; inyeccion
de otros combustibles por las toberas; contrapre-
sion en el tragante; sobre oxigenacién y control
de la humedad del viento; y por dltimo, auto-
mocién del proceso.

En el departamento de Hornos de Acero,
se afina, es decir, se purifica el arrabio, eliminan-
do del mismo el carbono y demas elementos que
le acompafnian hasta unos ciertos limites defi-
nidos por la especificacién o composicién del
acero a fabricar. El acero, que es una aleacién
de hierro y carbono, contiene siempre los mismos
elementos que el arrabio, pero en una proporcién
mucho menor; por ejemplo, el acero extrasuave
del orden de 0,10 9, de carbono, mientras que
el acero duro, del tipo de carril aproximada-
mente, 0,50 9, de carbono,

El afino del arrabio en los hornos de acero es
fundamentalmente, un proceso de oxidacién;
mediante correctas adiciones de mineral de hie-
erro o bien insuflando aire enriquecido en oxi-
geno, mezclas de oxigeno con vapor o con
diéxido de carbono o solamente oxigeno indus-
trialmente puro y también el empleo de deter-
minados fundentes, segin los casos, para formar
escorias que eficazmente tomen parte activa en
el proceso, se elimina el carbono y demas elemen-
tos del arrabio hasta los limites que se desee.
En la fase final de ese proceso de oxidacién, a
fin de obtener acero de buena calidad, es im-
prescindible el uso de ciertas ferroaleaciones
para, adecuadamente, quitar el exceso de oxigeno
que haya podido quedar en el bafio metalico.
El arrabio se carga en los hornos de acero, en
mayor o menor proporcién, con otra primera
materia, la chatarra de acero. Esta es, ciertamen-
te, una primera materia siderdrgica de valor,
pero que no procede de la naturaleza, sino que
su disponibilidad, la posibilidad de su empleo
en la siderurgia, depende de su presencia mas o
menos abundante en el mercado. La chatarra
proviene, por una parte, no la mayor, de los
desechos de la propia fabricacién siderurgica vy
de transformacion, mas por otra, la principal,
es consecuencia del alto grado de industrializa-
cién de los paises de fuerte economfa, a los que
su elevada Renta Nacional les permite hacer frente
a las fuertes inversiones necesarias para renovar
sus equipos industriales y por otra parte, el alto
nivel de vida de su poblacién, la adquisicién
y renovaciéon de sus bienes de consumo.

En estos casos, la chatarra a disposicién de
la siderurgia suele representar tonelajes de con-
sideracién, que bien vale la pena de utilizar,

Julio-Agosto 1967



puesto que, evidentemente cuando las cargas
metélicas de los hornos de acero pueden hacerse
con fuertes procentajes de chatarra, la elabora-
cién del acero resulta mas facil, ya que la chata-
rra, al fin y al cabo, no es més que un acero de-
sechado y por tanto la cantidad de clementos
e impurezas a eliminar resultan de un orden
mucho menor. El trabajo de afino peculiar de
los hornos de acero queda aligerado y su pro-
ductividad aumenta. '

Para la elaboracién del acero se pueden
seguir distintos métodos. La eleccion del tipo de
hornos de acero a adoptar en una factorfa side-
rargica depende de varios factores, principal-
mente de la mayor o menor disponibilidad de
chatarra y de la calidad del arrabio a tratar, es
decir, el porcentaje de sus impurezas, partigu-
larmente en fésforo.

No voy a entrar en el detalle de cada uno
de esos métodos; sélo me limitaré a enunciar
sus caracterfsticas peculiares en rapidas pin-
celadas.

Aparte del horno ecléctrico, de poco uso en
la siderurgia integral, por su mayor precio de
costo y normalmente requerir el 90 por ciento o
mds de chatarra en sus cargas, y qu¢ se emplea
principalmente en la elaboracién de accros finos
y de superior calidad, existen los hornos Martin
Siemens y los convertidores.

En los hornos Martin Siemens el acero sc
fabrica en tonelajes unitarios por coladas mas
bien grandes y en tiempos relativamente largos.
La carga se hace con porcentajes muy variables
de chatarra, desde solo 20 por ciento hasta el
80 por ciento o mas, aunque lo corriente es que
sea del orden del 50 por ciento. Necesita un com-
bustible exterior. La oxidacién del lecho de
fusion se hace por la accién oxidante de la llama
del combustible y por la adicién de determinadas
cantidades de mineral de hierro y también, en
la técnica moderna, con el empleo de oxigeno.

En los Convertidores, ¢l acero se fabrica en
tonelajes unitarios de orden menor por colada,
la que ticne un corto tiempo de duracién. La
carga se hace, practicamente, con el 100 por
ciento de arrabio. No requiere combustible
exterior. La oxidacién del bano metélico se hace
con aire soplado por el fondo del recipiente,
cuyo oxigeno quema las impurezas del arrabio,
proporcionando el calor necesario al proceso.

Esta somera descripcién de la elaboracion
del acero por conversién se refiere al proceso cla-
sico de conversion empleado desde su invencion,
hace mas de un siglo, hasta época muy reciente,
en sus dos modalidades Bessemer y Thomas; el
primero de cardcter dcido, apropiado al arrabio
con porcentajes muy pequenos en fosforo 'y
azufre; y el segundo, de naturaleza basica, apto
para arrabio con contenidos altos en fosforo, del
orden del 1,8 al 2,0 por ciento.

La elaboracién del acero en los convertidores
ha evolucionado en forma revolucionaria en los
Gltimos afios, mediante la sustitucién del aire
del ambiente, por aire enriquecido con oxigeno o
por mezclas de oxfgeno con vapor o diéxido de
carbono, o bien con ¢l empleo de oxigeno in-
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dustrialmente puro insulflado por la boca del
Convertidor. Estas nuevas técnicas de conversion
han perfeccionado considerablemente este proceso,
climinando las limitaciones que presentaba hasta
ahora, en cuanto al empleo de cargas compuestas
s6lo de arrabio, el cual, ademads, tenfa que ser de
composicién ajustada a un andlisis dado; pero
principalmente, en cuanto al aspecto de su calidad
puesto que como consecuencia del nitrégeno del
aire el acero de conversion clasica resulta siempre
de inferior calidad al acero de horno Martin
Siemens, estas limitaciones pesaban fuertcmente
en contra del proceso de conversion vy habian
de ser anadidas a los factores a considerar para
la adecuada eleccién del tipo de hornos de acero,
a adoptar en una siderurgia, anteriormente
citados.

Con las modernas técnicas de conversion,
acerfas LD y sus derivados, se elabora acero de
tan buena calidad como en los hornos Martin
Siemens, es posible ¢l empleo de arrabios de
composicién mucho mds amplia y permite el
consumo de determinados porcentajes de cha-
tarra. Ademas, tanto las cifras de las inversiones
que precisan, como los precios de costo, resultan
favorables. Las producciones horarias que sc
alcanzan, dada la rapidez de la operacion, asf
como del aumento de la capacidad unitaria del
convertidor, son de un orden muy elevado.

Por todas estas razones, en Ja moderna gran
sidertrgica integral se adopta practicamente con
exclusividad las acerfas LD, convertidores so-
plados con oxigeno mediante una lanza de in-
yeccién que se introduce por su boca. El namero
de convertidores por acerfa suele ser de tres, dos
en trabajo y uno en reparaciéon. La capacidad
unitaria de colada de cada uno de ellos es de 100
a 300 toneladas. Una aceria LD, con tres conver-
tidores de 150 toneladas, puede producir 3 mi-
llones anuales de acero.

El producto del departamento de Hornos de
Acero son los lingotes de acero, que s¢ obtienen
vertiendo el bafio metdlico afinado en las acerfas
en grandes moldes metélicos o lingoteras. Estos
lingotes de acero, de seccion cuadrada o rectan-
gular, segin los casos, tienen pesos considerables,
del orden de 8 a 25 toneladas, y constituyen ya
el acero terminado, de corecta composicion 'y
calidad, mas al que hay que darle la forma de-
finitiva del producto siderirgico acabado que
se requicra fabricar, operacion mecanica que
se realiza en la Gltima fase o departamento de
toda factorfa sidertrgica integral.

Esta ultima etapa es la Laminacién. En la
moderna siderurgia integral, la laminacion se
hace en potentes trenes de laminar de gran capa-
cidad de produccion.

Los tipos de trenes de laminar son muchos
y diversos. En el cuadro adjunto, se exponcn los
principales trenes de laminaciéon que hoy dia
se emplean en la moderna gran siderurgia, indi-
céndose, asimismo, los productos laminados que
en ellos se obtienen.

He de seialar que lo expuesto admite algunas
variantes. Asf, por ejemplo, en vez de los trenes
comerciales y de alambre indicados por separado
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PRINCIPALES TRENES DE LAMINACION Y PRODUCTOS LAMINADOS EN LA MODERNA GRAN SIDERURGIA
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v dedicados exclusivamente a la fabricacion de
cada uno de esos grupos de productos, son fre-
cuentes los trenes combinados en los que se ob-
tienen ambos grupos de laminados. Por otra
parte, en dicho cuadro no aparecen todos los
tipos de trenes que se emplean en la siderurgia.
Existen otros, por ejemplo, trenes dedicados
exclusivamente a laminar flejes en caliente;
trenes especiales para la fabricaciéon de otros
productos siderargicos, tales como tubos, banda-
jes y ruedas; trenes de fleje en frio, con juegos de
cilindros de diferente numero y disposicién; y
por Gltimo, he de hacer mencién de los trenes
Sendzimir para productos planos delgados, dis-
tinguiéndose en ellos el tren planetario en calien-
te y el tren en frio de cilindros mualtiples.

Todos los trenes hay que completarlos con
sus secciones o talleres de acabado, en los que
se hacen las operaciones finales para la entrega
de los laminados al mercado. Esta labor es muy
variable de unos trenes a otros, particularmente,
en los trenes de chapa en bandas, caliente o
frio, es sumamente compleja.

La evolucién del progreso técnico en la side-
rurgia en los ultimos anos, ha sido y continua
siendo grande particularnemte, a partir de la
segunda guerra mundial, los avances tecnologi-
cos, en las diferentes etapas del ciclo completo
siderurgico, han sido sumamente importantes.

Asi, en Hornos Altos, se estd obteniendo
espectaculares aumentos de sus indices de pro-
duccién y por tanto, de su productividad, con
consumos especificos de cok muy por debajo de
los que eran usuales anteriormente. Esto se ha
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logrado, aparte de por el aumento de sus dimen-
siones, por el conjunto de técnicas que ya he ci-
tado al referirme a este departamento.

En cuanto a Hornos de Acero, durante los
aiios 50, hemos presenciado el rapido desarrollo
de los procesos de soplado con oxigeno industrial-
mente puro; aparte de los hornos Martin Siemens,
de un modo principal, aplicado a los converti-
dores, proceso austriaco LD v sus derivados,
Kaldo, Rotor, ete., hasta el punto que el marcado
predominio que el horno Martin Siemens tenfa
en el conjunto de la siderurgia mundial, va decli-
nando y cediendo terreno, cada vez mads, a los
convertidores LD y andlogos. Como ya he dicho
anteriormente, la moderna gran siderurgia in-
tegral adopta préacticamente con exclusividad
las acerfas LD.

En Laminacion hemos visto el desarrollo de
los grandes trenes continuos o semicontinuos
para laminar chapa en bandas, tanto en caliente
como en frio, y también para otras categorias
de productos, semiacabados, comerciales, alam-
bre, etc.

Mas lo que ha de tener mds fuerte impacto
en esta ultima etapa del proceso siderargico,
es la aplicacion de la colada continua. Esta téc-
nica que en principio comenzé por emplearse
en la fabricacién de aceros finos, se halla ya hoy
dfa, universalmente aceptada vy adoptada por
la gran siderurgia de los aceros comunes, cons-
truyéndose instalaciones de clevada produccion
que sustituyen, con marcadas ventajas técnicas
y econdmicas, a la colada de los lingotes de ace-
ro en lingoteras y a su posterior transformacién
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en desbastes cuadrados o rectangulares y palan-
quillas en los trenes desbastadores y de semia-
cabados.

En Espafia son ya varias las méaquinas de
colada continua instaladas. La primera, desde
hace algunos afos, en Catalufia y otras mds
recientes en Guiptizcoa y Madrid. Ademds,
son varias las empresas que las estin montan-
do, entre ellas, la mas importante, la que ha
de formar parte de la segunda acerfa LD de
ENSIDESA ya en construccién, y que tendrad
una capacidad de produccién del orden de
1.000.000 de toneladas anuales. Sin duda alguna,
de aqui en adelante, toda moderna gran siderur-
gia integral dispondrd de méquina de colada
continua de gran capacidad de produccion.

Para terminar, he de anadir que en todo
complejo siderargico, ademds de esos cuatro
departamentos basicos a los que me acabo de
referir, implica una serie de instalaciones auxi-
liares de gran importancia para la eficaz marcha
técnico-econdmica del conjunto de la factorfa,
las cuales enumero a continuacién:

Amplias comunicaciones ferroviarias y por
carretera, tanto interior cono exterior. Puerto
capacitado para barcos de gran tonelaje para la
recepcién de las primeras materias, asi como
para la expedicién de productos. Parques de pri-

'Un banco para todos

meras materias y almacenes de productos ter-
minados.

Disponibilidad abundante de energia eléc-
trica vy de agua. Recuperacién de agua dulce.
Redes de distribucién de gases y gasémetros.
Talleres de mantenimiento y reparacién. Can-
teras y hornos de cal. Laboratorios metalurgicos,
tanto para el control de todas las fases de pro-
duccién como de las primeras materias y pro-
ductos terminados.

Aprovechamiento de toda clase de subpro-
ductos y residuos: gases y otros posibles combus-
tibles sobrantes en una proporcionada central
térmica; subproductos de los hornos de cok;
cementos de escoria; el nitrégeno residual de
las plantas de oxigeno de las acerfas, con el que,
en sintesis con el hidrégeno obtenido por el frac-
cionamiento del gas de hornos de cok, puede
ser objeto de una industria quimica de abonos
nitrogenados.

Con esto termino mi disertacion, dandoos
gracias por la atencién que me habéis prestado
y confiando en haber conseguido mi propdsito
de daros una idea de lo que es una moderna
gran siderurgia integral. Excuso deciros que que-
do a vuestra disposicién para contestar cualquier
pregunta que querdis hacerme.

(De Documentacién Siderirgica)
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PRECIOS AL POR MAYOR EN ESPANA

En Pesetas

Hierro Hojalata c;}ﬂfﬁ?;l?gn 41‘1-;&“)\;. Motor

ANO redondo o interna potencia eléctrico

ME S de 5 m m. Caja de hastlz: fisc. _aprcix. 3. CG. V.

3 1.000 S. naciona. 1

Q. M. 108 libras i asé (Unidad) Unidad
1955 Aio base .......... 484,85 477,75 13.023,33 115.970,90 2.696,46
1961 Media mensual . ... 788,06 946,95 14.740,00 190.192,21 3.276,92
1962 Media mensual . 880,15 885,90 14.346,42 172.074,57 3.163,06
1963 Media mensual . ... 865,83 879,10 14.327,00 173.543,21 3.159,44
1964 Media mensual . . .. 870,67 837,39 32.930,99 164.453,18 3.200,56
1965 Media mensual .. .. 874,50 837,50 34.931,31 165.851,79 3.200,56
1966 Media mensual . ... 874,50 837,50 35.777,45 157.099,84 3.247,50
1966 Abril ............. 874,50 837,50 36.141,92 157.099,84 3.223,32
Mayo ............ 874,50 837,50 36.141,92 157.099,84 3.244,22
Junio ............ 874,50 837,50 36.141,92 157.099,84 3.274,56
L1 T 874,50 837,50 36.141,92 157.099,84 3.274,56
Agosto . .......... 874,50 837,50 36.141,92 157.099,84 3.274,56
Septiembre. . ...... 874,50 837,50 36.141,92 157.099,84 3.274,56
Octubre .......... 874,50 837,50 36.141,92 157.099,84 3.274,56
Noviembre ........ 874,50 837,50 36.141,92 157.099,84 3.274,56
Diciembre . ... ., 874,50 837,50 36,141,92 157.099,84 3.274,56
1967 Enero ............ 874,50 837,50 36.926,57 157.099,84 3.274,56
Febrero v .vvins 874,50 837,50 36.926,57 157.099,84 3.274,56
Marzo............ 874,50 837,50 30.103,52 157.099,84 3.25817

” 2 Sulfato

entre juego de — —_ —_ a3

puntos bolas 100 kgs. T. M. T. M. Litro
1955 Ao base .......... 120.712,36 33,33 267,50 1.120,25 1.048,56 4,83
1960 Ano base .......... 167.278,37 35,84 296,08 1.188,51 1.651,63 5,99
1962 Media mensual . ... 184.999,30 35,48 304,33 1.246,36 1.562,67 5,55
1963 Media mensual . ... 184.999,30 35,04 308,70 1.346,42 1.419,10 5,55
1964 Media mensual .. .. 186.555,94 33,26 320,78 1.456,18 1.846,65 5,59
1965 Media mensual .. .. 189.150,91 32:5% 336,23 1.513,49 2.505,43 5,66
1966 Media mensual . ... 199.034,92 29,77 322,05 1.554,11 3.418,92 5,66
1966 Abril ............. 201.190,48 29,66 324,20 1.545,20 3.743,51 5,66
Mayo ............ 201.790,48 29,58 318,71 1.546,32 3.747,32 5,66
Junio ... ... ..., 201.190,48 29,55 322,00 1.584,43 3.497,49 5,60
Julio ....... ..., 201.190,48 29,75 317,01 1.562,79 3.496,14 5,66
Agosto . .......... 201.190,48 29,81 314,29 1.564,73 3.497,39 5,66
Septiembre. . ...... 201.190,48 29,89 314,90 1.563,17 3.499,29 5,66
Octubre .......... 201.190,48 29,47 315,43 1.564,98 2.954,35 5,66
Noviembre . ....... 201.190,48 29,48 317,70 1.565,61 2.958,32 5,66
Diciembre ........ 201.190,48 29,67 313,13 1.559,25 2.957,39 5,66
1967 Enero. .. ...... .. 201.190,48 29,68 319,18 1.568,48 2.958,14 5,66
Febreto = ......«. 201.190,48 29,56 314,89 1.568,48 2.958,06 5,66
Marzo¥as. . 5% G 201.190,48 29,70 316,40 1.564,00 3.983,74 5,66
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Gruber Hermanos
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PRECIOS AL POR MAYOR EN ESPANA
En Pesetas
Hilado Lana Cifiamo Hierro Hierro
ME S "gig‘:i“ il:,?ln Burgos c]a;i(‘.c 2.8 r:;a Fiiian 8{:“3;140 4.111:;1&5:
Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Ton. 100 Kgs. 100 Kgs.
1955 Afio base .......... 69,05 55,64 86,66 17,00 1240 755,46 399,63 404,34
1961 Media mensual . ... 67,41 82,04 119,08 30,92 37,77 765,06 708,02 696,04
1962 Media mensual . ... 72,12 87,39 107,58 35,01 2727 820,21 720,94 704,95
1963 Media mensual . ... 73,94 9095 107,88 34,33 30,76 879,84 759,70 744,37
1964 Media mensual .. .. 73,94 8947 117,08 32,41 29,92 92253 793,60 752,15
1965 Media mensual . ... 74,00 88,39 106,29 34,17 30,18 940,46 827,50 759,94
1966 Media mensual . ... 73,35 88,43 96,58 33,92 32,44 935,50 827,50 759,94
7.1+ v | T . 73,50 88,43 105,00 34,50 33,99 941,36 827,50 759,94
Mayo ............ 73,50 88,43 103,50 34,50 33,99 940,98 827,50 759,94
JUunio ...csanmrans 73,50 88,43 95,00 34,50 33,99 940,17 827,50 759,94
TR0 yi e x's gax i n 73,50 8843 95,00 33,50 31,93 930,91 827,50 759,94
Agosto . ... 73,50 88,43 95,00 33,50 31,93 929,05 827,50 759,94
Septiembre. ....... 73,50 88,43 85,00 33,50 31,93 92924 827,50 759,94
Octubre .......... 73,00 88,43 82,50 33,50 30,89 929,98 827,50 759,94
Noviembre ........ 72,00 88,43 82,50 33,50 31,93 92289 827,50 759,94
Diciembre ........ 73,25 88,42 82,50 33,50 33,16 929,89 827,50 759,94
1967 Enero ............ 74,00 88,42 75,00 33,50 33,36 931,19 827,50 759,94
Febrero .......... 74,25 88,42 75,00 34,50 33,16 931,28 827,50 759,94
Marzo............ 74,25 88,42 75,00 34,51 33,16 931,75 827,50 759,94
Pino de Mineral __.
Soria de chrrn
Tablén de estaiio  lingote
2,50 a 4 m. Mineral Unidad de  Aluminio Plomo Cinc en
21 X 7,50 de conte- :no]dc- en en bruto en Palan-
cmts. hierro  nido ria. lingotes lingotes lingotes quilla
metro c. T. M. . Sn. Q.M. Kg. T. M. T. M. Q.M.
1955 Ano base .......... 2.827,67 198,52 0,80 170,16 25,68 14.190,00 6.847,58 292,01
1961 Mecdia mensual . ... 3.914,25 370,59 1,28 374,50 37,63 17.938,00 15.181,47 566,40
1962 Media mensual . ... 3.855,56 369,23 142 374,50 36,16 17.740,00 15.181,47 558,89
1963 Media mensual . ... 3.765,28 353,65 1,52 374,50 36,03 17.640,00 15.414,91 569,24
1964 Media mensual .... 3.641,66 355,27 1,73 378,50 35,10 17.871,52 19.476,26 578,12
1965 Media mensual .... 3.763,70 346,21 2,01 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
1966 Media mensual . . 3.898,85 349,63 2,20 34,64 19.951,26
Abril ......... ... 3.894,78 325,03 2,26 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
Mayo ............ 3.894,78 352,03 2,35 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
Junio ... 3.894,78 352,03 2,26 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
Julio ...t 3.894,78 352,03 2,35 38250 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
Agosto . .......... 3.894,78 352,03 2,01 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
Septiembre........ 3.894,78 352,03 1,97 382,50 34,64 18.890,40 20.874,65 587,00
Octubre .......... 3.894,78 352,03 1,97 382,550 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
Noviembre ........ 3.919,17 351,08 2,20 382,50 34,64 19.255,56 20.976,65 587,00
Diciembre ........ 3.919,17 351,08 2,08 382,50 34,64 19.255,56 20.976,65 587,00
1967 Enero ............ 3.919,17 357,60 2,17 382,75 34,64 19.255,56 20.976,65 587,00
Febrevo=. L0 U 3.919,17 357,60 1,93 382,75 34,64 19.255,56 20.976,65 587,00
Marzo............ 3.919,17 372,37 1,83 382,75 34,64 19.255,56 20.976,65 587,00
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES

Se concederin licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaifiolas. Los solicitantes

deben dirigirse al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

_ Patente 289.440. Procedimiento de obten-
cién de compuestos esteroides.

Patente 289.441. Procedimiento para pre-
parar compuestos esteroides.

Patente 292.310. Procedimiento de sintesis
de compuestos esteroides.

Patente 323. Procedimiento para la prepa-
racion de compuestos esteroides.

Patente 291.657. Procedimiento de obten-
cién de 4cidos orgdnicos halogenados y de sus
compuestos.

Patente 294.868. Mecanismo formador de la
colada en telares de movimiento ondulatorio.

Patente 295.793. Aparato maser Optico.

Patente 284.614. Dispositivo para separar las
impurezas contenidas en los combustibles li-
quidos.

Patente 289.401. Perfeccionamientos en la
construccién de cajas o recepticulos desmon-
tables.

Patente 291.103. Aparato para estampar te-
jidos y similares.

Patente 296.760. Procedimiento para evitar
la conglomeracién de las arcillas.

Patente 296.300. Procedimiento para obtener
un material similar al cuero.

Patente 295.106. Procedimiento para la pre-
paracién de dibenzo (b, e) tiepinas.

Patente 295.140. Procedimiento para
ducir una composicién emoliente.

pro-

Patente 296.762. Perfeccionamientos en pla-
zas de asfalto armado autoprotegidas por hojas
de metal de coeficiente de dilatacién elevado.

Patente 294.812. Procedimiento para la fa-
bricacién de alfombras y veludillos.

Patente 296.079. Perfeccionamientos en vy
relativos a aros rascadores para émbolos y vastagos
de émbolos.

Patente 293.955. Procedimiento para la obten-
cién de derivados de acidos acéticos sustituido.

Modelo de Utilidad 97.772. Vistago autoa-
justable especialmente a grifos.

Patente 283.052. Certificado de Adicién
283.925. Dispositivo para la regulacién de un
circuito.

Patente 281.469. Perfeccionamientos en los
faros de los automdviles y otros vehiculos para
evitar el deslumbramiento.

Patente 258.878. Mejoras en los elementos
filtrantes empleados en los aparatos depurado-
res de liquidos.

Patente 260.071. Procedimiento para la fa-
bricacién de un producto adecuado para ais-
lamiento.

Patente 222.383. Perfeccionamientos en las
mdaquinas de coser en zig-zag.

Patente 224.318. Aparato tensor para hilos.

Patente 224.319. Método para tensar un
hilo o hilado.

Patente 225.441. Procedimiento de fabri-
cacién de medias con hilo de poliamida deslus-
trado con dioxido de titanio.

Patente 224.943 y Certificado de Adicién
225.545. Perfeccionamientos en los husos de
torcer.

Patente 283.254. Bomba de combustible li-
quido.

Modelo de Utilidad 65.089. Disyuntor o
interruptor eléctrico, de accionamiento electro-
magnético.

Patente 278.164. Perfeccionamientos en las
ventanas de celosia con persianas de tablillas
oscilantes.

Patente 282.019. Perfeccionamientos en las
boquillas aplicadoras de material soldador a las
costuras laterales de los cuerpos de envase.

Patente 225.798. Bomba rotativa.

Pueden solicitarse datos previos a:

~ JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)
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Produccion de lingote de hierro en Espafa

1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964
1965
1966

1965

1966

1967

Lingote al Coke

Fecha Afino Mokderks
...................... 530.592 114.732
...................... 601.560 154.506
...................... 587.292 200.100
...................... 690.048 180.144
...................... 755.136 200.700
...................... 728.695 186.163
...................... 703.704 244.252
...................... 853.916 436.869
...................... 1.035.919 581.477
...................... 1.314.423 576.223
...................... 2.160.419 —
...................... 2.013.789 —
...................... 1.915.904 —
...................... 1.794.633 —_
...................... 2.311,806 —
...................... 2.128.573 —

Media mensual ...... 50-130 12.875

» .. 48.941 16.675

» 57-504 15.012

» 62.928 16.725

» . 60.724 15.513

» 58.642 20.346

» 71.159 36.405

» 86.376 48.456

» e 109.535 48.019

» 180.034 S

% L b, 169.815 -

» . 159.659 —_

» . 149,552 - -

» o . 192.650 -

» .. 177.381 ——
Marzo.............. 209,308 —
Abril . .............. 196.655 -
Mayo............... 201.859 —
1)) o R 203.517 —
Julio................ 191.902 -—
Agosto . ............. 195.590 —
Septiembre . ......... 151.629 —
Octubre ............ 198.528 —_—
Noviembre .......... 194.195 —
Diciembre ........... 184.621 —
Enero ..o urse il 184.595 -
Febrero ............. 170.468 —
Marzo .............. 190.014 -
Abril . .............. 172.710 —_
Mayo............... 178.902 —
Junio .......... ... 179.704 -
Julio................ 172.286 —_
Agosto . ............. 175.445 ——
Septiembre . ......... 176.004 —
Octubre ............ 167.378 —
Noviembre .......... 157.863 —_
Diciembre ........... 203.204 —_
Enero .............. 211.686 —
Febrero ............. 206.002 —

(Estadistica del Instituto Nacional de Estadistica).

Lingata
L1 Y

4.008

2,578

334

214

Lingote al
Carbén vegetal Total
Toneladas

4.296 649.620
5.020 761.088
10.836 798.228
8.256 878.448
7.500 963.336
9.818 924.676
11.448 964.312
9.835 1.307.171
9.412 1.649.346
5.054 1.895.411
2.501 2.162.920
3.737 2.018.526
- 1.915.904
— 1.794.633
876 2.312.602
2,017 2.130.590
419 63.424
903 66.519
608 73.204
625 80.278
818 77.056
954 80.369
819 108.930
784 137.445
421 157.950
208 180.242
312 168.122
- 159.659
- 149.552
- 192.723
168 177.549
. 209.308
201 196.856
174 202.033
162 203.676
174 192.076
165 195.755
S 151.629
A 198.528
— 194.195
- 184.621
154 184.749
219 170.687
- 190.014
158 172.868
297 179.199
297 180.001
297 172.583
297 175.742
298 176.302
- 167.378
— 157,863
— 203.204
— 211.686
- 206.002
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES

Se concederan licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes
deben dirigirse al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

’\/iodclo de Utllldad 64.961. Articulaciéon de
bisagra con retraccién elastica, para montura
de gafas.

Patente 242.753. Procedimiento para obtener
compuestos de 1,1 dioxido de benzotiadiacina.

Patente 242.756. Procedimiento para pre-
parar compuestos de disulfamilanilina.

Patente 243.066. Procedimiento para obtener
16 a-metilo-pregnano-3a-ol-11, 20 dione y com-
puestos derivados del mismo.

Patente 243.321. Procedimiento para pre-
parar compuestos de 1,1-dioxido de benzotia-
diacina.

Patente 267.957. Procedimiento de obtencion
de compuestos antihipertensores.

Patente 268.397. Prodecimiento para depilar
picles y prepararlas su curticion.

Patente 283.419. Sofa transformable en cama
mediante su despliegue en un solo sentido.

Patente 284.657. Griia mévil perfeccionada.

Patente 271.119. Perfeccionamientos en las
camas con tableros de cabecera y piecero trans-
formable en mueble decorativo.

Patente 252.392. Procedimiento para la ob-
tenciéon de caprolactama.

181,579, Sistema de senales.

Patente

Patente 212.660. Slstema dc transmision de
seiiales de comunicacion,

Patente 239.367. Procedimiento para ligar o
unir intimamente polimeros con otros materiales.

Patente 239.790. Procedimiento para la pre-
paracién de masas o composiciones pigmentadas.

Patente 244.691. Sistema electrénico de co-
municacién para telefonfa.

Patente 252.198. Sistema electréonico de co-
municacién para telecomunicacion.

Patente 253.851. semi-

conductivo.

Aparato repetidor

Patente 254.000. Procedimiento para la pu-
rificacion de materiales semiconductivos.

Patente 263.399. Pmcvdlmwmu de
cacion de nucleos magnéucos.

Patente 263, ?36 Slstcma

fabri-

telefénico.
Patente 263.756. Mccamsmo de llamada para
subestacion telefénica.

Patente 271.515. i\pamto transmisor de se-
fiales en sistemas teleféonicos de modulacién por
impulsos cifrados.

Patente 272.907. Sistema de transmisién de
seiales telefénicas de modulacion por impulsos
cifrados.

Patente 278.842. Sistema de u)mpmh.u,ién
para requ]a.r una maquina de fabricar elementos
y méquina reguladora por este sistema.

Patente 279.181. \1.1@(‘: (l( ondas progresivas.

U uhdad B;;. 177. con

Modelo de Llavero

marcador.

Patente 211.540. Maqumd agricola de peque-
fias dimensiones p'ua aphcm iones multiples.

Patente 219.504. \Ltqmm para fabricar am-
pollas.

Patente 211.523. Mecanismo para iniciar
automaticamente el bobinado en las mdquinas
bobinadoras.

Patente 262.720. Apamlo para fijar automa-
ticamente ¢l extremo del hilo arrollado sobre
una canilla u otro soporte de arrollamiento.

Patente 269.934., l’vtﬁ'umrmmwntm cen los
sistemas de apvrtula de cnvases.

Patente 277. 806 Ploucdnnwnln de fabrica-
cion de aglomerados de hulla similares a la
antracita artificial.

Patente 224.655. Perfeccionamientos en  las
cardas.
Patente 196.554. Perfeccionamicentos en  la

fabricaciéon de papel carbon.

Pueden solicitarse

datos previos a:

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)
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PRODUCCION DE CARBON EN ESPANA

.......................
.......................
.......................
.......................
.......................

1952 »
1953 »
1954 »
1955 »
1956 »
1957 »
1958 »
1959 »
1960 »
1961 »
1962 »
1963 »
1964 »
1965 »
1966 »

Marzo . ..............
Abril
Junio
Julio
Agostol. ob. obiwi bl
Septiembte 1. o wilii
Octubre . .............
Noviembre
Diciembre

1966 "Eférd’c 1, col o ol 9
Febrero
Marzo .

Abril

Septiembre . ..........
Octubre . .............
Noviembre
Diciembre

1967

Enero..........
Febrero

Antracita

2.540.000
2.739.000

134.492
150.484
163.167
173.676
163.000
189.000
225.916
260.916
271.520
209.250
215.166
244.666
233.500
220.166
211.666
198.250

235
235
246
256
243
239
234
230
220

219
210
234
228
238
228
214
230
232
228
233
245
235
224

Hulla

10.255.117
10.168.479
10.398.559
10.,428.000
10.575.000
11.143.000
11.310.000
10.920.643
11.263.000
11.212.000

9.520.000
10.166.000

9.456.000

9.099.000
10.045.000

807.860
854.593
847.373
866.546
869.000
881.000
928.583
942.500
910.053
938.584
934.333
793.333
847.167
788.000
758.250
837,083

912
884
800
801
780
645
862
892
857

848
835
894
860
857
819
739
768
832
852
869
872
823
7

Lignito

Total

— e Toneladas
1.585.555 13.547.283
1.790.552 13.917.045
1.754.542 14.117.224
1.824.000 14.208.000
1.936.000  14.780.000
2.512.000  16.486.000
2.654.000 17.085.000
2.102.297 15.643.189
1.763.000 15.537.000
2.084.000 15.878.000
2.477.000 14.933.000
2.562.000 15.531.000
2.570.000 14.668.000
2.789.000 14.428.000
2.626.000 15.410,000

123.725 1.066.077
132.129 1.128.940
149,212 1.159.753
146.211 1.176.435
153.000 1.184.000
161.000 1.132.000
209.333 1.369.660
221.166 1.423.750
175.183 1.303.599
146.916 1.294.750
173.666 1.323.200
206.416 1.244.610
213.583 1.294.250
214.166 1.222.333
232.476 1.202.333
218.833 1.284.1606
Toneladas
238 1.385
217 1.336
208 1.260
512 1.569
239 1.262
196 1.080
235 1.331
238 1.360
225 1.302
222 1.289
222 1.267
263 1.391
240 1.328
237 1.332
210 1.257
209 1.162
211 1.209
206 1.270
204 1.284
192 1.294
210 1.327
220 1.278
216 1.217

(Datos de la Estadistica Minera de Espana y Boletin Mensual del Instituto de Estadistica).
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Cok
Metalurgico

1.019.979
903.779
995.060

1.452.000

1.556.000

1.861.000

2.025.000

2.407.240

2.490.000

2.610.000

2.515.000

1.137.000

2.539.000

2.620.000

2.791.000

70.518
84.994
75.311
82.920
121.000
130.003
155.080
168.753
200.605
207.500
217.500
209.583
94.750
211.583
218.333
232.583

229
228
225
235
241
214
255
309
248

249
224
244
232
242
231
235
221
218
231
229
235

233
216

Julio-Agosto 1967



LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES

Se concederdn licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes
deben dirigirse al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

~ Modelo de Utilidad 92.469. Dispositivo para
introducir medicamentos en cavidades del cuerpo
humano.

Patente 243.793. Aparato magnetofénico para
ver inscripciones y oir simultineamente los
sonidos correspondientes.

Patente 272.875. Mecanismo accionador de
la cuchilla de las segadoras.

Patente 212.731. Procedimiento para moldear
articulos de caucho espumoso.

Modelo de Utilidad 44.956. Dispositivo de
acoplamiento para recipientes pldsticos prote-
gidos por envases externos resistentes.

Patente 283.862. Mecanismo de mando del
movimiento transversal de los cabezales porta-
garras del carro de las sierras para troncos.

Patente 274.218. Procedimiento para la sol-
dadura por arco en medio gascoso.

Patente 259.657. Mecanismo semiautomdtico
para armas de tiro y de caza.

Patente 274.161. Perfeccionamientos en la
fabricaciéon de bloques de corcho aglomerado.

Patente 219.321. Perfeccionamientos
construcciéon de bombas sumergidas.

en la

Patente 272.847. Procedimiento para
parar materiales termoeléctricos.

pre-

Patente 181.646. Procedimiento de obtenciéon
de compuestos reductores de nivel de protrom-
bina en la sangre.

Patente 181.647. Procedimiento de obtencion
de un derivado del acido benzotetrénico.

Patente 181.648. Perfeccionamientos en el
procedimiento de obtencién de un derivado del
acido benzotetrénico.

Palcntc 196.540. Vehiculo ferroviario con
bogia o carro articulado de varios ejes.

Patente 238.117. Procedimiento para la fabri-
cacion de productos de barro cocido tales como
ladrillos refractarios y otros.

Pueden solicitarse datos previos a:

Patente 251.571. Mdquina de escribir de
contabilidad o no, de taquigrafia o teleimpresor,
que permite la pulsacién simultinea de varias
teclas de caracteres y de teclas simples o mul-
tiples espacios.

Modelo de Utilidad 73.438. Mango auxiliar
para recipientes provistos de reborde exterior.

Patente 255.423. Procedimiento para la fa-
bricacién de catalizadores de paladio sobre so-
porte.

Patente 231.578. Circuito de transmision de
impulsos mediante el empleo de transistores.

Patente 246.192. Mecanismo de pago previo,
especialmente apropiado para instalaciones tele-
fonicas.

Patente 254.492. Aparato telefénico de altavoz

Patente 254.575. Magnetron.

Patente 254.886. Procedimiento para la fa-
bricacién de resistencias eléctricas de carbdn
depositado.

Patente 260.607. Dispositivo de guia de ondas
por microondas.

Patente 272.459. Aparato extrusor.

Patente 273.534. Procedimiento para esta-
bilizar compuestos poliméricos.

Patente 273618. Sistema de conmutacion por
reduccion de la anchura de banda.

Patente 273.726. Método de fabricaciéon de
elementos superconductores de NbgSn.

Patente 260.362. Dispositivo para el trans-
porte de la colada en frio en las instalaciones de
colada continua.

Patente 263.947. Dispositivo para enderc-
zar barras que avanzan en régimen continuo con
rodillos dispuestos por encima y debajo de las
barras.

Utilidad 94.857. Parachoques
automoviles.

Modelo de
neumatico para vehiculos

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)
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Produccidon de acero en Espafa

Fecha Siemens Bessemer I-;lég::::;o Total
—Toneladas
1054 . . 689.220 236.760 170.976 1.096.956
195 . et 769.500 241.848 201.084 1.212.432
L L A T 769.026 221.733 251.592 1.242.351
L L R TP 787.013 231.885 326.864 1.345.764
1958 . e 950.958 221.505 372.467 1.550.302
1. e P R 1.196.263 238.381 372.348 1.809.999
JOO0 , \ oo coannivin ahoais wm m bon wd i et wa e 1.449.671 276.699 231.094 1.957.452
1961 . ... e 1.692.133 280.548 250.923 2.227.604
1962 . .. . e 1.608.051 254.622 333.826 2.196.494
1903 © ..o v S 1.575.017 226.912 479.761 2.281.690
1964 . . . 1.508.186 182.150 867.504 2.557.840
JO0D & o vowin o xm m i imn s e m g n B R g 1.654.600 249.024 1.556.951 3.460.575
19600, 215 0 v v we tunnanssmnnnssmnessnfesninse 1.095.472 243.836 1.589.974 3.739.282
1948 Mediamensual ...... ... ... ... .. 36.070 11.476 4.471 62.289
1949 3. awsmmsawmmadx i R 42.860 12.432 2.920 60.210
1950 - R e P S P15 Uiy 45.027 15.585 7.636 68.241
1951 B wnew v e atahe s aididurh 43.731 16.462 8.600 68.795
1952 - 2 A TIT T IIT 49,916 16.513 9.176 75.608
1953 - JESR L SR L AT ol & | SRR T 121 48.647 14.911 11.800 75.358
1954 DB L e ol AR TN e O 57.435 19.730 14.248 91.413
1955 - 64.125 20.154 16.757 101.036
1956 . JISTINE S PO IR S| P 7). JRTE ITR PR 64.085 18.477 20.966 103.529
1957 R SR L S S e apes 65.584 19.324 27.238 112.146
1958 - L s T 79.274 18.958 310.038 129.192
1959 P 10 bkowed s i s M b i i 99.688 19.031 30.195 150.832
1960 - S T T T LY 120.806 23.058 19.258 163.122
1961 Bbh e e e e WY e 141.011 23.379 20.910 185.300
1962 - S T T IT I Iy 134.004 21.218 27.818 183.041
1963 B . i saNsErEmEEEAEEs 131.252 18.909 39.980 190.140
1964 bt v g ok 0 A R W 125.683 15.579 72.292 231.157
1965 W e (OGRS e i s e 4eid « ik 137.050 20.752 129.745 288.381
1966 - R I I, 158.789 20.319 132.497 311.606
1965 Marzo.. ..., 144.882 19.799 123.071 287.662
Abril ... 142.100 19.743 158.537 320.380
Mayo ......coiiiiiiiiiiinn s 145.035 20.716 134.019 299.770
Junio ... 146.221 20.013 124.587 290.821
[ A L S PR LSS ST 141.071 26.429 143.336 310.836
AGOStO . ot 135.754 21.247 135.892 292.893
Septiembre. ........ ... ... .. L.l 132.899 26.873 137.528 297.300
Octubre ........coovviiiiiineann. 129.253 20.414 134.547 284.214
Noviembre ........................ 125.795 18.266 128.043 262.104
Diciembre ........................ 121.466 18.702 133.852 274.020
1966 Enero ............. ..., 167.380 20,175 124.863 312.418
Febrero ............ ... ... ... ... 143.961 19.895 121.008 284.864
Marzo.......oooviiiiiiiiiiinnaian, 173.368 24,582 135.371 333.321
01 1 ] O 141.067 19.744 117.097 277.908
Mayo ... 143.310 22.980 119.563 285.853
ORI xR e R R 131.628 18.437 122.391 272.456
Julio ..o 131.413 17.695 117.449 266.557
Agosto . .. o s 152.349 18.425 106.669 277.443
Septiembre..........ccciiiiinnnens 140.140 18.572 149.658 308.370
Octubre .........cccovvvvvvvnnnnnns 191.884 18.928 150.953 361.765
Noviembre . ....................... 184.902 20.711 158.158 363.771
Diciembre ........................ 204.070 23.692 166.794 394.556
Enero .......coiviviivineeiinennn. 199.280 19.759 171.621 390.660
Febrero .........cciiiiiiiininn 211.796 14.490 164.972 396,258
(Estadistica del Instituto Nacional de Estadistica).
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES
Se concederan licencias para la explotaciéon industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes

deben dirigirse al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 284.849. Método para desintoxicar y
restaurar ¢l equilibrio i6nico de la sangre ci-
tratada.

Patente 273.989. Procedimiento de prepa-
raciéon de poliéteres de peso molecular clevado,
por polimerizacion del formaldehido.

Patente 271.282. Procedimiento para la fa-
bricaciéon de un material similar al cuero.

Patente 283.849. Perfeccionamientos en los
elementos aplicadores de material soldador a las
costuras laterales de los cuerpos de envases.

Patente 282.718. Mejoras introducidas en las
estructuras textiles no tejidas.

Patente 282.190. Sistema de sincronizacion
hidrdulica de los motores hidréaulicos que accio-
nan las ruedas de un vehiculo.

Patente 226.453. Vehiculo ferroviario con la
caja dividida en dos mitades.

Patente 192.209. Una maquina de componer.

Patente 264.773. Aparato éptico para mani-
pular informaciones.

Patente 283.212. Perfeccionamientos en los
materiales empleados para la fotoimpresion por
diazotipia.

Patente 264.767. Mdéquina cosechadora.

Patente 264.766. Dispositivo de limpieza para
cosechas.

Patente 284.240. Mecanismo tensador del
hilo superior para maquinas de coser.

Patente 280.152. Dispositivo interruptor de-
tector y procedimiento por el que dicho dispo-
sitivo detecta el movimiento de articulos.

Modelo de Utilidad 30.573. Dispositivo visor
para toda clase de vehiculos.

Patente 229.749. Un sistema colector y re-
transmisor de mensajes, favorecedor del incre-
mento de las ventas y mejor desarrollo.

Patente 200,430, Pcrfcccionamicr}tos en los
moldes para fabricar objetos de esponja de goma,

Patente 200.973. Procedimiento para fabri-
car goma esponjosa del tipo de espuma latex.

Patente 206.756. Procedimiento para la fa-
bricacion de caucho espumoso.

Patente 255.714. Mecanismo de acopla-
miento para tuberias.

Modelo de Utilidad 86.967. Plancha perfilada
y perforadora para la ventilaciéon del local des-
tinada para las cubiertas de tejados con anclaje
especial de fijacién.

Patente 230.104 y Certificado de Adicién
231.254. Aparato para fabricacion de hilos ri-
zados.

Patente 230.240. Procedimiento para fabri-
car hilos rizados.

Patente 192.512. Procedimiento para la ela-
boracién de compuestos vulcanizables.

Patente 206.067. Método para tener una dis-
tribucién prefijada de uno o mas ingredientes
menores en un cuerpo de un material de partida
que puede fundirse por la accion del calor.

Patente 206.640. Aparato de inductancia ajus-
table,

Patente 207.104. Sistema teleféonico de canal
multiple para ondas portadoras.

Patente 213.542. Sistema de transmisién de
seiales cléctricas con correccion de distorsidn.

Patente 227.104. Procedimiento para formar
una zona de caracteristicas determinadas en un
cuerpo semiconductivo.

Patente 227.447. Método de preparar cuerpos
semiconductores para su empleo en aparatos
semiconductores.

Patente 231.368. Circuito eléctrico para sis-
temas de almacenaje de informacion.

Patente 240.661. Procedimiento para la fa-
bricacién de cables eléctricos multiconductores.

Patente 246.497. Aparato eléctrico para sin-
cronizar simultineamente varias operaciones su-
perpuestas.

Pueden solicitarse

datos previos a:

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)
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EXPORTACION DE MINERAL DE HIERRO DE ESPANA

I ¥ II | Estados 3
Fecha ilnglatcrra Holanda | Bélgica | Francia | Unidos | Alemania| Otros Total
— == S

—— — Miles de Toneladas —_—

1947 ... 725 23 — e — — 1 729

D988 5 .5 - cxriieiie 5 50 0w et 751 69 - - - 22,7 0,4 843

1949 ... .. 787 119 12 — — 71 — 989

1950 .. i 728 115 13 10 — 61 5 934

TO5L 1icimn viciin v s ogtors e s oe b 769 276 63 - 60,4 360 27 1.594

1952 .. ..nvmun aminnnmanis 608 231 27 — i 692 196 1.754

1953 ... ccnonpsaanmmnnan 468 195 24 — 10 677 122 1.499

JOBL . it o bk s s 464 96 14 2 — 467 136 1.179

1955 .unsvcvcacasncaannan 672 103 - 23 — 894 287 1.979
1956 ... .ot 760,6 2069 12,5 143 — 1,722,0 526 3.371,1
LOST & 55 v6% 2h i e oo i 1.001,5 226,55 114 2128 — 1.556,8 435,8 3.444,5
1988 . inni i wme b bod 583,8 2213 0,8 1054 — 973,2 2654 2.150,9
1,73 R S S 4394  106,6 — 44,8 - 997,0 1754 1.774,3
1960 .. ... - —— - —— — — — 1.621,7
1961 i < it mnnn beh o 263 09 6 143 — 418 4 903,8
Y902 .\ v cvin mmmiirndicn v n & 0,5 21 2,1 13,2 — 25,3 - 62,1
1963 ... ... ...l — — — — — - —— 570,5
1964 ; o5 . oo ciniiinnnnnsnnds — — — —- - - 741,8
1905 . «o o vt xmhie won o mishs copm 92,1 15,9 13,0 32 — 517,17 8,3 650,2
1966 ... ...cociiiiinn 41,9 8,5 1,1 44 — 380,2 5,7 461,8
1955 Media mensual. . .. .. 56,6 8 — 2 — 74 24 164,9
1957 » .. 48,6 189 0,9 17,7 — 81,1 36,3 287,4
1959 » o .. 36,0 8,8 — 3,7 — 83 14,6 147,8
1960 B - " ississ — - —_ — — — - 135,2
1961 » i 21,9 57,5 0,5 11,9 - 34,8 0,3 75,3
1962 > SRR — — e - — - - 5,2
1963 » e — —_— — — — — — 47,5
1964 » e — — - - — — — 61,8
1965 » .. 7,00 1,30 1 — - - 43,1 54,1
1966 » o . 3,40 0,70 - 0,3 — 31,6 2,1 38,5
1963 Abril .............. - - — - - — - - 61,6
Mayo.,.....ivaiaes - - — — s - - 14,4

Junne!: st il o - - - — e — -
i {1 SRR PSP S — -— - — — — -— 72,3
Agosto ... — — — — — —_ — 92,1
Septiembre ......... — —— - - - —- - 69,2
Octubre . .......... - — - — —- - — 55,0
Noviembre ......... — - - -em — — — 39,2
Diciembre .......... - — — — - — — 39,6
1964 Enero. ............ — — — — — — -— 69,8
Febrero ............ —_ — — e — — — 60,9
Marzo ............. — — - - — — -— 63,1
Abril ... ... ... — — — — — — — 58,8
Mayo.............. — — — - — — — 90,8
Junio .............. — — — - — — — 84,2
1] S SN — — — - — — -— 48,8
AgOStO o vvvvvivnenn — — — — — — — 80,9
Septiembre ......... — — — — — — — 56,4
Octubre . .......... - e - - - — - 73,3
Noviembre ......... — - - - — —_— — 40,4
Diciembre .......... — - — — - - — 14,4
1965 Enero/Diciembre. .. 92,1 15,9 13,0 32 — 371,2 8,3 650,2
1966 Enero/Diciembre . ... 41,9 8,5 1,1 44 — 380,2 25,1 461,8
1967 Enero/Marzo ...... 14,2 1.2 2,2 53 — 202,4 4,2 2295

(Datos de la Estadistica de la Direccién General de Aduanas).
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES

Se concederin licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes
deben dirigirse al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 240.909. Procedimiento para intro-
ducir impurezas apreciables o influyentes en un
cuerpo semiconductivo sélido.

Patente 254.513. Procedimiento para la ob-
tenciéon de composiciones de ferrita.

Patente 255.613. Aparato combinador para
la fabricacién de cables de varios cordones o
unidades, para instalaciones telefénicas y si-
milares.

Patente 255.655. Aparato para soldar una
costura longitudinal en objetos o articulos alar-
gados.

Patente 255.707. Aparato memorizador mag-
nético.

Patente 265.658. Aparato para transportar
objetos.

Patente 265.927. Perfeccionamientos en la
fabricaciéon de cables telefénicos multiples.

Patente 273.687. Aparato éptico maser.

Patente 274.901. Procedimiento para la ob-
tencién de materiales superconductores.

Patente 284.053. Procedimiento para la fa-
bricaciéon de cables autoportantes.

Patente 285.459. Aparato calculador.

Patente 230.323. Mejoras en la construccion
de motocultivadores con una o varias ruedas
motrices.

Patente 231.590. Procedimiento para cfec-
tuar soldaduras aluminoscentes con fusién inter-
media de las piezas en particular carriles.

Patente 256.333. Mdaquina para aplicar, me-
diante rebordeado, capsulas metdlicas a reci-

ientes diversos, y en particular a los de boca
ileteada.

Patente 272.200. Aparato acabador para

mdquinas de fabricar ampollas.

Modelo de Utilidad 70.006. Grifo para re-

cipiente de gases comprimidos.

Patente 274.162. Perfeccionamientos en la fa-
bricacién de papel carb6n para copias en pliegos
y en cintas, con soporte de pldstico.

Patente 284.615. Perfeccionamientos en la fa-
bricacién de papel carbon.

Patente 273.546. Perfeccionamientos en la fa-
bricacién de papel carbén para copias.

Patente 204.494. Procedimiento para la ob-
tenciéon de jabones.

Patente 265.663. Mecanismo de mando del
movimiento de la cuchilla de las maquinas cose-
chadoras.

Patente 226.799. Vehiculo “ferroviario con
tres o mas bogies o carretones.

Patente 284.384. Procedimiento de obtencién
de un material semejante al cuero.

Patente 244.837. Maquina para soldar en-
vases.

Patente 213.063. Un aparato para aplicar
cola.

Patente 246.816. Procedimiento para la pre-
paracién de dehidro desoxistreptomicinas.

Patente 247.405. Prensa para recortar por
medio de filetes o similares.

Patente 284.239. Perfeccionamientos en los
ganchos giratorios para maquinas de coser.

Patente 274.899. Aparato turbosobresaliente-
mentador de flujo radial.

Patente 232.664. Procedimiento y aparato
para obtener hilos continuos de materias sin-
téticas o artificiales con filamentos rizados.

Patente 229.875. Perfeccionamientos en la
construccién de las armazones de las trilladoras
o segadoras trilladoras.

Patente 206.065. Maquina bobinadora con
mecanismo automatico de cambio de transporte
de canillas que conduce una por una las canillas
llenas a un depdsito de quita y pon.

Pueden solicitarse datos previos a:

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)
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Produccién siderdrgica en Vizcaya Produccién siderdrgica en Espaiia

(1) (1)
Fecha Hierro Acero Fecha Hierro Acero
1952 ... ......... Tons. 405.868 443803 1951 ............ Tons 753.064 863.455
1953 .. .......... » 428.350 420.224 1953 ............ » 786.960 835.101
1954 ............ » 474.104 519.001 1954 ............ » 869.402 1.019.292
1955 ............ » 512.512 536,738 1955 ............ » 959.170 1.101.938
1956 ............ » 476.876 513.999 1956 ............ » 909.039  1.107.494
1957 ............ » 450,884 524,014 1957 ............ » 890.919 1.145.234
1958 ............ » 446.757 532,253 1958 ............ » 965.658 1.247.833
1959 .. .......... » 434.590 558.817 1959 ............ »  1.649.531 1.630.252
T960 . iimsinxa s » 509.432 586.685 1960 ............ » 1.861.890 1.761.817
1961 ............ » 598.774 653.236 1961 ............ » 2,123.276 2.301.123
1962 ............ » 598.722 650.577 1962 ............ »  2.090.129  2.069.740
1963 ............ » 634.620 658.284 1963 ............ » 1,595,192  2.155.066
1964 ............ » 673.420 835433 1964 ............ » 1.900.678 2.376.754
1965 . ........... » 771.901 928.660 1965 ............ »  2.343.836  2.625.483
1966 ............ » 727.491 918.249 1966 ............ »  2,065.775 2.803.416
1954 Med. Mens. Tons. 39.508 43.250 1954 Med. Mens. Tons. 72.450 84,941
1955 » » 42,709 44,728 1955 » » 79.930 91.828
1956 » » 39,791 42.791 1956 » » 75.753 92.291
1957 » » 37.573 43.667 1957 » » 74.243 95.436
1958 » » 37.229 44.355 1958 » » 80.421 103.986
1959 » » 36.215 46.568 1959 » » 137.460 155.854
1960 » » 42.452 48.890 1960 » » 135.855 146.818
1961 » » 49.897 54.436 1961 » » 176.939 191.760
1962 » » 49.893 54.214 1962 » » 174177 172.478
1963 » » 52.885 54,857 1963 » » 157.932 179.588
1964 » » 56,118 69.619 1964 » » 158.389 198.062
1965 » » 04.325 76,970 1965 » » 195.319 219.040
1966 » » 60.624 76.520 1966 » » 172.147 233.618
1965 Mayo ...... » 67.500 75.746 1965 Mayo ...... » 204.698 219.310
Junio....... » 69.297 73.345 Junio....... » 196.245 191.808
Julio' i iaine B 57.493 78.610 Julio........ » 206,965 220,278
Agosto ..... » 59.286 73.157 Agosto . » 190.786 209.553
Septiembre .. » 68.082 85.599 Septiembre .. » 196.188 227.986
Octubre .... » 68.050 78.389 Octubre . ... » 203.265 227,986
Noviembre .. » 65.686 75.244 Noviembre .. » 191.000 224,191
Diciembre .. » 63.947 73.642 Diciembre .. » 183.748 229.089
1966 Enero ...... » 64.022 78.573 1966 Enero ...... » 184.844 240.649
Febrero .. ... » 60.642 75.786 Febrero ... .. » 170.608 220,251
Marzo ...... » 66.560 88.727 Marzo ...... » 189,918 258.222
Abril ....... » 60.760 80.429 Abril ....... » 172.925 225.166
Mayo ...... » 66,261 83.378 Mayo ...... » 183.524 232.655
Junio....... » 59.387 79.119 OO0 5 5 » 178.574 219.774
Julio » 56,926 67.553 Julio » 151.082 204.071
Agosto .. » 54.444 62.754 Agosto ...... » 153.291 217.943
Septiembre .. » 54,313 68.395 Septiembre .. » 169.398 233.269
Octubre .... » 56.698 73.913 Octubre .. .. » 153.278 249,748
Noviembre .. » 62.336 78.436 Noviembre .. » 156.596 240.225
Diciembre .. » 65.142 81.186 Diciembre .. » 201.737 261,443
1967 Enero ...... » 61.098 77591 1967 Enero ...... » 210.607 258.311
Febrero .. ... » 59.185 77.318 Febrero » 205.271 269.723
Marzo ...... » 64.365 83.354 Marzo ...... » 222,679 287.374
Abril ....... » 60.985 72.483 Abril ....... » 205.271 277.824

(1) Datos particulares.
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OFERTAS D E

PATENTE 293.653. Un método de poner en funcio-
namiento un generador de vapor de paso tunico y de cir-
culacién forzada (L. 515/67).

PATENTE 294.613. Aparato para la recuperaciéon de

roductos quimicos de combustién de liquidos residuales
(L. 516/67).

PATENTE 247.467. Un aparato para llevar a cabo
reacciones en un lecho fluidificado (R. L. 517/67).

PATENTE 252.831. Un procedimiento que comprende
la polimerizacién de butadieno 1,3 (R. L. 518/67).

PATENTE 262.223. Un procedimiento e instalacién
para la eliminacién de la carga electrostatica de particulas
de material sintético (R. L. 519/67).

PATENTE 274.041. Mejoras introducidas en el tra-
tamiento de aleaciones de zinc, aluminio, magnesio (R.
L. 520/67).

- PATENTE 231.927. Un procedimiento para el mon-
taje o alternativamente desmontaje de un dispositivo de
segar y trillar en un porta-aperos (R. L. 521/67).

PATENTE 231.967. Aparato porta-aperos agricola
(R. L. 522/67).

PATENTE 240.765. Una maquina de calcular (R.
L. 523/67).

PATENTE 245.514. Un procedimiento para la fabri-
caciéon de hilos voluminosos (R. L. 524/67).

PATENTE 247.461. Un dispositivo neumatico de
transporte (R. L. 525/67).

PATENTE 254.296. Un método de formar una pe-
licula que contiene éxido de cobalto (R. L. 526/67).

PATENTE 272.101. Un procedimiento para prepa-
rar compuestos nitrogenados no saturados (R. L. 527/67).

PATENTE 283.114. Un procedimiento para la prepa-
racién de aisladores de suspensién de nucleo macizo (R.
L. 528/67).

PATENTE 283.227. Un dispositivo de mandril flo-
tante para proveer de aletas a tubos de base (R. L. 529/67).

PATENTE 284.631. Un método de rizar un mechén
de pelo (R. L. 530/67).

PATENTE 286.662. Un aparato para deshuesar fru-
tos con hueso (R. L. 531/67).

PATENTE 227.234. Un procedimiento de prepara-
cién de una estructura celular elastomera flexible (R.
L. 532/67).

PATENTE 295.423. Un dispositivo de criba ( L.
533/67).

PATENTE 235.003. Procedimiento para la polime-
rizacién o la copolimerizacién de compuestos que con-
tienen grupos CH,=C (R. L. 534/67).

PATENTE 234,926, Procedimiento para la fabrica-
cién de los soportes de catodo mévil de mercurio de las
celdas de electrolisis del tipo vertical (R. L. 535/67).

PATENTE 235.004. Procedimiento para la polime-
rizacién o la copolimerizacién de compuestos conteniendo
grupos CH, = C (R. L. 536/67).

PATENTE 248.873. Procedimiento de preparacién de
perborato de gran movilidad (R. L. 537/67).

PATENTE 293.969. Aparato para el tratamiento de
una banda de materia plastica para eliminar o reducir sus
tensiones residuales de contraccidén (L. 485/67).

PATENTE 230.530. Un procedimiento para la fabri-
cacién de materiales organicos finamente porosos (R. L.
538/67).

PATENTE 281.336. Un aparato para ¢l prensado
continuo de materiales (R. L. 539/67).

A. Y-O.. DE ELZABURU o F l C I_N_ A

Agentes Oficiales y Asesores en

propiedad industrial
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PATENTE 283.306. Un dispositivo granulador gira-
torio monobloque (R. L. 540/67).

CERTIFICADO DE A. 206.563. Un procedimiento
para llevar a cabo reacciones con sélidos finamente divi-
didos (R. L. 541/67).

PATENTE 283.678. Un método para tratar frutos
citricos (R. L. 542/67).

PATENTE 197.062. Un procedimiento para llevar a
cabo reacciones con sélidos finamente divididos (R. L.
543/67).

PATENTE 246.423. Un método de reprimir cnfer-
medades causadas por hongos sobre la vegetacion (R.
L. 544/67).

PATENTE
L. 545/67).

PATENTE 198.613. Un procedimicnto y aparato para
la clasificacion de mezclas de particulas que difieren en
tamano (R. L. 546/67).

PATENTE 196.919. Un aparato de separacién de
material liquido (R. L. 547/67).

PATENTE 252.067. Procedimicnto para la prepara-
cién de carbocloruros de lactramas (R. L. 548/67).

PATENTE 252.069. Un procedimiento para prepa-
rar un carbocloruro (R. L. 549/67).

PATENTE 252.070. Un procedimiento para prepa-
rar aminolactrama (R. L. 550/67).

PATENTE 281.859. Un procedimiento de circulacion
para cristalizacién al vacio de urea (R. L. 551/67).

PATENTE 281.949. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de sacos o bolsas flexibles (R. L. 552/67).

PATENTE 292.731. Aparato para alimentar una plu-
ralidad de hidroxiclones que trabajan en paralelo (L.
553/67).

PATENTE 295.751. Un procedimiento para prepa-
rar ciclohexanol y ciclo hexanona (L. 554/67).

PATENTE 252.068. Un procedimiento para prepa-
rar una aminolactrama (R. L. 555/67).

PATENTE 213.086. Un méiodo para ¢l tratamiento
continuo por via himeda de hilos artificiales (R. L. 556/67).

PATENTE 246.719. Un dispositivo de huso de retorcer
(R. L. 557/67).

PATENTE 274.526. Un procedimicnto para la manu-
factura de tejidos (R. L. 558/67).

PATENTE 294.614. Un dispositivo de torsién de paso
descendente (L. 559/67).

PATENTE 296.385. Un aparato para ¢l bobinado de
bobinas de devanado cruzado (L. 560/67).

PATENTE 194.653. Un procedimiento para la obten-
cién continua de hilos artificiales (R. L. 561/67).

PATENTE 196.766. Un procedimicnto para fabricar
barras, bloques, perfiles, objetos semejantes a partir, polia-
midas y otros materiales artificiales con una corta zona
de fusién (R. L. 562/67).

PATENTE 213.110. Un método para la fabricacién
de articulos de caucho reforzados con productos de celu-
losa (R. L. 563/67).

PATENTE 246.444, Un aparato para la [abricacién
de cordoncillos a partir de dos hilos individuales (R. L.
564/67).

PATENTE 246.736. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de articulos de caucho con capas de refuerzo (R.
L. 565/67).

PATENTE 255.859. Un método para
material de moldeo (R. L. 566/67).

186.558. Un dispositivo de irrigacién (R.

producir un

Banco Hispano Americano
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Producciéon de mineral de hierro

En Espafa y en Vizcaya

Exportaciéon de mineral de hierro
Puerto de Bilbao

de Vizcaya.

Fecha Espafia Vizcaya Fecha Extranjero Cabotaje
1946 ............ Tons. 1.596.212 727962 1946 ............ Tons., 192.729 77.918
1949 .. .......... » 1.876.295 750,892 1947 ............ » 203.522 89.724
1950 ............ »  2.087.792 870,103 1948 ............ » 220.213 278.614
1951 ............ »  2.227.168 890,492 1949 ............ » 244.065 85.614
1952 .. .......... » 2.881.041  1.048.392 1950 ............ » 233.503 83.071
1953 ............ »  2,956.248 1.147.301 1951 ............ » 434,804 143.541
1954 ... ......... »  3.084.218 1.160.789 1952 ............ » 417.383 169,513
1955 .. . i nsas » 3.866.189 1.269.618 1953 ............ » 352.900 187.686
1956 ............ »  4.439.000 1.257.000 1954 ............ » 256.377 210.301
1957 ............ »  4.374.000 1,398,000 1955 ............ » 345.290 215.625
1958 ............ » 4,905,000 1,322,000 1956 ............ » 569,831 221,130
1959 ... ......... »  4.808.000  1.360.000 1957 ............ » 449.792 262.073
1960 . ........... »  5.340.000 1,626,000 1958 ............ » 164.265 419.444
1961 . ........... » 6,086,000 1,671,000 1959 ............ » 96.285 555.519
1962 ............ » o 5.846,000  1.633.000 1960 ............ » 266.287 639.738
1963 ............ »  5.400,000 1,492,000 1961 ............ » 200.314 663.290
1964 ............ »  5.208.000 1,330,000 1962 ............ » 44,661 285.068
1965 . ........... »  5.800.000 1,375,000 1963 ............ » — 507.756
1966 ............ »  5.111.000 1.492,000 1964 ............ » 516.970
1951 Med. Mens, Tons., 185.597 74.207 1949 Med. Mens. Tons. 20.338 7.130
1954 » » 257.018 96,732 1952 » » 34.781 14.124
1955 » » 322.188 105.801 1953 » » 29.408 15.646
1956 » » 362.416 104.833 1954 » » 21.364 17.520
1957 » » 447.833 166.500 1955 » » 29.016 17.965
1958 » » 408,750 100,166 1956 » » 47.485 18.428
1959 » » 400.666 113.330 1957 » » 37.482 21.837
1960 » » 445.000 135.500 1958 » » 13.688 34.959
1961 » » 487.166 136.000 1959 » » 8.023 46.293
1962 » » 487.166 136.000 1960 » » 22.190 53.313
1963 » » 456,000 121.000 1961 » » 16.693 55.271
1964 » » 434.000 110.000 1962 » » 3.721 33.754
1965 » » 483.300 114.582 1963 » » — 42.315
1966 » » 124,000 1964 » » — 43.083
1965 Marzo ...... » 491 100
Moo STE log 1963 Julio....... »  — 46.159
Junio ... ... » 494 111 f}gos}ﬂ . » — 70.792
Julio M 567 121 Septiembre ..  » —- 45.825
r\qosto o » 525 196 OCll'll)l‘C TR » —_— 39.658
Sép[icmbrc . » 500 127 N{)\ilﬁ!nbl'c _ » —_— 50.399
Octubre .... » 471 117 Diciembre .. » — 26.744
Noviembre .. » 455 106
Diciembre .. » 400 108
1964 Enero ...... » - —
1966 Enero ..... » 408 114 Febrero .. ... % - .
Febrero . » 429 127 Marzo ... ... » _— —
Marzo ..... » 446 140 Abril ....... » — -
Abril ...... » 442 133 Mayo ...... » Al .
Mayo ...... » 428 13? ]'unio ....... » o S
Junio ... .. » 430 126 :]ulio 5 _ 36.108
Julio » 415 127 Agosto . » 42.283
Agosto .. » 436 120 Septiembre .. » - 42.823
Septiembre .. » 456 115 Octubre .... » — 66.244
Octubre .... » 397 123
Noviembre .. » 413 114 1965 Enero a Dic.. » 8.516 -
Diciembre .. » 411 116 1966 Enero a Dic. » 2.749 —
1967 Enero ...... » 368 107
Febrero..... » 360 111
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PATENTE 271.889. Un Eroccdimicnto para la manu-
factura de hilos y fibras artificiales (R. L. 567/67).

PATENTE 274.863. Un aparato cortador de produc-
tos en forma de cinta (R. L. 568/67).

PATENTE 274.865. Un dispositivo cortador para con-
vertir mecha textil en fibra cortada (R. L. 569/67).

PATENTE 285.145. Un método para limpiar toberas
de hilar (R. L. 570/67).

PATENTE 296.192. Un aparato para la fabricacién
de hilos sintéticos (L. 571/67).

PATENTE 207.386. Receptaculo para gas del tipo de
presién con cierre en seco (R. L. 572/67).

PATENTE 280.171. Mejoras introducidas en la fa-
bricacién de juntas, especialmente de culata para moto-
res (R. L. 573/67).

PATENTE 290.431. Megjoras introducidas en la ela-
boracién de una composicién fungicida (L. 574/67).

CERTIFICADO DE A. 233.961. Un procedimiento
para el anclaje de hierros tensores de hormigén tensado
(R. L. 575/67).

PATENTE 252.022. Procedimiento para el pulido de
superficies de piezas (R. L. 576/67).

PATENTE 293.758. Un mecanismo elevador para ca-
jas basculanteés de vehiculos (L. 578/67).

PATENTE 293.550. Un método de preparar un disul-
furo de O-aciltiamina (L. 579/67).

PATENTE 295.875. Aparato de conmutacién hermé-
tico (L.580/67).

PATENTE 225.970. Dispositivo para la colada hori-
zontal de metales (R. L. 581/67).

CERTIFICADO DE A. 226.053. Dispositivo para la
colada horizontal de metales (R. L. 582/67).

CERTIFICADO DE A. Dispositivo para la colada
horizontal de metales (R. L. 583/67).

PATENTE 253.734. Un dispositivo para la colada
continua horizontal de productos metalicos tubulares
(R. L. 584/67).

PATENTE 294.846. Mejoras introducidas en la fa-
bricacién de peliculas compuestas (L. 585/67).

PATENTE 294.015. Método de hacer una junta me-
jorada en una correa transportadora (L. 586/67).

PATENTE 251.425. Un procedimiento para la obten-
cién de cereales aromatizados (R. L. 587/67).

PATENTE 283.386. Un dispositivo de puesta en linea
para un tractor (R. L. 588/67).

PATENTE 297.168. Un tractor saltador (L. 589/67).

PATENTE 201.832. Un método para la preparacién
de copolimeros de cianuro de vinilideno (R. L. 590/67).

PATENTE 224.899. Perfeccionamientos introducidos
en la fabricacién de las hojas de papel termo-adherentes
para envolver las porciones de queso y otros alimentos de
naturaleza fisica analoga (R. L. 591/67).

PATENTE 274.225. Un procedimiento de fabrica-
cién de un queso a base de leche de oveja (R. L. 592/67).

PATENTE 274.226. Un procedimiento de tratamiento
de la leche de oveja para su consumo natural (R. L. 593/67).

PATENTE 262.530 Un método de hacer calzado (R.
L. 594/67).
PATENTE 265.737. Un método para senalar y no re-

gistrar la existencia de motas en un hilo o un velo de hilos
en marcha (R. L. 595/67).

PATENTE 282.619. Un procedimiento para el afino
por viento superior de arrabio rico en fésforo (R. L. 596/67).

LICENCIAS
Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

D E EXPLOTACION

PATENTE 295.939. Un freno de disco especialmente
para vehiculos automéviles (L. 597/67).

PATENTE 296.317. Un dispositivo de soporte marginal
para el sistema interior de resortes de un colchén o similar
(L. 598/67).

PATENTE 216.153. Un método de fabricar ampollas
de vidrio (R. L. 599/67).

PATENTE 239.641. Un método y un aparato para dar
capacidad a un textil (R. L. 600/67).

PATENTE 241.063. Un dispositivo de empaquetadura
anular (R. L. 601/67).

PATENTE 241.532. Procedimiento para la elabora-
ci6n de grasas duras fragiles (R. L. 602/67).

PATENTE 256.021. Procedimiento para la prepara-
ci6on de productos emulgentes (R. L. 603/67).

PATENTE 246.365. Perfeccionamientos introducidos
en la fabricacién de metracrilato de metilo (R. L. 604/67).

PATENTE 239.890. Un procedimiento de obtencién
de tri y treta cloroetileno (R. L. 605/67).

PATENTE 280.289. Un procedimiento de tratar si-
multaneamente filamentos o fibras (R. L. 606/67).

PATENTE 284.234. Un aparato para el tratamiento
de filamentos o fibras (R. L. 607/67).

PATENTE 278.627. Un dispositivo de bloqueo para
bloquear los gorrones de alabes de guia en turbinas hi-
draulicas (R. L. 608/67).

PATENTE 288.112. Un dispositivo de enlace de segu-
ridad para aparato de los dlabes directos de las turbinas o
bombas hidraulicas (R. L. 609/67).

PATENTE 299.027. Una disposicién de turbinas, bom-
bas o hélices hidraulicas controladas en el rotor (L. 601/67).

PATENTE 293.226. Procedimiento para la prepara-
cién de un pigmento basado en la forma beta de quina-
cridona (L. 611/677).

MODELO DE UTILIDAD. 28.394. Un articulo de
manufactura, tal como fibras de vidrio (R. L. 612/67).

PATENTE 291.044. Procedimiento para formar una
dispersién a modo de gel de fibrillas de éter etoxilico de
celulosa (L. 613/67).

PATENTE 292.578. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de esterillas de fibra de vidrio (L. 614/67).

PATENTE 232.896. Un método de trabajo en un hor-
no alargado (R. L. 615/67).

PATENTE 247.774. Procedimiento de tratamiento de
granos de cereales (R. L. 616/67).

PATENTE 195.234, Perfeccionamientos en la prepa-
racion de cromatos (R. L. 617/67).

PATENTE 255.006. Mejoras introducidas en la pre-
paracién de composiciones claras de revestimiento (R.
L. 618/67).

PATENTE 264.619. Un procedimiento para la sul-
fonacién de un polimero vinilico reticulado (R. L. 619/67).

PATENTE 231.358. Un procedimiento de polimeri
zacién catalitica de material monémero (R. L. 620/67).

CERTIFICADO DE A. 231.364. Un procedimiento
para la polimerizacién catalitica de material monémero
(R. L. 621/67).

CERTIFICADO DE A. 231.655. Un procedimiento
para la polimerizacién catalitica de material monémero
(R. L. 622/67).

CERTIFICADO DE A. 231.688. Un procedimiento
para la polimerizacién catalitica de material monémero
(R. L. 623/67).

A. Y O. DE ELZABURU “0 FICINA
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MODELO DE UTILIDAD 98.809. Una maquinilla
de afeitar (L. 624/67).

PATENTE 218.853. Un procedimiento para prepa-
rar sales basicas de metal polivalente de acidos organicos
(R. L. 625/67).

PATENTE 217.429. Un procedimientio para la fabri-
cacién de motores de combustién interna especialmente
motores Diesel (R. L. 626/67).

PATENTE 275.388. Un procedimiento para polime-
rizar dienos conjugados (R. L. 627/67).

PATENTE 283.835. Un procedimiento para prepa-
rar un compuesto aromatico de valivinilo expansible (R.
L. 628/67).

PATENTE 284.409. Un procedimiento para la poli-
merizacién de propileno (R. L. 629/67).

PATENTE 275.389. Un procedimiento para estabi-
lizar compuestos ceténicos contra los cambios de color y lo
de olor durante su almacenamiento (R. L. 630/67).

PATENTE 284.361. Un procedimiento para la pre-
paracién de alcoholes (R, L. 631/67).

PATENTE 284.360. Un procedimiento perfeccio-
nado para la preparaciéon de aldehidos y alcoholes (R.
L. 632/67).

PATENTE 282.921. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de composiciones que tiene propiedades nemato-
cidas (R. L. 633/67).

PATENTE 226.001. Un perfeccionamiento del meca-
nismo de orientacién de las ruedas de vehiculos (R. L.
634/67).

PATENTE 235.325.
(R. L. 635/67).

PATENTE 277.371. Un dispositivo porta fusibles de
espigas (R. L. 636/67).

PATENTE 270.242, Un dispositivo de proteccién por
fusible (R. L. 637/67).

CERTIFICADO DE A. Un dispositivo de proteccién
por fusible (R. L. 638/67).

PATENTE 251.931. Dispositivo monobloque de trans-
formadores de intensidad (R. L. 639/67).

PATENTE 282.106. Un procedimiento para el con-
trol del peso monecular en la polimerizacién de olefinas
(R. L. 640/67).

PATENTE 226.464. Un procedimiento para la pre-
paracién de hilos hechos de polimeros lineales elevados
para su elaboracién en méaquinas Bobinet (R. L. 641/67).

PATENTE 226.465. Un aparato de medida de hilos
para la obtencién de largos de hilos predeterminables
sobre bobinas (R. L. 642/67).

PATENTE 226.466. Un dispositivo para la recogida
de hilos textiles (R. L. 643/67).

PATENTE 226.301. Tobera de hilatura para la fabri-
cacién de hilos artificiales (R. L. 644/67).

PATENTE 226.533. Procedimiento y aparato para la
obtencién de paquetes de hilo con tensién prefijada del
hilo (R. L. 645/67). -

PATENTE 219.441. Un procedimiento para la fabri-
cacién de hilos con cualidades uniformes y elevado poder
de encogimiento de acuerdo con el método de hilatura de
viscosa (R. L. 646/67).

PATENTE 273.512. Un procedimiento para el apresto
resistente al lavado de textiles con medios desinfectantes
(R. L. 647/67).

Aparato disyuntor multipolar

A. Y O. DE ELZABURU OFICINA
Agentes Oficiales y Asesores en

propiedad industrial

LICENCIAS
Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

VIZCARELZA
FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 34 MADRID Teléfono 2.39.08.02
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MODELO DE UTILIDAD 91.662. Un hueso de
doble torsién (R. L. 648/67).

MODELO DE UTILIDAD 65.505. Dispositivo para
impedir las cristalizaciones de sales en la hilatura de seda
artificial por via himeda (R. L. 649/67).

PATENTE 281.854. Un dispositivo de rodillo de avan-
ce del hilo (R. L. 650/67).

PATENTE 246.734. Un procedimiento para la fabri-
cacién de hilos y filamentos voluminosos (R. L. 651/67).

PATENTE 295.033. Un procedimiento para tensar
telas de guarnicién sobre partes de aviones (R. L. 652/67).

PATENTE 295.374. Un procedimiento para mejorar
la adherencia de la goma al cordoncillo de neumatico
(L. 653/67).

PATENTE 264.023. Un dispositivo para el estiraje y
estabilizacién térmica de hilos sintéticos (R. L. 654/67).

PATENTE 218.515. Un procedimiento para abrir un
velo himedo de lana de celulosa en trabajo continuo
(R. L. 655/67).

PATENTE 270.517. Un procedimiento y un disposi-
tivo para rizar hilos multifilamentosos (R. L. 656/67).

PATENTE 237.407. Un procedimiento de la renova-
cién de la superficie de rodadura de neuméticos desgas-
tados (R. L. 657/67).

PATENTE 286.181. Un procedimiento para prepa-
rar un catalizador de arcilla acida (R. L. 658/67).

PATENTE 193.837. Un método y sistema de prepa-
rar un material permutacién iénica (R. L. 659/67).

PATENTE 288.212. Método de eliminar contami-
nantes ionizados radiactivos de la leche (R. L. 660/67).

PATENTE 247.466. Procedimiento de regulacién del
umbral de desenganche de un relé térmico (R. L. 661/67).

PATENTE 271.083. Disposicién de montaje eléctrico
(R. L. 662/67).

PATENTE 274.775. Un dispositivo contactor con
electroiman motor (R, L. 663/67).

PATENTE 275.489. Sistema de distribucién de ener-
gia eléctrica (R. L. 665/67).

PATENTE 283.468. Dispositivo de distribucién élec-
trica (R. L. 665/67).

PATENTE 296.240. Mejoras introducidas en la pre-
paracién de mezclas fungicidas (L. 666/67).

PATENTE 272.478. Un procedimiento de fabricacién
y estabilizacién de los zumos de uva y otras frutas con
pruina (R. L. 667/67).

PATENTE 209.284. Un procedimiento de hacer una
aleacién homogénea (R. L. 668/67).

PATENTE 205.472, Mejoras introducidas en los pares
de perfiles para el entibiado de minas (R. L. 669/67).

PATENTE 224.736. Un procedimiento para el afino
de arrabio con mas 20 9 de fésforo desde la superficie del
bano empleando oxigeno como medio de afino (R. L.
670/67).

PATENTE 224.780. Un aparato para curvar hojas
planas de vidrio (R. L. 671/67).

PATENTE 234.147. Un aparato de tratar aire (R.
L. 672/67).

PATENTE 247.572. Un dispositivo de crisol bascu-
lable (R. L. 673/67).

PATENTE 294.908. Aparato de columna con platos
de intercambio incorporados en su interior (L. 674/67).

PATENTE 253.913. Una disposicién de accionamiento
hidraulico por servomotor (R. L. 675/67).

c/lc Banco Hispano Americano
(Sucursal: Avenida José Antonio)

Telegr.: VIZCARELZA
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PATENTE 263.453. Procedimiento para producir un
compuesto de catalizador de polimerizacion (R. L. 676/67).

PATENTE 240.071. Procedimiento de fabricacién de
productos para el afeitado eléctrico (R. L. 677/67).

PATENTE 253.549. Un dispositivo de valvula anular
(R. L. 678/67).

PATENTE 255.694. Una instalacién de combustible
para motor de turbina de gas (R. L., 679/67).

~ PATENTE 194.723. Un procedimiento para la produc-
cion de peréxidos (R. L. 680/67).

PATENTE 194.816. Un procedimiento para la produc-
cién de fenoles y cetonas (R. L. 681/67).

PATENTE 263.992. Un procedimiento para el control
de la efervescencia y la tranquilizacién del acero en la co-
lada continua (R. L. 682/67).

PATENTE 264.453. Un procedimiento y un disposi-
tivo para la colada continua de metales (R. L. 683/67).

PATENTE 257.716. Mejoras introducidas en la pre-
paracién de composiciones para insecticidas (R. L. 684/67).

PATENTE 265.398. Un procedimiento para prepa-
rar hidroxidiaminas (R. L. 685/67).

PATENTE 265.401. Un procedimiento para prepa-
rar derivados sustituidos por nitrégeno (R. L. 686/67).

PATENTE 265.402. Un procedimiento para prepa-
rar derivados sustituidos por nitrégeno (R. L. 687/67).

PATENTE 246.403. Un dispositivo de cambio de velo-
cidad con preselector (R. L. 688/67).

PATENTE 273.265. Maquina hendedora hidraulica
(R. L. 689/67).

PATENTE 282.965. Un método de produccion de
lentes de contacto (R. L. 690/67).

PATENTE 231.870. Un método de produccién de
aminoacidos (R. L. 691/67).

PATENTE 232.870. Un método de produccién de
acido b-glutamico (R. L. 692/67).

PATENTE 232.871. Un método de produccién de
acido B-glutamico (R. L. 693/67).

PATENTE 293.711. Un
(L. 694/67).

PATENTE 248.442. Un procedimiento para prepa-
rar la sal potasica de penicilina V y G (695/67).

PATENTE 295.991. Mejoras introducidas en la fabri-

cacién de granulos esencialmente no porosos de resina
celular de ureaformaldehido (L. 696/67).
PATENTE 295.992. Mejoras introducidas en la fabri-
cacion de resinas celulares de ureaformaldehido (L. 697/67)-
PATENTE 195.660. Una prensa para fabricar placas
de virutas o piezas moldeadas (R. L. 698/67).

PATENTE 182.511. Un procedimiento para la alcohi
lacién de hidrocarburos parafinicos (R. L. 699/67).

PATENTE 182,512, Un procedimiento para llevar a
cabo reacciones catalizadas (R. L. 700/67).

PATENTE 182.516. Un procedimiento para efectuar
reacciones catalizadas (R. L. 701/67).

PATENTE 182.516. Un procedimiento para la con-
versién catalitica de aceites de hidrocarburo (R. L. 702/67).

PATENTE 182.517. Un método para reactivar un
catalizador finamente dividido (R. L. 703/67).

PATENTE 182.519. Un procedimiento para la con-
versién de hidrocarburos (R. L. 704/67).

aparato de electrodialisis
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PATENTE 182.520. Un procedimiento para conver-
sion de reactivos fluidos en presencia de particulas de cata-
lizador sélido subdividido (R. L. 705/67).

PATENTE 182.598. Un procedimiento para producir
hidrocarburos saturados de cadena ramificada (R. L.
706/67).

PATENTE 252.776. Un procedimiento para la conver-
sion de compuestos organicos (R. L. 707/67).

PATENTE 271.857. Un procedimiento para conver-
tir un aceite hidrocarburado de clevado punto de ebulli-
cién en productos hidrocarburados mas valiosos de menor
punto de ebullicién (R. L. 708/67).

PATENTE 272.302. Un procedimicnto para conver-
tir sulfuro de hidrégeno en azufre libre(R. L. 709/67).

PATENTE 272.661. Un procedimiento para obtener
un producto de reaccién polimero insoluble en agua (R.
L. 710/67).

PATENTE 282.237. Un procedimiento para la hidro-
refinacién de un destilado de hidrocarburo que contiene
azufre (R. L. 711/67).

PATENTE 231.936. Un procedimiento para prepa-
rar hexahidrobenzonato de 19-nor-testoterona (R. L.
712/67).

PATENTE 232.433. Un procedimiento de preparar
cetosteroides diénicos (R. L. 713/67).

PATENTE 246.680. Un procedimiento de prepara-
cién de la 17 hidroxi 17 vinil androstradieno-31 11 diona
(R. L. 714/67).

PATENTE 254.791. Un procedimiento de prepara-
cion de etoesteroides sustituidos (R. L. 715/67).

PATENTE 255.623. Un procedimicnto de acetoxila-
cion de esteroides no saturados (R. L. 716/67).

PATENTE 263.632. Un procedimiento de preparacion
de analogos nuevos del estradiol y de sus derivados fun-
cionales (R. L. 717/67).

PATENTE 273.977. Un procedimiento de preparacion
de derivados del bis-hidroximetilpregnano (R. L. 718/67).

PATENTE 275.012. Un procedimiento de preparacion
de los 10 beta-metil 13 beta propil gonadienos (R. L.
719/67).

PATENTE 275.013. Un procedimiento de preparacion
del estradiol (R. L. 720/67).

PATENTE 275.828. Procedimiento de preparacién de
hexahidrobencilcarbonato de testosterona (R. L. 721/67).

PATENTE 275.827. Procedimiento preparacién de
3 fosfato 11-oxo 20,20 bis hidroximetil 5 beta preganano y
de sus sales alcalinas (R. L. 722/67).

PATENTE 207.964. Una disposicién para la suspen-
sion de electrodos en hornos (723/67).

PATENTE 232.899. Procedimiento para purificar
aguas de desecho (R. L. 724/67).
PATENTE 253.199. Un procedimiento de fusién

cléctrica de una carga (R. L. 725/67).

PATENTE 253.890. Un procedimiento de recuperar
fitor desde gases de hornos para la produccién de aluminio
(R. L. 726/67),

PATENTE 275.057. Un procedimiento para la pro-
duecién de granulos que coaticnen éxido metalico y agente
reductor carbonoso (R. L. 727/67).

CERTIFICADO A. 192.613. Un montaje de clectro-
dos continuos de autococcion (R. L. 728/67).

PATENTE 281.878. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de cerillas capaces de ser encendidas repetidamente
(R. L. 729/67).
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PATENTE 294.964. Mejoras introducidas en la prepa-
racién de lubrificantes liquidos para engranajes (L. 730/67).

PATENTE 252.965. Un aparato para consolidar, par-
ticularmente tierras arcillosas (R. L. 731/67).

PATENTE 278.009. Una maquina para triturar y
mezclar materiales finamente divididos (R. L. 732/67)

PATENTE 281.314. Mejoras introducidas en la fabri-
cacion de lamparas incandescentes (R. L. 733/67).

PATENTE 273.056. Un dispositivo de lampara elec-
tro-luminiscente (R, L. 734/67).

PATENTE 295.224. Un procedimiento de fabricacién
de lamparas de incandescencia (L. 735/67).

PATENTE 272.505. Mejoras introducidas en las lam-
paras de descarga eléctrica en gas (R. L. 736/67).

PATENTE 206/242. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de lamparas eléctricas incandescentes (L. 737/67).

PATENTE 197.319. Un dispositivo de descarga cléc-
trico (R. L. 738/67).

PATENTE 295.916. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de lamparas incandescentes (L. 739/67).

PATENTE 273.027. Un dispositivo eléctrico que com”
prende una ampolla de vidrio cerrada (R. L. 740/67).

PATENTE 283.276. Un método de unién a una pieza
ceramica (R. L. 741/67).

PATENTE 283.808. Mejoras introducidas en las lam-
paras de panel fluorescente (R. L. 742/67).

PATENTE 273.264. Un aparato de lastre para tubos
de descarga en gas (R. L. 743/67).

PATENTE 257.139. Un método de secar instalaciones
eléctricas (R. L. 744/67).

PATENTE 240.279. Un dispositivo valvular que res-
ponde a la presién, para sistemas hidraulicos (R. L. 745/67),

PATENTE 272.725. Perfeccionamientos introducidos
en los circuitos de control y de mando de los tubos de rayos
catédicos (R. L. 746/67). )

PATENTE 288.556. Instalacién para la instalacién
de metales férreos en banos salinos que contienen ciatano
(L. 747/67).

PATENTE 291.402. Un procedimiento para unir pie’
zas de calzado, correas de transmision, cintas de transporte
y piezas con formas similares (L. 748/67).

PATENTE 292.401. Dispositivo de polea de diametro
variable para correa trapezoidal (L. 749/67).

CERTIFICADO DE A. 255.371. Un dispositivo de
medicién de un campo magnético (R. L. 750/67).

PATENTE 294,882, Procedimicnto de polarizacién
dinamica de los nicleos atémicos de momento magnético
y momento cinético moléculos (L. 751/67).

PATENTE 295.278. Un dispositivo de registro de in-
formaciones sobre soporte magnético (752/67).

PATENTE Perfeccionamientos introducidos en  los
clementos galvanicos especialmente en las celdas de acu-
mulador (R. L. 753/67).

PATENTE 245.886. Un método de estimular la secre-
cién de aceites naturales desde las glandulas sebaceas de
la piel humana (R. L. 754/67).

PATENTE 254.654. Un procedimiento para prepa-
rar nuevos compuestos fungicidas (R. L. 755/67).

PATENTE 296.196. Un procedimiento para prepa-
rar hidroxipropilcelulosa (L. 756/67).

A.Y O. DE ELZABURU OFICIN A
Agentes Oficiales y Asesores en

propiedad industrial

Boletin Minero e Industrial

LICENCIAS
Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

VIZCARELZA c/c Banco Hispano Americano
FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 34 MADRID Teléfono 2.39.08.02 1. vizcarELzA

— 251 —

DE EXPLOTACION

PATENTE 296.198. Un procedimicnto para prepa-
rar hidroxpropilcelulosa (L. 757/67).

PATENTE 294.348. Procedimiento de preparacién de
nuevos productos para los cuidados de la piel (L. 758/67).

PATENTE 218.626. Un sistema hidraulico (R.
L. 759/67).

PATENTE 227.810. Un dispositivo de suspensién por
torsién (R. L. 760/67).

PATENTE-= 275.490. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de placas, planchas, tiras, bandas y similares de
material obturador elastico (R. L. 761/67).

PATENTE 284.019. Un aparato para el tratamiento
con flaidos de fibras textiles no hiladas (R. L. 762/67).

PATENTE 297.925. Una estructura de control hi-
dratlico para su aparato mecanico de movimiento de
tierras (L. 763/67).

PATENTE 229.273. Procedimiento de extraccién vy
reconstruccién de hamamelis (R. L. 764/67).

PATENTE 231.474. Dispositivo de afeitar y cortar el
pelo, eléctricamente accionado (R. L. 765/67).

PATENTE 253.916. Un método para la preparacion
de exatenos y tiaxantenos (R. L. 766/67).

PATENTE 284.752. Mejoras introducidas en la fabri-
caciéon de desinfectantes (R. L. 767/67).

PATENTE 226.745. Perfeccionamientos en vehiculos
con ruedas motrices y directrices (R. L. 768/67).

PATENTE 239.586. Un procedimiento para producir
una composicién resinosa de poliéster (R. L. 769/67).

PATENTE 294.749. Un procedimiento para la lim-
pieza continua de plantas anuales cargadas de suciedad
(L. 770/61).

PATENTE 295.320. Mejoras introducidas en la fabri-
cacion de envases llenos y cerrados herméticamente (L.
771/67).

PATENTE 265.219. Un procedimiento para prepa-
rar una composicién para eliminar del agua oxigeno
disuelto (R. L. 772/67).

PATENTE 273.006, Un procedimiento para tratar
cuero (R. L. 773/67).

PATENTE 296.197. Un procedimiento para prepa-
rar N-vinil-2-imidazolinas (L. 774/67).

PATENTE 294.821. Mejoras introducidas en la fabri-
caciéon de sacos de pelicula termoplastica (775/67).

PATENTE 295.604. Un método para preparar con-
centrados de pesticida dispersables (L. 776/67).

PATENTE 237.904. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de un copoliéster lineal ordenado al azar (R. L.
777/67).

PATENTE 285.346. Un dispositivo de tambor para la
construcciéon de neumaticos (R, L. 778/67).

PATENTE 287.338. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de productos laminares de caucho y cordén (R.
L. 779/67).

PATENTE 246.790. Un reactor nuclear (R. L. 780/67).

PATENTE 226.573. Un procedimiento de conjunto
de vaciado de metales (I.. 782/67).

PATENTE 296.038. Un quemador para un horno de
fusién (R. L. 782/67).

PATENTE 276.078. Un procedimiento para prepa-
rar acidos 7-aminocefalosporamicos y sus derivados (R.
L. 783/67).

PATENTE 256.091. Un dispositivo de bomba de in-
yeccién de combustible (R. L. 784/67).
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PATENTE 241.006. Sistema de regulacién de un auto-
generador de pistén libre (R. L. 785/67).

PATENTE 240.446. Un dispositivo de soplete refri-
gerado, para la soldadura y corte de metales por arco
bajo gas protector (R. L. 786/67).

PATENTE 266.224. Una instalacién de soldadura bajo
gas protector (L. 787/67).

PATENTE 295.721. Un aparato para tratar agua
con azono (L. 788/67).

PATENTE 295.722. Un dispositivo para producir
azono (L. 789/67).

PATENTE 294.255, Un vehiculo de motor (L. 790/67).

PATENTE 239.288. Mejoras introducidas en la cons-
truccién de barcos (R. L. 791/67).

PATENTE 202.558. Un dispositivo de montaje de la
mecha de un quemador de llama azul (R. L. 792/67).

PATENTE 219.489. Procedimiento para la obtencién
de hilos rizados (R. L. 793/67).

_ PATENTE 226.123. Un dispositivo para cl agota-
miento continuo de recortes de remolacha azucarera (R,
L.794/67).

PATENTE 231.419. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de brazaletes extensibles de eslabones para usos
practicos y de adorno (R. L. 795/67).

PATENTE 254.192. Un procedimiento para la fabri-
cacién de un pigmento de rutilo (R. L. 796/67).

PATENTE 254.192. Un método de recoger de modo
continuo material en cordones sobre paquetes arrollados
(R. L. 797/67).

PATENTE 272.174, Procedimiento de¢ preparacién de
materias celulares (R. L. 798/67).

PATENTE 221.204. Un procedimiento para la fabri-
cacién de tripas para charcuteria (R. L. 799/67).

PATENTE 295.223. Un procedimiento para oxilo-
cloracién de hidrocarburos alifaticos (L. 800/67).

PATENTE 286.167. Un dispositivo de molde para la
fabricacién de un tubo con pared perforada y partes exter-
mas no perforadas (R. L. 801.67).

PATENTE 284.633. Una camara de escoristas para hor-
nos Siemens-Martin (R. L. 802/67).

PATENTE 291.599. Una maéquina para lavar reci-
pientes, por ejemplo botellas (L. 803/67).

PATENTE 292.128. Un aparato para la proteccién
de un tejido de pelo con dibujo (L. 804/67).

PATENTE 254.762. Un aparato para la fabricacién
de una dispersién de un sélido pigmentario en un vehiculo
liquido (R. L. 805/67).

" PATENTE 253.174. Un aparato para la entrega o
despacho de liquidos (R. L. 806/67).

PATENTE 253.190. Un dispositivo valvular despa-
chadora medidora (R. L. 807/67).

PATENTE 254.747. Un molino de bolas contniuo
(R. L. 808/67).

PATENTE 214.081. Un dispositivo de diafragma para
proyectiles de subcalibre no rotativos (R. L. 809/67).

PATENTE 233.097. Mecanismo de seguridad para la
inmovilizacién de tornillos (R. L. 810/67).

CERTIFICADO DE A. 240.140. Mejoras introducidas
en la fabricacién de recipientes dotados de un dispositivo
de vaciado (R. L. 811/67).
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PATENTE 263.221. Un procedimiento de producir
un polimero (R. L. 812/67).

PATENTE 282.126. Una camilla plegable y articulada,
extraligera (R. L. 813/67).

PATENTE 294.897. Mejoras introducidas en la prepa-
racién de composiciones farmacéuticas en forma de dosis
unitarias (L. 814/67).

PATENTE 219.984. Un procedimiento de comunicar

estabilidad dimensional o material microporoso termo-
plastico (R. L. 815/67).

PATENTE 234.773. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de electrodos de soldar (R. L. 816/67).

PATENTE 240.735. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de placas del tipo tubular para acumuladores
eléctricos (R. L. 817/67).

PATENTE 248.096. Mcjoras introducidas en la fabri-
cacién de catodos frios (R. L. 818/67).

PATENTE 257.060. Un procedimiento para la prepa-
racion de nuevos compuestos fungicidas (R. L. 819/67).

PATENTE 275.800. Un aparato para la produccién
de hojas de material plastico (R. L. 820/67).

PATENTE 256.955. Un dispositivo de tolva para ma-
terial granular (R. L. 821/67).

PATENTE 293.544. Método de combatir insectos per-
judiciales para la agricultura (L. 822/67).

PATENTE 293.545. Método de hacer 3-(4-halofenil)
salicilanilidas (L. 823/67).

PATENTE 255/329. Maquina destinada al cambio de
la banda de rodadura de los neumdticos (R. L. 824/67).

PATENTE 264.323. Un dispositivo de véalvula para
objeto hinchable (R. L. 825/67).

PATENTE 273.288. Procedimiento para la obtencién
de interpolimeros de isoolefina y poliolefina modificados
(R. L. 826/67).

PATENTE 220.372. Una maquina torcedora para la
obtencién de un cordoncillo (R. L. 827/67).

PATENTE 251.507. Un dispositivo de rodillo calen-
tador mejorado (R. L. 828/67).

PATENTE 251.506. Un método para tratar por calor
un hilo termoplastico (R. L. 829/67).

PATENTE 293.968. Un dispositivo de espoleta con
carga multiplicadora (L. 830/67).

PATENTE 265.584. Un procedimiento de fijacién de
brazos, cortados o similares en sillones o canapés (R. L.
831/67).

PATENTE 276.073. Procedimiento de preparacién de
nuevos derivados de la oxazolidionoma - 2 (R. L. 832/67).
832/67).

PATENTE 286.931. Procedimiento preparaciéon de
nuevos derivados del acido salicilico (R. L. 833/67).

PATENTE 211.381. Un método para la produccién
de polvos metdlicos y de electrodos de soldadura que los
contienen (R. L. 834/67).

PATENTE 280.345. Un método de hacer una compo-
sicién de cascara para neumaticos (R. L. 835/67).

PATENTE 282.056. Procedimiento de extrusién de
metal y aleaciones a elevada temperatura (R. L. 836/67).

PATENTE 284.913. Un dispositivo de cizalla pendular
(R. L. 837/67).

PATENTE 264.616. Un dispositivo hidraulico de es-
temple para minas (R. L. 838/67).

PATENTE 296.676. Un procedimiento para la pro-
duccién de gases que contienen metano (L. 839/67).
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PATENTE 196.906. Procedimiento para la formacién
de los metales en caliente (R. L. 840/67).

PATENTE 244.893. Un dispositivo de pulverizacién
de liquido (R. L. 841/67).

PATENTE 245.803. Procedimiento para la fabricacién
de toberas convergentes-divergentes (R. L. 842/67).

~ PATENTE 244.894. Una bomba membrana, espe-
cialmente para maquinas agricolas (R. L. 843/67).

PATENTE 284.586. Un procedimiento para laminar
en frio bandas metalicas (R. L. 844/67).

PATENTE 297.750. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de chapas de acero y perfiles tubo, y construcciones
compuestas (L. 845/67).

PATENTE 186.510. Un procedimiento de fabricar un
aglomerado aplicable especialmente en siderurgia (R. L.
846/67).

PATENTE 266.752. Un procedimiento para la prepa-
racion de un derivado de sulfanilamidoquinazolina (R.
L. 874/67).

PATENTE 274.420. Un procedimiento para producir
un cuerpo de carbén crudo de seccién transversal rectan-
gular (R. L. 875/67).

PATENTE 195.479. Un acumulador eléctrico estanco
a los gases (R. L. 876/67).

CERTIFICADO DE A. 225.511. Una disposicién para
calentar material de grano fino (R. L. 877/67).

PATENTE 246.624. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de papel provisto de un agente de impregnacién
especialmente papel dieléctrico (R. L. 878/67).

PATENTE 293.677. Una disposicién en maquinas
excavadoras (L. 879/67).

PATENTE 294.436. Un método de producir una sal
de un derivado sulfometilico de prolimixina B o E (L.
880/67).

PATENTE 295.114. Procedimiento continuo de ex-
traccién de bromo, directamente en estado liquido, a
partir de una solucién de 4cido bromosulfiirico (L. 881/67).

PATENTE 295.842. Mejoras introducidas en la cons-
truccién de depdsitos para almacenamiento de fluidos
(L. 882/67).

PATENTE 295.911. Un aparato para exhibiciones
audiovisuales (L. 883/67).

PATENTE 274.868. Una bomba de engranajes (R.
L. 884/67).

PATENTE 264.618. Una bomba de engranajes (R.
L. 885/67).

PATENTE 256.183, Una instalaciéon de mando hi-
draulico para tractor agricola (R. L. 886/67).

PATENTE 239.842. Un procedimiento para la fabri-
cacién de hierro en hornos de solera (R. L. 887/67).

PATENTE 227.320. Un aparato para la separacién
de particulas sélidas suspendidas en un liquido (R. L.
888/67).

PATENTE 231.446 Un procedimiento y dispositivo
para dar elasticidad a los hilos R. L. 889/67).

PATENTE 233.658. Un dispositivo de control auto-
matico de frenado de un tren (R. L. 890/67).

PATENTE 233.915. Un procedimiento para la ela-
boracién de cuerpos celulares con células cerradas (R.
L. 891/67).

PATENTE 239.689. Un dispositivo de acoplamiento
flexible (R. L. 892/67).
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PATENTE 271.951. Un procedimiento para prepa-
rar acido N-metil-3,5-diacetamino 2,4,5,-triyodobenzoico
(R. L. 892/67).

PATENTE 295.377. Procedimiento para la obtencién
de ésteres de acido isovalerianico (L. 894/67).

PATENTE 208.356. Un mecanismo de parada para
maquinas de textiles (R, L. 895/67).

PATENTE 219.382. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de tejidos textiles (R. L. 896/67).

PATENTE 234.633. Un procedimiento para realizar
reacciones de doble descomposicién (R. L. 897/67).

PATENTE 235.001. Mejoras introducidas en la prepa-
racién de composiciones de resina poliéster insaturada
(R. L. 898/67).

CERTIFICADO DE A. 251.788. Un método de pre-
parar compuestos diuréticos (R. L. 899/67).

PATENTE 263.296. Método de impedir que se cie-
gue un microfiltro (R. L. 990/67).

PATENTE 273.759. Un dispositivo de cabezal mag-
nético rotatorio (R. L. 901/67).

PATENTE 273.760. Un dispositivo de contacto de
deslizamiento (R. L. 902/67).

PATENTE 274.224. Un dispositivo de punteria para
armas de fuego (R. L. 903/67).

PATENTE 283.469. Un aparato corrector para el
control del tiro de artilleria de campana (R. L. 904/67).

PATENTE 283.598. Un método de hacer una esterilla
filamentosa (R. L. 905/67).

PATENTE 283.676. Un dispositivo de friccién (R.
L. 906/67).

PATENTE 283.670. Un dispositivo de friccién (R.
L. 907/67).

PATENTE 283.811.
(R. L. 908/67). _

PATENTE 195.833. Un aparato filtrador de aire
(R. L. 909/67).

PATENTE 226.547. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de recipientes comprimibles (R. L1 910/67).

PATENTE 219.253. Un procedimiento para la fabri-
caciéon de un agente de carga para caucho y elastémeros
similares (R. L. 912/67).

PATENTE 283.837. Disposicién de cajas de velocida-
des (R. L. 913/67).

PATENTE 295.677. Un aparato de alumbrado (R.
914/67).

PATENTE 296.731. Mejoras introducidas en la cons-
truccién de cables de resistencia a la traccién y conductici-
dad eléctrica elevadas (L. 915/67).

PATENTE 214.003. Un instrumento de escribir (R,
L. 916/67).

PATENTE 275.577. Un aparato para desvolatilizar
liquidos viscosa (R. L. 917/67).

PATENTE 246.238. Mejoras introducidas en los dis-
positivos reflectores de aire para vehiculos de motor con
techo correrizo (R. L. 918/67).

PATENTE 284.751. Un dispositivo para conjunto rec-
tificador rotativo (R. L. 919/67).

PATENTE 240.511. Un dispositivo cargador-descar-
gador para un cilindro de un compresor (R. L. 920/67).

PATENTE 284.886, Un aparato para la entrega de
mercancias envasadas en recipientes (R. L. 921/67).

Un dispositivo de embrague
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PATENTE 181.463. Un procedimiento para la fabri-
cacion de preparaciones de inyeccién y transformacién a
usar como sustitutivos del plasma (R. L. 922/67).

PATENTE 202.862. Una instalacién para cortar cuer-
pos semiplasticos colados en un molde (R. L. 923/67).

PATENTE 240.546. Un procedimiento para la fabri-
cacion de pulpa de madera (R. L. 924/57).

PATENTE 282.737. Un procedimiento para la pre-
paracién de diarilaminos derivados de arilaminoalcanos
(R. L. 925/67).

CERTIFICADO DE ADICION 192.544. Un proce-
dimiento de insuflacién de gas en metal fundido (R. L.
926/67).

PATENTE
(R. L. 927/67).

PATENTE 237.747. Procedimiento de separacién de
aire en sus elementos por licuacién y rectificacion (R.
L. 928/67).

PATENTE 255.564. Un procedimiento de afino de
las fundiciones (R. L. 929/67).

PATENTE 283.563. Un procedimiento de prepara-
cién de los éteres déxidos de la hidroximentil-2-antraqui-
nona y de un alcohol no terciario (R. L. 930/67).

PATENTE 283.897. Procedimiento de fabricaciéon de
aire enriquecido en oxigeno (R. L. 931/67).

MODELO DE UTILIDAD 47.827.
(R. L. 932/67).

PATENTE 187.537. Un condensador para vapor de
zinc (R. L. 933/67).

PATENTE 192.495. Una maquina para la emisién de
billetes con inscripciones variables, especialmente para
billetes de transporte (R. L. 934/67).

PATENTE 232.784. Un método para el tratamiento
de pirita de hierro y otros minerales o concentrados que
contengan sulfuro de hierro (R. L. 935/67).

PATENTE 251.112. Un aparato cardador (R. L.
936/67).

PATENTE 255.339. Un aparato para el apilado auto-
matico de bultos sobre una plataforma (R. L. 937/67).

PATENTE 255.565. Un procedimiento para produ-
cir hidroxietilcelulosa (R. L. 938/67).

PATENTE 280.749. Un aparato sumergible de re-
creo (R. L. 939/67).

PATENTE 282.963. Un aparato para la produccion
continua de caracterizaciones animadas (R. L. 940/67).

PATENTE 283.305. Un dispositivo de asiento gira-
torio para electrologia médica (R. L. 941/67).

PATENTE 228.309. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de elementos de construccién (R. L. 911/67).

CERTIFICADO DE ADICION 273.820. Un proce-
dimiento para producir material carbonoso fibroso (R.
L. 942/67).

PATENTE 295.225. Procedimiento para la obtencion
de una poliamida (L. 943/67).

PATENTE 239.690. Un procedimiento de obtener
amidas de 4cidos ciancarboxilicos (R. L. 944/67).

PATENTE 246.625. Un procedimiento para la fabri-
cacion continua de una solucién de sulfato de hidroxila-
mina (R. L. 945/67).

MODELO DE UTILIDAD 95.942. Un estuche dis-
tribuidor de hojas de afeitar (R. L. 946/67).

MODELO DE UTILIDAD 96.291. Un conjunto
envasado de maquina de afeitar (R. L. 947/67).

237.115. Método de soldadura por arco

Un cartucho
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PATENTE 285.388. Un procedimiento para la prepa-
raciéon de tionacarbanato arilicos N-sustituidos (R. L.
948/67).

PATENTE 249.134. Dispositivo de maniobra de puer-
tas (R. L. 949/67).

PATENTE 251.641. Mcjoras introducidas en la fabri-
cacién de elementos combustibles para reactores nucleares
(R. L. 950/67).

PATENTE 255.316. Procedimiento de extrusion (R.
L. 951/67).

PATENTE 299.742. Dispositivo de compuerta (L.
952/67).

PATENTE 299.807. Dispositivo de soporte fluido (L.
933/67). -

PATENTE 234.295. Procedimiento para la transfor-
macién continua de cuerpos sélidos finamente distribui-
dos (R. L. 954/67).

PATENTE 246.422. Un método de producir L-lisina
por fermentacién (R. L. 955/67).

PATENTE 294.434. Aparato traductor electroacis-
tico (R. L. 956/67).

MODELO DE UTILIDAD 39.973. Un dispositivo
de fijacién de carriles con tirafondos (R. L. 957/67).

PATENTE 233.385. Método y disposicion aplicables
en aparatos refrigerantes de absorcién (R. L. 958/67).

PATENTE 235.061. Una méquina para la introduccién
de una cantidad de polvo en un elemento calefactor eléc-
trico de forma tubular (R. L. 959/67).

PATENTE 254.957. Un dispositivo de sujecién (R.
L. 960/67).

PATENTE 273.489. Un procedimiento de manufac-
turar una configuracién irregular de hule sin curar (R.
L. 961/67).

PATENTE 249.128. Un dispositivo de puente rodante
para multiplicaciones precisas (R. L. 962/67).

PATENTE 249.816. Un dispositivo mecanico crono-
metrador (R. L. 963/67).

PATENTE 275.576. Un método de producir una sus-
pensién acuosa estable (R. L. 964/67).

PATENTE 297.585. Un procedimiento para la pro-
duccién de nuevos compuestos de alcohileno (L. 965/67).

PATENTE 299.816. Un método de fabricar un cable
compacto de cordones (L. 966/67).

PATENTE 291.374. Procedimiento obtencién 4-oxo
2-(B-aminoalcohil)-3,4-dihidro-(benzo-13-oxazinas) o sus
sales (L. 967/67).

PATENTE 294.954. Un dispositivo para picar o arran-
car el carbén u otros mincrales (L. 968/67).

PATENTE 253.394. Mejoras introducidas en los re-
cipientes redondos, sobre vehiculo, por material en polvo
(R. L. 969/67).

PATENTE 253.395. Un vehiculo especial para el trans-
porte a granel de material pulverulento (R. L. 970/67).

PATENTE 253.654. Un dispositivo de vaciado para
recipientes que contienen material pulverulento (R. L.
971/67).

PATENTE 287.192.
eléctrica (R. L. 972/67).

PATENTE 287.193. Una instalacién de soldadura
bajo atsmésfera de gas protector (R. L. 973/67).

PATENTE 249.336. Un método y un aparato para la
permutacién de calor (R. L. 974/67).

Una instalacion de soldadura
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PATENTE 264.263. Una méquma de émbolo (R.
L. 975/67).

PATENTE 265.354. Mejoras introducidas en las co-
nexiones de tubo para motor de compresores eléctricos
(R. L. 976/67).

PATENTE 271.498. Un procedimiento para la pro-
duccién de una composicién que contiene hierro apropiada
para inyeccién intramuscular (R. L. 977/67).

PATENTE 197.0300. Un método y un aparato para
expulsar constituyentes volatiles de combustible sélido
(R. L. 978/67).

PATENTE 232.179. Un método e instalacién para
precalentar materias primas para cemento, cal, minerales
o similares a calcinar o sinterizar (R. L. 979/67).

PATENTE 246.658. Un método de reducir la tempe-
ratura de los gases calientes que salen de un horna rota-
tivo (R. L. 980/67).

PATENTE 256.106. Un procedimicnto de molienda
de materiales cristalinos (R. L. 981/67).

PATENTE 232.446. Procedimiento de fabricacién de
alcohol polivilico (R. L. 982/67).

PATENTE 238.268. Procedimiento para la fabricacién
de compuestos carbonilicos (R. L. 983/67).

PATENTE 242,703, Procedimiento para la elaboracién
de combinaciones de carbonilo (R. L. 984/67).

PATENTE 230.799. Procedimiento para la fabrica-
cién de productos organo polisiloxanicos elastémeros (R.
L. 985/67).

PATENTE 255.372. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de medios de impregnacion (R. L. 986/67).

PATENTE 195.276. Perfeccionamiento de las cerra-
duras de cilindro de seguridad (R. L. 987/67).

PATENTE 264.041. Un procedimiento de mejorar la
viscosidad de las arcillas naturales (R. L. 988/67).

PATENTE 233.050. Un aparato incorporado de una
maquina para la colada entre matrices (R. L. 989/67).

PATENTE 230.935. Un método-de colada entre ma-
trices (R. L. 990/67).

PATENTE 247.380. Una disposicion de tubo de vapor
v caja de valvulas para una instalacién de turbina de
vapor (R. L. 991/67).

PATENTE 273.234. Un mecanismo limitador de velo-
cidad excesiva (R. L. 992/67).

PATENTE 233.414. Un sistema de cierre para una
abertura en un recipiente sometido a alta presién interna
(R. L. 993/67).

PATENTE 233.002, Mejoras introducidas en la fabri-
cacion de alabes de turbina (R. L. 994/67).

PATENTE 253.238. Un dispositivo convergente diver-
gente para inyeccion en un tubo metalico (R. L. 995/67).

PATENTE 246.445. Un dispositivo para poner en
suspensién en un gas portador de materias sélidas en polvo
o en granulos (R. L. 996/67).

PATENTE 246.368. Procedimiento de fabricacién de
acero por afino neumatico (R. L. 997/67).

PATENTE 246.464. Un dispositivo de lanza para
insulflacién (R. L. 998/67).

PATENTE 248.967. Método de control de los proce-

dimientos de afino a neumatico de la fundicién (R. L.
999/67).

PATENTE 294.848. Un procedimiento de producir
litargirio (R. L. 1000/67).
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PATENTE 203.427. Un método de producir eritromi-
cina y sales acidas de adicién de la misma (R. L. 1001/67).

PATENTE 276.077. Un método de preparar una sus-
tancia antibiética (R. L. 1002/67).

MODELO DE UTILIDAD 79.265.
aplicador (R. L. 1003/67).

MODELO DE UTILIDAD 97.172. Un dispositivo

indicador automatico de férmulas para el teiido del cabe-
llo (L. 1004/67).

PATENTE 195.062. Mejoras introducidas en las cu-
biertas para hornos de pozo que tienen un dispositivo de
cierre protegido (R. L. 1005/67).

PATENTE 195.309. Un procedimiento para obtener
cloruro ciamico (R. L. 1006/67).

PATENTE 230.957. Procedimiento de preparacién de
cemento blanco (R. L. 1007/67).

PATENTE 274.301. Una maquina pesadora (R. L.
1008/67).

PATENTE 294.274. Dispositivo de montaje de un
instrumento para trabajar el suelo y en particular de la-
branza (L. 1009/67).

MODELO DE UTILIDAD 49.458. Una placa de
impresién (R. L. 1010/67).

PATENTE 226.190. Un dispositivo de bascula de dos
pesos de inclinaciéon compensada (R. L. 1011/67).

PATENTE 253.936. Un procedimiento para la fabri-

cacién de alfombras, especialmente de articulos de tercio-
pelo, en maquinas Raschel (R. L. 1012/67).

PATENTE 280.344. Un método de electrochapar
aluminio (R. L. 1013/67).

PATENTE 284.758. Un dispositivo para el revelado y
el tratamiento posterior de material fotogrifico expuesto
(R. L. 1014/67).

PATENTE 298.341. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de barras de hormigon de adherencia reforzada (L.
1015/67).

PATENTE 287.300. Un método de clasificar fibras
de longitudes diferentes (L. 1016/67).

PATENTE 287.480. Un dispositivo de separacién
para uso en una carga de algodén (R. L. 1017/67).

PATENTE 274.080. Un dispositivo de prolongacién
para aparatos de apuntalamiento en minas (R. L. 1018/67).

MODELO DE UTILIDAD 55.852. Aparatos de alum-
brado destinado a ser aplicado sobre una pared (R. L.
1019/67).

PATENTE 253.519. Un procedimiento de realizacién
de fundiciones (R. L. 1020/67).

PATENTE 192.543. Un aparato clasificador (R. L.
1021/67).

PATENTE 194.964. Un procedimiento de suminis-
trar material a un horno de fluidificacién de sélidos (R.
L. 1022/67).

PATENTE 246.552. Mejoras introducidas en los ve-
hiculos de motor (R. L. 1023/67).

PATENTE 246.626. Un dispositivo de transmisién de
velocidad variable (R. L. 1025/67).

PATENTE 255.131. Un dispositivo para trasmitir un
par motor (R. L. 1025.

PATENTE 224.958. Un procedimiento continuo para

el tratamiento térmico de sélidos finamente divididos
(R. L. 1026/67).

PATENTE 246.629. Un mecanismo de accionamiento
(R. L. 1027/67).
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PATENTE 255.160. Dispositivo
matico (R. L. 1028/67).
PATENTE 292.681. Método de producir compuestos
con la actividad de vitamina K (L. 1029/67).

PATENTE 293.472. Una disposicién de estructura de
niicleo magnético laminar (L. 1030/67).

PATENTE 255.790. Un dispositivo para la regulacién
de turbinas hidraulicas (R. L. 1031/67).

PATENTE 195.033. Una maquina de coser (R. L.
1032/67).

PATENTE 231.878. Un procedimiento y dispositivo
para_el cosido de cordoncillos paralelos en maquinas de
en zig-zag (R. L. 1033/67).

PATENTE 253.537. Un dispositivo en maquinas de
coser en zig-zag para la regulacién de anchos a puntada
(R. L. 1034/67).

PATENTE 225.953. Un dispositivo de mando selector
del dibujo para maquinas de coser de puntada decorativa
(R. L. 1035/67).

PATENTE 283.630. Un dispositivo de unién para
conducciones (R. L. 1036/67). :

PATENTE 295.603. Un dispositivo para subordinar
un dérgano de vaciado o llenado de un recipiente( L.
1037/67).

PATENTE 227.403. Una maquina cinematografica
para peliculas (R. L. 1038/67).

PATENTE 232.785. Un aparato cinematografico
(R. L. 1039/67).

PATENTE 282.893. Mecjoras introducidas en la pre-
paracién de trifosfitos organicos (R. L. 1040/67),

PATENTE 283.597. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de combinaciones estabilizadoras para polimeros
(R. L. 1041/67).

PATENTE 293.917. Mejoras introducidas en la pre-
paracién de compuestos de fosfito orgénico (L. 1042/67).

PATENTE 232.767. Un dispositivo de conexién para
motor de propulsiones multiples, especialmente para ma-
quinas textiles (R. L. 1043/67).

PATENTE 255.340. Un dispositivo para el arrolla-
miento de hilos (R. L. 1044/67).

PATENTE 284.693. Un dispositivo de hueso torcedor
de doble torsién (R. L. 1045/67).

PATENTE 231.444. Una mecjora en el procedimiento
para la purificacién de teretalato dimetilico (R. L. 1046/67),

PATENTE 231.445. Mejoras introducidas en el pro-
cedimiento para la fabricacién continua de poliamidas
(R. L. 1047/67).

PATENTE 232.762. Un procedimiento para la esta-
bilizacién de E-caprolactana (R. L. 1048/67).

PATENTE 232.766. Un procedimiento para la poli-
condensacion continua de dimetilterectalato (R1 L. 1049/67).

PATENTE 232.768. Un procedimiento para la degra-
dacién de tereftalato polietilénico (R. L. 1050/67).

PATENTE 255.105. Un procedimiento para conseguir
un efecto de blanqueo resistente a la luz y el lavado en
textiles de policaprolactama (R. L. 1051.67).

PATENTE 264.388. Un dispositivo de falsa torsién
con accionamiento por correa (R. L. 1052/67).

PATENTE 254.415. Un dispositivo de mando para la
colocacién o aplicacién y levantamiento, asi como por el
renado y liberacién de bobinas en las maquinas (R. L.
1053/67).

PATENTE 253.133. Un procedimiento para el blan-
queo con soluciones de clorito (R. L. 1054/67).

de embrague auto-
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PATENTE 227.054. Aparato emisor de medida para
transmisiones a distancia (R. L. 1055/67).

PATENTE 254.191. Un dispositivo para poner en y
fuera de servicio husos hiladores y torcedores (R. L.
1056/67).

PATENTE 220.277. Un dispositivo arrollador para
maquinas de hilar, de retorcer y de bobinar (R. L. 1057/67).

PATENTE 274.499. Un procedimiento para tratar
polimerizados de olefinas (R. L. 1.058/67).

PATENTE 284.232. Un dispositivo para la fabricacién
de una estructura plana provista de aberturas (R. L.
1.060/67).

PATENTE 283.475. Un procedimiento para la fabri-
cacién de estructuras planas de hilos de poliamida (R.
L. 1.060/67).

PATENTE 247.037. Un procedimiento para la recu-
peracién de azufre procedente de los polisulfuros alcalincs
(R. L. 1.061/67).

PATENTE 239.256. Un procedimiento y dispositivo
para obtener una reversa de hilo en paquetes de hilatura
(R. L. 1.062/67).

PATENTE 240.161. Un dispositivo de tobera de hila-
tura (R. L. 1.063/67).

PATENTE 245.822. Un procedimiento para la fabri-
cacién de hilos que poseen bajo alargamiento y alta resis-
tencia (R. L. 1.064/67).

PATENTE 232.929. Procedimiento para colocar hilos
en méaquinas de retorcer y estirar (R. L. 1.065/67).

PATENTE 232.900. Un procedimiento para la fabri-
cacién de hilos y similares (R. L. 1.066/67).

PATENTE 285.761. Un dispositivo especialmente para
telares y maquinas de tejer (R. L. 1.067/67).

PATENTE 284.698. Un procedimiento para la fabri-
cacién de velos de fibras (R. L. 1.068/67).

PATENTE 226.067. Un dispositivo para el arrollado
continuo de hilos artificiales (R. L. 1.069/67).

PATENTE 240.313. Un dispositivo para el estirado
en caliente y para la reduccién del encogimiento de hilos
de tereftalato de polietileno (R. L. 1.071/67).

PATENTE 240.325. Un procedimiento para fabricar

hilos de tereftalato de polietileno de escaso encogimiento
(R. L. 1.072/67). :

PATENTE 264.588. Un dispositivo para la policon-
densacién continua de diolésteres del acido tereftdlico (R.
L. 1.073/67).

PATENTE 227.380. Procedimiento para fabricar poli-
merizados o policondensados lincales (R. L. 1.074/67).

PATENTE 227.382. Procedimiento para la fabricaciéon
de fibras cortadas de tereftalato de polictileno (R. L.
1.075/67).

PATENTE 227.381. Procedimiento para la degra-
dacién de tereftalato de polietileno a éster dimetilico del
acido tereftalico (R. L. 1.076/67).

PATENTE 233.936. Una maquina bobinadora para
la produccién de bobinas (R. L. 1.077/67).

PATENTE 227.494. Procedimiento de purificacién del
aire residual de fabricas de viscosa (R. L. 1.078/67).

PATENTE 284.804. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de tejido de punta especiales para la industria del
caucho (R. L. 1.079/67).

PATENTE 271.589. Un procedimiento para empacar
balas de fibras muy comprimidas (R. L. 1.080/67).
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PATENTE 284,750. Un dispositivo de aleta torce-
dora (R. L. 1.081/67).

PATENTE 233.822. Un procedimiento para la fabri-
cacién de hilos por procedimiento de hilatura de la vis-
cosa (R. L. 1.082/67).

PATENTE 247.038. Un procedimiento para mejorar
la estabilidad frente a la luz de estructuras de poliamidas
(R. L. 1.083/67).

PATENTE 247.209. Un procedimiento
cacién de tereftalato de polietileno de alta
(R. L. 1.084/67).

PATENTE 247.215. Un procedimiento
cacién de tereftalato de polietileno de alta
(R. L. 1.085/67).

CERTIFICADO DE ADICION 227.129. Procedimien-
to y aparato para la obtencién de paquetes de hilo con ten-
sién prefijada del hilo (R. L. 1.086/67).

PATENTE 271.206. Un procedimiento para la prepa-
racién de aminodcidos (R. L. 1.087/67).

PATENTE 293.651. Un método de poner en funcio-
namiento un generador de vapor del tipo modificado de
paso tnico y de circulacién forzada (L. 1.088).

PATENTE 294.879. Un método de hacer funcionar
un generador de vapor supercritico (L. 1.089/67).

PATENTE 294.880. Un método de controlar un gene-
rador de vapor de circulacién forzada de paso unico (L.
1.090/67).

PATENTE 286.123. Un procedimiento para la pre-
paracién de una aminoguanidina (R. L. 1.091/67).

PATENTE 249.250. Un procedimiento para preparar
productos terapéuticos (R. L. 1.092/67).

PATENTE 285.931. Un sistema de suspensién para
un vehiculo con ruedas (R. L. 1.094/67).

PATENTE 292.992. Aparato para electrochapeado
de bandas continuas (L. 1.094/67).

PATENTE 202.158. Un sistema para manejar un bote
salvavidas o dispositivo de seguridad similar (R. L.1.095/67)

PATENTE 240.125. Un dispositivo silenciador com-
binado con una caldera para los gases de escape en mo-
tores de combustién (R. L. 1.096/67),

para la fabri-
molecularidad

para la fabri-
molecularidad

PATENTE 253.653. Un procedimiento de tratamiento
del vino (R. L. 1.097/67).

PATENTE 263.188. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de medios para incorporar en un cuello de vestir
un agente reforzante (R, L. 1.098/67).

PATENTE 274.421. Un dispositivo para esparcir o
sembrar sustancias granuladas o pulverulentas (R. L.
1.099/67).

PATENTE 274.569. Una méaquina para limpiar cal-
zado (R, L. 1.100/67).

PATENTE 274.924. Una escotilla de montaje para
submarinos (R. L. 1.101/67).

PATENTE 295.487. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de tramos acanalados para transportadores de ras-
queta de doble cadena (L. 1.102/67).

PATENTE 282.406. Un método de fabricar una rue-
da (R. L. 1.103/67).

PATENTE 223.089. Procedimiento de delignificacién
y blanqueo de fibras celulésicas (R. L. 1.104/67).

PATENTE 263.450. Un procedimiento de exploracién
de la topografia de los fondos submarinos para la coloca-
cién de un conducto submarino (R. L. 1.105/67).
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PATENTE 295.485. Instalacién de desempolvado,
especialmente para cabinas de pintura (R. L, 1.106/67).

MODELO DE UTILIDAD 101.313. Una placa de
cubierta del embrague (L. 1.107/67).

PATENTE 296.262. Un dispositivo de valvula de purga
para condensado (L. 1.108/67).

PATENTE 239.922. Un aparato para tratar fibras
textiles (R. L. 1.109/67).

PATENTE 270.586. Un procedimiento de fabrica-
cacién de polimeros y de copolimeros de olefinas sulfo-
halogenados vulcanizables (R. L. 1.110/67).

PATENTE 239.516. Un dispositivo para el retorcido
multiple de varios hilos (R. L. 1.111/67).

PATENTE 251.039. Un procedimiento para la fabri-
cacién de ciclohexanol y ciclohexanona (R, L. 1,112/67),

PATENTE 294.177. Un método de modificar las carac-
teristicas de fibras textiles (R. L. 1.113/67).

PATENTE 293.757. Procedimiento de hacer reaccionar
compuestos eliticamente no saturados con fibras textiles
en un medio liquido (L. 1.114/67).

PATENTE 245.307. Un aparato para abrir una me-
cha multifilamentosa continua rizada (R. L. 1.1115/67).

PATENTE 284632. Un procedimiento para la produc-
cién de ciclotetrametilentetrannitramina (R. L. 1.116/67).

PATENTE 239.811. Un procedimiento para la prepa
racién de compuestos estoroides (R. L. 1.117/67).

PATENTE 250.263. Un procedimiento para la prepa-
racién de un esteroides (R. L. 1.118/67).

PATENTE 253.412. Un procedimiento para prepa-
rar dihidrobenzotiadianizas (R. L. 1.119/67).

PATENTE 231.980. Procedimiento para preparar
un compuesto de la férmula general (R. L. 1.120/67).

PATENTE 217.120. Un aparato para concentrar o

clasificar particulas de suspensién en un liquido (R, L.
1.121/67).

PATENTE 232.764. Un procedimiento para la pro-
duccién de amino alcano nitrilos por deshidratacién de las
lactamas correspondientes (R. L. 1.122/67).

PATENTE 233.477. Procedimiento para producir un
fertilizante (R. L. 1.123/67).

PATENTE 247.131. Un procedimiento de preparar
una aleacién de niquel y aluminio o de cobalto y aluminio
(R. L. 1.124/67).

PATENTE 254.099. Un procedimiento para la poli-
merizacién de hidrocarburos olefinicos (R. L. 1.125/67).

PATENTE 273.164. Un procedimiento para la prepa-
racién de lactamas (R. L. 1.126/67).

PATENTE 272.624. Un procedimiento para la prepa-
racién de acreleina (R. L. 1.127/67).

PATENTE 283.269. Un procedimiento para la prepa-
racién de dcido acrilico o dcido metacrilico (R. L. 1.128/67).

PATENTE 284.408. Un procedimiento para prepa-
rar fenol (R. L. 1.129/67).

PATENTE 240.969. Un dispositivo de espoleta gira-
toria (R. L. 1.130/67).

PATENTE_265.087. Mejoras introducidas en los pro-

yectiles, especialmente en los de pequena aceleracién
inicial (R. L. 1.131/67).

VIZCARELZA
FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 34 MADRID Teléfono 2.39.08.02

c/e Banco Hispano Americano
(Sucursal: Avenida José Antonio)

Telegr.: VIZGCARELZA

Julio-Agosto 1967



OFERTAS DE

LICENCIAS

D E EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

PATENTE 214.788. Un procedimiento para la pro-
duccién de hilos permanentemente rizados u ondulados
de fibras textiles organicas completamente sintéticos (R.
L. 1.132/67).

PATENTE 247.611. Un dispositivo para la fabricacién
de hilos voluminosos (R. L. 1.133/67).

PATENTE 278.673. Un procedimiento para mejorar
las propiedades textiles de materiales textiles celulé-
sicos (R. L. 1.134/67).

PATENTE 247.969. Un dispositivo para costuras orna-
mentales en maquina de coser (R. L. 1.135/67).

PATENTE 254.727. Mgjoras introducidas en la fabri-
cacion de tubos de hormigén (R. L. 1.136/67).

PATENTE 254.728. Una disposicién de armadura pa-
ra piezas de construccién de hormigén armado (R. L.
1.137/67).

PATENTE 298.231. Mejoras introducidas en la fabri-
caciéon de armaduras para piezas constructivas de hormi-
gén armado (L. 1.138/67).

PATENTE 257.701. Procedimiento para la prepara-
cion de ésteres de 4cido bencenodicarboxilico (R. L.
1.139/67).

PATENTE 257.944. Procedimicnto para la preparacién
de acidos o ésteres libres (R, L. 1.140/67).

PATENTE 277.175. Un procedimiento para el aisla-
miento de ésteres metilicos de los acidos difenilcarboxi-
licos (R. L. 1.141/67).

PATENTE 226.354. Un sistema eléctrico para cale-
factor por induccién para piezas metdlicas (R. L. a.142/67).

PATENTE 226.639. Mcjoras introducidas en la fabri-
cacién de filtros para tabaco, especialmente filtros para
cigarrillos (R. L. 1.143/67).

PATENTE 263.097. Un dispositivo de molde curvador
en maquinas de ligar con alambre o con fleje(R. L.
1.144/67).

PATENTE 214.406. Un dispositivo de bloqueo o
mecanismo de rueda libre (R. L. 1.145/67).

PATENTE 255.629. Un aparato permutador de hume-
dad o de vapor que opera para cambiar el contenido de
vapor de una corriente de gas (R. L. 1.146/67).

PATENTE 227.668. Un aparato mecanico para la fa-
bricacién de un cordén filtrante sin fin (R. L. 1.147/67).

PATENTE 247.823. Mecjoras introducidas en la fabri-
caciéon de cemento Portland resistente al sulfato (R. L.
1.148/67).

PATENTE 274.586. Un método de tratar productos
textiles celulésicos (R. L. 1.149/67).

PATENTE 275.727. Un aparato surtidor para com-
bustibles liquidos (R. L. 1.150/67).

PATENTE 283.593. Procedimiento para la produc-
cién de papel diazotipo (R. L. 1.151/67).

PATENTE 294.970. Mejoras introducidas en la cons-
truccién de habitaciones a climatizar por radiacién (L.
1.152/67).

PATENTE 240.159. Un aparato para el lanzamiento
de proyectiles bajo la superficie del mar (R. L. 1.153/67).

PATENTE 251.642, Un método para la prepacién
de etileno biditiocarbanato (R. L. 1.154/67).

PATENTE 295.229. Un método para preparar una com-
posicién plastificada en haluro de polivinilo (L.1.155/67).

PATENTE 220.069. Mejoras introducidas en las mem-
branas de la permeabilidad selectiva para intercambio
catiénico (R. L. 1.156/67).

A. Y O. DE ELZABURU OFICINA
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PATENTE 277.137. Un procedimiento para preparar
un agente insecticida en forma de concentrado de emul-
sién o polvo humectable (R. L. 1.157/67).

PATENTE 286.516. Un procedimiento de preparar
copolimeros injertados solubles en aceite (R, L. 1.158/67).

PATENTE 296.886. Un método para preparar una
composicién de recubrimientos (L. 1.159/67).

PATENTE 255.004. Un dispositivo de cara metalico
rodante (R. L. 1.160/67).

PATENTE 282.622. Un dispositivo actuador de accién
brusca por diferencia de presiones (R. L. 1.161/67).

PATENTE 283.997. Una maquina de tamizado (R.
L. 1.162/67).

PATENTE 254.174. Una maquina para la recolec-
cién de maiz (R. L. 1.163/67).

PATENTE 250.781. Un procedimicnto de fabricar
negro de humo (R. L. 1.164/67)

PATENTE 273.437. Un procedimiento para la fa-
bricacién de ferro-manganeso (R. L. 1.165/67).

PATENTE 273.900. Un método de tratar un tejido
tubular himedo (R, L. 1.166/67).

PATENTE 274.659. Una disposicién de embrague
operable hidraulicamente (R.L. 1.166/67).

PATENTE 285.036. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de polvos extintores compatibles con las espumas
extintoras (R. L. 1.168/67).

PATENTE 297.627. Un método de prolongar la vida
activa del catalizador en un procedimiento para la pro-
duccién de gases que contienen metano (L. 1.169/67).

PATENTE 241.153. Mejoras introducidas en la cons-
truccién de buques-tanques para el transporte de metano

y similares en estado liquido a baja temperatura (R. L.
1.170/67).

PATENTE 294.091. Un dispositivo de arado de disco
reversible (L. 1.171/67).

PATENTE 298.805. Una prensa para productos de
cosecha agricola, especialmente heno (L. 1.172/67).

PATENTE 300.076. Una maquina para hacer forrajes
en pastilla (L. 1.173/67).

MODELO DE UTILIDAD 78.493. Un Recipiente
(R. L. 1.174/67).

MODELO DE UTILIDAD 102.482. Recipiente para

el embalaje, almacenamiento y transporte de mercancias
(L. 1.1175/67).

PATENTE 293.827. Mejoras introducidas en la fabri-
caciéon de tejidos textiles (L. 1.176/67).

PATENTE 294.466. Instalacién para el beneficio de
carbén bajo tierra (L. 1.177/67).

PATENTE 253.347. Mejoras introducidas en las plu
mas estilograficas (R. L. 1.178/67).

PATENTE 295.492, Dispositivo de desmodulacién de
senales de televisién en colores (L. 1.179/67).

PATENTE 294.825. Un dispositivo de tubo electré-
nico (L. 1.180/67).

PATENTE 287.332. Procedimiento para la fabricacién
de ésteres acrilicos (R. L. 1.181/67).

PATENTE 287.333. Procedimiento para la prepa-
racién de esteramidas de dcidos dicarboxilicos arométicos
(R. L. 1.182/67).

PATENTE 286.512. Procedimiento para la prepa-
racién de dicloruro de acido terefialico y dicloruro de acido
isoftalico (R. L. 1.183/67).

(Sucursal: Avenida José Antonio)

VIZCARELZA

Telegr.:

Julio-Agosto 1967




OSS valvulas neumaticas tipo 100
en condiciones de trabajo,

duras o dificiles

laminaciones, fundiciones, sondeos y perforaciones
explotaciones forestales..... utilizan normalmente vélvulas
neumaticas Ross tipo 100.

he aqui el motivo: vean Vds. el porqué

se trata de una valvula de amplia capacidad, permitiendo
el paso de suciedad y cuerpos extrafos sin sufrir dano, es
decir una valvula muy segura donde las condiciones de
trabajo sean penosas o dificiles,

especialmente resistente al desgaste, se adapta facilmente
a cualquier herramienta o tipo de trabajo.

bajo pedido puede construirse con anclaje o sin él, en
modelos de 3 o 4 vias.

puede accionarse nor electroimén, leva o pedal.

airCONTROL

LR WA S G T | LT T T av. generalisimo, 8

teléfono 23700
san sebasti4n

Oss valvulas neumaticas
tipo headline

- N

para una reaccion mas rapida
del cilindro

una nueva y econdmica vélvula, montada en linea, permitiendo el paso de un

volumen de aire, superior al de cualquier otra vélvula conocida, en relacién con su
tamafio.

los cilindros actdan asi més rdpidamente.

para un determinado volumen de aire ésta vdlvula sustituye a ofra mayor en volumen,
la fotografia muestra una vélvula de mando accionada por electroimén tipo Pacer.

puede accionarse también con mando neumético en modelos de 2, 3 y 4 vias y tamafios

que varian de ¥/ a 1",

airCONTROL

av. generalisimo, 6
teléfono 23700
san sebastian




ENTIBACION HIDRAULICA (patentada)

con estemples dobletelescopicos

Para utilizacion en talleres totalmente mecanizados,
en capas horizontales y con pendiente,
de una potencia entre 0,50 y 1,50 m.

VARIANTES: | I
Base tipo PAG 114 PAG 233
Estemple tipo SD 109 SD 225
Carga nominal hasta 40 Tm. 55 Tm.
Altura minima del bastidor doble 410 mm. 850 mm,
Carrera 285 mm. 900 mm.
Prolongaciones desde 190 mm.

Distancia de los estemples en bastidor 1.200 mm.
Distancia entre bastidores de 600 a 700 mm.
Carrera del cilindro de avance 600 mm.
Parte saliente de la montera de 800 a 1.000 mm. 1.250 mm.

Gran carrera hidraulica de los estemples,
igual carga sobre ambas articulaciones telescopicas.

Facil adaptacion a condiciones irregulares.
Facil transporte.

Amplitud de paso en el taller.
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O’y

35 RocT ot o
0!8

B WESTEALIA LUNEN

Representantes exclusivos para Espafia

MACKINA-WESTFALIA, S. A.

Oficinas: Sta. Cruz de Marcenado, 7 - MADRID (8) - 247 74 03
Avda. de Galicia, 14 - OVIEDO - 21 68 57

Fabrica: MOSTOLES (Madrid)
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Fabricantes desde 1837 en Espafa de alambres
en hierro y acero, tejidos metalicos y una
extensa gama de especialidades de articulos
en hierro, acero, latén, bronce y acero
inoxidable.

LA INDUSTRIA ESPANOLA

PUEDE

CONFIAR EN
e

ZOCIEDAD ANCHMIMA

EEEEEEEEEEE MEEMEME Barcelona - Madrid - Pamplona
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publivase

ventajas

miles de horas de utilizacion, sin
mantenimiento ni vigilancia.

turbina de acero, al cromo extradu-
ro, resistente alaacciondelaarena
o residuos que pueda contener el
agua.

juntas de absoluta estanqueidad,
aseguran un funcionamiento conti-
nuo y excelente.

un sistema de refrigeracion, garan-
tizando un funcionamiento regular
durante periodos muy largos, en
vacic o carga.

enteramente sumergibles hasta 20
metros de profundidad.

facilmente manejables, basta un
operario.

piezas de recambio normalizadas.
faciles de desmontar.

posibilidad de acoplamiento en se-
rie para alturas de elevacion supe-
riores a la nominal.

podemos suministrar mangueras.

plazo de entrega normalmente in=
mediato.

oficinas en

arcel -3 madrid -1 Bilbao = 1

via lsgatana, 37, entlo. - dplo. 4 nifez oe baibos, 24, 3% gran vie, 4, 3.9 - dplo. 1819
Tel. 2000647 tel. 2296851 - PEAI0R tel. 270G

fngenierss. s.or.

av. generalisimo, 6
lel. 23700
san sebastian

espaia




ALAVESAS |

MAQUINARIA DE CALIDAD

PARATRABAJAR LA MADERA

Apartado.56. Vitoria.

-

B e e e S S e e S Y
BANCO CENTRAL
y 4 — MADRID

a9

1

Y Alcala, 49 y Barquillo, 2
< Capital desembolsado. . 600.000.000 Ptas.
4 Fondos de reserva..... 1.746.000.000 Ptas.

391 Dependencias en Capitales de provincia
y otras importantes plazas de la Peninsula,
Islas Baleares, Canarias v Africa.

Con esta extensa organizacién y su importan-

te red de Corresponsales en todo el mundo,
realiza toda clase de operaciones bancarias,
estando especializado en la financiacién del
comercio internacional.
- Los Cheques de Viajero del Banco Central
4 estan creados para facilitar los desplazamientos
de quienes realizan viajes dentro y fuera de
ispana.

Aprobado por el Banco de Espaia con
el nimero 6.107).
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ENVASES METALICOS

BARRENECHEA, GOIRI y Cia. Ltd.

LITOGRAFIA SOBRE METALES

ENVASES PARA CONSERVAS DE PESCADO, VEGETA-
LES, ETC. - BOTES PARA ESMALTES Y PINTURAS. LATAS
PARA ENCAUSTICOS, BETUNES, GALLETAS, EMBUTIDOS,
MANTEQUILLA, PIMENTON, GRASAS, PRODUCTOS QUI-
MICOS Y FARMACEUTICOS, ETC., ETC.
Fabrica:
BOLUETA -

y Oficinas:
Carret. Bilbao-Galdacano

BILBAO

Teléfono nim. 23.58.78

BILBAO =K
Clave A.B.C.5.°E. D. G,

CONSTRUCCIONES METALICAS
FABRICA DE VAGONES DE TODAS CLASES

AMURRIO Teléfono 1

BILBAO Teléfono 211589
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La maquina de dibujar de

caracteristicas excepcionales
Industrias de precision
ARBEO

Ribera de Deusto, 66 Teléfono 352903 Apart. 527
BILBAO
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ARCAS GRUBER, S. A.

Casa fundada en 1908

Fabrica de cajas para caudales, armarios blindados,
puertas metalicas y muebles de acero
Perfiles plegados y conformados en frio

Estudios, proyectos ¢ instalaciones de cdmaras acora-
zadas de alta seguridad para Bancos

Avda. Zumalacdrregui, 30 - Tel. 310997 y 310273
BURCENA - BARACALDO

Sucursales: Bilbao, Calle Uhagén, 2.
Madrid, Ventura Rodriguez, 11.
Barcelona, Calle Tuset, 28.
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Sociedad Espaiiola de Antimonios, S. A.
REFINERIA DE COBRE, ESTARNO,
ANTIMONIO, PLOMO, ETCETERA.

Fundada en 1918

Féabrica y Oficinas: Telf. 4+ BERANGO (Vizcaya)
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Sdad. Ltda.

aceros  y

? FABRICA DE

'HI1J OS D Ej
'F. ARESTIL Ltda.}

DURANGO (Vizcaya) ;
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Hierros, carbones
Anselmo Clavé, 30 — Teléf, 1918
LERIDA g

[T ST )
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Aislando térmicamente las 1C:ll:lz-- ZUBIZARRETA
ras, tuberias locomotoras, barcos
etc., etc., OBTENDREIS GRAN- E IRIONDO

DES ECONOMIAS DE COM-

BUSTIBLE Talleres Mecinicos

Accesorios para Automéviles
v Bicicletas.

ERMUA

D e e SRS SO

S. E. de Productosi y
gL o= (Vizcava)

olomiticos

SANTANDER

Representante en Vizcaya:
Comercial Vasco-Cantdbrica, S. A.
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DISPONIBLE
Ercilla, 4
BILBAO
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MIGUEL PEREZ FUENTES, S. A.

Estafio puro - Soldaduras de estafio - Metales antifriccién - Barras

de bronce - Metales y aleaciones en general <‘
J

LUCHANA, 4 APARTADO 490

BILBAO

TELEFONO 21-55.27

—— "

BANCO HISPANO AMERICANO
MADRID

Capital social .......ccvivinnirnnrnnrrnnnnst
R

CGASA CENTRAL:
Sucursales en BILBAO: Principal: Gran Via, nimero 4
Urbanas: Correo, 21 - Gorddniz, 28 - Licenciado Poza, 23
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600,000,000 pias.
1.500,000,000 »

Plaza de Canalejas, 1

i
|

Aprobado por la Direccion General de Banca, Bolsa e Inversiones con el mim, 3,453
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VALENTIN RUIZ ' g

5 «Sociedad Espaifiola Comercial
Indastrial», S. A,

Soldadura autégena y _eléctrica. ’u\stnrha 9 Rodriguez Arias, 29 b
Calderetas y pailas. Apurud,q; 13 — Teléfome 2]”[1?}
Galvanizacion.

BI L BAO
Matico, 21 y 23 - Tel. 210241 ( Maquinaria para la industria vy L
BILBADO i()bru Publicas.—Herramientas en )

general,—Accesorios. {o
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Compaiiia General de VIDRIERIA ESPANOLA

e e e e

i SOCIEDAD ANONIMA
E BILBA O- Apartado 11 - Teléfono 27-80.60

FABRICA DE VIDRIO PLANO Y BOTELLAS EN BILBAO Y

JEREZ DE LA FRONTERA - FABRICACION MECGANICA DE

VIDRIO PLANO Y ESPECIALIDADES POR EL SISTEMA
FOURCAULT

mmmj
T T S S e
Suministros Industriales y Navales
Eladio Sanchez
Elcano, 19-pral. Teléf. 322400 — BILBAO |

HIERROS Y ACEROS - TORNILLERIA - HERRAMIENTAS
«BELLOTA» - ACEITES Y GRASAS LUBRICANTES «KISSEL»
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FABIO MURGA ACEBAL

1

R

INGENIERO INDUSTRIAL i

Electrodos para soldadura eléctrica - Fundicion al homo eléctrico
Camisas centrifugas para motores - Granalla de acero en perdigén g
y molida g

VALMASEDA (Vizcaya)

T T D e S

CASA MARISCAL, S. A. (Sucesores de Ibarra y Cia.)

Fundicién, ajustaje y caldereria - Tuberia de bierro fundido
quinaria en general para mineria

TELEGRAMAS

MARISCAL - GALLARTA

gTALLERES DE ORTUELLA
? BILBAO

ORTUELLA -

] WWMWK‘UMMJ

ARIETA, S. A.
Fundiciones y Talleres OLMA

Aluminio
Cadenas de maleable.

!
!
é Hierro maleable, Colado, Latén, Bronce,
g (Vizcaya) ;
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CiZALLAS

BILRNO

APRRTADD 22
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M4Aquinas de extraccién a§ FABRICA DE
vapor y eléctricas de todos DE CHAPA DE ACERO

tipos para pozos y planos
LA FERRETERA

POLEAS
inclinados de minas.
VIZCAIN A!

D N Y,

INSTALACIONESz (SOCIEDAD ANONIMA)
INDUSTRIALES, DURANGO (Vizcaya)
s' A. Teléfono 3 Apartado nim. 4
Teléfono nim. 318600 Ruedas de Automévil,
Apartado namero 393 Cubos de forma italiana,

TALLERES:

Particular de Alzola Abrazaderas, '\r'md(‘l'“
O s

Cogedores, Sartenes y Cal-
deros martillados, etc. ete.
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COMPANIA ANONIMA DE

S EG U R O §

(FUNDADA EN 1900)

Incendios, Vida, Transportes, Accidentes

DOMICILIO SOCIAL:
Plaza de Federico Moytia, nim. 4 BILBAO

Subdirecciones y Agencias en todas las capitales y poblaci

importantes
Edificios propiedad de la Compaiia en
BILBAO, MADRID, BARCELONA, ANDUJAR, CORDOBA,
CUENCA, LAS PALMAS DE GRAN CANARIA, LOGRONO,

PALENCGIA, PAMPLONA, SAN SEBASTIAN, SANTANDER,
SEVILLA, VALLADOLID, VIGO Y VITORIA
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M M M Me NE M M M M Me M2 e Ne Se e Me Me e e N e
L x
¥k MUTIOZABAL y Cia., S. A. ¢

Construccién y Reparaciéon de Buques
Teléfono 27 47 95
Axpe - Erandio

BILBADO
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T T AT T

SOCIEDAD ANONIMA

TALLERES OMEGA
'?':.l;l::'i:n“;‘e de e]t!:’ll:il:::l- F- Jl.'o_r_in
APARTADO 6 BILBAO
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JABONERA BILBAINA, S. A.
Jabones TREBOL ¢ IZARRA
TELEFONOS
Fibrica: 31132425
Oficinas: 31132425

Particular de Alzola, 14 - Apartado n.° 103
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3 Bombas de todos los siste- Materiales para Minas,
mas. Compresores de aire. ghras v Ferrocarriles. - Ca-
% Calderas de vapor, moto- '
¥ res y Transmisiones. . ) ;

“  Tuberias. - Yunques.

* JOSE GOENAGA Herramientas.

s rriles. - Aceros. - Cables.

Alameda de Mazarredo, nim. 5
leléfono 15063 - BILBA O,

13

3

3

¥

¥

¥

$ e ANGEL PICOK
Talleres Elejabarri, S.A. . :
¥

¥

N

¥

k

«MUGURUZA» Arbieto, 1 Teléfono 21 48 13
* VENTANAS METALICAS.-PER-
SIANAS DE MADERA.-CIE- ~
RRES METALICOS.-MUEBLES |
METALICOS. i

Particular Alzola, 11. Apdo. 448
BILBAO P
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Telegramas:

PICLAR

e

BILBAO
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% Cia. de Seguros Reunidos  Tubos de Hierro y Acero

soldados y sin soldadura y

LA UNION Y EL% toda clase de accesorios.
FENIX ESPANOLj;Compaiiia General g
tde Tubos, S. A.

Contra incendios. - Vida. - Ma- Central:

ritimos. - Cascos y ‘\1(.“\3"‘¥ Alameda de Urquijo, nim. 3

cias. - Valores. - Accidentes del

Trabajo e individuales. - Res-

ponsabilidad  civil. - Automévi-X¥ Sucursales:

les. - Camiones. - Carros. - Gontra'! BARCELONA,  Urgel, 43.
robo v tumulto popular, MADRID, Cardenal Cisneros, 70,

' GIJON, Plaza de la Estacién del

'k Norte, 3.

Seguros:

-1

e o she o e e A S e e
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Subdirectores en Vizcaya: !
‘,S Maura b4 Aresti, Ltd.f'l';ullm'(w y almacenes principales:

GALINDO - BARACALDO
Arenal, 3 - Telf. 211027*

(Vizcaya)
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JUAN C. CELAYA e Hijos

struccién v acion de buques - Talleres de
y forja - Fu de hierros y metales - Cons-
aciones - Inspeccion de buques - Desguace de buques

Astilleros de ©

]

k

¥

4 ajuste, calderer
] trucciones y rep
v

.

DESIERTO-ERANDIO Teléfono 35-38-43
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FUNDICIONES «SAN MIGUEL»

DE ECHEVARRIA Y COMPARNIA

Fundiciones de bierro y toda clase de metales
Especialidad en articulos de ferreteria
Material sanitario

e e
i ol ol

Direccién postal: APARTADO 38 YURRETA (Durango)
L e . S S S e et

D S T T e o e e e
i CORREAS TRANSPORTADORAS

CORREAS TRAPEZOIDALES PLANAS
CUBIERTAS, CAMARAS, ACCESORIOS

JOSE LUIS DE AZQUETA
Calle Arbolancha, n.0 1 BILBAO
DISTRIBUIDOR OFICIAL DE

1 Firestone
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«IZAR», S. A.

Fabrica de Muelles, Brocas y Herramientas

FABRICA EN:
AMOREBIETA (Vizcaya)
Teléfono namero 16

OFICINAS:
Diputacién, namero 6 - Teléfono nimero 23-39-08
BILBAO
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BUTANO Y PROPANO

e 3y

PARA USOS INDUSTRIALES
ESTUDIOS Y PRESUPUESTOS
HIJOS DE LORENZO SANCHO, S. A.

DISTRIBUIDOR NUM. 719
Alameda Urquijo, 59 - Teléfono 31 88 20 (3 lineas)
BILBAO
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Orenstein y Koppel

SOCIEDAD ANONIMA

{
g

SOCIEDAD DE SEGUROS MUTUOS
; DE VIZCAYA

SOBRE ACCIDENTES DE TRABAJO

RO

Constituida en el afio 1900 por industriales pertenecientes al Centro
Industrial de Vizcaya

B e e S B

CALLE DE ERCILLA, NUMERO 6
BILBAO
e

s

|
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ACEROS
=g~ HEVA

ECHEVARRIA
BILBAO

S. A.

ALMACENES:
Bilbao
Avda, José Antonio, 19 - Telfs. 24 27 05- 06 - 07 )
Direccién Telegrafica: HEVABI - Aptdo. 660
Madrid
Ramirez de Prado, 9 - Teléfono 227 27 30
Direccién Telegrafica: HEVAMA - Aptdo. 7.096
Barcelona 4
Paris, 154 - Telfs. 250 35 06 - 250 35 07 )
Direccién Telegrafica: HEVABA

L
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FUNDADA
EN ESPANA
EN 1902

Excavadora hidraulica modernisima, acre-
ditada por su alta calidad en todo el
mundo.

También sobre neumaticos, con traccién
doble, todo terreno.

NUESTRO PROGRAMA
DE FABRICACION:

Excavadoras sobre orugas y neumaticos.
Palas cargadoras.

Auto-volquetes y dumpers,

Locomotoras Diesel para via estrecha

y ancha desde 9 hasta 1.200 H. P.
Grias méviles.

Moto-niveladoras.

Vagones.

Material ferroviario.

MADRID - 8: Cadarso, nimero 8 - Teléfonos 247.71.43 y 247.58.46
BILBAO - 9: Alameda de Mazarredo, nimero 41 - Teléfono 21.24.29
BARCELONA-7: Rambla de Cataluia, 66 - Tlfnos. 215.20.64 y 215.23.66
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PRADERA HERMANOS, S. A.

Casa fundada en 1838 - Fabricas en Zaratamo (Vizcaya)
Almacenes de ventas y depdsitos en:

Barcelona, Bilbao, Eibar, Madrid y Zaragoza

DIRECCIONES
BILBAO: Calle Bertendona, 6 - Apartado de Correos 107 - Telé-
fonos: 21-09.55 y 23.20.83 - Teléfonos de fabrica: 23-48-83 y 23.48-84
BARCELONA : Consejo de Giento, 240-Teléfonos: 43-38-00 y 43-38-09
MADRID: Princesa, 18 - Teléfonos 2-47-42.54 y 2-47.88-06
ZARAGO7A: Clavé, 37 - Teléfono: 29998
EIBAR: Chiquito de Eibar, 4 - Teléfono: 71399
FABRICA DE METALES, Cobre, lat Ip y aluminio en
lingotes, barras, alambres, ci h tubos, 11 etc.

B b b BT ) ) e e ) AT BT BT

S

Orbea y Compaiiia, [ o171 vINO SAINZ

S. en C.
« Taller de Construcciones y Repara-
BICICLETAS MAQUINARIA / ciones Metdlicas - Caldereria - Sol-
FUNDICION i dadura autégena

T S (D T T T i ST T T Iy Tl

Teléfonos :
Taller, 350629 Domicilio, 212090

DEUSTO-BILBAO
AT B T T T B e e e B T AT

EIBAR (Guipiizcoa) ;
&

D e e e T
VICENTE FRANCO ANGULO

HIERROS - CHAPAS -

Simdn Bolivar, 28
Apartado: 1,027

HOJALATA - FLEJES - ALAMBRES

Teléfonos: 31.00.15, 31.12.14 y 31.19.03
Telegramas: COFRAN

BILBAO
L
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METALACEROS |

Compaiiia de Aceros y Metales, S. A.

Aceros Especiales

Grandes existencias de

Aceros inoxidables tipos

18/8 - 18/8Mo y 13 9, Cir.

Alambres, chapas y tuberia de

acero inoxidable, chapas refracta-

rias, para altas temperaturas

Oficinas y ‘
Almacenes: Licenciado de Poza, 65

Teléfonos 21-74-26 y 24-30-26
BILBAO '
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COMPANIA EUSKALDUNA

De Construccién y Reparaciéon de Buques

Direcciéon Postal: APARTADOS NUMEROS 13 Y 16
Domiclio: PLAZA SDO. CORAZON, 2.TELEF. 11290
Direccién telegrifica: EUSKALDUNA BILBAO

Construccién de toda clase de buques, embarcacio-
nes y demds elementos flotantes, — Grandes diques
secos para reparaciones, reconocimientos, limpieza y
pintura de fondos. — Construccién de trenes vola-
dores, autovias, locomotoras, coches, vagones y
demas material mévil y fijo para ferrocarriles.
Construcciones y reparaciones mecanicas y metalicas
en general.

e FieFe Fie Fic T vie Fie e e e Fie e e K

e e N . 2 A DL e A S M e e

A A NN M AE ML MG NE M M e 2 M NG e N M = e

i
|

b

Srnivesiess jLAMETALURGICA
VASCONGADA

Aleaciones especiales
i ZUBILLAGA, MENDIVIL Y CIA.

SARRALDE _
BARRAS DE COBRE Y LATON

(Redondas, cuadradas,
exagonales, etc.)
BARRAS MACIZAS
Y PERFORADAS
(Estirados sin soldadura)
PERFILES ESPECIALES
en cobre y latdn

Fabricacién de piezas segin plano

Zumarraga - Villarreal
(Guipuzcoa)

Telegramas:

35 ARREKALD.E Demicilio social: R. Arias, 1, bajo

Fidbrica: BURCENA (Baracaldo
Teléfonos: Oficina, 239221
Fibrica, 312300 - BILBAO

Teléfono 312
ZUMARRAGA
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) Talleres y
Fundiciones INDUSTRIAS
JEZ, S. A. JESpPANOLAS, S. A.
- . e (\115’{\ ANIGAS i SAN SEBASTIAN-ALZA

MATERIAL FERROVIARIO
FUNDICIONES

Primitivas casas:

BILBAO DELAUNET, §. A.
ELORRIAGA, S. A.
nam. 271 S. A. ESPAROLA, P. M.
Telegramas: J E Z
Iparraguirre, 58 y 60

Teléfono niam. 13747 Contadores de agua - Material
de inyeccién para motores Die-
sel. Piezas y aparatos de reloje-
5 SRRy ek P

LLODIO (Alava)
Teléfono miam. 38

j TALLERES DE LAMIACO
MOISES PEREZ Y CIA., S. A.

Tallado de engranes cémicos y rectos - Construcciones mecdnicas +

Fundicién de hierro y metales - Construccién de cambios de marcha +
para motores marinos, patente nimero 132,660 - Construccién y

aracion de toda clase de mdquinas +

LAS +

re
Teléfono 9‘79{ (centralita) ARENAS (Bilbao)

S. E. C. M. TALLERES DE ZORROZA

Capital: 34.580.000 pesetas
Tuberias forzadas para altas presiones.
Frenos por el vacio automatico para FF., CC. 1

. Apartado 19 BILBAO
B e S S S e e e )

— XVI —



“FAGTORIAS VULGANO“

Enrique I.orenzo, y [i’a.,i

L HEE

GRANDES  TALLERES
DE CALDERERTIA e
GRUESA Y CONS- 4 & maquinas parala
TRUCCION NAVAL, ; GUEBI InEMIancon

FUNDICION, ASTILLE-
ROS Y VARADERO

)

VIG O (ESPINEIRO)

A, oiomy g RRUG

"\ tefpls mples BasurTo  BiLaao

APARTADO NUM. 1.3507 W
Teléfono 17.501  Centralita (10 lineas) W[‘ l '

@ Compania Auxiliar
de Ferrocarriles

FABRICA DEMATERIAL FERROVIARIO
B.E AS A.l-N (Guiptdzcoa)

|
AGUIRENA, S. A

e wns | () MAQUINAS DE COSER

CAPITAL 4.000.000 PTAS,

Maquinaria y material eléctrico
Miqai herrami = Aceros
especiales - Delegandos para Espafia
de la firma inglesa JONAS Y COLVER )’ ° o

(Aceros  «Novown) - Rodamientos -
Delegados para Espafia de la casa

inglesa R.\.\‘Hltill,\:l.-‘.\MRI_IZS-HEA- APARTADO N. 30 Telegramas: ALFA
NG Co. 8 :
TELEFONO 242 k_/ EIBAR (Guiplazcoa,

RODRIGUEZ ARIAS B

FUNDICIONES EN ==
(ISTIY NG GARCIA DE LEGARDA HUO,S.C,C OQ UI L L A
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La diferencia RQNEQ salta a la vista
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Unavezmds, RONEOse ponealacabezaen
los sistemas de clasificacién y archivo.
Antes de decidir la compra de los muebles
y sistema de archivo, consulte con RONEO.

El valor de las bolsas RONEO supera, con
mucho, a unos precios aparentemente mas
ventajosos. La consistencia y duracién de
las bolsas RONEO acreditan la bondad de
nuestros fabricados. Y es que RONEO fa-
brica @ conciencia. :

MODELO 198/45
CAPACIDAD: 400 BOLSAS A

500 BOLSAS B
PRECIO DEL MUEBLE: 3.710 Pis
PRECIO DEL BASTIDOR; 137,50 Pis.

MODELO 198125 45 P.P.
|puertas orticuladas

CAPACIDAD: 600 BOLSAS A

750 BOLSAS B

PRECIO DEL MUEBLE: 5.522 P,

PRECIO DEL BASTIDOR: 155 P

Bolsa A

con soporte CVS

pestafia

porfaetiquetas y
refuerzo de fela

Pts. 18 ¢c/u.

PESTARA
PORTAETIQUETAS

Bolsa B
con soporte ROS
y pestaia
| portaetiquetas
Pts. 11 ¢/u.

EN LA FABRICACION DE MUEBLES ARCHIVADORES Y SISTEMAS DE ARCHIVO
la experiencia RONE® va por delante

RONEO UNION CERRAIJERA, 5. A.

GRAN VIA, 27 - Teléfonos #21 3881 - 239430 y 2429 34
BILBEAO
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