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Normas de Obligado cumplimiento. - Tablas de salarios por dia y hora y conversién
de una peseta a efectos de valoracién de horas extraordinarias. —Estadisticas varias, etc.
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extrae, alilmenta y dosifica

un caudal de material a granel

la operacion es continua

no lleva consigo ningun Grgano

de mando mecAnico

no existe lubrificacion nl engrase

el rozamlento entre particuras del

material transportado. es muy reducidge

el desgaste del canal es despreciable

siendo aplicable a gran numero
de productos industriales, rogamos nos

consulte su caso particular
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Facil manejo... o
.. mantenimiento economico

M-30

La cargadora mas pequeia de
Atlas Copco resuelve el problema
del desescombro.

Gilibo minimo necesario:
alte, 1,950 metros.
ancho, 1,350 metros

Limpieza total sin accesorios:
ancho, 2,200 metros.

Permite mecanizar galerias d2 seccién reducida.

Puede trabajar incluso a baja presién, evitando la
modificacion de la red de aire comprimido.

Capacidad prictica de carga de escombro: 10 m.3/hora.

M-56

La cargadora de Atlas Copco que
incrementa la produccion.

Galibo minimo necesario:
alto, 2,150 metros.

ancho, 1,445 metros.
Limpieza total sin accesorios:

ancho, 2,650 metros.
Su rapidez y potencia permite el empleo de medios
de transporte de gran capacidad, facilitando la evacua-
cion de escombros.

Capacidad practica de carga de escombro: 20 m.3 hora.

Sclicite mayor informacion o demostracién sin compromiso alguno, _
. _ d pone el aire comprimido
Con Delegaciones propias y agentes en mis de 100 ‘ﬂtlas &pw

paises, Atlas Copco es la organizacion mis grande del al servicio del mundo

mundo especializada en egquipos de aire comprimido —

ATLAS COPCO, S A. E. Josefa Valcarcel, 30 Tel. 2042443 /4 MADRID-17

(Avenida de América, Km. 5)
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- PATRIGIO EGHEVERIMA, S. A.
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ESPECIALIDADES  INDUSTRIALES
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Herramientas para agricultura, mmeria v obras. i
Aceros especiales. — Pezas Torjadas. 1

1'\

Hierros laminados. — Chapa lina neera, %

magneética, resistente a la corrosion. i
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Sociedad Espanola de Construcciones BABCOCK & WILCOX

CAPITAL Y RESERVAS 1.774.000.000 DE PESETAS
Domicilio Social:
Gran Via, 50 - Telélono 24-23-09
Apartado 294 - Telex. 0376 - BILBAO
Telegramas: «BABCOCK »

TALLERES GENERALES:
GALINDO (Sestao-Vizcaya) - Teléfono 24-08-00

1.LOS PRODUCTOS BABCOCK & WILCOX, C. A., INCLU-
YEN: CALDERAS DE VAPOR - GRUAS Y TRANSPORTA-
DORES - CONSTRUCCIONES METALICAS Y MECANI-
CAS - LOCOMOTORAS DIESEL ELECTRICAS Y DIESEL
HIDRAULICAS. AUTOMOTORES ELECTRICOS Y DIE-
SEL - MOTORES MARINOS, ESTACIONARIOS Y DE
TRACCION (LICENCIAS BURMEISTER & WAIN Y SUL-
ZER) - CAMIONES CON MOTORES DIESEL - ENGRANA-
JES DE TODAS CLASES - ENGRANAJES DE TRACCION
TUBOS DE ACERO AL CARBONO Y DE ACEROS ALEA-
DOS ESPECIALES, ESTIRADOS SIN SOLDADURA - TU-
BOS DE ACERO SOLDADOS ELECTRICAMENTE - SER-
PENTINES Y TODA CLASE DE TRABAJOS EJECUTADOS
CON TUBOS. FORJAS Y ESTAMPACIONES DE TODAS
CLASES - BIDONES Y ENVASES METALICOS. BOTELLO-
NES PARA GASES - FUNDICIONES DE HIERRO, DE
ACERO AL HORNO ELECTRICO, DE BRONCE, ETC.

SUCURSALES:
MADRID: P. Castellana, 44-Teléfonos 2-369-025 y 2-357-558
BARCELONA: P. de Gracia, 3 - Teléfono nam. 2-317-407
SEVILLA: Avda. Queipo de Llano, 34 - Teléfono 25918
GIJON: Marqués de San Esteban, 4 - Teléfono nam. 22-43-16
VALENCIA: Jativa, 30 - Teléfono namero 53840




TATORAOOAGS |

Talleres en Axpe - Telf. 27 80 7
{Centralita) » 321942
Apartado 43

BII.BAO
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! TALLERES «LLAR» S. A. !

2 MOTORES DIESEL.-MAQUINAS TALLADORAS DE ENGRANAJES E
BASCULANTES HIDRAULICOS.—-MAQUINARIA EN GENERAL E

£ Teléfonos 21.23.51 — 23.02.18 BOLUETA (Bilbao)
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CORDELERIA MECANICA
Finnrcas ex LemoNa

Ovicivas: P, Uribitarte, 3, 2.2 — Teléfono 21-98-51 — BILBAO
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NUEVA MONTANA QUIJANO, S. A.
FABRICAS DE

FORJAS DE BUELNA Y NUEVA MONTARNA

Apartado 139 y 36 — Teléfonos nimeros 3829 y 3910

Direccion Telegrafica:

«NUQUISA» — SANTANDER
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«BASCONIA»

BILBAO 21-25-55

BILBAO
—~Cubos y
volquetes.,

CD mpa nia Anénima

Teléfonos: FABRICA 21-21-10 —

Apartado 30 — Telegramas: BASCONIA —
Acero e«Siemens Martins.— Laminacién.-—Hoja de lata.-
bafios galvanizados.—Sulfato de hierro.—Vagonetas,

CONSTRUCCIONES METALICAS
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L.os beneficios de la (:;ljil de Ahorros Viz-
caina revierten a los propios impositores, im-
pulsan las fuentes de riqueza de la Provincia

y se manifiestan en su variada y maltiple

Asegure y fortalezea sus ahorros en la

{
obra benéfico social v cultural, ;
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CAJA DE AHORROS VIZCAINA
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Fibrica de Pinturas, Esmaltes, Barnices, Secantes,

Disolventes, Masillas
JOSE ALDAY SANZ

CENERAL Savazam, 10 — Tevérono 21-66-15 —
Direccién telegrifica: UNIVERS

AramTano 708
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? SOCTEDAD GENERAL DE
PRODUCTOS CERAMICOS
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Fabricacién de Barnices y Pinturas

MACHIMBARRENA Y MOYUA, S. A.

LOOCIOL
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a Teléfono 21-20-65 -~ BILBAO — Apartado 291
b
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-} HIJOS DE MENDIZABAL, S. R.

Fibrica de Ferreteria +
DURANGO ¢
TORNILLOS Y TUERCAS DE HIERRO. b
CADENAS DE HIERRO DE TODAS CLASES
Apartade 1 — Teléfono 2 DUna\tbo?
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D. BUSATO
.} TALLERES MECANICOS DE PRECISION
Bulones de pistén para todos los tipos de motores.
Fabricacién de alta calidad y precisidn.
Alameda, 13 (Recalde-Berri) — Teléfono 21.35-29 — BILBAO z
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SOCIEDAD ANONIMA
JOYERIA Y PLATERIA DE GUERNICA
Fibrica de Cubiertos Plata, Metal blanco plateado, Alpaca pulida,
Acero inoxidable, Acero fiado brillante, E-eball eria de mango pla-
teado y hoja inoxidable, Cuchilleria de mango de alpaca y hoja inoxidable
GUERNICA (Vizeaya)
B e R S e S S Y
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BOINAS {

LA ENCARTADA

Unica fabrica en Vizcaya

OFICINAS
General Concha, 12
BILBAO i
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SOCIEDAD ANONIMA
TALLERES DE DEUSTO

ey

Apartado 41 — BILBAO

MOLDEADOS SISTEMA SIEMENS Y
ELECTRICOS, PIEZAS DE FORJA, ETC.

ACEROS MOLDEADOS

TALLERES DE FORJA Y MAQUINARIA
e o e e e S o L e L L o S e i L i
Nimeros ESPECIALES de la revista
ACERO Y ENERGIA

i
*
} FABRICACION DE ACEROS Y HIERROS
e
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E 22 - Organizac i va (Oficinas)
Organizacién gon-ml Implantacién de of:omu. - Simplificas
cién del trabaj j de lad - Tratamiento
de la infor ién, - M ién de ofici - Medida del
trabajo. - Gestién del personal.

E 24 - P ion de tas (M I del dedor)

Funcién comercial 4 Markenng - La distribucién. - Estudio
1 del - Red de ventas. - Estudicos de
mercado. - Promocién de ventas. Publimetrfa.

MANUAL DEL VENDEDOR: Funcién informativa, venta
y otras funciones. - Normas de actuacién al iniciar la
temporada, durante la misma y al finalizar. - Fases y
puntos clave de la entrevista. - Cuotas, remuneracién,
dietas, lramponas ¥ otros gastos. - Informacién técnica
de los articulos. Normn psicolégicas para al trato
de clientes iales. - Arg tos y ref de
objeciones. - Etc., etc.

E 25 - Direcclén de empresa (Control de gestién)

Ideas generales sobre organizacién. - El control de gestién.
Las medidas de los resultados. - Gestién comercial, gestién
productiva y gestién financiera. - Control presupuestario.
Indices o ratios. - Delegacién y responsabilidad. - El grupo
de trabajo y su significacién en la estructura.

sVender no es més dificil que fabricar? ;Y cbtener
beneficios no es todavia mds dificil?

Ni las orientaciones directivas, ni la organizacién, ni la
wventa pueden regularse por leyes fijas, pero es de gran
utilidad conocer y partir de una suma de experiencias
bajo las cuales se han establecido métcdos légicos para
conducir a los beneficios. Estos tres ESPECIALES consti-
tuyen una sintesis al dia de tales experiencias y métodos.

Serviclo correo contra reembolso-Ptas. 100 cada nimero
Dirigirse a ACERO Y ENERGIA
.v..loti Antonio,108-Esplugas de Licbregat (Barcelona)

Féibrica de
corona - Metales - Chapas - Tubos - Flejes
Alambres.

envases metilicos - Tapones
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PASCH Y CIA., S. L.
ALAMEDA DE RECALDE, N.° 30

APARTADO 224 - TEL. 21-78-63

BILBAO

«REPRESENTANTES GENERALES
DE IJ:& Mc Ao No»
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VIUDA DE DIONISIO LARRINAGA

AR

FABRICACION DE BALLESTAS Y MUELLES

PARA AUTOMOVILES Y CAMIONES
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GREGORIO BALPARDA, 83
TELEFONO NUMERO 310923 y 31729

BILBAO
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i FABRICA

RODRIGO SANCHEZ DIAZ, S. A.

+

Cubiertos y cuchillos de acero inoxidable i

al cromoniquel. Cubiertos y cuchillos de

alpaca y alpaca plateada. Estampaciones %
%
¢
¥

metalicas en frio yen caliente.

Fabrica Oficinas:
Irauregui-Alonsétegui Teléfono 31 1629
BILBAO
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Y de esas herramientas,
sobre todo, la que des-
taca por su eficiencia,
duracién, minimo con-
sumo y coste reducido;
la que lleva en su marca
ASTRA (el nombre que
en el ramo del arma-
mento se ha hecho cé-
lebre por la concienzu-
da construccién de los
productos que distin-
gue) la garantia de su
perfeccidn...

wariueo Picaoor ASTRA s

ASTRA UNCETA Y COMPANIA, 5. A. - Guernica (Vizcaya)

t SOLICITENSE, SIN COMPROMISO, CATALOGOS DESCRIPTIVOS )

De la misma Casa: Pistolas y accesorios para la Industria Textil

x*m********m*m****mm

: LA ESPERANZA

CONSTRUCCIONES MECANICAS—INSTALACIO-
NES INDUSTRIALES —FUNDICION HIERRO CO-
LADO, HIERRO MALEABLE, BRONCE Y LATON
FORJA AJUSTE—CALDERERIA, CERRAJERIA,
HERRERIA — COCINAS ECONOMICAS — MA-
QUINARIA PARA TEJERAS.

JULIAN DE ABANDO, S. A,

Henao, 46 — Teléfono 21.85-95 — BILBAO
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Laminacién en frio de Flejes de Acero para embalajes, Embuticién,
Templados y demis aplmmu.-—-ﬁumtm ¥ Miquinas de precintar,
Estampacién de piezas metilicas.

ALVAREZ VAZQUEZ, S. A.

Apartado 290—Teleg.: AHALVAR—T:I 33-18-00, 33-12-09 y 33-18-08
y Oficinas en

URBI - BASAURI (Vizeaya)
5 ARSI SIS RIS AENENEN ;aomm@y
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VENTANAS METALICAS
PERFILES ESPECIALES

ANTONIO KAIFER

M. Unamuno, 3
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PRODUCTOS QUIMICOS Y
ABONOS MINERALES

Fabricas Vizeaya: (Zuazo, Luchana, Elorrieta y
Guturribay), Oviedo: (La Manjoya), Madrid, Sevilla:
(El Empalme), Cartagena, Barcelona: (Badalona),
Milaga, Céceres: (Aldea-Moret) y Lishoa: (Trafaria).

SUPERFOSFATOS Y ABONOS COMPUESTOS
GEINCO (ANTIGUA SOCIEDAD GENERAL DE
INDUSTRIA Y COMERCIO). — NITRATOS. —
SULFATO AMONICO. — SALES DE POTASA. —
SULFATO DE SOSA. — ACIDO SULFURICO
ANHIDRO. — ACIDO NITRICO. — ACIDO CLOR-
HIDRICO.—GLICERINAS.

Los pedidos en Bilbao: a la
Sociedad Anénima Espaiiola de la Dinamita
Apartado 157

MADRID: a Uniéon Espaiiola de Explosivos
Apartado 66
OVIEDO: a Sociedad Anénima «Santa Bérbara»
Apartado 31
SERVICIO AGRONOMICO

LABORATORIO para el andlisis de las tierras.—
Abonos para todos los cultives y adecuados a todos
los terrenos.
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COMERCIAL QUIMICO METALURGICA

SOCIEDAD ANONIMA
Gran Via, 4, 3.2 — Teléfono nGmero 21.93.82 — BILBAO
Tale‘umn QUIMICA- Bum—hpanndo ndm. 52
Materi y inistros para ind 22 a.d par
fundicién, Plombagina, Negros de grafito, Crisoles, & Sumini:lm
ripidos y calidades inmejorables.
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RETUERTO - BARACALDO

FABRICANTES DE CUERDAS E HILO, CUERDAS DE ABACA, *
SISAL Y COCO, HILOS DE ABACA Y SISAL «HILO DE
oo vmwm v AGAVILLAR», MALLETAS «ATLANTA» = o o s o
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BANCO DE VIZCAYA

Casa Central: BILBA O
Capital desembols. y reservas. 2.757.531.622,15 Ptas.
230 Dependencias distribuidas por toda Espaiia.

Extensa red de corresponsales nacionales
y extranjeros,

Servicio de Relaciones Extranjeras especializado en
la tramitacién de toda clase de operaciones relacio-
nadas con el Comercio Exterior.

(Aprobado por el Banco de Espaiia con el n.° 5.027)
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| LABORATORIO QUIMICO DE LUCHANA | W W
IGNACIO BARRENENGOA
¢ /no LNSWANDO

Quimico analitico y consultante

l Alamg::zseo%:;r;e.R;—ljé?f;i)oﬁ?gl{;%?ﬂ _ CONDENSADORES

il Analisis de minerales, metales, hierros y aceros, i

i aceites minerales y productos industriales. i >

ifi Demuestres sobre Minas, cargamento-, control de i b P

i pesos en toda Espaila y en el extranjero, i : A ALTA
Representante en Es_pila de los Laboratorios TENS]ON
il de J. CAMPBELL HARRY & Co. Ltda. i

183 Cathedral Road (Gardiff)

H 248 Schieweg (Rolterdam) ‘
¥ FUNDICIONES ITUARTE, S. A. *

¥ 3

k Casa fundada en 1887 $

X Griteria y valvuleria en general

¥ para AGUA, GAS, VAPOR, PRODUCTOS QUIMICOS, ete x

* Camisas de hierio y bronce centrifugado *

k PLAZA DEL FUNICULAR, 1 BILBAO Telélono 40400
Mk A Ne M Mz e Ne e e e A e M e e e M e Mz e dje
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¢ GEMENTOS PORTLAND DE LEMONA ¢
| {
Apartado 228 Teléfono nim. 213521
| B I LBAO l Soa0 Anma Espanora be CONDENSADORES DE TREVOUX
R B T T U e Escolta Real, (final) - SAN SEBASTIAN Bailén, 3-Telél. 21 25 32 - BILBAD
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PLONOS, ESTANOS ¥ ALUMINIOS LAMINADOS, . .

TUBQS DE ESTANO PURO Y PLOMO
ESTANADO PARA ENVASES. — PAPEL DE
ESTANO Y ALUMINIO EN HOJAS Y
BOBINAS. — CAPSULAS METALICAS PARA
BOTELLAS Y FRASCOS.— TAPONES DESTI-
LAGOTAS PARA FRASCOS DE ESENCIA,
PERFUMES, ETCETERA.

Tubos v Hierros Industriales, §. A.

)

g Tubos de acero forjado y sin soldadura.

j ACCESORIOS MARCA «GF»

) TERRAJAS <MEISELBACH»

j VALVULAS, GRIFERIA
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Almacenes en:

MADRID — BARCELONA VALENCIA
SEVILLA — ZARAGOZA — BILBAO
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V AL M A S ED A

T T T BT BT BT T T T ) B T 1T | T T ) L)

s B

SOCIEDAD FRANCO - ESPANOLA

DE ALAMBRES, CABLES Y TRANSPORTES AEREOS

Méas de 50 afios al servicio de la Mineiia.

"9 Especialidades: cables de acero antigirato-
W rios, preformados, Excelsior, Seale, Warring-
ton, de relleno, etc.

Estudio e instalaciones de teleféricos

— VII —
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K : : * FABRICACION DE

¢ Sociedad de Altes Hormos de Vizcaya » -

k FABRICAS EN BARACALDO Y SESTAO 3 SIN SOLDADURA

k Lingotes.—Aceros. - Carriles Vignole.— Carriles Phoenix 4 e ; i i

¥ o Broca. — Chapas Magnéticas. — Aceros Especiales. 7 ESTIRADOS EN FRIO Y EN CALIENTE

§ Grandes Piezas de Forja. - Fabricacién de Hoja de Lata. * TUBOS DE ACERO SOLDADOS A TOPE

* Lateria.—Envase. * NEGROS Y GALVANIZADOS

* Fabricacién de ALQUITRAN, BENZOL Y TOLUOL *

k Flota de la sociedad: OCHO VAPOREScon % s TUBOS FORJADOS, S. A.

33.600 toneladas de carga

* * i LA PRIMERA ESTABLECIDA EN ESPANA EL ARO 1892

* Diriglr toda la co.respondencia a: é‘

* ALTOS HORNOS DE VIICAYA — APARTADO 116 x APARTADO 108 FABRICA Y OFICINAS

¥ BILBADO B TELEFONO 21-13.53 ELORRIETA — (Bilbao)
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Reservado para Z ; r ¥ 7

' k ARANZABAL, S. A.

K zusiay compania ¥

RN

3

¥ ¥ ’ ? VITORIA
F eLorRrRIO ¥ 7
k A ¥ i 7 FUNDICION DE ACERO MOLDEADO
t t 3 7 Y HIERRO PERLITICO.
§ XN NG N NG N M N NN SN N N N N N S N N i : MAQUINARIA AGRICOLA.
X . T 7
£ CEMENTOS REZOLA - VIZCAYA, 5. A. § _
P (ANTES ZIURRENA) : g ﬁ‘ %@pﬂ@
k Oficinas: Dr. Achiearro, n.0 7, 2.° 3 é MAQUINARIA INDUSTRIAL /
i Teléfono 233769 (3 lineas) BILBAO 7
T e e e S O
;lc e FR e AN S HAE S S0 S S0 9 I oI S A ST e e e ik LT S I T I T T e
¢ estampaciones S AN Z  § ] INDUSTRIAS REUNIDAS

BATERIAS DE COCINA
i Cacerolas a presiéon "MAYESTIC" i MINERO-METALURGICAS, S. A.
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LA FERIA BILBAINA DE LA MAQUINA - HERRAMIENTA

Un afio mads, la Feria bilbaina, en su faceta de dedicacién a sectores industriales especializados,
ha vuelto a abrir sus puertas, para dar a conocer las realidades del sector de la maquina herramienta,
sector que dia a dia aumenta el prestigio de quienes dedican su actividad a la produccién de este
elemento indispensable del equipo industrial.

La Feria monogrifica ha sido exponente de la constante e ininterrumpida marcha ascensional
de la fabricacién de la miquina herramienta. Nuevos modelos, perfeccionamientos sustanciales en los
anteriores, maquinaria destinada a casi todas las actividades exigidas por la industria, han sido las
caracteristicas esenciales de la Bienal, que particularmente han venido acompafiadas de una extraor-
dinaria calidad y una meticulosa presentacién y cuidado de los elementos exhibidos.

Al calor de estas condiciones y atraidos por el aliciente de una Feria tan magnificamente mon-
tada, el nimero de expositores ha alcanzado la cifra de 425 que ocuparon la totalidad de los stands
cedidos a los mismos; el nimero de visitantes alcanzé la cifra de 200.000, 50.000 mas que en la prece-
dente y, de ellos, 2.000 han correspondido a adquirentes extranjeros que, procedentes de los mis
diversos paises, han realizado compras destinadas a muy distintos paises de tres Continentes. Es
interesante hacer constar que las ventas destinadas a Estados Unidos acusaron un elevadisimo incre-
mento, en relacién a la Feria precedente.

Ante la constante presién del impulso expositor y del debido a las realidades conseguidas en
certimenes anteriores, que excedieron de los mas optimistas resultados que pudieran augurarse,
la Feria se ha visto obligada a aumentar sus instalaciones y, con motivo de la monogriafica que comen-
tamos, se ha inaugurado un nuevo pabellén enclavado en un lugar realmente inverosimil, carente
con anterioridad de todo valor para edificacién, hasta que las excavadoras lo convirtieron en el nuevo
terreno en el que se ha construido tan magnifico pabellén.

No hace aiin muchos meses que la Feria planeaba su proyecto de expansién. La falta de espacio
dentro de su propio recinto era una invencible realidad, hasta que la idea genial surgié. A marchas
forzadas y venciendo dificultades de todo orden se ided, proyectd y realizé en un plazo de 3 meses,
durante el cual, la remocién de inmensas cantidades de tierra, dio lugar a que surgiese una nave de
fantdsticas proporciones que con acceso directo a la calle y con conexién posterior con los otros edi-
ficios de la Feria, completa el conjunto edificable de la misma con una nueva aportacién de 8.000 m2,
que, aumentada a la existente con anterioridad, le proporciona una extensién cubierta de magnificas
edificaciones de 36.000 m2.

Después de esta referencia a la Feria en si, y de felicitar con la maxima sinceridad y entusiasmo
a sus verdaderos artifices, pasemos a ocuparnos de los expositores y de algunas consecuencias que nos
sugiere tan espléndida exhibicién de maquinas herramientas y, asi es preciso dedicar unas lineas al
esfuerzo ejemplar y titdnico de los fabricantes expositores, verdaderos artifices de una industria de
reciente creacién, que sin mas ayuda que el tesén de quienes la crearon, la habilidad de quienes a ella
colaboran y la fe de unos y otros, esta sufriendo un proceso de desarrollo a ritmo acelerado, y convali-
dando los jalones ganados dia a dia, no sélo en el interior, en constante demanda, sino lo que es real-
mente sorprendente, en el mercado exterior.

Bueno es exponer a base de cifras los resultados obtenidos en la importante faceta de la exporta-
cién de la miaquina-herramienta.

La escasa importancia de esta actividad exportadora, aun no hace muchos afios, comenzé a
conseguir cierto relieve el afio 1960, en el que se exportaron maquinas-herramientas por valor de
1.600.000 de délares. En constante progresién, el afio 1964, Gltimo del que existen datos oficiales, la
cifra de exportacién se elevé a los 10.358.325 délares y, parece entreverse de los datos oficiosos hasta
ahora existentes, que esta tendencia de aumento, se mantiene en los Gltimos afios, no obstante el
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tirén de la demanda nacional que en plena expansién, ha supuesto una desviacién de la atencion de los
exportadores, quienes ante la realidad de una demanda facil desprovista de tramites y carente de la
necesidad de prospectar mercados desconocidos, ha dedicado gran parte de su actividad a abastecer
el mercado nacional.

Pero no todo ha de ser motivo de satisfaccién al hacer referencia a la actividad de las maquinas
herramientas y a los felices resultados de su actividad exportadora. Existe un nubarrén en este hori-
zonte despejado, que es preciso atajar a toda costa para evitar que el brillante porvenir que a la mis-
ma se avecina, pueda ser enturbiado por problemas técnicos y econémicos a los que pasamos a refe-
rirnos.

El individualismo y la falta de actuaciéon conjunta de los industriales del ramo, ha dado lugar
a que se observe en la Feria una extraordinaria proliferacién de marcas y modelos que en muchos ca-
sos, con caracteristicas casi semejantes, han concurrido a la Feria y por ende al mercado, dividiendo
los esfuerzos tanto de fabricacién como puramente comerciales.

La proliferacién de distintas fabricaciones ha sido quizds, el Gnico desagradable aspecto de la
Feria, en la que concretamente al referirnos a los tornos, en todas las gamas expuestas, el nimero de
expositores alcanza una cifra que se acerca al centenar, cuando en paises de mucho mds arraigada
industrializacién que Espafia, el nimero de fabricantes de tornos es muy inferior al que se ha expuesto
en Bilbao. Esta misma ténica es la que preside la mayor parte de la maquinaria expuesta.

En un mundo en el que la competencia se agudiza dia a dia y la técnica requiere grandes esfuer-
zos de investigacion, los resultados del fraccionamiento de la industria son sencillamente catastré-
ficos, pues la necesidad de vencer a una y de financiar la otra, resulta priacticamente invencibles, para
quienes con un individualismo pobre y falto de visién, se empefian en mantener producciones diver-
sificadas —reducidas en nimero y por ende costosas— y muchas veces imperfectas, en lugarde uni-
ficadas, rentables y de calidades 6ptimas.

Si esta proliferacién es perniciosa en el campo interno —hoy por hoy defendido en mayor o
menor escala, de la competencia exterior— se agudiza mucho mads cuando se trata de concurrir a
mercado exteriores, en los que las marcas extranjeras que ya responden inicialmente a industrias
de mucho mayor envergadura, aparecen respaldadas por organismos comerciales de verdadera
potencia, con los cuales es dificil competir en pie de igualdad.

El Estado, consciente de este peligro, ha dictado disposiciones tendentes a estimular las uniones
de empresas, bien se realice esta en forma definitiva, o mediante asociaciones temporales que, entre
otras virtudes, han de tener las de servir de piedra de toque de las ventajas de las fusiones definitivas.
Recientemente, en la propia Feria, las mas calificadas personas de la esfera oficial de la industria y del
comercio nacionales, han manifestado a los expositores la absoluta necesidad de establecer una linea
asociativa.

Es probablemente el sector de la miquina herramienta, aquel ante todos, al que mas directamen-
te puede afectar en el sentido beneficioso el hacer uso del favorable cauce legal de las fusiones, para
llegar a la necesidad imperiosamente sentida de terminar con tan pernicioso fraccionamiento. Si
la miaquina herramienta pretende continuar su marcha expansiva, como es de desear, deberidn pues
adoptar medidas de intima cooperacién y, aunando esfuerzos de trabajo, de técnica y de financiacién,
mantenerse en forma de crear una industria sélida, en la que absorbidos individualismos inoperantes
en beneficio de cooperaciones efectivas, se cree una industria que consolide en el futuro, las ventajosas
realidades conseguidas hasta la fecha, necesitadas de un estimulo definitivo, ante el inmediato futuro
que a la misma ha de afectar,

Mas después de este comentario, que por ser franco quizds no sea muy del agrado de algunos,
volvamos al principio de estas lineas y felicitemos a los expositores y a la Feria por el sin par éxito
conseguido, y confiemos que en la préxima Bienal podamos observar los resultados, aunque sean
incipientes, de esta necesaria reagrupacién, que no por ser lenta, no ha de ser constructiva y necesa-
ria en extremo.
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INDUSTRIA SIDEROMETALURGICA DE VIZCAYA
NORMAS DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

(En vigor 1.° de Enero de 1966 - B. 0. V. 3 de Marzo)
DELEGACION PROVINCIAL DE TRABAJO

VISTO: Un oficio de la Delegacién Provin-
cial de Sindicatos de Vizcaya, de fecha 18 de
diciembre de 1965, y

RESULTANDO: Que con la iadicada fecha
y la referencia n.° 1.048, la Organizacién Sindical
de Vizcaya, remitié a esta Dependencia, junto
con los antecedentes existentes, la propuesta
pertinente para que al amparo de lo dispuesto
en el Art. 16, 4.2, y concordantes del Reglamento
para la aplicacién de la Ley de Convenios Colec-
tivos Sindicales, aprobado por la O. M. del 22 de
julio de 1958, de considerarlas procedentes, unas
«Normas de Obligado Cumplimiento», en el
Convenio intentando para ¢l «<GRUPO DE EM-
PRESAS SIDEROMETALURGICAS DE LA
PROVINCIA DE VIZCAYA», que no ticnen
Convenio o «Normas» propios.

RESULTANDO: Que cn la citada docu-
mentacion figuran con los antecedentes necesarios
los informes emitidos por las representaciones
afectadas, por los Presidentes de las deliberaciones
y el del propio Delegado Provincial de Sindicatos,
de fecha 18-XII-65, favorable a la imposicién de
las «Normas» correspondientes.

RESULTANDO: Quc de conformidad con
lo establecido en la Circular n.© 266, de la Direc-
ci6n General de Ordenacién del Trabajo de
fecha 27-12-62, previa citacién efectuada a través
de la propia Organizacién Sindical, se concedié
el tramite de «Audiencia» a las partes interesadas,
a las 12 horas del dfa 20-12-65, tal como figura en
el Acta levantada y firmada por los asistentes, que
no llegaron a concertar acuerdo alguno.

RESULTANDO: Que en la tramitacién del
presente expediente se han observado todas las
prescripciones legales vigentes.

CONSIDERANDO: Que la competencia de
esta Delegacién para intervenir en esta clase de
expedientes, viene determinada, de una manera
general, en ¢l Decreto 288/60, de 18 de febrero,
por el que se aprobé el Reglamento Orgénico
vigente del Ministerio de Trabajo, y en la Ley de
24 de abril de 1958, en relacion con el Regla-
mento de 22 de julio del mismo afo, sobre Conve-
nios Colectivos Sindicales.

CONSIDERANDO: Que en las deliberaciones
tenidas por las Representaciones Sociales y Econé-
micas del Sindicato Provincial del Metal de
Vizcaya, a través de las seis sesiones celebradas
en los dias 22-X; 2, 22 y 23-X1I; y 15 y 16-X1I-65,
a las que asistieron los correspondientes asesores,

v en las que se solicité y obtuvo en su segunda
fase, la presidencia de un funcionario represen-
tante del Miunisterio de Trabajo, no se consiguid,
pese a los laudables esfuerzos desplegados por los
Sres. Presidentes, alterar las posturas inicialmente
manifestadas por las referidas representaciones,
de las cuales, la social, habia presentado un
conjunto de peticiones acompaiiadas de abun-
dante documentacién tendente a demostrar su
conveniencia y posibilidades, y la otra, la econé-
mica, en realidad se limité a rechazarlas, por
entender rebasan de su d4mbito de actuacidén, sin
proponer cualquier otra férmula que hubiese
podido servir de compromiso o base de partida
para posteriores estudios.

CONSIDERANDO: Que dada la situacion
creada, es necesario partir de los datos aportados
al expediente y de los obtenidos por esta Delega-
cion, que permite delimitar, con la aproximacién
que un conjunto de empresas heterogéneas hace
posible, los limites de las reales posibilidades de
las demandas sociales y su repercusién en la
economfa de aquéllas, siendo de lamentar que
por parte de las mismas no se hayan facilitado
mayores precisiones.

CONSIDERANDO: Que las retribuciones
voluntariamente concertadas por ambas partes en
¢l Convenio anterior, y que sirvieron de base, casi
exclusivamente para dictar las «Normas» del 12
de mayo de 1964, han quedado desfasadas,
tanto por la repercusién de las variaciones sufridas
en los Indices de Carestia de Vida, como por la
constante mejora en las condiciones generales de
vida del pafs, aumento de producciones y de los
indices de productividad y la existencia de unos
niveles salariales sensiblemente superiores en otras
provincias, tales como las de Madrid, Navarra,
Guiptizcoa y Jaén, cuyos Convenios o «Normas»
provinciales del Metal, aun reconociendo las
diferencias que puedan existir en orden a la
condicién, sector industrial y antigiiedad de unas
empresas y otras, sefialan unas posiciones que,
evidentemente, ¢jercen una influencia indiscutible,
sin que, por otra parte, la representacién econé-
mica vizcafna haya aportado al expediente trami-
tado prueba positiva alguna, de la que pudiera de-
ducirse, sin error previsible, la imposibilidad total
o parcial de que su industria no pueda mantener
en general, unos indices retributivos aproximados
a los alcanzados, entre otras, en las provincias
seiialadas para el sector siderometalirgico.

CONSIDERANDO: Que el actual estudio
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que se esta efectuando de la Ordenanza Laboral
Nacional del Metal, aconseja no introducir alte-
racién alguna en las materias generales de las
«Normas» que se revisan, limitindose por ello
la alteracion del texto vigente a modificaciones en
las escalas de haberes y salarios beneficiando ¢n
mayor proporcién los que corresponden real-
mente a producciones obtenidas, y a la correccion
necesaria de redaccién y téenica juridica-laboral,
para darle mayor claridad y precisién, eliminando
por imperativo de la O. M, del 12 de mayo de
1960, dada su concrecidn, las referencias a las
retribuciones-base que correspondan al personal
calificado, como Médicos y Ayudantes Técnicos
Sanitarios, del Servicio Nacional de Médicos de
Empresa.

CONSIDERANDO: Que en cuanto a sus
plazos y términos de vigencia y entrada en vigor,
estimamos que debe déarsele a las «Normas» una
duracién de dos afos, para evitar la constante
revisién de situaciones, aunque con posibilidad de

su rapida actualizacién al final del primero, segiin
las condiciones econémico-sociales, niveles de
produccion e indices de productividad entonces
existentes y mediante la intervencién de la Comi-
sion Deliberadora, con «laudo» decisorio de esta
Delegaciéon en su caso, y en cuanto a su entrada
en vigor, se ha de referir al 1.° de enero de 1966,
ya que las anteriores «Normas» expiran, en su
plazo de vigencia, el dfa 31 de diciembre de 1965.

VISTOS: Los Textos legales citados, y los
demds de pertinente aplicacion, esta Delegacion
de Trabajo,

ACUERDA: Aprobar las «Normas de Obligado
Cumplimiento» que a continuacion se indican, en
el expediente de Convenio Colectivo Sindical,
intentado para ¢l «GRUPO DE EMPRESAS
SIDEROMETALURGICAS DE LA PROVIN-
CIA DE VIZCAYA» que no tengan Convenio o
«Normas» propias, y disponer su publicacién en
el «Boletin Oficial de la Provincia» una vez hayan
causado estado en la via administrativa.

NORMAS DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Ambito

Articulo 1. Las presentes «Normas» afectan
a todas las Empresas comprendidas en el dmbito
de aplicacién de la Reglamentacién Nacional de
Trabajo para las Empresas Siderometalirgicas
—aprobada por la O. M. del 27-7-46— dentro
de la provincia de Vizcaya, sin mds excepciones
que las que de una manera expresa se seiialan a
continuaciéon:

a) Las Empresas que, incluidas en la citada
Reglamentacién, hayan concertado un Convenio
Colectivo Sindical propio o tengan unas «Normas
de Obligado Cumplimiento» de tal naturaleza,
en tanto unos u otras estén en vigor; y

b) Las Empresas que, incluidas en la men-
cionada Ordenanza Laboral, concierten en el
futuro un Convenio Colectivo propio con sus
trabajadores, exclusién que comenzara a regir
a partir de la fecha de su vigencia y en la forma
que expresamente se indique.

Vigencia

Art. 2.0 Las disposiciones de estas «Normas»
comenzardn a regir desde el dia 1.2 de enero
de 1966, y hasta el 31 de diciembre de 1967,
ambos inclusive, pudiendo ser denunciadas o
revisadas, con arreglo a las disposiciones generales
vigentes en esta materia.

Sin perjuicio de lo anteriormente indicado, la
Comision Deliberante, podrda intentar para el
segundo afio de su vigencia, la actualizacién o
modificacién de aquéllas, con arreglo a la situa-
cién econdémico-social, niveles de produccién e
indices de productividad entonces existentes,
resolviendo por «laudo» esta Delegaciéon en el
caso de que no se llegase a adoptar unos criterios
comunes.
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Salarios

Art. 3. Con ¢l fin de ir alcanzando una
politica salarial uniforme, mediante la cual se
concentre al maximo la retribucién por dia de
trabajo, desde la fecha aludida en el articulo
anterior, las retribuciones por categorfas profesio-
nales serdn las indicadas en los Anexos que se
acompaiian, formados de una primera columna,
(A), de retribuciones-base; otra, (B), de retribu-
ciones activas por dia de trabajo, y una tercera
(C), suma de las dos anteriores, con los efectos,
para unas y otras, que se especifican en los corres-
pondientes articulos.

El personal femenino, si realiza idénticas fun-
ciones que el masculino, a igual rendimiento,
percibird el mismo salario que éste, segin cate-
gorias profesionales. Sin embargo, para los trabajos
tipicamente femeninos o para aquellos otros
prestados en condiciones especiales, podran sena-
larse distintas retribuciones, a instancia de parte
y previa, siempre, la oportuna justificacién.

Primas o incentivos a la produccion

Art. 4. Entendiendo por primas o incentivos
a la produccién, la cantidad que en metdlico ha
de percibir el trabajador en funcién de su ren-
dimiento individual o colectivo, se distinguen, a
tales efectos, dos grupos de trabajadores:

a) Productores sin incentivo: los trabajadores
de todos los grupos profesionales, excepto los
pinches, aprendices, botones y aspirantes que no
trabajan a incentivo, percibirdn durante los dias
realmente trabajados, asi como los correspon-
dientes a las vacaciones anuales retribuidas,
ademis del total del jornal o sucldo fijado en las
Tablas anexas, un plus equivalente al 10 por 100
de aquellos (Columna C).

b) Productores con incentivo: las Empresas
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MOLINOS

Los molinos que se ilustran, podemos suministrarlos en

varios tamafios y ejecuciones entre 2 y 200 HP. Dispo-

nemos en todos los casos del mejor molino para cada
aplicacion concreta,

Podemos ofrecerles también la mezcladora mas perfec-

cionada, con carga manual o ncumitica, en seis tama-

fios, entre 100 y 6.300 litros. Constltenos su problema

de molienda o mezcla,

FABRICA DE VENTILADORES Y MOLINOS

GERMAN GRUBER

Apartado 234 - BILBAO - Teléfono 312010*




deberdn establecer sus escalas de primas de tal
forma que, como minimo, a las actividades media
y 6ptima (70 y 80 puntos «Bedaux», o equiva-
lentes), correspondan unas primas del 20 y del
40 por 100, respectivamente, del total de retribu-
ciones sefialadas en las Tablas anexas.

En aquellos casos en que el sistema de incen-
tivos no se haya racionalizado, debera establecerse
de comiin acuerdo entre Empresas y trabajadores,
la equivalencia con los racionalizados, si bien, en
todo caso, deberd concretarse dicha garantfa en
el 20 por 100 de la actividad media.

Rendimientos

Art. 5. En todo caso, los salarios o haberes
de estas «Normas», sélo se devengarin a partir de
la actividad normal, que en los sistemas raciona-
lizados con incentivo, corresponden a los 100 del
Servicio Nacional de Productividad Industrial,
60 «Bedaux», 75 «Crea», o equivalentes.

En caso de que Empresa o trabajadores estimen
conveniente proceder a un aumento del rendi-
miento minimo exigible, éste no podra llevarse a
cabo sino por medio de condiciones aceptadas de
mutuo acuerdo.

Premios por toxicidad, penosidad o peli-
grosidad y nocturnidad

Art. 6. Al personal afectado por el art. 53
de la vigente Reglamentacién Nacional de Tra-
bajo de la Industria Siderometalirgica, y que
realiza trabajos considerados como excepcional-
mente  penosos, toxicos o peligrosos, debera
abondrsele una bonificacién del 20 por 100 del
salario-base indicado en la primera de las columnas
de las Tablas anexas, incrementado con el Plus
de Antigiiedad.

Igualmente, el personal que preste servicio en
el denominado «Perfodo de Nocturnidad» perci-
bird andloga bonificacién, no pudiendo ser ésta
absorbida por ningin concepto.

Plus de Antigiiedad

Art. 72 El nimero de quinquenios sera
ilimitado, y su cuantfa, la que se establece ¢n la
Reglamentaciéon Nacional de Trabajo vigente,
calculdndose su importe sobre los salarios-base
de la primera de las columnas de las Tablas
anexas. Su regulacién se efectuard de acuerdo
con lo que determine la citada Ordenanza Laboral.

Retribucién dominical y fiestas no
recuperables

Art. 82 Su importe se calculard sobre la
retribucién base sefialada en la primera de las
columnas de las Tablas anexas, incrementada
con el Plus de Antigiiedad.

Gratificaciones extraordinarias

Art. 9.2 La concedida con ocasién de la festi-
vidad del 18 de julio, serd equivalente a 10 dfas
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de retribucién para todos los grupos profesionales;
la de Navidad, equivaldra a 15 dfas de retribucién
para el personal obrero, y de 30 dfas para el que
percibe sus emolumentos mensualmente.

Se abonardn en funcién de las retribuciones
que sc fijan en la primera de las columnas de las
Tablas anexas.

Horas extraordinarias

Art. 10. Se calcularan sobre el total de las
escalas retributivas incluido en la tercera columna
de las Tablas anexas, aplicando siempre, y como
minimo, los porcentajes de recargo seiialados en
la legislacién general y las normas dictadas a tal
efecto.

Desgaste de herramientas

Art. 11.  Los productores que emplce en su
cometido profesional herramientas de su propiedad
con autorizacion de las respectivas Empresas,
percibirdan las siguientes indemnizaciones sema-
nales: del grupo de modelistas, aspirantes de
delineantes, carpinteros, albaiiles, canteros, eba-
nistas y tallistas, los profesionales y especialistas,
15 pesetas; los aspirantes, aprendices y pinches,
10 pesetas. Demds oficios y profesiones: profe-
sionales y especialistas, 12 pesetas; aprendices y
pinches 8 pesetas.

Quebranto de moneda

Art. 12. Los pagadores percibiran como
quebranto de moneda el 1 por 1.000 de las canti-
dades que satisfagan a sus productores, fijandose
un tope méaximo mensual de 400 pesetas. Se
consideraran exceptuados del abono de este
quebranto de moneda, aquellas Empresas que lo
tengan cubierto por sf mismas, y las que por este
concepto tengan establecidas normas més benefi-
ciosas para su personal, las seguirdn respetando.

Los Ordenanzas a los que se encomienden
funciones de cobro y pago por orden de la Empresa,
fuera de la dependencia de la misma, percibirdn
una bonificacién equivalente al 10 por 100 del
sueldo fijado en las Tablas anexas. Asimismo,
percibirdn el quebranto de moneda, en las condi-
ciones senialadas en el parrafo 1.2 de este articulo.

Vacaciones

Art. 13. Las vacaciones se cobraran por el
salario que realmente venga percibiendo el traba-
jador en el dia de trabajo. El personal que con
cardcter normal venga trabajando a tarea, prima o
destajo, percibira con arreglo al promedio de lo
devengado en los dfas de trabajo de los tres meses
anteriores; por lo tanto, para ¢l célculo del referido
promedio no se tendrd en cuenta los devengos de
domingos, dias festivos no recuperables, ni grati-
ficaciones extraordinarias legales ni voluntarias.

Viajes y dietas
Art. 14, Las salidas, viajes y dietas, se regu-
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lardn por lo dispuesto en el art. 96 de la vigente
Ordenanza Laboral, con las modificaciones que
en cuanto al importe de las dietas y a las clases
del billete de ferrocarril se indican a continuacién:

Técnicos Titulados . ... .... 200 ptas. 1.2 clase
Personal con mando ....... 175 » l.a »
Técnicos y administrativos
sinmando . ............ 150 » 2.2 »
Profesionales de Oficio ..... 125 » 2.& »
Demas categorfas profesio-
malés.....:.....000000 100 » 3.8 »

Periodo de prueba

Art. 15. Las admisiones del personal reali-
zadas de acuerdo con las disposiciones vigentes, se
considerardn hechas a titulo de prueba, variable
segun los siguientes periodos:

Técnicos Titulados .. .............. 6 meses
Técricos no Titulados, con mando
sobreelpersonal ................ 14 »
Técnicos no Titulados, sin mando
sobre el personal . ............... 2 »
Administrativos con mando directo
sobreelpersonal .......... ... .. 4 »
Administrativos sin mando directo

sobre el personal, Subalternos y pro-
fesionalesdeoficio...............
Especialistas,  pecones
aprendicesy pinches .............

6 semanas

1 mes

Horarios de trabajo

Art. 16.  Las retribuciones de estas « Normas»
s¢ fijan para los productores cuyo horario anual
de trabajo sca el resultado de multiplicar por
8 horas los 365 dias naturales del ano, con exclu-
sion de domingos y festivos no recuperables com-
prendidos en el Calendario Oficial aprobado por
la Delegacion de Trabajo, y los del periodo de
vacaciones reglamentarias que cada uno tenga
acreditado.

El personal que, bien por derechos adquiridos o
por condiciones mis beneficiosas, disfrutase de un
horario anual inferior al citado, continuari con
el mismo, aun cuando las Empresas podrin
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reducir las retribuciones ahora senaladas en
proporcién al que aquéllos realmente realizan.

Caso de que Empresas o trabajadores estimaran
conveniente proceder a una adaptacion del
horario, éste no podréd llevarse a cabo sino por
medio de condiciones aceptadas de mutuo acuerdo.

Seguridad Social

Art. 17. Las nuevas bases resultantes de la
aplicacién de estas «Normas», s¢ computardn
fntegramente a efectos del Seguro de Accidentes
de Trabajo, debiendo estarse en cuanto a los
demas Seguros Sociales obligatorios a las normas
de general aplicacion.

En tanto no entre en vigor el nuevo Régimen
de Ayuda Familiar previsto en la Ley nim. 193/63,
de Bases de Seguridad Social, del 28 de diciembre
de 1963, ¢l valor del punto en cada Empresa
consistird en el promedio de lo percibido durante
los 1ltimos seis meses del referido ano de 1963.

Interpretacion y aclaraciéon

Art. 18. Esta Delegacion Provincial de Tra-
bajo se reserva la facultad de dictar las disposi-
ciones interpretativas y aclaratorias que en la
practica resulten precisas o se estimen convenientes.

Normas de absorcion y compensacion

Art. 19. Las condiciones econdmicas fijadas
en las presentes «Normas» son absorbibles vy
compensables con las mejoras de todas clases
(pluses, primas y cualesquiera otra clase de deven-
gos) que existiesen con anterioridad.

En todo lo no previsto en estas «Normas», sc
aplicara la legislacién laboral vigente, bien la de
cardcter general o la que es consecuencia de la
aprobaciéon de la Orden Ministerial de 27 de
julio de 1946.

Remitanse copias de esta Resolucion a las
partes interesadas, a través de la Organizacion
Sindical, y a la propia Delegacién Provincial
de Sindicatos, a los oportunos efectos.

Asi lo acuerdo, mando y firmo en Bilbao, a
veinticuatro de diciembre de mil novecientos
sesenta y cinco.—EIl Delegado de Trabajo.
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ANEXO DE SUELDOS Y JORNALES A LAS NORMAS DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

RE'I‘R]BI_._?EIONES ME\SL?\LF%
A)R.-base B)R.-activa C)R.- Total

TITULADOS
Ingenieros, Arquitectos, Licenciados y Médicos de Empresa ... . .. 7.395 2.218 9.613
Peritos y Técnicos Industriales y Facultativos de Minas .......... 6.770 2.031 8.801

Los mismos, con responsabilidad técnica en la Empresa, por no
existir Ingenieros y no ser precisa la direccién facultativa de

IEIEIE 5 S s e o o e e 6.950 2.085 9.035
Ayudantes de Ingenierfa y Arquitectura ...........o0vvuuunn.. 6.151 1.845 7.996
Maestros Industriales. . . ........ ...t 4.489 1.347 5.836
Capitanes y Primeros Maquinistas de ganguiles y barcos en

IOONMERI e ' 3 o v e 0 B 3 o 0 0 6 0 I I 5.207 1.562 6.769
Los mismos, en embarcaciones de mas de 400 Tn. de registro y

RO EETC ce AR LR e 2 = i it B o 3 R 0 6.151 1.845 7.996
Los Pilotos y Segundos Maquinistas ..............covvuuunn. .. 4.076 1.223 5.299
GraduadosSociales. ..............o i 5.207 1.562 6.769
Maestros de Ensefianza Primaria . .........coovviinniennnn.. 3.937 1.181 5.118
Maestros de Ensenanza Elemental ........................... 3.411 1.023 4.434
Practicantes privadosde la Empresa .. .................... ... 3.671 1.101 4.772

1o

TECNICOS DE TALLER

JefedeTaller ..o . 5.207 1.562 6.769
Maestrode Taller .. ... ... i - 4.076 1.223 5.299
Maestro Segundo .. ...ttt 3.890 1.167 5.057
Contramacstre ... ...t ettt iiie e 4.076 1.223 5.299
Encargado .. ... ... ... . 3.338 1.001 4.339
Capataz de Especialistas .. ......... ... .. ..o, 2.940 882 3.822
Capataz de Peones Ordinarios. . .............oviineeennna.n. 2.760 828 3.588
TECNICOS DE OFICINA
Delineantes y Dibujante Proyectista . . ....................... 1.868 1.460 6.328
Delineante de 1.3, Practico Topografia y Fotografo . ........... 3.937 1.181 5.118
BT TR R 1 e P 3.411 1.023 4.434
Calcador y Reproductor Fotogréfico. . ...................... 2.786 836 3.622
Reproductorde Planos . ............. ... .. .. it 2.394 . T18 3.112
Archivero-Bibliotecario . ........... ... ... ... . o 3.411 1.023 4.434
SRTRIINET 5 i 5230 o 500008 e e s e i 30 o e o e e e e o e o e 2.7187 836 3.623
TECNICOS DE LABORATORIO
Jefe de Laboratorio . . .. .. ... ... .. . 5.520 1.656 7.176
Jefede Seccidn .. ... o 4.635 1.391 6.026
Analistade 1.8 . . ... ... .. i 3.757 1.127 4.884
Analistade 2.8 . . ... .. e 3.112 934 4.046
Auxiliar .. ... e 2,787 836 3.623
TECNICOS DE DIQUES Y MUELLES
Jefede Diques. ... ... .. 5.207 1.562 6.769
Jefe de Muelles y Encargado General . ...................... 4.076 1.223 5.299

Buzos y Hombres-Rana (diario) . .............c.coiieenne... 166 50 216
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PERSONAL DE OFICINAS TECNICAS DE
ORGANIZACION DEL TRABAJO

efe de Seccion de Organizacion de 2.2 . ... ... ........
écnico de Organizacion de 12, .. .. ... ... ............
Técnico de Organizaciéon de 2.2 .. ....................
Auxiliar de Organizacion . .......... ... ... ... ..
ASPITANLC .« .ottt et ittt

ffe de Seccién de Organizacion de 1.2 . .. .. ... .......

EMPLEADOS ADMINISTRATIVOS

B B o xR R R X
- e
Oficial de 1.3 ... ..
Sicial de 2.8 . ....ccurnunasannncaniansansnannsannne

Auxiliar

EMPLEADOS SUBALTERNOS

BEIBPETTR - vm o 3 % R xs P B X RS RE S REEE RSN E A ARRE S RS
AlMacenero . ... ... e
Conductor de moto-ciclo .. ......... ... iiiiiiian..
Conductor de turismos . .............oiiinian..
Conductor de camiones . .................coouiuann..
Pesador o Basculero . ....... ... ... .. ... ...
Guarda-Jurado ......... ... ... ..
Vigilante . ....c..ciiniiineinineinnncnsansssnsnnnns
Cabode Guardas ...............ciiiiiiiuinnannnn.
Ordenanzas y Porteros .. ... i,
COMSeT e o o vttt it ittt ittt e
T S N PR R
Dependiente principal de Economato y Cocinero Mayor
Dependiente  Auxiliar de Economato, Cocinero Auxiliar y

Camarero ......c.c..visfibunch e == o o8« v emnn o

ASPIRANTES EN GENERAL Y BOTONES

De 14 anos
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...........................................

De 1S afios .ovvieneennee e dali et o or o b U » P
Delbafios ....cicu.svss. 8 S0 oS08 180 I | Ciitn

Del7afios.......ccv e e, .. .. .....

RETRIBUCIONES MENSUALES
A)R.-hase B)R.-activa C)R.- Total

...... 4.868
...... 4.702
...... 3.937
...... 3.411
...... 3.112
...... 2.095

...... 5.267
...... 4.702
...... 3.937
...... 3.411
...... 2.787
...... 3.937

...... 2.846
...... 2.760
...... 2.660
...... 3.039
...... 3.159
...... 2.560
...... 2.474
...... 2.441
...... 2.973
...... 2.394
...... 2.879
...... 2.440
....... 2.846

...... 2.474
...... 2.394
...... 2.474

...... 800
...... 1.000
...... 1.300
...... 2.000

1.460
1.411
1.181
1.023
934
629

1.580
1.411
1.181
1.023

836
1.181

854
828
798
912
948
768
742
732
892
718
864
732
854

742
718
742

240
300
390
600

6.328
6.113
5.118
4.434
4.046
2.724

6.847
6.113
5.118
4.434
3.623
5.118

3.700
3.588
3.458
3.951
4.107
3.328
3.216
3.173
3.865
3.112
3.743
3.172
3.700

3.216
3.112
3.216

1.040
1.300
1.690
2.600
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RETRIBUCIONES DIARIAS
A)R.-base B)R.-activa C)R. - Total

PROFESIONALES DE OFICIO

Peon Ordinario . ... i e 80
Peén Especialista . . ... e 88
Oficial de 3.8 .. ... e 90
Oficial de 2.2 ... .. 98
Oficial de 1.2 .. . e 105
Profesional Siderurgicode 3.8 .. ... ... ... ... . ... ... . ... ..., 89
Profesional Siderirgicode 2.8 .. .. ... .. ... oL 96
Profesional Siderturgicode 1.2 ... ... ... .. .. ... ... ... ... ... 10)
Aprendices de primer afio y pinches de 14 afios . . ............. 27
Aprendices de segundo aiio y pinches de 15 afios . ............. 33
Aprendices de tercer afio y pinchesde 16 anos . ............... 13
Aprendices de cuarto afio y pinches de 17 afios . .............. 67

PERSONAL DE LIMPIEZA

Dos primeras horas (incluido plus por carencia de incentivo

(por hora) ... 11
Las restantes en iguales condiciones ........................ 10
Trabajando ocho horas (diario) ............................ i}

Un banco para todos

BA
/),
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24
26
27
29
32
27
29
30

10
20

B o W

104
114
117
127
137
116
125
131

35

43

56

-

14
13
94
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CENTRO INDUSTRIAL DE VIZCAYA - Bilbao

TABLAS
de

Salarios por dia y hora

Y
de conversién de una peseta a efectos de

valoracién de horas extraordinarias, con

distintos recargos legales.

Cuadro de dias laborables por afio

en distintas actividades.
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4. EJEMPLO PRACTICO DE APLICACION PRACTICA DEL CONJUNTO DE LAS TABLAS

Oficial de 1.2 con retribucién diaria de Ptas. 110,—, por todos los conceptos
computables, para la determinacion de salario hora.

Trabajando dos horas extraordinarias en un dfa de la semana.

En la tabla nim. 1 el valor horario de este jornal de Ptas. 110,—, resulta
13,75 Pras.

Por tratarse de una actividad cuya Reglamentacién de Trabajo establece 30
dfas de gratificacién obligatoria y 13 dias laborables de vacaciéon anual, nos remiti-
mos a la Tabla 2, la que nos sefiala que los dias laborables de trabajo al afio son 293.

Para hallar el valor correspondiente a las dos horas extraordinarias trabajadas
por este Oficial, vamos a la Tabla 3.3 y tenemos el médulo a aplicar por hora segiin
los distintos recargos. Como en esta actividad el recargo legal establecido para las
dos primeras horas es del 25 %, corresponde a la hora, para este supuesto, el médu-
lo 1,6851. Como resumen, la valoracién real de este ejemplo queda como sigue:

13,75 x 1,6851 = 23,17 x 2 horas — 46,340
importe a percibir por este concepto

Siguiendo el sistema expuesto en el ejemplo precedente, en cada actividad se
debera aplicar la misma norma, pero teniendo muy en cuenta los dfas de gratificacién
obligatorios establecidos en la Reglamentacién o Convenio de que se trate, y el
periodo de vacaciones (que aparecen en los cuadros correspondientes), tinicos fac-
tores de cardcter variable, ya que el nimero de domingos y fiestas no recuperables
son fijos para todas las actividades por regla general.

Boletin Minero e Industrial — 18 — Marzo-Abril 1966



Tabla

1

TABLA DE SALARIOS DIARIOS Y HORARIOS, BASE PARA DETERMINAR EL VALOR
DE LAS HORAS EXTRAORDINARIAS

Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario
diario hora diario hora diario hora diario  hora diario  hora diario hora
8 PESETAS

2525 3,156 39, 4,875 52,75 6,593 66,50 8312 80,25 10,031 94, 11,75
25,50 3,187 39.25 4,906 a&,— 6,025 606,75 8,343 80,50 10,062 94,25 11,781
9575 3.218 39,50 4,937  53.25 6,656 67— 8375 80,75 10,093 9450 11.812
26,— 3,25 30.75 4.968 53,50 6,687 67,25 8406  81,— 10,125 94,75 11,843
26,25 3,281 40, 5,— 53,75 6,718 07,50 8,437 81,25 10,156 95, 11,875
2650 3.312 4025 5,031 54— 6,75 67,75 8,468  81.50 10,187  95.25 11.906
26,75 3,343 40,50 5,062 54,25 6,781 68, 8,50 81,75 10,218 95,50 11,937
21,- 3,375 40,75 5,093 54,50 6,812 08,25 8,531 82— 10,25 95,75 11,968
27,25 3,406 41,— 5,125 54,75 6,843 68,50 8,562 82,25 10,281 96,— 12,—
27,50 3,437 41,25 5,156 55,— 6,875 68,75 8,593 82,50 10,312 96,25 12,031
27,75 3,468 41,50 5,187 55,25 6,906 09, 8,625 82,75 10,343 96,50 12,062
28— 3,50 41,75 5,218 55,50 6,937 09,25 8,656 83 - 10,375 96,75 12,093
28,25 3,531 42,— 5,25 55,75 6,968 69,50 8,687 83 23 10,4006 97,— 12,125
2850 3.562  42.25 5.281 56— 7. 69,75 8,718 83,50 10,437  97.25 12.156
28,75 3,593 42,50 5,312 56,25 17,031 70,— 8?3 83 75 10,468 97,50 12,187
20 3.625 4275 5343 5650 7.062 70,25 8,781 84, 10.50 7,75 12,218
2095 3.656 43— 5375 5675 7.093 70,50 8812  84.25 10,531 98, 12,25
2950 3,687 4325 5406 57, 7,025 70,75 8843 84, :30 10,562 98,25 12.281
29,75 3,718 43,50 5,4 1 57,25 17,1560 71, 88 81- 5 10,593 98,50 12,312
30— 3.75 1375 3468 5750 7187 7125 8906 85 10625 98.75 12.343
30,25 3.781 44— 5,50 57,75 7,218 71,50 8,937 85,25 10,656 99, 12.375
3050 3.812  44.25 5.531 58 7.25 71,75 8,968 85,50 10,687 99,25 12.406
3075 3.843 4450 5.562  58.25 7,281  72,— 9. 85,75 10,718 99,50 12.437
31— 3,875 44,75 5,593 58,50 7,312 72,25 9031 86 - 10,75 99,75 12,468
3125 3906 45 5.625 5875 1343 7250 0062 8625 10,781 100, 12.50
3150 3.937 4525 56056 59— 7,375 72,75 9,093 86,50 10,812  100.25 12,531
3175 3.968 4550 5687 5925 7406  73,— 9125 8675 10,843 100,50 12,562
32— 4, 45,75 5,118 59,50 7.437 73,25 91536  87.— 10.875  100.75 12.593
3225 4.031 46, 5.75 59,75 7,468 73,50 9.187 7,25 10,906 101, 12,625
32,50 4,062 46,25 5,781 60, 7,50 73,75 9218 87,50 10,937 101,25 12,656
32,75 4,093 40,50 5,812 60,25 7,531 74,— 9,25 87,75 10,968 101,50 12,687
33 4125 4675 5813 60,50 7,562 74,25 9281 88— 11, 10175 12.718
33,25 4,156 47, 5,875 060,75 7,593 74,50 9,312 882D 11,031 102, 12,750
33,50 4,187 47,25 5,906 6l,— 7,625 74,75 9,343 88,50 11,062 102,25 12,781
33.75 4.218 50 5937 61.25 7.656 73, 9.375 8875 11,093 102,50 12.812
34, 4.25 1175 5968 6150 T.687 7525 9406 89 11125  102.75 12.843
34,25 4,281 48— 6. 6175 7718 7550 9437  89.25 11156 103 12.875
34,50 4,312 48,25 6,031 62,— 1,75 75,75 9,468 89 50 11,187 103,25 12,906
3475 4.343 4850 6,062 6225 7.781 76— 9.50 89.75 11,218 103,50 12,937
35— 4375 4875 6093 62,50 7.812 7625 9.331 90— 11,25 103,75 12,968
3525 4.406 49— 6125 62,75 7.843 76,50 9562  90.25 11,281  104,— 13—
3550 4437 4925 6.156 63, 7.875 76,75 9593  90.50 11,312 104.25 13.031
35,75 4,468 49,50 6.187 63,25 7,900 77,— 9,625 90,75 11,343 104,50 13,062
36,— 4,50 49,75 6,218 63,50 7,937 77,25 9,656 91—]1,375 104,75 13,093
36,25 4.531 50— 6.25 63,75 7,968 77,50 9.687 91,25 11,406 105, 13.125
3650 4.562  50.25 6.281 64, 8, 77,75 9.718 91,50 11.437  105.25 13.156
3675 4593 50,50 6312  64.25 8031 78— 9.75 91,75 11,468 105,50 13,187
37— 4625 50,75 6.343 64,30 8,062 7825 9781 92, 11,50  105.75 13.218
3725 4.656 51— 6,375 6475 8.093 78,30 9.812 92,25 11.531  106,— 13.250
3750 4,687 51,25 6406 65— 8125 7875 9.843 92,50 11,562  106.25 13,281
37,75 4,718 51,50 6,437 65,25 8,156 79,— 9,875 927) 11,593 106,50 13,312
38— 4,75 51,75 6,468 65,50 8187 79,25 9,906 93,— 11,625 106,75 13,343
38,25 4,781 52— 6.50 0575 8.218  79.50 9.937  93.25 11656 107 13.375
3850 4812 5225 6531 66, 825 79.75 9.968 93,50 11,687  107.25 13.406
3875 4.843 5250 6,562 6625 8281  80,— 10, 93,75 11,718 107.50 13.437
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Sqlan:io Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario
diario hora diario hora diario hora diario hora diario hora diario hora

______ PR TN _PESETAS - ¥ AV

107,75 13,468 110,75 13,843 113,75 14,218 116,75 14,593 119,75 14,968 122,75 15,343
108,— 13,500  111,— 13,875 ~ 114,— 14,250 — 117,— 14,625 120,— 15,—  123,— 15,375
108,25 13,531 111,25 13,906 114,25 14,281 117,25 14,656 120,25 15,031 123,25 15,406
108,50 13,562 111,50 13,937 114,50 14,312 117,50 14,687 120,50 15,062 123,50 15,437
108,75 13,593 111,75 13,968 114,75 14,343 117,75 14,718 120,75 15,093 123,75 15,468
109,— 13,625 112, — 14—  115— 14,375 118,— 14,750  121,— 15,125  124,— 15,500
109,25 13,656 112,25 14,031 115,25 14,406 118,25 14,781 121,25 15,156 124,25 15,531
109,50 13,687 112,50 14,062 115,50 14,437 118,50 14,812 121,50 15,187 124,50 15,562
109,75 13,718 112,75 14,093 115,75 14,468 118,75 14,843 121,75 15,218 124,75 15,593
110,— 13,750  113,— 14,125  116,— 14,500 119,— 14,875  122,— 15,250  125,— 15,625
110,25 13,781 113,25 14,156 116,25 14,531 119,25 14,906 122,25 15,281

110,50 13,812 113,50 14,187 116,50 14,562 119,50 14,937 122,50 15,312

Tabla 2
DIAS DE TRABAJO EFECTIVO AL ANO

a) b) <) ch) d) €)
Domingod .5 .. S0Pl e 52 52 52 52 52 52
Fiestas no recuperables .. .. 7 7 7 [ 7 1
Vacaciones (dfas laborables). . 10 13 15 20 25 30
Dfas no trabajados .. .. .. 69 72 74 79 84 89
Dias afo. .. .. .. .. .. .. 365 365 365 365 365 365
Dias laborables .. .. .. .. 296 293 291 286 281 276
Tabla 3.1

CONVERSION DE 1 PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS

(Supuesto de Empresas con 20 dias anuales de gratificacién y vacaciones variables)

Con recargo de:

1) 2) 3) 4) 6) 7)

Inicial 250 30 9, 40, 50? )ﬂ,. 75 9 100 o/
a) 1 x 38 : 296 = 1,3006 16257  1,69057 1,8208 19509 22760  2,6012
b) 1 % 38 : 203 — 1,3139 16423  1,7080  1,8394 19708  2,2993  2,6278
¢) 1 x 385 : 291 = 13230 16537 1,7199  1,8522 19845 23152  2,6460
ch) 1 x 385 : 286 — 13461 16826 17499  1,8845 20191 23556  2,6922
d) 1 x 38 :281 = 13701 17126 1,7811 19181  2,0551  2,3976  2,7402
e) 1 x 385 :276 — 1,3949  1,7436  1,8133 19528  2,1923 24410  2,7898
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Tabla 3.2

CONVERSION DE 1 PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS

(Supuesto de Empresas con 25 dias anuales de gratificacién y vacaciones variables)

—ee Con recargo de:
1) 2) 3) 4) 5) 6) 7)

Inicial 25 o/, 30 9, 40 9, 50 9, 75 9, 100 o/
a) 1 x 390 : 296 = 13175 16465 17127  1,8445 19762 23056  2,6350
b) 1 x 390 : 293 = 13310 1,66375 17303  1,8634 19965 23292 26620
c) 1 x 390 : 291 = 13402 16752  1,7422  1,8762  2,0103  2,3453  2,6804
ch) 1 x 390 : 286 — 1,3636  1,7045  1,7726  1,9090  2,0454  2,3867  2,7272
d) 1 x 390 : 281 — 13879  1,7348  1,8042  1,9430 20818 24288  2,7758
e) 1 % 390 : 276 — 14130  1,7662  1,8369  1,9782 21195 24727 28260

Tabla 3.3

CONVERSION DE 1 PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS
(Supuesto de una Empresa con 30 dias anuales de gratificacién y vacaciones variables)

- Con recargo de:

1) 2) 3) 4) 5) 6 7)

Inicial 25 9, 30 9, 40 ©}, 50 9, 75 9 100 9,
a) 1 x 395 : 296 — 13344 16680 1,7347 18681 20016 23352  2,6688
b) 1 x 395 : 293 — 13481  1,6851  1,7525  1,8873  2,0221 23591  2,6962
¢) 1 x 395 :291 = 1,3573  1,6966  1,7644 19002 20359 23752 27146
ch) 1 x 395 : 286 =— 13811  1,7263  1,7954 19335 20716 24169  2,7622
d) 1 x 395 : 281 — 14056 1,7570  1,8272 19678  2,1084 24598 28112
e) 1 x 395 : 276 — 14311 17888  1,8604 20035 21466 25044  2,8622

Tabla 3.4

CONVERSION DE 1 PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS
(Supuesto de una Emipresa con 40 dias anuales de gratificacion y vacaciones variables)

- Con recargo de: ——

1) 2) 3) 4) 5) 6) 7)
Inicial 25 o 309, 40 ©, 50 9, 759, 100 9,
a) 1 x 405 : 296 — 1,3682  1,7102  1,7786 19154 20523 23943 27364
b) 1 x 405 : 203 — 13822  1,7277  1,7968 19350  2,0733  2.4188  2,7644
¢) 1 x 405 : 201 = 13917  1,7396  1,8092 19483 20875 24354 27834
ch) 1 x 405 : 286 — 14160  1,7700  1,8408  1,9824 21240 24780  2,8320
d) 1 x 405 : 281 = 14412 18015 18735 20176 21618 25221 28824
e) 1 x 405 : 276 — 14673  1,8341 19074  2,0842 22009 25677  2,9346

Boletin Minero e Industrial — 81 — Marzo-Abril 1966



Tabla 3.5

CONVERSION DE 1 PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS
(Supuesto de una Empresa con 45 dias anuales de gratificacién y vacaciones variables)

Con recargo de: —— —_—

Imeial 25 0% 40 seb, 1%  100%
a) 1 x 410 : 296 = 1,3851  1,7313  1,8006 19391  2,0776 24239 27702
b) 1 x 410 : 293 = 13993  1,7491  1,8190 19590  2,0989 24487  2,7986
¢) 1 x 410 : 291 = 14089  1,7611  1,8315  1,9724 21133 24655  2,8178
ch) 1 x 410 : 286 — 14335 17918  1,8635  2,0069 21502  2,5086  2,8670
d) 1 x 410 : 281 = 14590 18237  1,8967  2,0426  2,1885 25532  2,9180
¢) 1 x 410 : 276 — 14855  1,8568 19311 20797  2,2282  2,5996 29710

Tabla 3.6

CONVERSION DE 1 PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS
(Supuesto-de una Empresa con 60 dias anuales de gratificacién y vacaciones variables)

Con recargo de: R

1) 2) 3) 4) 5) 6) 1)

Inicial 259, 30 9, 409, - 50 9, 75 % 100 %
a) 1 x 425 : 296 = 1,4358 1,7947 1,8665 2,0101 2,1537 2,5126 2,8716
b) 1 x 425 : 293 = 14505 1,8131 1,8856 2,0307 2,1757 2,5383 2,9010
c) 1 x 425 : 291 = 1,4604 1,8255 1,8985 2,0445 2,1906 2,5557 2,9208
ch) 1 x 425 : 286 = 1,4860 1,8575 1,9318 2,0804 2,2290 2,6005 2,9720
d) 1 x 425 : 281 = 11,5124 1,8905 1,9661 2,1173 2,2686 2,6467 3,0248
e) 1 x 425 : 276 = 11,5398 1,9247 2,0017 -2,1557 2,3097 2,6946 3,0796
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La Industria Siderurgica espaiola en el futuro

El Servicio de FEstudios del Banco
Urquijo, ha recogido en el informe anual
que comenta la situacién de la economia
espaniola en 1965, un interesantisimo estudio
referido al futuro 'de la industria stderiirgica
espaiiola.

El Boletin Minero e Industrial, al
considerar de la mayor ulilidad la reco-
pilacion de datos que ofrece el documentado
estudio del Banco Urqu’'™ |, se complace
en reproducirlo, en la s wridad que el
amplio sector de la econor 1 espaiiola que
sigue de cerca la evolucié.. de la primera
industria bdsica nacional, se congratulard
al disponer del valiosisimo compendio que
se divulga, que evidencia, una vez mds,
los desvelos del Servicio Técnico de Estudios
del Banco Urquijo, a quien felicitamos
desde estas pdaginas por su aportacién “y el
esfuerzo realizado, que dotan a la numerosa
Jfamilia integrada en la economia nacional
de una fuente de informacion tan valiosa y
de actualidad.

1. Capacidades de produccién de la
industria siderargica
1. 1. Introduccion

La industria siderirgica integral espanola se
encuentra situada en las proximidades de los
yacimientos carboniferos o de mineral de hierro.
Los vacimientos carboniferos estin en Asturias,
los de mineral de hierro mas importantes se
encontraban en Vizcaya. De aqui la concentracion
en dos micleos fundamentales: nicleo asturiano,
con cuatro fabricas siderdrgicas integrales, vy
niicleo vizcaino, con dos. En medio de ambas, el
micleo de Santander, con una fibrica.

Estos nicleos, a su vez, se encuentran situados,
sin solucién de continuidad, en la costa cantdbrica.
Por excepcién, una fabrica se localizé en Levante,
relativamente préxima a yacimientos de mineral
de hierro.

De estas ocho fébricas integrales, seis practica-
mante se encuentran en la costa, con puertos pro-
pios o proximos a éstos; las dos restantes estdn
establecidas en la propia cuenca carbonfifera, y a
menos de 50 kilémetros de la costa,

De estas fabricas siderirgicas siete son privadas
y una estatal. Seis fabrican aceros comunes, una
acero de calidad y otra aceros especiales.

Los puertos relacionados con las fabricas ante-
riores permiten la entrada de buques de 8 a
12.000 toneladas,

La industria siderdargica no integral, es decir,
la que no dispone de hornos altos, tanto la de
aceros comuncs como especiales, también por
razones de suministro de materias primas o de
mercado, se encuentran localizada fundamental-
mente en la misma zona cantédbrica; pero hay
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algunas industrias situadas en la regién Este del
afs.

En los 1ltimos afios el descubrimiento y puesta
en explotacién de extensos yacimientos ultrama-
rinos de mineral de hierro, de alto contenido en
hierro, ha hecho que en gran namero de pafses
haya perdido interés la explotacién de los yaci-
mientos nacionales de baja ley. En consecuencia,
el mercado de minerales se ha internacionalizado.
Igual fenémeno, por razones de indole diversa, se
ha producido en ¢l mercado de carbones.

De aqui que las nuevas plantas siderirgicas in-
tegrales tiendan a localizarse en puertos marftimos
bien utillados y de gran calado, con el fin de poder
emplear barcos mineraleros de gran porte y
reducir los fletes por tonelada transportada.

Con todo, aun tomando como premisa bdasica
la ubicacién de las nucvas plantas sidertrgicas
integrales en puertos de mar idéneos, se procura
su proximidad a los yacimientos de mineral o
carbén nacionales, cuando éstos presenten un
determinado interés.

En Espaiia, el programa de reestructuracién
de la industria siderurgica integral se propone:

La modernizacién y ampliacion de tres fabricas
siderirgicas, de las cuales dos se encuentran
préximas a yacimientos de mineral de hierro y
la tercera en las proximidades de cuencas carbo-
niferas. Las tres disponen de puerto propio, y
dentro de sus proyectos de expansién se incluye
la modernizacién, ampliacién y dragado de los
puertos.

La agrupaciéon de tres fdbricas siderirgicas,
una proxima a puerto y dos en plena cuenca
carbonffera, para construir una nueva planta
siderirgica integral préxima a un puerto de
grandes posibilidades y calado y a la cuenca
carbonifera.

La modernizacién y ampliacién de dos fiabricas
integrales préximas a yacimientos de hierro y a
puertos marftimos, destinadas bésicamente a la
produccién de aceros de calidad y especiales.

Se prevé aumentar ¢l calado de determinados
puertos maritimos en conexién con fibricas inte-
grales, a fin de permitir la entrada de buques de
18.000 a 40.000 toneladas.

1. 2. Capacidades de produccién de acero de la industria

siderirgica espanola en su conjunto

En la actualidad la capacidad de produccién
de acero de las fabricas siderurgicas espanolas
se¢ puede estimar en 3.960.000 Tm., distribuida
de la siguiente forma:

Toneladas
Empresas integrales:
Dos fabricas con capacidades supe-
riores a 650.000 toneladas . ....... 1.560.000
Una fabrica con capacidad superior
2 200.000 toneladas . . ........... 250.000
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Toneladas

Tres fabricas con capacidades com-

prendidas entre 150 y 200.000 t. .. . 530.000
Dos fabricas con capacidades com-

prendidas entre 100 y 150.000 ¢. .. . 220.000
Capacidad total empresas integrales..  2.560.000
Empresas no integrales ............ 1.400.000
Capacidad total . ................. 3.960.000

__Por tanto, la distribucién porcentual de capa-
cidades es:

Porcentaje
Empresasintegrales............... 64,6
Empresas no integrales ............ 35,4

La produccién de acero, en 1965, se estima
en 3.457.000 Tm.; por tanto, la utilizacién de
capacidades de acero es del 87,3 por 100.

La capacidad de producciéon de acero, durante
el perfodo 1970 - 1972 se puede estimar en
10.975.000 Tm., distribuidas del siguiente modo:

Toneladas
COEMMBES « 5 n e ow =« mom 5 wn 7.525.000
Dos fabricas de aceros de calidad y
especiales . .................... 450.000
Empresas no integrales ............ 3.000.000
AL e o o 0 10.975.000

La distribuciéon porcentual de capacidades
serfa:

Porcentaje
Empresas integrales .. ......... 72,7
Empresas no integrales . ........... 27,3

Si a la capacidad total antes determinada se
afiade el posible incremento de capacidad de las
cuatro grandes fabricas sidertrgicas integrales,
mediante las ampliaciones correspondientes
(2.825.000 Tm.), la capacidad maxima posible,
con la estructura siderirgica antes definida, serfa
de 13.800.000 Tm.

Las dos fabricas que se dedican fundamental-
mente a la producciéon de aceros de calidad y

Toneladas  especiales, por sus tipos de fabricaciones, se pueden
——— englobar bajo el epigrafe de empresas no integra-
Empresasintegrales............... 7.975.000 les; entonces queda la siguiente distribucién de
Cuatro grandes fabricas de aceros capacidades:
CUADRO 1
1965 1970-1972
EMPRESAS
Toneladas ano  Porcentaje Toneladas ano  Porcentaje
Integrales propiamente dichas . ........... 2.340.000 59,1 7.525.000 68,6
Nointegrales ........ ... .. ... ... ....... 1.620.000 40,9 3.450.000 31,4
ROl wen 203k uaasaninnsnRan 3.960.000 100,0 10.975.000 100,0

1. 3. Capacidades de produccién de la industria

sideridrgica integral

La demanda de acero en un pafs industriali-
zado se puede distribuir, en forma aproximada
asf:

Porcentaje
Acero comin al C para laminacién .. . 87
Acerosespeciales . ........ ... .. ... 9
Acero para forja y moldeo . ........ 4

Los aceros especiales, los de forja y moldeo,
normalmente se obtienen en fabricas siderirgicas
no integrales de aceros especiales. Identificando
las capacidades con las demandas o suponiéndolas
proporcionales, se puede considerar que las capa-
cidades de las fabricas de aceros comunes deben
representar el 87 por 100 y las de las fabricas de
aceros especiales el 13 por 100.

En consecuencia, podemos suponer que,
aproximadamente, el 13 por 100 de la capacidad
(1.427.000 Tm.) se destina a aceros especiales y el
87 por 100 (9.548.000 Tm.) a aceros comunes.
Con lo cual las capacidades de las fabricas inte-

grales representan el 78,8 por 100 de la capacidad
conjunta de las fabricas destinadas a la produccién
de aceros comunes.

Dada la complejidad que supondrfa analizar
las capacidades actuales y futuras de la industria
siderirgica en su conjunto, y teniendo en cuenta
la preponderancia de las capacidades de aceros
comunes sobre las de aceros especiales, y dentro
de aquéllas el predominio de las capacidades
de las empresas integrales, nos limitaremos a
considerar a continuacién las capacidades de pro-
duccidén de las instalaciones de hornos altos, sinte-
rizacién y hornos de acero, constitutivas de las
empresas siderirgicas integrales.

1.3.1.
1.3.1. 1.

Capacidad de produccion de hornos altos

Capacidad actual.

En la actualidad se dispone de veinte hornos
altos, de los cuales diecisiete estan localizados
en fabricas siderirgicas integrales, propiamente
dichas, productoras de aceros comunes; uno en
fabrica destinada a aceros de calidad, y dos en
fabricas de aceros especiales.
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De los veinte hornos actuales existentes, se
encuentran en actividad dieciocho.

En el cuadro II se exponen las capacidades
actuales, en 1965, de produccién de arrabio en
los hornos altos.

En el cuadro III s¢ hace la distribucion
numérica de hornos altos, segun capacidades de
produccién de arrabio en la actualidad.

CUADRO 11
CAPACIDADES ACTUALES DE PRODUCCION DE HORNOS ALTOS

Capaci dad media por hono alto  Utilizacidn

Numero de Capacidad de
fabricas side- Hornos altos Num. total tonelds. Toneladas Tondas. capacidad

rargicas ano ano dia Porcentaje

Empresas integrales . ........... 8 Existentes 20 2.790.000 139.500 387,5 83,5

En activo 18  2.550.000 141.500 391,5 914

Emprcsasviacgl;alcs propiamente

dichas .................... 6 Existentes 17  2.670.000  157.000  436,0
En activo 15 2.430.000 162.000 450,0

CUADRO 111

DISTRIBUCION NUMERICA DE HORNOS ALTOS, SEGUN CAPACIDADES DE PRODUC-
CION EN LA ACTUALIDAD

Empresas integrales

Empresas integrales propiamente dichas. . ........

1.3.1. 2. Capacidad futura.

En el periodo 1970-1972 sc prevé disponer de
veintiin hornos altos en existencia, de los cuales
diccisicte se estima podran estar en actividad.
De los veintiun hornos altos, dieciocho estardn
en fabricas de aceros comunes y tres en fabricas
de aceros de calidad y de aceros especiales,

‘\('l‘;‘:mf‘?;o N Numero de Hornos con
ool . A, capacidades anuales
};li.(lic:-s Hornos altos total Miles de toneladas

forgicas 25/75_100 200400 /600

8 Existentes 20 4 11 3 2

En activo 18 4 9 3 2

6 Existentes 17 1 11 3 2

En activo 15 1 9 3 2

En ¢l cuadro IV se indican las capacidades
de produccién de arrabio durante el perfodo
1970-1972,

En el cuadro V se distribuyen los hornos
altos segin capacidades aproximadas de produc-
cién.

CUADRO 1V
CAPACIDADES FUTURAS DE PRODUCCION DE HORNOS ALTOS

Numero Capaci- Capacidad media
de dad total poi' Horno Alto
fabricas  Hornosaltos Nuamero S

siderar- Toneladas Toneladas Toneladas

gicas ano ano dia
Empresasintegrales ................... 6  Existentes 21 7.090.000  337.500 9317,5
En activo 17 6.490.000  381.500 1.090,0
Empresas integrales propiamente dichas .. 4  Existentes 18 6.970.000  387.000 1.075,0
En activo 14 6.370.000 455,000 1.263,0
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CUADRO V

DISTRIBUCION NUMERICA DE HORNOS ALTOS SEGUN CAPACIDAD DE PRODUCCION

FUTURA
Nuamero Nimero de hornos con capacidades anuales
c:: . _fa' . Miles de toneladas
s d::;?;:- Hornos altos -\::;::‘Im e
gicas 25/75 100 200  400/6°0 700
Empresas integrales .................... 6 Existentes 21 3 5 1 3 6
En activo 17 3 2 3 3 6
Empresas integrales propiamente dichas. . . . 1 Existentes 18 0 5 1 3 6
En activo 14 0 2 3 3 6

1. 3. 1. 3. Comparacién de capacidades de pro- En ¢l ano 1963, en la C. E. C. A., las capaci-
duccién con otros pafses. dades de produccion de arrabio fueron, aproxima-
damente, las siguientes:
CUADRO VI

Capacidad media Utiliza-

Numero de Hornos altos por Horno alto Pt g

_ Miles de toneladas capacidad

Existentes’ En activo Existentes En activo  Porcentaje
Alemania . .........cciiiiiiinnn. 147 106 207 288 75,0
Francia.......................... 143 97 121 178 82,7
Italia . ......... .. ... ... .. ...... 13 11 322 380 90,0
Holanda ......................... 5 1 365 156 93,6
Bélgica .........cocvniinaia.. 53 43 151 187 86,7
Luxemburgo ..................... 33 26 124 157 87,1
CECA .. ... .. . 394 287 167 230 80,7

En Italia y Holanda las capacidades unitarias
son las mayores entre los miembros de la C. E.
C. A, ello se debe a ser pafses siderirgicos rela-
tivamente nuevos y con gran proporcién de nuevas
fabricas.

La capacidad unitaria actual en Espaiia es
superior a la de Luxemburgo y sensiblemente
igual a la de Bélgica y Francia.

Para el perfodo 1970-1972 se prevé que la
capacidad unitaria espafnola serd aproximada-
mente igual a la actual de Holanda e Italia y
superior a la del resto de los paises de la C. E.
C. A., ya que en estos tltimos pafses la industria
siderirgica antigua e¢s una rémora para un
desarrollo adecuado, desde un punto de vista
tecnolégico.

1.3.1.4. Incremento posible de la capacidad.

Actualmente existe la tendencia, en la industria
siderirgica mundial, con el fin de reducir costes,
a consumir minerales concentrados de alta ley,
en F. superior al 60 por 100, en forma natural
de gruesos o aglomerados, (sinterizados y pellets) ;
a esto se afiaden las nuevas tendencias tecnolégicas
de alta presién en el tragante, inyeccién de com-
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bustible a través de las toberas, empleo de aglome-
rados autofundentes, etc.; todo ello se traduce en
un aumento de capacidad de los hornos altos en
un 50 por 100 como minimo, con los cual las
capacidades medias, de produccién por horno
alto, durante el aio 1970-1972, en las fabricas
sidertrgicas espaiolas, serfan las del cuadro VII

adjunto. La capacidad total sc elevaria a
10.635.000 Tm.
1. 3. 2. Capacidad de sinterizacion.

1.3.2. 1.

En la actualidad de las ocho fdbricas siderir-
gicas integrales tres disponen de instalaciones de
sinterizaciéon de tipo continuo, una de tipo discon-
tinuo y cuatro no tienen instalaciones de sinteri-
zacion.

La capacidad de produccién de las sicte
instalaciones continuas actualmente existentes y
en actividad se puede estimar en 1.750.000
toncladas afo.

Prescindiendo de la maquina de tipo discon-
tinuo, de pequena capacidad de produccién, la
capacidad unitaria media de las siete restantes es
de 250.000 toncladas afo, equivalente a 833
toneladas dia.

Capacidad actual.
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CUADRO VII

CAPACIDADES FUTURAS DE PRODUCCION DE HORNOS ALTOS EN CASO DEAUMENTO
DE CAPACIDAD DEL 50 POR 100

Nuamero . Capacidad media
de fa- . Capacidad por Horno alto
bricas gy ¢ altos Numclro total

siderur- KR, T Toneladas Toneladas

gicas oneladas afio adio dia
Empresas integrales ................ 6 Existentes 21 10.635.000 .  506.000 1.406
En activo 17 9.735.000 572.000 1.588
Empresas intg. propiamente dichas . . 4 Existentes 18 10.445.000 580.000 1.612
En activo 14 9.555.000 682.000 1.894

La capacidad de los hornos altos en activo es
de 2.550.000 Tm.; estos hornos pueden absorber
unas 5,100,000 Tm. de mineral de hierro, del
50 por 100 de ley en hierro. En consecuencia, se
puede estimar que la capacidad de sinterizacién
representa el 34,3 por 100 de la capacidad de
consumo de mineral de hierro en los hornos altos.
1.3.2.2. Capacidad futura.

Para el periodo 1970-1972 se¢ prevé disponer
de doce instalaciones de sinterizacién, con una
capacidad conjunta de 6.780.000 toneladas aiio,
que representa una capacidad unitaria por
maquina de 565.000 toncladas afo, equivalente
a 1.883 toneladas dia.

La capacidad de los hornos altos en activo,
durante ¢l mismo perfodo, se ha estimado en
6.490.000 toneladas ano; equivalente a wuna
capacidad de consumo de mineral de hierro de
50 por 100 de contenido en F., de 12.900.000
toneladas afio, con lo cual la capacidad de sinte-
rizacién representara el 52,6 por 100.

1.3.2.3. Comparacién de capacidades de pro.

duccidn con otros pafses.

En 1963 en los paises miembros del Mercado
Comun los consumos de mineral de hierro en las
instalaciones de sinterizacién representan los
siguientes porcentajes sobre los consumos de
mineral de hierro en los hornos altos:

Porcentaje

Alemania ............c0iuein.... 60,5
FraliCIA & ot sis oya's 0w m 5505 = a0 monce w4 & n 43,9
Italia . ... oo ve e e i e e 36,6
Holanda . ........................ 85,6
T 34,3
Luxemburgo . .................... 42,7
CBOA s s ncsunnnnsunnnnmnsnnnnsas 48,5

En el supuesto de identificacién de capacidades
de consumo y de consumos, la capacidad de
sinterizaciéon sobre la capacidad de consumo
de mineral en hornos altos de Espafia, en la
actualidad, es aproximadamente igual a las de
Bélgica e Italia, y la capacidad futura es superior

a la actual de los pafses de la C. E. C. A., excepto

Alemania y Holanda,

1.3.2.4. El consumo futuro de aglomerados en
la industria siderirgica.

Como ya hemos indicado, la tendencia de la
industria sidertrgica mundial, con el fin de reducir
costes y aumentar la productividad de sus hornos
altos, es a consumir minerales concentrados de
alto contenido en hierro.

La concentracién de minerales, en general,
obliga a la obtencién de finos, de granulometria
muy pequefia, que impide su utilizacién en las
instalaciones de sinterizacién por tupir las pailas.
Esto ha motivado el desarrollo de la peletizacién,
u obtencién de aglomerados en forma de bolas.

La capacidad de extraccién de mineral de
hierro en Espafia en ¢l momento actual se puede
estimar en siete millones de toneladas métricas de
mineral, con ley media préxima al 50 por 100.
Se prevé duplicar la capacidad de extraccién de
minerales para hacer frente a la capacidad de
consumo de los hornos altos durante el perfodo
1970-1972, pero, por otra parte, siguiendo la
tendencia mundial a consumir concentrados de
alto contenido en hierro no utilizables, en general,
en las instalaciones de sinterizacién, la minerfa
espafiola se obliga a peletizar estos concentrados,
con lo cual en el futuro, entre aglomerados
producidos en las instalaciones de sinterizacién
en plantas siderdrgicas y en las instalaciones de
peletizacién, se podra lograr para el perfodo
1970-1972 un elevado porcentaje de aglomerados
sobre el mineral total consumido en altos hornos.

1. 3. 3. Capacidad de hornos de acero.

1. 3.3.1. Capacidad actual.
En la actualidad las ocho fabricas siderirgicas
integrales disponen de:
2 hornos «Martin-Siemens»,
7 convertidores «Bessemer», de los cuales tres
actiian en duplex con hornos «Siemens»,
2 convertidores «L. D» y
7 hornos eléctricos.

Las capacidades de produccién de estas unida-
des se detallan en el cuadro VIII.
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CUADRO VIII

CAPACIDADES ACTUALES DE PRODUCCION DE LOS HORNOS DE ACERO DE LA
TOTALIDAD DE LAS FABRICAS SIDERURGICAS INTEGRALES

Nuamero
Tipas de Hornos de

hornos
SICMENS ...ttt it e ee e e e 32
Bessemer « vov vt in i 4
LD s 2
Eléctricos . ... vvvi i nnenennnnnnnns 7

Total .................
1. 3. 3.2. Capacidad futura.

Durante el perfodo 1970-1972 se prevé dispo-
ner, en la totalidad de las fabricas siderurgicas
integrales de:

15 hornos «Siemens»,

4 convertidores «Bessemer»,

14  convertidores «L. D» y

12 hornos eléctricos.

En el cuadro IX se indican las capacidades de
produccién de los mismos.

Teniendo en cuenta solamente a las cuatro
fabricas integrales propiamente dichas, produc-

toras de aceros comunes, ¢l nimero de hornos
sera:

Capacidad total Capacidad media

- por horno
Tonchdss  ponceny. Tonadas Tordads
1.700.000 66,5 53.000 151
300.000 11,7 75.000 16
400.000 15,6 200.000 35
160.000 6,2 23.000 20
2.560.000 100,0

9 hornos «Martin-Siemens»,
4 convertidores «Bessemer»,

14 convertidores «L. D» y

5 hornos eléctricos.
En el cuadro X se detallan las capacidades de
producciéon de estos hornos.

Por otra parte, se ha de considerar que las
cuatro grandes fabricas siderirgicas integrales
pueden aumentar sus capacidades de produccion
mediante las correspondientes ampliaciones en
2.825.000 toneladas afio, con lo cual la capacidad
méxima posible de las cuatro grandes fabricas
podria alcanzar 10.350.000 toneladas afo.

CUADRO IX

CAPACIDADES FUTURAS DE PRODUCCION DE LOS HORNOS DE ACERO, DE LA
TOTALIDAD DE LAS FABRICAS SIDERURGICAS INTEGRALES

Niamero Capacidad total Capacidad media
Tipo de hornos de P = — ——
. _ hommos  TOad T porceny.  Tonadss - TooAds
SIEMeNS ...covrmcnnranncnannanmnns 15 1.280.000 16,1 85.330 162
Bessemer . ... 4 300.000 3,7 75.000 16
LD cxovomommmm s im0 14 5.950.000 74,6 425.000 75
Eléctrico . vovvvveniniiinninnnnanns 12 445.000 5,6 37.000 32
Total oo v vsanmmmensn 7.975.000 100,0
CUADRO X

CAPACIDADES FUTURAS DE PRODUCCION DE LOS HORNOS DE ACERO DE LAS
FABRICAS INTEGRALES PROPIAMENTE DICHAS

(Cuatro grandes fabricas)

Nuamero
Tipo de Hornos de

hornos
T 111 3 1 S 9
Bessemer « vv v ve i 4
D) o h e m e 14
El€CtriCo . oo v v i iiee e eiieenannns 5

Total ... viiiiin..
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Capacidad total Capacidad media
e
1.050.000 13,9 117.000 227
300.000 4,0 75.000 16
5.950.000 79,1 425.000 75
225.000 3,0 45.000 39

7.525.000 100,0
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1. 3. 3.3. Comparacién de capacidades de pro-

duccién con otros paises.

En 1963, en la C. E. C. A,, la utilizacién de
capacidades fue la siguiente:

Porcentaje

Convertidores Bessemer .. .......... ._-_72,4
Convertidores LD . ................ 72,3
Hornos de acero en conjunto .. ...... 83,3

En Espaiia la utilizacién de capacidades de
los hornos de acero, en el ultimo afno, ha sido

I, g o,
,O_r_t_t.f‘_l‘f’_t___ aproximadamente del 87 por 100.
Convertidores Thomas . ............ 86,8 En 1963, en la C. E. C. A., limitindonos a los
Hornos Martin Siemens . . .......... 81,3 hornos «Siemens», las capacidades de produccion
Hornoseléctricos .................. 84.8 fueron:
CUADRO XI
Capacidad media .
Numero de hornos Por Horno Siemens Utiliza-
Siemens en miles de tone- cién de
ladas capacidad
Existentes En activo Existentes En activo  Porcentaje
Alemania . .....oovvineieann.. 190 134 92 131 79,5
Francia..............ciiivinnnns 94 60 60 95 84,0
Talia o oo 57 47 100 121 925
Holanda ......................... 10 6 87 145 79,7
2 L o R 21 13 27 14 85,5
Luxemburgo ..................... 0 0 0 0 —
CECA .. .. ittt 372 260 81 116 83,3

Las capacidades unitarias medias actuales de
los «Siemens» espaioles son inferiores, en general,
a las de cualquier pafs de la C. E. C. A., excepto
Bélgica; en el futuro estardn en linea con las
actuales de Alemania, Italia y Holanda.

Pero en el futuro el «I. D» en Espaiia podra
representar del 75 al 80 por 100 de la capacidad
total de acero de las fabricas integrales, y la
capacidad media por convertidor es de prever
que serd una de las mds elevadas de Europa.

2, La produccién y la demanda de acero
2. 1.

La produccién y la demanda de acero durante
el ultimo quinquenio.

La produccién de acero ha pasado de 1.926.000
toncladas en 1960 a 3.150.000 toneladas en 1964,
En 1965 se estima en 3.457.000 tonecladas. Por
primera vez en la historia siderargica espanola se
sobrepasé el millon de toneladas métricas en 1929,
Después de una produccién decreciente se volvié a
alcanzar otra vez ¢l millén de 1954,

Durante el quinquenio 1960-1964:

La produccién de arrabio se ha estabilizado,
las de acero y laminados han aumentado extraor-
dinariamente; esta ultima, de 1.494.000 Tm. en
1960 a 3.088.000 Tm. en 1964, no solo debido al
incremento de produccién de acero, sino a la
importaciéon de semiproductos para su posterior
laminacién en los trenes nacionales.

Los stocks en fabricas siderirgicas préctica-
mente se han estabilizado, en una cifra proxima a
las 600.000 Tm.

Las importaciones han aumentado extraordi-
nariamente, de 249.000 toneladas métricas en 1960
a 1.202.000 Tm. en 1964, Las exportaciones

pasan dc 483,000 Tm. a 104.000 Tm., con ten-
dencia a decrecer.

En consecuencia, ¢l consumo o demanda
aparente (Produccién -+ Importacién — Expor-
tacion = Variacién de stocks) ha pasado de
1.662.000 Tm. en 1960 a 4.348.000 Tm. cn 1964.

Y, por tanto, el consumo de acero per capila
pasa de 55 kilogramos a 138 kilogramos.

Durante el afio 1965 sc estima:

Una produccién de arrabio de 2.331.000 Tm.,
notablemente superior a la de afios precedentes.

Unas producciones de acero y de laminados,
respectivamente, de 3.457.000 Tm. y de 3.660.000
toneladas, superiores a las de cualquier ano del
quinquenio anterior.

Un aumento de stocks en fabricas siderurgicas
del orden de 345.000 toneladas métricas.

Unas importaciones de 2.636.000 Tm., expre-
sadas en acero bruto equivalente, dobles que las
del afio precedente.

Unas exportaciones minimas de 12.000 Tm.

Un consumo de material relaminable de unas
40.000 Tm.

En consecuencia, el consumo o demanda
aparente, para 1965, se estima en 5.776.000 Tm.,
que equivale a 180 kilogramos de acero per capita.

En el cuadro XII se detallan los consumos
aparentes de acero durante el periodo 1953/1965.
Se ha de tener en cuenta que sélo cxisten esta-
disticas fidedignas de los afnos 1963 a 1965,
ambos inclusive. De las estadisticas de afnos ante-
riores sélo pueden considerarse veraces las corres-
pondientes a exportaciones ¢ importaciones; las
de produccién, existencias y material relaminable
se han de poner en tela de juicio. El consumo
aparente de 1965 es estimado y se ha basado en los
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CUADRO XII

CONSUMO APARENTE DE ACERO
SEGUN DATOS ESTADISTICOS
EXPRESADO EN TONELADAS DE ACERO BRUTO EQUIVALENTE

CONSUMO APARENTE

Produc- Variacién Importa- Exporta- Material TOTAL PER CAPITA

cidén ~de ciones ciones rclalr;lmi- e ——— — F——

Aiios existencias nable ) _ Aumento ) u
An A — Miles Miles Miles Miles Indice sobre aio K Indice 50::1;5‘: :-llo

toneladas — fopeladas ~ lomeladas toneladas  (oneladas  Tn.  Port. }(J:l:(;f:c 8 Port.  dente
' Porcentaje

1953 ....... + 897 + 23 + 101 — 7 — 1.014 57 — 35 59 —
1954 ....... + 1100 — 64 + 160 — 8 1.188 67 17,1 41 69 4 17,1
1955 ....... + 1213 — 11 + 246 — 13 — 1.435 81 208 49 83 19,5
1956 ....... +1.244 + 3 4+ 251 — 11 -— 1.487 84 -+ 3,6 51 86 -+ 4,1
1957 ....... + 1346 + 56 -+ 302 — 14 — 1.690 95 - 13,1 57 96 -+ 11,8
1958 ....... + 1564 — 89 -+ 283 — 12 — 1.746 98 -+ 33 58 98 + 1,7
1959 .. ... .. + 1.823 —297 4 253 — - 1.779 100 -+ 19 59 100 + 1,7
1960 ....... +1.926 — 25 -+ 242 —456 — 1.687 95 — 52 56 95 — 5,0
1961 ....... +2.354 133 +4 212 —258 — 2441 137 4446 80 135 4428
1962 ....... +2.276 —139 4 691 — 75 S 2,753 155 -+ 12,8 89 150 11,2
1963 ....... +2.765 — 70 4+ 939 —119 450 3.565 200 29,5 114 193 -+ 281
1964 .. .. ... +3.150 + 65 4+ 1.202 —104 -+ 35 4348 244 -+ 219 138 234 4 21,0
1965 ....... + 3457 —345 42636 — 12 +40 5.776 325 -+ 32,8 181 307 + 31,1

datos estadisticos correspondientes a los nueve
primeros meses del afo.
2.2, La demanda futura de acero.

La demanda o consumo aparente de acero en
el Programa Siderurgico Nacional se calcul6 para
los periodos 1963-67 y 1968-72, basandose para
el primero en la correlacién histérica entre renta
nacional per capita y consumo de acero per capita,
y para ¢l segundo periodo, en un sistema combi-
nado de analogia histérica y geografica y de
corrclacion entre renta nacional per capita y
consumo aparente de acero en distintos pafses en
diferentes estados de desarrollo, estudiando la
progresion de Espaiia a lo largo de las lineas de
correlacion, Se determinaron asi las demandas
previsibles para 1967 y 1972, respectivamente, en

Alemania
Francia

Ttalia . ...

Holanda
Bélgica-Luxemburgo
CECA
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4.420.000 toncladas métricas y 6.480.000 Tm.
Aunque el procedimiento ecra ortodoxo, similar
al empleado en la C. E. C. A,, al estar basado en
datos estadisticos irreales, las conclusiones fueron
erréneas.

Al no disponer en estos momentos de una base
estadistica fidedigna, suficientemente amplia en
tiempo, no se puede establecer de forma fiable la
prevision de la demanda del futuro; pero basindose
en determinadas correlaciones con datos estadis-
ticos de partida incompletos, por diversos proce-
dimientos se han hecho estimaciones dela demanda
de acero para cl ano 1972, comprendidas entre
10 y 14 millones de Tm. Estas demandas supon-
drian un consumo de acero per capita, respectiva-
mente, de 294 kilogramos y 412 kilogramos.

Los consumos de acero per capita, en 1963, en
los paises miembros de la C. E. C. A., han sido:

Porcentaje de

Kilogramos incremento sobre
cl ano 1956
s 497 12,1
. 329 23,2
. 279 112,9
o 237 8,2
e 354 16,0
e 365 28,9
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En Espaia las demandas consideradas repre-
sentarfan los siguientes incrementos de 1972
sobre 1965: 63,3 por 100 y 127,6 por 100.

Una cifra intermedia de 12 millones de Tm.
de consumo para 1972 supondria 354 kilogramos
per capita y un incremento de 95,5 por 100. Posi-
blemente esta ultima cifra sea la mas acorde con
la realidad, ya que un consumo de 354 kilogramo
per capita es superior a los 275 kilogramos actuales
de Italia, e Italia en su desarrollo futuro tendra
una tendencia similar en ¢l consumo per capita a la
de otros paises mas industrializados.

3. Los precios

Para los precios de exportacién no existen
normas reguladoras, ya que éstos dependen funda-
mentalmente de los excedentes de produccién de
la industria siderirgica; en la importacion los
precios se fijan mediante la aplicacion de aranceles
adecuados.

La capacidad mundial de produccién de acero
en 1938 se estimaba en unos 120 millones de Tm.;
en 1963 ha sido de unos 450 millones, y para
1965 se estima serd de 500 millones de Tm. Y las
producciones durante los afios 1963 y 1965 han
sido de 375 y 460 millones, respectivamente, con
lo cual la utilizacién de capacidades representa cl
84 por 100 y el 92 por 100, respectivamente. En
consecuencia, estos ultimos afios se ha producido

un excedente de capacidad sobre la demanda que
ha motivado una fuerte baja de precios.

Para el periodo 1970-1972 se prevé que el
incremento de capacidad de la industria side-
rirgica mundial serd superior al incremento de
la demanda, y, por tanto, se ha de esperar que se
produzca una fuerte competencia en el mercado
internacional, con la consiguiente baja de precios.

Los precios interiores pueden descomponerse
en tres factores: precio base, extras e impuestos.

En los precios interiores espafoles se observa
que:

Los extras de tarifa son similares fundamental-
mente a sus correspondientes de Italia y de
Bélgica, que coinciden sensiblemente con los de
los otros pafses del Mercado Comiin Europeo.

Los impuestos interiores son similares a los de
determinados paises de la C. E. C. A., entre cllos
Alemania.

En consecuencia, la comparacién de precios
se reduce a la comparacién de precios base.

En el Mercado Comiin Europeo existen
cuatro calidades de acero: «Thomas», «Siemens»,
eléctrico y «L. D». El precio base de las calidades
«L. D» y eléctrico es sensiblemente igual al de
«Siemens», La calidad «Thomas» es aproxima-
damente un 8 por 100 més barata que la «Siemens».

Las producciones, por calidades, en la C. E.
C. A., en porcentaje, se distribuyen de la siguiente
forma:

CUADRO XIII

1960 1962 1963 1965

TROMAS .+« e vvee e e e et eeeeeeaenns 48,8 15,9 43,7 36,7
SIEMeENs . ....viniii s 37,6 30,7 35,2 33,0
RODERINURHN = e i o i o g R RN ReERENE 11,0 12,0 12,1 12,2
BN o R R K 2.6 5,4 9,0 18,1
LORBN v w0 e 100,0 100,0 100,0 100,0

Es previsible que el conjunto de calidades
«Siemens», «L. D» y eléctrico, para 1972, repre-
sente ¢l 85 por 100 de la produccion total, quedando
para la calidad «Thomas» ¢l 15 por 100 solamente.

La comparaciéon de precios base nacionales
con los precios base de la C. E. C. A., excluidos
impuestos, nos indica que los nacionales son
superiores a los de la C. E. C. A. en calidad
«Thomas» e inferiores en calidad «Siemens». La
comparacion de precios base, incluidos impuestos,
da ¢l mismo resultado.

En consecuencia, en estos momentos, debido
a la preponderancia porcentual de la calidad
«Thomas», aplicable a numerosos productos
laminados, Espaia se encuentra en inferioridad
de condiciones, al tener que comparar su calidad
«Siemens» con la «Thomas» de la C. E. C. A.;
inferioridad que también se traduce en el mercado
internacional. En Cambio, dentro de cinco a
diez anos, al perder importancia la calidad
«Thomas» en el Mercado Comin Europeo,
Espaiia se encontrara en inmejorables condiciones
de competitividad.
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4. El coste de la produccién

El coste se puede descomponer en: materias
primas y materiales diversos, energfa, repuestos,
servicios, mano de obra, gastos generales y cuota
de amortizacion.

Los precios de las materias primas y materiales
diversos tienden a internacionalizarse. El precio
de la energia tiende a alinearse con los precios
energéticos de otros pafses industriales. Igual
tendencia existe en los precios restantes de los
clementos competentes del coste, inclusive el de
la mano de obra,

De aqui que dentro de pocos anos nos encon-
tremos en la misma linea de precios de los pafses
del Mercado Comin Europeo.

Por tanto, para reducir costes, en el futuro
hemos de disminuir los consumos especificos de
materias primas, de energia y de repuestos por
tonelada métrica producida; aumentar la pro-
ductividad de los servicios y de la mano de obra;
diluir los gastos generales, y reducir la cuota de
amortizacién por tonelada métrica producida.

En esta reduccién del coste influyen cuatro
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factores: las instalaciones, la utilizacién de capa-
cidades, la productividad (intimamente ligada a
los dos primeros factores) y la cuota de amorti-
zacion,

Cuanto mayor sea la capacidad de produccién
de una instalacién determinada menor serd el
coste de produccion, en igualdad de utilizacién de
capacidades; al ser menores los consumos espe-
cificos de todos los elementos constituyentes del
coste.

Conviene, pues, que las instalaciones se en-
cuentren en perfectas condiciones de funciona-
miento; no han de ser obsolecentes, tanto desde
el punto de vista tecnolégico como domensional;
pero sin llegar al gigantismo, lo cual podria
determinar la baja utilizacién de su capacidad,
al no existir mercado consumidor suficiente, con
la consecuencia de elevacién de los costes reales
de produccion,

La productividad se puede definir como la
produccién por hora-hombre consumida. En la
practica, habra que definirla como la produccién
por hora-hombre empleada. En consecuencia, la
productividad no depende sélo de la moderaidad,
dimensién y amortizacién de la instalacién y de
la utilizacién de capacidad de la misma (ligada
al mercado), sino también de la organizacién y
entrenamiento del personal y del exceso de personal
dentro de una instalacién dada.

La industria siderdrgica, igual que otros
scctores, trata de incrementar la productividad
hasta limites 6ptimos. En caso de que una empresa
programe una amplia expansiéon de sus instala-
ciones tiene posibilidad de aumentar su produc-
tividad con la misma plantilla de personal; pero
si la expansién es nula o débil, al modernizar y
reponer sus instalaciones, la unica forma de
aumentar la productividad real serd reducir la
plantilla.

Por tanto, la productividad real va ligada a
dos factores sociales: los salarios y el empleo.
Hemos de intentar llegar a salarios europeos,
compensados por una mayor productividad, y
evitar ¢l desempleo.

La industria siderdrgica, en su conjunto,
puede triplicar su capacidad de produccién en
un periodo méximo de sicte afos; con la misma
plantilla total o con una ligeramente superior
puede aumentar al triple su productividad. Es
decir, algunas empresas necesitardn incrementar
su plantilla, otras disminuirla, pero el conjunto

de plantillas puede ser constante dentro del sector
siderurgico.

5. Situacion futura de la industria siderar-
gica espaiola

Analizada la demanda aparente previsible,
conviene estudiar cuatro factores bésicos, que
determinan la forma cémo se cubre:

Produccion,

Importacién,

Exportacién,

Variacion de stocks.

Lo ideal seria que las importaciones y expor-
taciones quedaran al menos equilibradas y que la
variacion de stocks en fabricas siderirgicas fuera
nula, es decir, que los stocks fueran los minimos
posibles, tanto en cantidad como en calidad,
para niveles de produccién y demanda determi-
nados. Con esto se lograrfa que la produccién
nacional abasteciera totalmente al mercado. De
esta forma, mediante una prevision de demanda
de acero, fidedigna, a plazo medio, sc podria
determinar las capacidades de produccion de
cada ano, y asi llegar al maximo de utilizacién
de capacidades; con ello se conseguirfan costes
mas reducidos y, en consecuencia, rentabilidades
mas elevadas.

Desde ¢l punto de vista econémico nacional
es conveniente que la siderurgia, como industria
de cabecera, se desarrolle de acuerdo con la
demanda de acero del pais, ¢ incluso que pueda
tener un mercado de exportacion; ello siempre
que sus precios de coste estén en linca con los de
otras naciones, cuyos niveles industiiales se pre-
tende alcanzar.

La exportacién de productos siderirgicos
supone para el pafs una entrada de divisas; para
la industria, un beneficio, en caso de que los
precios de exportacion fuesen superiores a los
precios de coste; o una dilucién de los gastos
fijos, si los precios de coste son superiores a los
de exportacién y su capacidad de produccion no
esta saturada.

La importaciéon de productos siderargicos, ¢n
cantidades masivas, tendria como consccuencia
frenar la expansién de la industria siderirgica y
empeorar la situacién de la balanza comercial,

En el cuadro XIV se expresan porcentual-
mente los conceptos de produccién, variacion
de stocks, importaciones y exportaciones sobre el
consumo total de acero, en los ultimos anos:

CUADRO X1V

Produccion ........... ... ... .. .. .. . ...
Variacionde stocks . . ......... .. ...,
Produccion = variaciénde stocks . .. ..........
Importaciones ........................... .
Exportaciones. ............................
Importaciones.—Exportaciones ..............
Material relaminable . ......................
Demandadeacero. ........................

ANOS
1965
1963 1964 (cifras es-
timadas

+ 71,5 + 72,5 - 59,8
— 1,9 - 1,5 - 0,0
+ 75,6 + 74,0 -+ 53,8
+ 26,3 + 27,6 + 45,7
- 3,3 — 2.4 - 0,2
-+ 23,0 + 25,2 + 45,5
-+ 1,4 -+ 0,8 “4- 0,7
100,0 100,0 100,0
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Se deduce de este cuadro que en Espaia,
durante el periodo 1963-1965:

Las producciones han bajado del 77,5 al
59,8 por 100,

Las existencias en fabricas sidertirgicas se han
incrementado en el 6 por 100.

Las importaciones han crecido del 26,3 al
45,7 por 100.

Las exportaciones han disminuido del 3,3
al 0,2 por 100,

El material relaminable también se ha redu-
cido.

El saldo importacién-exportacién ha aumen-
tado del 23,0 al 45,5 por 100. En los paises de la
C. E. C. A., solamente en Italia y Holanda hubo
importaciones superiores a las exportaciones, y la
diferencia representd, respectivamente, el 25 y el
21 por 100; en estas dos naciones las capacidades
de produccién no pudieron hacer frente a la
demanda total del mercado, pero, sin embargo,
sus utilizaciones de capacidades fueron muy
elevadas, En cambio, las exportaciones superaron
a las importaciones en los restantes pafses miem-
bros de la C. E. C. A., en las siguientes cifras:

Porcentaje

Alemanmia ....... e e 14
Francia........... i e e X . 12
Benelux .......... e N 240
CECA .. ..cinnncnsunannmnnsnennnsa 13

En Espafia la Produccién Variacién de
stocks, en 1965, representé el 53,8 por 100 del
consumo total de acero; la utilizacién de capa-

cidades de produccién fue de 87,3 por 100; pero
la utilizaciéon de la capacidad de ventas —(pro-
duccion variaciéon de stocks): capacidad de
produccién— solamente fue de 78,5 por 100.
Légicamente, Espaiia, en el afio 1965, debia
haber producido una cifra del orden de 3.900.000
toneladas; debfa haber mantenido sus stocks
técnicos sin variacion; la diferencia con el consumo,
1.876.000 Tm., habria sido cubierta por el mate-
rial relaminable y el saldo importacién-exportacién.
Para el ano 1972, como ya hemos dicho, la
capacidad de produccién de acero se estima en
10.975.000 Tm., ficilmente ampliable a 13.800.000
toneladas. Si la demanda fuera de 12.000.000 de
toneladas, en el primer caso, si la industria
tuviera un 100 por 100 de utilizaciéon de capa-
cidades, y suponiendo nulas la variacién de stocks
y las exportaciones, serfa necesario importar
1.025.000 Tm. de acero, que representaria el
8,5 por 100 del consumo. Si la capacidad de
produccién fuese de 13.800.000 Tm., la produc-
cién nacional cubrirfa totalmente las necesidades
del mercado, con una utilizacién del 87 por 100.
En resumen, en 1972 la industria siderirgica
nacional deberfa abastecer totalmente el mercado,
ya que tendrd capacidad suficiente, con instala-
ciones a nivel curopeo desde el punto de vista de
situacién, dimensional, tecnolégico y de produc-
tividad, y, por tanto, con precios de coste en
linea con los de los pafses europeos mas industria-
lizados. Los precios internos espafioles estin
actualmente en linea con sus correspondientes de
la C. E. C. A, vy en ¢l futuro les serd mas facil

.m- .

industrias qu

mantenerse ¢n l‘l la.

Centrifugas horizontales,
verticales, de émbolos; de
engranajes para aceites; de
émbolo rotativo para liqui-
dos densos; para pasta de
cemento, etc.

BELLCA

VOLUM, S. A,

Bombas auto-aspirantes,
licencia DEPLECHIN (Bél-
gica) para alimentacién de
calderas, trasiego de cual-
quier clase de liquidos,
acidos, viscosos, aceite
pesado, gasclina, etc

cas,
la marina.

). JYOLUNM.S.A.

ZARAGOZA (Espafia)

Apartado 254 - Teléfono 51591
Avenida de Madrid, 229

Bombas Duplex, licen
cia BURTON (Fran-
cia) a vapor y eléctri-
especiales para
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se obtiene aire limpio a minima caida se obtiene precisién en el control

de presion, el diafragma de control de la valvula

filtran agua, herrumbre y cuerpos reductora, consigue reduccién exacta
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eliminan particul ] . . . . .
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lubrificadores

su sistema neumaitico con alimentacio-
nes de aire que varian de 1.7 a 1020 mvh
estara continuamente lubrificado cen

el lubrificador atomizador Ross.
la caida de presién es minima.

en principio se basa en una lubrificacién
a presién, mediante una valvula de
aguja que les permite a Vds. controlar

la magnitud del flujo de aceite.

tiene una escala visible que indica la
cantidad exacta de aceite que penetra

en la linea de aire.
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fundicidén o en plastico.
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se trata de una unidad compacta, apropiada
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es Mmuy estable en marcha y no existen vibraciones.
se fabrica en acero forjado.
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av. generaiisimo, 6
keelavite telétono 23700




alambres

de hierro & 7 L
y acero AN
de todas
clases

PASEO DE PEREDA, 32-TELEFONOS, 23910-23829 - SANTANDER

CRISOLES

ek
1 L i f ; | ARRSSSARAL A
. Ll o NWRNARANY = o o

" o SRRSO s e
VUI_CANO PARA FUNDICION DE ALEACIONES LIGERAS,

METALES FERRICOS Y NO FERRICOS

_J. RAMON SAN SEBASTIAN

Iparraguirre, 34 - BILBAO - Teléforo 21 88 41
FABRICA EN ZORROZA - BILBAO




FUNDACION DEL PREMIO «MARVA»

Concurso para el bienio 1965/66

El Patronato de la Fundacién «Premio Marva»,
en sesion de 19 de octubre, acordé anunciar el
concurso correspondiente al bienio 1965-66 para
premiar con 30.000 pesetas en metdalico el mejor
trabajo que se presente, y con un accésit de 10.000
pesetas al que le siga en importancia.

El tema para dicho concurso es el siguiente:

«EL. PROBLEMA DE LA SEGURIDAD
SOCIAL DEL CLERO.-FORMULAS Y SOLU-
CIONES PARA RESOLVERLO EN ESPANA».

Los trabajos para este concurso han de ser
presentados antes de las doce horas del dfa 31 de
octubre de 1966.

Para el mencionado concurso regirin las
siguientes condiciones:

l.—Las monografias que s¢ presenten al
concurso han de ser originales e inéditas, redac-
tadas en lengua castellana; no podran exceder
del original necesario para formar, como maximo,
un tomo de 400 paginas en octavo espaiiol, y
habrian de estar escritas a maquina, por una
sola cara de papel.

2.—Cada monografia se encabezard con un
lema, e¢ ird envuelta y lacrada y acompanada
de un sobre, también cerrado y lacrado, en cuyo
interior se contendra el nombre del autor y las
seiias de su domicilio, Estos sobres llevardn
exteriormente ¢l mismo lema que encabece el
trabajo presentado, pero no otra indicacién
alguna por la que pueda deducirse quién sea el
autor de la obra.

3.—Los trabajos se remitiran al Excmo.
Sr. Presidente del Patronato de la Fundacion
«Premio Marva» (en el Instituto Nacional de
Prevision, Alcala 56, Madrid, o en cualquiera
de sus delegaciones), con la mencién: «Para
optar al premio Marva del bienio 1965-66»,
antes de las doce de la manana del dia en que
termine el plazo. Por cada monografia que sc
presente, y no se envie por correo, se expedird
un recibo con el lema de la misma. Una vez
presentados los trabajos, no podran retirarse sin
el consentimiento del Patronato.

Ademas de los premios en metdlico, cuando se
imprima su obra, ¢l autor recibird 100 ejemplares.

5.—El Patronato adjudicara integramente el
premio y el ascésit o podra declarar desierto uno
y otro, pero en ningin caso podrd dividir su
importe entre dos 0 mds personas.

6.—Dentro de los tres meses siguientes a la
fecha en que termine el plazo de este concurso,
el Patronato adoptara el fallo que estime proce-
dente, contra ¢l cual no cabrd recurso nireclama-
cién alguna.

En el mismo acto de adjudicacién se abrirdn
los sobres que lleven iguales lemas que los trabajos
premiados, y se inutilizardn, sin abrirlos, todos
los demas.

7.—Las obras premiadas quedardn de pro-
piedad de la Fundacién. Las que no lo hayan
sido, se devolverdn a quien lo solicite, dentro del

Boletin Minero e Industrial

—_ 97 —

primer semestre del afo siguiente al concurso,
acompanando el recibo de presentacién, al dorso
del cual suscribira la devolucién del trabajo.
Cuando no se acompaiie dicho recibo, sea la
que fuere la causa, ¢l Patronato quedara relevado
de la obligacién de devolver el trabajo. Tanto en
este caso como en el que no se solicite la devolu-
cién dentro de dicho primer semestre, el Patronato
podrd inutilizar los trabajos no devueltos o
conservarlos en su archivo.
Madrid, 1.2 de noviembre de 1965.

LA EXPORTACION JAPONESA REGISTRO
UN SALTO ESPECTACULAR EN 19%64

Uno de los factores principales que contribu-
yeron a que la economia nacional se desarrollara
con la elevada tasa de crecimiento durante el
ano fiscal 1964 (abril del 64 a marzo del 65),
fue la expansién espectacular de su comercio
exportador, segin informa el Gobierno en el
Libro Blanco 1965.

De acuerdo con las cifras estadisticas de las
Aduanas, la exportacién nipona en 1964 totalizo
US $6.673 millones de délares, con un aumento
de US $1.120 millones o sea un 22 9, mas sobre
el afio 1963. Se trata de un crecimiento extraor-
dinario, si se compara con el promedio de cre-
cimiento anual del 12 9%, en los dltimos cinco
anos.

La importacién también se mantuvo en alto
nivel, con un total de US $7.940 millones, que
significa un aumento de US $1.200 millones o sea
un 18 9, mas frente al resultado de 1963.

Desde que el Japén adquirié la categoria de
nacion bajo el Art. 8 del Fondo Monetario
Internacional y se dio alta en la Organizacién
de Cooperacion Econémica y Desarrollo, fueron
levantadas aceleradamente las restricciones im-
puestas al comercio importador, con el régimen
de libre comercio aplicado en principio para la
importacion de productos y servicios.

La exportacién japonesa de 1964 clasificada
por paises indica un aumento de 22 9%, en los
embarques hechos a las naciones industrializadas
sobre el resultado de 1963. Cabe mencionar que
mds de la mitad de su exportacién a dichos
paises estaba representada por productos de la
industria pesada y quimica. En 1964 fue el
Japon el exportador mas grande de barcos y el
segundo en productos de acero en ¢l mundo.

Los embarques destinados a las naciones no
industrializadas registraron un crecimiento de
20 9,: A Oceania, un 45 9%, mas; a Latinoamérica,
un 31 9, mads; v a Africa, un 28 9, mas.

Entre los factores que motivaron el creci-
miento de exportacién sostenido, se cita la posicion
competitiva que la industria nacional ha adquirido
por la serie de inversiones hechas para mejorar
las instalaciones. Otro factor fue el aumento
total registrado en la economia internacional,
particularmente el curso favorable de la economia
en los EE. UU. y Europa Occidental.

Los principales renglones que mostraron saltos
en la columna de exportacion, son la maquinaria
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con un 32 9, mas; los productos de acero con
29,6 9% mas; y los productos quimicos con 22 9,
més. A cllo se debe que la exportacion japonesa
en 1964 estuviera representada por los productos
de la industria pesada y la quimica en un 57 9,
frente al 53 2, en 1963.

La importacién aumentada de 1964 fue
resultado de vna combinacién de dos principales
motivos; ¢l primero fue la necesidad de materias
primas en mayor cantidad para alimentar la
produccién industrial cada vez mas creciente;
y el segundo las demandas por articulos de
consumo importados.

Contintia el Libro Blanco senialando que la
expansion de la economia nacional en la altima

década estuvo a cargo principalmente de las
industrias de acero, maquinaria, coches de turismo
y petroquimica. Por ejemplo, la produccién de
acero bruto fue elevada de 9 millones de tone-
ladas en 1955 a 40 millones en 1964, cifra que
coloca al Japén en tercer pafs siderargico del
mundo, precedido por los EE. UU.yla U.R. S. S.
y segundo exportador después de Alemania del
Oecste. La exportacién de carros de pasajeros
experimenté un notable salto de 400 unidades
en 1957 a 76.000 en 1964. En la industria petro-
quimica, de que el pais carecfa en la postguerra,
se observa que llegé a ser el segundo productor
de etileno y polictileno después de los EE. UU.

Estadisticas de la Producciéon japonesa de Acero en 1965

Arrabio i

Horno de solera abierta
Convertidor L. D.
Horno eléctrico

Total '

Acero bruto

T L

Accro semi-acabado para venta

Acero ordinario
Acero re-laminado
Acero cspecial

Acero laminado

(Unidad: ton. mét.)

Nacional Yawata Yawata
(julio) (juho) (agosto)
2:396.116 581.672 536.849

828.760 187.780 121.735
1.866.872 461,045 462.690

673.249 12.635 11.662
3.368.881 061.460 596.087
no disponible 24.508 28.382
2.607.104 531.365 494,224

60.570 -
196.749 10.495

10.582

Fuentes: Yawata Iron & Steel Co., Ltd. v Federacién Japonesa de Hierro y Acero.

SOCIEDAD ANONIMA BASCONIA

Pago de Cupén y amortizaciéon de Obligaciones

Se pone en conocimiento de los sefores
Obligacionistas de esta Sociedad, poseedores de
titulos de la emision de 1964 que, a partir del
dia 31 del corriente mes de enero, se efectuara el
pago del cupén nimero 4 de estas Obligaciones.
Su importe liquido es el siguiente:

Nominal . .................... 35,51 ptas.
ImpBesto ¢ oo seiieiaiinaiinaaan 4,26 »
Loldo . 3. .46 s c s dnspnannnnns 31,25 ptas.

Asimismo se hard efectivo el importe de 2.015
obligaciones que han resultado amortizadas en el
sorteo celebrado ante Notario el dia 22 de los
corrientes, y cuya numeracion es: 1/100, 401/500,
1.501/1.600 - 10.101/10.200 - 10.301/10.400 -

Boletin Minero e Industrial

12,401/12.500 - 26.401/26.500 - 30.101/30.200 -
31.001/31.100 - 52.,701/52.800 - 60.801/60.200 -
62.001/62.100 - 63.201/63.300 - 66.101/66.200 -
74,101/74.200 - 81.801/81.900 - 84.501/84.600 -
86.001/86.100 - 86.101/86.200 - 90.801/90.900 -
99.601/99.615. El importe liquido es el siguiente:

MNomoial o s v anngasxsanvennnnn 1.000,00 ptas.
Impuesto . . ............ ... ... 8,75 »
Liquido ......... .. 991,25 ptas.

'Los expresados importes liquidos serdan satis-
fechos por el Banco de Bilbao, Banco Hispano
Americano y Banco Urquijo, de esta plaza.

Bilbao, a 24 de enero de 1966.
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EIMCO rinde mas a menor coste

Pala de descarga la-
varal sancdel

Yala modelo go 5 LUabrestantes

Q':‘ ﬂl " ,*ia ‘..- ,.‘
AN 5 O
Ny o~ P
d_—‘-'-ri'-.'!|l"."\-'-:. 4 ROCHIRSHOVIL 178 ROCKERSHOVEL

Cualquier usuario de palas EIMCO podrda informarle
como estas cargadoras facilitan la ejecucion de las obras
seguin los planes previstos. Se trata de poderosas maquinas
proyectadas para los mas rudos trabaios en tineles. De
facil mancjo y entretenimiento las palas EIMCO le move-
ran mayores cargas mas rapidamente y con mavor ren-
dimiento.

Todas las palas, que cubren una amplia gama de fabrica-
cion, pueden suministrarse accionadas por aire comprimi-
do o eléctricamente.

Soliciten folletos para mayor informacion,

£/IM

Representante: MAQUINARIA, S. A. - Rafael Salgado, 19 - Madrid (16)




MAQUINAS WESTFALIA PARA MINAS

para el arranque y el transporte completamente mecanizados del carbén

" Cepillo STEUERKLAPPEN-REISSHAKEN®  Anclaje hidréulico de cuatro estemples

WESTFALIA LUNEN

Gewerkschaft Eisenhiitte Westfalia 4628 Wethmar/Post Linen Alemania

Representantes en Espafia: MACKINA, S.A.
Santa Cruz de Marcenado, 7 - Apartado 4.100 - MADRID — 8 - Tel. 247.7403
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En Pesetas
M di

Hierro Hojalata co,:[t,?,:ﬁgn 4’£'r%cto‘:/' Motor

ANO redondo — interna potencia cléctrico

MES de 5 m m. Caja de :o?t: ﬁ(sc. _a.prci:)(. g LY.

i 1. E naciona :

Q. M. 108 libras Unidaﬁa Usidad Unidad
1955 Arfio base .......... 484,85 477,75 13.023,33 115.970,90 2.696,46
1960 Media mensual . ... 790,25 830,32 15.100,00 195.885,92 3.321,94
1961 Media mensual . ... 788,06 946,95 14.740,00 190.192,21 3.276,92
1962 Media mensual . . 880,15 885,90 14.346,42 172.074,57 3.163,06
1963 Media mensual . . 865,83 879,10 14.327,00 173.543,21 3.159,44
1963 Diciembre ........ 865,63 870,10 14.327,00 163.461,35 3.159,44
1964 Diciembre ........ 874,50 837,50 33.092,81 165.445,00 3.322,67
1965 Enero............ 874,59 837,50 33.255,83 166.974,00 3.310,10
Febrero .......... 874,50 837,50 33.559,79 166.974,00 3.310,10
Marzo............ 874,50 887,50 33.559,79 166.974,00 3.249,51
Abril ............. 874,50 837,50 33.559,79 166.974,00 3.24 51
Mayo ............ 874,50 837,50 35.155,07 166.974,00 3.249,51

JOIRG s s 874,50 837,50 35.155,07 166.974,00 3.249,51
[ | [ 874,50 837,50 35.155,07 166.974,00 3.249,51
Agosto . .......... 874,50 837,50 35.155,07 166.974,00 3.249,51
Septiembre. ....... 874,50 837,50 33.092,81 165.445,00 3.322,67
Octubre .......... 874,50 837,50 35.155,07 166.504,93 3.249,51
Noviembre . ....... 874,50 837,50 35.155,07 166.504,93 3.249,51

Torno d . Sulfato Acido Sulfato

l,gr:lztr& Cojinete & ar:énico Sul%rico de cobre Benzol

s juego de P s v L'_

puntos bolas 100 kgs. T. M. T M. i
1955 Afo base .......... 120.712,36 33,33 267,50 1.120,25 1.048,56 4,83
1960 Ano base .......... 167.278,37 35,84 296,08 1.188,51 1.651,63 5,55
1961 Media mensual . ... 176.194,00 30,46 301,10 1.215,23 1.646,23 5,55
1962 Media mensual . ... 184.999,30 35,48 304,33 1.246,36 1.562,67 5,55
1963 Media mensual . ... 184.999,30 35,04 308,70 1.346,42 1.419,10 5,55
1963 Diciembre ........ 184.999,30 34,82 318,57 1.378,46 1.385,00 5,55
1964 Diciembre ........ 188.112,88 32,62 323,59 1.485,80 2.314,96 5,63
1965 Enero ............ 189.150,91 32,89 328,49 1.486,31 1.330,51 5,60
Febrero .......... 189,150 91 32,89 327,11 1.511,00 2.333,32 5,66
Marzo............ 189.150,91 32,78 327,40 1.512,25 2.327,31 5,606
Abril ............. 189.150,91 32,62 328,34 1.517,15 2.537,25 5,60
Mayo ............ 189.750,97 32,30 331,36 1.518,29 2.567,42 5,66
Juio ............ 189.150,91 32,29 338,35 1.515,60 2.566,67 5,66
JoBO ciecxnnnuunna 189.150,91 32,58 341,18 1.515,76 2.552,68 5,66
Agosto . ........ .. 189.150,91 32,43 342,75 1.515,85 2.549,19 5,66
Septiembre. ....... 188.112,88 33,05 322,88 1.492,68 1.846,79 5,63
ERDTE = .t e 189.150,91 32,21 342,83 1.513,22 2.567,83 5,66
Noviembre ........ 189.150,91 32,46 342,81 1.515,84 2.564,61 5,66
Boletin Minero ¢ Industrial — 101 — Marzo-Abril 1966



GRUBER

L ICENCIA S IS

Gruber Hermanos

T AN 51

Sociedad Andénima
Apartado 450 - Bilbao
MADRID - V. Rodriguez, 11
BARCELONA - Tusset, 28

BOMBAS - VENTILADORES

Fortihcacion hidraulica avanzable completamente
mecanizada, para frentes de carbon explotados

Caractenisticas del tipo normai:




PRECIOS AL POR MAYOR EN ESPANA

En Pesetas

I'Ii]lado Lana Céfiamo ¢ l-{icrro l—:licn;)
S " de inari ‘emento iga redondo
ANO "\lﬁ(;ﬁ:m rayén e :;:rla. agra;;a.do Yt:lrlllc :]l)rliﬁcial dobl‘?: T. derz2ary
MES egipcio Tox i1 Burgos  clase 2.8 rama ortland 8(,),:5“:40 4_111:{;5,:
Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Ton. 100 Kgs. 100 Kgs.
1955 Ano base .......... 69,05 55,04 86,66 17,00 12,40 755,46 399,63 104,34
1960 Media mensual . ... 64,00 78,38 113,23 26,58 28,93 949,08 708,02 697,95
1961 Media mensual . ... 67,41 82,04 119,08 30,92 37,717 765,00 708,02 696,04
1962 Media mensual . ... 72,12 87,39 107,58 35,01 27,27 820,21 720,94 704,95
1963 Media mensual . ... 75,55 90,95 107,88 34,33 30,76 879,84 759,70 744,37
1963 Diciembre ........ 75,55 90,95 122,50 33,00 31,13 878,55 759,70 744,34
1964 Diciembre ........ 74,00 87,99 107,50 33,00 31,53 935,34 827,50 759,94
1965 Enero ............ 74,00 88,21 102,50 33,50 32,15 937,87 827,50 759,94
Febrero .......... 74,00 88,21 104,00 33,50 32,15 940,31 827,50 759,94
Marzo............ 74,00 88,43 104,00 33,50 30,80 940,22 827,50 759,94
Abril ... o L 74,00 88,43 102,50 33,50 29,47 940,41 827,50 759,94
Mayo ............ 74,00 88,43 102,50 33,50 30,09 940,69 827,50 759,94
Junio ..ol 74,00 88,43 101,00 34,00 30,70 940,88 827,50 759,94
Julio ... Ll 74,00 88,43 101,00 34,00 29,97 940,79 827,50 759,94
Agosto . .......... 74,00 88,43 101,00 34,00 29,04 940,70 827,50 759,94
Septiembre. ... .. .. 74,00 87,99 107,50 3248 31,67 934,90 827,50 759,94
Octubre .......... 74,00 88,43 116,00 34,00 28,63 940,98 827,50 759,94
Noviembre ........ 74,00 88,43 116,50 34,00 2947 940,98 827,50 759,94
Pino de Mineral __.
Soria de Hierro
Tablén de estaiio  lingote
2,50 a 4 m. Mineral Unidad de  Aluminio Plomo Cinc en
21 X 7,50 de conte- molde- en en bruto en Palan-
cmts. hierro  nido ria  lingotes  lingotes  lingotes quilla
metro c. T. M.  Sn. Q.M Kg. T. M. T. M. Q.M.
1955 Ano base ......... 2.827,67 198,52 0,80 170,16 25,68 14.190,00 6.847,58 292,01
1969 Media mensual . ... 4.073,06 380,06 1,23 375,50 37,63 17.938,00 14.090,07 556,40
1961  Media mensval . ... 3.914,25 370,590 1,28 374,50 37,63 17.938,00 15.181,47 566,40
1962 Media mensual . ... 3.855,56 369,23 1,42 374,50 36,16 17.740,00 15.181,47 558,89
1963 Media mensual . ...  3.765,28 353,65 1,52 374,50 36,03 17.640,60 15.41491 569,24
1963 Diciembre ........ 3.622.22 363,50 1,55 375,50 36,03 17.640,00 15.581,65 569,24
1964 Diciembre ........ 3.688,89 345,11 1,78 382,50 34,17 18.797,80 20.874,15 587,00
1965 Enero ............ 3.717,14 346,38 2,04 382,56 34,64 18.896,40 20.976,65 587,00
Febrero ... ..., 3.717,14 346,98 2,00 382,50 34,64 18.890,40 206.976,65 587,00
Marzo............ 3.717,14 347,95 1,84 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
Abril ............. 3.741,43 348,11 2,02 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
Mayo ............ 3.741,43 348,11 2,26 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
Junlc ...cccnnnnns 3.790,02 348,11 2,07 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
Julio ............. 3.700,02 351,11 1,79 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 586,00
Agosto . .......--. 3.790,02 351,11 1,75 382,50 34,64 18.89040 20.976,65 587,00
Septiembre. . ... ... 3.672,22 350,12 1,88 382,50 34,04 18.890,00 20.874,15 587,00
Octubre .......... 3.790,02 344,69 2,11 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
Noviembre ........ 3.790,02 340,33 2,21 382,50 34,64 18.890,40 20.976,65 587,00
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Thesok

S0
S)

OCIEPAD ANON

IMA

calibra y selecciona

la calidad
a través de sus

CHAPAS PERFORADAS

Todos los tipos de agujeros,

medidas, disefios y metales para

toda clase de CRIBAS, CLASIFICACION
DECORACION, etc.

BARCELONA - MADRID - PAMPLONA

Drpductsn, nacional, degde, 1837



Produccidéon de lingote de hierro en Espafia

Fecha Afino

19049 ... . e 494,316
1950 ... 544,152
1951 ... e 530.592
1952 ot e s 601.560
1953 . 587.292
1954 ... . 690.048
1955 o o 755.136
1956 .. oo s 728.695
1957 or e s 703.704
1958 ... .. 853.916
1959 ... .. .. .. 1.035.919
1960 ... 1.314.423
1961 ... ... .. .. .. .. 2.160.419
1962 ... ... 2.013.789
1963 ..., .. 1.915.904
| 1.794.633
1950 Media mensual ...... 45.346
1951 » 44.216
1952 » e 50.130
1953 » 48.941
1954 » .. 57.504
1955 » e 62.928
1956 B - esxmes 60.724
1957 » .. 58.642
1958 B .7 csdscs 71.159
1959 A 86.376
1960 » e 109.535
1961 » .. 180.034
1962 » .. 169.815
1963 » . amwmas 159.659
1964 » . 149,552
1963 Enero .............. 179,197
Diciembre ........... 155.120

1964 Febrero ............. 153.016
Marzo . ...oovvvnnnn. 166.208

Abril . ... 165.350

1), Vo (R 147.973

Junio ... L 146.953

IO & 3 5 0 3 ¢ 5o 9 149,944
Agosto . ... 150.966
Septiembre . ......... 137.545

* Octubre ............ 130.900
Noviembre .......... 131.807
Diciembre ........... 151.934

1965 Enero .............. 191.832
Febrero ............. 192.170
Marzo.............. 209.308

Abril . ........... ... 196.655
Mayo............... 201.859

Junio ...... ... ... 203.517

AN L & o 191.902
Agosto . ... ... 195.590
Septiembre . ......... 151.629
Octubre ............ 198.528
Noviembre .......... 194,195

(Estadistica del Instituto Nacional de Estadistica).

Lingote al Coke
Molderia

115.976
107.976
114.732
154.5006
200.100
180.144
200.700
186.163
244.252
436.869
581.477
576.223
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Lis
lhm"::lw )

4.008
2.578

334

214

Lingote al
Carbén vegetal Total
Toneladas

5.040 614.616
6.800 458.928
4.296 649.620
5.020 761.088
10.836 798.228
8.256 878.448
7.500 963.336
9.818 924.676
11.448 964.312
9.835 1.307.171
9.412 1.649.346
5.054 1.895.411
2.501 2.162.920
3.737 2.018.526
—_ 1.915.904
— 1.794.633
570 54.914
358 54.135
419 63.424
903 66.519
608 73.204
625 80.278
818 77.056
954 80.369
819 108.930
784 137.445
421 157.950
208 180.242
312 168.122
— 159.659
— 149.552
— 179.197
— 155.120
e 153.016
— 166.208
— 165.350
— 147,973
- 146.953
— 149.944
- 150,966
—— 137.545
— 130.900
- 131.807
—- 151.934
—- 191.832
— 192.395
— 209.308
201 196.856
174 202.033
162 203.676
174 192.076
165 195.755
— 151.629
— 198.528
— 194.195

Marzo-Abril 1966



LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES

Se concederin licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes deben dirigirse
al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 277.163. Perfeccionamientos en la
fabricacién de papel carbén.

Patente 277.800. Perfeccionamientos en la
fabricacién de materiales de reproduccién en
hojas o cintas, para la obtencién de copias auto-
graficas.

Patente 275.149. Aparato para humedecer
hojas sueltas de material fotogrifico con una
soluciéon de tratamiento.

Patente 274.753. Sistema de sustentacién por
deslizamiento hidrodindmico para embarcaciones
y naves rapidas,

Patente 278.164. Perfeccionamientos en las
ventanas de celosfa con persianas de tablillas
oscilantes.

Modelo de Utilidad. 89.003. Sucla para cal-
zado.

Patente 217.070. Perfeccionamientos en reci-
pientes comprimibles.

Patente 272.044. Procedimiento quimico para
la preparaciéon de compuestos esteroides anti-
inflamatorios.

Patente 272.199. Procedimiento para la obten-
cién de compuestos de piperazina.

Patente 272.419. Procedimiento quimico para
la obtencién de nuevos compuestos esteroides.

Patente 272.856. Procedimiento para la obten-
cién de nuevos compuestos esteroides.

Patente 279.470. Mecanismo de mando sclec-
tivo de las contraagujas y de las agujas en las
maquinas circulares de género de punto.

Patente 276.929. Dispositivo electromagnético
para modificar una senal acustica.

Patente 278.860. Procedimicnto para oxidar
en fase liquida compuestos aromdticos alquil-
substituidos.

Patente 277.427. Maquina para la estampacion
de dibujos en alfombras y tejidos de pelo similares.

Patente 277.897. Aparato para fabricar cuer-
pos por inyeccién en molde de una mezcla acuosa
y fibrosa.

Pacente 277.899. Mdquina para fabricar por
inyeccién de una mezcla himeda cuerpos tubula-
res.

Patente 277.636. Procedimiento para la ob-
tenciéon de hidracinoécidos.

Patente 275.313. Procedimiento para la ob-
tencién de derivades de bencimidazol.

Patente 275.312. Procedimiento para el tra-
tamiento y la prevenciéon de la helmintiasis en
los animales domésticos.

Patente 273.722. Procedimiento de obtencién
de nuevos aminoacidos.

Patente 274.606. Procedimiento para el tra-
tamiento y la prevencién de la coccidiosis en las
aves de corral y otros animales.

Patente 278.409. Procedimiento para preparar
nuevos aminoécidos.

Patente 279.105. Aparato regulador de cir-
cuitos eléctricos.

Patente 279.666. Procedimiento para la fa-
bricacion de condensadores.

Patente 280.744. Procedimiento de obtencion
de elementos superconductores.

Patente 277.972° y Certificado de adicion
278.455. Mecanismo de direccién para vehiculos,
especialmente de motor.

montaje de los 6rganos de mando de los automo-
viles.

Patente 280.742. Perfeccionamientos cn los
6rganos de ignicién incorporados en el extremo
anterior de cigarrillos y similares.

Patente 278.457. Dispositivo de encendido
por chispa.

Patente 279.302. Aparato de encendido por
chispa para motores de combustién interna.

Pueden solicitarse datos previos a:

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)

Boletin Minero e Industrial
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PRODUCCION DE

1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964

1963

1964

1965

1950 Media mensual

Fechas

»

Encro
Diciembre

Febrero
Marzo .

Septiembre .
Octubre . .............

Noviembre

Diciembre .. ..........

Agosto

Septiembre . ..........
Octubre . .............

Noviembre

............

Antracita

1.509.261
1.613.905
1.805.811
1.958.014
1.964.123
1.956.000
2.269.000
2.831.000
3.121.000
2.620.249
2.511.000
2.582.000
2.936.000
2.802.000
2.642.000

125.772
134.492
150.484
163.167
173.676
163.000
189.000
225.916
260.916
271.520
209.250
215.166
244.666
233.500
220.166

242
221

237
218
225
210
224
210
224
216
219
218
210

189
213
235
235
246
256
243
239
234
230

CARBON EN ESPANA

Hulla

9.551.760

9.694.320
10.255.117
10.168.479
10.398.559
10.428.000
10.575.000
11.143.000
11.310.000
10.920.643
11.263.000
11.212.000

9.520.000
10.166.000

9.456.000

795.980
807.860
854.593
847.373
866.546
869.000
881.000
928.583
942.500
910.053
938.584
934.333
793.333
847.167
788.000

932
826

904
848
814
331
690
753
779
810
866
906
840

811
849
912
884
800
801
780
645
862
892

Lignito

| . ! Cok
i Total i Metalurgico
Toneladas
1.362.148 12.423.169 846,242
1.484.708 12.792.933 846.202
1.585.555 13.547.283 1.019.979
1.790.552 13.917.045 903.779
1.754.542 14.117.224 995.060
1.824.000 14.208.000 1.452.000
1.936.000  14.780.000 1.556.000
2.512.000 16.486.000 1.861.000
2.654.000 17.085.000 2.025.000
2.102.297 15.643.189 2.407.240
1.763.000 15.537.000 2.490.000
2.084.000 15.878.000 2.610.000
2.477.000 14.933.000 2.515.000
2.562.000 15.531.000 1.137.000
2,570,000 14.668.000 2.539.000
113.512 1.035.2064 70.526
123.725 1.066.077 70.518
132.129 1.128.940 84.994
149.212 1.159.753 75.311
146.211 1.176.435 82.920
153.000 1.184.000 121.000
161.000 1.132.000 130.003
209.333 1.369.660 155.080
221.166 1.423.750 168.753
175.183 1.303.599 200.605
146.916 1.294.750 207.500
173.6606 1.323.200 217.500
206.416 1.244.610 209.583
213.583 1.294.250 94,750
214.166 1.222.333 211.583
- Toneladas
227 1.401
197 1.244 229
233 1.374 216
217 1.283
221 1.260
203 744 175
211 1.125 189
203 1.165 218
188 1.191 221
194 1.220 215
225 1.350 226
226 1.350 215
232 1.282 221
250 1.250 225
231 1.293 211
238 1.385 229
217 1.336 228
208 1.260 225
512 1.308 235
239 1.262 241
196 1.080 214
235 1.331 255
238 1.360 309

(Datos de la Estadistica Minera de Espana y Boletin Mensual del Instituto de Estadistica).
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES

Se concederan licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes deben dirigirse
al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 279.769. Procedimiento de fabrica-
cién de metales porosos.

Patente 279.180. Perfeccionamientos en los
aparatos generadores de aerosoles.

Patente 271.891. Maquina para el tratamiento
de materiales laminares por comprensién longi-
tudinal,

Patente 278.420. Perfeccionamientos en los
revestimientos para tejados y paredes.

Patente 275.678. Procedimiento para la ob-
tencién de derivados de fenilalanina.

Patente 280.489. Maquina de coser de bobina
central.

Patente 281.607. Dispositivo de contactos
multiples.

Patente 280.875. Perfeccionamientos en la
construccion de paneles para aplicaciones diversas.

Patente 281.418. Mecanismo de ruptura brusca
para conmutadores eléctricos.

Patente 273.990. Procedimiento para la ob-
tencion de compuestos sintéticos.
275.152. Procedimiento para la ob-
bencimidazoles substituidos.

Patente
tencion de

Patente 269.771. Perfeccionamientos en la
construcciéon de arados multiples.

Patente 223.240. Procedimiento para fabricar
por inyeccién objetos jaspeados.

Patente 223.238. Procedimiento para prepa-
rar un material de extrusiéon a base de productos
de policondensacién lineal.

Patente 222.703. Procedimiento para pre-
parar un material de extrusién.

Patente 281.419. Procedimiento para la ob-
tencién de derivados de tiaxanteno.

Patente 281.469. Perfeccionamientos en los
faros de los automéviles y otros vehiculos para
evitar ¢l deslumbramiento.

Patente 283.052 y Certificado de Adicion
283.925. Dispositivo para la regulacién de un
circuito.

Modelo de Utilidad 93.713. Dispositivo visor
de doble funcién para vehiculos automéviles.

Patente 279.957. Bomba de combustible liqui-
do para motores de combustién interna.

Patente 278.213. Sistema de conexién cléctrica
entre un cable eléctrico resistente y otro elemento,
y dispositivo para la aplicacién de dicho sistema.

Patente 281.197. Bomba de inyeccién de
combustible liquido.

Patente 281.569. Dispositivo disparador.

Patente 280.959. Procedimiento para el tra-
tamiento y la prevencién de la cocciodiosis en las
aves,

Patente 282.132. Proccdimiento para la ob-
tencién de compuestos de bencimidazoles.

Patente 284.657. Gria movil perfeccionada.

Patente 276.477. Procedimiento para la obten-
cién de 1,1-diéxido de 1, 2, 4-benzotiadiacina.

Patente 277.121. Procedimiento para la obten-
cién de compuestos de benzotiadiacina.

Patente 277.238. Procedimiento para preparar
compuestos de benzotiadiacina.

Patente 277.312. Procedimiento para obtener
compuestos de benzotiadiacina.

Patente 277.494. Procedimiento para obtener
productos intermedios de vitaminas.

Patente 277.495. Procedimiento para la obten-
cién de productos intermedios de vitaminas.

Patente 281.479. Procedimiento de obtencién
de compuestos esteroides.

Modelo de Utilidad. 85.177. Llavero con mar-
cador.

Certificado de Adicién 278.453 y 274.456.
Miquina cosechadora de maiz.

Pueden solicitarse datos previos a:
JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad lodustrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA

Boletin Minero e Industrial

— 108 —

Marzo-Abril 1966



Produccion de acero en Espana

Fecha Siemens Bessemer E;égtgo Total
—— Toneladas
JOBL. & o coun w8 5 i o o e ol swemm, o o oy Bl 524,782 197.554 103.206 825.542
NOSZ o« o oot o o g e g e m: i 2P 20 MR K 599.004 198.168 110.124 907.296
BOST - o v 00 o i e N R XN K e R 583.764 178.932 141.600 904.296
LIS 5« i 8w bl i abisgega pan ¥ v n x W P Fo 689.220 236.760 170,976 1.096.956
LSS 1o it o0 v i B Y e A 3 769.500 241.848 201.084 1.212.432
L PP L MR S 769.026 221.733 251.592 1.242.351
1057 o e 787.013 231.885 326.864 1.345.764
ROSE i ugnin wosmrmid x gormmrnmdoln o duin Hb S w aon 5 G 950.958 227.505 372.467 1.550.302
LU0 . o oomcm o xR IR e mrd g 1.196.263 238.381 372.348 1.809.999
1960 . ... e e 1.449.671 276.699 231.094 1.957.452
TOOY . i o wnrion smig g mntate o fbElh TRLE «yypya: o’ 1.692.133 280.548 250.923 2.227.604
BO0D « «csv s S AN 1.608.051 254,622 333.826 2.196.494
ROBT & 1« = x5 o e g 3 o 0 8 i 1.575.017 226,912 479.761 2.281.690
LOBE. 10 o5 n 515 0 fur m om 1 i s I b8l w IR ey mpmrn o 1.508.186 182.150 867.504 2.557.840
1947 Mediamensual .. ... ... ... ... 33.619 12.975 4,332 50.927
1948 S R NF L opi SOt 36.070 11.476 4,471 62.289
1949 - SERLEAREI RIS T S s IR SO SR~ S EY R o 42.860 12.432 2.920 60.210
1950 U ORISR P A A T2 T (1 P14 7 5 45.027 15.585 7.636 68.241
1951 B ik wr e e N 43.731 16.462 8.600 68.795
1952 AT AL ALEI PRI W A S J A UNES Fo HY T o 49.916 16.513 9.176 75.608
1953 - SESSOI LTINS LT T PR T (Rt » IO 48.647 14,911 11.800 75.358
1954 LN DR WP PR R M TN <5 P C A LR 57.435 19.730 14.248 91.413
1955 ORI L X | 64.125 20.154 16.757 101.036
1956 S SO ORI oy S 64,085 18.477 20.966 103.529
1957  SERNCIER RIS Cl I - L BUSREFS 1 } oo 65.584 19.324 27.238 112.146
1958 " SAPTREPEE N ERCT AR L 54 08 U ri b A AR 79.274 18.958 310.038 129.192
1959 ARG IO P N TE NG RS0 15 O 99.688 19.031 30.195 150.832
1960 B 4 e Ew e A X R 120.806 23.058 19.258 163.122
1961 i e G e AN L el T 141.011 23.379 20.910 185.300
1962 e D pupupe). 134.004 21,218 27.818 183.041
1963 T LT D S AP I 131.252 18.909 39.980 190.140
1964 I et st e AT b i e 125.683 15.579 72.292 231.157
1963 Diciembre .......... .. ... ... 130.088 13.800 59.288 203.176
1964 ENero .......cevvveenennncnnasasas 139.637 16.294 66.242 222,173
Febrero .......... ... 130.254 15.196 69.806 215.256
Marzo. . ....ooiiiiiiiiiii i 135.899 15.715 71.820 223.434
FoN 17 o ) ARy SO UL IRCSEEY £ I 135.153 15.715 68.202 219.070
MAYO 7 inad wnme nms wm i b h 117.127 15.601 70.113 202.841
TORMDY 2 ax x e m e e 130.414 10.847 82.675 223.936
Julio ... 132.350 10.847 80.523 222.719
AZOStO . oo v i 118.497 15.406 77.086 210,989
Septiembre. . .coiaiancni i i e s 114.953 15.782 72.957 203.692
Octubre ......coieveiiirnnnncaseas 116.696 16.800 66.740 200.236
Noviembre . ... 115.891 16.952 69.091 201.934
Diciembre . ..... ... . i 121.315 16,995 72.240 210,550
1965 Enero ...........ciiiiiennannn 144,712 17.779 88.349 250.840
Febrero .......cooiiiiiiiiiinnnnnn 145.412 19.133 115.190 279.735
MBIz, o s v'e sma s mmmen s nmnn 144,882 19.709 123.071 287.662
Abril .. 142,100 19.743 158.537 320.380
Mayo ..ovviiii it 145.035 20.716 134.019 299.770
IR & st oo tmn 2 0 i 0 ) e m g 146.221 20.013 124.587 290.821
B O U AU Ay ppupes agec 141.071 26.429 143.336 210.836
AGOSEO . .ot 135.754 21.247 135.892 192.893
Ty T 100.205 14.584 32.874 147.663
Octubre .........coiiiiiiiiinnnn. 129.253 20.414 134.547 284.214
Noviembre: =il bubaiaan (. ay v il 135.795 18.266 128.043 272.104
(Estadistica del Instituto Nacional de Estadistica).
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES

Se concederin licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes deben dirigirse
al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 283.254. Bomba de combustible
liquido.

Patente 283.419. Sofa transformable en cama
mediante su despliegue en un solo sentido.

Patente 278.842. Sistema de comprobacién
para regular una maquina de fabricar elementos,
y méaquina reguladora por este sistema.

Modelo de Utilidad 62.022. Junta estanca
automitica para tubos de fibrocemento y otros
materiales.

Modelo de Utilidad 92.469. Dispositivo para
introducir medicamentos en cavidades del cuerpo
humano.

Modelo de Utilidad 79.621. Tapén corona
perfeccionado.

Patente 188.146. Perfeccionamientos en los
cilindros de presiéon con casquillos para mecanis-
mos estiradores de mechas textiles.

Patente 175.991. Una mejora en los circuitos
de transmisiéon y recepcion de ondas.

Patente 178.391. Sistema de comunicacion
eléctrica.

188.615. Aparato foto-

Patente traslator

cléctrico.

Patente 197.588. Un amplificador de ondas
progresivas.

Patente 198.162. Sistema de transmision de
alta frecuencia.

Patente 198.304. Sistema de transmision de
senales cuantificadas.

Patente 198.906. Sistema de transmisién bila-
teral de ondas portadoras por canal multiple.

Patente 227.717. Sistema de conmutacién de
comunicaciones por medio de valvulas de gas.

Patente 242.580. Procedimiento para estabili-
zar contra la degradacién térmica y ultravioleta,
compuestos poliméricos esencialmente saturados.

Patente 258.239 y Certificado de Adicién

258.699. Aparato conmutador eléctrico de mando
magnético.

Modelo de Utilidad 34.443. Placa matriz
para maquinas de imprimir direcciones.

~ Modelo de Utilidad 34.442. Cursor o pestaia
indicadora para placas matrices de maquinas de
imprimir direcciones.

Patente 248.146. Maquina para proyectar
peliculas cinematogrificas.

Patente 267.930. Mdéquina cosechadora de
mafz.

Patente 183.636. Mdquina de coser de brazo
libre.

Patente 257.176. Perfeccionamientos en los
mecanismos transportadores de cadena.

Patente 219.340. Perfeccionamientos en los
sistemas de construccion con elementos unidos
entre si mediante piezas de acoplamiento inter-
medias.

Patente 219.341. Sistema de construccion
a base de elementos provistos de agujeros y unidos
unos con otros por medio de pernos.

Patente 193.171. Aparato mezclador doméstico.

Patente 228.465. Procedimiento para obtener
dibujos en color, sobre alfombras de pelo.

Patente 266.704. Madiquina para preparar
infusiones de café.

Patente 258.993. Perfeccionamientos en la
fabricacién de cojines o almohadillas de caucho
€Spumoso.

Patente 249.637. Sistema de transporte por
carros o vagonetas que circulen sobre un pavimen-
Lo.

Patente 240.656. Perfeccionamientos en la
construccién de cadenas para transportadoras.

Patente 236.225. Maquina para el encolado
y teiiido de hilos en movimiento.

Pueden solicitarse datos previos a:

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA
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EXPORTACION DE MINERAL DE HIERRO DE ESPANA

Estados

Holanda | Bélgica | Francia | Unidos | Alemania| Otros Total

Miles de Toneladas

Fecha Inglaterra
1945 ... .. ... 219
VOAG! it sc v s watisnn Jii 727
1 T 725
1948 .. ... . ... ... ... 751
149 L5 uh) . Cidane itk . 787
39902 sovdiatity cad Wi ok 728
1951 ... .. 769
1952 ... 608
L L TR SRR PSR ere! S 468
1954 ... .. Vi i e 464
1955 ... ... i 672
BOBH L UL i i o s 760,6
05715 o bt ida s aeinian o ad 1.001,5
1958 .. ... ... ... ... 583,8
1959 .. 4394
VOOQ: , iotera ! s wdwonnstnds . —
1961 ... ............... 263
19621, .t e evviidaaal. 0,5
1963 .. ... ... .. ... . ...... —
1904 .. ..o iusine e —
1955 Media mensual...... 56
1956 » .. 63,3
1957 B eri i 48,6
1959 wicentorilyy sl 36,6
1960 SRS TR PR c -
1961 S e 21,9
1962 S ST S —_—
1963 B i amix —
1964 L.t v el S
1963 Enecro. ............ -
Febrero . ........... ——
Marzo ............. —
Abril ... ... ..... —
Mayo.............. -
[T T —
Julio .............. —
Agosto ............. —
Septiembre .........
Octubre . .......... —_
Noviembre ......... —
Diciembre .......... —
1964 Enero. ............ -
Febrero . ........... —
Marzo ............. —
Abril .............. -—
Mayo............ . -
Junio ... L —
Julio .............. —
Agosto ............. —
Septiembre ......... —
Octobre o viiwaees s -—
Noviembre ......... -
Diciembre .......... -
1965 Enero/Septiembre.. . 86,2

36 6 S — — — 261
61 — A— — 1 789
T Tr— NIES ey v 1 729
69 — — - 22,7 0,4 843
119 12 — 71 — 989
115 13 10 61 5 934
276 63 — 604 360 27 1.594
231 27 e 692 196 1.754
195 24 — 10 677 122 1.499
9 14 2 - 467 136 1.179
103 23  — 894 287 1.979

206,9 12,5 143 1.722,0 526 3.371,1

226,5 11,4 2128 — 1.556,8 4358  3.444,5
221,3 0,8 1054 — 9732 2654 2.150,9
106,6 — 448 — 997,0 1754  1.774,3
P — — — —  1.621,7
69 6 143 — 118 4 903,8
21 21 132 — 253 — 62,1
Y A — — — 570,5
- — — - 741,8
" J— D13 o 74 24 164,9
17,2 1,0 11,9 .— 1435 48,3 280,9
189 09 17,7 — 81,1 36,3 2874
88 — 87 — 83 14,6 147,8
gy = A - — 135,2
575 05 11,9 — 34,8 0,3 75,3
Y — — — 5,2
— - TP—— — - 415
CEN— — — . 61,8
. - . — 55,2
. — 19,8
R _ — 52,1
Eard — . - 61,6
L A — —_ 14,4
. - . — 72,3
- . - - 92,1
L - - . 69,2
L — 2 — I~ 55,0
b I . . 39,2
L — e - — 39,6
L - — — 69,8
—bd aoer =+ . — 60,9
— - - — — 63,1
B o . — 58,8
- — — i — 90,8
ETE p— - — — 84,2
- - . — 48,8
B - — - 80,9
NN — S — — — 56,4
AN - — — 73,3
—f — — - — — 40,4
L B - = 14.4
13,7 13,0 32 — 377,2 8.0  501,3

(Datos de la Estadistica de la Direccién General de Aduanas).

Boletin Minero e Industrial

— 111 — Marzo-Abril 1966



LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES
Se concederén licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes deben dirigirse
al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 238.019. Procedimiento para la pre-
paracién de seleniuros metalicos y de sus hidraci-
natos.

Patente 238.381. Procedimiento l‘pares. la obten-
ciéon de compuestos de tetrahidrofurfurano.

Patente 238.708. Proccdlmlemo para obtener
5-hidroximetilfurfural partiendo de azicares.

Patente 245.587. Procedimiento para la obten-
cién de esteroides.

Patente 245.596. Procedimiento para obtener
fosfatos de esteroides.

Patente 250.664. Procedimiento quimico para
la obtencién de nuevos compuestos esteroides de
la serie del pregnano.

Patente 252.321. Procedimiento para la ob-
tencion de nuevos compuestos esteroides.

Patente 252.464. Procedimiento quimico para
la obtencién de compuestos derivados de dibenzo
(a, e)-cicloheptatrieno.

Patente 253.436. Procedimiento para la obten-
ciéon de derivados de dibenzocicloheptadieno.

Patente 253.464. Procedimiento para la obten-
cién de fluoro-hidroxisteroides.

Patente 262.980. Procedimiento para la obten-
cién de sales cuaternarias.

Modelo de Utilidad 72.121. Dispositivo de
caldeo para la fijacién de las deformaciones de
hilos artificiales o sintéticos.

Patente 210.644. Procedimiento para dar a los
tejidos cualidades semejantes a pieles curtidas.

Patente 229.874. Perfeccionamientos en las
maquinas segadoras y trilladoras.

Patente 228.842. Mdaquina bobinadora para
canillas de trama.

Patente 265.703. Método de proteccién de
metales contra la corrosién.

Patente 228.474. Procedimiento y aparato
para climinar de la ropa lavada los restos de lejia
y de liquido de lavado.

Patente 239.874. Perfeccionamientos en la
construccién de aparejos de pesca especialmente
de puerta de arrastre.

Patente 216.072. Méquina prensa para hacer
café ¢ infusiones similares.

. Patente 228.825. Procedimiento de fabrica-
cién de hilos, fibras y productos anélogos de vis-
cosa.

Patente 254.368. Perfeccionamientos en la
construccion de ruedas o rodillos.

Patente 200.325. Procedimiento para enca?-
sular o recubrir substancias con una pelicula
protectera.

Patente 189.939. Aparato para tratar gases.

Patente 241.446. Procedimiento para tratar
tabaco.

Patente 188.891. Aparato conductor para regu-
lar energia eléctrica.

Patente 193.410. Procedimiento para elaborar
materiales magnéticos de gran permeabilidad.

Patente 193.547. Aparato revelador eléctrico.

Patente 210.082. Perfeccionamientos en los
condensadores electroliticos.

Patente 229.377. Procedimiento para mantener
suspendido por medios electromagnéticos un
material liquido o fundido.

Patente 235.311. Sistema situador de haces
electrénicos.

Patente 242.897. Procedimiento para crista-
lizar material semiconductor que presente carac-
terfsticas uniformes de conductividad eléctrico.

Patente 243.199. Aparato para eclaborar ca-
bles telefénicos.

Patente 248.923. Sistema de conmutacién

de lineas.

Patente 259.118. Procedimiento para la ela-
boraciéon de materiales magnéticos dulces o blan-
dos.

Pueden solicitarse datos previos a:
JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)
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1963
1964

1965

Produccién siderdargica en Vizcaya

Mens.

Med.

Diciembre ..

Enero

Febrero ... ..
Marzo ......

Abril
Mavyo

Agosto ..

Septiembre . .
Octubre . ...
Noviembre . .
Diciembre ..

Enero

Febrero ... ..
Marzo ......

Abril
Mavo

Junio .......
Julio ... ..

Agosto ..

Septiembre . .
Octubre .. ..

Noviembre . .

Junio .......

Julio ........

M

Tons.
»
»
»
»

(1) Datos particulares.

Boletin Minero e Industrial

Hierro

366.428
337.645
405.868
428.350
474,104
512.512
476.876
450.884
446,757
1434.590
509.432
598.77

598,722
0634.620
673.420

33.822
35.687
39.508
42.709
39.791
37.573
37.229
36.215
42.452
49.897
49.893
52.885
56.118

51.475

54.888
55.385
61,455
51.693
49.179
49,521
53.484
69.530
54.216
59.019
59.954
064,007

61.326
61.294
60.132
63.808
67.500
69.297
57.493
59.286
68.082
68.050
65.686

Acero

423.479
391.141
443.803
420.224
519.001
536.738
513.999
524,014
532.253
558.817
586.685
653.236
650.577
658.284
835.433

36.983
35.018
43.250
44.728
42,791
43.667
44.355
16.568
48.890
54,436
54.214
54.857
69.619
54.150

68.692
69.338
71.398
72.698
76.163
68.948
63.447
72.850
64.625
68.612
74.017
74.449

77.2190
77.597
78.894
76.227
75.746
73.345
78.610
73.157
85.599
78.389
75.244

Fecha

1963
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964

1963
1964

1965

113 —

............

1952 Med. Mens.

»

Diciembre ..

Enero

Febrero ... ..
Marzo ......

Abril
Mayo

Enero

Febrero ... ..

Agosto ... ..
Septiembre . .
Octubre . ...
Noviembre . .

Junio ... ...
Julio ........
Agosto ... ..
Septiembre . .
Octubre .. ..
Noviembre . .
Diciembre ..

.......

Tons.

(1)
Hierro

664.683
» 648.738
4 753.064
» 7806.960
» 869.402
» 959.170
» 909,039
» 890.919
» 965.658
» 1.649.531
» 1.861.890
» o 2,123.276
» o 2.090.129
» 1.595.192
» 1.900.678
62.755
» 05.580
» 72.450
» 79.930
» 75.753
» 74.243
» 806.421
» 137.460
» 135.855
» 176,939
» 174.177
» 157.932
» 158.389
» 150,275
» 161.923
» 151.787
» 166.391
» 154.5506
» 102-)..'-)()3
» 146,804
» 144,637
» 150.834
» 133.734
» 155.305
» 182.443
» 186.698
» 189.005
» 190.728
» 197.844
» 193.364
» 204.698
» 196.245
» 200,965
» 199.786
» 196,188
» 203.265
» 191.000

b DD DD DD bt et ot ot ol

Produccién siderargica en Espaia

Acero

779.022
784.848
863.455
835.101

.019.292
.101.938
.107.494
145.234
.247.833
.630.252
.761.817
.301.123
.069.740
.155.666
.376.754

71.954
69.591
84.941
91.828
92.291
95.4306
103.986
155.854
146.818
191.760
172.478
179.588
198.062

182.995

202.868
195.330
201.677
195.077
190.308
191.807
186.928
188.384
183.162
212.808
209.345
219.060

216.735
214.957
230.326
216.264
219.310
191.808
220,278
209.553
227.986
227.986
224.191
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES
Se concederan licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes deben dirigirse
al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 259.204. Procedimiento para acoplar
dos cintas onduladas.

Patente 259.898. Aparato eléctrico de conmu-
tacién.

Patente 268. 374 DlSpOSlll\O de conexién para
conductores eléctricos aislados.

Patente 259.154. \kcamsmo arrollador vy
desarrollador de cable accionado por motor.

Patente 249, 910 Perfeccionamientos en los
mecanismos para el cambio de cajas de los telares.

Patente 258.989. Vilvula hidréulica, espe-
cialmente adecuada para instalaciones de cale-
faccion y distribucién de agua y vapor.

Patente 257.898. Procedimiento para obtener
pelvos formados por particulas gruesas, muy
solubles en un liquido.

Patente 239.520. Procedimiento para obtener
compuestos derivados de los esteroides.

Patente 239.523. Procedimiento para obtener
compuestos derivados de los esteroides.

Patente 243.575. Procedimiento para preparar
compuestos de 1,1-diéxido de 3-oxo-3, 4-dihi-
dro-, 1, 2, 4-bouzotiadiacina.

Patente 252.199. Procedimiento quimico para
introducir un substituyente hidrocarburado e¢n
las cetonas L, B-no saturadas.

Patente 252.585. Procedimiento para la obten-
cién de nuevos compuestos esteroides.

Patente 253.842, Procedimiento para la pre-
paracién de 1,1-dioxidos de 3, 4-dihidro-1, 2, 4-
benzotiadiacina.

Patente 262.868. Pr orodmnrnln para la obten-
cién de derivados halogenados.

Patente 250.767, I’mccdlmlonm quimico para
la obtencién de quinona.

Patente 199.860. Procedimiento de fabricacion
de cuerdas metdlicas para instrumentos musicales.

Patente 215.916. Aparato detonador automa-
tico de repeticion.

Modelo de L'ulldad 23. l»O Nuevo dispositivo
visor aplicable a toda clase de vehiculos.

Patente 210.032. Instalacion de calefaccion,
respectivamente de refrigeraciéon en edificios.

Patente 259.656. Mecanismo distribuidor de
bobinas para mdqumas bobmadom‘;

Patente 209.602. Un aparato para recoger y
quebrantar los sarmientos de la vina,

Patente 229.316. Procedimiento para el rizado
continuo de hilos ¢ hilados de materiales termo-
plasticos.

Patente 229.899. Procedimiento de fabricacion
de hilados de efecto o de fantasia partiendo de
productos de policondensacién lineal.

Pueden solicitarse dates previos a:
JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial

Paseo de Gracia,
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1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964

1951
1952
1953
1954
1955
1056
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964

1963

1964

1965

Produccion de mineral de hierro

En Espafia y en Vizcaya

Fecha

Med.

»

Agosto .

Noviembre . .
Diciembre ..

Enero

Mayo

Enero
Febrero .

Marzo ....
Abril ......

Mavo

Mens.

Febrero ... ..
Marzo .....
Abril ... ...
Junio ......
Julio ........
Agosto ... ...
Septiembre . .
Octubre ...
Noviembre . .
Diciembre ..

Junio ......
Julio ........
Agosto ... ...
Septiembre .
Octubre ...

Tons.
»
»
»
»
»
»
»»
»
»
3
»
»»
»
»
»
»
»
»

Tons.
»
»
»
¥
»
»
»
»
»
»
»
»

»

»
»
»

Boletin Minero e Industrial

Espana

1.596.212
1.513.911
1.630.727
1.876.295
2.087.792
2.227.168
2.881.041
2.956.248
3.084.218
3.866.189
4.439.000
4.374.600
4.905.000
4.808.000
5.340.000
6.086.006
5.846.000
5.400.000
5.208.000

185.597
240.086
246.354
257.018
322.188
362.416
447.833
408.750
400.666
445.000
487.166
487.166
456.000
434.000

505
516
478

427
416
424
464
433
436
441
456
476
415
382
408

437
465
491
471
515
194
567
525
509
471

Exportaciéon de mineral de hierro
Puerto de Bilbao

de Vizcaya.
Vizcaya Fecha
727962 1946 ............
689,309 1947 ............
683.264 1948 ............
750.892 1949 ............
870.103 1950 ............
890.492 1951 ............
1.048.392 1952 ............
1.147.301 1953 ............
1.160.789 1954 ............
1.269.618 1955 ............
1.257.000 1956 ............
1.398.000 1957 ............
1.322.000 1958 ............
1.360.000 1959 ............
1.626.000 1960 ............
1.671.006 1961 ............
1.633.000 1962 ............
1.492.000 1963 ............
1.330.000 1964 ............
74.207 1949 Med. Mens.
87.366 1950 »
95.608 1951 »
96.732 1952 »
105.801 1953 »
104,833 1954 »
166.500 1955 »
100.166 1956 »
113.330 1957 »
135.500 1958 »
136.000 1959 »
136,000 1960 »
121,000 1961 »
110,000 1962 »
157 1962 Noviembre . .
131 Diciembre ..
136
114 1963 Julio ........
118 z“\gos_lo B
114 Septiembre . .
119 Ocn_Jl)rc .
122 Ngxf1cmhrc . =
100 Diciembre ..
H; 1964 Enero ......
123 Fcbfcr() e w A
08 Mar:zo ......
83 Abril .......
9% Mayo ......
Junio ..... ..
89 Julio
98 Agosto
100 Septiembre . .
98 Octubre . ...
104 1965 Enero ......
111 Febrero ... ..
121 Marzo . .....
196 Abril .......
127 Mayo ......
117 Junio ..... ..
— 115 —

Tons.

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

Tons.

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

Extranjero

192.729
203.522
220.213
244.065
233.503
434.804
417.383
352.900
256.377
345.290
569.331
449.792
164.265

96.285
266.287
206.314

44.661

20.338
19.458
36,233
34.781
29.408
21.364
29,016
47.485
37.482
13.688

8.023
22.190
16.693

3.721

7.467

Cabotaje
77918
89.724

278.614
85.014
83.071

143.541

169.513

187.686

210.301

215.625

221.130

262.073

419.444

555.519

639,738

6063.290

285.068

507.756

516.970

7.134

6.922
11.970
14.126
15.640
17.525
17.968
18.427
21.839
34.953
146.293
53.311
55.274
33.755

47.108

46.159
70.792
45.825
39.658
50.399
26.744

36.108
42.283
42.823
66.244
43.348

41.483
45.046
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OFERTAS D E

LICENCIAS

D E EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

PATENTE 174.685. Un procedimiento de recuperar
o producir biéxido sulfirico en forma liquida, particu-
larmente en relacién con la produccién de pulpa de sulfito
o en relacién con la sacarificacién de la madera por hidré-
lisis con bioxido sulfurico (R. L. 3157/63).

PATENTE 210.614. Un procedimiento para la fabri-
caciéon de cuerpos celulares (R. L. 3158/63).

PATENTE 260.008. Un procedimiento para la fa-
bricacién de materias espumadas (L. 3159/63).

PATENTE 173.857. Un sistema de sondeo de profun-
didad (R. L. 3160/63).

PATENTE 217.665. Un receptor de television en
colores (R. L. 3161/63).
PATENTE 232.854. Procedimiento v aparato en los

que un material a granel es simultdneamente transportado
como una capa y sometido a permutacién de calor (R. L.
3162/63).

PATENTE 222.396. Un sistema en molinos de bolas o
similares (R. L. 3163/63).

PATENTE 260.821. Un dispositivo de retencién para
anillos de hilar y torcer individuales (L. 3164/63).

PATENTE 260.841. Un dispositivo de filete en mi-
quinas de hilar (L. 3165/63).

MODELO DE UTILIDAD 47.823. Una prenda de
sujecion del cuerpo (R. L. 3166/63).

PATENTE 218.230. Un procedimiento para la cris-
talizacion de nitratos (R. L. 3167/63).

PATENTE 215.387. Una instalacién de filtro espesa-
dora para la filtracién de cantidades relativamente peque-
nas de sélidos desde grandes cantidades de liquido (R. L.
3168/63).

PATENTE 219.183. Procedimiento para la determi-
nacién cuantitativa de las radiaciones de pequenas lon-
gitudes de onda (R. L. 3169/63).

PATENTE 235.822. Un procedimiento para la este-
rilizacién de recipientes para infusién (R. L. 3170/63).

PATENTE 249.813. Procedimiento para la fabrica-
cién de recipientes de material artificial (R. L. 3171/63).

PATENTE 259.689. Un método para fabricar vainas
de cartuchos de escopeta (L. 3172/63).

PATENTE 185.640. Mejoras introducidas en las
puntas taladradoras para barrenas (R. L. 3173/63).

PATENTE 184.023. Un procedimiento de producir
barrenas rotativas de percusion (R. L. 3174/63).

PATENTE 184.024. Un procedimiento de asegurar
el extremo de una barrena rotativa de percusién (R, L.
3175/63).

PATENTE 184.025. Un procedimiento de fabricar
puntas taladradoras para barrenas (R. L. 3176/63).

PATENTE 251.681. Un procedimiento para maltear
grano (R. L. 3178/63).

PATENTE 242.373. Un procedimiento de fabricar
discos fonograficos (R. L. 3179/63).

PATENTE 211.031. Mejoras introducidas en la
fabricacién de hojas de lina (R. L. 3180/63).

MODELO DE UTILIDAD 76.201.
con escala de precios (L. 3181/63).

PATENTE 260.576. Un dispositivo para picar carne
(L. 3182/63).

PATENTE 237.142. Aparato para la evacuacién del
aire y depuracién del agente de motores hidriulicos, en
paftticular motores de aceite (R. L. 3183/63).

PATENTE 245.327. Un sistema inversor eléctrico
(R. L. 3181/63).

Una balanza

PATENTE 222.275. Un procedimiento para la pro-
duccién de polimeros (R. L. 3185/63).

MODELO DE UTILIDAD 57.003. Una correa con
arrastradores (R. L. 3186/63).

MODELO DE UTILIDAD 60.401. Maquina de
coser (L. 3188/63).

PATENTE 222.468. Una maquina de coser (R. L.
3189/63).

PRIMER CERTIFICADO ADICION 235.989 a la
PATENTE 225.256. Una maquina de puntadas decora-
tivas (R. L. 3190/63).

PATENTE 249.160. Una maquina de coser de doble
pespunte (R. L. 3191/63).

PATENTE 258.210. Un método de controlar la
velocidad de un motor eléctrico (1. 3192/63).

PATENTE 259.032. Una
3193/63).

PATENTE 256.507. Instalacién de suspension para
vehiculos (L. 3194/63).

PATENTE 250.012. Un dispositivo de irradiacién
(R. L. 3195/63).

PATENTE 250.013. Procedimiento de pasteurizacion
o de esterilizaciéon de productos alimenticios (R. L. 3196/63).

PATENTE 223.367. Procedimiento ¢ instalacion de
depuracién frigorifica de un gas (R. L. 3197/63).

PATENTE 238.810. Sistema de bloques apilados de
aspecto prismdtico, que constituye especialmente el mo-
derador sélido de un reactor nuclear de canales verticales
(R. L. 3198/63).

PATENTE 260.135. Un dispositivo para rectificar
simultineamente la superficic de rodadura de los dos
carriles de una via férrea (L. 3199/63).

PATENTE 258.774. Un aparato para proyectar un
trozo de hilo en sentido longitudinal (L. 3200/63).

PATENTE 235.298. Un procedimiento para vaciar
tazas de retrete (R. L. 3201/63).

PATENTE 249.709. Una instalacién de alcantarillado
o evacuacion de residuos (R. L. 3202/63).

PATENTE 244.893. Un dispositivo de pulverizacién
de liquido (R. L. 3203/63).

PATENTE 221.223. Un mecanismo estirador para
maquinaria de tratamiento textil (R. L. 3204/63).

PATENTE 260.299. Una maquina peinadora textil
rectilinea (L. 3205/63).

PATENTE 249.699. Una bomba de gas accionada
hidraulicamente (R. L. 3206/63).

PATENTE 212.940. Un receptor de television en
colores (R. L. 3207/63).

MODELO DE UTILIDAD 52.500 Dispositivo de
envoltura por hoja revestida para queso y otros productos
alimenticios (R. L. 3208/63).

PATENTE 259.167. Una mdquina para soldar
embalajes, especialmente para porciones de queso (L.
3209/63).

PATENTE 259.168. Una maquina de cortar queso
en porciones (L. 3210/63).

PATENTE 250.075. Mcjoras introducidas en la fabri-

cacion de tendones pretensores para el pretensado de
hormigén (R. L. 3211/63).

maquina de coser (L.

PATENTE 250.076. Un dispositivo pretensor (R. L.
3212/63).
PATENTE 259.416. Un aparato quemador (L.

3213/63).

A. Y 0. DE ELZABURU OFICINA
Agentes Oficiales y Asesores en
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OFERTAS D E

LICENCIAS

D E EXPLOTACION

Para solicitarlas dn-i,anse al Reglsu-o de la Propledad Industrial

PATENTE 249.396. Un método y dispositivo para
el lavado de gases (R. L. 3214/63).

PATENTE 196.119. Un procedimiento para la ob-
tencién de hierro industrialmente puro (R. L. 3215/63).

PATENTE 206.647. Un perfeccionamiento introdu-
cido en el método de afino mediante la inyeccién de oxigeno
en la fundicién para la obtencién de hierro técnicamente
puro (R. L. 3216/63).

PATENTE 206.765. Perfeccionamiento introducido
en la tobera para el afino de aleaciones fundidas de hierro
vy metales (R. 3217/63).

PATENTE 205.012. Un procedimiento para la fabri-
cacién de acero (R. L. 3218/63).

PATENTE 237.113. Dispositivo distensor para ser-
vomecanismos hidraulicos (R. L. 3219/63).

MODELO DE UTILIDAD 22.936. Un paquete de
hilatura (R. L. 3220/63).

MODELO DE UTILIDAD 63.087. Un clemento de
filtro (R. L. 3221/63).

PATENTE 258.277. Un dispositivo de ligadura para
envases (L. 3222/63).

PATENTE 258.435. Un método de producir cuerpos
con forma de celulosa regenerada (L. 3223/63).

PATENTE 258.623. Un método de producir cuerpos
conformados de celulosa regenerada (L. 3224/63).

PATENTE 258.752. Un método de producir cuerpos
conformados de celulosa regenerada (L. 3225/63).

PATENTE 258.753. Un método de producir cuerpos
conformados (L. 3226/63).

PATENTE 258.807. Un aparato para cortar una mecha
en fibras de longitud precisamente predeterminada (L.
3227/63).

PATENTE 258.808. Un dispositivo de acoplamiento
para una pluralidad de toberas de hilar (L. 3228/63).

MODELO DE UTILIDAD 80.362. Un elemento
anular destinado al recauchatado dc una cubierta de
neumatico (L. 3229/63).

PATENTE 217.552. Un método para preparar
alimentos (R. L. 3230/63).

PATENTE 217.554. Un horno para preparar ali-
mentos (R. L. 3231/63).

PATENTE 205.711. Mejoras introducidas en la
preparacién de pigmentos (R, L. 3232/63).

PATENTE 250.749. Megcjoras introducidas en las

estructuras de edificios (R. L. 3233/63).

PATENTE 209.891.
cién (R. L. 3234/63).

PATENTE 230.382. Mejoras introducidas en la fabrica-
cién de llantas para vehiculos calzados con neuméticos
(R. L. 3235/63).

PATENTE 231.118. Un procedimiento para la fabrica-
cién de hilos rizados permanentemente (R. L. 3236/63).

PATENTE 262.149. Un dispositivo para la fabricaciéon
de hilos rizados sintéticos con extensibilidad reducida
(L. 3237/63).

PATENTE 237.635. Procedimiento para la prepa-
racién de agentes de blanqueo 6ptico (R. L. 3238/63).

PATENTE 223.249. Un dispositivo tensor de hilo
(R. L. 3239/63).

MODELO DE UTILIDAD 60.438. Disposicién en
un motor hidraulico (R. L. 3240/63).

Un procedimiento de cicliza-

OFICINA

A. Y 0. DE ELZABURU
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PATENTE 217.898. Una disposicién para el control
automatico de maquinas de gobierno en barcos (R. L.
3241/63).

PATENTE 257.403. Procedimiento de
del extremo de un tubo metdlico (L. 3242/63).

PATENTE 258.899. Un vehiculo de motor para todo
terreno (L. 3243/63).

PATENTE 260.762. Mejoras introducidas en la
construccién de paredes de hornos industriales (L. 3244/63).

PATENTE 261.658. Mejoras introducidas en la
preparacién de masas de colada para cuerpos moldeados
(L. 3245/63).

PATENTE 258.809. Un procedimiento para producir
un condesado de una cetona o aldehido (L. 3246/63),

PATENTE 204.335. Un procedimiento para la se-
paraciéon por peso especifico de particulas que tienen
diferente peso especifico por medio de una suspensién
de material maquetizable (R. L. 3247/63).

PATENTE 249.182. Un procedimiento en dos fases para
la preparacién de urea (R. L. 3248/63).

PATENTE 205.954. Un procedimiento para la rege-
neracién completa continua de permutadores i6nicos
(R. L. 3249/63).

PATENTE 260.170. Mejoras introducidas en la pre-
paracién de alimentos que contienen aceite o grasa (L.
3250/63).

PATENTE 259.541. Un procedimiento para la fabri-
cacién de L-lisina o una sal de la misma (L. 3251/63).

CERTIFICADO DE ADICION 260.171 a la PATEN-
TE 252.070. Un procedimiento para preparar aminolac-
tama (L. 3252/63).

PATENTE 212.681. Un aparato para devanar bobinas
de estator (R. L. 3253/63).

PATENTE 260.169. Un procedimiento para preparar
una composicién de pienso sélida y resistente al agua
(L. 3254/63).

soldadura

PATENTE 200.685. Un método de hacer acero
(R. L. 3255/63).
PATENTE 223.983. Mejoras introducidas en la

fabricacién de cojinetes de rodadura con obturacién para
el polvo y la grasa (R. L. 3256 /63).

PATENTE 217.142. Disposicién en estantes, armarios,
ficheros u otros receptores similares (R. L. 3257/63).

PATENTE 243.752. Dispositivo de turbina de flaido
a presién (R. L. 3258/63). _

CERTIFICADO DE ADICION 252.021 a la PATEN-
TE 244.764. Dispositivo agarrador libremente giratorio
para maquinas de coser (R. L. 3259/63).

PATENTE 230.142. Una miquina de coser automatica
con mecanismo para parar la maquina en caso de romperse
¢l hilo superior (R. L. 3260/63).

PATENTE 230.900. Mejoras introducidas en la
fabricacién de contramarchas para bordar (R. L. 3261/63).

PATENTE 243.494. Dispositivo guia-hilos en maquinas
de coser (R. L. 3262/63).

PATENTE 224.813. Una disposicién de cambio para
maquinas de coser en zig-zag (R. L. 3263/63).

MODELO DE UTILIDAD 66.922. Dispositivo de
pie para costuras decorativas o de adorno para maquinas
de coser (R. L. 3264/63).

PATENTE 204.921. Un procedimiento y disposicion
para cambiar las canillas en maquinas de coser por via
mecanica (R. L. 3265/63).

c¢fc Banco Hispano Amerisane
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PATENTE 253.276. Aparato para apuntar de modo
visible o invisible cAmaras fotogrificas telescopios, armas
y otros aparatos en la oscuridad (R. L. 3266/63).

PATENTE 248.821. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de proyectiles (R. L. 3267/63).

PATENTE 243.109. Un dispositivo accionador eléc-
trico (R. L. 3268/63).

PATENTE 237.851. Procedimiento de control del
funcionamiento de hornos ecléctricos de fusién (R. L.
3269/63).

PATENTE 261.181. Un procedimiento de evacuar
gas de horno concentrado no quemado (L.. 3270/63).

PATENTE 238.283. Procedimiento de coagulacion
de latex en estado de particulas sensibles esféricas (R. L.
3271/63).

PATENTE 258.056. Un procedimiento para producir
un papel extensible (L. 3272/63).

PATENTE 237.283. Un procedimiento para la fa-
bricacién de aceros de armadura perfilados (R. L. 3273/63).

PATENTE 236.316. Mejoras introducidas en la cons-
truccién de muebles (R. L. 3274/63).

PATENTE 235.937. Un sistema de unién para clasi-
ficadores o andlogos (R. L. 3275/63).

PATENTE 236.315. Un dispositivo de alimentacién
y de encuadernaciéon para clasificadores rapidos, carpetas
v similares (R. L. 3276/63).

PATENTE 212.612. Un procedimiento para la sepa-
racién de fenol puro (R. L. 3277/63).

PATENTE 199.729. Un procedimiento de
miento de hilos y cables eléctricos (R. L. 3278/63).

PATENTE 199.728. Un procedimiento de revesti-
micnto de la funda de estanqueidad de hilos y cables
eléctricos (R. L. 3279/63).

PATENTE 199.727. Un procedimiento para la pro-
teccion de la funda de estanqueidad de hilos y cables
eléctricos (R. L. 3280/63).

PATENTE 169.177. Mcjoras introducidas en las lan-
zaderas (R. L. 3281/63).

PATENTE 260.489. Mejoras introducidas en los en-
vases para productos biolégicos (L. 3282/63).

PATENTE 260.277. Una disposicién para alimentar
una carga de lamparas fluorescentes de un vehiculo desde
una bateria (L. 3283/63).

PATENTE 217.403. Una instalacién de acondicio-
namiento de aire o de ventilacion (R. L. 3284/63).

PATENTE 210.188. Un dispositivo conmutador de
cambio de polaridad para maquinas dinamo-eléctricas
(R. L. 3285/63).

PATENTE 235.039. Método y aparato para unir fibras
entre si (R, L. 3286/63).

PATENTE 223.039. Un dispositivo para la fabricacion
de tripas delgadas para charcuteria (R. L. 3287/63).

PATENTE 221.205. Un procedimiento para la fa-
bricacion de tripas delgadas para charcuteria (R. L.
3288/63).

PATENTE 260.339. Una disposicién de un claxon

de senalizacion de corriente alterna en wvehiculos (L.
3289/63).

MODELO DE UTILIDAD 31.249. Un drgano de
apoyo para las rodillas destinado a vehiculos de una sola
rodada, especialmente patines a motor o bicicletas a motor
(R. L. 3290/63).

PATENTE 220.326. Perfeccionamientos introducidos
en la disposicién de los compartimentos susceptibles de ser

revesti-
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abiertos destinados a contener aparatos cléctricos montados
sobre bastidores mdéviles (R. L. 3291/63).

PATENTE 245.445.
(R. L. 3292/63).

PATENTE 249.487. Una disposicién de cuadro de
aparatos eléctricos (R. L. 3293/63).

PATENTE 251.988. Aparato interruptor de mando
mecanico (R. L. 3294/63).

PATENTE 260.925. Un dispositivo que constituye
una unidad de conexién y de empalme entre dos conductos
tubulares (L.. 3295/63).

PATENTE 261.669. Dispositivo scccionador con car-
tuchos fusibles incorporados (L. 3296/53).

PATENTE 224.6475. Un método para la construccién
de edificios (R. L. 3297/63).

PATENTE 225.430. Un método para la construccién
de pisos (R. L. 3298/63).

PATENTE 245.882. Un procedimiento para la csul-
furaciéon catalitica de aceites hidrocarbonados (R, L.
3299/63).

PATENTE 243.059. Un procedimiento para la desul-
furacién catalitica de aceites hidrocarburados (L. 3.300/63).

MODELOS DE UTILIDAD 63.007. I)isi}ositivo por-
talamparas perfeccionado para lamparas de alumbrado y
en particular para tubos fluorescentes (R. L. 3301/63).

PATENTE 262.058. Un dispositivo de vilvula de ma-
riposa (L. 3302/63).

PATENTE 180.472. Mejoras introducidas en los
bloques para marcacién de superficies de carretera (R, L.
3303/63).

PATENTE 228.885. Un método de recuperacion de
compuestos quimicos por combustién de liquidos residuales
(R. L. 3304/63).

PATENTE 210.397. Un método para generar y calen-
tar vapor de agua (R. L. 3305/63).

CERTIFICADO DE ADICION 229.327 a la PATEN-
TE Pral. 227.955. Un procedimiento para preparar tri-
bromoderivados del pregnano (R. L. 3306/63).

PATENTE 230.580. Un procedimicnto para preparar
trans-hexahidrotereftalato  de alcohilo y de hormona
esteroide (R. L. 3307/63).

CERTIFICADO DE ADICION 239.006 a la PATEN-
TE 230.580. Un procedimiento para preparar trans-
hexahidrotereftalato de alcohilo y de hormona esteroide
(R. L. 3308/63).

PATENTE 251.876. Un procedimiento de preparacién
de lactonas esteroides (R. L. 3309/63).

PATENTE 259.850. Un procedimiento de preparacién
de trialcohilboranos (L. 3310/63).

PATENTE 261.630. Un procedimicento de preparacién
de los epoxi-derivados de ciclopentanonafialeno (L. 3311/63).

PATENTE 261.948. Un procedimiento de obtencién
de un completo cuproso del dcido dimitilditiocarbamico
(L. 3312/63).

CERTIFICADO DE ADICION 262.186 a la PATEN-
TE 255.211. Un procedimiento de preparacién de este-
roides (L. 3313/63).

PATENTE 262.205. Procedimicnto de preparacién
de derivados 5-hidroxi 19 nor-androsténicos (L. 3314/63).

PATENTE 257.579. Un método y aparato para
tratar las colas de crusticeos comestibles (1.3315/63).

Dispositivo de relé¢  térmico

PATENTE 259.182. Un dispositivo para ¢l transporte
de la tela en maquinas de coser (L. 3316/63).
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PATENTE 218.736. Un método de concentrar v
separar un mineral sélido finamente dividido (R. L.
3317/63).

PATENTE 217.625. Un método de concentrar sélidos
minerales finamente divididos desde una suspensién acuosa
de los mismos (R. L. 3318/63).

PATENTE 261.246. Un método para fertilizar plan-
tas y arboles (L. 3319/63).

PATENTE 260.386. Un procedimiento de saturacién
de una fase gaseosa por vapor de un liquido cargado
de coadyuvante no volaul (L. 3320/63).

PATENTE 259.449. Una instalacién para el almace-
namiento estéril de los jugos de fruta (L. 3321/63).

MODELO DE UTILIDAD 43.840. Una junta es”
tanca auto-centradora para cajas de eje de ferrocarri
(R. L. 3322/63).

CERTIFICADO DE ADICION 216.548 a laPATEN-
TE 215.068. Perfeccionamiento en los cojinetes para el
engrase por encima de manguetas de eje (R, L. 3323/63).

PATENTE 260.825. Un aparato para hacer objetos
huecos de material plastico organico (L. 3324/63).

PATENTE 217.713. Un procedimiento para la pre-
paracién de una solucién de poliacrilonitrilo o de sus poli-
merizados mixtos para fines de hilatura (R. L. 3325/63).

PATENTE 217.714. Un procedimiento para la fa-
bricacién de esteres de acido P-aminoetilbenzoico (R. L.
3326/63).

PATENTE 236.643. Un aparato emisor de impulsos
irregularmente consecutivos para nmqunms textiles (R. L.
3327/63).

PATENTE 237.333. Procedimiento para aumentar
la capacidad de estiraje de hilos recién hilados (R. L.
3328/63).

PATENTE 221.256. Un procedimiento y dispositivo
para ¢l transporic de bobinas de hilo (R. L. 3329/63).

PATENTE 221.899. Un dispositivo de sujecién para
el soporte y recambio de tubos de bobinas en maquinas
hiladoras torcedoras y bobinadoras (R. L. 3330/63).

PATENTE 237.245. Procedimiento para la elabora-
cién de hilos y similares muy resistentes a base de celulosa
regenerada (R. L. 3331/63).

PATENTE 244.543. «Dispositivo arrollador de hilos
(R. L. 3332/63).

PATENTE 230.182. Dispositivo para el bobinado en
conjunto sobre una bobina de varios hilos retirados de
distintos alimentadores (R. L. 3333/63).

PATENTE 230.152. Aparato de devanar en maqui-
nas de retorcer y de bobinar (R. L. 3334/63).

PATENTE 230.316. Aparato para la regulacién de
la tensién del hilo en maquinas de retorcer y de bobinar
(R. L. 3335/63).

MODELO DE UTILIDAD 53.625. Un dispositivo
para la medicion de la viscosidad y velocidad de corriente
de liquidos viscosos (R. L. 3336/63).

PATENTE 250.335. Un dispositivo para el arrollado
de hilos artificiales (R. L. 3337/63).

PATENTE 219.856. Un procedimiento para cortar y
abrir un cable de hilos (R. L. 3338/63).

PATENTE 230.819. Un dispositivo para el paso de
hilos (R. L. 3339/63).

PATENTE 224.054. Un procedimicnto para la fabri-
caciéon de hilos sintéticos y similares asi como peliculas
de viscosa (R. L. 3340/63).

PATENTE 230.196. Procedimiento para la degrada-
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cion de terefialato de polietileno a ester dimetilico del
acido tercfialico (R. L. 3341/63).

PATENTE 230.545. Un procedimiento de fabricacion
de hilos de celulosa regenerada (R. L. 3342/63).

PATENTE 230.546. Una mejora introducida en el
procedimiento para ¢l blanqueo de materiales textiles
(R. L. 3343/53).

PATENTE 231.131. Un procedimiento para la fabri-
cacién de hilos artificiales u otros productos tales como
crin, cintitas y peliculas de viscosa (R. L. 3344/63).

PATENTE 231.086. Un procedimiento para la mejora
de la calidad de hilos o fibras de tereftalato polietilénico
o alternativamente cuerpos textiles confeccionados con
cllos (R. L. 3345/63).

PATENTE 231.132. Un procedimiento para la pre-
paraciéon de cables de hilos sin fin, hechos de poliamidas
(R. L. 3316/63).

PATENTE 231.117. Un procedimiento para la puri-
ficacién de tereftalato dimetilico (R. L. 3347/63).

CERTIFICADO DE ADICION 210.910 a la PATEN-
TE 207.537. Procedimicnto para la produccién de fila-
mentos, fibras, cerdas, cintas y similares mateados, con
clevada resistencia al arrugamiento a base de altos poli-
meros lineales (R. L. 3348/63).

PATENTE 263.087. Un dispositivo colgador para
prendas (L. 3349/63).

PATENTE 210.923. Un método en vy para la fabrica-
cién de hormigén, con inclusién del hormigén ligero (R. L.
3350/63).

PATENTE 218.629. Un
antinfectante (R. L. 3351/63).

PATENTE 242.429. Un método para la preparacion
de un anestésico local (R. L. 3352/63).

PATENTE 238.096. Mcjoras introducidas en la fa-
bricacién de tubos para placas de tipo tubular para acumu-
ladores eléctricos (R. L. 3353/63).

PATENTE 250.891. Mcjoras introducidas en la fa-
bricacién de la pasta negativa de acumuladores eléciricos
de plomo-acido (R. L. 3354/63).

PATENTE 260.673. Un dispositivo de auto-desem-
brague (L. 3355/63).

PATENTE 249.893. Un dispositivo de fijacién de un
servomotor (R. L. 3356/63).

PATENTE 219.636. Un aparato para el ajuste auto-
matico de la holgura de zapatas de freno (R. L. 3357/63).

PATENTE 219.913. Una mcjora en el procedimiento
de fabricacién de nuevas sustancias anticoagulantes (R. L.
3358/63).

método de

preparar un

PATENTE 244.745. Un dispositivo de transmisién
para vehiculos (R. L. 3360/63).

PATENTE 252,992, Un dispositivo pulverizador
(R. L. 3361/63).

PATENTE 206.131. Dispositivo rociador (R. L.
3362/63).

PATENTE 260.009, Un coche motor para vehiculos
sobre carriles (L. 3363/63).

PATENTE 260.010. Un tren de coches articulados (L.
3364/63).
PATENTE 209.610. Un dispositivo de moldeo en

forma de caja para la fabricacién de cuerpos de hormigén
(R. L. 3365/63).

PATENTE 244.444. Una instalaciéon de radar por
impulsos (R. L. 3366/63).
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PATENTE 196.779. Un método de preparar esteres
de fosfato (R. L. 3367/63).

PATENTE 231.676. Un procedimiento para producir
esteroides de la serie del 1,4 pregnadieno (R. L. 3368/63).

PATENTE 252.488. Mejoras introducidas en la fa-
bricacién de suturas quirargicas {R. L. 3369/63).

PATENTE 255.182. Un procedimiento para preparar
trioxo-octahidroantracenos y octahidronaftacenos susti-
tuidos (R. L. 3370/63).

PATENTE 263.263. Un procedimiento de producir
T-clorotetraciclina (L 3371/63).

PATENTE 244.816. Un procedimiento de purificar
captrolactama tratando las impurezas con hidrégeno en
presencia de un estalizador de hidrogenacién (R. L.
3372/63).

PATENTE 257.036. Un procedimiento para la fa-
bricacién de melamina (L. 3373/63).

PATENTE 259.646. Un procedimiento para preparar
L-aminolactama (L. 3374/63).

PATENTE 196.374. Un procedimiento para realizar”

procesos a altas temperaturas (R. L. 3375/63).

PATENTE 196.375. Un procedimiento para la fa-
bricacién de acero al manganeso (R. L. 3376/63).

PATENTE 196.376. Un procedimiento para la ob-
tencion de acero (R, L. 3377/63).

PATENTE 258.369. Un dispositivo de cilindro de
multiposicién para servo mandos (L. 3378/63).

PATENTE 216.825. Un método de formar articulos
quc contienen heces de filamentos de vidrio (R. L. 3379/63).

PATENTE 174.293. Un procedimiento de fabricacién
de un compuesto fosfatado, soluble en citrato y utilizable
como ingrediente fertilizador (R. L. 3380/63).

PATENTE 209.827. Un método y aparato para la
destruccién de la espuma (R. L. 3381/63).

PATENTE 219.182. Un procedimiento y dispositivo
para tamizar suspensiones en liquido de particulas que
dificren en tamano (R. L. 3382/63).

PATENTE 22.991. Un aparato tamizador (R. L.
3383/63).

PATENTE
3384/63).

PRIMER CERTIFICADO ADICION 221.550 a la
PATENTE Pral. 219.182. Un procedimiento y dispositivo
para tamizar suspensiones en liquido de particulas que
difieren en tamano (R. L. 3385/63).

PATENTE 238.105. Un procedimiento para la pro-
duccién de urea sustancialmente anhidra (R. L. 3386/63).

PATENTE 238.793. Un método de destruir, combatir
y contrarrestar el crecimiento de plantas (R. L. 3387/63).

223.844. Un aparato tamizador (R. L.

PATENTE 258.902. Mejoras introducidas en la
fabricacién de envases para articulos comestibles (L.
3388/63).

PATENTE 190.006. Un procedimiento de obtener
productos de dextrano de mayor uniformidad molecular
para preparados farmacéuticos y terapéuticos (R. L.
3389/63).

PATENTE 216.279. Un método de curar al vapor
productos macroporosos (R. L. 3390/63).

PATENTE 217.322. Una sierra mecanica para aserrar
envolventes aislantes para tubos, desde placas de lana
mineral u otros bloques de material aislante (R. L. 3391/63).

PATENTE 244.059. Mejoras introducidas en la
fabricacién de productos aislantes estancos a la difusién
(R. L. 3392/63).
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PATENTE 259.035. Un dispositivo de disco centri-
fugador céncavo para la fabricacién de fibras de lana de
vidrio o de escoria (L. 3393/63).

PATENTE 260.951. Un procedimiento para la fa-
bricacién de un polvo de hierro (L. 3394/63).

PATENTE 236.927. Dispositivo para provocar la
explosién de una composicién pirotécnica transportada por
un proyectil (R. L. 3395/63).

PATENTE 259.633. Un método para la preparacién
de tiozantenos (L. 3396/63).

PATENTE 260.155. Un aparato para dar elasticidad
a los hilos (L. 3397/63).

PATENTE 206.372. Mejoras introducidas en la cons-
truccién de encofrados metalicos (R. L. 3399/63).

PATENTE 206.373. Dispositivo sujecién para cons-
truccién encofrados metalicos (R. L. 3400/63).

PATENTE 216.830. Un método y aparato para hacer
adiciones a metal liquido (R. L. 3401/63).

PATENTE 236.994. Un aparato reproductor de tar-
jetas perforadas para la copia de tarjetas perforadas (R. L.
3359/63).

PATENTE 221.258. Mejoras introducidas en la pre-
paracién de agentes de espesamiento y solidificacién de
liquidos, pastas y similares (R. L. 3402/63).

PATENTE 249.561. Mejoras introducidas en la fa-
bricacién de aglutinantes para materiales impermeables
(R. L. 3403/63).

PATENTE 210.325. Un procedimiento para la fa-
bricacién de negro de humo (R. L. 3404/63).

PATENTE 210.538. Un procedimiento para la sepa-
racién de materias sélidas desde gases (R. L. 3405/63).

PATENTE 211.741. Un procedimiento para la fabri-
cacion de pasta de papel (R. L. 3406/63).

PATENTE 199.204. Maquina para perforaciones
rapidas (R. L. 3407/63).

PATENTE 251.691. Procedimiento para la obtencién
de productos facilmente separables (R. L. 3408/63).

PATENTE 250.014. Método de hacer un tapon corona
(R. L. 3409/63).

PATENTE 222.968. Un encofrado para hacer cu-

biertas de hormigén con nervios (R. L. 3410/63).

PATENTE 221.431. Un procedimiento para la obten-
cién de materias reguladoras del crecimiento (R. L.
3411/63)..

PATENTE 237.357. Miquina herramienta copiadora
(R. L. 3412/63).

PATENTE 246.135. Un procedimiento para el afino
de arrabio (R. L. 3413/63).

PATENTE 259.637. Un procedimiento para poli-
merizar amonoolefinas (L. 3414/63).

PATENTE 245.105. Un método de
composicion germicida (R. L. 3415/63).

preparvar una

PATENTE 176.706. Una mdiquina multiplicadora
automatica (R. L. 3416/63).
PATENTE 176.707. Una maquina multiplicadora

automatica con multiplicacién automatica (R. L. 3417/63).

PATENTE 183.595. Un dispositivo para la divisién
automdtica en maquinas de calcular y similares (R. L.
3418/63).

MODELO DE UTILIDAD. Una faja dec soporte
(R. L. 3419/63).

PATENTE 220.633. Un dispositivo estirador para el
tratamiento de lino, canamo, yute y otras fibras de tallo
(R. L. 3420/63).
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PATENTE 214.630. Un dispositivo amortiguador
para aparatos de enganche de ferrocarril (R. L. 3.421/63).

PATENTE 189.580. Un procedimiento de preparacién
del lactén del Acido bis-4-hidroxi-cumarinil-acético (R. L.
3.422/63).

PATENTE 189.581. Un procedimiento de prepara-
cion de los esteres del dcido bis 4 - hidroxi - cimorinil acético
(R. L. 3423/63).

MODELO DE UTILIDAD 67.032. Un dispositivo
higiénico para la limpicza vaginal (R. L. 3.424/63).

PATENTE 198.689. Un procedimiento de tratar
fibras de vidrio (R. L. 3.425/63).

PATENTE 252.443. Un procedimicnto para formar
fibras de material vitreo ablandable por el calor (R. L.
3.426/63).

PATENTE 237.114. Dispositivo de acoplamiento
universal homocinético (R. L. 3.427/63).

PATENTE 250.355. Un vchiculo para transportar
cargas pesadas (R, L. 3.428/63).

PATENTE 250.445. Un motor de combustién interna
(R. L. 3429/53).

PATENTE 262.562. Un dispositivo carburador para
motores de combustién interna (L. 3.430/63).

PATENTE 238.003. Un é6rgano para ¢l mando auto-
matico de los dispositivos de partida de los carburadores
para motores de combustién (R. L. 3.431/63).

PATENTE 236.692. Un dispositivo de mastil o arbol
para buques (R. L. 3.432/63).

PATENTE 211.343. Un |l)am-l para sistemas radiantes
de calefaccién o refrigeracion de ambientes (R.L.3.433/63).

PATENTE 260.172. Un procedimiento de recuperacion
de catalizado en el enriquecimicnto con deuterio (L.
3.434/63).

PATENTE 250.475. Perfeccionamientos introducidos
en las maquinas de pistones libres (R. L. 5.435/63).

PATENTE 251.372. Un dispositivo de regulacién
para la conduccion de vehiculos automéviles (R. L.
3.436/63).

PATENTE 261.102. Mejoras introducidas en la pre-
paraciéon de lociones capilares (L. 3.437/63).

PATENTE 247.303. Un horno para asar (R. L.
3.438/63).

PATENTE 261.244. Mejoras introducidas en la
fabricacién de cestas para bombonas (L. 3.439/63).

PATENTE 183.260. Un proyectil compuesto per-
forante ¢ incendiario (R. L. 3.440/63).

PATENTE 229.273. Procedimiento de extraccién y
reconstruccion de hamemelis (R. L. 3.441/63).

PATENTE 203.835. Una celda clectrolitica para la
produccién y afino de aluminio (R. L. 3.442/63).

PATENTE 203.316. Una celda electrolitica de reduc-
cién para la produccién de aluminio (R. L. 3.443/63).

PATENTE 252.350. Un método de producir tilosina
o desmicosina (R. L. 3.444/63).
PATENTE 252.257. Un dispositivo de punta de

barrena (R. L. 3.445/63).

PATENTE 216.815. Un dispositivo de mando de un
vaivén para maquina textil (R. L. 3.446/63).

PATENTE 216.816. Un montaje de
para maquinas textiles (R. L. 3.447/63).

PATENTE 244.588. Procedimiento de desionizacion
de liquidos acuosos (R. L. 3.448/63).

PATENTE 244.618. Un método de producir agua
ablandada (R. L. 3.449/63).

PATENTE 230.662. Una antena reflectora para
microondas (R. L. 3.450/63).

porta-huso
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PATENTE 230.663. Dispositivo de antena direccional
para radar (R. L. 3451/63).

PATENTE 230.718. Disposicién de antena de radar
(R. L. 3.452/63).

PATENTE 230.719. Una disposicién en
orientables de radar (R. L. 3.453/63).

PATENTE 253.299. Un dispositivo de desembrague
v enclavamiento para dispositivos de cambio de precio
unitario (R. L. 3.454/63).

PATENTE 237.056. Dispositivo de maniobra de
trituradoras de cilindro para el embrague y desembrague
de los cilindros trituradores (R. L. 3.455/63).

PATENTE 206.147. Proceso para la fabricacién de
productos parcialmente depolimerizados de  dextrana
(R. L. 3.456/63).

PATENTE 245.260. Dispositivo de seguridad para
regulacién de motores (R. L. 3.457/63).

PATENTE 210.756. Un apoyo de los momentos de
giro para vehiculos de carril (R. L. 3.458/63).

PATENTE 222.114. Mejoras introducidas en ¢l pro-
cedimiento para la obtencién de E-caprolactama (R. L.
3.459/63).

PATENTE 237.340. Un procedimiento para la ob-
tencién de glicoles a partir de soluciones diluidas de azicar
de madera (R. L. 3.460/63).

PATENTE 236.620. Un procedimiento para la fa-
bricacién de hilo rizado permanente, a partir de hilos
sintéticos (R. L. 3.161/63).

PATENTE 250.185. Un procedimiento para mejorar
la capacidad de almacenaje de urea granulada (R. L.
3.462/63).

PATENTE 230.916. Un procedimiento para la ob-
tencién de poliamidas con pesos moleculares superiores
a 25.000 (R. L. 3.163/63).

PATENTE 244.846. Un procedimiento para la fabri-
cacion de glicerina y gricoles (R. L. 3.464/63).

PATENTE 263. 157. Un aparato taladrador para
paredes (L. 3.465/63).

PATENTE 229.442. Dispositivo de regulacién auto-
matica de la tensién del tejido en las maquinas de apresto
tales como especialmente las maquinas de perchar (R. L.
3.166/63).

PATENTE 237. 951. Un procedimiento para la ob-
tencion de compuestos acuosolubles derivados del prena-
no (R. L. 3.167/63).

MODELO DE UTILIDAD 17.347. Un qtil de corte
para cizallas (R. L. 3.168/63).

antenas

PATENTE 196.327. Un procedimiento de producir
papel (R. L. 3.469/63).
PATENTE 222.274. Un dispositivo torcedor de hilos

(R. L. 3.470/63).

PATENTE 211.065. Un método de tratar hilos de
ray6én de vicosa (R. L. 3.471/63).

PATENTE 222.218. Un método para la fabricacién
de hilo rizado encolado (R. L. 3.472/63).

PATENTE 229.709. Un dispositivo arrollador de hilo
(R. L. 3.473/63).

PATENTE 230.607. Un dispositivo para la hilatura
de rayén (R. L. 3.474/63).

PATENTE 243.002. Un aparato para producir un
hilo voluminoso (R. L. 3.475/63).

PATENTE 244.881. Un procedimiento para la fa-
bricacién continua de barras, perfiles, tubos y similares de
sustancias termoplasticas (R. L. 3.476/63).
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PATENTE 244.882. Un a
cién continua de barras, perfiles tu
tancias termoplasticas (R. L. 3.477/63).

PATENTE 245.003. Un aparato para la fabricacién
de hilos artificiales (R. L. 3.478/63).

PATENTE 171.517. Un procedimiento para hilos
artificiales muy resistentes partiendo de viscosa (R. L.
3.479/63).

PATENTE 206.130. Una doble torcedura (R. L.
3.480/63).

PATENTE 219.252. Una mejora en ¢l método de
fabricar un cordoncillo (R. L. 3.481/63).

PATENTE 219.272. Uudprocedimicmo para la fabri-
cacién continua de barras, perfiles, tubos y objetos similares
alargados a partir de sustancias termoplésticas artificiales
(R. L. 3.482/63).

PATENTE 219.273. Un aparato para la fabricacién
continua de barras, perfiles, tubos y objetos similares
alargados a partir de sustancias termoplasticas artificiales
(R. L. 3.483/63).

PATENTE 220.907. Un método para la fabricacion
de cordoncillo (R. L. 3.484/63).

PATENTE 220.908. Un dispositivo para la fabrica-
cién de cordoncillo (R. L. 3.485/63).

PATENTE 221.729. Un método de hacer infusibles
hilos; peliculas y productos similares de polimeros termo-
plasticos lineales sintéticos (R. L. 3.486/63).

PATENTE 221.751. Un procedimicnto para hacer
antiestaticos productos que no conducen la electricidad
(R. L. 3.487/63).

PATENTE 222.223. Un dispositivo tensor de hilos
(R. L. 3.488/63).

PATENTE 222.289. Un método para la fabricacion
de hilos artificiales a partir de un liquido de hilatura por
medio de coagulacién (R. L. 3.489/63).

PATENTE 222.756. Un procedimicnto y un disposi-
tivo para el rizado continuo de hilos sintéticos termoplas-
ticos (R. L., 3.490/63).

PATENTE 223.443. Una mcjora en el método de
preparar un material para extrusion (R. L. 3.491/63).

PATENTE 237.258. Un procedimiento para la prepa-
racién de un material de moldeo (R. L. 3.492/63).

PATENTE 237.821. Un método para la fabricacién
de velos de carga (R. L. 3.493/63).

PATENTE 237.884. Un procedimiento para la prepa-
raciéon continua de productos lineales de policondensacion
(R. L. 3.494/63).

PATENTE 251.906. Un método para tratar hilos
rizados (R. L. 3.495/63).

PATENTE 259.962. Una disposicién para la obtura-
cion del intersticio entre dos piezas de trabajo (L. 3.496 /63).

PATENTE 260.274. Un procedimicnto y una insta-
lacién para secar y mantener secas piezas de construc-
cion (L. 3.497/63).

PATENTE 260.572.
(L. 3.498/63).

PATENTE 261.719. Un dispositivo de alimentacién
de plomo liquido (L. 3.199/63).

PATENTE 257.373. Un procedimiento para ¢l mando
de batido neumatico en telares (L. 3.500/63).

PATENTE 230.720. Dispositivo de regulacién auto-
matica de una cadena (R. L. 3.501/63).

PATENTE 247.899. Procedimicnto para estregar y
alisar la pelusa en un cuero (R. L. 3.502/63).

rato para la fabrica-
y similares de sus-

Una instalacion hidroeléctrica

A. Y O. DE ELZABURU

OFICINA

Lgestes Oficiales y Ascsores cn

propiedad industrial

VIZCARELZA °F
FUNDADA EN 1865
Alfonso XlI,34 MADRID Teléfono 39.08.02 Telegr:. V1IZCARELZA

PATENTE 249.136. Mejoras introducidas en Ia
fabricacién de patines para ¢l apayo de una caja de vehi-
culo (R. L. 3.503/63).

PATENTE 222.041. Un dispositivo para la mezcla
unica o repetida de dos medios conducidos en contra-
corriente (R. L. 3.504/63).

PATENTE 260.873. Un procedimiento de producir
hierro colado (L. 3.505/63).

PATENTE 223.916. Un dispositivo de cambio de
varias marchas para vehiculos automéviles (R. L. 3.506/63).

PRIMER CERTIFICADO DE ADICION 249.596.
Un procedimiento para la produccién de hilos, bandas,
peliculas y productos similares artificiales a partir de vis-
cosa (L. 3.507/63).

MODELO DE UTILIDAD 76.918. Tapdn precinto
para botellas (L. 3.508/63).

PATENTE 222.409. Una maquina machacadora de
conos (R. L. 3.509/63).

PATENTE 212.466. Una instalacién para el caldeo
de materiales de grano fino, en especial, polvo de cemento
en bruto (R. L. 3.510/63).

PATENTE 222.659. Una maquina quebrantadora de
mandibulas (R. L. 3.511/63).

PATENTE 249.516. Dispositivo para la recuperacion
del calor en reacciones (R. L. 3.512/63).

PRIMER CERTIFICADO DE ADICION 260.439.
Un aparato receptor para instalaciones de telemando
(L. 3.513/63).

PATENTE 206.235. Un método para la tostacion
de minerales sulfurosos (R. L. 3.514/63).

PATENTE 199.347. Un méiodo para poner en con-
tacto gases con sélidos en polvo (K. L. 3.515/63).

PATENTE 222.067. Un procedimiento y dispositivo
para el transporte de ariiculos de papel, especialmente
periédicos plegados (R. L. 3.516/63).

MODELO DE UTILIDAD 75.277. Un cierre para
botellas (L. 3.517/63).

PATENTE 261.226. Un procedimicento para la absor-
cién sclectiva de liquido sulfitico y soluciones similares
(L. 3.518/63).

PATENTE 251.427. Dispositivo de engrase para em-
paquetaduras de piezas mecanicas accionadas neumdtica-
mente ‘R. L. 3.519/63).

PATENTE 260.134, Mejoras introducidas en la fa-
bricacién de cuerpos artificiales v similares (L. 3.520/63).

PATENTE 238.274. Un método para la generacién
de una mezcla de monoxido de carbono ¢ hidrégeno
(R. L. 3.521/63).

PATENTE 263.053. Un méiodo de preparar aductos
de oxigeno de etileno v dialcohillenoles (L. 3.522/63).

PATENTE 200.114. Un procedimiento de pigmenta-
ciéon de la viscosa antes de la hilatura (R. L. 3.523/63).

PRIMER CERTIFICADO DE ADICION 207.064
Un procedimiento de pigmentacién de la viscosa antes de
la hilatura (R. L. 3.524/63).

SEGUNDO CERTIFICADO DE ADICION 207.401.
Un procedimiento de pigmentacién de la viscosa antes de
la hilatura (R. L. 3.525/63).

PATENTE 185.466. Un procedimiento para la sepa-
racién con disolvenie de un aceite alimentado (R. L.
3.526/63).

PATENTE 215.045.
arroz (R. L. 3.527/63).
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PATENTE 178.910. Un procedimiento para la reduc-
cion de éxido férrico (R, L. 3.528/63).

PATENTE 200.499. Un procedimicnto continuo para
poner en contacto s6lidos con gases (R. L. 3.529/63).

PATENTE 210.606. Una camara de reaccién para
la fluidificacién de sélidos finamente divididos por medio
de gases (R. L. 3.530/63).

PATENTE 210.678. Un procedimiento para tostar
minerales (R. L. 3.531/63).

PATENTE 220.457. Un método y dispositivo para
revelar papeles fotograficos v soportes recubiertos similares
(R. L. 3.532/63).

PATENTE 222.264. Un procedimiento para la tosta-
cion fluidificada de minerales sulfurados (R. L. 3.533/€3).

PATENTE 218.378. Una turbina o bomba hidraulica
(R. L. 3.534/63).

PATENTE 237.663. Una turbina hidraulica de reac-
cién con alabes de rodetes fijos (R. L. 3.535/63).

PATENTE 261.387. Un aparato para enfilar cintas
o similares en hebillas (L. 3.536/63).

PATENTE 237.180. Aparato para abrir y cerrar
una escotilla de bodega (R. L. 3.537/63).

PATENTE 261.083. Un procedimiento para la reduc-
cién de dxidos de hierro (L. 3.538/63).

PATENTE 229.416. Un procedimicnto para la tos-
tacion de minerales sulfurosos (R. L. 3.539/63).

PATENTE 196.029. Un dispositivo amoriiguador
o dash-pot, especialmente para  reguladores eléctricos
(R. L. 3.540/63).

PATENTE 167.181. Mejoras en los dispositivos de
dash-pot o amortiguadores de aire especialmente para
usarlos en los reguladores eléctricos (R. L. 3.541/63).

PATENTE 244.960. Un procedimiento para preparar
benzotiadiazinas (R. L.. 3.542/63).

PATENTE 200.552. Mejoras introducidas en la
fabricacion de cartuchos de caza (R. L. 3.543/63).

PATENTE 244.630. Un dispositivo de seguridad para
cilindros de gas (R. L. 3.544/63).

PATENTE 196.104. Una montura para puas de ma-
quinas textiles hiladoras o analogas (R. L. 3.545/63).

PATENTE 263.161. Una maquina para la construc-
cion de neumaticos (L. 3.546/63).

PATENTE 223.942. Mejoras introducidas en la
fabricacién de cuadros para bicicletas de pedales (R. L.
3.547/63).

PATENTE 223.776. Un dispositivo para la adapta-
cién automdtica de la potencia en aire de refrigeracién
de un ventilador al consumo de un radiador (R. L. 3.548 /63).

PATENTE 223.777. Una vilvula de
(R. L. 3.519/63).

PATENTE 212.585. Un dispositivo tira-tramas para
telares sin lanzadera (R. L. 3.550/63).

PATENTE 201.592. Un molino de cilindros para
cercales (R, L. 3.551/63).

PATENTE 223.789. Composiciones insccticidas (R. L.
3.552/63).

PATENTE 199.063. Mejoras introducidas en  las
antenas miniatura de gran inductancia para la recepcién
de ondas clectromagnéticas (R. L. 3.553/63).

PATENTE 205.999. Una disposicién para la cancela-
cién de ruidos en un receptor de televisién (R. L. 3.554/63).

PATENTE 211.157. Un dispositivo de conwrol, que
incluye un cuerpo semi-conductor (R. L. 3.555/63).
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PATENTE 212.044. Un amplificador de transistores
(R. L. 3.556/63).

PATENTE 212.175. Un circuito de comparacién de
fase (R. L. 3.557/63).

PATENTE 23¢.297. Un dispositivo magnético (R. L.
3.558/63).

PATENTE 262.057. Mejoras introducidas en la fa-
bricaciéon de elementos vibratiles (R. L. 3.559/63).

PATENTE 262.679. Disposiciéon de anulacién de
ruido o perturbacién para un receptor de television (L.
3.560/63).

PATENTE 184.993. Un aparato receptor de television
(R. L. 3.561/63).

PATENTE 224.333. Un circuito detector de modula-
cion en angulo (R. L. 3.562/63).

PATENTE 225.068. Un dispositivo fonogrifico eléc-
trico (R. L. 3.563/63).

PATENTE 225.573. Un método para preparar una
base para impresién electrostatica sobre la misma (R. L.
3.564/63).

PATENTE 238.9414. Mejoras introducidas en los
conjuntos de Getter para tubos electrénicos (R. L. 3.565/63).

PATENTE 222.954. Mejoras introducidas en los bas-
tidores de vehiculos de ferrocarril (R. L. 3.566/63).

PATENTE 253.367. Un sistema para pasivacién
anddica de una vasija que contiene una solucién corrosiva
(R. L. 3.567/63).

PATENTE 260.843. Un dispositivo porta-bobina de
salida en maquinas de hilar (L. 3.568/63).

PATENTE 250.265. Un procedimiento para preparar
patata cocida, desintegrada y seca (R. L. 3.569/63).

PATENTE 251.682. Un aparato seccionador (R .L
3.570/63). .

PATENTE 212.267. Un sistema de antena especial-
mente para su empleo con radio-faros parlantes (R. L.
3.571/63).

PATENTE 256.565. Un dispositivo dosificador, par-
ticularmente para respiradores subacuaticos (R. L. 3.572/63).

PATENTE 217.001. Un procedimiento de producir
un circuito embutido (R. L. 3.573/63).

PATENTE 260.011. Un dispositivo para unir hojas
dobladas sueltas en forma de block (R. L. 3.574/63).
PATENTE 227.746. Mejoras introducidas en las

espoletas eléctricas de proyectiles explosivos (R. L. 3.575/63).

PATENTE 249.464. Un procedimiento para la sorcién
selectiva de vapores organicos (R. L. 3.576/63).

PATENTE 237.818. Un método de preparacién de
un producto adicional homogénco, fliido para combustible
de motores (R. L. 3.577/63).

PATENTE 249.815. Método y dispositivo en aparatos
refrigeradores por absorcién (R. L. 3.578/63).

PATENTE 261. 467. Un procedimiento para recuperar
naftaleno de un material de alimentacién hidrocarbonado
(L. 3.579/63).

PATENTE 261.468. Un procedimiento para producir
naftaleno (L. 3.580/63).

PATENTE 237.723. Dispositivo de acoplamicnto
hidraulico (R. L. 3.581/63).
PATENTE 230.156. Una maquina de envolver,

formadora de sacos o similares (R. L. 3.582/63).

PATENTE 222.397. Un procedimiento para la depu-
racién de liquidos (R. L. 3.583/63).
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PATENTE 200.460. Un mecanismo de cambio de
marcha para bicicletas a motor (R. L. 3.584/63).
PATENTE 219.201. Un método para la preparacién
de un compuesto de aminoacido nitrégeno-sustituido
(R. L. 3.585/63).

PATENTE 227.031. Un método de utilizar medios
mecanicos para arrastrar redes (R. L. 3.586/63).

PATENTE 225.150. Un aparato para la manipulacién
de redes (R. L. 3.587/63).

PATENTE 216.685. Un aparato para el tratamiento
de hilos (R. L. 3.588/63).

PATENTE 244.784. Procedimiento de alimentacién
de motores de explosién mediante inyeccién de combustible
(R. L. 3.589/63).

PATENTE 244.785. Procedimiento de alimentacién
de motores de combustién por inveccién continua de com-
bustion (R. L. 3.590/63).

PATENTE 230.820. Un método de separacién vy
recuperacién de los componentes de cambio y plomo (R. L.
3.591/63).

PATENTE 229.292. Un procedimiento para producir
diéxido de silicio finamente dividido (R. L. 3.592/63).

PATENTE 231.208. Procedimiento para modificar
¢l color de los betunes en general (R. L. 3.593/63).

PATENTE 221.619. Mejoras introducidas en la pro-
duccién de papel para cigarrillos (R. L. 3.594/63).

PATENTE 253. 131. Procedimiento de
de minerales uraniferos (R. L. 3.595/63).

PATENTE 253.555. Un perfeccionamicnto en los
procedimientos de separacién isotrdpica (R. L. 3.596/63).

PATENTE 244.153. Un dispositivo eléctrico aspirador
de polvo (R. L. 3.597/63).

PATENTE 244.154. Un dispositivo de tobera aspi-
rante para aspiradores de polvo (R. L. 3.598/63).

PATENTE 218.338. Procedimientos para la [abrica-
cién de masas solidificadas y plasticas para fines cosméticos
y farmacéuticos (R. L. 3.599/63).

PATENTE 260.387. Un procedimiento para cl frac-
cionamiento isotépico de hidrégeno por electrolisis (L.
3.600/63).

PATENTE 211.483. Mecjoras introducidas en las
cajas para turbo-ventiladores pequeios (R. L. 3.601/63)

PATENTE 211.501. Mejoras introducidas en los de-
pésitos de insercién para aparatos desempolvadores (R. L.
3.602/63).

PATENTE 211.686. Un aspirador doméstico de polvo
(R. L. 3.603/63).

PATENTE 211.688. Un dispositivo de vigilancia
para aspiradores de polvo domésticos ¢ industriales (R. L.
3.604/63).

PATENTE 235.726. Mecjoras introducidas construc-
ci6n bogies para vagones ferrocarril (R. L. 3.605/63).

PATENTE 217. 835. Un dispositivo de acoplamiento
para tubos de enchufe (R. L. 3.606/63).

PATENTE 257.849. Un procedimiento para el recu-
brimiento firmemente adherente de la superficie de bandas
(L. 3.607/63).

PATENTE 227.797. Mcjoras introducidas cn la fa-
bricacién de cartuchos (R. L. 3.608/63).

PATENTE 260.547. Perfeccionamientos introducidos
en los aparatos de toma de vista (L. 3.610/63).

MODELO DE UTILIDAD 38.341. Un
(R. L. 3.609/63).
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PATENTE 244.955. Un aparato de inyeccién con

un émbolo de accionamiento detenible (R. L. 3.611/63).
~ PATENTE 261.572. Un procedimiento para la fa-
bricacién de urea (R. L. 3.612/63).

PATENTE 206.261. Un dispositivo de cambio de
velocidad continua de funcionamiento automatico (R. L.
3.613/63).

PATENTE 22.848. Un dispositivo de contacio para
conectadores eléctricos (R, L. 3.615/63).

MODELO DE UTILIDAD 31.294. Un
telefénico (R, L. 3.614/63).

PATENTE 223.898. Un dispositivo de relé clectro-
magnético (R. L. 3.616/63).

PATENTE 211. 881. Un procedimiento para aumentar
¢l rendimiento en las instalaciones de colada continua
(R. L. 3.617/63).

PRIMER CERTIFICADO DE ADICION 217.582
a la PATENTE 218.08]1. Un aparato respiratorio de cir-
cuito abierto (R. L. 3.618/63).

PATENTE 259.293. Un md¢todo y un aparato para
enlucir superficies (L. 3.619/63).

PATENTE 259.688. Un procedimicenio paia la obten-
cién de dispersiones finamente distribuidas (L. 3.620/63).

PATENTE 250.215. Un procedimienio para la pre-
paracién de papeles siliconados (R. L. 3.621/63).

PATENTE 216.361. Un
(R. L. 3.622/63).

PATENTE 259.691. Un dispositivo de control de
motor (L. 3.623/63).

PATENTE 260.912. Mejoras introducidas en la fa-
bricacién de asientos para vehiculos expuestos a decelera-
ciones subitas (L. 3.624/63).

PATENTE 205.012. Un procedimicnto para la fa-
bricacién de acero (R. L. 3.625/63).

PATENTE 251.061. Un dispositivo propulsor (R. L.
3.626/63).

PATENTE 180.408. Mejoras introducidas en los fun-
dentes para la soldadura eléctrica (R. L. 3.627/63).

CERTIFICADO DE ADICION 190.390 a la PATEN-
TE 189.134. Perfeccionamientos introducidos en los pro-
cedimientcs de descarbonatacion frigorifica de los gases
(R. L. 3.628/63).

PATENTE 250.125. Mcjoras introducidas en la fabri-
cacién de entretelas para cuellos de camisa (R. L. 3.629/63).

PATENTE 215.707. Mcjoras introducidas en los
vehiculos de una sola rodada, tales como bicicletas a motor
o motocicletas ligeras (R. L. 3.630/63).

PATENTE 251.356. Un método de pelar un tomate
o similar (R. L. 3.632/63).

PATENTE 191.243. Una prensa para la impresién
en calcografia y tipografia (R. L. 3.633/63).

PATENTE 176.487. Un procedimicnto de acondicionar
¢l aire (R. L. 3.631/63).

PATENTE 260.708. Una disposicion de entibacién
de arco deslizante (L. 3.635/63).

PATENTE 262.234. Un método de producir écido
citrico (L. 3.636/63).

PATENTE 252.167. Un procedimiento para la ob-
tencién de hihalogenuro dibencilico de estano (R. L.
3.637/63).

PATENTE 262.306. Un procedimicnto para la fa-
bricacién de dicloruros de dibencil-estano (L. 3.638/63).
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PATENTE 237.198. Perfeccionamientos introducidos
n los procedimientos utilizados para la depuracién de

gases a presién por medio de soluciones amoniacales (R. L.
3.639/63).

PATENTE 259.644. Procedimiento para la elimina-
‘i6n de impurezas de gases (L. 3.640/63).

PATENTE 224.969. Método para la preparacion
de aminoacil «anilidas» (R. L. 3.641/63).

PATENTE 222.496. Una maquina de coser (R. L.
3.642/63).

PATENTE 222.498. Una maquina de coser con
mecanismo de alimentacién para fruncir el material al
coserlo (R. L. 3.643/63).

PATENTE 261.182. Una maquina de coser en zig-zag
(L. 3.644/63).

PATENTE 261.631.
3.645/63).

PATENTE 231.845. Un procedimiento para la poli-
merizacién catalitica de material monémero (R. L.
3.616/63).

PATENTE 260.744. Un método de producir butadieno
(L. 3.647/63).

PATENTE 229.316. Mejoras introducidas en la pre-
paracién de composiciones resistentes a los efectos deterio-
radores del calor y de la luz (R. L. 3.648/63).

PATENTE 250.126. Un procedimicnto de obtencién,
por catalisis, de derivados clorados aromaticos (R. L.
3.6149/63).

PATENTE 190.511. Un procedimiento para fijar
lentes de vidrio sobre placas de esmalte (R. L. 3.650/63).

PATENTE 211.158. Mejoras introducidas en las estruc-
turas de celosia para soportar techumbres, estructuras de
puentes y similares (R. L. 3.651/63).

PATENTE 222.808. Procedimiento de construccién
de postes de hormigén (R. L. 3.652/63).

PATENTE 206.145. Un aparato para el analisis de
gases (R. L. 3.653/63).

PATENTE 244.851. Un dispositivo de inversién para
trilladoras (R. L. 3.654/63).

PATENTE 221.931. Un dispositivo de granos destina-
do a maquinas cosechadoras (R. L. 3.655/63).

PATENTE 222.969. Una disposicién en segadoras-
cosechadoras (R. L. 3.656/63).

PATENTE 229.710. Una disposicién en maquinas
trilladoras asi como en cosechadoras trilladoras (R. L.
3.657/63).

PATENTE 253.284. Un método de estabilizacién de
preparaciones de variotina (R. L. 3.658/63).

PATENTE 244.476. Un
manchas (R. L. 3.659/63).

PATENTE 202.110. Un procedimiento para producir
efectos de hilos y mejoras similares en tejidos de algoddn
(R. L. 3.660/63).

PATENTE 254.292. Procedimiento de reduccién del
plutonio (R. L. 3.661/63).

PATENTE 253.932. Mejoras introducidas en la
fabricacién de estructuras de vaina para elementos combus-
tibles de reactores nucleares (R. L. 3.662/63).

PATENTE 225.345. Un aparato despachador de
bebidas (R. L. 3.663/63).

PATENTE 223.583. Un método para la produccién
de articulos textiles (3.664/63).

Una maquina de coser (L.

dispositivo para quitar

PATENTE 223.584. Una maquina circular de tejidos
de punto (R. L. 3.665/63).

PATENTE 199.830. Perfeccionamiento introducidos
en los sistemas de cierre para recipientes (R. L. 3.666/63).

PATENTE 186.210. Perfeccionamientos introducidos

en los aparatos de tratamiento térmico de materias alimen-
ticias u otras (R. L. 3.667/63).

PATENTE 197.300. Un procedimiento para la cons-
truccién de edificios (R. L. 3.668/63).

PATENTE 199.072, Un procedimiento para descar-
bonatar y desulfurar mezclas gaseosas (R. L. 3.669/63).

PATENTE 223.752. Una instalacién refrigerante
(R. L. 3.670/63).

PATENTE 236.087. Dispositivo portaelectrodos para
electrodos de autococcion (R. L. 3.671/63).

PATENTE 236.637. Gria mdvil para obras (R. L.
3.672/63).

PATENTE 226.845. Disposicién de carga dotada de
tragante, para hornos de cuba y en particular, hornos
altos (R. L. 3.673/53).

PATENTE 243.946.
(R. L. 3.674/63).

PATENTE 244.761. Un procedimiento para obtener
revestimientos, que contienen polimerizados y plastificantes
(R. L. 3.675/63).

PATENTE 245.120. Un mecanismo de rodadura pra
vehiculos de carril, especialmente locomotoras Diésel
(R. L. 3.676/63).

PATENTE 245.315. Aparato para el manejo de re-
cipientes (R. L. 3.677/63).

PATENTE 245.803. Procedimiento para la fabricacién
de toberas convergentes-divergentes (R. L. 3.678/63).

PATENTE 263.05€. Perfeccionamientos introducidos
en la fabricacién de composiciones explosivas (L. 3.679/63).

PATENTE 211.434. Un método para estirar cordones,
hilos y similares (R. L. 3.631/63).

PATENTE 251.673. Procedimiento para la produc-
cién de alimentos harinosos (R. L. 3.680/63).

MODELO DE UTILIDAD 16.494. Un elemento de
ceramica u otra materia para hacer vigas de piso (R. L.
3.681/63).

MODELO DE UTILIDAD 39.833. Una media de
punto fino (R. L. 3.682/63).

MODELO DE UTILIDAD 63.962. Afianzador para
plancha metélica (R. L. 3.682/63).

PATENTE 183.937. Un helicoptero (R. L. 3.684/63).

PATENTE 184.341. Mejoras introducidas en los es-
tuches distribuidores para hojas de afeitar (R. L. 3.685/63).

PATENTE 204.238. Un procedimiento para tratar
un matrial textil (R. L. 3.686/63).

PATENTE 223.919. Aparato para rizar hilo o similares
(R. L. 3.687/63).

PATENTE 229.150. Un procedimiento para el tra-
tamiento de materiales fibrosos (R. L. 3.688/63).

PATENTE 229.622. Un procedimiento para la pre-
aracién de una composicién de aceite esencial (R. L.
3.689/63).

PATENTE 231.283. Un procedimiento de colada
continua de metal (R. L. 3.690/63).

PATENTE 231.395. Mejoras introducidas en la
construccién de buques para pescar (R. L. 3.691/63).
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PATENTE 237.032. Dispositivo ra impedir el
enrollamiento de fibras en los cilindros de estiraje de ma-
quinas textiles (R. L. 3.692/63).

PATENTE 237.339. Procedimiento para la fabricacién
de hierro directamente a partir de minerales (R. L.
3.693/63).

PATENTE 237.965. Un método de retardar la evapo-
racién normal del agua (R. L. 3.694/63).

PATENTE 239.686. Procedimiento y dispositivo para
la regulacién, en marcha, de la distancia entre los dnodos
vy el ciatodo mévil de mercurio de células electroliticas
(R. L. 3.695/63).

CERTIFICADO DE ADICION 243.383. Un proce-
dimiento para cemunicar preparaciones de secado liso a
tejidos e hilados que contengan fibras celulésicas (R. L.
3.996/63).

PATENTE 250.817. Un motor de combustién interna
(R. L. 3.697/63).

PATENTE 263.295. Mejoras introducidas en la fa-
bricacién de miembros de vainas para su uso en cartuchos
de escopeta (L. 3.698/63).

PATENTE 176.705. Una pistola. pulverizadora de
material fusible al calor (R. L. 3.699/63).

PATENTE 239.698. Un aparato de bombeo (R. L.
3.700/63).

PATENTE 250.455. Un procedimiento de encender
una mezcla gaseosa combustible alimentada a una camara
de combustién (R. L. 3.701/63).

PATENTE 261.427. Mejoras introducidas en la fa-
bricacién de estructuras tubulares (L. 3.702/63).

PATENTE 238.869. Un método para la J)rodur:cién
de 2-metil-2-hidroxi (a, a, a-tricoloro-1-hidroxietaxi)-
pentano (R. L. 3.703/€3).

PATENTE 251.693. Un aparato para tratar un trozo
de hilo en movimiento (R. L. 3.704/63).

PATENTE 251.955. Una bomba de distribucién de
fuidos (R, L. 3.705/63).

PATENTE 252.678. Un método de hacer una repro-
duccién termografica (R. L. 3.706/63).

PATENTE 250.631. Un método y aparato para enfriar
liquidos contenidos en recipientes (R. L. 3.707/63).

PATENTE 212.382. Un procedimiento de preparacién
de soluciones de sales orgédnicas de cobre (R. L. 3.708/63).

PATENTE 245.642. Un procedimiento de obtencién
de la 10-metroxi deserpidina (R. L. 3.709/63).

PATENTE 254.144. Un procedimiento de preparacién
de corticosteroides sustituidos (R. L. 3.710/63).

PATENTE 262.148. Procedimiento de preparacién
de compuestos 19-nor-androstadienicos (L. 3.711/63).

PATENTE 262.354. Un procedimiento de preparacién
de derivados metilados ciclopentanofenantrenicos (L.
3.712/63).

PATENTE 262.796. Un procedimiento de preparacién
de nuevos derivados metilados en la serie del androstano
(L. 3.713/63).

PATENTE 262.833. Un procedimiento de degrada-
ci6én de la cadena lateral de un pregnadieno (L. 3.714/63).

PATENTE 262.375. Un procedimiento de preparacién
de un nuevo ester (L. 3.715/63).

CERTIFICADO DE ADICION 245.029. Un pro-
cedimiento para preparar derivados de la dchidro adre-
nosterona (R. L. 3.716/63).

PATENTE 237.974. Un mecanismo de marcha para
vehiculos motores de carril (R. L. 3.717/63).
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PATENTE 236.446. Un método de cerrar y obturar
recepticulos que tienen un borde en la boca (R. L. 3.718/63).

PATENTE 226.653, Aparato estirador de paso de
corriente doble en maquinas de hilar (R. L. 3.719/63).

PATENTE 252.989. Un dispositivo de tope de man-
guito (R. L. 3.720/63).

PATENTE 224.139. Un procedimiento para mejorar
la facilidad de nueva suspension de suspensiones acuosas
de penicilina (R. L. 3.721/63).

PATENTE 223.203. Dispositivo regulador de presién
(R. L. 3.722/63).

PATENTE 236.053. Un procedimiento de producir
un nuevo material para la fabricacién de diversos articulos
(R. L. 3.723/63).

PATENTE 262.749. Un procedimiento para mejorar
el suelo para el crecimiento vegetal (L. 3.724/63).

PATENTE 196.569. Un procedimiento para crear
una atmdsfera controlada (R. L. 3.725/63).

PATENTE 238.144. Un procedimiento para la pro-
duccién de un alcohol polivalente (R. L. 3.726/63).

PATENTE 185.793. Un encendedor automdtico para
combustibles orgdnicos (R. L. 3.727/63). -

CERTIFICADO DE ADICION 186.049 a la PATEN-
TE 186.049. Un encendedor automético para combustibles
organicos (R. L. 3.728/63).

PATENTE 176.041. Un método de combinar hidré-
geno con oxigeno (R. L. 3.729/63).

PATENTE 245.288. Un procedimiento para la reduc-
cién de sacaridos (R. L. 3.739/63).

PATENTE 260.367. Mejoras introducidas en las can-
delas de niebla (L. 3.731/63).

PATENTE 223.444. Mejoras introducidas en la cons-
truccién de pilotes de hincar (R. L. 3.732/63).

PATENTE 231.133. Mcjoras introducidas en la fa-
bricacién de brazaletes extensibles de eslabones para ador-
nos y usos practicos (R. L. 3.733/63).

MODELO DE UTILIDAD 67.281. Un lapiz para
escribir, especialmente un boligrafo (L. 3.734/63).

PATENTE 233.663. Un dispositivo de torsién miiltiple
(R. L. 3.735/63).

PATENTE 222.533. Un dispositivo tensor de hilo para
husos torcedores (R. L. 3.736/63).

PATENTE 224.272. Un procedimiento para el avivaje
de hilos artificiales (R. L. 3.737/63).

PATENTE 222.400. Un procedimiento para la ob-

tencién de soluciones de nitrilo de 4cido poliacrilico o de
sus polimerizados mixtos (R. L. 3.738/63).

PATENTE 222.497. Un procedimiento para el tra-
tamiento de hilos, fibras o filamentos de polimeros elevados
sintéticos para evitar su capacidad de carga eléctrica
(R. L. 3.739/63).

PATENTE 224.051. Un procedimiento para la fabri-
cacién de hilos sintéticos y similares asi como peliculas de
viscosa (R. L. 3.740/63).

PATENTE 224.052. Un procedimiento para la fabri-
cacion de hilos sintéticos de viscosa (R. L. 3.741/63).

PATENTE 238.135. Un procedimiento para reavivar
carbén activo que ha servido para la recuperacién de sulfuro
de carbén (R. L. 3.742/63).

PATENTE 224.053. Un procedimiento para la fabri-
cacién de hilos artificiales y similares asi como peliculas
de viscosa (R. L. 3.743/63).
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PATENTE 224.055. Un procedimiento para la fabri-
cacién de hilos artificiales y similares con peliculas de
viscosa (R. L. 3.744/63).

PATENTE 236.140. Procedimiento para la fabricacién
de hilos muy retorcidos (R. L. 3.745/63).

PATENTE 225.031. Una maquina hiladora, torcedora
v bobinadora con aparato de medida del hilo (R. L.
3.746/63).

PATENTE 238.153. Un procedimiento para la fabri-
caciéon de poliamidas modificadas en los grupos terminales
(R. L. 3.747/63).

PATENTE 253.492. Un procedimiento para mejorar
la estabilidad térmica de poliamidas (R. L. 3.748/63).

PATENTE 262.472. Un procedimiento para tenir
en negro textiles de polimeros sintéticos (L. 3.749/63).

PATENTE 224.614. Un dispositivo de bobinado para
bobinas de arrollamiento con estribos susientadores bas-
culables (R. L. 3.750/63).

PATENTE 260.588. Un dispositivo para la [abricacién
v elaboracion de poli-X-olefinas (L. 3.751/63).

PATENTE 261.895. Un procedimiento para la fa-
bricacién de cintas de caucho (L. 3.752/63).

PATENTE 262.533. Un procedimicnto para el trata-
miento de hilos sintéticos con preparaciones para hilatura
(L. 3.753/63).

PATENTE 262.532, Un procedimiento para teiir
textiles de polipropileno (L. 3.754/63).

PATENTE 238.546. Un dispositivo para la fabricacién
de hilos muy retorcidos (R. L. 3.755/63).

PATENTE 237.331. Procedimiento para el recambio
de canillas llenas en los dispositivos arrolladores (R. L.
3.756/63).

PATENTE 212.771. Un procedimicnto para la poli-
merizacién de metrilo del dcido acrilico solo o en mezcla
con otras combinaciones vinilicas (R. L. 3.757/63).

PATENTE 244.122. Un dispositivo de cabezal bobi-
nador eléctrico en maquinas de hilatura. (R. L. 3.758/63).

CERTIFICADO DE ADICION 212.887 a la PATEN-
TE 204.008. Procedimiento para la policondensacién de
diol-esteres de acidos dicarboxilicos aromaticos; particular-
mente del dcido tereftdlico (R, L. 3.759/63).

CERTIFICADO DE ADICION 250.739 a la PATEN-
TE 244.544. Un dispositivo de tobera de hilatura (R. L.
3.769/63).

SEGUNDO CERTIFICADO DE ADICION 224.877
a la PATENTE Pral. 217.579. Un dispositivo tensor del
hilo de husos torcedores, especialmente de torsién multiple
(R. L. 3.761/63).

MODELO DE UTILIDAD 67.015. Quemador de
gas con superficie radiante integral (R. L. 3.762/63).

PATENTE 223.365. Un procedimiento para la obten-
cién de alcoholes primarios (R. L. 3.763/63).

PATENTE 230.360. Procedimiento de preparacién
del anhidrido sulfuroso (R. L. 3.764/63).

PATENTE 230.802. Mejoras introducidas en la fabri-

cacién de herrajes para ventanas acopladas y similares
(R. L. 3.765/63).

PATENTE 250.213. Mejoras introducidas en la fa-
bricacién de cubiertas de neumitico (R. L. 3.766/63)

PATENTE 259.170. Un aparato para hacer un tejido
de pelo (L. 3.767/63).

PATENTE 239.310. Un procedimiento para enrique-
cer una sustancia en uno de los isétopos de un elemento
que la contiene (R. L. 3.768/63).
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PATENTE 239.641. Procedimiento para enriquecer
una sustancia en uno de los is6topos de un elemento que clla
conticne (R. L. 3.769/63).

PATENTE 239.639. Procedimiento para enriquecer
una sustancia en uno de los isétopos de un elemento que clla
contiene (R. L. 3.770/63).

PATENTE 236.682. Un método para hacer funcionar
un horno de cuba (R. L. 3.771/63).

PATENTE 245.067. Un dispositivo para el tratamiento
de las enfermedades de las vias respiratorias (L. 3.772/63).

PATENTE 224.733. Un dispositivo para el suministro
y retirada de peliculas individuales en camaras de espejo
(R. L. 3.773/63).

PATENTE 259.292. Un dispositivo de moldeo (L.
3.774/63).

PATENTE 262.677. Un método para hacer emetina
o sus analogos (L. 3.775/63).

PATENTE 239.177. Un aparato para el tratamiento
continuo de fibras con material organico gascoso (R. L.
3.776/63).

PATENTE 237.341. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de miembros para la construccién de estructuras
reticulares (R. L. 3.777/63).

PATENTE 237.886. Un aparato para vaciar tazas
de retrete (R. L. 3.778/63).

PATENTE 224.697. Un procedimiento para preparar
mezclas liquidas de hidrocarburos (R. L. 3.779/63).

PATENTE 224.698. Un procedimiento para preparar
mezclas de hidrocarburos liquidos con indice de octano
mejorado (R. L. 3.780/63).

PATENTE 246.254. Un procedimiento para la remo-
cién o eliminacién del hollin de los gases (R. L. 3.781/63).

PATENTE 251.707. Procedimiento para la polime-
rizacién de dienos conjugados (R. L. 3.782/63).

PATENTE 250.779. Procedimiento para el trata-
miento continuo de un primer liquido con un segundo
liquido que es inmiscible con aquel (R. L. 3.783/63).

PATENTE 263.589. Un procedimiento para la des-
hidrogenacién de hidrocarburos (L. 3.784/63).

PATENTE 264.087. Un procedimiento para la pro-
duccion de cloro (L. 3.785/63).

PATENTE 259.137. Un método para mecanizar por
medio de chispas (L. 3.786/63).

PATENTE 209.987. Un procedimiento para la fabri-
cacion de un hilo voluminoso (R. L. 3.787/63).

PATENTE 231.206. Un método de preparacién de
compuestos 9-halo-16-pedroxihidrocortisonas y esteres de
estas (R. L. 3.788/63).

PATENTE 232.357. Un procedimiento de preparacién
de compuestos de tetraciclina urea (R. L. 3.789/63).

PATENTE 240.205. Un método de preparar 6-deso-
xitetraciclinas (R. L. 3.790/63).

PATENTE 239.279. Un método de preparar 9-halo-
11-hidroxil-1,4 pregnadienos (R. L. 3.791/63).

PATENTE 240.203. Un método de preparar compues-
tos de la serie de la tetraciclina (R. L. 3.792/63).

PATENTE 253.173. Mejoras introducidas en la fabri-
cacién de envases para articulos quirtargicos (R. L. 3.793/63).

PATENTE 254.021. Un procedimiento para preparar
arilozimetiloxazolidinonas (R. L. 3.794/63).

PATENTE 254.059. Un procedimiento para preparar
un derivado esteroide de la serie del pregnano (R. L.
3. 795/63).
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PATENTE 255.664. Un procedimiento para producir
tetraciclinas halogenadas (R. L. 3.796/63).

PATENTE 263.684. Un procedimiento y dispositivo
de analisis fotométrico (L. 3.797/63).

PATENTE 263.852. Procedimiento de fabricacién
de polimeros v copolimeros de olefinas halogenados (L.
3.798/63).

MODELO DE UTILIDAD 62.134. Una instalacién
de broche de presién (R. L. 3.799/63).

PATENTE 225.603. Mejoras introducidas en lJa
fabricacién de llantas desmontables para ruedas de vehi-
culos (R. L. 3.800/63).

PATENTE 262.150. Mejoras introducidas en la fa-
bricacién de elementos filtrantes del tipo de superficies
(L. 3.801/63).

PATENTE 230.527. Mgejoras introducidas en la prepa-
racién de aleaciones para la soldadura fuerte, especialmente
para materias dificilmente soldables (R. L. 3.802/63).

PATENTE 261.596. Un procedimiento para la rege-
neracién de papel viejo (L. 3.803/63).

PATENTE 237.648. Procedimiento
objetos y superficies (R. L. 3.804/63).

PATENTE 230.472. Un aparato traductor de resis-
tencia eléctrica de hilo tirante (R. L. 3.805/63).

PATENTE 223.779. Un procedimicnto para la obten-
cién de agua o hidrégeno enriquecidos con deuterio (R. L.
3.806/63).

para recubrir

PATENTE 259.756. Un método para introducir
magnesio en hierro fundido (L. 3.807/63).
PATENTE 260. 653. Un instrumento telefénico

(L. 3.808/63).

PATENTE 262.927. Un dispositivo para sujetar un
componente a una placa de montaje (L. 3.809/63).

PATENTE 263.054. Un aparato telefénico (L.
3.810/63).

PATENTE 263.158. Un dispositivo de conmutadores
de gancho para aparatos telefénicos (L. 3.811/63).

PATENTE 223.368. Mejoras introducidas en la
fabricacién de termopares (R. L. 3.812/63).

PATENTE 214.352. Mejoras introducidas en la fabri-
cacion de aleaciones para rejillas de placas de acumuladores
(R. L. 3.813/63).

PATENTE 230.199. Mcjoras introducidas en los telares
para tejer (R. L. 3.814/63).

PATENTE 176.316. Un sistema de conversién eléctrico
de vapores (R. L. 3.815/63).

PATENTE 176.321. Un sistema de control para val-
vulas eléctricas de vapor (R. L. 3.816/63).

PATENTE 176.589. Un circuito de control para
controlar por lo menos un par de vilvulas del tipo de ex-
citacién, alternativamente conductoras (R. L. 3.817/63).

PATENTE 225.861. Un aparato eléctrico que com-
prende un conductor eléctrico y un flaido dieléctrico
aplicado al conductor (R. L. 3.818/63).

PATENTE 245.887. Un aparato eléctrico (R. L.
3.819/63).

PATENTE 245.251. Un procedimiento para preparar
un copolimero de dispersién soluble en aceite (R. L.
1.820/63).

PATENTE 251.662. Método para la estabilizacién
de sales de manganeso (R. L. 3.821/63).

PATENTE 252.530. Un método de regenerar un
material de amonio cuaternario de permutacién anionica
(R. L. 3.822/63).
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PATENTE 252.763. Un procedimiento para la puri-
ficacién de jugos de aziucar (R. L. 3.823/63).

PATENTE 262.933. Una instalacién para emulsionar
varios medios entre si (L. 3.824/63).

PATENTE 263.222. Mcjoras introducidas en la fabri-
cacién de papeleras (R. L. 3.825/63).

225.028. Un método de incorporar sales solubles en
agua en pdélvora propulsora (R. L. 3.826/63).

PATENTE 207/386. Receptaculo para gas del tipo
de presién con cierre en seco (R. L. 3.827/63).

PATENTE 239.176. Mejoras introducidas en la
construccién de elementos cortantes (R. L. 3.828/63).

PATENTE 245.444. Un método de hacer un elemento
cortante (R. L. 3.829/63).

PATENTE 245.423. Mejoras introducidas en las
orugas metalicas con elementos articulados para neumaticos
(R. L. 3.830/63).

ATENTE 260.764. Un aparato extractor continuo
en contra-corriente (L. 3.831/63).

PATENTE 260.340. Un aparato de toma de muestras
de fldidos ( L. 3.832/63).

PATENTE 260.874. Un procedimiento para la recu-
peracién de mercurio (L. 3.833/63).

PATENTE 225.783. Mcjoras introducidas en la
construccién de ruedas de vehiculos, para montar neuma-
ticos sin camara (R. L. 3.834/63).

PATENTE 231.700. Un método de formar una llanta
de centro acanalado de una pieza (R. L. 3.835/63).

PATENTE 238.964. Un método de formar una aber-
tura moldeada receptora de vélvula en la pared de un necu-
matico (R. L. 3.836/63).

PATENTE 250.916. Un aparato para moldecar una
abertura receptora de vélvula en ¢l costado de una cubierta
de nuematico (R. L. 3.837/63).

PATENTE 180.639. Un trepano para trabajos de
minas (R. L. 3.838/63).

PATENTE 196.036. Una mejora en los cohetes o
bombas contra el granizo (R. L. 3.839/63).

PATENTE 218.227. Un vehiculo blindado (R. L.
3.840/63).

PATENTE 221.106. Un dispositivo contactor con

mando para célula fotoeléctrica para alumbrado eléctrico

(R. L. 3.841/63). )
PATENTE 230.362. Un procedimiento de fabricacién

de esteres de acidos piridincarboxilicos (R, L. 3.842/63).

PATENTE 243.608. Dispositivo de plataforma de
apoyo del nicleo para reactores nucleares (R. L. 3.843/63).

PATENTE 262.152. Una instalacién para la fabrica-
cién de paquetes y similares para la fabricacién de flejes
y tubos (L. 3.844/63). .

PATENTE223.720. Un método de preparacion de
nuevas alfa, alfa-difenil-gamma dialcohilaminobutiramidas
R. L. 3.845/63).

PATENTE 231.883. Un método para la produccién
de 1,1-difenil-3-diisopropilaminopropano (R. L. 3.846/63).

PATENTE 231.885. Un metodo de preparacién de
derivados del acido alfa, alfa-difenil-butirico activos como
analgésicos (R. L. 3.847/63).

PATENTE 247.719. Un aparato para aplicar inyec-
ciones intravenosas (R. L. 3.848/63).

PATENTE 251.915. Una disposicién para el montaje
de un juego de ruedas en vehiculos de carril (R. L. 3.849/63).
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PATENTE 261.470. Un método de tratar hilo tre-
moplastico (L. 3.850/63).

PATENTE 224.286. Una instalacién para lo obtencién
continua de cadena de materia plastica u otra composicién
con baja temperatura (R. L. 3.851/63).

PATENTE 261.310. Un método de obtener azufre
elemental (L. 3.852/63).

CERTIFICADO DE ADICION 200.570. Mejoras
introducidas en los conjuntos constituidos por un arma al
menos semi-automatica provista de un freno de boca vy
por una granada (R. L. 3.853/63).

PATENTE 245.176. Una maquina de hilatura (R. L.
3.854/63).

PATENTE 245.263. Una maquina de hilatura con
husos de arrastre directo (R. L. 3.855/63).

PATENTE 260.875. Un procedimiento para el tra-
tamiento de material en grano (L. 3.856/63).

PATENTE 214.316. Un aparato cortador de pelo
(R. L. 3.857/63).

PATENTE 222.836. Un procedimiento para la produc-
cién de polimeros elevados lineales de estructura regular
a partir (le alfa-olefinas (R. L. 3.858/63).

PATENTE 232.058 Bis. Mejoras introducidas en la
construccién de redes para la pesca a la rastra (R. L.
3.859/63).

PATENTE 179.337. Un aparato eléctrico (R. L.
3.860/63).

PATENTE 179.344. Una estructura de nicleo mag-
nético para aparatos eléctricos (R. L. 3.861/63).

PATENTE 189.470. Un procedimiento de producir
bobinas eléctricas aisladas con mica y resinas sintéticas
(R. L. 3.862/63).

PATENTE 200.457. Una estructura de vehiculo de
ferrocarril (R. L. 3.863/63).

PATENTE 260.872. Un mecanismo para operar un
cortador de circuito (L. 3.864/63).

PATENTE 261.447. Un aparato de circuitos (L.
3.865/63).

PATENTE 247.708. Un procedimiento de fabricacién
de cables eléctricos para lineas subterraneas (R. L. 3.867/63).

PATENTE 222.341. Una mejora introducida en el
procedimiento de obtencién de acido fenil-tolil-peopionico
(R. L. 3.868/63).

MODELO DE UTILIDAD 44.748. Una estructura
de carrete moldeada (R. L. 3.869/63).

PATENTE 206.233. Una valvula de cierre (R. L,
3.870/63).

PATENTE 238.130. Una disposicién de un aparato
de prueba en un porta-herramientas de una maquina-
herramienta (R. L. 3.871/63).

CERTIFICADO DE ADICION 253.520. Una ma-
quina-herramienta (R. L. 3.872/63).

PATENTE 204.374. Un aparato para formar cintas
constituidas por hilos de caucho (R. L. 3.873/63).

PATENTE 261.671. Un dispositivo de andamiaje
(L. 3.874/63).

PATENTE 182.603. Mejoras introducidas en las

emulsiones fotograficas de sal de plata que contienen tintes
(R. L. 3.875/63).
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PATENTE 222.447. Perfeccionamientos introducidos
en los procedimientos de fabricacién de cemento Portland
blanco (R. L. 3.876/63).

CERTIFICADO DE ADICION 222.567. Un procedi-
miento para la obtencién de polietilenos de gran molecu-
laridad (R. L. 3.877/63).

PATENTE 223.499. Un procedimiento para la obten-
cién de polietilenos en grado de polimerizacién deter-
minado (R. L. 3.878/63).

PATENTE 224.839. Procedimiento para elaboracién
de polietilenos de alto peso molecular (R. L. 3.879/63).

PATENTE 260.298. Un procedimiento para la trans-
formacién termicocatalitica de hidrocarburos gaseiformes
o liquidos (L. 3.880/63).

PATENTE 244.884. Un procedimiento para recuperar
lactama que contiene oligomeros de lactama a partir de
soluciones (R. L. 3.881/63).

PATENTE 259.768. Un procedimiento para preparar
briquetas combustibles (L. 3.882/63).

PATENTE 262.652. Un procedimiento de preparar
una nitro lactancia (L. 3.883/63).

PATENTE 181.473. Un procedimiento para la sepa-
racién de mezclas de particulas sélidas de diferente tamano
de grano y de diferente peso especifico, particularmente
para la preparacién de minerales o para el lavado de
carbén y similares (R. L. 3.884/63).

PATENTE 185.808. Un método para la cristalizacién
continua de sélidos a partir de sus soluciones (R. L.
3.885/63).

CERTIFICADO DE ADICION 222.526. Un proce-
dimiento y dispositivo para tamizar suspensiones en liquido
de particulas que difieren en tamano (R. L. 3.886/63).

PATENTE 260.914. Un dispositivo para su uso para
retirar una muestra continua de material liquido desde
un conducto similar (L. 3.887/63).

PATENTE 253.888. Un dispositivo para la disocia-
cién continua de hidrocarburos (R. L. 3.888/63).

PATENTE 224.169. Procedimiento para la obtencién
de sulfato de cobre (R. L. 3.889/63).

CERTIFICADO DE ADICION 231.028. Un proce-
dimiento para tostar materiales sulfurosos en hornos de
pisos (R. L. 3.890/63).

PATENTE 200.724. Un procedimiento y dispositivo
para la tostacién de minerales sulfurosos (R. L. 3.891/63).

PATENTE 261.448. Un procedimiento de montaje
de depdsitos cilindricos soldados (L. 3.892/63).

PATENTE 258.169. Mecjoras introducidas en la
preparaciéon de composiciones que contienen un producto
quimico para la agricultura (L. 3.893/63).

PATENTE 260.655. Un aparato para conducir un
vehiculo de juguete segiin una trayectoria dada (L.
3.894/63).

PATENTE 205.072. Un dispositivo enhebrador de

la aguja dispuesto en la cabeza de una maquina de coser
(R. L. 3.895/63).

PATENTE 222.495. Perfeccionamientos en el sistema

de transporte de vehiculos de carretera sobre vagones
ferroviarios (R. L. 3.896/63).

PRIMER CERTIFICADO DE ADICION 222.734
a la PATENTE Pral. 22.495. Perfeccionamientos en el
sistema de transporte de vehiculos de carretera sobre
vagones ferroviarios (R. L. 3.897/63).

PATENTE 238.098. Un mecanismo de regulacién
por interrupcién ciclica (R. L. 3.898/63).
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PATENTE 180.789. Un dispositivo de bloqueo para
tabuladores de maquina de calcular (R. L. 3.899/63).

PATENTE 231.329. Una méquina de calcular del
tipo de diez teclas (R. L. 3.900/63).

PATENTE 254.825. Dispositivo liberador o de puesta
a cero del mecanismo contador en maquinas de calcular
(R. L. 3.901/63).

PATENTE 259.540. Procedimiento de [fabricacién
de copas u objetos analogos (L. 3.902/63).

MODELO DE UTILIDAD 54.328. Un dispositivo
de insercién de filtro (R. L. 3.903/63).

PATENTE 236.990. Un dispositivo limpiador de
fibras (R. L. 3.904/63).

PATENTE 232.024. Un aparato para convertir
rrogreswameme a la forma gaseosa una carga de gas
cuado (R. L. 3.905/63).
PATENTE 237.715. Mecjoras introducidas en la fa-
bricacién de recipientes de gran capacidad (R. L. 3.906/63).
PATENTE 238.790. Un procedimiento para la hidro-

desulfuracién de una alimentacién de aceite de petréleo
crudo entero (R. L. 3.907/63).

PATENTE 250.578. Un procedimiento para preparar
una grasa que comprende un aceite lubrificante (R. L.
3.908/63).

PATENTE 261.744. Mejoras introducidas en la fa-
bricacién de cabezas de cierre (L. 3.909/63).

PATENTE 225.084. Un procedimiento de hacer
articulos fibrosos afieltrados (R. L. 3.910/63).

PATENTE 225.485. Un procedimiento para obtener
papillas de cereales en forma seca (R. L. 3.911/63).

PATENTE 251.466. Un aparato para retirar la sucie-
dad que sobrenade sobre el nivel de liquidos en piscinas,
recipientes o similares (R. L. 3.912/63).

PATENTE 262.059. Un dispositivo carburador para
un motor de combustién interna (L. 3.913/63).

PATENTE 254.773. Procedimiento con aparato
realizador para producir una grabacién de sonido modi-
ficada o revisada desde una grabacién de sonido ya regis-
trada en un soporte adecuado (R. L. 3.914/63).

PATENTE 211.749. Un método para la desaireacién
continua de soluciones de hilatura viscosa (R. L. 3.915/63).

PATENTE 211. 750. Un dispositivo para la desairea-
cién continua de soluciones de hilatura viscosas (R. 1
3.916/63).

PATENTE 211.910. Un método para la fabricacién
de un producto hilado retorcido, de dos elementos (R. L.
3.917/63).

PRIMER CERTIFICADO DE ADICION 211.945.
Un procedimiento Eara la fabricacién continua de pro-
ductos viscosa (R. L. 3.918/63).

PATENTE 222.446. Un dispositivo para la fabricacién
de hilos artificiales (R. L. 3.919/63).

PATENTE 222.459. Un procedimiento para la fa-
bricacién de hilos artificiales (R. L. 3.920/63).

PATENTE 223.478. Mejoras introducidas en el pro-
cedimiento para la fabricacién de fibras, hilos, hojas,
peliculas y productos similares (R. L. 3.921/63).

CERTIFICADO DE ADICION 223.650. Mejoras
introducidas en el procedimiento para la fabricacién de
fibras, hilos, hojas, peliculas y productos similares (R. L.
3.922/63).
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CERTIFICADO DE ADICION 223.664. Mejoras
introducidas en el procedimiento para la fabricacién de
fibras, hilos, peliculas y productos similares (R. L. 3.923/63).

PATENTE 225.388. Mejoras introducidas en el pro-
cedimiento para la fabricacién de fibras, hilos, hojas,
peliculas y productos similares (R. L. 3.924/63).

PATENTE 225.735. Mejoras introducidas en el mé-
todo para la fabricacién de cordoncillo para cubiertas de
neumitico de automévil (R. L. 3.925/63).

PATENTE 237.999. Un método para el examen de
caracter voluminoso de hilos (R. L. 3.926/63).

PATENTE 238.000. Un dispositivo para el examen
del caracter voluminoso de hilos (R. L. 3.927/63).

PATENTE 238.107. Un método de preparar un ma-
terial para extrusién a partir de termoplasticos (R. L.
3.928/63).

PATENTE 252.926. Un procedimiento para la fa-
bricacién de hilos gruesos a partir de tereftalato de poli-
metileno muy polimero (R. L. 3.929/63).

PATENTE 222.436. Una mdaquina herramienta con
mesa de altura fija (R. L. 3.930/63).

PATENTE 252.493. Un aparato de elevacion (R. L.
3.931/63).

PATENTE 245.772. Un procedimiento para la pre-
paracién de un compuesto de amonio cuaternario (R. L.
3.932/63).

PATENTE 262.437. Mejoras introducidas en la
preparacién de composiciones con actividad antihelmin-
tica (L. 3.933/63/.

PATENTE 262.654. Un método para hacer prepa-
raciones inmunizantes (L. 3.934/63).

PATENTE 262.657. Mejoras introducidas en la pre-
paracién de vacunas (L. 3.935/63).

PATENTE 220.198. Un dispositivo perforador de
pozos (R. L. 3.936/63).

PATENTE 245.261. Un procedimiento para mezclar
agentes gaseosos, liquidos y granulares fluyentes con ayuda
de obstaculos estacionarios (L. 3.937/63).

PATENTE 245.262. Un aparato para mezclar agen-
tes gascosos, liquidos y granulares fluyentes con ayuda de
obstaculos estacionarios (L. 3.938/63).

MODELO DE UTILIDAD 31.428. Un dispositivo
para la dosificacién de liquidos (R. L. 3.939/63).

PATENTE 189.299. Mejoras introducidas en las
empaquetaduras perfiladas (R. L. 3.940/63).

PATENTE 223.696. Un aparato para el control de
la tensién en hilos y similares (R. L. 3.941/63).

PATENTE 223.697. Mejoras introducidas en el
método de formar un hilo voluminoso (R. L. 3.942/63).

CERTIFICADO DE ADICION 224.959. Un método
de producir un hilo rizado (R. L. 3.943/63).

PATENTE 224.960. Un procedimiento
caracter voluminoso a un hilo (R. L. 3.944/63).

PATENTE 225.284. Un dispositivo para la fabrica-
cién de hilos artificiales (R. L. 3.945/63).

PATENTE 237.281. Un procedimiento para la pro-
duccién de hilos, bandas, peliculas y productos similares
artificiales a partir de viscosa (R. L. 3.946/63).

PATENTE 238.370. Un aparato para la fabricacién
de hilos artificiales por el método de hilatura en fusién
(R. L. 3.947/63).

PATENTE 244.883. Un procedimiento para la fa-
bricacién de hilos, fibras y peliculas a partir de viscosa
(R. L. 3.948/63).
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PATENTE 252.552. Un método para estirar produc-
tos en forma de hilo o de cinta (R. L. 3.949/63).

PATENTE 254.088. Un método y un dispositivo de
homogeneizar y mezclar de modo continuo una sustancia
que consiste en uno o mas componentes (R. L. 3.950/63).

PATENTE 204.560. Un método para fundir material
refractario (R. L. 3.951/63).

PATENTE 230.183. Dispositivo de mando hidraulico
para interruptores o seccionadores cléctricos (R
3.952/63).

PATENTE 206.146. Un método para la fabricacién
de compuestos organicos nitrogenados (R. L. 3.953/63).

PATENTE 222.550. Un método para la fabricacién
de¢ compuestos organicos nitrogenados (R. L. 3.954/63).

MODELO DE UTILIDAD 64.385. Dispositivo de
senal (R. L. 3.955/63).

PATENTE 184.397. Un método, con el aparato
correspondiente, para medir los valores de campos mag-
néticos (R. L. 3.956/63).

PATENTE 184.399. Un método. con el sistema de
aparatos correspondiente, para descubrir sustancias mine-
reles (R. L. 3.957/63).

PATENTE 184.400. Un método, con el sistema de
aparatos correspondiente, para descubrir sustancias mine-
rales (R. L. 3.958/63).

PATENTE 251.629. Un procedimiento para la pro-
duccién de alumina (R. L. 3.959/63).

PATENTE 254.089. Mcjoras introducidas en las esca-
leras extensibles para servicio de incendios (R. L. 3.960/63).
~ PATENTE 262.929. Un procedimiento para la cal-
cinacién continua de cemento (L. 3.961/63).

PATENTE 208.045. Un dispositivo de modclado
continuo de tubo aislante expulsado para un conductor
eléctrico (R. L. 3.962/63).

PATENTE 252.028. Un procedimiento para la fa-
bricacién continua de pasta de papel (R. L. 3.963/63).

PATENTE 254.058. Un aparato transportador de
celdas (R. L. 3.964/63).

PATENTE 229.418. Mejoras introducidas en la pre-
paracion de cuerpos de transferencia para efectuar un
cambio en el estado de un agente por otro agente (R. L.
3.965/63).

PATENTE 261.469. Un aparato interruptor de cir-
cuitos (R. L. 3.866/63).

PATENTE 212.862. Un procedimiento para producir
esteres terapéuticamente valiosos (R. L. 3.966/63).

PATENTE 260.505. Un procedimiento para la pro-
duccién de compuestos de benzamida (L. 3.967/63).

PATENTE 191.684. Un procedimiento de preparar
compuestos de bifenilo (R, L. 3.958/63).

PATENTE 197.364. Un procedimiento para obtener
succinimidas (R. L. 3.969/63).

PATENTE 186.293. Un proceso para obtener com-
puestos organicos nitrogenados (R. L. 3.970/63).

PATENTE 251.290. Un procedimiento para la pro-
duccién de alcohil aminas aril-sustituidas (R. L. 3.971/63).

PATENTE 230.528. Procedimiento para la produc-
cién de 6-diazo-5-oxonorleucina (R. L. 3.972/63).

PATENTE 226.832. Procedimiento para producir
un producto de vacuna contra la poliomielitis (R. L.
3.973/63).

PATENTE 238.763. Procedimiento para la obtencion
de un producto multivitaminico acuoso que contenga
vitamina B12 en forma estable (R. L. 3.974/63).
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PATENTE 223.445. Un procedimiento para la produc-
cién de nitroagetofenona (R. L. 3.975/63).

PATENTE 250.708. Un procedimiento para la pro-
duccién de un compuesto de glutarimida (R. L. 3.976/63).

PATENTE 194.887. Un procedimiento de obtener
preparados antibidticos (R. L. 3.977/63).

PATENTE 265.872. Un procedimiento para producir
un producto de vacuna de estafilococo (L. 3.978/63).

PATENTE 231.657. Mejoras introducidas en la
fabricacién de brazaletes extensibles de eslabones (R. L.
3.979/63).

MODELO DE UTILIDAD 58.360. Un cuerpo de
brazalete extensible (R. L. 3.980/63).

MODELO DE UTILIDAD 59.358.
extensible de eslabones (R. L. 3.981/63).

PATENTE 251.927. Megjoras introducidas en la fa-
fabricaciéon de piezas de bifurcacién para tubos (R. L.
3.982/63).

PATENTE 219.019. Un procedimiento para lo obten-
cion de un polietileno de gran molecularidad, utilizable
como materia sintética (R. L. 3.983/63).

PATENTE 219.168. Una mejora en el procedimiento
para la polimerizacién de etileno (R, L. 3.984/63).

PATENTE 219.546. Un procedimiento para la obten-
cion de polietilenos de gran molecularidad (R. L. 3.985/63).

CERTIFICADO DE ADICION 221.328. Un proce-
dimiento para la obtencién de trialcohilos de aluminio
(R. L. 3.986/63).

CERTIFICADO DE ADICION 222.578. Un pro-
cedimiento para la obtencién de polietileno de gran mole-
cularidad (R. L. 3.987/63).

CERTIFICADO DE ADICION 221.203. Un proce-
dimiento para la obtencién de trialcohilos de aluminio
(R. L. 3.988/63).

CERTIFICADO DE ADICION 221.293. Un pro-
cedimiento para la obtencién de trialcohilos de aluminio
(R. L. 3.989/63).

MODELO DE UTILIDAD 55.223. Un dispositivo
para conservar informes fijos, indicaciones ttiles v notas
de sucedidos en un periodo determinado (R. L. 3.990/63).

PATENTE 262.327. Una instalacién de combustion
por un motor de turbina de gas (L. 3.991/63).

PATENTE 184.401, Un aparato para acondicionar
el aire (R. L. 3.992/63).

PATENTE 243.701. Un método para dispersar mate-
riales volatiles (R. L. 3.993/63).

PATENTE 229.939. Un dispositivo permutador
térmico para gases para maquinas frigorificas de absorcién
de trabajo continuo (R. L. 3.994/63).

PATENTE 237.893. Una maquina de empastar
pancles de rejillas para placas de acumuladores cléctricos
(R. L. 3.995/63).

PATENTE 249.796. Un método de fabricacién de
diafragmas para baterias (R. L. 3.996/63).

PATENTE 252.258. Un procedimiento para estirar
vidrio en laminas (R. L. 3.997/63).

PATENTE 252.442. Un aparato para repasar los
bordes periféricos de laminas planas de vidrio previamente
cortadas (R. L. 3.998/63).

PATENTE 251.816. Un aparato para tratar hilo
(R. L. 3.999/63).

PATENTE 238.247. Un procedimiento para la fa-
bricacién de oximas de cetonas alicidicas (R. L. 4.000/63).
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Apartado.56. Vitoria.
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BARRENECHEA, GOIRI Y CIA. LTDA.

LITOGRAFIA SOBRE METALES

ENVASES PARA CONSERVAS DE PESCADOS, VEGETALES, ETC
BOTES PARA ESMALTES Y PINTURAS. LATAS PARA ENCAUSTICOS,
BETUNES, GALLETAS, EMBUTIDOS, MANTEQUILLA, PIMENTON
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CONSTRUCCIONES METALICAS
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BANCO CENTRAL
Alcald, 49 y Barquillo, 2 v 4 — MADRID

Capital desembolsado . . 600.000.000 Ptas,
Fondos de reserva ... ... 1.746.000.000 Ptas.
391 Dependencias en Capitales de
y otras importantes plazas de la
Islas Baleares, Canarias y Africa.

Con esta extensa organizacién y su importan-
te red de Corresponsales en todo el mundo, reali-
za toda clase de operaciones bancarias, estando
especializado en la financiacién del comercio in-
ternacional.

Los Cheques de Viajero del Banco Central es-
tdn creados para facilitar los desplazamientos
de quienes realizan viajes dentro y fuera de
Espaiia.

provincia
Peninsula,

(Aprobado por el Banco de Espana con
el namero 6.107).

S. A.

Casa fundada en 1908

Fébrica de cajas para caudales, armarios blindados,

puertas metilicas y muebles de acero
Perfiles plegados y conformados en frio

Estudios, proyectos e instalaciones de cémaras acora-

zadas de alta seguridad para Bancos

Avda, de Zumalacirregui, 30 - Teléf. 310997 y 310273

BURCESNA - BARACALDO

Sucursales: Bilbao, Calle Uhagén, 2.

Madrid, Ventura Rodriguez, 11.
Barcelona, Calle Tuset, 28.

R N A
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FABRICA DE BARNICES

ESMALTES Y PINTURAS

Muiiuzuri, Ripolin - Georgef, §. A.

ESMALTES Y BARNICES SINTETICOS

Especialidad para todos los usos
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7 Apsartado nimero 49
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Fébrica y Oficinas:

Sociedad Espaiiola de Antimonios, S. A.
REFINERIA DE COBRE, ESTANO, ANTIMONIO, PLOMO, EVC. T

Tundada en 1918
Telf. 4 BERANGO (Vizcaya)

-8,

b b e e b b

-
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e e e e e e SEUSSUSURE.
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3FABRI(‘A DE CURTIDOS E R. SOLER,
HI1JOS DE j Sdad. Ltda.
Hierros, aceros y carbones

!
; F. ARESTI, Lroa. ? Anseimo Clavé, 30 — Telél. 1918
; DURANGO el b aECL &

T B | T T T T ) BT ) LT BT T LT

(Vizeaya) z

»

i i e e e S e a2

ZUBIZARRETA !

IRIOND O
Talleres Mecdnicos

Accesorios para Automéviles
y Bicicletas.

(Vizcaya)

-

Aislando térmicamente las calde-
ras, tuberias locomoloras. barcos
ete, etc, OBTENDREIS GRANDES E
ECONOMIAS DE COMBUSTIBLE

S. E. DE PRODUCTOS
DOLOMITICOS

SANTANDER ERMUA

*{- RN SR TR S R SN SR S Y

Repieszntante en Vizcaya:

Come cial Vasco-Cantdbrica S A
DISPONBLE

o A et )t g

b e A

Ercilla, 4 X

LBAO ¢

B 1 )
B S N A R A
O e e e e e e e e

MIGUEL PEREZ FUENTES, S. A. +

e e SRR S S S S S

L i

Estafioc puro.—Soldaduras de estallc.—Metales Antifriccién.—Barras {
de b Matal

$

i y Aleaci en g 1

+ LUCHANA, 4 APARTATO 4% TELEFONO 21.55-27 '{-

{ BILBAO {.

%MW-%WWM
BANCO HISPANO AMERICANO ;

MADRID

- L.500.000.000 »

ROBOFTEE . cvnian e spmnss nensnsnsnsasassssnananaan
CASA CENTRAL: Plaza de Canalejus, 1

Sucursales en BILBAO: Principal: Gran Yia, nimero 4
Usbanas: Correo, 21 - Gordéniz, 28 - Li iado Poza, 23
Aprobado por la Direccidn Geveral de Banca, Bolsa e Inversiones con el ndm. 3453

w s e

AR
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i: VALENTIN RUIZ = “‘Sociedad Espafiola Comercial

{ Soldadura autégena y eléctrica Industrial,” 8. A. '}

- Calderetas y pailas Astarloa, 9 Rodriguez Arias, 29

{_ Galvaalzacida ‘.I(lpamdoalal I:BT;:“&" 219M17

% Matico, 21y 23 - Tel lﬂ!ll.} gaquinarla r||mn la 'rm‘!tlltria y Obras
iblicas.—Herramienlas en general

¢ BILBAU '} Accesorics.

R T

twmmwwwmmi

) Compaiia General de VIDRIERIA ESPAROLAS
Sociedad Andénima
BILBAO - Apartadoll - Teléfono 278060
? Fabricas de vidrio plano y botellas en Bilbao y Jerez
E de la Frontera.—Fabricacion mecdnica de vidrio plano

y especialidades por el sistema FOURCAULT

T T T T T T BT ) e T WWKJ
EHWMMMW e

) Suministros Industriales y Navales 5
? Eladio Sdnchez e
) lturriza, 9 — Teléfono 322400 — BILBAO ;
) HIERROS Y ACEROS.—TORNILLERIA.—H:RRAMIENTAS <BELLOTA» j
! ACEITES Y GRASAS LUBRICANTES « KISSEL». %

T T R 1 T T T T T T T e T BT B T T LT T
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FABIO MURGA ACEBAL,

INGENIERO INDUSTRIAL

Electrodos para soldadura eléctrica. Fundicién al Horno Eléctrico.
Camisas centrifugas para Mot  res. Granalla de acero en perdigén

y molida,

Nt il W )

VALMASEDA (Vizcaya) Teléfono num. 15

A T ey T Tl
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TALLERES DE ORTUELLA

FASA MARISCAL, 8. A (Sucesores de Iharra y Cia.)

5 i
?. Fandicién Ajustaje y Caldererfa. d
? Tuberia de hierro fundido. - Maquinaria en general para minerfa. g
g 4

Telegramas:

MARISCAL - GALLARTA
ORTUELLA - BILBAO

Fundiciones y Talleres OLMA, Cia. ltda.

LA
g Hierro maleable, Colado, Latén, Bronce, Aluminio -
é Cadenas de maleable.

DURANGO

T T T T

(Vizcaya)
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BILBAD

APRRTADD 22
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o

FABRICA DE POLEAS
DE CHAPA DE ACERO
LAFERRETERA
IZCAINA

(SOCIEDAD ANONIMA)

)
Méquinas de extraccién a
vapor y eléctricas de todos
tipos para pozos y planos

inclinados de minas.

? INSTALACIONES
g INDUSTRIALES, S. A.
)

Teléfono ndm. 318600 Teléfono 3 — Apartado n.® 4

Apariado mimmero ¥ Ruedas de Automdvil, Cubos

de forma italiana, Abrazade-

ras, Arandelas, Cogedores,

Sartenes y Calderos marti-
llados, etc., etc.

TALLERES:

¢
g DURANGO (Vizcaya)
¢

Particular de Alzola. %

B 1 L B A (¢}
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COMPARNIA ANONIMA DE

S £E G U R O S

(Funpapa ex 1900)

INCENDIOS — VIDA = TRANSPORTES — ACCIDENTES
DomiciLio sociaL:

Plaza de D. Federico Moyia, nimero 4. — BILBAO

Subdirecciones y Agencias en todas las capitales
v poblaciones importantes.

Edificios propiedad de la Compaiiia en

BILBAO, MADRID, BARCELONA, ANDUJAR, CORDOBA, LO-
GRONO, PALENCIA, PAMPLONA, SAN SEBASTIAN, SANTAN-
DER, SEVILLA, VALLADOLID, V1GO Y VITORIA.

A

V= R e e A

MAe e Mo Mo Ma e N Me Mo Me M M M Me Me e Mo e Ne Me e
MUTIOZABAL y ‘Cia.; S.'A,

Construccién y Reparacién de Buques
Teléfono 274795
Axpe - Erandio

B I L B A O
MNC A ML N M e M N M Ne M2 N M2 e N2 e Nz e N2 g
Sociedad Anénima
TALLERES OMEGA

Maquinaria de Elevacién. - Forja
Talleres de Maquinaria.Fundicién.
APARTADO 6 - BiILBAO

e Fie Fie s i e Tie i Fie T S e Tie Tie i T e 7ie 7 e v
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SOCIEDAD METALURGICA
DURO FELGUERA, S. A.
Capital Social: 1.032.136.000 de Pesetas
Domicilio Social: MADRID Oficina de Embarques: GIJON
Barquillo, 1-Apartado 529 Apartado 51
Oficinas Centrales: LA FELGUERA (Asturias) - Apartado 1
Minas de Carbén y de Hierro.

Fabricas sidero-metalirgicas, con fabricacién de cok y subproductos de
carbén, lingote, hierros y aceros de todas clases, laminados, tube fa ¥ pie-
sas fundidas, construcciones metdlicas ¥ mecdnicas.

Oficinas de Estudios y Proyectos para construcciones metdlicas en general
y especiales de salios de agus, tanques, castilletes, méquinas de extraccién

de posos mineros, hangares, etc. elc., para ser contruidos en sus talleres.

Cuadros metdlicos "TH™ y Mampostas metélicos "CHH", para entibacio-
nes rdneas.

Fabricacién de locomotoras eléctricas para Minas.

Fébrica de Cemento MIMIE‘Q.

Astilleros y diques secos en Gijén, Flota mercante propia.

B e e o R R b I L RS T

e 7R 7 A HE TR T IR I AT T TRy
M A e e M A N e S e L e i Al

#e 7 Fie e s sl sie sic S i sie e Fie Aie T Ao T e s Ao e K

JABONERA BILBAINA, §. A

Jabones TREBOL ¢ IZARRA

TELEFONOS
Fabrica: 31132425
Oficinas: 31132425

Particular de Alzola, 14 - Apartado n.° 103

AT FC 7T FC 70 70 AT 70 A A0 i U e AR
E2e A N A N A M A AL M Aa ML e M2
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§ Bombas de todos los siste- ¢ Materiales para Minas, ~

‘ mas. Compresores de aire. Shtan y Texocanien. - Cae &
s

Calderas de vapor, molore! _ 1
* y Transmisiones * rriles. - Aceros. - Cables.
¥ JOSE GOENAGA Tuberfas. - Yunques. ¥
* Alameda de Mazarredo, ném. 5 Herramientas. *
¥ Teléfono 15065 - BILB A O § ¥
1o e e Nz gz e e Ne e e ¥

ANGEL PICOy

X
Teléfono 214813

¥ TALLERES ELEJABARRI, S.A. ¥
«MUGURUZA»

Arbieto, 1 —
VENTANAS METALICAS. - PERSIA- *

& NAS DE MADERA. - CIERRES ME- & Telegramas: “
¥ TALICOS. - MUEBLES METALICOS. HIN8g.. 8 D)
* Particular Alzola, 11. Apdo. 448* T | x
BILBADO B 1 L B A O 7

r

N N e e Nz e Mo Ne Me M 2 S S S D2 ML M Sle M dje S

e 3 F T S A i vl Fie sl sic vie sl sl v Tie s e o sie ek

i Tubos de Hierro y Acero}
Sl Ty Sepezon  Riwridde isoldados y sin soldadura y*

LA UNION Y EL §ioda clase de accesonos'?

FENIX ESPANOL Compafiia General
Seguros: de Tubos, S. A,
Contra incendios.-Vida -Ma-

ritimos, - Cascos y Mercan- Ct:_uul-._ ‘ ¢
cias.-Valores.-Accidentes del 3, A'ameda de Urquijo, nim 37
Trabajo e individuales.-Res- % B I L B A O
ponsabilidad civil.-Automévi- et

les - Camiones. - Carros. - -
Contra robo y tumulto BARCELONA, Urgel, 45— &
Cardenal Cisne- X

MADRID,
oy * SEVILLA, Arjona 7

whe vie s e i i

ros, 70.

Subdirectores en Vizcaya: * "l‘:"‘ ‘:ia’;if;irlljgf'h.l‘;';:::‘;“ ?

Mﬂlll'ﬂ v Al'ﬂs‘i, L!d. iTa]llruu almacenes pnnclpalu-z

GALINDO-BARACALDO %
Arenal, 3 - Teléf. 211027 (Vizcays) X
T i e e e T e e vie 7 S sie i T sie sie sie s sie ek
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JUAN C. CELAYA e Hijos

Astilleros de Construccién y Reparacién de Buques.- Ta-
lleres de Ajuste, Caldereria y Forja.— Fundicién de Hierros
y Metales. - Construcciones y reparaciones. - Inspeccion
2 =g : de Buques.—Desguace de Buques. :-: :.:

DESIERTO - ERANDIO
I e e SRS R S SRR )

e s -'i*-'%"‘-'i'-.} *

Teléfono 353845
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Fundiciones “SAN MIGUEL"

de ECHEVARRIA Y COMPANIA

Fundiciones de Hlerro y toda clase de Metales
Especialidad en Articulos de Ferreteria

Material Sanitario

Direccién Postal: APARTADO NUMERO 38
YURRETA - DURANGO
e e e e e et ST R R
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e e e S
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i CORREAS TRANSPORTADORAS
CORRREAS TRAPEZOIDALES PLANAS
CUIERTAS, CAMARAS, ACCESORIOS

JOSE LUIS DE AZQUETA
Calle Arbolancha, n.* 1 BILBAO

o L L 4"‘4'%*

DISTRIBUIDOR OFICIAL DE
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“1ZAR", S. A.

Fabrica de Muelles, Brocas y Herramientas.

|
|
|
;

Fébrica en:
AMOREBIETA (Vizcaya)
TELEFONO 16
Oficinas:
Diputacién, nium. &€ — Teléfono nim. 235908
B I LB A O
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BUTANO Y PROPANO
PARA USOS INDUSTRIALES

ESTUDIOS Y PRESUPUESTOS

HIJOS DE LORENZO SANCHO, S. A.
DISTRIBUIDOR NUM. 719

Alameda Urquijo, 59 - Teléfono 31 88 20 (3 lineas)

BILBAO

e 3l 3k i e vie Yo Fe HE HT He e e AT
M Ae A Ma ML S Me ML ML da Mo HE e e S

e e sie Fie Fie P Fie 7ie e 2 S e S 7 S S I i A e I

MADRID:
BILBAO:
BARCELONA:

Orenstein y Koppel

SOCIEDAD ANONIMA

Carrera de San
Alamedade Mazarredo, 41
Rambla de Cataluifa, 66

e RS an o g

! SOCIEDAD DE SEGUROS MUTUOS

.;, DE VIZICAYA

< SOBRE ACCIDENTES DE TRABAJO

.} Constituida en el afio 1900 por industriales pertenecientes

i al Centro Industrial de Vizcaya.

.} CALLE DE ERCILLA, NUMERO 6

-{ BILBAO

i i e e e e e e e S e et e et i e e e g

) T N S T T Y TS e T

g ACEROS !
! S. A. ECHEVARRIA ;
BILBAO

ALMACENES
Bilbao
i Avda. José Antonio, - Telfs. 24 27 (? 06-0','
Direccién Iclcgraﬁca HEVABI - Aptdo
Madrid
g Ramirez de Prado, g9 - Teléfono 227 27 30
Direccién Fclcgréﬁca HEVAMA - Aptdo. 7.096
Barcelona
Paris, 154 - Telfs. 250 35 06 - 250 35 07
Direccién 'Ielegréﬁca ilEVA

ok
i
k
k
L

FUNDADA
EN ESPANA
EN 1902

Locomotoras Diesel para via estrecha, normal y ancha,
para maniobras, desde 9 hasta 250 HP, para interior
de minas y galerias, desde 9 hasta 40 HP.

Vagones y vagonetas de todas clases. Carriles. Vias,
Cambios. Placas giratorias. Traviesas. Eclisas. Grapas
Tornillos de eclisa y grapa. Tirafondos. Escarpias. Ro-
dimenes y cojinetes para vagonetas. Carretillas.

Auto-volquetes. Moto-compresores. Excavadoras uni-
versales. Grilas. Vibro-compactadores. Moto-nivelado-
ras. Transportadores de extraccién. Méquinas de ex-
traccién de gran rendimiento para escombros y ligni-
tos, asi como para obras de terraplén.

Almacenistas de hierros de primera categoria.

Jerénimo, 44

— XIII —
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Casa Fundada en 1838 :-: Fibricas en Zaritamo (Vizcaya)

Almacenes de Ventas y Depésitos: en
Barcelona, Bilbao, Eibar, {l i

adrid y Zaragoza i

Direcciones: BILBAO: Calle Bertendona, §; Apartado de Correos, 107,
Teléfonos: 210955 y 232083, Teléfonos de Fibrica: 234883 y 234884

BARCELONA: Consejo de Ciento, 240; Teléfonos: 433800 y 433809

MADRID: Princesa, 18; Teléfonos: 2 47 42 54 y 2478806

ZARAGOZA: Clavé, 37; Teléfono: 29998

EIBAR: Chiquite de Eibar, 4; Teléfono: 71399

FABRICA DE METALES Cobre, latones, alpaca y aluminio en lingotes,

Y

, tabos, L ele.

barras, al y cintas, chap

l PRADERA HERMANOS, S. A.

BT T L T B T e

?'*\J"‘“"\ T TS T T S T T Sl el (Nt el
? ORBEAYCOMPAN[A,?SILVIN 0 SAINZ
S. EN C. ' Taller \:: (iolrauuccém‘a;' y chasnl-
BICICLETAS  MAQUINARIA ) H00¢* Mitélicas - Caldereria - Sob

; I‘UNDICIOD? [ dldu;:“f ut(";en
. ) aller, 350629 Dnnidlh 219200
j EIBAR (Guipiazecoa) ? DEUSTO BILBAO
,-_ll"‘- T P s T T e T BT T T T T T T LT T

L S RS an o ooy
VICENTE FRANCO ANGULO %

HIERROS - CHAPAS - HOJALATA - FLEJES - ALAMBRES

e

Teléfonos: 310015 - 311214 - 311930
Simén Bolivar, 28

Telegramas: COFRRAN
BILBAO

p
O e e ]

Apartado de Correos, 1027
i e e e e e e e

>\~+-&-a-s-

T T T e T e T T

METALACEROS!

Compaiiia de Aceros y Metales, S. Al

BT AT T T BT

ceros Especiales, marca HEVA

DI

randes existencias de

¢
%
¢
z %
% Aceros inoxidables tipos
18/8 - 18/8/Mo y 13% Cr.
Alambres, chapas y tuberia de

acero inoxidable, chapas refracta-

rias, para altas temperaturas

Ofiicinas y almacenes: Maria Diaz de Haro, 25
y Licenciado de Poza, 65
Teléfonos 21-74-26 y 24-30-26
BILBAO

e e e e o L e L e e e W****#*K

COMPANIA EUSKALDUNA i

De Construccion y Beparacion de Buques

Direccién Postal: APARTADOS NUMEROS 13 y 16
Domicilio: PLAZA SDO. CORAZON 2- TELEF. 11290
Direccién Telegratica: EUSKALDUNA BILBAO

e ek

Construccién de toda clase de buques, embarcaciones y
demaéas elementos flotantes. — Grandes diques secos para
reparaciones, reconocimientos, limpieza y pintura de
fondos. - Construccién de trenes voladores, autovias,
locomotoras, coches, vagones y demds material mévil y
fijo para ferrocarriles. — Construcciones y reparaciones
mecénicas y metalicas en general.

Kite #ie 7w 7ie 7 3 7ie Hie Fie e ol vie
ME M N S M NE NE NE e N 32 e e

3o A Mz Mg e Mz Ne e Mg e 2 e M e Me e NE e M e My
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LA  METALURGICA
VASCONGADA

ZUBILLAGA, MENDIVIL Y CIA
BARRAS DE COBRE Y LATON
(Redondas, cuadradas,
exagonales, ete.)
BARRAS MACIZAS
yu y Y PERFORADAS
1 zumma'ga - Villarreai (Ea eobu rojo y al mangancso,

Aceros al horno eléetrico
SEMI-ACEROS
Aleaciones especiales

SARRALDE

Fabricacién de piezas segin plane

(Guipiizcoa) les para vironill
TDBO‘% DE COBRE Y LATON
(Estirados sin soldadura)
g PERFILES ESPECIALES
en cobre y latén

Domicilio social: R. Arias, 1, bajo
Fébrica: BURCERA (Baracaldo)

Telélomosr Oficina, 239221
Fibrica, 312300 - BILBAO

Telegramas:
A R R A L D E

Teléfono 312
ZUMARRAG A;

T £ 1 S N e e T T ) e T T T T BT BT AT

T ST T T T T TS T TS T T P T T S

INDUSTRIAS |
ESPANOLAS, S. A.

J Talleres y Fundiciones &
JEZ, S. A.
CONSTRUCCIONES METALICAS

Y MECANICAS - MATERIAL
FERROVIARIO - FUNDICIONES

SAN SEBASTIAN-ALZA

Primitivas casas:
DELAUNET, S§. A.
271 ELORRIAGA, 8. A.

S. A. ESPAROLA, P. M.

BILBAO

Telegramas: J E Z
Iparraguirre 58 y 60
Teléfono ném. 13747 Contadores do agus - Material do
inyeecién para motores Diesel
Piczas y aparatos de relojeria y
pequeda mecinica

LLODIO (Alava)
Teléfono mim. 38

)
/
)
; Apartade ném.

T
Talleres de Lamiaco
S. A.

MOISES PEREZ Y C.°,
- Construcciones

i Tallado de engranes con cos y reclos.

Mecanicas —Fundicion de Hierroy Metales. Construccion

+ de cambios de marcha para motores marinos, patente nime-
ro 132660 Construccidon y reparacion de toda clase de

'} méquinas.

'} Teléfono 94792 (Centralita) — LAS ARENAS — (Bilbao)
B i

B i e ST

D S R a2

g S. E. C. M. Talleres de Zorroza
Capital: 34.580.000 pesetas
i’ Tuberias forzadas para altas presiones.
Frenos por el vacio automatico para FF. CC.
¢ Apartado 19 BILBAO
i i

B e e
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“FACTORIAS VULCANO““

8.
. »
GRANDES TALLERES
DE CALDERERIA
GRUESA Y CONS-
TRUCCION NAVAL,

FUNDICION, ASTILLE-
ROS Y VARADERO

o)

VIGO

APARTADO NUM. 1.507

(ESPINEIRO)

Telélono 17.501  Centralita {10 lineas)

,.7 .':

mTETWm=-
-“‘--‘\\_

& magquinas 1
moderna manulencion

aparlado 479

@ Compania Auxiliar
de Ferrocarriles

FABRICA DEMATERIAL FERROVIARIO
B & AS A IN

(Guipuzcoa)

AGUIRENA, S. A

Ercitia, pim, 17 — BILBAOD
CAPITAL 4.000,000 Plas, \ 3

WAQUINARIA Y MATER'AL ELECTRICO- MA
QUINAS, HERRAMIENIAS — RCEROS ESPE-
CIALES —Delegados pars Escafta e la fir-
my ingless JONAS Y COLVER. (Recaren
NOVD), RODAMIENTOS Delegagos pare
Espafa de 1a ¢oaa ingless RANSOME.
MARLES-BEARING Ce.

APARTADO N. 30
TELEFONO 242

FUNDICIONES EN
GARCIA DE LEGARDA HUU,S.G,C OQ UI LLA

) MAQUINAS DE COSER
ALFA, Ss. A.

Teolegramas: ALFA
EIBAR (Guipuzcoa)

R

-

RODRIGUEZ ARIAS 8
TELEFONO-13518
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SISTEMAS DE ARCHIVO
Y CLASIFICACION

FICHEROS VISIBLES RONEO-DEX
E[E[E
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