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La Feria bilbaina de la Máquina-Herramienta.
ul Normas de Obligado cumplimiento.--Tablas de salarios por día y hora y conversión

U de una peseta a efectos de valoración de horas extraordinar-ias.e~~~Estadísticas varias, etc.

Industria siderometalúrgica de Vizcaya.
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Fácil manejo... _ _ _ _
...mantenimiento economico

La cargadora más pequeña de
Atlas Copco resuelve el problema
del desescombro.

Galibo minimo necesario:
aitc. 1,950 metros.

ancho. I.350 metros

Limpieza total sin accesorios:
;:nci.o, 2,2C0 metros.

Permite imgcaiiizar galerías de fccciijn redciçid.3_

Puede trabajar incluso a cmisi presión, evicandg la
modificación de la red de aire comprimido.

A
A
A Capacidad práctica de carga de escombro: IO m.-3ihora.

La cargadora de Atlas Copco que
incrementa la producción.

Gáfiòo minimo necc-sar¡o1
alto, 2.l50 metros.

archo. I.-445 rnetfcis.

Limpieza total sin ncccsoros:
ancho, 2.650 metros.

Su rapidez y potencia permite el empleo de medios
de transporte de gran <a;;.±c-idad. facilitando Ari evacua-
cic'›n de esco¬nbro;.
Capacidad practica de carga de esconnbro: 20 n~..ïi hora.

1" -1.» Iwï

__. ›.- <-

Sciicite mayor información ci demostración sfn cc›~.~f:-fomiso alguno. 

_ _ _ _ pone el aire comprimido
Con Dclc-gaciofic-s. pr<;i|;=i-'is y .xgic-iirizif. c-ri i~i<s dci !OO mas
países. Alias Copco es In organizacion más gr.-irfdc' del al S C V V ¡ C ¡ 0 Ó el m LI II Ó 0
rmindo csoccializada cn eqcipos de :ire comprimido.  

 
ATLAS COPCO, S A. E. Josefa Valcárcel, 30 Tel. 2 04 24 43ƒ4 M A D R I D - I 7

(Avenida de América, Km. 5)
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Domicilio Social:

(iran \'í;i, 30 - '|`i~l<“Ikmi› -_›|.-21;-iiii
.f\p;iri;icli› 294 - 'll-lex. i›¿.;7(i - lil l.lš.\()

'l`<i-li.-gi';iiii;1.\': «lš.\lš(Í( )(ÍK››

'l`_\l.l.IiRlSS (il-I.\` ICR.-\l-.l-18 :
GALINDO (Sestao-Vizcaya) A- Teléfono 24-08-oo

Los PRODUCTOS BABCOCK si wiLCOx, C. A., i.\“(:i.if-
YEN; C.›\I.1›i-:R.»\s ni; \f_\i›(›R . (;i<if.\s Y '1'R..\;\'si>()1<'i'.~\-
DORES - CONSTRUCCIONES METALICAS Y MECANI-
CAS - L0C0Mo'r0R.›\s mi-:si;|. i-11.1-:(¬.'1'Ri(:.i\s Y m|~:si:i.
HIDR.-\ULiC.›\s. .f\U'r0.\10'1'0Ri-:s 1-:Li-;(:'1'RiC0s Y mia-
sial. - .\i10TORi~:s .\ii\RiN<›s, i~:s'|'.-\Ci0N.f\Ri0s Y ni-1
'1“R.›\CC10.\' i;L1Ci-:_\iC1.›\s BURMEISTER si WAIN Y sui.-
ZER) _ C.i\.\i10.\.'i~:s CON .\i10'1'0Ri;s 1)ii-:si~:1. - 1~;.\iCR.-\N.›\-
Jiìs DE TODAS CL.f\si:s _ if;.\'CR.›\.\'.-\_|i«;s ni; 'rR.›\CC10.\'
TUBOS 1)i~: .-\Ci;R0 .-xl, C.-\Ris0N0 Y 1›1~; .-\Ci«:i<0s .\i.i-:_-\-
DOS ESPECIALES, RSTIR.-mos six s0i.i).-i\i›UR.i\ - 'ru-
BOS ni-1 .›\Ci~:R0 s01.1›.›\i)0s i-:Li-:(:'i'RiC.\xii-:N'1*i«: - SER.
PF,N'1*1NES Y TODA Cmsi: ni: '1¬R.\is.›\_]<›s i:_1i:c:if'|“.-\i)0s
Cox TUBOS. FOR_J.›\s Y 1-:sT.A\.\iP.›\Ci0Ni-is ni: 'i“0i).i\s
Ci..-\si~:S - B11›0Ni~:s Y i:N\x-\si~:s .\ii~:'1'.~\i.iC0s. 1s0'1*1~;LLO-
NI-:S P.-i\R.›\ GASES - FLfNDiCi0.\*F.s DF. iiii~:RRO, DF.
ACERO .\i. HORNO I~:i.1-:CTRiC0. me isR0N(:i-1, ETC.

SUCL†RSALl'LS:
MADRID: P. Castellana, 44-Teléfonos 2-359-025 y 2-357-558
BARCELONA: P. de Gracia, 3 - Teléfono núm. 2-317-407
SEVILLA: Avda. Queipo de Llano, 34 - Teléfono 259x8
GIJON : Marqués de San Esteban, 4 - Teléfono núm. 22-43-16
VALENCIA: játiva, 30 - Teléfono número 53840
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UF\i"A MONTAÑA QUIJANO S A ll
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I-ORJAS DI' BLEI NA Y NUEVA MONTAÑ

Apartado 139 y 36 Telefoiios iiunieros 3829 y 39l

l)irecc-ión 'l`clegráfica: «i\`UQUlSA»-- SANTANDER
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'A Coinpañia Anónima «BASCONlA››
.> Teléfonos: FABRICA 21-21-10 ~- BILBAO 21-25-55
.> Apartado 30 - Telrgraniesi BASCONIA ee- BILBAO
e> Acero «Sierneniii Miirtini›.- Lamineción.--lloja de late.-Cubos y

bañ ii alv lados.- Sulfato d bi Y 1 'nl t .
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vaina rieviierwli a los proiiios liiipiisiliiri-s, im-

piilsan las fuentes ili- riqui-za ilie la Priiviiiciai

Y si- iiiaiiifiestan mi su variaila ji' iiiúltipli-_
olira ln-iii'~fl(ro social _\ƒ milliiriil.

Asegure y fortalezca sus aliorros cn la
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Fábrica de Pinturas, Esmalies, Bsinicrs decentes.
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Disolvenies, Mesillei -T

JOSE ALDAY SANZ <
Gizxtau. Siuiuii. 10 - 'I`Ei.í;s'oN0 21-66-IS -_ Ar›.a1'Ai›n 701' <

Dirección telegråtìca: UNIVI-,RS ¿,_
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Fabricacion de Barnices _v Pinturas

ACHIMBARRENA Y MOYUA, S. A.

Teléfono 21-20-65 -- BILBAO - Apartado 291
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-} HIJOS DE MENDIZABAL, S. R. C.
.> Fiibriea de Ferretería
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TALLERES MECANICOS DI-I PRECISION
Bulones de pistón para todos los tipos de motores. ,

Fabricación de alta calidad y precisión.

Ala-cda, 13 lflecaflc-Beni) - Telelone 21-35-29 - BILBAO É
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s0i*IEi)AD ANONIMA

JOYERIA Y PLATERIA DE GUERNICA
Fóbrica de Cubiertos Plata. Metal blanco ålleteado, Alpaca pulida,
Acero inoxidable, Acero esteñado brillante, chilleríe de mango pla-

GUERNICA (Vizcaya)

“F%V†“P†“P“P†JP“P*@“P+¬†¢' *†'%

teado y hoja inoxidable, Cuchillería de mango de alpaca y hoja inoxidable É

s-s-9-¬°»¬t~¬t~-¢»¬°»-«fc-¬s-4»¬°»~a-¬s-e»-<»¬›~¬›-¬~»¬°»~ï
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LA ENCARTADA

Unica fábrica en Vizcaya ,

0 F I C I N A S
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General Concha, 12

BILBAO

-ó**F“¢“%*“5*“š'¬4*“å*'%“¬4*'”å*“š-%“%”'4**i*%“-iV“ë'%\'-¢*%
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SOCIEDAD ANONIMA

ALLERES DE DEUST 'IlI"Jk

Apsmaii 41 _ BILBAO

FABRICACION DE ACEROS Y HIERROS
MOLDEADOS SISTEMA SIEMENS Y
ELECTRICOS, PIEZAS DE FORJA, ETC.
ACEROS MOLDEADOS

TALLERES DE I-*ORIA Y MAQUINARIA
wirwiwlrwirrtr-›ir¬›k-wtrrtrvlwkvk-vkflirvlrfiirflirflkflrllrfllrtr

Números ESPECIALES de la revleta
ÁCERO Y ENÉRGIÄ

I 22 - Organizacion administrativa (Otlolnae)
Organización general. -Implantación de oficinas. - Simplilicv
ción del trabajo. - Manejo de la documentación. - Tratamiento
de la información. - Mecanisación de oficinas. - Medida del
trabajo. - Gestión del personal.
I 24 - Promocion do ventae (Manual del vendedor)
Función comercial y Marketing. - La distribución. - Estudio
comercial del producto. - Red de ventas. - Estudios de
mercado. - Promoción de ventas. Publimeiria.

MANUAL DEL VENDE-ZDOR= Función inloriaative,veIita
Y otras funciones. - Normas de actuación el iniciar la
temporada, durante la misma y al finalizar. - Fases 1
puntos clave de la entrevista. - Cuotas, remuneración,
dietas, transportes y otros gastos. - Infonnación técnica
de los articulos. - Normas psicológicas para el trato
de clientes especiales. - Argumentos y relutación de
objeciones. - Etc., etc.

I 25 - Direoolon de empreea (Control de Qoetlon)
Ideas generales sobre organización. - El control de gestión.
Las medidas de los resultados. - Gestión comercial, gestión
productiva y gestión linanciera. - Control presupuestario.
Indices o ratios. - Delegación y responsabilidad. - El grupo
de trabajo Y su significación en la estructura.

¿Vender no es más ditícil que labricar? ¿Y obtener
beneficios no es todavía más dilícil?
Ni las orientaciones directivas, ni la organización, ni la
venta pueden regularse por leyes iijas, pero es de gran
utilidad conocer y partir de una suma de experiencias
bajo las cuales se han establecido métodos lógicos para
conducir a los beneficios. Estos tres ESPECIALES consti-
tuyen una síntesis al día de tales experiencias y métodos.

Servicio correo contra reembolso-Ptas. 100 cada número
Dirigirse a ACERO Y ENERGIA

fiv.Joeó Antonio, 108-Eepiugae de Llobregat (Barcelona)
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RICARDO S. ROCHELT S.A.
Casa fundada en 1858

Fábrica de envases metálicos - Tapones
_ corona - Metales - Chapas - Tubos - Flejes
_ Alambres.

,? Vda. de Epalza, 5.1.0 - BILBAO - Apartado 120 í
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:A PASCH Y CIA., S. L.
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ALAMEDA DE RECALDE. N." 30

APARTADO 224 - TEL. 21-78-63

B I L B A O

° «REPRESENTANTES GENERAIES
DE LA M. A. N.»
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IUDA DE DIONISIO LARRINAG

FABRICACION DE BALLESTAS Y MUF.l.l.l-IS

PARA AUTOMOVILES Y CAMIONES

REGORIO BALPARDA. 83

ELEFONO NUMERO 310923 y 31 72 90
BILBA

1iv1n›1ir›i<›=i=1i-wir-nrwrsiwirwfi-wn--ir-iwiw-iwiwiwiwvi

 ¢%fi¬%4P+«%+4r¬%++~9~+¬%

É FABRICA

'O

6**'i"¬'i'-”o`*~'i*'-4"*/ë'¬/¢\"'¢\-'3-/ô*¬4**?"*i*'*B

RODRIGO SANCHEZ DIAZ, S. A.

Cubiertos y cuchillos dc acero inoxidable
al cromoníqucl. Cubiertos y cuchillos de
alpaca y alpaca plateada. Estzimpacioncs

metálicas cn frío y cn calicntc.

. Fábrica Oficinas:

Irauregui-Alonsótegui Teléfono 31 16 2

_ B I L B A O

__v._
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Y de esas herramientas,
sobre todo, la que des-
laca por su eliciencia,
duración, minimo con-
sumo y coste reducido;
la que lleva en su marca
ASTRA (el nombre que
en el ramo del arma-
mento se ha hecho cé-
lebre por la concienzu-
da construcción de los
produclos que distin-
gue) la garanlia de su
perfección...

asta». uncssa Y compañia. s. A. - cuemua ¡vmey
š22

1 souczmvsz. sm comfzomso. cnuoaos oescnlrrfvos D
De la misma Casa: Pistolas Y accesorios para la industria Textil
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LA ESPERANZA
CONSTRUCCIONES MECANICAS-INSTALACIO-
NES INDUSTRIALES-FUNDICION HIERRO CO-
LADO, HIERRO MALEABLE. BRONCE Y LATON
FORJA AJUSTE-CALDERERIA, CERRAJERIA
HERRERIA - COCINAS ECONOMICAS - MA-

QUINARIA PARA TEJERAS.

JULIAN DE ABAND0, s. A.
Henao, 46 -- Teléfono 21-85-95 - B I L B A O

'*††1R9R'1R'ÚP'ÚP7R1lP9R'1lš"5N7lP1l¢¶\'%P7l§'7lc1k7lš'vï

Laminaeión en frío de Flejes de Acero para embalajes, Embutieión,
Templados y demís aplicaciones.--Pretintos y Maquinas de preeintar,

Estampaclón de piezas metálicas.

ALVAREZ VAZQUEZ, S. A.
Apartado 290-'I`ele5.: AHALVAR-Tel. 33-18-00, 33-18-09 y 33-18-08

I-`¡briea y Ofieinas ení; URBI . BASAURI (vimys) _
f>¢f<r>›:<r±§»>A«±I¿;.«<s.«›=:;~_f±
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VENTANAS METALICAS I
CON PERFILES ESPECIALES

ANTONIO KAIFER
M.Unamuno,3 BILBAO?

RÂÚQKHIÉÑ
 ì'›'I(€FI€€Q%I C§¶I(ÉI
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PRODUCTOS QUIMICOS Y

BONOS MINERALES
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ábricas en Vizcaya: (Zuazo, Luchana, Elorrieta y
turribay), Oviedo: (La Manjoya), Madrid, Sevilla:

Empalme), Cartagena, Barcelona: (Badalona),
álaga, Cáceres: (Aldea-Moret) y Lisboa: (Trafaria).

SUPERFOSFATOS Y ABONOS COMPUESTO
GEINCO (ANTIGUA SOCIEDAD GENERAL
INDUSTRIA Y COMERCIO). _ NITRATOS. -
SULFATO AMoNIco. _ SALES DE POTASA. _
SULFATO DE SOSA. - ACIDO SULFURIC
ANIIIDRO. -~ ACIDO NITRICO. -- ACIDO CLOR-

HIDRICO.-CLICERINAS.

Los pedidos en Bilbao: a la
Sociedad Anónima Española de la Dinamita

Apartado 157

MADRID: a Unión Española de Explosivos
Apartado 66

OVIEDO: a Sociedad Anónima «Santa Bárbara»
Apartado 31

SERVICIO AGRONOMICO

LABORATORIO para el análisis de las tierras.-~
Abonos para todos los cultivos y adecuados a todo

los terrenos.

1R?lW7lP1k?k$k7N?k7l\'1lP7I!'1I¢1IP1k"!l\'1h'1k$'1lH'1lP1kR

† COMERCIAL QUIMICO METALURGICA
SOCIEDAD ANONIMA “

Gran Vía. 4, 3.° _ Telefono número 21-93-82 _ BILBAO
0 Telegramas: QUWICA-BILBAO-Apartado núm. 52 °

Materias primas y suministros para industrias.-Especialidades para
fundición, Plombagina. Negros de grafito, Crisoles. Q Suministros

.} rápidos y calidades inmejorables.

† %““F“P%\%”JP%“4
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* cAs'rAÑos UIIIBARRI Y cIA.{
RETUERTO BARACALDO

FABRICANTES mi-1 CUERDAS Ia IIILO. CUERDAS DE ABACA
SISAL Y COCO, HILOS DE ABACA Y SISAL «HILO DE
----- AGAVILLAR», MALLETAS aA'I`LANTA›s --__-

ÁP1lP7lP1lP1k1k'¶K'1k1lP1k1N1lP9lP7lP71¢1k'¶P1lP'*1k'IPk

BANCO DE VIZCAYA

'ÄB-\K-Ú¢-¿U-V- *'IP1R'IP~'-/¢*'¬'¢*-^"/0*"/ø*-'

11:-1I-11v=sr-Iv-nevun-ørrvor-›r<-11-14@ au-v-asaur-as-1--usauau-usan»-

Capital desembols. y reservas. 2.151.$3l 622 IS Ptas

230 Dependencias distribuidas por toda España.

Extensa red de corresponsales nacionales
y extranjeros.

Servicio de Relaciones Extrameras especializado en
la tramltaclón de toda clase de operaciones relacio-

nadas con el Comercio Exterior.

š (Aprobado por el Banco de España con el n.° 5.027) 1
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2! Sucesor de H ROLAND HARRY
Alameaaaeflecande. -BIIBAU-IeI.2Is92u.. 2 _

Análisis de minerales, metales, hierros y aceros.
§ aceites minerales y productos induslriaies. 5
§§ Demuestres sobre Minas. cargamento-_ control d

pesos en toda España y en el extranjero. É
(D
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* IUNDICIONLS IIUARIB, s. A. TENSIQN
Casa fundada en 1887

Gnlería Ig valvuleria en general ___,.-
pars AGUA, GAS, VAPOR, PRODUCTOS QUIMICOS, etc. Ã

Carmsas de hier o bronce centrilu ado o¿$6
I II o A

§ PLAZA DBL IUNICULAR. 1 B I L B A 0 T¢I¢'I0f.o 40400
XÄKJK-W»-fl¢åKãKål¢ål¢äi¢›ålLëlf-#14-ël4ål¢åY-šlfiëï->Kèl4èKàl4
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' IIBIIRIIIII IIIIIIIIIIIIIIB IIIIIIIII fššs' $
Apartado 228 Teléfono núm. 213.321

B I L B A 0 Som ANMA ESPAÑOLA os CONos~sAoORes os Tnsvoux
4"“"'*" “`““°""`>"' -`“`>'^Q°"'&°'*`"'*`>“`-"“`~>'^<J ESCGIII Illl, (lilll) - Slï SEBISTIÂN Blìlúl, 3-Tlltl. 21 25 32 - BILBAO
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§

Pllllfli Eilllllli Y lllllllllllli lflllllllllli S l lllllflt l IIÍBIIIIS IIIIIIISIIÍIIIBS. S. l.
TUBOS DE ESTAÑO PURO Y PLQMO Tubos de acero lonado g sm soldadura.
Ias'rAÑAoO PARA BNvAsBs.-PAPEL DI: ACCESORIOS MARCA -GF›
å%)IBA\IÍIAcš YâÄ.PIšIGILIÃISIOMEBrN (IEIOIASRX IBRRAIAS «MBIsI:I.BACI~I..

. ._ ALI As PA
BOTELLAS Y rRAscOs._IAPoNBs DI:s'rI. §ALY¿UL†S' (ÉRIFÍ MgLAOOIAS PARA rRAsCOs DI; ESENCIA

PERFUMES, BICBTBRA. -_-
Almacenes en;

T°'°gf=m=P= P'-OMOS 2 MADRID _ BARCELONA VALBNCIA
V A L M A S E D 2sBvIILA -_ ZARAGOZA ~ BILBAO
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SOCIEDAD FRANCO - ESPANOLA

,¡-S.-›:ä*äOgg?

DE ALAMBRES, CABLES Y TRANSPORTES AEREOS

Más de 50 años al servicio de la Minena. ,

Especialidades: cables de acero antigrrato-
irios, preiormados, Excelsior, Seale, Warring-
ton, de relleno, etc.

l ¦ ' Estudio e Instalaciones de teleléricos»ã ser-Inccnnaoo 1
. _ . _ . . . . . _ . _ _ _ . . . . . .. _ .. .. . .. . _ _ .. . .. . .. . . . . _ _ _ _ _ _ . . . . . _ . _ _ _ _ _ _ . _ _ _ . _ _ _ . . _ _ . . _ _ . _ . . . .. . . _ . _ . . _ . . _ _ . . _ _ . _ . _ _ _ . _ _ _ . _ . . . . . . . . . . _ _ . . . . . _ . _ . _ . . _ . _ _ _ - - _ _ _ . . . . _ . . . . . . _ _ _ . _ _ . . _ _ . _ . _ . _ . . . . _ _ _ _ _ _ _ . _ . _ . . . . . _ . . . _ _ _ - _ _ _-
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nrietlarl Ile lllos llamas Ile Vizcala
D I I. B A 0

FABRICAS EN BARACALDO Y SESTAO
Lingotes.-Aceros. Carriles Vignole.- Carriles Phoenix
o Broca. - Chapas Magnéticas. - Aceros Especiales.
Grandes Piezas de Forja. -~ Fabricación de Hoja de Lata.

Latería.-Envase.
Fabricación de ALQUITRAN, BENZOI. Y TOLUOI.

Flota de la sociedad: O C H O V A P O R E S con
33.600 toneladas de carga

Dirigir toda la co.respondencIa a-

ALTOS HORNOS DE VIZCAYA _ APARTADO IIÓ --

B I L B A O
l1II››II›-¡tf--III--\I¢--III--'4¢--»Ir--»Is-›t¢-at--=I¢›t¢aI=--›I¢›|ø›m-¬t¢›¦¢--IL›I-
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I _.
k Reservado para ,K

*wars Y comvañm lé
E L. O R R I O ._

(Vizcaya) “

t-
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CEMENTOS REZOLII - VIZCAYA, S. A.
(ANTES ZIURRENA)

L

Oficinas: Dr. Achúcarro, n.° 7, 2.0
Teléfono 233769 (3 líneas) BILBAO

ws--nat-4-»-an*-a-›u›a-I¢›u-I--I--s--I-si--I--I--I-Ari'
-I--It--P--I--I--I--I--I--I--I--If-I--E-su--w-u›1I--ma-1--nen

ESTAMPAISLIQPISS S A N Z i
BATERIAS DE COCINA

Cacerolas a presión '°MAYES`I'IC"
Estuches, Insignias, Hebillas.

T|\/OL_|, 18- Teléfono 212372 Bit. B A O

N-ütålfiëáfiàlflåkdkåkàllälfiåk-=l4›JlLàl4›I44l4=l¢2l'-2k›èl4åI¢›l4
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<\HC`§I(\›I(`M<€1t`bI<\H<€\I<\>'lt\“1<ï¬¢\:a<¶-n<\:.f`;1<\Mv\.'

TTALLERDETONELERIA
HIJOS DE

SANTIAGO MADARIAGA
Ovalos para barcos, barriles para Iábricas g minas,

tiestos de lujo para portales g jardines.

ììíìâfi

BARRENCALLE. 26 TELEF. 244618 B I I. B A O
.<\›san<\›|a`›na\›ar`›as`›aa›ss`›as\›|s`›aa\›a&›as\›

:É FABRICACION DE
- TUBOS DE ACERO
ji SIN SOLDADURA
' ESTIRADOS EN FRIO Y EN CALIENTE

TUBOS DE ACERO SOLDADOS A TOPE -
- NEGROS Y CALVANIZADOS .
9 Q

TUBOS FORJADOS, S. A.-
Ó

LA PRIMERA ESTABLECIDA EN ESPAÑA EL AÑO 1892

OMC

I,.,Q¡_I

A DO 108 FABRICA Y OFICINAS
O 21-13-53 ELORRIETA - (Bilbao)

\~\'~'v~v-
É”-SE;2,-I

¬/Psoøooosssssosss s'/s`^'C*"¢"

,,,AnANzI-IIIAL, S. A.
VITIIIIIA

0 '.-f '.›

9
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f,'¡  
"14
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'”f FUNDICION DE ACERO MOLDEADO
Y HIERRO PERLITICO,

MAQUINARIA AGRICOLA.
¡Jn

MAQUINARIA INDUSTRIAL

Iff

--¬°f~-¬°~¬=»-ef' ° ° '-\°»--P-¬~›/~¬~»¬f›»¬°»~e--:›f¬~›»¬~»¬=›,»-e--P
INDUSTRIAS REUNIDAS

MINERO METALURGICAS, S A
. FABRICACION DE LINGOTE DE COBRE EN TODAS LAS CALI-

DADES._BRONCES DE TODAS CLASES.-LA'I`ONES.-METIM
0 LES ANTIFRICCION RTERMALD.-METAL «ZALMUC» (aleaciones

la ANTIMONIIO SULFURO DE

~-°,~¬°,-¬e
I O O

'.-^-/.--/.--.+-/.~«.-«.-~s-~f.-«.-J.

de zinc. sustitutivas del tón).- . .-
" ANTIMONIO (en polvo y en agujas).--OXIDO UE ANTIMONIO.-
, METALES DE IMPRENTA y demís aleaciones y metales no férricos.

o FABRICAS en: SAN ADRIAN DE BESOS(Barcelona)
ALMURADIEL (Ciudad Real) °
ASUA( Vizcaya) 0

IBAÑEZ DE BILBAO, 2 -- Teléfono 21-G9-M
Telegramas RMETALNOFER» - Apartado 385

. Deleg. Prooia: Madrid. Avda. del Generalísìmo, 30, bajos °

'ë'¬4*%*%“%”%”“ä'*4"%”%”*'§'“4*'*4”“§'*4**4\'Js\'J§'“§'“s"%”%

1

IIIIIÍIIIIIII II.IIE IIIIIIIIIIEIIII 5.Il.
,_ ° ALMACENES DE MAQUINARIA, ACCESORIOS Y HERRAMIENTAS
°-Qcuf-° ¢;cI:ImAI.= IpamguIm, 39-41-43 - B I I. B A o - Apmauø 143 reletm mms (3 uma)
Conprenseres de aire - Herramientas nnnnitieus - Cintas transportadoras - Montacargas - Trituradoree - Carretillas - Vagearetas - Yiradoras - Motores

electro-ventiladores - Bombas, ete. ete.

TORNOS MECANICOS DE PRECISION
SUCURSALES.

BARCELONA LEON GUON MADRID SAN SEBASTIAN
Vla Layetaas, 13 Legión VU. 5 Magnus Bllkatad 47 Valencia, É Nueva, 4 (aeeesorle)

SANTANDER VALENCIA VALLADOLID VIGO ZARAGOZA
Paseo de Pereda, 27 Gaal. San Martin., 3 Plana Tenerias, I Jose Antaasle. 48 General France, 100

_ VIII -
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“FERROVIAS Y SIDERURGIÄ, S. A."
MADRID - BILBAO - BARCELONA - SEVILLA

Talleres en SESTAO (Bilbao)

ƒ<4"--

Locomotora Diesel Ruhrthal minera, con plena visibilidad, para
servicio interior.

Constructores e importadores de toda clase de maquinaria para ia mineria.

27 epresentantes en España de importantes casas extranjeras dedieadas a las especialidades de
minería, metalurgia, conslrucción, aceros especiales, industrias navales, etc.

Vías, vagonetas, placas giratorias, molinos, cribas, machacadoras, placas saltacarnles, grúas mon- =
tacargas, planos inclinados, etc, etc.

Casa Central; MADRID, Cedaceros, 4 - Teléiono 22-64-90 (3 líneas).
Sucursales; BILBAO, ALAMEDA DE MAZARRBDO, 73 - Telélonos 14-4-50 y 33-2-87.

BARCELONA, Caspe, 16 - Telélnno 21-22-01. SEVILLA, Tnrnen, 38 Y 39 - Teléfono 21-7-52. =
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LA FERIA BILBAINA DE LA MAQUINA- HERRAMIENTA
Un año más, la Feria bilbaina, en su faceta de dedicación a sectores industriales especializados,

ha vuelto a abrir sus puertas, para dar a conocer las realidades del sector de la máquina herramienta,
sector que día a dia aumenta el prestigio de quienes dedican su actividad a la producción de este
elemento indispensable del equipo industrial.

La Feria monográfica ha sido exponente de la constante e ininterrumpida marcha ascensional
de la fabricación de la máquina herramienta. Nuevos modelos, perfeccionamientos sustanciales en los
anteriores, maquinaria destinada a casi todas las actividades exigidas por la industria, han sido las
características esenciales de la Bienal, que particularmente han venido acompañadas de una extraor-
dinaria calidad y una meticulosa presentación y cuidado de los elementos exhibidos.

Al calor de estas condiciones y atraídos por el aliciente de una Feria tan magnificamente mon-
tada, el número de expositores ha alcanzado la cifra de 425 que ocuparon la totalidad de los stands
cedidos a los mismos; el número de visitantes alcanzó la cifra de 200.000, 50.000 más que en la prece-
dente y. de ellos, 2.000 han correspondido a adquirentes extranjeros que, procedentes de los más
diversos paises, han realizado compras destinadas a muy distintos paises de tres Continentes. Es
interesante hacer constar que las ventas destinadas a Estados Unidos acusaron un elevadísimo incre-
mento, en relación a la Feria precedente.

Ante la constante presión del impulso expositor y del debido a las realidades conseguidas en
certámenes anteriores, que excedieron de los más optimistas resultados que pudieran augurarse,
la Feria se ha visto obligada a aumentar sus instalaciones y, con motivo de la monográfica que comen-
tamos, se ha inaugurado un nuevo pabellón enclavado en un lugar realmente inverosimil, carente
con anterioridad de todo valor para edificación, hasta que las excavadoras lo convirtieron en el nuevo
terreno en el que se ha construido tan magnifico pabellón.

No hace aún muchos meses que la Feria planeaba su proyecto de expansión. La falta de espacio
dentro de su propio recinto era una invencible realidad, hasta que la idea genial surgió. A marchas
forzadas y venciendo dificultades de todo orden se ideó, proyectó y realizó en un plazo de 3 meses,
durante el cual, la remoción de inmensas cantidades de tierra, dio lugar a que surgiese una nave de
fantásticas proporciones que con acceso directo a la calle y con conexión posterior con los otros edi-
ficios de la Feria, completa el conjunto edificable de la misma con una nueva aportación de 8.000 m2,
que. aumentada a la existente con anterioridad, le proporciona una extensión cubierta de magnificas
edificaciones de 36.000 m2.

Después de esta referencia a la Feria en si, y de felicitar con la máxima sinceridad y entusiasmo
a sus verdaderos artífices, pasemos a ocuparnos de los expositores y de algunas consecuencias que nos
sugiere tan espléndida exhibición de máquinas herramientas y, asi es preciso dedicar unas líneas al
esfuerzo ejemplar y titánico de los fabricantes expositores, verdaderos artífices de una industria de
reciente creación, que sin más ayuda que el tesón de quienes la crearon, la habilidad de quienes a ella
colaboran y la fe de unos y otros, está sufriendo un proceso de desarrollo a ritmo acelerado, y convali-
dando los jalones ganados día a día, no sólo en el interior, en constante demanda, sino lo que es real-
mente sorprendente, en el mercado exterior.

Bueno es exponer a base de cifras los resultados obtenidos en la importante faceta de la exporta-
ción de la máquina-herramienta.

La escasa importancia de esta actividad exportadora, aun no hace muchos años, comenzó a
conseguir cierto relieve el año l960, en el que se exportaron máquinas-herramientas por valor de
I.600.000 de dólares. En constante progresión, el año I964, último del que existen datos oficiales, la
cifra de exportación se elevó a los l0.358.325 dólares y, parece entreverse de los datos oficiosos hasta
ahora existentes, que esta tendencia de aumento, se mantiene en los últimos años, no obstante el
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tirón de la demanda nacional que en plena expansión, ha supuesto una desviación de la atención de los
exportadores, quienes ante la realidad de una demanda fácil desprovista de trámites y carente de la
necesidad de prospectar mercados desconocidos, ha dedicado gran parte de su actividad a abastecer
el mercado nacional.

Pero no todo ha de ser motivo de satisfacción al hacer referencia a la actividad de las máquinas
herramientas y a los felices resultados de su actividad exportadora. Existe un nubarrón en este hori-
zonte despejado, que es preciso atajar a toda costa para evitar que el brillante porvenir que a la mis-
ma se avecina. pueda ser enturbiado por problemas técnicos y económicos a los que pasamos a refe-
rirnos.

El individualismo y la falta de actuación conjunta de los industriales del ramo, ha dado lugar
a que se observe en la Feria una extraordinaria proliferación de marcas y modelos que en muchos ca-
sos, con características casi semejantes, han concurrido a la Feria y por ende al mercado, dividiendo
los esfuerzos tanto de fabricación como puramente comerciales.

La proliferación de distintas fabricaciones ha sido quizás, el único desagradable aspecto de la
Feria, en la que concretamente al referirnos a los tornos, en todas las gamas expuestas, el número de
expositores alcanza una cifra que se acerca al centenar, cuando en paises de mucho más arraigada
industrialización que España, el número de fabricantes de tornos es muy inferior al que se ha expuesto
en Bilbao. Esta misma tónica es la que preside la mayor parte de la maquinaria expuesta. j

En un mundo en el que la competencia se agudiza día a día y la técnica requiere grandes esfuer-
zos de investigación, los resultados del fraccionamiento de la industria son sencillamente catastró-
ficos, pues la necesidad de vencer a una y de financiar la otra, resulta prácticamente invencibles, para
quienes con un individualismo pobre y falto de visión, se empeñan en mantener producciones diver-
sificadas -reducidas en número y por ende costosas- y muchas veces imperfectas, en lugar de uni-
ficadas, rentables y de calidades óptimas.

Si esta proliferación es perniciosa en el campo interno -hoy por hoy defendido en mayor o
menor escala, de la competencia exterior- se agudiza mucho más cuando se trata de concurrir a
mercado exteriores. en los que las marcas extranjeras que ya responden inicialmente a industrias
de mucho mayor envergadura, aparecen respaldadas por organismos comerciales de verdadera
potencia, con los cuales es difícil competir en pie de igualdad.

El Estado, consciente de este peligro, ha dictado disposiciones tendentes a estimular las uniones
de empresas, bien se realice esta en forma definitiva, o mediante asociaciones temporales que, entre
otras virtudes, han de tener las de servir de piedra de toque de las ventajas de las fusiones definitivas.
Recientemente, en la propia Feria, las más calificadas personas de la esfera oficial de la industria y del
comercio nacionales, han manifestado a los expositores la absoluta necesidad de establecer una línea
asociativa.

Es probablemente el sector de la máquina herramienta, aquel ante todos, al que más directamen-
te puede afectar en el sentido beneficioso el hacer uso del favorable cauce legal de las fusiones, para
llegar a la necesidad imperiosamente sentida de terminar con tan pernicioso fraccionamiento. Si
la máquina herramienta pretende continuar su marcha expansiva, como es de desear, deberán pues
adoptar medidas de intima cooperación y, aunando esfuerzos de trabajo, de técnica y de financiación,
mantenerse en forma de crear una industria sólida, en la que absorbidos individualismos inoperantes
en beneficio de cooperaciones efectivas, se cree una industria que consolide en el futuro, las ventajosas
realidades conseguidas hasta la fecha, necesitadas de un estimulo definitivo, ante el inmediato futuro
que a la misma ha de afectar.

Mas después de este comentario, que por ser franco quizás no sea muy del agrado de algunos.
volvamos al principio de estas líneas y felicitemos a los expositores y a la Feria por el sin par éxito
conseguido, y conflemos que en la próxima Bienal podamos observar los resultados, aunque sean
incipientes, de esta necesaria reagrupación, que no por ser lenta, no ha de ser constructiva y necesa-
ria en extremo.

Boletín Minero c Industrial - 68 _ I\'larzo-Abril 1966



INIJUSTHIA s|oEooM1aTAtuoo|eA DE v|zeAYA
NUHMAS DE UBLIGADU CUMPLIMIENTO

(En vigor I.° de Enero de |966 - ll. [l. V. 3 de Marzo)

DELEHACIUN PROVINCIAL UE TRABAJO

VISTO: Un oficio de la Delegación Provin-
cial de Sindicatos de Vizcaya, de fecha 18 de
diciembre de 1965, y

RESULTANDO: Que con la indicada fecha
y la referencia n.° 1.048, la Organización Sindical
de Vizcaya, remitió a esta Dependencia, junto
con los antecedentes existentes, la propuesta
pertinente para que al amparo de lo dispuesto
en el Art. 16, 4.0, y concordantes del Reglamento
para la aplicación de la Ley de Convenios Colec-
tivos Sin icales, aprobado por la O. M. del 22 de
julio de 1958, de considerarlas rocedentes, unas
«Normas de Obligado Cumpiimiento», en el
Convenio intentando para el «GRUPO DE EM.-
PRESAS SIDEROMETALURGICAS DE LA
PROVINCIA DE VIZCAYA», que no tienen
Convenio o «Normas›› propios.

RESULTANDO: Que en la citada docu-
mentación figuran con los antecedentes necesarios
los informes emitidos por las representaciones
afectadas, por los Presidentes de las deliberaciones
y el del propio Delegado Provincial de Sindicatos,
de fecha 18-XII-65, favorable a la imposición de
las «Normas›› correspondientes.

RESULTANDO: Que de conformidad con
lo establecido en la Circular n.° 266, de la Direc-
ción General de Ordenación del Trabajo de
fecha 27-12-62, previa citación efectuada a través
de la propia Organización Sindical, se concedió
el trámite de «Audiencia›› a las partes interesadas,
a las 12 horas del día 20-12-65, tal como figura en
el Acta levantada y firmada por los asistentes, que
no llegaron a concertar acuerdo alguno.

RESULTANDO ue rn la tramitación del~ Q . -, f
presente expediente se han observado todas las
prescripciones legales vigentes.

CONSIDERANDO: Que la competencia de
esta Delegación para intervenir en esta clase de
expedientes, viene determinada, de una manera
general, en el Decreto 288/60, de 18 de febrero,
por el que se aprobó el Reglamento Orgánico
vigente del Ministerio de Trabajo, y en la Ley de
24 de abril de 1958, en relación con el Regla-
mento de 22 de julio del mismo año, sobre Conve-
nios Colectivos Sindicales.

CONSIDERANDO: Que en las deliberaciones
tenidas or las Representaciones Sociales y Econó-
micas sel Sindicato Provincial del Metal de
Vizcaya, a través de las seis sesiones celebradas
en los días 22-X; 2, 22 y 23-XI; y 15 y 16-XII-65,
a las que asistieron los correspondientes asesores,

y en las que se solicitó Y obtuvo en su segunda
fase, la presidencia de un funcionario represen-
tante del Ministerio de Trabajo, no se consiguió,
pese a los laudables esfuerzos desplegados por los
Sres. Presidentes, alterar las posturas inicialmente
manifestadas por las referidas representaciones,
de las cuales, la social, había presentado un
conjunto de peticiones acompañadas de abun-
dante documentación tendente a demostrar su
conveniencia y posibilidades, y la otra, la econó-
mica, en realidad se limitó a rechazarlas, por
entender rebasan de su ámbito de actuación, sin
proponer cualquier otra fórmula que hubiese
podido servir de compromiso o base de partida
para posteriores estudios.

CONSIDERANDO: Que dada la situación
creada, es necesario partir de los datos aportados
al expediente y de los obtenidos por esta Delega-
ción, que permite delimitar, con la aproximación
que un conjunto de empresas heterogéneas hace
posible, los límites de las reales posibilidades de
las demandas sociales y su repercusión en la
economía de aquéllas, siendo de lamentar que
por parte de las mismas no se hayan facilitado
mayores precisiones.

CONSIDERANDO: Que las retribuciones
voluntariamente concertadas por ambas partes en
el Convenio anterior, y que sirvieron de base, casi
exclusivamente para dictar las «Normas›› del 12
de mayo de 1964, han quedado desfasadas,
tanto por la repercusión de las variaciones sufridas
en los Indices de Carestía de Vida, como por la
constante mejora en las condiciones generales de
vida del país, aumento de producciones y de los
índices de productividad y la existencia de unos
niveles salariales sensiblemente superiores en otras
provincias, tales como las de Madrid, Navarra,
Guipúzcoa y jaén, cuyos Convenios o «Normas››
provinciales del Metal, aun reconociendo las
diferencias que puedan existir en orden a la
condición, sector industrial y antigüedad de unas
empresas y otras, señalan unas posiciones que,
evidentemente, ejercen una influencia indiscutible,
sin que, por otra parte, la representación econó-
mica vizcaína haya aportado al expediente trami-
tado prueba positiva alguna, de la que pudiera de-
ducirse, sin error previsible, la imposibilidad total
o parcial de que su industria no pueda mantener
en general, unos índices retributivos aproximados
a los alcanzados, entre otras, en las provincias
señaladas para el sector siderometalúrgico.

CONSIDERANDO: Que el actual estudio
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que se está 'efectuando de la Ordenanza Laboral
Nacional del Metal, aconseja no introducir alte-
ración alguna en las materias generales de las
«Normas›› que se revisan, limitándose por ello
la alteración del texto vigente a modificaciones en
las escalas de haberes y salarios beneficiando en
mayor proporción los que corresponden real-
mente a producciones obtenidas, y a la corrección
necesaria de redacción y técnica jurídica-laboral,
para darle mayor claridad y precisión, eliminando
por imperativo de la O. M. del 12 de mayo de
1960, dada su concreción, las referencias a las
retribuciones-base que correspondan al personal
calificado, como Médicos y Ayudantes Técnicos
Sanitarios, del Servicio Nacional de Médicos de
Empresa.

CONSIDERANDO: Que en cuanto a sus
plazos y términos de vigencia y entrada en vigor,
estimamos que debe dársele a las «Normas›› una
duración de dos años, para evitar la constante
revisión de situaciones, aunque con posibilidad de

su rápida actualización al final del primero, según
las condiciones económico-sociales, niveles de
producción e índices de productividad entonces
existentes y mediante la intervención de la Comi-
sión Deliberadora, con «laudo›› decisorio de esta
Delegación en su caso, y en cuanto a su entrada
en vigor, se ha de referir al 1.0 de enero de 1966,
ya que las anteriores «Normas›› expiran, en su
plazo de vigencia, el día 31 de diciembre de 1965.

VISTOS: Los Textos legales citados, y los
demás de pertinente aplicación, esta Delegación
de Trabajo,

ACUERDA: Aprobar las «Normas de Obligado
Cumplimiento» que a continuación se indican, en
el expediente de Convenio Colectivo Sindical,
intentado para el «GRUPO DE EMPRESAS
SIDEROMETALURGICAS DE LA PROVIN-
CIA DE VIZCAYA» que no tengan Convenio o
«Normas›› propias, y disponer su publicación en
el «Boletín Oficial de la Provincia» una vez hayan
causado estado en la vía administrativa.

NORMAS DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Ambito

Artículo 1.0 Las presentes «Normas›› afectan
a todas las Empresas comprendidas en el ámbito
de aplicación de la Reglamentación Nacional de
Trabajo para las Empresas Siderometalúrgicas
~-aprobada por la O. M. del 27-7-46- dentro
de la provincia de Vizcaya, sin más excepciones
que las que de una manera expresa se señalan a
continuación:

a) Las Empresas que, incluidas en la citada
Reglamentación, hayan concertado un Convenio
Colectivo Sindical propio o tengan unas «Normas
de Obligado Cumplimiento» de tal naturaleza,
en tanto unos u otras estén en vigor; y

b) Las Empresas que, incluidas en la men-
cionada Ordenanza Laboral, concierten en el
futuro un Convenio Colectivo propio con sus
trabajadores, exclusión que comenzará a regir
a partir de la fecha de su vigencia y en la forma
que expresamente se indique.

Vigencia

Art. 2.0 Las disposiciones de estas «Normas››
comenzarán a regir desde el día 1.0 de enero
de 1966, y hasta el 31 de diciembre de 1967,
ambos inclusive, pudiendo ser denunciadas o
revisadas, con arreglo a las disposiciones generales
vigentes en esta materia.

Sin perjuicio de lo anteriormente indicado, la
Comisión Deliberante, podrá intentar para el
segundo año de su vigencia, la actualización o
modificación de aquéllas, con arreglo a la situa-
ción económico-social, niveles de producción e
índices de productividad entonces existentes,
resolviendo por «laudo›› esta Delegación en el
caso de que no se llegase a adoptar unos criterios
comunes.

Salarios

Art. 3.0 Con el Iìn de ir alcanzando una
política salarial uniforme, mediante la cual se
concentre al máximo la retribución por día de
trabajo, desde la fecha aludida en el artículo
anterior, las retribuciones por categorías profesio-
nales serán las indicadas en los Anexos que se
acompañan, formados de una primera columna,
(A), de retribuciones-base; otra, (B), de retribu-
ciones activas por día de trabajo, y una tercera
(C), suina de las dos anteriores, con los efectos,
para unas y otras, que se especifican en los corres-
pondientes artículos.

El personal feincnino, si realiza idénticas fun-
ciones que el masculino, a igual rendimiento,
percibirá el mismo salario que éste, según catc-
gorías profesionales. Sin embargo, para los trabajos
típicamente femeninos o para aquellos otros
prestados en condiciones especiales, podrán seña-
larse distintas retribuciones, a instancia de parte
y previa, siempre, la oportuna justificación.

Primas o incentivos a la producción

Art. 4.0 Entendiendo por primas o incentivos
a la producción, la cantidad que en metálico ha
de percibir el trabajador en función de su ren-
dimiento individual o colectivo, se distinguen, a
tales efectos, dos grupos de trabajadores:

a) Productores sin incentivo: los trabajadores
de todos los grupos profesionales, excepto los
pinches, aprendices, botones y aspirantes que no
trabajan a incentivo, percibirán durante los dias
realmente trabajados, así como los correspon-
dientes a las vacaciones anuales retribuídas,
además del total del jornal o sueldo fijado en las
Tablas anexas, un plus equivalente al 10 por 100
de aquellos (Columna C).

b) Productores con incentivo: las Empresas
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deberán establecer sus escalas de primas de tal
forma que, como mínimo, a las actividades media
y óptima (70 y 80 puntos «Bedaux››, o equiva-
lentes), correspondan unas primas del 20 y del
40 por 100, respectivamente, del total de retribu-
ciones señaladas en las Tablas anexas.

En aquellos casos en que el sistema de incen-
tivos no se haya racionalizado, deberá establecerse
de común acuerdo entre Empresas y trabajadores,
la equivalencia con los racionalizados, si bien, en
todo caso, deberá concretarse dicha garantía en
el 20 por 100 de la actividad media.

Rendimientos

Art. 5.0 En todo caso, los salarios o haberes
de estas «Normas››, sólo se devengarán a partir de
la actividad normal, que en los sistemas raciona-
lizados con incentivo, corresponden a los 100 del
Servicio Nacional de Productividad Industrial,
60 «Bedaux››, 75 «Crea››, o equivalentes.

En caso de que Empresa o trabajadores estimen
conveniente proceder a un aumento del rendi-
miento mínimo exigible, éste no podrá llevarse a
cabo sino por medio de condiciones aceptadas de
mutuo acuerdo.

Premios por toxicidad, penosidad o peli-
grosidad y nocturnidad

Art. 6.0 Al personal afectado por el art. 53
de la vigente Reglamentación Nacional de Tra-
bajo de la Industria Siderometalúrgica, y que
realiza trabajos considerados como excepcional-
mente penosos, tóxicos o peligrosos, deberá
abonársele una bonificación del 20 por 100 del
salario-base indicado en la primera de las columnas
de las Tablas anexas, incrementado con el Plus
de Antigüedad.

Igualmente, el personal que preste servicio en
el denominado «Período de Nocturnidad» perci-
birá análoga bonificación, no pudiendo ser esta
absorbida por ningún concepto.

Plus de Antigüedad

Art. 7.0 El número de quinquenios será
ilimitado, y su cuantía, la que se establece en la
Reglamentación Nacional de Trabajo vigente,
calculándose su importe sobre los salarios-base
de la primera de las columnas de las Tablas
anexas. Su regulación se efectuará de acuerdo
con lo que determine la citada Ordenanza Laboral.

Retribución dominical y fiestas no
recuperables

Art. 8.0 Su importe se calculará sobre la
retribución base señalada en la primera de las
columnas de las Tablas anexas, incrementada
con el Plus de Antigüedad.

Gratificaciones extraordinarias

Art. 9.0 La concedida con ocasión de la festi-
vidad del 18 de julio, será equivalente a 10 días

de retribución para todos los grupos profesionales;
la de Navidad, equivaldrá a 15 días de retribución
para el personal obrero, y de 30 días para el que
percibe sus emolumentos mensualmente.

Se abonarán en función de las retribuciones
que se fijan en la primera de las columnas de las
Tablas anexas.

Horas extraordinarias

Art. 10. Se calcularán sobre el total de las
escalas retributivas incluído en la tercera columna
de las Tablas anexas, aplicando siempre, y como
mínimo, los porcentajes de recargo señalados en
la legislación general y las normas dictadas a tal
efecto.

Desgaste de herramientas

Art. 11. Los productores que ernplfgff 1 en su
cometido profesional herramientas de su propiedad
con autorización de las respectivas Empresas,
percibirán las siguientes indemnizaciones sema-
nales: del grupo de modelistas, aspirantes de
delineantes, carpinteros, albañiles, canteros, eba-
nistas y tallistas, los profesionales y especialistas,
15 pesetas; los aspirantes, aprendices y pinches,
10 pesetas. Demás oficios y profesiones: profe-
sionales y especialistas, 12 pesetas; aprendices y
pinches 8 pesetas.

Quebranto de ' ¡noneda

Art. 12. Los pagadores percibirán como
quebranto de moneda el 1 por 1.000 de las canti-
dades que satisfagan a sus productores, fijándose
un tope máximo mensual de 400 pesetas. Se
considerarán exceptuados del abono de este
quebranto de moneda, aquellas Empresas que lo
tengan cubierto por sí mismas, y las que por este
concepto tengan establecidas normas más benefi-
ciosas para su personal, las seguirán respetando.

Los Ordenanzas a los que se encomienden
funciones de cobro y pago por orden de la Empresa,
fuera de la dependencia de la misma, percibirán
una bonificación equivalente al 10 por 100 del
sueldo fijado en las Tablas anexas. Asimismo,
percibirán el quebranto de moneda, en las condi-
ciones señaladas en el párrafo 1.0 de este artículo.

Vacaciones

Art. 13. Las vacaciones se cobrarán por el
salario que realmente venga percibiendo el traba-
jador en el día de trabajo. El personal que con
carácter normal venga trabajando a tarea, prima o
destajo, percibirá con arreglo al promedio de lo
devengado en los días de trabajo de los tres meses
anteriores; por lo tanto, para el cálculo del referido
promedio no se tendrá en cuenta los devengos de
domingos, días festivos no rccuperables, ni grati-
ficaciones extraordinarias legales ni voluntarias.

Viajes y dietas

Art. 1-fl. Las salidas, viajes y dietas, se regu-
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Iarán por lo dispuesto en el art. 96 de la vigente
Ordenanza Laboral, con las modificaciones que
en cuanto al importe de las dietas y a las clases
del billete de ferrocarril se indican a continuación:

Técnicos Titulados . . . . . . . . 200 ptas. 1.3 clase
Personal con mando . . . . . . . 175 ›› La ››
Técnicos y administrativos

sin mando . . . . . . . . . . . _ . 150 ››
Profesionales de Oficio .. . . . 125 ››
Demás categorías profesio-

llal€S . . . . . . . . . . . . . . . . . . 100 ›› 3.2* ››

ww as» 3%

Período de prueba

Art. 15. Las admisiones del personal reali-
zadas de acuerdo con las disposiciones vigentes, se
considei'arán hechas a título de prueba, variable
según los siguientes períodos:

Técnicos Titulados . . . . . . . . . . . . . . . . 6 meses
Técnicos no Titulados, con mando

sobre el personal . . . . . . . . . . . . . . _ .
Técnicos no Titulados, sin mando

sobre el personal . . . . . . . . . . . . . . . .
Administrativos con mando directo

sobre el personal . . . . . . . . . . . . . . . .
Administrativos sin marido directo

sobre el personal, Subalternos y pro-
fesionales de oficio . . . . . . . . . . . , . _ .

Especialistas, peones ordinarios,
aprendices y pinches . . . . . . . . . . . . .

4 ››

2 ››

4- ››

6 semanas

1 mes

Horarios de trabajo

Art. 16. Las retribuciones de estas «Normas››
se fijan para los productores cuyo horario anual
de trabajo sea el resultado de multiplicar por
8 horas los 365 días naturales del año, con exclu-
sión de domingos y festivos no reeuperables com-
prendidos en el Calendario Oficial aprobado por
la Delegación de Trabajo, y los del período de
vacaciones reglamentarias que cada uno tenga
acreditado.

El personal que, bien por derechos adquiridos o
por condiciones más beneficiosas, disfrutase de un
horario anual inferior al citado, continuará con
el mismo, aun cuando las Empresas podrán

reducir las retribuciones ahora señaladas en
proporción al que aquéllos realmente realizan.

Caso de que Empresas o trabajadores estimaran
conveniente proceder a una adaptación del
horario, este no podrá llevarse a cabo sino por
medio de condiciones aceptadas de mutuo acuerdo.

Seguridad Social

Art. 17. Las nuevas bases resultantes de la
aplicación de estas «Normas››, se computarán
íntegramente a efectos del Seguro de Accidentes
de Trabajo, debiendo estarse en cuanto a los
demás Seguros Sociales obligatorios a las normas
de general aplicación.

En tanto no entre en vigor el nuevo Régimen
de Ayuda Familiar revisto en la Ley núm. 193/63,
de Bases de Seguridad Social, del 28 de diciembre
de 1963, el valor del punto en cada Empresa
consistirá en el promedio de lo percibido durante
los últimos seis meses del referido año de 1963.

Interpretación y aclaración

Art. 18. Esta Delegación Provincial de Tra-
bajo se reserva la facultad de dictar las disposi-
ciones interpretativas y aclaratorias que en la
práctica resulten precisas o se estimen convenientes.

Normas de absorción y compensación

Art. 19. Las condiciones económicas fijadas
en las presentes «Normas›› son absorbiblcs y
compensables con las mejoras de todas clases
(pluses, primas y cualesquiera otra clase de deven-
gos) que existiesen con anterioridad.

En todo lo no previsto en estas «Normas››, se
aplicará la legislación laboral vigente, bien la de
carácter general o la que es consecuencia de la
aprobación de la Orden Ministerial de 27 de
julio de 1946.

Remítanse copias de esta Resolución a las
partes interesadas, a través de la Organización
Sindical, y a la propia Delegación Provincial
de Sindicatos, a los oportunos efectos.

Así lo acuerdo, mando y firmo en Bilbao, a
veinticuatro de diciembre de mil novecientos
sesenta y cinco.~El Delegado de Trabajo.
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ANEXO DE SUELDOS Y JORNALES A LAS NORMAS DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

TITULADOS

Ingenieros, Arquitectos, Licenciados y Médicos de Empresa _ _ _
Peritos y Técnicos Industriales y Facultativos de Minas _ _ . _ _ _ . . _ _
Los mismos, con responsabilidad técnica en la Empresa, por no

existir Ingenieros y no ser precisa la dirección facultativa de
éstos . . . _ _ _ . _ . . _ _ . . . . _ . . _ . _ _ _ . _ . . _ _ _ . _ _ _ _ _ . . _ . . . _ _ _ _ _

Ayudantes de Ingeniería y Arquitectura . . . _ _ . _ . . _ _ _ . . _ _ _ _ _ _ _ _
Maestros Industriales _ _ . . _ _ _ _ _ . _ . . _ . _ _ _ _ _ _ _ _ . . _ _ _ . . _ _ _ _ . . _ _
Capitanes y Primeros Maquinistas de gánguiles y barcos en

prueba _ _ . _ _ _ . . . _ _ _ _ _ . _ . . _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ . _ _ _ _ . . _ _ _ _ . _ _ . _ _
Los mismos, en embarcaciones de más de 400 Tn. de registro y

700 HP. de fuerza . _ . . . _ . _ _ . _ . . . . . . _ . _ _ . _ . . . . . . . _ . . _ _ _
Los Pilotos y Segundos Maquinistas _ . _ _ . . _ _ . . _ _ _ _ . _ _ . . _ . _ _ . _ _
Graduados Sociales _ . . . . _ _ . . . . . _ . . . . _ _ . _ . _ . . . . . _ . . . . . . _ . _ _
Maestros de Enseñanza Primaria . . . _ _ _ . _ . . _ . _ _ . . . . _ _ . _ _ . . _ _ _
Maestros de Enseñanza Elemental _ . . . . _ _ . _ . . _ _ . . . _ . . _ . . _ . . _ _
Practicantes privados de la Empresa _ . _ _ . _ . _ _ . . _ . _ . _ _ _ . . . _ _ _ _

¡ .

TECNICOS DE TALLER

Jefe de Taller _ . . . _ __ _ _ . . _ _ . _ . _ _ . _ _ . . . _ . _ . _ _ _ . _ _ _ _ _ _ . _ _ . _ _ _
Maestro de Taller _ _ _ _ _ _ _ . . . _ _ _ _ _ . _ _ . _ _ . . . _ . . . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Maestro Segundo . _ _ . . . . _ . _ _ _ _ . . _ _ . . . _ . _ _ _ . . . _ . . . . . _ _ _ . _ _ _
Contramaestre _ _ . _ . . . . . _ . . . _ _ _ . . _ . _ _ . . _ _ _ _ . _ . _ _ . . _ _ . . . . _ _
Encargado _ _ _ _ _ _ . . _ _ . _ . _ . . _ . . . _ . . . _ . . . . . . . _ _ . _ . _ . _ . . . . _ _
Capataz de Especialistas . _ _ _ _ _ _ . . _ . _ _ _ _ _ _ _ . . _ _ _ . _ _ . _ _ _ . _ _ _ _
Capataz de Pcones Ordinarios _ _ . _ . _ _ _ . . . . _ _ _ _ . _ . . _ . . _ _ . . _ _ _

TECNICOS DE OFICINA

Delineantes y Dibujante Proyectista _ _ _ . _ _ _ . _ _ _ _ . . _ . . _ _ _ _ . . _ _
Delineante de l.“, Práctico Topografía y Fotógrafo _ _ . . . _ _ . . . _ _
Delineante de 2.3 . . _ . . . _ . . . . _ _ . . _ . _ . _ _ _ _ _ . . _ . _ _ _ . . . . . _ _ _ _ _
Calcador y Reproductor Fotográfico _ _ _ _ _ _ _ _ _ . . _ _ . . . _ _ . _ _ . _ _
Reproductor de Planos _ _ . . . _ . _ . . _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ . . _ . . . . . . _ _ _ _ _
Archivero-Bibliotecario _ _ . . . . _ _ _ . . _ _ . _ _ . _ . _ _ . . . _ _ . . . . . _ . _ _ _
Auxiliar . _ _ _ . . . . . . _ . . _ _ _ . . . _ _ . _ . _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ . _ . . _ _ _

TECNICOS DE LABORATORIO

jefe de Laboratorio _ _ _ _ . _ _ . . _ . . . _ . _ . _ _ _ _ _ . _ . . . _ _ _ . _ _ _ _ _ . _ _
jefe de Sección _ . _ . . . . _ _ . _ _ . _ _ . . . _ _ . . . _ . _ _ _ _ . _ . . _ _ . . _ . . _ _ _
Analista de 1.* _ . _ . . _ . _ . . . . _ . . . _ . . . . . _ . . _ _ _ . . _ . _ _ . _ _ _ . _ . _ _
Analista de 2.* _ _ _ . _ . _ _ _ _ _ _ . _ . _ _ _ _ . . _ _ _ _ . _ _ _ . _ . _ . _ . _ . . _ _ _ _
Auxiliar _ _ . . _ . _ . . _ _ . . . . . . _ . . . _ . . . . _ . . . _ . _ . . . _ . . _ . . _ . . . . _ _

TECNICOS DE DIQUES Y MUELLES
_]efe de Diques _ _ _ . . . . . _ _ . _ . _ _ . _ . . _ _ _ . _ _ _ . _ . . _ . _ _ . . _ . _ . _ _ _
jefe de Muelles y Encargado General _ _ . . _ _ . _ _ . _ . _ _ . _ . . _ . . _ _
Buzos y Hombres-Rana (diario) _ _ . _ _ _ _ _ _ . . . _ _ . _ _ _ _ . _ _ _ . _ _ _

RETRIBUCIONES MENSUALES
A) It. - base B) I. - activa C18. - Total

7.395
6.770

6.950
6.151
4.489

5.207

6.151
4.076
5.207
3.937
3.411
3.671

5.207
4.076
3.890
4.076
3.338
2.940
2.760

4.868
3.937
3.411
2.786
2.394-
3.411
2.787

5.520
4.635
3.757
3.112
2.787

5.207
4.076

166

2.218
2.031

2.085
1.845
1.347

1.562

1.845
1.223
1.562
1.181
1.023
1.101

1.562
1.223
1.167
1.223
1.001

882
828

1.460
1.181
1.023

836
718

1.023
836

1.656
1.391
1.127

934
836

1.562
1.223

'50

9.613
8.801

9.035
7.996
5.836

6.769

7.996
5.299
6.769
5.118
4.434
4.772

6.769
5.299
5.057
5.299
4.339
3.822
3.588

6.328
5.118
4.434
3.622
3.112
4.434
3.623

7.176
6.026
4.884
4.046
3.623

6.769
5.299

216
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PERSONAL DE oF1c1NAs TECNICAS DE
oRGAN1zAc1oN DEL TR/\E_›\jo

Jefe de Sección de Organización de La _ _ . . _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Jefe de Sección de Organización de 2.* _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ . _ _ _ _ _ . _ _ _
Técnico de Organización de la. _ _ _ _ _ . _ . . _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Técnico de Organización de 2.* . _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ . . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _
Auxiliar de Organización _ _ _ _ . _ . _ _ _ _ _ _ . _ . _ _ _ . _ . _ . . _ . _ _ . _ _ _
Aspirante _ _ _ _ _ _ _ _ . . _ _ . _ _ _ . _ _ _ . _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ . _ . _ _ _ . _ _ _ _ _ _

EMPLEADOS ADMINISTRATIVOS

jefe de 1.1* _ . _ _ _ _ . . _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _
jefe de 2.* _ . _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Oficial de 1.* . _ _ . . _ . _ _ . . _ _ . . _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ . _ _ _ . . _ _ _ _ _ _ _ _
Oficial de 2.* _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ . _ _ . . . _ _ _ . _ _ _ _ _ . . _ . _ _ . _ _ . _ _ _ _ . _ _
Auxiliar _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ . . . . _ _ _ . _ _
Viajante y Cajero _ _ _ _ _ _ _ . _ . _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

EMPLEADOS SUBALTERNOS

Listero _ _ . _ . _ . _ _ _ . . . _ . . _ . _ _ _ _ _ . _ _ . . _ _ . . _ . _ . . . _ . _ _ _ _ . _ _ _ _
Almacenero _ _ _ _ _ . . _ . _ . . _ _ _ _ _ . . _ _ _ . _ _ . . _ _ _ _ _ . _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _
Conductor de moto-ciclo _ _ . _ _ . _ _ _ . _ _ _ _ . . _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ . . _ _
Conductor de turismos _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _
Conductor de camiones _ _ _ . . . . _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ . _ _ _ _ _ . _ _ . _ . _ _ _
Pesador o Basculero _ _ _ _ . . _ . . _ _ _ _ . _ _ . _ _ . _ _ . _ _ . _ _ _ . . . _ _ _ _ _
Guarda-Jurado _ _ _ _ . _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ . _ _
Vigilante . . . _ . . . _ . _ . _ _ _ _ . . _ _ . _ _ . . _ _ _ _ . _ _ _ . . . _ . . _ _ _ _ . . _ _ _
Cabo de Guardas _ . _ _ _ . . . _ _ . _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ . _ _ . _ . _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _
Ordenanzas y Porteros _ _ _ _ _ _ _ . _ _ . _ _ . . . _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _
Conserje _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ . _ . _ _ _ . . _ _ _ . _ _ . _ . _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ . . _ _ _ _ _
Enfermero _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ . _ _ . _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _
Dependiente principal de Economato y Cocinero Mayor . _ _ _ _ _
Dependiente Auxiliar de Economato, Cocinero Auxiliar y

Camarero _ _ . _ _ _ _ _ _ . _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ . . _ _ _ _ _
Telefonista Centralilla de hasta 50 teléfonos _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Telefonista Centralilla de más de 50 teléfonos _ . . _ _ _ . _ . _ _ . . _ _

ASPIRANTES EN GENERAL Y BOTONES

De 14 años _ _ . _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ . _ . _ _ _ _ _ . _ _ . _ . _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ . _ _
De 15 años . _ _ _ _ . . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ . . _ _ _ _ _ _ _ . _ _ . _ _ _ _ _
De 16 años . _ . . _ _ _ . _ _ _ _ . . . . _ . _ _ _ . _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ . _ _
De 1.7 años _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ . _ _ _ . . _ . _ _ _ . _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _

B_EÍ`R1_BP`Q1_0-YES ME?ÍSï<Í¿\!-_ `ES
A)l_-basa B)l_-activa l'¦)l.-Total

4.868
4.702
3.937
3.411
3.112
2.095

5.267
4.702
3.937
3.411
2.787
3.937

2.84@
2.760
2.660
3.039
3.159
2.560
2.414
2.441
2.973
2.394
2.879
2.440
2.346
2.474
2.394
2.474

800
1.000
1.300
2.000

1.460
1.411
1.181
1.023

934
629

1.580
1.4-ll
1.181
1.023

836
1.181

854
828
798
912
94-8
768
742
732
892
718
864
732
854

742
718
742

240
300
390
600

6.328
6.113
5.118
4.434
4.046
2.724

6.847
6.113
5.118
4.434-
3.623
5.118

3.700
3.-sas
3.458
3.951
4.107
3.328
3.216
3.173
3.365
3.112
3.743
3.172
3.700

3.216
3.112
3.216

1.04-O
1.300
1.690
2.600
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RE'l`RlBLF(1l()NES l)lARl_›\S
A) ll. - base B) R. - activa C) I. - Total

PROl"ESIO`_\'ALES DE OFICIO

Peón Ordinario _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ . _ . . _ _ _ _ _ _ . _ . _ . _ _ _ _ _ . _ _ . _ _ _ _ _ _ _ 80
Peón Especialista _ _ _ . _ . _ . _ . . . _ . _ . _ _ _ . _ _ . _ _ _ _ . . _ . _ _ . _ _ . . . _ _ 88
Oficial de 3.9 . _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ . _ . . _ _ _ _ . . _ . _ _ _ _ . _ _ _ _ _ 90
Oficial de 2.* _ _ _ _ _ . . . . _ _ _ . _ _ _ _ . _ . . _ . _ _ _ _ _ _ . . _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ 98
Oficial de 1.* _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . . _ . . . _ _ . . _ _ . . . _ . _ . . . _ . _ . . . . _ _ . _ _ 105
Profesional Siderúrgico de 3.2* _ _ _ _ _ . _ . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 89
Profesional Siderúrgico de 2@ _ _ _ _ _ . _ . . _ . . . _ _ . . _ . . . . _ _ _ . _ _ _ 96
Profesional Siderúrgico de 1.2- _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ . _ . . . . . _ . . . . . _ _ IU!
Aprendices de primer año y pinches de 14 años _ . _ . . _ . . . _ . . _ _ _ 27
_f\prendices de segundo año y pinches de 15 años _ _ . . _ _ . . . _ . . _ _ 33
Aprendices de tercer año y pinches de 16 años _ . _ _ . _ _ _ _ . _ _ . . _ _ -el-3
Aprendices de cuarto año y pinches de 17 años _ _ _ . _ . . _ _ _ _ . _ _ _ 67

PERSO_\`AL DE I_I__\-IPIEZA

Dos primeras horas (incluído plus por carencia de incentivo
(por hora) . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . _ . _ _ . . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . . _ . . _ _ _ . _ _ _ _ _ ll

Las restantes en iguales condiciones _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ _ . _ _ _ _ . _ _ lO
Trabajando ocho horas (diario) _ _ . . . _ _ _ . _ _ _ _ _ . . . . . _ . _ . _ _ _ _ _ 72

Un banco para todos
_ \ - -I `

__ _ `, E

. ii- \ ` \

\-4

-¬`_

11
I

j

=-1
\ of › -- _ . _›.__.,_;

_ _ _ n 7- ...¬ ¬\.;.-.- .t .-._ _) ¬. ,
ls Q 1 A/_;-Lf/4 _

o›<u

2-1
26
27
29
32
27
29
30

8
lO
13
20

TO

104
ll-1
117
127
l37
116
125
131

35
43
56
87

14
13
9-1-
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CENTRO INDUSTRIAL DE VIZCAYA - Bilbao

TABLAS

de

Salarios por día y hora

Y

de conversión de una peseta a efectos de

valoración de horas extraordinarias, con

distintos recargos legales.

- 

Cuadro de días laborables por año

en distintas actividades.
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INDICE

1. Tabla de salarios por dia y hora.

2.

3.

Tabla de días de trabajo efectivo por año.

con los recargos correspondientes en los supuestos siguientes:

3.1 Actividades con 20 días de gratificación obligatoria y
ción variables.

3.2 Actividades con 25 dias de gratificación obligatoria y
' ciones variables.

3.3 Actividades con 30 días de gratificación obligatoria y
ciones variables.

3.4 Actividades con 40 días de gratificación obligatoria y
ción variables.

3.5 Actividades con 45 días de gratificación obligatoria y
ción variables.

3.6 Actividades con 60 días de gratificación obligatoria y
ción variables.

4. Ejemplo de aplicación práctica de las tablas.

4. EJEMPLO PRACTICO DE APLICACION PRACTICA DEL CONJUNTO DE LAS TABLAS

número de días de

número de días de

núm.ero de días de

número de días de

número de dias de

número de días de

Oficial de 1.* con retribución diaria de Ptas_ 110,-, por todos los conceptos
computables, para la determinación de salario hora.

Trabajando dos horas extraordinarias en un día de la semana.

En la tabla núm. 1 el valor horario de este jornal de Ptas_ 110, _, resulta
13,75 Ptas_

Por tratarse de una actividad cuya Reglamentación de Trabajo establece 30
días de gratificaciónobligatoria y 13 días laborables de vacación anual, nos remiti-
mos a la Tabla 2, la que nos señala que los días laborables de trabajo al año son 293.

Para hallar el valor correspondiente a las dos horas extraordinarias trabajadas
por este Oficial, vamos a la Tabla 3.3 y tenemos el módulo a aplicar por hora según
los distintos recargos. Como en esta actividad el recargo legal establecido para las
dos primeras lioras es del 25 %, corresponde a la hora, para este supuesto, el módu-
lo 1,6851. Como resumen, la valoración real de este ejemplo queda como sigue:

13,75 >< 1,6851 : 23,17 >< 2 horas := 46,340
importe a percibir por este concepto

Siguiendo el sistema expuesto en el ejemplo precedente, en cada actividad se
deberá aplicar la misma norma, pero teniendo muy en cuenta los días de gratificación
obligatorios establecidos en la Reglamentación o Convenio de que se trate, y el
período de vacaciones (que aparecen en los cuadros correspondientes), únicos fac-
tores de caráeter variable, ya que el número de domingos y fiestas no recuperables
son fijos para todas las actividades por regla general.

Tablas de conversión de 1 peseta, a efectos de valoración por horas extraordinarias,

vaca-

vaca-

V868

VaCa-

VQCQ-

'V303
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Tabla 1

TABLA DE SALARIOS DIARIOS Y HORARIOS, BASE PARA DETERMINAR EL VALOR
DE LAS HORAS EXTRAORDINARIAS

I 1

Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario
diario hora diario hora diario hora diario hora diario

25,25
25,50
25,75
26,-
26,25
26,50
26,75
27,- _
27,25
27,50
27,75
23,-
23,25
23,50
23,75
29,-
29,25
29,50
29,75
30
30,25
30,50
30,75
31,-
31,25
31,50
31,75
32,-
32,25
32,50
32,75
33,-
33,25
33,50
33,75
34,-
34,25
34,50
34,75
35,-
35,25
35,50
35,75
36,-
36,25
36,50
36,75
37,-
37,25
37,50
37,75
33,-
33,25
33,50
33,75

3,156
3,187
3,218
3,25
3,281
3,312
3,343
3,375
3,406
3,437
3,468
3,50
3,531
3,562
3,593
3,625
3,656
3,687
3,718
3,75
3,781
3,812
3,843
3,875
3,906
3.937
3.968
4, --
4,031
4,062
4,093
4,125
4,15(›
4,187
4,218
4,25
4,281
4,312
4,343
4,375
4,406
4,437
4,468
4,50
4,531
4,562
4,593
4,625
4.656
4,687
4,718
4,75
4,781
4,812
4,843

39,
39,25
39,50
39,75
40,» -_
40,25
40,50
40,75
41, -__
41,25
41,50
41,75
42,-
42,25
42,50
42,75
43,-
43,25
43,50
43,75
41-,
44,25
44,50
44,75
45,-~
45,25
45,50
45,75
46, ›
46,25
46,50
46,75
47,
47,25
47,50
47,75
48,
48,25
48,50
48,75
49,---
49,25
49,50
49,75
50,» ~
50,25
50,50
50,75
51,-
51,25
51,50
51,75
52,-
52,25
52,50

4,875
4,906
4,937
4,968
5,--
5,031
5,062
5,093
5,125
5,156
5,187
5,218
5,25
5,281
5,312
5,343
5,375
5,406
5,437
5,468
5,50
5,531
5,562
5,593
5,625
5,656
5,687
5,718
5,75
5,781
5,812
5,843
5,875
5,906
5,937
5,968
6, aaaa --
6,031
6,062
6,093
6,125
6,156
6.187
6,218
6,25
6,281
6,312
6.343
6,375
6,406
6,437
6,468
6,50
6,531
6,562

52,75
53,-
53,25
53,50
53,75
54,-
54,25
54,50
54,75
55,-
55,25
55,50
55,75
56,-
56,25
56,50
56,75
57,
57,25
57,50
57,75
53,-
53,25
53,50
53,75
59,-
59,25
59,50
59,75
60, - -
60,25
60,50
60,75
61,25
61,50
61,75
62,-
62,25
62,50
62,75
63, -
63,25
63,50
63,75
64,-
64,25
64,50
64,75
65,-
65,25
65,50
65,75
66,-
66,25

6,593
6,625
6,656
6,687
6,718
6,75
6,781
6,812
6,843
6,875
6,906
6,937
6,968
7,--
7,031
7,062
7,093
7,125
7,156
7,187
7,218
7,25
7,281
7,312
7,343
7,375
7,406
7,437
7,468
7,50
7,531
7,562
7,593
7,625
7,656
7,687
7,718
7,75
7,781
7,812
7,843
7,875
7,906
7,937
7,968
8,--
8,031
8,062
8,093
8,125
8,156
8,187
8,218
8,25
8,281

66,50
66,75
67,-
67,25
67,50
67,75
63,-
63,25
63,50
63,75
69,-
69,25
69,50
69,75
70,-
70,25
70,50
70,75
71,-
71,25
71,50
71,75
72,-
72,25
72,50
72,75
73,-
73,25
73,50
73,75
74,-
74,25
74,50
74,75
75,-
75,25
75,50
75,75
76,-
76,25
76,50
76,75
77,-
77,25
77,50
77,75
73,-
73,25
73,50
73,75
É79,
79,25
79,50
79,75
80,-

-- PEsE†As
3,312
3,343
3,375
3,406
3,437
3,463
3,50
3,531
3,562
3,593
3,625
3,656
3,637
3,713
3,75
3,731
3,312
3,343
3,375
3,906
3,937
3,963
9,-
9,031
9,062
9,093
9,125
9,156
9,137
9,213
9,25
9,231
9,312
9,343
9,375
9,406
9,437
9,463
9,50
9,531
9,562
9,593
9,625
9,656
9,637
9,713
9,75
9,731
9,312
9,343
9,375
9,906
9,937
9,963

10,-

30,25
30,50
30,75
31,-
31,25
31,50
31,75
32,-
32,25
32,50
32,75
33,-
33,25
33,50
33,75
34,-
34,25
34,50
34,75
35,-
35,25
35,50
35,75
36,-
36,25
36,50
36,75
37,-
37,25
37,50
37,75
33,-
33,25
33,50
33,75
39,-
39,25
39,50
39,75
90,-
90,25
90,50
90,75
91,-
91,25
91,50
91,75
92,_
92,25
92,50
92,75
93,---
93,25
93,50
93,75

Salario
hora

10,031
10,062
10,093
10,125
10,156
10,137
10,213
10,25
10,231
10,312
10,343
10,375
10,406
10,437
10,463
10,50
10,531
10,562
10,593
10,625
10,656
10,637
10,713
10,75
10,731
10,312
10,343
10,375
10,906
10,937
10,963
11,-
11,031
11,062
11,093
11,125
11,156
11,137
11,213
11,25
11,231
11,312
11,343
11,375
11,406
11,437
11,463
11,50
11,531
11,562
11,593
11,625
11,656
11,637
11,713

Salario
diario

94,-
94,25
94,50
94,75
95, -_
95,25
95,50
95,75
96,-
96,25
96,50
96,75
97,-
97,25
97,50
97,75
93,-
93,25
93,50
93,75
99,-
99,25
99,50
99,75

100,-
100,25
100,50
100,75
101,-
101,25
101,50
101,75
102,-
102,25
102,50
102,75
103,25
103,50
103,75
104,-
104,25
104,50
104,75
105, _
105,25
105,50
105,75
106,-
106,25
106,50
106,75
107,-
107,25
107,50

Salario
hora

11,75
11,781
11,812
11,843
11,875
11,906
11,937
11,968
12,--
12,031
12,062
12,093
12,125
12,156
12,187
12,218
12,25
12,281
12,312
12,343
12,375
12,406
12,437
12,468
12,50
12,531
12,562
12,593
12,625
12,656
12,687
12,718
12,750
12,781
12,812
12,843
12,875
12,906
12,937
12,968
13,_
13,031
13,062
13,093
13,125
13,156
13,187
13,218
13,250
13,281
13,312
13,343
13,375
13,406
13,437
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Salario Salario Salario Salario Salario Salario Salario
diario hora diario hora diario hora diario

Salario
diario

Salario
hora

Salario Salario
diario hora

107,75
103,-
103,25
103,50
103,75
109,-
109,25
109,50
109,75
110,-
110,25
110,50

Tabla

13,463
13,500
13,531
13,562
13,593
13,625
13,656
13,637
13,713
13,750
13,731
13,312

2

110,75 13,343
111,- 13,375
111,25 13,906
111,50 13,937
111,75 13,963
112,- 14,-
112,25 14,031
112,50 14,062
112,75 14,093
113,- 14,125
113,25 14,156
113,50 14,137

113,75 14,213
114,- 14,250
114,25 14,231
114,50 14,312
114,75 14,343
115,- 14,375
115,25 14,406
115,50 14,437
115,75 14,463
116,- 14,500
116,25 14,531
116,50 14,562

116,75
117,-
117,25
117,50
117,75
113,-
113,25
113,50
113,75
119,-
119,25
119,50

14,593
14,625
14,656
14,637
14,713
14,750
14,731
14,312
14,343
14,375
14,906
14,937

- PEsE†As-~-~~__~--
119,75
120,-
120,25
120,50
120,75
121,-
121,25
121,50
121,75
122,-
122,25
122,50

---- nus DE Tamayo Emcrivo AL AÑO
ch) d)

Domingos _ _

Fiestas no recuperables _ _ _ _

Vacaciones (días laborables) _ _

Días no trabajados _

Días año. _ _

Días laborables _

Tabla 30l

4)

52

7

10

69

365

296

72

365

293

_2_ _ï_
52

7
13

52

7

15

74

365

291

52

7

20

79

365

286

Salario
hora

14,963
15,-
15,031
15,062
15,093
15,125
15,156
15,137
15,213
15,250
15,231
15,312

52

7

25

84

365

281

122,75
123,-
123,25
123,50
123,75
124,-
124,25
124,50
124,75
125,-

15,343
15,375
15,406
15,437
15,463
15,500
15,531
15,562
15,593
15,625

P)

52

7

30

89

365

276

CONVERSION DE 1 PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS

(Supuesto de Empresas con 20 dias anuales de gratificación y vacaciones variables)
-_ - ~ - -_ Con recargo de: ~ 5

a) 1 >< 385 : 296 :=

b) 1 >< 385 : 293 =

c) 1 >< 385 : 291 :

ch) 1 >< 385 : 286 :

d) 1 >< 385 : 281 =

385 : 276 :e)1><

1)
Inicial

1,3006
1,3139
1,3230
1,3461
1,3701
1,3949

2) 3)
25 %

1,690571,6257
1,6423
1,6537
1,6326
1,7126
1,7436

30 “_/I,

1,7030
1,7199
1,7499
1,7311
1,3133

4)

1,3203
1,3394
1,3522
1,3345
1,9131
1,9523

5)
50 “L6

1,9509
1,9703
1,9345
2,0191
2,0551
2,1923

6) 7)
75 2,,

2,2760
2,2993
2,3152
2,3556
2,3976
2,4410

100 9;,

2,6012
2,6273
2,6460
2,6922
2,7402
2,7393
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Tabla 3.2

CONVERSION DE 1 PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS

(Supuesto de Empresas con 25 días anuales de gratificación y vacaciones variables)

1 >< 390
1 >< 390
1 >< 390
1 >< 390
1 >< 390

O

Q-5353

1,3175
1,3310
1,3402
1,3636
1,3379

-~-~~~~~~--_- Con recargo dc: " Í ` ""

1,6465

1) 2) 3)
Inicial 25 9-L, 30 %

1,7127
1,66375 1,7303
1,6752
1,7045
1,7343

1,7422
1,7726
1,3042

6) 1>< 390 ; 276 ¬ 1,4130 1,7662 1,3369

Tabla 3.3

C4) 5) 6) 7)
40 0/¿, 50 9;, 75 94, 100 9/

1,3445
1,3634
1,3762
1,9090
1,9430

1,9732

1,9762
1,9965
2,0103
2,0454
2,0313

2,3056
2,3292
2,3453
2,3367
2,4233

/ /O

2,6350
2,6620
2,6304
2,7272
2,7753

2,1195 2,4727 2,3260

CONVERSION DE 1 PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS

(Supuesto de una Empresa con 30 días anuales de gratificación y vacaciones variables)

a) 1 >< 395

b) 1 >< 395
C) 1 >< 395

ch) 1 >< 395

d) 1 >< 395
c) 1 >< 395

Tabla 3.4

í_.

1)
Inicial

1,3344
1,3431
1,3573
1,3311
1,4056
1,4311

1,6630
1,6351
1,6966
1,7263
1,7570
1,7333

1,7347
1,7525
1,7644
1,7954
1,3272
1,3604

1,3631
1,3373
1,9002
1,9335
1,9673
2,0035

2,0016
2,0221
2,0359
2,0716
2,1034
2,1466

Con recargo dc: ~~-~~~~-~ ~ ~-~›~»----

2,3352
2,3591
2,3752
2,4169
2,4593
2,5044

2), 3), , 4), S>_ 9), 7),25 3-3 99 36 49 36 S9 36 75 93 199 36
2,6633
2,6962
2,7146
2,7622
2,3112
2,3622

CONVERSION DE 1 PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS

(Supuesto de una Empresa con 40 días anuales de gratificación y vacaciones variables)

l><405

l><405
1><405

1><405

1><405
1><405

O

rnQ..¦3"nUm\/`/\-/\-/\../\/

1) 2)
if@
1,3632
1,3322
1,3917
1,4160
1,4412
1,4673

_Eš;E;.
1,7102
1,7277
1,7396
1,7700
1,3015
1,3341

3) _

fi.
1,7736

1,7963
1,3092
1,3403
1,3735
1,9074

- -~-~~~~~~~~~ 4-~ ~ 3- Con recargo de: ~ ~~ -~~ ~ -------

4) 5) 6) 7)40 9;, 50 9;, 75 9;, 100 9;,
1,9154
1,9350
1,9433
1,9324
2,0176
2,0342

2,0523
2,0733
2,0375
2,1240
2,1613
2,2009

2,3943
2,4133
2,4354
2,4730
2,5221
2,5677

2,7364
2,7644
2,7334
2,3320
2,3324
2,9346
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Tabla 3.5

CONVERSION DE 1 PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS

(Supuesto de una Empresa con 45 días anuales de gratificación y vacaciones variables)

a) 1 >< 410

b) 1 >< 410

C) 1 >< 4-10

ch) 1 >< 410

d) 1 >< 4-10

C) 1 >< 410

Tabla 3.6

296

293

291

286

281

276

\

- __- ~ -- ~ Con recargo dc: --f-_~ ~ f 5 :--

1) 2) 9) 4) , 9), _9> , U ,1316141 25 9;; 39 9;, 49 59 7» 3-., 199
1,3351
1,3993
1,4039
1,4335
1,4590
1,4355

1,7313
1,7491
1,7611
1,7913
1,3237
1,3563

1,3006
1,3190
1,3315
1,3635
1,3967
1,9311

1,9391
1,9590
1,9724
2,0069
2,0426
2,0797

2,0776
2,0939
2,1133
2,1502
2,1335
2,2232

2,4239
2,4437
2,4655
2,5036
2,5532
2,5996

2,7702
2,7936
2,3173
2,3670
2,9130
2,9710

CONVERSION DE l PTA. A EFECTOS DE VALORACION DE HORAS EXTRAORDINARIAS

(Supuesto-de una Empresa con 60 días anuales de gratificacìón y vacaciones variables)

a) 1 >< 425

b) 1 >< 425

c) 1 >< 425

ch) 1 >< 425

(1) 1 >< 425

c) 1 >< 425

296

293

291

286

281

276

Inicial

1,4353
1,4505
1,4604
1,4360
1,5124
1,5393

3» -~~ ¬~~-----#3 Con recargo dc: 5 - --~_-

l) 2)
25 %

1,7947
1,3131
1,3255
1,3575
1,3905
1,9247

9)

1,3665
1,3356
1,3935
1,9313
1,9661
2,0017

4) 5)
40 976 ' 50 "6

2,0101
2,0307
2,0445
2,0304
2,1173

-2,1557

2,1537
2,1757
2,1906
2,2290
2,2636
2,3097

6)
75 96

2,5126
2,5333
2,5557
2,6005
2,6467
2,6946

1)

2,3716
2,9010
2,9203
2,9720
3,0243
3,0796
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La Industria Sitlerúrgica española en el futuro
El Servicio de Estudios del Banco

Urquijo, ha recogido en el informe anual
que comenta la situación de la economia
española en 1965, un interesantísimo estudio
referido al futuro de la industria siderúrgica
española.

El Boletin Alinero e Industrial, al
considerar de la mayor utilidad la reco-
pilación de datos que ofrece el documentado
estudio del Banco Urqu." , se complace
en reproducirlo, en la s -¿ridad que el
amplio sector de la econor z española que
sigue de cerca la evolució.. de la primera
industria lzzísica nacional, se congratulara'
al disponer del valiosisimo compendio que
se divulga, que evidencia, una vez más,
los desvelos del Servicio Técnico de Estudios
del Banco Urquijo, a quien felicitamos
desde estas páginas por su aportación y el
esfuerzo realizado, que dotan a la numerosa
familia integrada en la economia nacional
de una fuente de información tan valiosa y
de actualidad.

1. Capacidades de producción de la
industria siderúrgica

1. 1 . Introducción

La industria siderúrgica integral española se
encuentra situada en las proximidades de los
yacimientos carboníferos o de mineral de hierro.
Los yacimientos carboníferos están en Asturias,
los de mineral de hierro más importantes se
encontraban en Vizcaya. De aquí la concentración
en dos núcleos fundamentales: núcleo asturiano,
con cuatro fábricas siderúrgicas integrales, y
núcleo vizcaíno, con dos. En medio de ambas, el
núcleo de Santander, con una fábrica.

Estos núcleos, a su vez, se encuentran situados,
sin solución de continuidad, en la costa cantábrica.
Por excepción, una fábrica se localizó en Levante,
relativamente próxima a yacimientos de mineral
de hierro.

De estas ocho fábricas integrales, seis práctica-
mante se encuentran en la costa, con puertos pro-
pios o próximos a éstos; las dos restantes están
establecidas en la propia cuenca carbonífera, y a
menos de 50 kilómetros de la costa.

De estas fábricas siderúrgicas siete son privadas
y una estatal. Seis fabrican aceros comunes, una
acero de calidad y otra aceros especiales.

Los puertos relacionados con las fábricas ante-
riores permiten la entrada de buques de 8 a
12.000 toneladas.

La industria siderúrgica no integral, es decir,
la que no dispone de hornos altos, tanto la de
aceros comunes como especiales, también por
razones de suministro de materias primas o de
mercado, se encuentran localizada fundamental-
mente en la misma zona cantábrica; pero hay

algunas industrias situadas en la región Este del
país.

En los últimos años el descubrimiento y puesta
en explotación de extensos yacimientos ultrama-
rinos de mineral de hierro, de alto contenido en
hierro, ha hecho que en gran número de países
haya perdido interés la explotación de los yaci-
mientos nacionales de baja ley. En consecuencia,
el mercado de minerales se ha internacionalizado.
Igual fenómeno, por razones de índole diversa, se
ha producido en el mercado de carbones.

De aquí que las nuevas plantas siderúrgicas in-
tegrales tiendan a localizarse en puertos marítimos
bien utillados y de gran calado, con el fin de poder
emplear barcos mineraleros de gran porte y
reducir los fletes por tonelada transportada.

Con todo, aun tomando como premisa básica
la ubicación de las nuevas plantas siderúrgicas
integrales en puertos de mar idóneos, se procura
su proximidad a los yacimientos de mineral o
carbón nacionales, cuando éstos presenten un
determinado interés.

En España, el programa de reestructuración
de la industria siderúrgica integral se propone:

La modernización y ampliación de tres fábricas
siderúrgicas, de las cuales dos se encuentran
próximas a yacimientos de mineral de hierro y
la tercera en las proximidades de cuencas carbo-
níferas. Las tres disponen de puerto propio, y
dentro de sus proyectos de expansión se incluye
la modernización, ampliación y dragado de los
puertos.

La agrupación de tres fábricas siderúrgicas,
una próxima a puerto y dos en plena cuenca
carbonífera, para construir una nueva planta
siderúrgica integral próxima a un puerto de
grandes posibilidades y calado y a la cuenca
carbonífera.

La modernización y ampliación de dos fábricas
integrales próximas a yacimientos de hierro y a
puertos marítimos, destinadas básicamente a la
producción de aceros de calidad y especiales.

Se prevé aumentar el calado de determinados
puertos marítimos en conexión con fábricas inte-
grales, a fin de permitir la entrada de buques de
18.000 a 40.000 toneladas. 9

1. 2. Capacidades de producción de acero de la industria
siderúrgica española en su conjunto

En la actualidad la capacidad de producción
de acero de las fábricas siderúrgicas españolas
se puede estimar en 3.960.000 Tm., distribuida
de la siguiente forma:

Toneladas

Empresas integrales: _“_"__
Dos fábricas con capacidades supe-

riores a 650.000 toneladas . . . . . . . . 1.560.000
Una fábrica con capacidad superior

a 200.000 toneladas . . . . . . . . . . . . . 250.000
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Toneladas
Tres fábricas con capacidades com-

prendidas entre 150 y 200.000 t. .. . 530.000
Dos fábricas con capacidades com-

prendidas entre 100 y 150.000 t. .. . 220.000
Capacidad total empresas integrales .. 2.560.000
Empresas no integrales . . . . . . . . . . _ . 1.4-00.000
Capacidad total . . . . . . . . . . . . . . . . . _ 3.960.000

Por tanto, la distribución porcentual de capa-
cidades es:

Porcentaje

Empresas integrales . . . . . . . . . . . . . . . 64,6
Empresas no integrales . . . . . . . . . . . . 35,4-

La producción de acero, en 1965, se estima
en 3.4-57.000, Tm.; por tanto, la utilización de
capacidades de acero es del 87,3 por 100.

La capacidad de producción de acero, durante
el período 1970 - 1972 se puede estimar en
10.975.000 Tm., distribuídas del siguiente modo:

Toneladas

Empresas integrales . . . . . . . . . . . . . . _ 7.975.000
Cuatro grandes fábricas de aceros

Toneladas

comunes . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.525.000
Dos fábricas de aceros de calidad y

especiales . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 450.000
Empresas no integrales . . . . . . . . . . . . 3.000.000

Total . . . . . . . . . . . 10.975.000

La distribución porcentual de capacidades
sería:

Porcentaje

Empresas integrales . . . . . . . . . _ . 72,7
Empresas no integrales . . . . . . . . . . . . 27,3

Si a la capacidad total antes determinada se
añade el posible incremento de capacidad de las
cuatro grandes fábricas siderúrgicas integrales,
mediante las ampliaciones correspondientes
(2.825.000 Tm.), la capacidad máxima posible,
con la estructura siderúrgica antes definida, sería
de 13.800.000 Tm.

Las dos fábricas que se dedican fundamental-
mente a la producción de aceros de calidad y
especiales, por sus tipos de fabricaciones, se pueden
englobar bajo el epígrafe de empresas no integra-
les; entonces queda la siguiente distribución de
capacidades:

CUADRO I

1965 1970-1972
EMPRESAS

Toneladas año Porcentaje Toneladas año Porcentaje

Integrales propiamente dichas . . . . . . . . . . . _ 2.340.000 59,1 7.525.000 68,6
No integrales . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ _ 1.620.000 40,9 3.450.000 31,4

Total . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3.960.000 ~ 100,0 10.975.000 100,0

1. 3. Capacidades de producción de la industria
siderúrgica integral

La demanda de acero en un país industriali-
zado se puede distribuir, en forma aproximada
así:

Porcentaje

Acero común al C para laminación _. . 87
Aceros especiales . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
Acero para forja y moldeo . . . . . . . . . 4

Los aceros especiales, los de forja y moldeo,
normalmente se obtienen en fábricas siderúrgicas
no integrales de aceros especiales. Identificando
las capacidades con las demandas o suponiéndolas
proporcionales, se puede considerar que las capa-
cidades de las fábricas de aceros comunes deben
representar el 87 por 100 y las de las fábricas de
aceros especiales el 13 por 100.

En consecuencia, podemos suponer que,
aproximadamente, el 13 por 100 de la capacidad
(1.427.000 Tm.) se destina a aceros especiales y el
87 por 100 (9.54-8.000 Tm.) a aceros comunes.
Con lo cual las capacidades de las fábricas inte-

grales representan el 78,8 por 100 de la capacidad
conjunta de las fábricas destinadas a la producción
de aceros comunes.

Dada la complejidad que supondría analizar
las capacidades actuales y futuras de la industria
siderúrgica en su conjunto, y teniendo en cuenta
la preponderancia de las capacidades de aceros
comunes sobre las de aceros especiales, y dentro
de aquéllas el predominio de las capacidades
de las empresas integrales, nos limitaremos a
considerar a continuación las capacidades de pro-
ducción de las instalaciones de hornos altos, sinte-
rización y hornos de acero, constitutivas de las
empresas siderúrgicas integrales.

1. 3.1. Capacidad de producción de hornos altos

1. 3. 1. 1. Capacidad actual.

En la actualidad se dispone de veinte hornos
altos, de los cuales diecisiete están localizados
en fábricas siderúrgicas integrales, propiamente
dichas, productoras de aceros comunes; uno en
fábrica destinada a aceros de calidad, y dos en
fábricas de aceros especiales.
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De los veinte hornos actuales existentes, se
encuentran en actividad dieciocho.

En el cuadro II se exponen las capacidades
actuales, en 1965, de producción de arrabio en
los hornos altos.

En el cuadro III se hace la distribución
numérica de hornos altos, según capacidades de
producción de arrabio en la actualidad.

CUADRO II

CAPACIDADES ACTUALES DE PRODUCCION DE HORNOS ALTOS

Número de
Capacidad tmcìlad nadia porhomnlto ltihzsth

fábricas side- Hornos altos Núm. total tonelds. Tgngladag T0ndas_ ¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡
rurglcas 8110 año díaÍ Porcentaje

Empresas integrales . . . . . . . . . . . _ 8 Existentes 20 2.790.000 139.500 387,5 83,5
En activo 18 2.550.000 141.500 391,5 91,4

Empresas integrales propiamente
dichas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6 Existentes 17 2.670.000 157.000 436,0

En activo 15 2.430.000 162.000 450,0

CUADRO III

DISTRIBUCION NUMERICA DE HORNOS ALTOS, SEGUN CAPACIDADES DE PRODUC-
CION EN LA ACTUALIDAD

Empresas integrales . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8 Existentes 20

Número
CÍG få- Núm.
briças Hornos altos
side- IOl3l

rúrgicas

Número de Hornos con
capacidades anuales

Mz`les de toneladas

¿W 20° sfllfill
4 11 3 2
4 9 3 2

25/75

En activo 18

Empresas integrales propiamente dichas . . . . . . . . . . 6 Existentes 17 1 11 3 2
1 9 3 2

1. 3. 1.2. Capacidad futura.

En el período 1970-1972 se prevé disponer de
veintiún hornos altos en existencia, de los cuales
diecisiete se estima podrán estar en actividad.
De los veintiún hornos altos, dieciocho estarán
en fábricas de aceros comunes y tres en fábricas
de aceros de calidad y de aceros especiales.

En activo 15

En el cuadro IV se indican las capacidades
de producción de arrabio durante el período
1970-1972.

En el cuadro V se distribuyen los hornos
altos según capacidades aproximadas de produc-
cion.

CUADRO IV

CAPACIDADES FUTURAS DE PRODUCCION DE HORNOS ALTOS

Número
de

fábricas
siderúr-

gicas

Capaci- Ca - -pacidad media
dad total por Horno Alto

Hornos altos Número
Toneladas

año
Toneladas Toneladas

año dia

Empresas integrales . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ 6 Existentes
En activo

337.500 937,5
331.500 1.090,0

21
17

7.090.000
6.490.000

Empresas integrales propiamente dióhas . . 4 Existentes C
En activo

6.970.000
6.370.000

 337.0i00”i§075_,f013
14 455.000 1.263,0

Boletín Minero c Industrial -- 85 - Marzo-Abril 1966



CUADRO V

DISTRIBUCION NUMERICA DE HORNOS ALTOS SEGUN CAPACIDAD DE PRODUCCION
FUTURA

Númfffo Ilúnm le hmos ml cmtilms males
ic . fa' _ , .Miles de toneladas
. ncês Hornos altos 1\Um¢`f0 'f ' 0 0siderur- ¡0¡a1
gicas 25/75 100 200 tu/61 700

Empresas integrales . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6

Empresas integrales propiamente dichas. . . . 4

I. 3. I. 3. Comparación de capacidades de pro-
ducción con otros países.

09009993 O\O'\G\O\E552 QQWW l\âQ1l\9U\ wàw-P

Existentes
En activo
Existentes
En activo

En el año 1963, en la C. E. C. A., las capaci-
dades de producción de arrabio fueron, aproxima-
damente, las siguientes:

CUADRO VI

Capacidad media Um-¿a
I lr _Numero de Hornos altos por Horno alto -Ó deC1 nv Alzles de, toneladas I Capaddad

Existentes' En activo Existentes En activo Püffmmle

Alemania . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ 147 106 .
143 97Francia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Italia . _, . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ._ 13
5Holanda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Bélgica . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ss
Luxemburgo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
CECA . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

En Italia y Holanda las capacidades unitarias
son las mayores entre los miembros de la C. E.
C. A., ello se debe a ser países siderúrgicos rela-
tivamente nuevos y eon gran proporción de nuevas
fábricas.

La capacidad unitaria actual en España es
superior a la de Luxemburgo y sensiblemente
igual a la de Bélgica y Francia.

Para el período 1970-1972 se prevé que la
capacidad unitaria española será aproximada-
mente igual a la actual de Holanda e Italia y
superior a la del resto de los países de la C. E.
C. A., ya que en estos últimos países la industria
siderúrgica antigua es una rémora para un
desarrollo adecuado, desde un punto de vista
tecnológico.

l. 3. I. 4. Incremento posible de la capacidad.

Actualmente existe la tendencia, enla industria
siderúrgica mundial, con el fin de reducir costes,
a consumir minerales concentrados de alta ley,
en F. superior al 60 por 100, en forma natural
de gruesos o aglomerados, (sinterizados y pellets);
a esto se añaden las nuevas tendencias tecnológicas
de alta presión en el tragante, inyección de com-

33
394 287

288
178
380
456

207
121

11 322
4 365

43 151
26 124

167

75,0
32,7
90,0
93,6

187 36,7
157 07,1
230 00,7

bustible a través de las toberas, empleo de aglome-
rados autofundentes, etc.; todo ello se traduce en
un aumento de capacidad de los hornos altos en
un 50 por 100 como mínimo, con los cual las
capacidades medias, de producción por horno
alto, durante el año 1970-1972, en las fábricas
siderúrgicas españolas, serían las del cuadro VII
adjunto. La capacidad total se elevaría a
10.635.000 Tm.

1. 3. 2. Capacidad de sinterizacíón.
1. 3. 2. 1. Capacidad actual.

En la actualidad de las ocho fábricas siderúr-
gicas integrales tres disponen de instalaciones de
sinterización de tipo continuo, una de tipo discon-
tinuo y cuatro no tienen instalaciones de sinteri-
zación.

La capacidad de producción de las siete
instalaciones continuas actualmente existentes y
en actividad se puede estimar en 1.750.000
toneladas año.

Prescindiendo de la máquina de tipo discon-
tinuo, de pequeña capacidad de producción, la
capacidad unitaria media de las siete restantes es
de 250.000 toneladas año, equivalente a 833
toneladas día.

Boletín Minero e Industrial ` - 86 - Marzo-Abril 1966



CUADRO VII  

CAPACIDADES FUTURAS DE PRODUCCION DE HORNOS ALTOS EN CASO DE AUMENTO
DE CAPACIDAD DEL 50 POR 100

Número
de fá-

' \t' t t lbncas Hornos altos 1 “mero 0 a

_ Capacidad media
Cflpacldad por Horno alto

Sldcrúf' total Toneladas Toneladas
gicas

_ _ __.__7,--.___àM- _? __-.. Mi -_- -7---ii-----~

Toneladas año año ¿¡a

506.00010.635.000 , 1.406Empresas integrales . . . . . . . . . . . . . . . _ 6 Existentes 21 _
En activo

Empresas intg. propiamente dichas . _ 4 Existentes 18
En activo 14

La capacidad de los hornos altos en activo es
de 2.550.000 Tm.; estos hornos pueden absorber
unas 5.100.000 Tm. de mineral de hierro, del
50 por 100 de ley en hierro. En consecuencia, se
puede estimar que la capacidad de sinterización
representa el 34,3 por 100 de la capacidad de
consumo de mineral de hierro en los hornos altos.

1. 3. 2. 2. Capacidad futura.

Para el período 1970-1972 se prevé disponer
de doce instalaciones de sinterización, con una
capacidad conjunta de 6.780.000 toneladas año,
que representa una capacidad unitaria por
máquina de 565.000 toneladas año, equivalente
a 1.883 toneladas día.

La capacidad de los hornos altos en activo,
durante el mismo período, se ha estimado en
6.490.000 toneladas año; equivalente a una
capacidad de consumo de mineral de hierro de
50 por 100 de contenido en F.,_de 12.900.000
toneladas año, con lo cual la capacidad de sinte-
rización representará el 52,6 por 100.

1. 3. 2. 3. Comparación de capacidades de pro-
ducción con otros países.

En 1963 en los países miembros del Mercado
Común los consumos de mineral de hierro en las
instalaciones de sinterización representan los
siguientes porcentajes sobre los consumos de
mineral de hierro en los hornos altos:

Porcentaje

60,5
43,9
36,6
35,6
34,3
42,7
43,5

Alemania . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Francia .› . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Italia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Holanda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Bélgica . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Luxemburgo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
CECA . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

En el supuesto de identificación de capacidades
de consumo y de consumos, la ca acidad de
sinterización sobre la capacidad dlci consumo
de mineral en hornos altos de España, en la
actualidad, es aproximadamente igual a las de
Bélgica e Italia, y la capacidad futura es superior

1.588
1.612
1.894

17 9.735.000 572.000
10.445.000 580.000
9.555.000 682.000

a la actual de los países de la C. E. C. A., excepto
Alemania y Holanda.
1. 3. 2. 4. El consumo futuro de aglomerados en

la industria siderúrgica.

Como ya hemos indicado, la tendencia de la
industria siderúrgica mundial, con el fin de reducir
costes y aumentar la productividad de sus hornos
altos, es a consumir minerales concentrados de
alto contenido en hierro.

La concentración de minerales, en general,
obliga a la obtención de finos, de granulometría
muy pequeña, que impide su utilización en las
instalaciones de sinterización por tupir las pailas.
Esto ha motivado el desarrollo de la peletización,
u obtención de aglomerados en forma de bolas.

La capacidad de extracción de mineral de
hierro en España en el momento actual se puede
estimar en siete millones de toneladas métricas de
mineral, con ley media próxima al 50 por 100.
Se prevé duplicar la capacidad de extracción de
minerales para hacer frente a la capacidad de
consumo de los hornos altos durante el período
1970-1972, pero, por otra parte, siguiendo la
tendencia mundial a consumir concentrados de
alto contenido en hierro no utilizables, en general,
en las instalaciones de sinterización, la minería
española se obliga a peletizar estos concentrados,
con lo cual en el futuro, entre aglomerados
producidos en las instalaciones de sinterización
en plantas siderúrgicas y en las instalaciones de
peletización, se podrá lograr t para el período
1970-1972 un elevado porcentaje de aglomerados
sobre el mineral total consumido en altos hornos.

I. 3. 3. Capacidad de hornos de acero.

1. 3. 3. 1. Capacidad actual.

En la actualidad las ocho fábricas siderúrgicas
integrales disponen de:
32 hornos «Martin-Siemens»,

7 convertidores «Bessemer››, de los cuales tres
actúan en duplex con hornos «Siemens››,

2 convertidores «L D» y
7 hornos eléctricos.

Las capacidades de producción de estas unida-
des se detallan en el cuadro VIII.
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CUADRO VIII

CAPACIDADES ACTUALES DE PRODUCCION DE LOS HORNOS DE ACERO DE LA
TOTALIDAD DE LAS FABRICAS SIDERURGICAS INTEGRALES

Número
Tipos de Hornos de

hornos

Capacidad total Capacidad media
__", , g , W _ por hpfflø ,
Toneladas Porcem. Toneladas Toneladas

año ' -l' año colada

Siemens . . . . . . . . . . . . . . . . . . _
Bessemer . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
t"U

w

-JN>-G›l\9Eléctricos . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Total . . . . . . . . . . . . . . . . _

1. 3. 3. 2. Capacidad futura.

Durante el período 1970-1972 se prevé dispo-
ner, en la totalidad de las fábricas siderúrgicas
integrales de:

15 hornos «Siemens››,
4 convertidores «Bessemer››,

14 convertidores «L D» y
12 hornos eléctricos.
En el cuadro IX se indican las capacidades de

producción de los mismos.
Teniendo en cuenta solamente a las cuatro

fábricas integrales propiamente dichas, produc-
toras de aceros comunes, el número de hornos
será:

_ ._ __ , . , __? ¿Mii

1.700.000 66,5 53.000 151
300.000 11,7 75.000 16
400.000 15,6 200.000 35
160.000 6,2 23.000 20

2.560.000 100,0
9 hornos «l\/Iartín-Siemens»,
4 convertidores «Bcssemcr››,

14 COnVCl`tl(ÍOI`CS «L D» y

5 hornos eléctricos.

En el cuadro X se detallan las capacidades de
producción de estos hornos.

Por otra parte, se ha de considerar que las
cuatro grandes fábricas siderúrgicas integrales
pueden aumentar sus capacidades de producción
mediante las correspondientes ampliaciones en
2.825.000 toneladas año, con lo cual la capacidad
máxima posible de las cuatro grandes fábricas
podría alcanzar 10.350.000 toneladas año.

CUADRO IX

CAPACIDADES FUTURAS DE PRODUCCION DE LOS HORNOS DE ACERO, DE LA
TOTALIDAD DE LAS FABRICAS SIDERURGICAS INTEGRALES

Númflo Capacidad total Capacidad media
Tipo de hornos de

hornos 'I`0n_el2ii(l;i1C5TT_Ti . 'l`0I1.Cl7';;(l¡:;; K H I
año Porccm-l' año colada

Siemens . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ . 15
Bessemer . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ . 4
LD . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ 14
Eléctrico . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Total . . . . . . . . . . . . . . . . .

1.230.000 16,1 35.330 162
300.000 3,7 75.000 16

5.960.000 74,6 425.000 75
12 445.000 :›,6 37.000 32

7.975.000 100,0

CUADRO X
CAPACIDADES FUTURAS DE PRODUCCION DE LOS HORNOS DE ACERO DE LAS

FABRICAS INTEGRALES PROPIAMENTE DICHAS
(Cuatro grandes fábricas)

Número Capacidad total Capacidad media
'I`ipo de Hornos

Siemens . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
Bessemer . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4
LD . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14
Eléctrico . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5

Total . . . . . . . . . . . . . . . . .

de Toneladas _ . Toneladashornos año Por centj .
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1.050.000 117.000 227
300.000 75.000 16

5.950.000 425.000 75
225.000 45.000 39

7.525.000 100,0
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1. 3. 3. 3. Comparación de capacidades de pro-
ducción con otros países.

En 1963, en la C. E. C. A., la utilización de
capacidades fue la siguiente:

Porcentaje

Convertidores Thomas _ . . . . . . . . . . . . 86,8
Hornos .Martin Siemens . _ . . . . . . . . . . 81,3
Hornos eléctricos . . . . . . . . . . . . . . . . . _ 84,8

' Porcentaje

Convertidores Bessemer . . . . . . . . . . . . 72,4
Convertidores LD . . . . . . . . . . . . . . . . . 72,3
Hornos de acero en conjunto . . . . . . . . 83,3

En España la utilización de capacidades de
los hornos de acero, en el último año, ha sido
aproximadamente del 87 por 100.

En 1963, en la C. E. C. A., limitándonos a los
hornos «Siemens››, las capacidades de producción
fueron:

CUADRO XI

Número de hornos
Siemens

Existentes En activo

Alemania . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 190
Francia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 94
Italia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ .
Holanda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Bélgica . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Luxemburgo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0
CECA . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 372

"PrDt
10
21

Las capacidades unitarias medias actuales de
los «Siemens›› españoles son inferiores, en general,
a las de cualquier país de la C. E. C. A., excepto
Bélgica; en el futuro estarán en línea con las
actuales de Alemania, Italia y Holanda.

Pero en el futuro el «L D» en España podrá
representar del 75 al 80 por 100 de la capacidad
total de acero de las fábricas integrales, y la
capacidad media por convertidor es de prever
que será una de las más elevadas de Europa.

2. La producción y la demanda de acero

2.1. La producción y la demanda de acero durante
el último quinquenio.

La producción de acero ha pasado de 1.926.000
toneladas en 1960 a 3.150.000 toneladas en 1964.
En 1965 se estima en 3.457.000 toneladas. Por
primera vez en la historia siderúrgica española se
sobrepasó el millón de toneladas métricas en 1929.
Después de una producción decreciente se volvió a
alcanzar otra vez el millón de 1954.

Durante el quinquenio 1960-1964:
La producción de arrabio se ha estabilizado,

las de acero y laminados han aumentado extraor-
dinariamente; esta últin1a, de 1.494.000 Tm. en
1960 a 3.088.000 Tm. en 1964, no sólo debido al
incremento de producción de acero, sino a la
importación de semiproductos para su posterior
laminación en los trenes nacionales.

Los stocks en fábricas siderúr icas ráctica-g P
mente se han estabilizado, en una cifra próxima a
las 600.000 Tm.

Las importaciones han aumentado extraordi-
nariamente, de 249.000 toneladas métricas en 1960
ia 1.202.000 Tm. en 1964. Las exportaciones

_ ía" ~ ~ ~ † - - -

Capacidad media _ _I_
Por Hor11o Siemens l-/U Ma'
en miles de tone- Clónålcd

jadas eapaci a

Existentes En activo Porcentaje

92 131 79,5
60 34,0

92,5
79,7
35,5

134
60
47

6
13

0
260

95
121
145

4-4
0

116

100
87
27

0
81 83,3

pasan de 483,000 Tm. a 104.000 Tm., con ten-
dencia a decreccr.

En consecuencia, el consumo o demanda
aparente (Producción -'- Importación - Expor-
tación : Variación de stocks) ha pasado de
1.662.000 Tm. en 1960 a 4.348.000 Tm. en 1964.

Y, por tanto, el consumo de acero per capita
pasa de 55 kilogramos a 138 kilogramos.

Durante el año 1965 se estima:
Una producción de arrabio de 2.331.000 Tm.,

notablemente superior a la de años precedentes.
Unas producciones de acero y de laminados,

respectivamente, de 3.457.000 Tm. y de 3.660.000
toneladas, superiores a las de cualquier año del
quinquenio anterior.

Un aumento de stocks en fábricas siderúrgicas
del orden de 345.000 toneladas métricas.

Unas importaciones de 2.636.000 Tm., expre-
sadas en acero bruto equivalente, dobles que las
del año precedente. 0

Unas exportaciones mínimas de 12.000 Tm.
Un consumo de material relaminable de unas

40.000 Tm.
En consecuencia, el consumo o demanda

aparente, para 1965, se estima en 5.776.000 Tm.,
que equivale a 180 kilogramos de acero per capita.

En el cuadro XII se detallan los consumos
aparentes de acero durante el período 1953/1965.
Se ha de tener en cuenta que sólo existen esta-
dísticas fidedignas de los años 1963 a 1965,
ambos inclusive. De las estadísticas de años ante-
riores sólo pueden considerarse veraces las corres-
pondientes a exportaciones e importaciones; las
de producción, existencias y material relaminable
se han de poner en tela de juicio. El consumo
aparente de 1965 es estimado y se ha basado en los
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CUADRO XII

CONSUMO APARENTE DE ACERO

SEGUN DATOS ESTADISTICOS
EXPRESADO EN TONELADAS DE ACERO BRUTO EQUIVALENTE

CONSUMO APARENTE
Produc- Variación Importa- Exporta- l\1aterial TQTAL PER CAPITA

ción de ciones ciones
existencias

Alíles ,\¡¡¡¿S Afiles illiles
Años

relami- 5 5 5 '_- ~ »_-
nablc Aumento Aumcnlo

_ .Miles Indice sobm ¿fm Indice sobre am)
Aliles K , prece-_ _ ,s.

l0"¢'¡“d“5 toneladas ¿0"e¿“d“~'¡ lonekadas toneladas Tn. Port. lârcctc ll Port. denteen e _
Porcentaje

1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
*1960
1961

O O u | I I I

O l o I I 1 Q

O 0 O I l I 0

O I I I I 0 I

O I I u I 0 0

I u I O I 0 0

I 0 I n C I I

O ~ 0 U 0 0 I

O I I I I I I

I I I I I U O ++++++++++ l\¦›l\å›-Ii--Ii--ii-ii-ii-fr-I

897
100
213
244
346
564
823
926
354

+ 23
_ 64
_ 11
_i_ 3
+ 56
-- 89
- 297
-- 25
+ 133

101

++++++++++

160
246
251

5

302
283
2"3
242

_ 7
_ 3
_ 13
_ 11
-_ 14
_ 12
_456
_253
_ 75

1.014
1.188
1.435
1.487
1.690
1.746
1.779
1.687

2.753

57
67
81
84
95
98

100
95

137
++†††+*+ ›-4-ini-1N›-ø O3O\N)CO01-'CN@I'-'

35

49
51

59
69
83
86

57
58
59
56

+++++++-l- |›-Iiki-I1-*i-I _:-I__N›__U1__›--__|-Iui-I¿JÄ__\O_--1baOoO~J-1OO1-IU1›-
212

1962 .276 _- 139 691
1963 . . . . . . . .765 _ 70 939

+1'-+ ¢JO_CJOl\¦ì
++

l965 . . . . . _. .457 -- 345 + 2.636 _

datos estadísticos correspondientes a los nueve
primeros ineses del año. 7

2. 2. La demanda futura de acero.

La demanda o consumo aparente de acero en
el Programa Siderúrgico Nacional se calciiló para
los períodos 1963-67 y 1968-72, basándose para
el primero en la correlación histórica entre renta
nacional per capita y consumo de acero per capita,
y para el segiindo período, en un sistema combi-
nado de analogía histórica y geográfica y de
correlación entre renta nacional per capita y
consiimo aparente de acero en distintos países en
diferentes estados de desarrollo, estiidiando la
progresión de España a lo largo de las líneas de
correlación. Se determinaron así las demandas
previsibles para 1967 y 1972, respectivamente, en

Alemania . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Francia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ .
Italia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Holanda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Bélgica-Luxemburgo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _
CECA . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

-119
1964 . . . . . .. 150 + 65 1.202 _I04

12

I I Q I ln

0000
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96
98

100
95

_ 2.441 80 135
155 89 150

+50 3.565 200 114 193
+35 4.348 244 138 234 -
+40 5.776 325 181 307

4.420.000 toneladas inétricas y 6.480.000 Tm.
Aunque el procedimiento era ortodoxo, similar
al empleado en la C. E. C. A., al estar basado en
datos estadísticos irreales, las conclusiones fueron
erróneas.

Al no disponer en estos momentos de una base
estadística fidedigna, suficientemente amplia en
tiempo, no se puede establecer de forma fiable la
previsión de la demanda del futuro; pero basándose
en determinadas correlaciones con datos estadís-
ticos de partida incompletos, por diversos proce-
dimientos se han liecho estiinaciones de la demanda
de acero para el año 1972, comprendidas entre
10 y 14 millones de Tm. Estas demandas supon-
drían un consumo de acero per capita, respectiva-
mente, de 294 kilogramos y 412 kilogramos.

Los consumos de acero per capita, en 1963, en
los países miembros de la C. E. C. A., han sido:

Porcentaje de
Kilogramos incremento sobre

el año 1956

1-1

N)«-11-I[Qi-1 »OQNâ\DN)1-

. . . 497

. . _ 329

. . . 279
237
354

. . . 365
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En España las demandas consideradas repre-
sentarían los sigiiientes incrementos de 1972
sobre 1965: 63,3 por 100 y 127,6 por 100.

Una cifra intermedia de 12 millones de Tm.
de consumo para 1972 supondría 354 kilogramos
per capita y un incremento de 95,5 por 100. Posi-
blemente esta última cifra sea la más acorde con
la realidad, ya que un consumo de 354 kilogramo
per capita es superior a los 275 kilogramos actuales
de Italia, e Italia en sii desarrollo futuro tendrá
una tendencia similar en el consumo per capita a la
de otros países más industrializados.

3. Los precios

Para los precios de exportación no existen
normas reguladoras, ya que éstos dependen funda-
mentalmente de los excedentes de producción de
la industria siderúrgica; en la importación los
precios se fijan mediante la aplicación de aranceles
adecuados.

La capacidad mundial de producción de acero
en 1938 se estimaba en unos 120 millones de Tm.;
en 1963 ha sido de unos 450 millones, y para
1965 se estima será de 500 millones de Tm. Y las
producciones durante los años 1963 y 1965 han
sido de 375 y 460 millones, res ectivainente, con
lo cual la utilización de capacicliides representa el
84 por 100 y el 92 por 100, respectivamente. En
consecuencia, estos últimos años se ha producido

un excedente de capacidad sobre la demanda qiie
ha motivado una fuerte baja de precios.

Para el período 1970-1972 se prevé que el
incremento de capacidad de la industria side-
rúrgica mundial será superior al incremento de
la demanda, y, por tanto, se ha de esperar que se
produzca una fuerte competencia en el mercado
internacional, con la consiguiente baja de precios.

Los precios interiores pueden descomponerse
en tres factores: precio base, extras e impuestos.

En los precios interiores españoles se observa
que:

Los extras de tarifa son similares fundamental-
mente a sus correspondientes de Italia y de
Bélgica, que coinciden sensibleinente con los de
los otros países del Mercado Común Eiiropeo.

Los impuestos interiores son similares a los de
determinados países de la C. E. C. A., entre ellos
Alemania.

En consecuencia, la comparación de precios
se reduce a la comparación de precios base.

En el .Mercado Común Europeo existen
cuatro calidades de acero: «Thomas», «Siemens››,
eléctrico y «L D». El precio base de las calidades
«L D» y eléctrico es sensiblemente igual al de
«Siemens››. La calidad «Thomas›› es aproxima-
damente un 8 por 100 más barata qiie la «Siemens››.

Las producciones, por calidades, en la C. E.
C. A., en porcentaje, se distribuyen de la siguiente
forma:

CUADRO XIII

1960 1962 1963

Thomas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Siemens . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Eléctrico . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
LD . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Total . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Es previsible qiie el conjunto de calidades
<<Siemens››, «L D» y eléctrico, para 1972, repre-
sente el 85 por 100 dela prodiicción total, quedando
para la calidad «Thomas›› el 15 por 100 solamente.

La comparación de precios base nacionales
con los precios l›ase de la C. E. C. A., excluidos
impiiestos, nos indica qiic los nacionales son
superiores a los de la C. E. C. A. en calidad
«Thomas›› e inferiores en calidad «Siem.ens››. La
comparación de precios base, incluidos impuestos,
da el mismo resultado.

En consecuencia, en estos momentos, debido
a la preponderancia porcentual de la calidad
«Thomas››, aplicable a numerosos productos
laminados, España se enciientra en inferioridad
de condiciones, al tener qiie comparar su calidad
«Siemens›› con la «Thomas›› de la C. E. C. A.;
inferioridad que también se traduce en el mercado
internacional. En Cambio, dentro de cinco a
diez años, al perder importancia la calidad
«Thomas›› en el Mercado Común Europeo,
España se encontrará en inmejorables condiciones
de competitividad.

l_¡ ©1-'00vå
vâwmulíuqväÓC\QO\00 1-* Ó1-'99ii-`› G1-BQ-J\O P-I' OI--'00vii u©v\Qvl\¦)vUIvOOOOP-'Nt«I

1965

36,7
33,0
12,2
13,1

100,0

4. El coste de la producción

El coste se puede descomponer en: materias
primas y materiales diversos, energía, repuestos,
servicios, mano de obra, gastos generales y cuota
de amortización.

Los precios de las materias primas y materiales
diversos tienden a internacionalizarse. El precio
de la energía tiende a alinearse con los precios
energéticos de otros países industriales. Igiial
tendencia existe en los precios restantes de los
elementos competentes del coste, inclusive el de
la mano de obra.

De aquí que dentro de pocos años nos encon-
tremos en la misma línea de precios de los países
del Mercado Común Europeo.

Por tanto, para reducir costes, en el futuro
hemos de disminuir los consumos específicos de
materias primas, de energía y de repuestos por
tonelada métrica producida; aumentar la pro-
ductividad de los servicios y de la mano de obra;
diluir los gastos generales, y reducir la cuota de
amortización por tonelada métrica producida.

En esta reducción del coste influyen cuatro
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factores: las instalaciones, la utilización de capa-
cidades, la productividad (íntimamente ligada a
los dos primeros factores) y la cuota de amorti-
zacion.

Cuanto mayor sea la capacidad de producción
de una instalación determinada menor será el
coste de producción, en igualdad de utilización de
capacidades; al ser menores los consumos espe-
cíficos de todos los elementos constituyentes del
coste.

Conviene, pues, que las instalaciones se en-
cuentren en perfectas condiciones de funciona-
miento; no han de ser obsolecentes, tanto desde
el punto de vista tecnológico como domensional;
pero sin llegar al gigantismo, lo cual podría
determinar la baja utilización de su capacidad,
al no existir mercado consumidor suficiente, con
la consecuencia de elevación de los costes reales
de prodiicción.

La productividad se puede definir como la
producción por hora-liombre consumida. En la
práctica, habrá que definirla como la producción
por liora-liombre empleada. En consecuencia, la
productividad no depende sólo de la modernidad,
dimensión y amortización de la instalación y de
la utilización de capacidad de la misma (ligada
al mercado), sino también de la organización y
entrenamiento del personal y del exceso de personal
dentro de una instalación dada.

La industria siderúrgica, igual que otros
sectores, trata de incrementar la productividad
hasta límites óptimos. En caso de que una empresa
programe una amplia expansión de sus instala-
ciones tiene posibilidad de aumentar su produc-
tividad con la misma plantilla de personal; pero
si la expansión es nula o débil, al modernizar y
reponer sus instalaciones, la única forma de
aumentar la productividad real será reducir la
plantilla.

Por tanto, la productividad real va ligada a
dos factores sociales: los salarios y el empleo.
Hemos de intentar llegar a salarios eiiropeos,
compensados por iina mayor productividad, y
evitar el desempleo.

La industria siderúrgica, en su conjunto,
puede triplicar su capacidad de producción en
un período máximo de siete años; con la misma
plantilla total o con una ligeramente superior
puede aumentar al triple su productividad. Es
decir, algunas empresas necesitarán incrementar
sii plantilla, otras disminuirla, pero el conjunto

de plantillas puede ser constante dentro del sector
siderúrgico.

5. Situación futura de la industria siderúr-
gica española
Analizada la demanda aparente previsible,

conviene estudiar cuatro l`actorcs básicos, que
determinan la forma cómo se cubre:

Producción,
Importación,
Exportación,
Variación de stocks.
Lo ideal sería que las importaciones y expor-

taciones quedaran al menos equilibradas y que la
variación de stocks en fábricas siderúrgicas fuera
nula, es decir, que los stocks fueran los mínimos
posibles, tanto en cantidad como en calidad,
para niveles de producción y demanda determi-
nados. Con esto se lograría que la producción
nacional abasteciera totalmente al mercado. De
esta forma, mediante una previsión de demanda
de acero, fidedigna, a plazo medio, se podría
determinar las capacidades de producción de
cada año, y así llegar al máximo de utilización
de capacidades; con ello se conscguirían costes
más reducidos y, en consecuencia, rentabilidades
más elevadas.

Desde el punto de vista económico nacional
es conveniente que la siderurgia, conio industria
de cabecera, se desarrolle de acuerdo con la
demanda de acero del país, e incluso que pueda
tener un mercado de exportación; ello siempre
que sus precios de coste estén en línea con los de
otias naciones, cuyos niveles industiiales se pre-
tende alcanzar.

La exportación de productos siderúrgicos
supone para el país una entrada de divisas; para
la industria, un beneficio, en caso de que los
precios de exportación fuesen superiores a los
precios de coste; o una dilución de los gastos
fijos, si los precios de coste son superiores a los
de exportación y su capacidad de producción no
está saturada.

La importación de productos siderúrgicos, en
cantidades masivas, tendría como consecuencia
frenar la expansión de la industria siderúrgica y
empeorar la situación de la balanza comercial.

En el cuadro XIV se expresan porcentual-
mente los conceptos de producción, variación
de stocks, importaciones y exportaciones sobre el
consumo total de acero, en los últimos años:

CUADRO XIV

Producción . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Variación de stocks . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Producción : variación de stocks . . . . . . . . . . . _ .
Importaciones . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ _
Exportaciones . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _
Iniportaciones.-Exportaciones . . . . . . . . . . . . . .
Material relaminable . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Demanda de acero . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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Se deduce de. este cuadro que en Í-`.spa1`1a,
durante el perío(lo l9(›3-l9(›5I

Las producciones han bajado del ' 5 al
59,8 por 100.

Las existencias en f:'tl›rieas siderúrgicas se han
incrementado en el (› por 100.

Las importaciones han crecido del 26,3 al
-15,7 por IÚO.

Las exportaciones han disminuido del 3,3
al 0,2 por 100.

lil material relaminable también se ha redu-
cido.

lil saldo importación-exportación ha aumen-
tado del 23,0 al -15,5 por 100. En los países de la
C. li. C. .f\., solamente en ltalia y Holanda hubo
importaciones superiores a las exportaciones, y la
diferencia representó, respectivamente, el 25 y el
21 por 100; en estas dos naciones las capacidades
de producción no pudieron hacer frente a la
demanda total del mercado, pero, sin embargo,
sus utilizaeiones de capacidades fueron muy
elevadas. En cambio, las exportaciones superaron
a las importaeio1u~s en los restantes países miem-
bros de la C. li. C. .~\., en las siguientes Cifras;

le _]
\I

Porfmlqje

.-\lemania . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ . 14
Francia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ l2
Benelux . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ _ 2-10
Cl*`.(.`I.-›\ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ _ 13

En España la Producción l Variación de
sl0rÁ's, en 1905, representó el 53,8 por 100 del
consumo total de acero; la utilización de capa-

cidades de producción fue de 87,3 por 100; pero
la utilización de la capacidad de ventas (pro-
ducción variación de stories): capacidad de
producción- solamente fue de l ,5 por 100.

Lógicamente, España, en el año l9(›:'3, debía
haber producido una cifra del orden de 3.900.000
toneladas; debía haber mantenido sus .sl¢›rÄ;s
técnicos sin variación; la diferencia con el consumo,
1.876.000 Tm., habría sido cubierta por el mate-
rial relaminable y el saldo importaeión-exportación.

Para el año 1972, como ya hemos dicho, la
capacidad de producción de acero se estima en
10.975.000 Tm., fácilmente ampliable a 13.800.000
toneladas. Si la demanda fuera de 12.000.000 de
toneladas, en el primer caso, si la industria
tuviera un 100 por 100 de utilización de capa-
cidades, y suponiendo nulas la variación de star/rs
y las exportaciones, sería necesario importar
1.025.000 Tm. de acero, que representaría el
8,5 por 100 del consumo. Si la capacidad de
producción fuese de 13.800.000 Tm., la produc-
ción nacional cubriría totalmente las necesidades
del mercado, con una utilización del 87 por 100.

En resumen, en 1972 la industria siderúrgica
nacional debería abastecer totalmente el mercado,
ya que tendrá capacidad suficiente, con instala-
ciones a nivel europeo desde el punto de vista de
situación, dimensional, tecnológico y de produc-
tividad, y, por tanto, con precios de coste en
línea con los de los países europeos mas industria-
lizados. Los precios internos españoles estan
actualmente en línea con sus correspondientes de
la C. E. C. .›\. y en el futuro les sera más facil
mantenerse en ella.

-1OC
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Centrlfugas horizontales,
verticales, de émbolos; de
engranajes para aceites; de
émbolo rotativo para liqui-
dos densos; para pasta de
cemento. etc.

Í I 1 | Ñj

..,._,,,. VOLUM, S. A.

Bombas auto-aspirantes.
licencia OEPLECHIN (Bél-
gica) para alimentación de
calderas, trasiego de cual-
quier clase de liquidos,
ácidos. viscosos. aceite
pesado. gasolina. etc

Bombas Duplex, licen
cia BURTON (Fran-
cia) a vapor y eléctri-
cas, especiales para
la marina.
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Iiltros
se obtiene aire limpio a minima caida

de presión.

filtran agua. herrumbre y cuerpos

extraños de tamaño inferior a 5 micras.
eliminan particulas mas pequeñas que
lostiltros cerámicos sin caidas notables
de presion.
lacápsula puede limpiarse confacilidad
los cuerpos extraños. acumulados en

un sumidero fluyen al exterior cuando
se abre manualmente la válvula de

purga.
los cuerpos se fabrican en fundición

las cápsulas se construyen metálicas o

de material plástico.
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reguladores
se obtiene precisión en el control

el diafragma de control de la válvula

reductora. consigue reducción exacta

y segura hasta 17 kgsfcmi.

eliminan vibraciones sin pérdidas de

presión.

pueden emplearse con y sin descarga.

se fabrican para gamas

normal 0.35 -- a.a kgs cm'
inferior o 3.5 kgs cm'

superior o 2 11 kgs cm'

para pasar de una gama a la otra basta

cambiar el muelle de ajuste que puede
pedirse separadamente.

al r©®lRllÍl”lPl®l
av genefalisimo. 6

telefono 23700
san sebashan

españa
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lubriticadores
su sistema neumatico con alimentacio-
nes de aire que varian de 1.7 a 1020 m¬ h
estará continuamente lubrificado con
el Iubrificador atomizador Ross.

la caida de presión es minima.

en principio se basa en una lubrificación
a presión, mediante una válvula de

aguja que les permite a Vds. controlar
la magnitud del flujo de aceite.

tiene una escala visible que indica la

cantidad exacta de aceite que penetra

en la línea de aire.

las cápsulas pueden construirse en
fundicion o en plastico.
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válvula d¢ doncnrga para ¡lla prøslón

se trata de una umdad compacta. apropmda
para el montaje en paneles.
es muy estable en marcha y no existen vlbracionet.
se fabrica en a¢¢ro fonadco.

válvula de pulsador para la prolccclón dal manómclrn
01 una válvula de 1/8" marchaxparada tipo 30.450 T.
operada a mano y ha sado proycctada para quø ocupa
QI menor cspacoo posuble cn los paneles de control.

mnnómolro a pruoba do golpcn
cs un manómetro fuerte proyectado para lectura contínua
y exacta de la presuón en un circuitø hidráuhco.

av generan@-,›nnQ 5

?e1e"of¬o 23700
Saf* sebashafi

 



alambres
de hierro
y acero
detodos
clases
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FUNDACION DEL PREMIO «MARVA››

Concurso para el bienio 1965/66

El Patronato de la Fundación «Premio Marvá»,
en sesión de 19 de octubre, acordó anunciar el
concurso correspondiente al bienio 1965-66 para
premiar con 30.000 pesetas en metálico el mejor
trabajo que se presente, y con un accésit de 10.000
pesetas al que le siga en importancia.

El tema para dicho concurso es el si uiente:
«EL PROBLEMA DE LA SEGURIDAD

SOCIAL DEL CLERO.-FORMULAS Y SOLU-
CIONES PARA RESOLVERLO EN ESPAÑA».

Los trabajos para este concurso han de ser
presentados antes de las doce horas del día 31 de
octubre de 1966.

Para el mencionado concurso regirán las
siguientes condiciones:

1.-Las monografías que se presenten al
concurso han de ser originales e inéditas, redac-
tadas en lengua castellana; no podrán exceder
del original necesario para formar, como máximo,
un tomo de 400 páginas en octavo español, y
habrán de estar escritas a máquina, por una
sola cara de papel.

2.--Cada monografía se encabezará con un
lema, e irá envuelta y lacrada y acompañada
de un sobre, también cerrado y lacrado, en cuyo
interior se contendrá el nombre del autor y las
señas de su domicilio. Estos sobres llevarán
cxteriormente el mismo lema que encabece el
trabajo presentado, pero no otra indicación
alguna por la que pueda deducirse quién sea el
autor de la obra.

3.~--Los trabajos se remitirán al Excmo.
Sr. Presidente del Patronato de la Fundación
«Premio Marvá» (en el Instituto Nacional de
Previsión, Alcalá 56, Madrid, o en cualquiera
de sus delegaciones), con la mención: «Para
optar al premio Marvá del bienio 1965-66»,
antes de las doce de la mañana del día en que
termine el lazo Por cada monografía que sep ' ' La ' `

-PÍCSCÍIÍC, Y nO SC ÚUVÍC POP COPÍCO, SC Cxpfidlfá

un recibo con el lema de la misma. Una vez
presentados los trabajos, no podrán retirarse sin
cl consentimiento del Patronato.

Además de los premios en metálico, cuando sc
imprima su obra, el autor recibirá 100 ejemplares.

5.-El Patronato adjudicará íntegramente el
premio y el ascésit o podrá declarar desierto uno
y otro, pero en ningún caso podrá dividir su
importe entre dos o más personas.

6.-Dentro de los tres meses siguientes a la
fecha en que termine el plazo de este concurso,
el Patronato adoptará el fallo que estime proce-
dente, contra el cual no cabrá recurso nireclama-
ción alguna.

En el mismo acto dc adjudicación sc abrirán
los sobres que lleven iguales lemas que los trabajos
premiados, y se inutilizarán, sin abrirlos, todos
los demás.

7.-Las obras premiadas quedarán de pro-
piedad de la Fundación. Las que no lo hayan
sido, se devolverán a quien lo solicite, dentro del
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primer semestre del año siguiente al concurso,
acompañando el recibo de presentación, al dorso
del cual suscribirá la devolución del trabajo.
Cuando no se acompañe dicho recibo, sea la
que fuere la causa, el Patronato quedará relevado
de la obligación de devolver el trabajo. Tanto en
este caso como en el que no se solicite la devolu-
ción dentro de dicho primer semestre, el Patronato
podrá inutilizar los trabajos no devueltos o
conservarlos en su archivo.

Madrid, 1.° de noviembre de 1965.

LA EXPORTACION JAPONESA REGISTRO
UN SALTO ESPECTACULAR EN 1964

Uno de los factores principales que contribu-
yeron a que la economía nacional se desarrollara
con la elevada tasa de crecimiento durante el
año fiscal 1964 (abril del 64 a marzo del 65),
fue la expansión espectacular de su comercio
exportador, según informa el Gobierno en el
Libro Blanco 1965.

De acuerdo con las cifras estadísticas de las
Aduanas, la exportación nipona en 1964 totalizó
US $6.673 millones de dólares, con un aumento
de US $1.120 millones o sea un 22 % más sobre
el año 1963. Se trata de un crecimiento extraor-
dinario, si se compara con el promedio de cre-
cimiento anual del 12 % en los últimos cinco
años

La importación también se mantuvo en alto
nivel, con un total de US $7.940 millones, que
significa un aumento de US $1.200 millones o sea
un 18 9/0 más frente al resultado de 1963.

Desde que el japón adquirió la categoría de
nación bajo el Art. 8 del Fondo Monetario
Internacional y se dio alta en la Organización
de Cooperación Económica y Desarrollo, fueron
levantadas aceleradamente las restricciones im-
puestas al comercio importador, con el régimen
de libre comercio aplicado en principio para la
importación dc productos y servicios.

La exportación japonesa de 1964 clasificada
por países indica un aumento de 22 % en los
embarques hechos a las naciones industrializadas
sobre el resultado de 1963. Cabe mencionar que
más de la mitad de su exportación a dichos
países estaba representada por productos de la
industria pesada y química. En 1964 fue el
japón el exportador más grande de barcos y el
segundo en productos de acero en el mundo.

Los embarques destinados a las naciones no
industrializadas registraron un crecimiento de
20 %: A Oceanía, un 45 % más; a Latinoamérica,
un 31 9/2, más; y a Africa, un 28 °/0 más. '

Entre los factores que motivaron el creci-
miento de exportación sostenido, se cita la posición
competitiva que la industria nacional ha adquirido
por la serie de inversiones hechas para mejorar
las instalaciones. Otro factor fue el aumento
total registrado en la economía internacional,
particularmente el curso favorable de la economía
en los EE. UU. y Europa Occidental.

Los principales renglones que mostraron saltos
en la columna de exportación, son la maquinaria
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con un 32 % más; los productos de acero con
29,6 % más; y los productos químicos con 22 0/0
más. A ello se debe que la exportación japonesa
en 1964 estuviera re resentada por los productos
de la industria pesaci)a y la química en un 57 %,
frente al 53 % en 1963._

La importación aumentada de 1964 fue
resultado de una combinación de dos principales
motivos; el primero fue la necesidad de materias
primas en mayor cantidad para alimentar la
producción industrial cada vez más creciente;
y el segundo las demandas por artículos de
consumo importados.

Continúa el Libro Blanco señalando que la
expansión de la economía nacional en la última

década estuvo a cargo principalmente de las
industrias de acero, maquinaria, coches de turismo
y petroquímica. Por ejemplo, la producción de
acero bruto fue elevada de 9 millones de tone-
ladas en 1955 a 40 millones en 1964-, cifra que
coloca al japón en tercer país siderúrgico del
mundo, precedido por los EE. UU. y la U. R. S. S.
y segundo exportador después de Alemania del
Oeste. La exportación de carros de pasajeros
experimentó un notable salto de 400 unidades
en 1957 a 76.000 en 1964. En la industria petro-
química, de que el país carecía en la postguerra,
se observa que llegó a ser el segundo productor
de etileno y polietileno después de los EE. UU.

Estadísticas de la Producción japonesa de Acero en 1965
4.

Arrabio "

Horno dc solera abierta
Acero bruto Convertidor L. D.

____ I.  Hornoeléctrico
Total

Act ro semi-acabado para venta

Acer o ordinario
Acero laminado Acero re-laminado

Acero especial

(Unidad: ton. met.)
Yawata Yawata
(jiuliio) (agosto)

Nacional
(julio)

2.396.116 581.672 536.849

828.760 187.780 121.735
1.866.872 461.045 462.690

673.249 12.635 11.662
3.363.381 661.460 596.087

24.508 28.382

2.607.104 531.365 494.224
60.570

196.749 10.495 10.582

no disponible

Fuentes: Yawata Iron & Steel Co., Ltd. y Federación _]aponesa de Hierro y Acero.

SOCIEDAD ANONlMA BASCONIÁ
OfPago de Cupón y amortizacion de Obligaciones

Se pone en conocimiento de los señores
Obligacionistas de esta Sociedad, poseedores de
títulos de la emisión de 1964 que, a partir del
día 31 del corriente mes de enero, se efectuará el
pago del cupón número 4 de estas Obligaciones.
Su importe líquido es el siguiente:

Nominal . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,51 ptas.
Impuesto . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ . 4,26 ››
Líquido . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 31,25 ptas.

Asimismo se hará efectivo el importe de 2.015
obligaciones que han resultado amortizadas en el
sorteo celebrado ante Notario el día 22 de los
corrientes, y cuya numeración es: 1/100, 401/500,
1.501/1.600 - 10.101,/10.200 - 10.301/10.400 -

12.401/12.500 - 26.401/26.500 - 30.101/30.200 -
31.001/31.100 - 52.701/52.800 - 60.801/60.200 -
62.001/62.100 - 63.201/63.300 - 66.101/66.200 -
74.101/74.200 - s1.s01/81.900 - 84.501/84.600 -
86.001/86.100 - 86.101/86.200 - 90.801/90.900 -
99.601/99.615. El importe líquido es el siguiente:

Nominal . . ._ . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.000,00 ptas.
Impuesto . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8,75 ››

Líquido . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _99lï25_ptas.

Los expresados importes líquidos serán satis-
fechos por el Banco de Bilbao, Banco Hispano
Americano y Banco Urquijo, de esta plaza.

Bilbao, a 24 de enero de 1966.
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'l`<›rl;1s las p;1l;1s, qut' Cubrrcn una aunplia _s_f;n1m dr- í`ì1l›ri¢*;1-
('i<'›n. pu<~(l<'n s||n1i11i.<\r;-1rs<- ;u'c'i<›n;1(|;1\' ¡›<›r;1i1'<- <'«›rnp1'irni-
(ln u <-|(<`l1`i<'¿um'|1tv.
S«›liriu~n |ì›l|¢flu.\- purzl n1;1§.'¢›r in¦r›rm.u'i<'›n.

Representante: MAQUINARIA, S. A. - Rafael Salgado, I9 - Madrid (I6)
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MAQUINAS WESTFALIA PARA MINAS
.para el arranque y el transporte completamente mecanizados del carbón
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PRECIOS AL POR MAYOR EN ESPAÑA
En Pesetas

Hierro
A Ñ Q redondo

de5mm.Mes fQ.M.

1955
1960
1961
1962
1963
1963

1964

1965

Año base ..
Media mensual . ._ _
Media mensual . .. .
Media mensual . .. .
Media mensual . .. .
Diciembre

Diciembre

Enero . _ . .
Febrero ..
Marzo. . . .
Abril.....
Mayo
junio
julio
Agosto . . .
Septiembre
Octubre . .
Noviembre

I I I I I U I 0

0 Q o O I u u e

n n u Q n ¡ Q I

e o u O e n o 0

e o o o o O 4 n

o I e e I O I I

e I I e e I 0 e

I I I I I I I I

I I I I I O v 0

I I I U Q I 1 0

I I U O O J U I

_ Motor de
H0J31a¢a combustión
- interna

Caja de
108 libras

hasta
|.ooo kgs.
Unidad

Tractor
40 C. V.
potencia

fisc. aprox.
(nacional)
Unidad

434,35
790,25
733,06
330,15
365,33
365,63
374,50
374,59
374,50
374,50
374,50
374,50
374,50
374,50
374,50
374,50
374,50
374,50

477,75
330,32
946,95
335,90
379,10
370,10
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50

13.023,33
15.100,00
14.740,00
14.346,42
14.327,00
14.327,00
33.092,81

33.255,33
33.559,79
33.559,79
33.559,79
35.155,07
35.155,07
35.155,07
35.155,07
33.092,31
35.155,07
35.155,07

1 15.970,90
195.335,92
190.192,21
172.074,57
173.543,21
163.461,35
165.445,00
166.974,00
166.974,00
166.974,00
166.974,00
166.974,00
166.974,00
166.974,00
166.974,00
165.445,00
166.504,93
166.504,93

 

1955
1960
1961
1962
1963

1963

1964-

1965

_ '

Año base ..
Año base ..

U I I n 1 I 0 0

O O t 0 O › I 0

Media mensual . .. .
Media mensual . .. .
Media mensual . .. .

Diciembre

Diciembre

Enero . . _ _
Febrero ..
Marzo. . _ _
Abril .. _ . .
Mayo....
Junio
julio
Agosto . ..
Septiembre
Octubre _ _
Noviembre

0 O O I I U I I

O O 0 I I I 0 I

O I I l I I I I

I I O I O 0 U 0

0 O Q U o n c o

u D u I D 0 I I

I Q c 0 I I 0 O

O O Q I I 0 I I

0 O O I I I O O

I I I I I I O O

O Q C O O 0 I O

Motor
eléctrico
3. C. V.
Unidad

2.696,46
3.321,94
3.276,92
3.163,06
3.159,44
3.159,44
3.322,67

3.310,10
3.310,10
3.249,51
3.24 ,51
3.249,51
3.249,51
3.249,51
3.249,51
3.322,67
3.249,51
3.249,51

Torno de 00-- Sulfato Acido
1, metros - -¡mac 3 amónico Sulfúrico56mm Juego de _ __

puntos bol” 1 oo kgs. T. M.

Sulfato
de cobre

T. M.

Benzol

Litro

120.712,36
167.273,37
176.194,00
134.999,30
134.999,30
134.999,30
133.112,33
139.150,91
139,150 91
139.150,91
139.150,91
139.750,97
139.150,91
139.150,91
139.150,91
133.112,33
139.150,91
139.150,91

33,33
35,34
30,46
35,43
35,04
34,32
32,62
32,39
32,39
32,73
32,62
32,30
32,29
32,53
32,43
33,05
32,21
32,46

267,50
296,03
301,10
304,33
303,70
313,57
323,59
323,49
327,11
327,40
323,34
331,36
333,35
341,13
342,75
322,33
342,33
342,31

1.120,25
1.133,51
1.215,23
1.246,36
1.346,42
l .378,4-6

1.485,80

1.436,31
1.511,00
1.512,25
1.517,15
1.513,29
1.515,60
1.515,76
1.515,35
1.492,63
1.513,22
1.515,34

1.043,56
1.651,63
1.646,23
1.562,67
1.419,10
1.335,00
2.314,96
1.330,51
2.333,32
2.327,31
2.537,25
2.567,42
2.566,67
2.552,63
2.549,19
1.346,79
2.567,33
2.564,61

4,33
5,55
5,55
5,55
5,55
5,55
5,63

amaaøaaoøøamøwooaøaaøø
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1955
1960
1961
1962
1963
1963

1964

1965

1955
1968
1961
1962
1963
1963

1964

1965

PRECIOS AL POR MAYOR EN ESPAÑA
EnPesetas

AÑO

MES

Año base . . . . _ .
Media mensual
Media mensual
Media mensual
Media mensual
Diciembre . . . .

Diciembre . . . .

Enero . . . . . . _ .
Febrero . . . . . .
Marzo . . . . . . . .
Abril . . . . . . . . .
1\'I;1y() . . . . . . . .
_]un1o . . . . . . . _
_]ulio . . . . . . . . .
Agosto . . . . . . .
Scptieriibre. _ . .
Octul)1'e . . . . _ .
1\l<›\'i¢'ml›r1† . .. _

.'\1g()(1ÓI'l
t_ipo_

egipcio

Hilado Lana
dc ordinaria

rayón
I

Y

69,0.5
64,00
67,41
72,12
75,55
75,55

74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00

55,64
73,33
32,04
37,39
90,95
90,95
37,99
33,21
33,21
33,43
33,43
33,43
33,43
33,43
33,43
37,99
33,43

74,00 33,43

Año lmse . . . . . . . . . _
.\'[e(li;1 rnetisual
1\1e(liz1 inensual
1\«Íe(li;1 ntensuzil
1\-Iedia mensual
Diciembre . . . . . . . .

1)i(:iembre . _ _ _

Enero . . . . . . . .

denunn
1`ex. II BUÍSO5

1\g. Kg.

Cáñamo Cemento
agramado Yute arüfic¡ a1

df? 9" Portland
clase 2. * rama

Kg. Kg. Ton.

86,66
113,23
119,08
107,58
107,88
122,50

107,50
102,50
104,00
104,00
102,50
102,50
101,00
101,00
101,00
107,50
116,00
116,50

Pino de Mineral
Soria

Tablón de
2,50 3 4 Iïl.

21 X '7,50
emts.

metro C.

2.827,67
4.073,06
3.914,25
3.855,56
3.765,28
3.622,22

3.633,39
3.717,14

Fel›rero . . . . . . . . . . 3.717,14
1\Iarzo . . . . . . . . . . . _ 3.717,14
Abril . . . . . . . . . . . _ _ 3.741,43
Mztyo . . . . . . . . . . . . 3.741,43
Junio . . . . . . . . . . _ _ 3.790,02
julio . . . . . . . . . . . _ . 3.790,02
Agosto _ . . . . . . . . . . 3.790,02
Septiembre . . . . . . . . 3.672,22
Octubre . . . . . . . . . . 3.790,02
Noviembre . . . . . . _ . 3.790,02

hierro
T. M.

193,52
330,06
370,59
369,23
353,65
363,56
345,11
346,33
346,93
347,95
343,11
343,11
343,11
351,11
351,11
350,12
344,69
340,33

de
estaño

1\4ineral Unidad
de -conte

mclo
Sn.

17,00
26,53
30,92
35,01
34,33
33,00
33,00
33,50
33,50
33,50
33,50
33,50
34,00
34,00
34,00
32,43
34,00

12,40
23,93
37,77
27,27
30,76
31,13
31,53
32,15
32,15
30,30
29,47
30,09
30,70
29,97
29,04
31,67
23,63

34,00

Hierro
lingote

(19 Aluminio
Ílloldfi' en

ría

Q. M.

29,47

lingotes
Kg.

755,46
949,03
765,06
320,21
379,34
373,55
935,34
937,37
940,31
940,22
940,41
940,69
940,33
940,79
940,70
934,90
940,93
940,93

Plomo
en

lingotes
T. M.

Hierro Hierro
Viga redondo

doble '1`. de 12 a 17
80 a 140 m,›m

m_'m 4.* clase
¡oo Kgs. ¡oo Kgs.

399,63
703,02
703,02
720,94
759,70
759,70
327,50
327,50
327,50
327,50
327,50
327,50
327,50
327,50
327,50
327,50
327,50
827,50

Cine en
bruto en
lingotes
T. M.

404,34
697,95
696,04
704,95
744,37
744,34
759,94
759,94
759,94
759,94
759,94
759,94
759,94
759,94
759,94
759,94
759,94
759,94

 

Palan-
quilla

Q.1v1.

0,30
1,23
1,23
1,42
1,52
1,55
1,73

t\$t\9›-fu-11-Il\3l\9l\D\_t-'vl\$`›l~â bãv-OO-l›\l©l\9©¢O<3© ›-~›-OGUI\D-l¢'\l\9›l>©›-¡=-

170,16
375,50
374,50
374,50
374,50
375,50
332,50
332,50
332,50
332,50
332,50
332,50
332,50
332,50
332,50
332,50
332,50
332,50

25,68
37,63
37,63
36,16
36,03
36,03

34,17
34,64
34,64
34,64
34,64
34,64
34,64
34,64
34,64
34,64
34,64
34,64

14.190,00
17.933,00
17.933,00
17.740,00
17.640,00
17.640,00
18.797,80

13.390,40
13.390,40
13.390,40
13.390,40
13.390,40
13.390,40
13.390,40
13.390,40
13.390,00
13.390,40
13.390,40

6.347,53
14.090,07
15.131,47
15.131,47
15.414,91
15.531,65
20.374,15
20.976,65
20.976,65
20.976,65
20.976,65
20.976,65
20.976,65
20.976,65
20.976,65
20.374,15
20.976,65
20.976,65

292,01
556,40
566,40
558,89
569,24
569,24

537,00
537,00
537,00
537,00
537,00
537,00
537,00
536,00
537,00
537,00
537,00
537,00
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Producción de lingote de hierro en España

Fecha Afino

1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964
1950 Media mensual . . . . . .
1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964
1963

I U C I I

I I J I I

0 O J O I

I C O U I

I I O I O

I I I I I

I I I I I

I I O U I

I I I Í I

Í U I I I

0 I Q e 1

o I 0 e 0

1 I 0 U 0

Q I 0 O O

I I 0 I O

I I Í I O

Enero

O

I

O

I

I

I

I

I

I

U

0

c

e

n

n

I

))

))

VYVVVVVv\`$§Íf\"$\`$Yfvvvvvv

1964 Febrero
Marzo
Abril
Mayo
Junio
Julio.
Agosto
Septiembre . . . . . . . . . .

' Octubre
Noviembre . . . . . . . . . _
Diciembre . . . . . . . . . . .

1965 Enero

I

O

Ó

I

I

I

Febrero
Marzo
Abril
MaoY_]un1o
julio.
Agosto
Septiembre . . . . . . . . . .
Octubre
Noviembre . . . . . . . . _ .

I I O O I O O O I O O I O

I D I C I I Í I I I I I I

C C Ú I Í I O I Í I . I O

U I Í I U I I U Q I I I I

O I I I Í I Í O Ó I Ó I I

U U I I I I I U U I I I I

I O O I U I I I Í I I C Í

I O O I I Q I I I I I 0 I

I O Ú I U O I I I I I I I

U Ú I I Í I Í O I I Í I O

A Q n o I ¢ D o I u I e I

Q O 0 ¡ I ¢ I Q I I O 0 O

e Q O u I e ¡ Q I I I 0 I

. . . . . . . . . . . . . 2.013.789
1.915.904
1.794.633

I I I I I C

O O I I O I

Q I I I O I

I I ¡ I I U

U I Q e 0 0

I I 0 I I C

O l I I I I

I I I I I I

O O Q I 0 I

I I U I 0 I

I O I I I I

U I 0 D 0 I

I O O U 0 C

I U I 0 0 0

Diciembre . . . . . . . . . . .
I I O I I I O I O O O 0 o

I I O I I I I I I 0 0 I I

I 0 e I I e I I U O U 0 I

I ¡ o Q e Q u u I e u 1 c

0 c e o o ¡ u Q e e Q Q 1

Q ¡ e I Q I ¡ Q Q O I 0 c

I U I o e Q I I u e o I I

I I I I . Í I I I I I I I

I I c U I o 0 I I o U I I

I I A I I J I I I I I I I

Í I O O O Í Í C O . Q I I

I I I I I I I I I I I I I

Ú Í . Í Í I I I Í I I I I

¡ I I I | | U e o o n u I

O I e l 0 I Q c I I o I I

I I O Q I I I I O I I I

494,316
544.152
530.592
601.560
537.292
690.043
755.136
723.695
703.704
353.916

1.035.919
1.314.423
2.160.419

45-346
44.216
50.130
48.941
57.504
62.928
60.724
58.642
71.159
86.376

109.535
180.034
169.815
.159.659
149.552
179.197
155.120
153.016
166.208
165.350
147.973
146.953
149.944
150.966
137.545
130.900
131.807
151.934
191.832
192.170
209.308
196.655
201.859
203.517
191.902
195.590
151.629
198.528
194.195

115.976
107.976
114.732
154.506
200.100
180.144
200.700
186.163
244.252
436.869
581.477
576.223

8.998
9.560

12.875
16.675
15.012
16.725
15.513
20.346
36.405
48.456
48.019

ii

ii.

M.

M

M

lh|IlI I!
llum lllidl

4.008

2.578

334

214

Mi

M

.__._

Lingote al Coke Lingote al
Molderia Carbón vegetal Total

Toneladas

5.04-0
6.800
4.296
5.020

10.836
8.256
7.500
9.818

11.448
9.835
9.412
5.054
2.501
3.737

aí-

570
358
419
903
608
625
818
954
819
784
421
208
312

M-

-ii

201
174
162
174
165

614.616
458.928
649.620
761.088
798.228
878.448
963.336
924.676
964.312

1.307.171
1.649.346
1.895.411
2.162.920
2.018.526
1.915.904
1.794.633

54.914
54.135
63.4-24
66.519
73.204
80.278
77.056
80.369

108.930
137.445
157.950
180.242
168.122
159.659
149.552
179.197
155.120
153.016
166.208
165.350
147.973
146.953
149.944
150.966
137.545
130.900
131.807
151.934
191.832
192.395
209.308
196.856
202.033
203.676
192.076
195.755
151.629
198.528
194.195

(Estadistica del Instituto Nacional de Estadistica).
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES
Se eoneederán licencias para la explotación industrial de las siguientes patentes españolas. Los solicitantes deben dirigirse

al Registro de ll Propiedad Industrial - Madrid

Patente 277.163. Perfeceionamientos en la
fabricación de papel carbón.

Patente 277.800. Perfeccionamientos en la
fabricación de materiales de reproducción en
hojas o cintas, para la obtención de copias auto-
gráficas.

Patente 275.149. Aparato para humedecer
hojas sueltas de material fotográfico con una
solución de tratamiento.

Patente 274.753. Sistema de sustentación por
deslizamiento hidrodinámico para embarcaciones
y n.aves rápidas.

Patente 278.164. Perfeccionamientos en_las
ventanas de celosía con persianas de tablillas
oscilantes.

 _í

Modelo de Utilidad. 89.003. Suela para cal-
zado.

Patente 217.070. Perfeccionamientos en reci-
pientes comprimibles.

Patente 272.044. Procedimiento químico para
la preparación de compuestos esteroides anti-
inflamatorios.

Modelo de Utilidad 92.270. Reloj de fantasía.

Patente 272.199. Procedimiento para la obten-
ción de compuestos de piperazina.

Patente 272.419. Procedimiento químico para
la obtención de nuevos compuestos esteroides.

Patente 272.856. Procedimiento para la obten-
ción de nuevo? compuestos esteroides.

Patente 279.470. Mecanismo de mando selec-
tivo de las contraagujas y de las agujas en las
máquinas circulares de género de punto.

Patente 276.929. Dispositivo electromagnético
para modificar una señal acústica.

Patente 278.860. Procedimiento para oxidar
en fase líquida compuestos aromáticos alquil-
substituidos.

Patente 277.427. Máquina para la estampación

Patente 277.897. Aparato para fabricar cuer-
pos por inyección en molde de una mezcla acuosa
y fìbrosa.

í-_?-M.- «iv

Paeente 277.899. Máquina para fabricar por
inyección de una mezcla húmeda cuerpos tubula-
res.

Patente 277.636. Procedimiento para la ob-
tención de hidtacinoácidos.

__-± .

Patente 275.313. Procedimiento para la ob-
tención de derivados dc bencimidazol.

 íí-

Patente 275.312. Procedimiento para el tra-
tamiento y la prevención de la helmintiasis en
los animales domésticos.

.í.__M.M-_M__í-

Patente 273.722. Procedimiento de obtención
de nuevos aminoácidos.

Patente 274.606. Procedimiento para el tra-
tamiento y la prevención de la coccidtosis en las
aves de corral y otros animales.

Mi-11-1_-M.

Patente 278.409. Procedimiento para preparar
nuevos aminoácidos.

Patente 279.105. Aparato regulador de cir-
cuitos eléctricos.

_M_M_._.-._.1__í_

Patente 279.666. Procedimiento para la fa-
bricación de condensadores.

Patente 280.744. Procedimiento de obtención
de elementos superconductores.

Patente 277.972' y Certificado de adición
278.455. Mecanismo de dirección para vehículos,
especialmente de motor.

Patente 279.299. Perfeccionamientos en el
montaje de los órganos de mando de los automó-
viles.

Patente 280.742. Perfeccionamientos en los
órganos de ignición incorporados en el extremo
anterior de cigarrillos y similares.

Patente 278.457. Dispositivo de encendido
por chispa.

Patente 279.302. Aparato de encendido por
de dibujos eu alfombras y tejidos de pelo similares. chispa para motores de combustión interna.

Pueden solicitarse datos previos sz _
JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial

Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)

5 ' 4 _±.
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ví

PRODUCCION DE CARBON EN ESPANA
I Co. 1 l

F e c h a s . Antracita Hulla _ Lignito I Total I N¡cta¡úl:_g¡co
' iI

1950 . . . . _ _
1951 . . . . _ _ . . . _ . _ . _ . . . . . _ . _ _
1952 . . . . . . _ . . . . . _ . . _ . . . . . _ _
1953 . . . . . . _ _
1954 . . . . _.
1955 . . . _ ._
1956 . _ . _ __
1957 . . . . ._
1958 . . . . _.
1959 . . . _ _.
1960 . . . . _.
1961 . . . . _.
1962 _ . . . ._
1963 . . . _ ._
1964 . . . . ._

1950 Media mensual . . _ . . . _.
1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964

O

I

I

Q

O

I

s

))

))

VV

YYVYVV

YY

åïvv

VVVVVV¿

I I I I I I I I I I I I I s I

I O O I I I s D

s s s n I 0 0

I I I O I I I I I I I I I I

O I I I I O I I I I O U I 1

I I I I I U I I I 0 O I 1 I

s n s 0 s u o s s n Q c s 0

s U s O s s e s Q Q o c 0 0

I I I I I I I I I O I I I I

I O s I e O I D s o o s e s

0 I s O I O 0 I

I I I O I I I I

s C e D U I O 0

O O s I s s s 0

e O O 0 I O 0 O

s s I I I O 0 0

I I O I I I I I

C U O I O O O O

s e s s I s e e

I s s I a l s I

I O s I 0 s s I

s s I I I s I s

I I I I s I s I

s I s I s s 1 U

1.509.261
1.613.905
1.805.811
1.958.014
1.964.123
1.956.000
2.269.000
2.831.000
3.121.000
2.620.249
2.511.000
2.582.000
2.936.000
2.802.000
2.642.000

125.772
134.492
150.484
163.167
173.676
163.000
189.000
225.916
260.916
271.520
209.250
215.166
244.666
233.500
220.166

1963 Enero _ . . . . . . . . . _ . . . _ _ 242
Diciembre . . . . . _ . _ . _ _ _ 221

1964 Febrero . . . _ . . . . _ . . . _ _ 237
Marzo _ . . . _ . . . . . . _ . _ _ 218
Abril . . . _ . _ . . . . . . . _ _ _ _ 225
Mayo _ . . . . . . . . . _ . _ _ _ _ 210
Junio . _ . . . . . . _ . . . . _ . _ 224
julio . . . _ . . . . . . . . . . . _ _ 210
Agosto . . _ . . . . . . . . . . . _ _ 224
Septiembre _ . . . . . . . . _ _ 216
Octubre _ . . . . . . . . . . . _ _ 219
Noviembre . . _ . . . . . _ . _ _ 218
Diciembre . . . . . . . . . . _ _ 210

1965 Enero _ . . . . . . . _ . . . _ . _ _ 189
Febrero _ . . . . . . _ _ . . . _ _ 213
Marzo _ . _ . . . . . . _ . . . _ _ 235
Abril . . . . . . . . . _ . . . . . _ _ 235
_]unio . . . . . _ . . . . . . . . _ _ 246
julio . . . . . _ . . . . . . . . . _ _ 256
Agosto . . _ . . _ . . . . . . _ . _ _ 243
Septiembre _ _ . . . _ . . . _ _ 239
Octubre . . . . . . _ . . . . . _ _ 234
Noviembre . . . . . . . . . . _ _ 230

9.551.760
9.694.320

10.255_1l 7
10.168.479
10.398.559
10.428.000
10.575.000
11.143.000
11.310.000
10.920.643
11.263.000
11.212.000
9.520.000

10.166.000
9.456.000

795.980
807.860
854.593
847.373
866.546
869.000
881.000
928.583
942.500
910.053
938.584
934.333
793.333
847.167
788.000

932
826

904
848
814
331
690
753
779
810
866
906
840

811
849
912
884
806
801
780
645
862
892

Toneladas -

1.362.148
1.484.708
1.585.555
1.790.552
1.754.542
1.824.000
1.936.000
2.512.000
2.654.000
2.102.297
1.763.000
2.084.000
2.477.000
2.562.000
2.570.000

113.512
123.725
132.129
149.212
146.211
153.000
161.000
209.333
221.166
175.183
146.916
173.666
206.416
213.583
214.166

12.423.169
12.792.933
13.547.283
13.917.045
14.117.224
14.208.000
14.780.000
16.486.000
17.085.000
15.643.189
15.537.000
15.878.000
14.933.000
15.531.000
14.668.000

35.264
66.077
28.940
59.753
76.435
84.000
32.000
69.660
23.750
03.599
94.750

323.200
1.244.610
1.294.250
1.222.333

›-lt-Il-II-It-It-Ir-nt-Ip-nt-lb-vt-I sssssssssI00

t\'D0.>›ì-Qàr-Ir--tt-H--v-*©'$

-5 Toneladas A A A

227
197

233
217
221
203
211
203
188
194
225
226
232

250
231
238
217
208
512
239
196
235
238

1.401
1.244

1.374
1.283
1.260

744
1.125
1.165
1.191
1.220
1.350
1.350
1.282

1.250
1.293
1.385
1.336
1.260
1.308
1.262
1.080
1.331
1.360

(Datos de la Estadistica Minera de España y Boletin Mensual del Instituto de Estadistica).

846.242
846.202

1.019.979
903.779
995.060

1.452.000
1.556.000
1.861.000
2.025.000
2.407.240
2.490.000
2.610.000
2.515.000
1.137.000
2.539.000

70.526
70.518
84.994
75.311
82.920

121.000
130.003
155.080
168.753
200.605
207.500
217.500
209.583

94.750
211.583

229

216

175
189
218
221
215
226
215
221

225
211
229
228
225
235
241
214
255
309
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES
Se conceden-Cn licencias pan la industrial de lll patentes Upañolu. Lou solicitantes deben

al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 279.769. Procedimiento de fabrica-
ción de metales porosos.

Patente 279.180. Perfeeeionamientos en los
aparatos generadores de aerosoles.

Patente 271.891. Máquina para el tratamiento
de materiales laminares por comprensión longi-
tudinal.

Patente 278.420. Perfeeeionamientos en los
revestimientos para tejados y paredes.

Patente 275.678. Procedimiento para la ob-
tención de derivados de fenilalanina.

 ín

Patente 280.489. Máquina de coser de bobina
central.

_í_.._í._ í-¬=-í-

Patente 281.607. Dispositivo de contactos
múltiples.

Patente 280.875. Perfeccionamientos en la
construcción de paneles para aplicaciones diversas.

Patente 281.418. Mecanismo de ruptura brusca
para conmutadores eléctricos.

MMM-M-__1

Patente 273.990. Procedimiento para la ob-
tención de compuestos sintéticos.

Patente 275.152. Procedimiento para la ob-
tención de bencimidazoles substituidos.

Patente 269.771. Perfeccionamientos en la
construcción de arados múltiples.

Patente 223.240. Procedimiento para fabricar
por inyección objetos jaspeados.

Patente 223.238. Procedimiento para prepa-
rar un_ material de extrusión a base de productos
de pohcondensación lineal.

Patente 222.703. Procedimiento para pre-
parar un material de extrusión.

Patente 281.419. Procedimiento para la ob-
tencion de derivados de tiaxanteno.

Patente 281.469. Perfeccionamientos en los
faros de los automóviles y otros vehículos para
evitar el deslumbramiento.

- _ _ -_ V _ _ ~~ † 7-. ---..-

Patente 283.052 y Certìfieado de Adición
283.925. Dispositivo para la regulación de un
circuito.

Modelo de Utilidad 93.713. Dispositivo visor
de doble función para vehículos automóviles.

.-í.ç__._i-_íí-

Patente 279.957. Bomba de combustible líqui-
do para motores de combustión interna.

_í±.í-i_-iii@

Patente 278.213. Sistema de conexión eléctrica
entre un cable eléctrico resistente y otro elemento,
y dispositivo para la aplicación de dicho sistema.

Patente 281.197. Bomba de inyección de
combustible líquido.

Patente 281.569. Dispositivo disparador.

Patente 280.959. Procedimiento para el tra-
tamiento y la prevención de la eoccnodiosis en las
aves.

__í,._.ï-.ï._-iii

Patente 282.132. Procedimiento para la ob-
tención de compuestos de bencimidazoles.

Patente 284.657. Grúa móvil perfeccionada.

Patente 276.477. Procedimiento para_la obten-
ción de 1,1-dióxido de 1, 2, 4-benzotiadiacma.

Patente 277.121. Procedimiento para la obten-
ción de compuestos de benzotiadiaema.

í-Mí@

Patente 277.238. Procedimiento para preparar
compuestos de benzotiadiacma.

M-_-í-__.-.-._ -¬›--

Patente 277.312. Procedimiento para obtener
compuestos de benzotiadiacma.

Patente 277.494. Procedimiento para obtener
productos intermedios de vitaminas.

Patente 277.495. Procedimiento para la obten-
ción de productos intermedios de vitaminas.

.í-_ì...__...___í.

Patcnte 281.479. Procedimiento de obtención
de compuestos esteroides.

Modelo de Utilidad. 85.177. Llavero con mar-
eador.

Certificado de Adición 278.453 y 274.456.
Máquina cosechadora de maíz.

Pueden solicitaron datos previoe az
JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial

Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA
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Producción de acero en España

1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964
1947 Media mensual . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964
1963
1964-

1965

O 0 I I 0 O

0 O n D 0 I

0 O I n 0 0

0 0 Q 0 I I

O O D I 1 1

I I I I I O

I I I I I I

I O Q Q 0 0

I I U I Q 0

Q I Q I 0 I

U Ú I I O I

U O O I 0 0

I O O I O O

I I I I I O

ìVYYVMÚMÚ vvvvzšrfxzvvvvvx

))

Diciembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ _
Enero

Marzo
Abril .
Mayo
junio
julio .
Agosto

Enero

Marzo
Abril .
Mayo
junio
julio .
Agosto

O C I I I I I I I I O I I U U I I I I I I I I I I I I I

Q I I I I 0 C I I O I I I I I 0 0 0 U 0 0 0 0 0 I I 0 I

I I I O I I I I O I I I I U O O O I I I O O I I I Ú C I

I O I I 0 I O I 0 I I O I I 0 0 O I 0 I U I U I I Q I 9

D I 0 I O I 0 U I I I Q 0 I O O 0 I I C 0 O 0 I I I 0 O

U O I I C I I U I I I I I I I C I I I I I I I I I I I Í
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Q 0 Q n 0 O I I u I O O I I I 9 0 O 0 0
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Febrero . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Septiembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Octubre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Noviembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Diciembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _

Febrero . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Septiembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ .
Octubre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ .
Noviembre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

(Estadistica del Instituto Nacional de Estadística).

Toneladas

524.782
599.004
583.764-
689.220
769.500
769.026
787.013
950.958

1.196.263
1.449.671
1.692.133
1.608.051
1.575.017
1.508.186

33.619
36.070
4-2.860
4-5.027
4-3.731
4-9.916
4-8.647
57.435
64.125
64.085
65.584
79.274
99.688

120.806
141.011
134.004
131.252
125.683
130.088
139.637
130.254
135.899
135.153
117.127
130.4-14
132.350
118.4-97
114.953
116.696
115.891
121.315
144.712
145.4-12
144.882
142.100
145.035
146.221
141.071
135.754
100.205
129.253
135.795

197.554
193.168
178.932
236.760
241.848
221.733
231.885
227.505
238.381
276.699
280.548
254.622
226.912
182.150

12.975
11.476
12.432
15.585
16.462
16.513
14.911
19.730
20.154
18.477
19.324
18.958
19.031
23.058
23.379
21.218
18.909
15.579
13.800
16.294
15.196
15.715
15.715
15.601
10.847
10.847
15.406
15.782
16.800
16.952
16.995
17.779
19.133
19.709
19.743
20.716
20.013
26.429
21.247
14.584
20.4-14
18.266

F c c h a Siemens Bessemer lïéšgäo Total

103.206
110.124
14-1.600
170.976
201.084
251.592
326.864
372.467
372.348
231.094
250.923
333.826
479.761
867.504-

4.332
4.471
2.920
7.636
3.600
9.176

11.300
14.248
16.757
20.966
27.238

310.038
30.195
19.258
20.910
27.818
39.980
72.292
59.288
66.242
69.806
71.820
68.202
70.113
32.675
80.523
77.086
72.957
66.740
69.091
72.240
88.349

115.190
123.071
158.537
134.019
124.587
143.336
135.892
32.874

134.547
128.043

825.542
907.296
904.296

1.096.956
1.212.432
1.242.351
1.345.764
1.550.302
1.809.999
1.957.452
2.227.604
2.196.494
2.281.690
2.557.840

50.927
62.289
60.210
68.24-1
68.795
75.608
75.358
91.413

101.036
103.529
112.146
129.192
150.832
163.122
185.300
183.041
190.14-0
231.157
203.176
222.173
215.256
223.434
219.070
202.841
223.936
222.719
210.989
203.692
200.236
201.934
210.550
250.84-0
279.735
287.662
320.380
299.770
290.821
210.836
192.893
147.663
284.214
272.104
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES
Se eaneederán licencias para la explotación industrial de lee siguientes potentes españolas. Los solicitantes deben dirigirse

el Registro de le Propiedad Industrial - Madrid

Patente 283.254. Bomba de combustible
líquido. _ _

Patente 283.419. Sofá transformable en cama
mediante su despliegue en un solo sentido.

Patente 278.842. Sistema de comprobación
para regular una máquina de fabricar elementos,
y máquina reguladora or este sistema.P

Patente 279.181. Máser de ondas progresivas.

Modelo de Utilidad 62.022. junta estanca
automática para tubos de fìbrocemento y otros
materiales.

ii-í-___-íí

Modelo de Utilidad 92.469. Dispositivo para
introducir medicamentos en cavidades del cuerpo
humano.

i_-.íííí--ri

Modelo de Utilidad 79.621. Tapón corona
perfeccionado.

Patente 188.146. Perfeccìonamientos en los
cilindros de presión con casquillos para mecanis-
mos estiradores de mechas textiles.

íí .ï_¿ 1

Patente 175.991. Una mejora en los circuitos
de transmisión y recepción de ondas.

Patente 178.391. Sistema de comunicación
eléctrica.

,e_____i_.íííí_-

Patente 188.615. Aparato traslator foto-
eléctrico.

Patente 197.588. Un amplificador de ondas
progresivas.

Patente 198.162. Sistema de transmisión de
alta frecuencia.

Patente 198.304. Sistema de transmisión de
señales cuantificadas.

 íí

Patente 198.906. Sistema de transmisión bila-
teral de ondas portadoras por canal múltiple.

Patente 227.717. Sistema de conmutación de
comunicaciones por medio de válvulas de gas.

Patente 242.580. Procedimiento para estabili-
zar contra la degradación térmica y ultravioleta,
compuestos polimérieos esencialmente saturados.

Patente 258.239 y Certificado de Adición

258.699. Aparato conmutador eléctrico de mando
magnético.

Modelo_ de Utilidad 34.443. Placa matriz
para máquinas de imprimir direcciones.

_ _Modelo de Utilidad 34.442. Cursor o pestaña
indicadora para placas matrices de máquinas de
imprimir direcciones.

-11-ii-._í

Patente 248.146. Máquina para proyectar
películas cinematográficas.

Patente 267.930. Máquina cosccliadora de
maíz.

rb Patente 183.636. Máquina de coser de brazo
i re.

______._-í_.M_í_.

Patente 257.176. Perfeccìonamientos en los
mecanismos transportadores de cadena.

Patente 219.340. Perfeccìonamientos en los
sistemas de construcción con elementos unidos
entre sí mediante piezas de acoplamiento inter-
medias.

Patente 219.341. Sistema de construcción
a base de elementos provistos de agujeros y unidos
unos con otros por medio de pernos.

Patente 193.171. A arato mezclador doméstico.P

Patente 228.465. Procedimiento para obtener
dibujos en color, sobre alfombras de pelo.

Patente 266.704. Máquina para preparar
infusiones de café.

Patente 258.993. Perfeccìonamientos en la
fabricación de cojines o almohadillas de cauclio
espumoso.

Patente 249.637. Sistema de transporte por
carros o vagonetas que circulen sobre un pavimen-
IO.

Patente 240.656. Perfeccìonamientos en la
construcción de cadenas para transportadoras.

Patente 236.225. Máquina para el cncolado
y teñido de hilos en movimiento.

.ii

Pueden solicitarse detee previos es

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Indum-¡al
¡um ae emi., is - ¡miei-:Loi~i.i
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EXPORTACION DE MINERAL DE HIERRO DE ESPAÑA

1945
1946
1947
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1953 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . _ 533,3
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Marzo . , . . . . . . . . . . . -
Abril . . . . . . . . . . . . . . -
Mayo . . . . . . . . . . . . . . -
Junio . . . . . . . . . . . . . . -
Iulio . . . . . . . . . . . . . . --
`Agosto . . . . . . . . . . . . . -
Septiembre . . . . . . . . . -
Octubre . . . . . . . . . . . -
Noviembre . . . . . . . . . -
Diciembre . . . . . . . . . . -

1964 Enero . . . . . . . . . . . . . -
Febrero . . . . . . . . . . . . -
Marzo . . . . . . . . . . . . _ -
Abríl . . . . . . . . . . . . _ . -
Mayo . . . . . . . . . . . . , -
junio . . . . . . . . . . . . . _ -
julio . . . . . . . . . . . . _ . -
Agosto . . . . . . . . . . . . . -
Septiembre . . . . . . . . . -
Octubre . . . . . . . . . . . -
Noviembre . . . . . . . . . --
Diciembre . . . . . . . . . . --

1965 Enero/Septiembre.. . 86,2 13,7
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96

103
206,9
226,5
221,3
106,6
69
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(Datos de la Estadística de la Dirección Generalde Aduanas)
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31,1
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1
1
0,4
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27
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4

24
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36,3
14,6
0,3

,3
265,4
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343
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1.754
1.499
1.179
1.979
3.371,1
3.444,5
2.150,9
1.774,3
1.621,7
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741,3
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55,2
19,3
52,1
61,6
14,4
72,3
92,1
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3.0 501,3

¿-_.-___-_ 1...; -L' 1-, ___ _ --- 7..,,.1,- _--¡f-.í-- - .--q_- ¢_¢_çí_~- _-- ---_ -i r¬M±n-fZ&

Boletín Minero e- Industrial - lll - Marzo-Abril 1966



LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES P
Se eeneederån lìeeneine pen le explotación industrial de las potentes españoles. Los solicitantes deben

elReg'ntrodelePrep¡edndIndnstriel - Madrid

Patente 238.019. Procedimiento para la pre-
paración de seleniuros metálicos y de sus hidraci-
1121105.

Patente 238.381. Procedimiento para la obten-
ción de compuestos de tetrahidrofurfurano.

Patente 238.708. Procedimiento para obtener
5-hidroximetilfurfural partiendo de azúcares.

-__._.i_ï__í±

Patente 245.587. Procedimiento para la obten-
ción de esteroides.

Patente 245.596. Procedimiento para obtener
fosfatos de esteroides.

 i.-1

Patente 250.664. Procedimiento químico para
la obtención de nuevos compuestos esteroides de
la serie del pregnano.

Patente 252.321. Procedimiento para la ob-
tención de nuevos compuestos esteroides.

 i-

Patente 252.464. Procedimiento químico para
la obtención de compuestos derivados de dibenzo
(a, e)-cicloheptatrieno.

Patente 253.436. Procedimiento para la obten-
ción de derivados de dibenzocicloheptadieno.

Patente 253.464. Procedimiento para la obten-
ción de fluoro-liidroxisteroides.

Patente 262.980. Procedimiento para la obten-
ción de sales cuaternarias.

-Q-±--_-M

Modelo de Utilidad 72.121. Dispositivo de
caldeo para la fijación de las deformaciones de
hilos artificiales o sintéticos.

.____-*--2-

Patente 210.644. Procedimiento para dar a los
tejidos cualidades semejantes a pieles curtidas.

Patente 229.874. Perfeccìonamientos en las
máquinas segadoras y trilladoras.

Patente 228.842. Máquina bobinadora para
canillas de trama.

Patente 265.703. Método de protección de
metales contra la corrosión.

MM--_-_.-..

Patente 228.474. Procedimiento y aparato
para eliminar de la ropa lavada los restos de Iejía
y de líquido de lavado.

' -- ~~- --_,_ -1- .- __ __ í_.-.;_

Patente 239.874. Perfeccìonamientos en la
construcción de aparejos de pesca especialmente
de puerta de arrastre.

Patente 216.072. Máquina prensa para liacer
café e infusiones similares.

-_--Mi-í.

Patente 228.825. Piocedimiento de fabrica-
ción de hilos, libras y productos análogos de vis-
cosa.

-íi...-ì.í.__í

Patente 254.368. Perfeccìonamientos en la
construcción de ruedas o rodillos.

Patente 200.325. Procedimiento para encap-
sular o recubrir substancias con una película
protectora.

-_..íí__í.í_¡.__

Patente 189.939. Aparato para tratar gases.

Patente 241.446. Procedimiento para tratar
tabaco.

M-ì¿__.__.íM

Patentc 188.891. Aparato conductor para regu-
lar energía eléctrica.

Patente 193.410. Procedimiento para elaborar
materiales magnéticos de gran perineabilidad.

--¿_-í__--___..

Patente 193.547. Aparato revelador eléctrico.

Patente 210.082. Perfeccìonamientos en los
condensadores electrolíticos.

Patente 229.377. Procedimiento para mantener
suspendido por medios electromagnéticos un
material líquido o fundido.

Patente 235.311. Sistema sìtuador de liaees
electrónicos.

Patente 242.897. Procedimiento para crista-
lizar material semiconductor que presente carac-
terísticas uniformes de conductividad eléctrico.

Patente 243.199. Aparato para elaborar ca-
bles telefónicos.

.------.

Patente 248.923. Sistema de coiimutación
de líneas.

._¿.í.--í._í

Patente 259.118. Procedimiento para la ela-
boración de materiales magnéticos dulces o blan-
dos.

Pnedq eeieituee datos previos es
JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial

Ploeo B 45 - BARCELONA (7)
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Producción siderúrgica en Vizcaya Producción siderúrgica en España
(1) (1)

F e c li a Hierro Acero F e c h a Hierro Acero

1950 . _ _ _ . _ _ _ . . _ _ Tons
1951 _ _ . _ _ _ _ . _ . _. »
1952 _ . . . _ . _ . _ . _. »
1953 . . _ . _ . _ _ _ _ _.
1954 . . _ . _ _ _ . . . ._
1955 _ _ . . . _ _ _ . . ._
1956 _ _ . _ _ _ . . _ _ ._
1957 _ . _ _ _ _ . . . _ __
1958 . _ . _ _ _ _ _ . _ __
1959 . . _ _ _ . . . . . ._
1960 _ . . _ _ _ . _ . _ _.
1961 . _ _ _ . _ _ . . . _.
1962 . . _ _ . _ . _ . _ __
1963 _ _ . _ . . . _ . _ __
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Febrero ._ _ _
Nlarzo . _ _ _ _ _
Abril _ . _ _ _ _ _
Mayo . _ _ _ _ _
_]unio _ _ _ . . _ _
julio _ _ _
Agosto _ _.
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Octubre _ _ _ _
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(1) Datos particulares.

366.428
337.645
405.868
423.350
474-.l(}-1
512.512
/i-76.876
450.884-
446.757
43/1.590
509.4132
598.77-1
598.722
634.620
(›73_-'120

33.322
35.687
39.508
42.709
39.791
37.573
37.229
36.215
42.452
49.897
49.893
52.885
56.118
51.475

54.888
55.385
61.4-55
51.693
49.179
49.521
53.484
60.530
54.216
59.019
59.954-
64.007

61.326
61.294
66.132
63.808
67.500
69.297
57.493
59.286
63.082
68.050
65.686

423.479
391.141
443.803
420.224
519.001
536.738
513.999
524.014
532.253
558.817
586.685
653.236
650.577
658.284
835.433

36.983
35.018
43.250
44.728
42.791
43.667
44.355
4-6.568
4-8.890
54.436
54.214
54.857
69.619
54.150

68.692
69.338
71.398
72.698
76.463
68.948
63.447
72.850
64.625
68.612
74.017
74.449
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77.597
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78.389
75.244
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664.683
648.738
753.064
786.960
869.402
959.170
909.039
890.919
965.658

1.649.531
1.861.890
2.123.276
2.090.129
1.595.192
1.900.678

62.755
65.58-0
72.450
79.930
75.753
74.243
80.421

137.460
135.855
176.939
174.177
157.932
158.389
150.275

161.923
151.787
166.39/li
154.556
165.563
146.804
144.637
150.834
133.734
155.305
182.443
186.698

189.005
190.728
197.844
193.364
204.698
196.245
286.965
190.786
196.188
203.265
191.000

779.022
784.848
863.455
835.101

1.019.292
1.101.938
1.107.494
1.145.234
1.247.833
1.630.252
1.761.817
2.301.123
2.069.740
2.155.066
2.376.754

71.954
69.591
84.941
91.828
92.291
95.436

103.986
155.854
146.818
191.760
172.478
179.588
198.062
182.995
202.868
195.330
201.677
195.077
190.308
191.807
186.928
188.384
183.162
212.808
209.345
219.060

216.735
214.957
230.326
216.264
219.310
191.808
220.278
209.553
227.986
227.986
224.191
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES
Se eoneederån licencias para la explotación industrial de laa siguientes patentes españolas. Los solicitantes deben dirigirse

al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 259.204. Procedimiento para acoplar
dos cintas onduladas.

Patente 259.898. Aparato eléctrico de coninii-
tación.

Patente 268.374. Dispositivo de conexión para
conductores eléctricos aislados.

Patente 259.154. Mecanismo arrollador y
desarrollador de cable accionado por motor.

Patente 249.910. Pcrfeccionaniicntos en los
inecanismos para el cambio de cajas de los telares_

Patente 258.989. Válvula hidráiilica, espe-
cialmente adecuada para instalaciones de cale-
facción y distribución de agua y vapor.

Patente 257.898. Procedimiento para obtener
polvos formados por partículas gruesas, muy
solubles en un líquido.

Patente 239.520. Procedimiento para obtener
compuestos derivados de los esteroides.

Patente 239.523. Procedimiento para obtener
compuestos derivados de los esteroides.

Patente 243.575. Procedimiento para preparar
compuestos de 1,1-dióxido de 3-oxo-3, 4-dihi-
dro-, 1, 2, 4-bouzotiadiacina_

Patente 252.199. Procedimiento químico para
introducir un substituyente liidrocarburado en
las cetonas L, B-no saturadas.

Patente 252.585. Procedimiento para la obten-
ción de nuevos compuestos esteroides.

Patente 253.842. Procediiniento para la pre-
paración de 1,1-dioxidos de 3, 4-dihidro-1, 2, 4-
benzotiadiacina_

Patente 262.868. Procedimiento para la obten-
ción de derivados l1alogciiados_

Pat.ente 250.767. Procedimiento qiiímico para
la obtención de quinona. _

Patente 199.860. Procedimiento de fabricación
de cuerdas metálicas para instriimentos musicales.

Patente 215.916. Aparato deionador automá-
tico dc repetición.

Modelo de Utilidad 23.150. Nuevo dispositivo
visor aplicable fi toda clase de vehículos.

Patente 210.032. Instalación de calefacción,
respectivamente de refrigeración eii edificios.

Patente 259.656. Nlecaiiisnio distribuidor de
bobinas para máquinas bobinadoras.

Patente 209.602. Uii aparato para recoger y
quebrantar los sarniientos de la viña.

Patente 229.316. Procedimiento para el rizado
continuo de hilos c liilados de inateriales termo-
plásticos.

Patente 229.899. Procedimiento de fabricación
de liilados de efecto o de faiitasízi partiendo de
productos de policondcnsación lineal.

Pueden solicitarse dates previos ai

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)
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Producción de mineral de hierro Exportación de mineral de hierro
En España y en Vizcaya de Vizcaya.-Puerto de Bilbao

F e c h a España Vizcaya F e c h a Extranjero Cabotaje
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6.212
13.911
30.727
76.295
87.792
27.168
81.041
56.248
84.218
66.189

.4-39.000
4.374.000
4.905.000
4.808.000
5.340.000
6.086.000
5.846.000
5.400.000
5.208.000

'P“°°.°°'°É`°."°§`°!"!"'l""I"
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185.597
240.086
246.354
257.018
322.188
362.416
447.833
408.750
400.666
445.000
487.166
487.166
456.000
434.000

505
516
478

427
446
424
464
433
436
441
456
476
415
382
408

437
465
491
471
515
494
567
525
509
471

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

727.962
689.309
683.264
750.892
870.103
890.492
048.392
147.301
160.789
269.618
257.000
398.000
322.000
360.000
626.000
671.000
633.000
492.000
330.000

74.207
87.366
95.608
96.732

105.801
104.833
166.500
100.166
113.330
135.500
136.000
136.000
121.000
110.000

157
131
136

114
118
114
119
122
109
115
119
123
98
83
96

89
98

100
98

104
111
121
196
127
117

1946 . . . . . . . . ..
1947 . . . . . . . . ..
1948 . . . . . . . . ..
1949 . . . . . . . . _.
1950 . . . . . . . . ..
1951
1952
1953 . . . . . . . . ..
1954 . . . . . . . . _.
1955
1956
1957 . . . . . . . . ._
1958 . . . . . . . . ..

Q o o u n O o Q en

o o o e o o ~ Q un

19a9 . . . . . . . . ..
1960 . . . . . . . . ..
1961 . . . . . . . . ..
1962 . . . . . . . . ..
1963 . . . . . . . . ..
1964 . . . . . . . . ._

l949
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1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962 7

Y
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1962 Noviembre
Diciembre

1963 Julio . . .
Agosto
Septiembre
Octubre _.
Noviembre
Diciembre

1964 Enero . . . .
Febrero ._ .
Marzo . .. .
Abril .. . . _
Mayo . . . .
Junio _. . . .
julio . . .
Agosto .
Septiembre
Octubre ..

1965 Enero _ . . .
Febrero .. .
Marzo . .. .
Abril .. . . .
Mayo . . . .
junio ._ . _ .

~11s_-

Tons
))

>)

VVVVVVVVVVVV

Med. Níens. Tons.
))

))

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV

))

)>

VVV

šiåvövv

VV
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192.729
203.522
220.213
244.065
233.503
434.804
417.383
352.900
256.377
345.290
569.831
449.792
164.265
96.285

266.287
200.314

44.661

20.338
19.458
36.233
34.781
29.408
21.364
29.016
47.4-85
37.482
13.688
8.023

22.190
16.693
3.721

931.9461

77.918
89.724

278.614
85.614
83.071

143.541
169.513
187.686
210.301
215.625
221.130
262.073
419.444
555.519
639.738
663.290
285.068
507.756
516.970

7.134
6.922

11.970
14.126
15.640
17.525
17.968
18.427
21.839
34.953
46.293
53.311
55.274
33.755

47.168

46.159
70.792
45.825
39.658
50.399
26.744

36.108
42.283
42.823
66.244
43.348

í_,

41.483
45.046
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OFERTAS DE LICENCIAS DE, EXPLOTACION
Para solicitan-las tliríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

PATENTE 174.685. Un procedimiento de recuperar
o producir bióxido sulfúrico en forma líquida, particu-
larmente en relación con la producción de pulpa de sulfito
o en relación con la sacarificación de la madera por hidró-
lisis con bióxido sulfúrico (R. L. 3157,/63).

PA'I`EN'1`E 210.614. Un procedimiento para la fabri-
cación de cuerpos celulares (R. L. 3158/63).

PA'l`EN'l`E 260.008. Un procedimiento para la fa-
bricación de materias espumadas (L. 3159/63).

PA'1`EN'I`E 173.857. Un sistema de sondeo de profun-
didad (R. L. 3160/63).

PA'1`EN'1`E 217.665. Un receptor de televisión en
colores (R. L. 3161/63).

PATl¬1N'l`E 232.854. Procedimiento y aparato en los
que un material a granel es simultáneamente transportado
como una capa y sometido a permutación de calor (R. L.
3162/63).

PATENTE 222.396. Un sistema en molinos de bolas o
similares (R. L. 3163/63).

PA'l`EN'l`E 260.821. Un dispositivo de retención para
anillos de hilar y torcer individuales (L. 3164/63).

PA'I`E.\l'1`E 260.841. Un dispositivo de filete en má-
quinas de hilar (L. 3165/63).

INIODELO DE UTILIDAD 47.823. Una prenda de
sujeción del cuerpo (R. L. 3166/63).

PA'l`1".1\"l`E 218.230. Un procedimiento para la cris-
talizaeión de nitratos (R. L. 3167/63).

PATENTE 215.387. Una instalación de filtro espesa-
dora para la filtración de cantidades relativamente uePffl '
ñas de sólidos desde grandes cantidades de liquido (R. L.
3168/63).

PA'l`EN'l`E 219.183. Procedimiento para la determi-
nación cuantitativa de las radiaciones de pequeñas lon-
gitudes de onda (R. L. 3169/63).

PATENTE 235.822. Un procedimiento para la este-
rilización de recipientes para infusión (R. L. 3170/63).

PA'1`ENTE 249.813. Procedimiento para la fabrica-
ción de recipientes de material artificial (R. L. 3171/63).

PA'l`EN'1`E 259.689. Un método para fabricar vainas
de cartuchos de escopeta (L. 3172/63).

PA'1`EN'l`E 185.640. Mejoras introducidas en las
puntas taladradoras para barrenas (R. L. 3173/63).

PA'l`EN'l`E 184.023. Un procedimiento de producir
barrenas rotativas de percusión (R. I.. 3174/63).

P./\'l`1*`.N'l`l*`. 184.024. Un procedimiento de asegurar
el extremo de una barrena rotativa de percusión (R. L.
sus/63).

PA'l`E.\"I`E 184.025. Un procedimiento de fabricar
puntas taladradoras para barrenas (R. I.. 3176/63).

PA'I`EN'l`E 251.681. Un procedimiento para maltear
grano (R. L. 3178/63).

PA'l`EN'l`E 242.373. Un procedimiento de fabricar
discos fonográftcos (R. L. 3179/63).

P/\'l`EN'l`E 211.031. l\'Iejoras introducidas en la
fabricación de hojas de lina (R. L. 3180/63).

MODELO DE UTILIDAD 76.201. Una balanza
con escala de precios (L. 3181/63).

PA'1`EI\l'l`E 260.576. Un dispositivo para picar carne
(L. 3182/63).

PA'l`EN'l`E 237.142. Aparato para la evacuación del
aire y depuración del agente de motores hidráulicos, en
paiticular motores de aceite (R. L. 3183/63).

P./\TEN'l`E 245.327. Un sistema inversor eléctrico
(R. L. 3184/63).

PATENTE 222.275. Un procedimiento para la pro-
ducción de polímeros (R. L. 3185/63).

INIODELO DE UTILIDAD 57.003. Una correa con
arrastradores (R. L. 3186/63).

MODELO DE UTILIDAD (›0.40l. Máquina de
coser (L. 3188/63).

PA'1`EN'1`E 222.468. Una máquina de coser (R. L.
3139/63).

PRIMER CERTIFICADO ADICION 235.989 a la
PATENTE 225.256. Una máquina de puntadas decora-
tivas (R. L. 3190/63).

PATEi\"I`E 249.160. Una máquina de coser de doble
pespunte (R. L. 3191/63).

P/\'l`F.N'I`F. 258.210. Un metodo de controlar la
velocidad de un motor electrico (L. 3l92f(›3ì.

_ 1 /

PATENTF. 259.032. Una máquina de coser (L.
3193/63).

PATENTE 256.507. Instalación de suspensión para
vehiculos (L. 3194,/63').

PATENTE 250.012. Un dispositivo de irradiación
(R. I.. 3195/63). s

PATENTE 250.013. Procedimiento de pasteurización
o de esterilización de productos alimenticios (R. 1,. 3196/63).

PA'I`EI\i'l`E 223.367. Procedimiento e instalación de
depuración frigorífica de un gas (R. l.. 3197/63).

PA'l`EN'l`E 238.810. Sistema de bloques apilados de
aspecto prismático, que constituye especialmente el mo-
derador sólido de un reactor nuclear de canales verticales
(R. L. 3198/63). '

PA'l`E.\i'l`E 260.135. Un dispositivo para rectificar
simultáneamente la superficie de rodadura de los dos
carriles de una vía férrea (L. 3199/63).

PATENTE 258.774. Un aparato para proyectar un
trozo de hilo en sentido longitudinal (L. 3200/63).

PATENTE 235.298. Un procedimiento para vaciar
tazas de retrete (R. L. 3201/63).

PA'1`EN'l`E 249.709. Una instalación de alcantarillado
o evacuación de residuos (R. L. 3202/63).

PATENTE 244.893. Un dispositivo de pulverización
de líquido (R. L. 3203/63).

PATENTE 221.223. Un mecanismo estirador para
maquinaria de tratamiento textil (R. L. 3204/63).

PA'I`EN'I`E 260.299. Una máquina peinadora textil
rectilínea (L. 3205/63).

PATENTE 249.699. Una bomba de gas accionada
hidráulicamente (R. L. 3206/63).

PATENTE 212.940. Un receptor de televisión en
colores (R. L. 3207/63).

MODELO DE UTILIDAI) 52.500 Dispositivo de
envoltura por hoja revestida para queso y otros productos
alimenticios (R. L. 3208/63).

PATENTE 259.167. Una máquina para soldar
embalajes, especialmente para porciones de queso (L.
3209/63).

PATENTE 259.168. Una máquina de cortar queso
en porciones (L. 3210163).

PA'l`EI\"I`E 250.075. Mejoras introducidas en la fabri-
cación de tendones pretensores para el prctensado de
hormigón (R. L. 3211/63).

PA'l`E.\l'l`E 250.076. Un dispositivo pretensor (R. L.
3212/63).

PA'l`E.\l'l`E 259.416. Un aparato quemador (L.
3213/63).
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ÚFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION
Para solicitarlas diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

PATEN'I`E 249.396. Un método y dispositivo para
el lavado de gases (R. L. 3214/63).

PATENTE 196.119. Un procedimiento para la ob-
tención de hierro industrialmente puro (R. L. 3215/63)_

_ PATENTE 206.647. Un perfeccionamiento introdu-
cido en el método de afino mediante la inyección de oxígeno
en la fundición para la obtención de hierro técnicamente
pum (R. L. 3216/63).

PATENTE 206.765. Perfeccionamiento introducido
en la tobera para el afino de aleaciones fundidas de hierro
y metales (R. 3217/63).

PATENTE 205.012. Un procedimiento para la fabri-
cación de acero (R. L. 3218/63).

PATENTE 237.113. Dispositivo distensor para ser-
vomecanismos hidráulicos (R. L. 3219/63).

MODELO DE UTILIDAD 22.936. Un paquete de
hilatura (R. L. 3220/63).

MODELO DE UTILIDAD 63.087. Un elemento de
filtro (R. L. 3221/63).

PATENTE 258.277. Un dispositivo de ligadura para
envases (L. 3222/63).

PATENTE 258.435. Un método de producir cuerpos
con forma de celulosa regenerada (L. 3223/63).

n nPATEN'I`E 258.623. U método de producir cuerpos
conformados de celulosa regenerada (L. 3224/63). 1

PA'1`EI\_"1`E 258.752. Un método de producir cuerpos
conformados de celulosa regenerada (L. 3225/63).

PATENTE 258.753. Un método de producir cuerpos
conformados (L. 3226/63).

PATENTE 258.807. Un aparato para cortar una mecha
en fibras de longitud precisamente predeterminada (L.
3227/63).

PA'I`EN'I`E 258.808. Un dispositivo de acoplamiento
para una pluralidad de toberas de hilar (L. 3228/63).

MODELO DE U'l`ILIDA1) 80.362. Un elemento
anular destinado al recauchatado de una cubierta de
neumático (L. 3229/63). '

PATENTE 217.552. Un método para preparar
alimentos (R. L. 3230/63).

PA'l`EN'1`E 217.554. Un horno para preparar ali-
mentos (R. L. 3231/63).

PATENTE 205.711. Älejoras introducidas en la
preparación de pigmentos (R. 1... 3232/63).

P_A'l`EN'1`E 250.749. Mejoras introducidas en las
estructuras de edificios (R. L. 3233/63).

PA'I`EN'I`E 209.891. Un procedimiento de cicliza-
ción (R. L. 3234/63).

PA'I`E;\"I`E 230.382. l\/Iejoras introducidas en la fabrica-
ción de llantas para vehiculos calzados con neumáticos
(R. 1.. 3235/fm).

PA'l`EN'I`E 231.118. Un procedimiento para la fabrica-
ción de hilos rizados permanentemente (R. L. 3236/63).

PA'I`E'\ITE 262 149 Un dis itivo )ata la fabricaciónt . . pos ¡ '
de hilos rizados sintéticos con extensibilidad reducida
(L. 3237/63].

PA'1`EN'I`E 237.635. Procedimiento para la prepa-
ración de agentes de blanqueo óptico (R. L. 3238/63).

PATENTE 223.249. Un dispositivo tensor de hilo
(R. L. 3239/63).

MODELO DE UTILIDAD 60.438. Disposición en
un motor hidráulico (R. L. 3240/63).

PA'1`EN'l`E 217.898. Una disposición para el control
automático de máquinas de gobierno en barcos (R. L.
3241/63).

PA'I`El\"I`E 257.403. Procedimiento de soldadura
del extremo de un tubo metálico (L. 3242/63).

PATENTF. 258.899. Un vehículo de motor para todo
terreno (L. 3243/63).

PATENTE 260.762. Mejoras introducidas en la
construcción de paredes de hornos industriales (L. 3244/63).

PATENTE 261.658. Mejoras introducidas en la
preparación de masas de colada para cuerpos moldeados
(L. 3245/63).

PATENTE 258.809. Un procedimiento para producir
un condesado de una cetona o aldehido (L. 3246/63)_

PATENTE 204.335. Un procedimiento para la se-
paración por peso especifico de particulas que tienen
diferente peso especifico por medio de una suspensión
de material maquetizable (R. L. 3247/63).
PATENTE 249.182. Un procedimiento en dos fases para
la preparación de urea (R. L. 3248/63).

PATENTE 205.954. Un procedimiento para la rege-
neración completa continua de permutadores iónicos
(R. L. 3249/63).

PATENTE 260.170. Mejoras introducidas en la pre-
paración de alimentos que contienen aceite o grasa (L.
3250/63).

PATENTE 259.541. Un procedimiento para la fabri-
cación de L-lisina o una sal de la misma (I.. 3251/63).

CERTIFICADO DE ADICION 260.171 a la PA'l`l*l.\`-
'1`E 252.070. Un procedimiento para preparar aminolac-
tama (L. 3252/63). _

PATENTE 212.681. Un aparato para devanar bobinas
de estator (R. L. 3253/63).

PATENTE 260.169. Un procedimiento para preparar
una composición de pienso sólida y resistente- al agua
(L. 3254/63).

PA'l`EN'I`E 200.685. Un método de hacer acero
(R. L. 3255,/63).

PATENTE 223.983. Mejoras introducidas en la
fabricación de cojinetes de rodadura con obturación para
el polvo y la grasa (R. L. 3256/63).

PATENTE 217.142. Disposición en estantes, armarios,
ficheros u otros receptores similares (R. L. 3257/63).

PA'I`EN'I`E 243.752. Dispositivo de turbina de flúido
a presión (R. I.. 3258/63). _

CER'I`IFI(IADO DE ADICION 252.021 a la PA'l`EÍ\l-
TE 244.764. Dispositivo agarrador libremente giratorio
para máquinas de coser (R. I.. 3259/63).

PATENTE 230.142. Una máquina de coser autotnática
con mecanismo para parar la máquina en caso de romperse
el hilo superior (R. L. 3260/63). `

PATE`±\"I`E 230.900. l\4ejoras introducidas en la
fabricación de contramarchas para bordar (R. L. 3261/63).

PATENTE 24-3.494. Dispositivo guia-hilos en máquinas
de coser (R. L. 3262/63).

PATENTE 224.813. Una disposición de cambio para
máquinas de coser en zig-zag (R. L. 3263/63).

MODELO DE UTILIDAD 66.922. Dispositivo de
pic para costuras decorativas o de adorno para máquinas
de coser (R. L. 3264/63).

PATENTE 204.921. Un procedimiento y disposición
para cambiar las canillas en máquinas de coser por via
mecánica (R. L. 3265/63).
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION
Para solicitan-las diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

PATENTE 253.276. Aparato para apuntar de modo
visible 0 invisible cámaras fotográficas telescopios, armas
y otros aparatos en la oscuridad (R. L. 3266/63).

PA'I`EN'I`E 248.821. Mejoras introducidas en la fabri-
cación de proyectiles (R. L. 3267/63).

PA'I`E`;\l'I`E 243.109. Un dispositivo accionador eléc-
trico (R. L. 3268/63).

PA'I`EN'I`F. 237.851. Procedimiento de control del
funcionamiento de hornos eléctricos de fusión (R. L.
3269/63).

PATENTE 261.181. Un procedimiento de evacuar
gas de horno concentrado no quemado (L. 3270/63).

PATENTE 238.283. Procedimiento de coagulación
de latex en estado de particulas sensibles esféricas (R. L.
3271/63).

PA'I`EN'l`E 258.056. Un procedimiento para producir
un papel extensible (L. 3272/63).

PA'I`EN'I`E' 237.283. Un procedimiento para la fa-
bricación de aceros de armadura perfilados (R. L. 3273/63).

PATENTE 236.316. Mejoras introducidas en la cons-
trucción de muebles (R. L. 3274/63).

PATENTE 235.937. Un sistema de unión para clasi-
ficadores 0 análogos (R. L. 3275/63).

PATENTE 236.315. Un dispositivo de alimentación
y de encuadernación para clasificadores rápidos, carpetas
y similares (R. L. 3276/63).

PA'I`EN'I`E 212.612. Un procedimiento para la sepa-
ración de fenol puro (R. L. 3277/63).

PATENTE 199.729. Un procedimiento de revesti-
miento de hilos y cables eléctricos (R. L. 3278/63).

PATENTE 199.728. Un procedimiento de revesti-
miento de la funda de estanqueidad de hilos y cables
eléctricos (R. L. 3279/63).

PATENTE 199.727. Un procedimiento para la pro-
tección de la funda de estanqueidad de hilos y cables
eléctricos (R. L. 3280/63). e

PATENTE 169.177. Mejoras introducidas en las lan-
zaderas (Re L. 3281/63).

PA'l`EN'I`E 260.489. l\fIejoras introducidas en los en-
vases para productos biológicos (L. 3282/63).

PATENTE 260.277. Una disposición para alimentar
una carga de lámparas fluorescentes de un vehiculo desde
una batería (L. 3283/63). Í

l'A'I`EN'I`E 217.403. Una instalación de acondicio-
namiento de aire o de ventilación (R. L. 3284/63).

PATENTE 210.188. Un dispositivo conmutador de
cambio de polaridad para máquinas dinamo-eléctricas
(R. L. 3285/ss).

PA'I`EN'I`E 235.039. Método y aparato para unir fibras
entre si (R. L. 3286/63).

PATENTE 223.039. Un dispositivo para la fabricación
de tripas delgadas para charcuteria (R. L. 3287/63).

PA'I`EN'I`E 221.205. Un procedimiento para la fa-
bricación de tripas delgadas para charcutería (R. L.
3238/ss).

PA'I`EN'I`E 260.339. Una disposición de un claxon
de señalización de corriente alterna en vehículos (L.
3289/63).

l\/IODELO DE UTILIDAD 31.249. Un órgano de
apoyo para las rodillas destinado a vehiculos de una sola
rodada, especialmente patines a motor o bicicletas a motor
(R. I.. 3290/ss).

PATENTE 220.326. Perfeccìonamientos introducidos
en la disposición de los compartimentos susceptibles de ser

abiertos destinados a contener aparatos eléctricos montados
sobre bastidores móviles (R. I.. 3291/63).

PATENTE 245.445. Dispositivo de relé térmico
(R. L. 3292/63).

PATENTE 249.487. Una disposición de cuadro de
aparatos eléctricos (R. L. 3293/63).

PATENTE 251.988. Aparato interruptor de mando
mecánico (R. L. 3294/63).

PATENTE 260.925. Un dispositivo que constituye
una unidad de conexión y de empalme entre dos conductos
tubulares ÍI.. 3295/63).

PATENTE 261.6-5'). Dispositivo seccionador con car-
tuchos fusibles incorporados (L. 3296/-'›3).

PATENTE 224.675. Un me'todo para la construcción
de edificios (R. L. 3297/63).

PA'I`ENTE 225.430. Un método para la construcción
de pisos (R. L. 3298,/63).

PATENTE 245.882. Un procedimiento para la c'.e';'1l-
furación eatalítica de aceites hidrocarbonados (R. L.
3299/63).

PATENTE 2”-3.059. Un procedimiento para la desul-
furación catalitica de aceites hidrocarburados (L. 3.3t_ì0ItÍ›3).

MODELOS DE UTILIDAD 63.007. Dispositivo por-
talámparas perfeccionado para lámparas de alumbrado y
en particular para tubos fluorescentes (R. I.. 3301/63).

P.-\'I`E.\"I`E 262.058. Un dispositivo de válvula de ma-
riposa (L. 3302/63).

PATENTE l80.172. Nlejoras introducidas en los
bloques para marcación de superficies de carretera (R. L.
3303,63).

PA'l`EN'l`E 228.885. Un método de recuperación de
compuestos quimicos por combustión de liquidos residuales
(R. L. 3304/63).

PA'1`EN'I`E 210.397. Un metodo para generar y calen-
tar vapor de agua (R. L. 3305/63).

CER'l`IFICAI)() DE /\Dl(1I();\' 229.327 a la PATEN-
'I`E Pral. 227.955. Un procedimiento para preparar tri-
bromoderivados del pregnano (R. I.. 3300/63).

PATENTE 230.580. Un procedimiento para preparar
trans-hexaliidrotereftalato de alcohilo y de hormona
esteroide (R. I.. 3307/63).

CERTIFICADO DE AI)ICI()N 239.006 a la PATEN-
TE 230.580. Un procedimiento para preparar trans-
hexahidrotereftalato de alcohilo y de hormona esteroide
(R. I.. 3308/fm.

PA'I`F.N'l`E 251.876. Un procedimiento de preparación
de lactonas esteroides (R. L. 3309/63).

PATEN"I`E 259.850. Un procedimiento de preparación
de trialcohilboranos (L. 3310/(›3).

PATEN'l`E 261.630. Un procedimiento de preparación
de los epoxi-derivados de ciclopentanonaftaleno (L. 3311/63).

P.~\'l`E1\"I`E 261.948. Un procedimiento de obtención
de un completo cuproso del ácido dimitilditiocarbámico
(L. 3312,/63).

CER'l`IFICAI)() DE .«\l)l(II()N 262.186 a la P:\'l`l*lN-
TE 255.211. Un procedimiento de preparación de este-
roides (L. 3313/63).

P.^\TENTE 2f›2.20.`›. Procedimiento de preparación
de derivados 5-hidroxi 19 nor-androstenicos (L. 33l4,"63).

PA'l`EN'l`E 257.579. Un metodo_ y aparato para
tratar las colas de crustáceos comestibles (L.33l5/63).

P./\'l`EÍ\"l`E 259.182. Un dispositivo para el transporte
de la tela en máquinas de coser (L. 331-5/63).
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OFERTAS DE LICENCIAS DEP EXPLOTACION

Para solicìtarlas diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

PA'l`E.\I'1`E 218.736. Un método de concentrar y
separar un mineral sólido finamente dividido (R. L.
3317/63).

PATENTE 217.625. Un método de concentrar sólidofi
minerales finamente divididos desde una suspensión acuosa
de los mismos (R. I.. 3318/63).

PATENTE 261.246. Un método para fertilizar plan-
tas y árboles (L. 3319/63).

PATENTE 260.386. Un procedimiento de saturación
de una fase gaseosa por vapor de un liquido cargado
de coadyuvante no volátil (L. 3320/63).

PATENTE 259.449. Una instalación para el almace-
namiento estéril de los jugos de fruta (L. 3321/63).

MODELO DE UTILIDAD 43.860. Una junta es'
tanca auto-centradora para cajas de eje de ferrocarril
(R. 1.. 3322,/ss).

CERTIFICADO DE ADICION 216.5-18 a la PATEN-
TE 215.068. Perfeccionamiento en los cojinetes para el
engrase por encima de manguetas de eje (R. I.. 3323/63).

PATENTE 260.825. Un aparato para hacer objetos
huecos de material plástico orgánico (L. 332-1/63: .

PA'l`EN'l`l*`. 217.713. Un procedimiento para la pre-
paración de una solución de poliacrilonitrilo o de sus poli-
merizados mixtos para fines de hilatura (R. L. 33'25/63),

PA'l`E.\"l`E 217.714. Un procedimiento para la fa-
bricación de esteres de ácido P-aminoetilbenzoico (R. L.
332(w/63).

PA'l`E.\'TE 236.643. Un aparato emisor de impulsos
irregularmente consecutivos para máquinas textiles (R. L.
3327/63). '

PA'l`E;\i'l`E 237.333. Procedimiento para aumentar
la capacidad de estiraje dc hilos recien hilados (R. L.
3328/63).

PA'l`EN'l`l". 221.2.-'i(›. Un procedimiento y dispositivo
para el transporte de bobinas de hilo (R. L. 3329/63).

PATENTE 221.899. Un dispositivo de sujeción para
el soporte y recambio de tubos de bobinas en máquinas
liiladoras torcedoras y bobinadoras (R. 'L. 3330/63).

PA'l`EN'l`E 237.245. Procedimiento para la elabora-
ción de hilos y similares muy resistentes a base de celulosa
rcgenerada (R. I.. 3331/63).

PATENTE 21-4.513. «Dispositivo arrollador de hilos
(R. I.. 3332,»/ss).

PA'l`EÍ\Í'l`E 230.182. Dispositivo para el bobinado en
conjunto sobre una bobina de varios hilos retirados de
distintos alimcntadores (R. l.. 333.2/63).

PA'l`E.\"l`l*`. 230.132. Aparato de devanar en máqui-
nas de retorcer y de bobinar (R. L. 3334/63).

PATEÍ\ITE 230.316. Aparato para la regulación de
la tensión del hilo en máquinas de retorcer y de bobinar
(R. I.. 3335/63).

MODELO DE UTll.lD.^\l) 53.625. Un dispositivo
para la medición de la viscosidad y velocidad de corriente
de liquidos viscosos (R. L. 3336/(›3}.

PA'l`EN'l`l'I 250.333. Un dispositivo para el arrollado
de hilos artificiales (R. l.. 3337/63).

P.-\`l`EN'l`E 219.856. Un procedimiento para cortar y
abrir un cable de hilos (R. I.. 3338/63).

PA'l`EN'l`E 230.819. Un dispositivo para el paso de
hilos (R. L. 3339/63).

PA'l`EÍ\`TE 224.05-1. Un procedimiento para la fabri-
cación de hilos sintéticos y similares asi como peliculas
de viscosa (R. I.. 3340/(›3).

P.-\TEl\"l`E 230.196. Procedimiento para la degrada-

ción de tereftalato de polietileno a ester ditnetilico del
ácido tereftálico (R. L. 3341/63).

PATENTE 230.545. Un procedimiento de fabricación
de hilos de celulosa regenerada (R. L. 3342/63).

PATE1\iTE 230.546. Una mejora introducida en el
procedimiento para el blanqueo de materiales textiles
(R. L. 3343/f›3).

PATENTE 231.131. Un procedimiento para la fabri-
cación de hilos artificiales u otros productos tales como
crin, cintitas y peliculas de viscosa (R. L. 3344/63).

PATENTE 231.086. Un procedimiento para la mejora
de la calidad de hilos 0 fibras de tereftalato polietilénico
o alternativamente cuerpos textiles confeccionados con
ellos (R. L. 3345/63).

PATENTE 231.132. Un procedimiento para la pre-
paración de cables de hilos sin fin, hechos de poliamidas
(R. L. 3346/63).

PATENTE 231.117. Un procedimiento para la puri-
ficación de tereftalato dimetilico (R. I.. 3347/63).

CERTIFICADO DE ADICION 210.910 a la PATEN-
TE 207.537. Procedimiento para la producción de fila-
mentos, fìbras, cerdas. cintas y similares mateados. con
elevada resistencia al arrugamiento a base de altos poli-
meros lineales (R. L. 3348/63).

PATENTE 263.087. Un dispositivo colgador para
prendas '(L. 3349/63).

PATENTE 210.923. Un mc'-todo en y para la fabrica-
ción de hormigón, con inclusión del hormigón ligero (R. I..
3350/63).

PATENTE 218.629. Un metodo de preparar un
antinfectante (R. L. 3351/63).

PATENTE 242.429. Un metodo para la preparación
de un anestésico local (R. L. 3352,/63).

PATENTE 238.096. Mejoras introducidas en la fa-
bricación de tubos para placas de tipo tubular para acumu-
ladores eléctricos (R. L. 3353/63).

PATENTE 250.891. lflejoras introducidas en la fa-
bricación de la pasta negativa de acumuladores electricos
de plomo-ácido (R. L. 3354/63).

PATEI\"I`E 26`0.6'¡3. Un dispositivo de auto-desem-
brague (L. 3355/63).

PA'I`E.\I'l`E 249.893. Un dispositivo de fijación de un
servomotor (R. L. 3356/63).

PATENTE 219.636. Un aparato para el ajuste auto-
mático de la holgura de zapatas de freno (R. I.. 3357/63).

PATENTE 219.913. Una mejora en el procedimiento
de fabricación de nuevas sustancias anticoagulantes (R. L.
3358,/63).

PATE.\"I`E 2441-15. Un dispositivo de transmisión
para vehiculos (R. L. 3360/63). -

PATENTE 252.992. Un dispositivo pulverizador
(R. L. 3361/63).

PA'1'I~:N'rE 206.131. 1)iS¡›0_«it¡»›<› 1-Oeiador (R. 1..
3362/63).

PATENTE 260.009. Un coche motor para vehiculos
sobre carriles (L. 3363,/63).

PATENTE 260.010. Un tren de coches articulados (L.
3364/63).

PA'l`El\'TE 209.610. Un dispositivo de moldeo en
forma de caja para la fabricación de cuerpos de hormigón
(R. L. 2.365/(›s).

PATENTE 244.444. Una instalación de radar por
impulsos (R. L. 3366/63).
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION
Para solieìtarlas diríjanse al Registro dela Propiedad Industrial

PATENTE 196.779. Un método de preparar esteres
de fosfato (R. L. 3367/63).

PATENTE 231.676. Un procedimiento para producir
esteroides de la serie del 1,4 pregnadieno (R. L. 3368/63)-_

PATENTE 252.488. Mejoras introducidas en la fa-
bricación de suturas quirúrgicas (R. L. 3369/63).

PATENTE 255.182. Un procedimiento para preparar
trioxo-octahidroantracenos y octahidronaftacenos susti-
tuidos (R. L. 3370/63).

PATENTE 263.263; Un procedimiento de producir
7-clorotetraciclina (L 3371/63).

PATENTE 244.816. Un procedimiento de purificar
captrolactama tratando las impurezas con hidrógeno en
presencia de un estalizador de hidrogenación (R. L.
3372/63).

PATENTE 257.036. Un procedimiento para la fa-
bricación de melamina (L. 3373/63).

PATENTE 259.646. Un procedimiento para preparar
L-aminolactama (L. 3374/63).

PATENTE 196.374. Un procedimiento para realizar
procesos a altas temperaturas (R. L. 3375/63).

PATENTE 196.375. Un procedimiento para la fa-
bricación de acero al manganeso (R. L. 3376/63).

PATENTE 196.376. Un procedimiento para la ob-
tención de acero (R. L. 3377/63).

PATENTE 258.369. Un dispositivo de cilindro de
multiposición para servo mandos (L. 3378/63).

PATENTE 216.825. Un método de formar articulos
que contienen heces de filamentos de vidrio (R. L. 3379 /63).

PATENTE 174.293. Un procedimiento de fabricación
de un compuesto fosfatado, soluble en citrato y utilizable
como ingrediente fertilizador (R. L. 3380/63).

PATENTE 209.827. Un método y aparato para la
destrucción de la espuma (R. L. 3381/63).

PATENTE 219.132. Un procedimiento y dispositivo
para tamizar suspensiones en liquido de particulas que
difieren en tamaño (R. L. 3382/63).

PATENTF. 22.991. Un aparato tamizador (R. L.
3383/63).

PATENTE 223.844-. Un aparato tamizador (R. L.
3384/63).

PRIINIER CER'l`IFICAI)O ADICION 221.550 a la
PA'l`EN'l`E Pral. 219.182. Un procedimiento y dispositivo
para tamizar suspensiones en líquido de particulas que
difieren en tamaño (R. L. 3385/63).

PATENTE 238.105. Un procedimiento para la pro-
ducción de urea sustancialmente anhidra (R. L. 3386/63).

PA'I`EN'l`E 238.793. Un método de destruir, combatir
y contrarrestar el crecimiento de plantas (R. L. 3387/63).

PATENTE 258.902. Mejoras introducidas en la
fabricación de envases para articulos comestibles (L.
3388/63).

PA'l`EN'l`E 190.006. Un procedimiento de obtener
productos de dextrano de mayor uniformidad molecular
para preparados farmacéuticos y terapéuticos (R. L.
3389/63).

PATENTE 216.279. Un metodo de curar al vapor
productos macroporosos (R. L. 3390/63).

PATENTE 217.322. Una sierra mecánica para aserrar
envolventes aislantes para tubos, desde placas de lana
mineral u otros bloques de material aislante (R. L. 3391/63).

PATENTE 244.059. Mejoras introducidas en la
fabricación de productos aislantes estancos a la difusión
(R. L. 3392/63).

PATENTE 259.035. Un dispositivo de disco centri-
fugador cóncavo para la fabricación de fibras de lana de
vidrio o de escoria (L. 3393/63).

PATENTE 260.951. Un procedimiento para la fa-
bricación de un polvo de hierro (L. 3394/63).

PATENTE 236.927. Dispositivo para provocar la
explosión de una composición pirotécnica transportada por
un proyectil (R. L. 3395/63).

PATENTE 259.633. Un método para la preparación
de tiozantenos (L. 3396/63).

PATENTE 260.155. Un aparato para dar elasticidad
a los hilos (L. 3397/63). -

PATENTE 206.372. Mejoras introducidas en la cons-
trucción de encofrados metálicos (R. L. 3399/63).

PA'l`EN'l`E 206.373. Dispositivo sujeción para cons-
trucción encofrados metálicos (R. I.. 3400/63).

PATENTE 216.830. Un método y aparato para hacer
adiciones a metal líquido (R. L. 3401/63).

PA'l`EN'I`E 236.994. Un aparato reproductor de tar-
jetas perforadas para la copia de tarjetas perforadas (R. L.
3359/63). s

- PATENTE 221.258. Mejoras introducidas en la pre-
paración dc agentes de espesamiento y solidificación de
liquidos, pastas y similares (R. L. 3402/63).

PATENTE 249.561. Mejoras introducidas en la fa-
bricación de aglutinantes para materiales impermeables
(R. L. 3403/63).

PA'l`EN'l`E 210.325. Un procedimiento para la fa-
bricación de negro de humo (R. L. 3404/63).

PATENTE 210.538. Un procedimiento para la sepa-
ración de materiassólidas desde gases (R. L. 3105/63).

PA'I`EÍ\I'I`E 211.741. Un procedimiento para la fabri-
cación de pasta de papel (R. L. 3406/63).

PATENTE 199.204. Máquina para perforaciones
rápidas (R. L. 3407/63).

PATENTE 251.691. Procedimiento para la obtención
de productos fácilmente separables (R. L. 3408/63).

PA'l`EN'l`E 250.014. ±\létodo de hacer un tapón corona
(R. I.. 3409/63).

PA'I`EN'l`E 222.968. Un encofrado para hacer cu-
biertas de hormigón con nervios (R. L. 3-110/63).

PA'I`EN'l`E 221.431. Un procedimiento para la obten-
ción de materias reguladoras del crecimiento (R. L.
3411/63).. _

PA'I`E.\iTE 237.357. l\láquina herramienta copiadora
(R. L. 3412/63).

PATENTF. 246.135. Un procedimiento para el afino
de arrabio (R. I.. 3413/63).

P.\'I`E\'TF. 259.637. Un procedimiento para poli-
merizar amonoolefinas (L. 3-114-/63).

PA'l`EN'l`E 2-1-5.105. Un metodo de preparar una
composición germicida (R. I.. 3-1-15/63).

PA'I`EÍ\"l`I:`. 176.706. Una máquina inultiplicadora
automática (R. L. 3416/63).

PA'I`EN'I`E 176.707. Una máquina multiplicadora
automática con multiplicación automática (R. I.. 3417/63).

P:\'I`E.\I'l`E 183.595. Un dispositivo para la división
automática en máquinas de calcular y similares (R. L.
3418/63).

MODELO DE U'l`II.II)Al). Una faja de soporte
(R. L. 3419/63).

PATENTE 220.633. Un dispositivo estirador para el
tratamiento de lino. cáñamo, yute y otras libras de tallo
(R. L. 3420/63).
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION

Para solicitarlas diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

PA'l`l:`.N'l`E 214.630. Un dispositivo amortiguador
para aparatos de enganche de ferrocarril (R. L. 3.42lƒ63).

PATENTE 189.580. Un procedimiento de preparación
del lactón del ácido bis-4-hidroxi-cumarinil-acético (R. L.
3.4-22/63).

PATENTE 189.581. Un procedimiento de prepara-
ción de los estercs del ácido bis 4 - hidroxi - cimorinil acético
(R. L. 3423/63).

MODELO DE UTILII).-\D 67.032. Un dispositivo
higiénico para la limpieza vaginal (R. L. 3.424/63).

PA'I`EN'I`E 198.689. Un procedimiento de tratar
fibras de vidrio (R. L. 3.425,/63).

PATENTE 252.443. Un procedimiento para formar
fibras de material vitreo ablandable por cl calor (R. L.
3.426/63).

PATENTE 237.114. Dispositivo de acoplamiento
universal homocinótico (R. L. 3.427/63).

PA'l`F.N'l`E 250.355. Un vehiculo para transportar
cargas pesadas (R. L. 3.428/63).

PATENTE 250.445. Un motor de combustión interna
(R. 1,. a42~›,'f›z).

PATlìN'l`E 262.562. Un dispositivo carburador para
motores de combustión interna (L. 3.430/63).

P/\'l`EN'I`E 238.003. Un órgano para el mando auto-
mático de los dispositivos de partida de los carburadores
para motores de combustión (R. L. 3.431/63).

PATENTE 236.692. Un dispositivo de mástil o árbol
para buques (R. L. 3.432/63).

PATENTE 2ll.3-13. Un panel para sistemas radiantes
dc calefacción o refrigeración de ambientes (R. L. 3.433/63).

PA'l`EN'l`E 260.172. Un procedimiento de recuperación
de catalizado en el enriquecimiento con deuterio (L.
3.434/63).

PATENTF. 250.475. Perfeccionamientos introducidos
en las máquinas de pistones libres (R. L. 5.435/63).

PATENTF. 251.372. Un dispositivo de regulación
para la conducción de vehiculos automóviles (R. L.
3.436/f›s).

PA'l`El\"l`F. 261.102. Mejoras introducidas en la pre-
paración de lociones capilares (L. 3.4~37/63).

PATENTE 247.303. Un horno para asar (R. L-
3.438/63).

P.›\TF..\"l`F. 261.24-l. 1\/Iejoras introducidas en la
fabricación de cestas para bombonas (L. 3.439/63).

PA'l`E;\i'l`l'l 183.260. Un proyectil compuesto per-
forante-e incendiario (R. l.. 3.440/63).

' PA'I`EN'I`E 229.273. Procedimiento de extracción y
reconstrucción de hamemelis (R. L. 3.4-ll/63).

PATENTE 203.835. Una celda electrolitica para la
producción y afino de aluminio (R. L. 3.442/63).

P/\'l`El\"I`I". 203.316. Una celda electrolitica de reduc-
ción para la producción de aluminio (R. L. 3.443/63).

PA'l`EN'l`E 252.350. Un método de producir tilosina
o desmicosina (R. I.. 3.4-44/63).

PA'l`EN'l`E 252.257. Un dispositivo de punta de
barrena (R. L. 3.445/63).

PA'I`EN'l`E 216.315. Un dispositivo de mando de un
vaivén para máquina textil (R. L. 3.446/63).

P/\'l`EN'l`F. 216.816. Un montaje de porta-huso
para máquinas textiles (R. L. 3.447/63).

PA'l`EN'l`E 244.588. Procedimiento de desionización
de liquidos acuosos (R. L. 3.448/63).

PA'I`EN'I`E 244.618. Un método de producir agua
ablandada (R. L. 3.449/63).

PATENTE 230.662. Una antena reflectora para
microondas (R. L. 3.450/63).

PATENTE 230.663. Dispositivo de antena direccional
para radar (R. L. 3451/63).

PATENTE 230.718. Disposición de antena de radar
(R. L. 3.452/63).

PATENTE 230.719. Una disposición en antenas
orientables de radar (R. L. 3.453,/63).

PATENTE 253.299. Un dispositivo de desembrague
y enclavamiento para dispositivos de cambio de precio
unitario (R. L. 3.454/63).

PATENTE 237.056. Dispositivo de maniobra de
trituradoras de cilindro para el embrague y desembrague
de los cilindros trituradores (R. L. 3.455/63).

PATENTE 206.147. Proceso para la fabricación de
productos parcialmente clepolimerizados de dextrana
(R. L. 3.456/os).

PATENTE 245.260. Dispositivo de seguridad para
regulación de motores (R. L. 3.457/63).

PATENTE 210.756. Un apoyo de los momentos de
giro para vehiculos de carril (R. L. 3.458/63).

PATENTE 222.114. Mejoras introducidas en el pro-
cedimiento para la obtención de E-caprolactama (R. L.
3.459/63).

PATENTE 237.340. Un procedimiento para la ob-
tención de glicoles a partir de soluciones diluidas de azúcar
de madera (R. L. 3.460/63).

PATENTE 236.620. Un procedimiento para la fa-
bricación de hilo rizado permanente, a partir de hilos
sintéticos (R. L. 3.461/63).

PA'l`EN'l`E 250.185. Un procedimiento para mejorar
la capacidad de almacenaje de urea granulada (R. L.
3.462/63).

PATENTE 230.916. Un procedimiento para la ob-
tención de poliamidas con pesos moleculares superiores
a 25.000 (R. L. 3.463/63).

PATENTE 244.846. Un procedimiento parala fabri-
cación de glicerina y gricoles (R. L. 3.464/63).

PATEIÑTE 263. 157. Un aparato taladrador para
paredes (L. 3.465/63).

PATENTE 229.442. Dispositivo de regulación auto-
mátiea de la tensión' del tejido en las máquinas de apresto
tales como especialmente las máquinas de perchar (R. L.
3.4%/f›3).

PATENTE 237. 951. Un procedimiento para la ob-
tención de compuestos acuosolubles derivados del prena-
no (R. L. 3.467/63).

NIODELO DE UTILIDAD 17.347. Un útil de corte
para cizallas (R. L. 3.468/63).

PA'l`EN'l`E l9ó.327. Un procedimiento de producir
papel (R. L. 3.469/63).

PA'l`BN'I`E 222.274. Un dispositivo torccdor de hilos
(R. L. 3.470/f›3). .

PA'I`EÍ\'TE 211.065. Un método de tratar hilos de
rayón de vicosa (R. L. 3.471/63).

PATENTE 222.218. Un método para la fabricación
de hilo rizado cncolado (R. L. 3.472/63).

PA'I`EN'l`E 229.709. Un dispositivo arrollador de hilo
(R. L. 3.473/63).

PATENTE 230.607. Un dispositivo para la hilatura
de rayón (R. L. 3.474/63).

PATENTE 243.002. Un aparato para producir un
hilo voluminoso (R. L. 3.475/63).

PATENTE 244.881. Un procedimiento para la fa-
bricación continua de barras, perfiles, tubos y similares de
sustancias termoplásticas (R. L. 3.476/63).

A Y 0. DE EL ZABURU 0 F I C I N A V I Z C A R E L Z A efe Banco Hispano Americana
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EX-PLOTAClt?1"~.
Para solicitarlas diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

PATENTE 244.882. Un aparato para la fabrica-
cióii contiiiua de barras, perfiles tubos y similares de sus-
tancias termoplásticas (R. L. 3.477/63).

PA'I`EN'l`E 245.003. Un aparato para la fabricación
de hilos artificiales (R. L.. 3.478/63).

PATENTE 171.517. Un procedimiento para hilos
artificiales muy resistentes partiendo de viscosa (R. L.
3.479/63).

PA'l`EN'l`E 206.130. Una doble torcedura (R. L.
3.430/63).

PA'l`EN'I`E 219.252. Una mejora en el método de
fabricar un cordoncillo (R. L. 3.481/63).

PATENTE 219.272. Un procedimiento para la fabri-
cación continua de barras, per iles, tubos y objetos similares
alargados a partir de sustancias termoplásticas artificiales
(R. L. 3.432/63).

PA'l`EN'I`E 219.273. Un aparato para la fabricación
continua de barras,. perfiles, tubos y objetos similares
alargados a partir de sustancias tcrmoplásticas artificiales
(R. 1.. s.4.ssf<›s§.

PATENTE 220.907. Un método para la fabricación
de cordoncillo (R. L. 3.484/63).

PA'I`E1\"I`E 220.908. Un dispositivo para la fabrica-
ción de cordoncillo (R. L. 3.485/63).

PATENTE 221.729. Un método de hacer infusiblcs
hilos; peliculas y productos similares de polímeros termo-
plásticos lineales sintéticos (R. L. 3.486/63).

PATENTE 221.751. Un procedimiento para hacer
antiestáticos productos que no conducen la electricidad
(R. L. 3.487/63). '

PATENTE 222.223. Un dispositivo tensor de hilos
(R. L. 3.438,/os).

PA'I`EN'l`E 222.289. Un método para la fabricación
de hilossartificiales a partir de un liquido de hilatura por
medio de coagulación (R. L. 3.489/63).

PA'l`EN'l`E 222.756. Un procedimiento y un disposi-
tivo para el rizado continuo de hilos sintéticos termoplás-
ticos (R. L, 3.490/63).

PATENTE 223.4-1-3. Una mejora en el método de
preparar un material para extrusión (R. L. 3.491/63).

PATENTE 231258. Un procedimiento para la prepa-
ración de un inaterial de moldeo (R. L. 3.492/63).

PA'l`EN'l`E 237.821. Un método para la fabricación
de velos de carga (R. L. 3.493/63).

PATENTE 237.884. Un procedimiento para la prepa-
ración contiiiua de productos lineales de policondcnsación
(R. L. 3.494/ss).

PA'I`EN'I`E 251.906. Un método para tratar hilos
rizados (R. L. 3.495/63).

PA'l`EN'l`E 259.962. Una disposición para la obtura-
cióii del iiitersticio entre dos piezas de trabajo (L. 3.496/63).

PA'l`EÍ\"I`E 260.274. Un procedimierito y una insta-
lación para secar y maiiteiier secas piezas de construc-
eión (L. 3.491/63).

PA'I`EN'l`E 260.572. Una instalación hidroeléctrica
(L. 3.-i9s,ff›s).

PA'l`EN'l`E 261.719. Un dispositivo de aliineiitación
de ploino liquido (L. 3.499/63).

PA'l`EN'l`E 257.373. Un procedimiento para el mando
de batido iicuinático en telares (L. 3.500/63).

PA'l`ENTE 230.720. Dispositivo de regulación auto-
mática de una cadena (R. L. 3.501/63).

PATENTE 247.899. Procedimiento para estregar y
alisar la pelusa en tin cuero (R. L. 3.502/63).

PATENTE 249.136. Mejoras introducidas en la
fabricación de patines para el apoyo de una caja de vehi-
wio (R. I.. 3.s0s,fø3).

PATENTE 222.041. Un dispositivo para la mezcla
única o repetida de dos medios conducidos eii contra-
corriente (R. L. 3.504/63).

PATENTE 260.873. Un procedimiento de producir
hierro colado (L. 3.505/63).

PATENTE 223.916. Un dispositivo de cambio de
varias marchas para vehiculos automóviles(R. l.. 3.506/63).

PRIMER CERTIFICADO DE ADICION 249.596.
Un procedimiento para la produccióii de hilos, bandas.
peliculas y productos similares artificiales a partir de vis-
cosa (L. 3.507/63).

MODELO DE U'l`ll.Il)Al) '.`(i.9l8. Tapón precinto
para botellas (L. 3.508/63).

PATENTE 222.409. Una ináquina inachacadora. de
conos (R. L. 3.509/63).

PATENTE 212.466. Una instalación para cl caldeo
de materiales de grano fino, en especial, polvo de cemento
en bruto (R. L. 3.Sl0,'(i3). .

PA'l`EN'l`E 222.659. Una máquina quebrantadora de
mandíbulas (R. L. 3.511/63). '

PA'l`ENTE 249.516. Dispositivo para la recuperación
del calor en reacciones (R. L. 3.5l2/63).

PRIMER CER'l`ll-`lCAl)O l)E :\I)l(ïIO.\' 260.439.
Un aparato receptor para instalaciones de teleinaiido
(L. 3.513,/w).

PA'l`EN'l`E 206.235. Un método para la tostacióii
de minerales sulfurosos (R. L. 3.5]-el/63).

PA'l`ENTE 199.347. Un nit'-¿odo para poner cn coii-
tacto gases con sólidos en polvo (R. L. 3.5l5,`(›3).

PA'l`El\"[`E 222.067. Un proccdiinic-nto y dispositivo
para el transporte de articulos de papel. especialmente
periódicos plegados (R. l.. 3.5l6›'(›3\.

MODELO DE U'l`Il.IDAl) 75.277. Un cierre para
botellas (L. 3.517/63).

PA'l`EÃ\"l`E 261.226. Un proccdiinieiito para la absor-
ción sclectiva de liquido sulfiiico v soluciones siinilares
(L. 3.518,-'63).

P./\'l`EÍ\"l`E 251.427. l)ispositivo de engrase para eiii-
paquetaduras de piezas mecánicas accionadas neumática-
inente (R. L. 3.519/63).

Pr\'l`E;\Í'l`E 260134. i\1Iejoras iiiti'oduci('las en la la-
bricación de cuerpos artificiales y siiiiilarcs (l.. 3.:'›20/63`i.

P.^\'l`EI\7'l`E 238.274. Un método para la _i_{cneración
dc una mezcla de inono.\ido de carbono e hidrógeno
(R. I.. :i.s2i/fis».

P.~\'l`EN'l`E 2f›3.4.`l:'$3. Un método de preparar adiictos
de oxigeno de etileno y dialcohilfenolcs ll.. 3.322/63).

PA'l`EN'l`E 200.11-l. Un procedimiento de pigmenta-
ción de la viscosa antes de la hilatura (R. L. 3.523”(›3`;-_

PRIMER CER'l`Il"l(Í.›\l)() DE .-'\l)l(ZlON 2()7.{ì(›l.
Un procedimiento de pigmentación de la viscosa antes de
la hilattira (R. L. 3..›.'2-lp/63).

SEGUNDO CERTIl*`ICAl)() DE .^.l)l(_1l().\Í 207.-l0_1.
Un procedimiento de pigincntacióii de la viscosa antes de
la hilatura (R. L. 3.525/63).

PA'l`EN'l`E 185.466. Un procediniieiito para la sepa-
ración con disolvente de un aceite alimentado (R. I..
3.526/63l.

PATEÍ\i'l`E 2l5.0-15. Un nit'-todo de tratar granos de
arroz (R. L. 3.527/63).

¿_ y 0_ DE ELZABURU 0 F I C I N A V I Z C A R E L Z A c/c Banco Hispano Americano
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OFERTAS DE LICENCIAS DEtEXPLOTACION
Para solicitarlas tlìríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

PA'l`l*I.\"l`l¬l 178.910. Un procedimiento para la reduc-
ción de óxido férrico (R. L. 3.528/63).

P.-\Tl'1N'I`E 200.499. Un procedimiento continuo para
poner en contacto sólidos con gases (R. L. 3.529/'63).

PA'l`E.\l'l`F. .`2lU.(›06. Una cámara de reacción para
la fluidificación de sólidos finamente divididos por medio
de gases (R. I.. 3.530/63).

PATENTE 210.678. Un procedimiento para tostar
minerales (R. L. 3.531/t'›3).

PATÍÉNTF. 220.«l(›T. Un método y dispositivo para
revelar papeles fotográficos y soportes recubiertos similares
(R. L. 3.532,/63).

PATIÉNTE 222.26-l. Un procedimiento para la tosta-
ción fiuidificada de minerales sulfurados (R. I.. 3.533/63).

PA'l`EN"l`E 218.378. Una turbina o bomba hidráulica
(R. 1.. 3.53-to/ss).

Pf\'l`F,N'l`F. 23't.(›(›3. Una turbina hidráulica de reac-
ción con alabes de rodetes fijos (R. I. 3.535/63).

P/\'l`EN"l`E 261.387. Un aparato para cnfilar cintas
o similares en hebillas (L. 3.536/63).

PATF.N'l`E 237.180. Aparato para abrir y cerrar
una escotilla de bodega (R. L. 3.537/-63).

PA'l`EN'l`E 261.083. Un procedimiento para la reduc-
ción de óxidos de hierro (L. 3.538/63).

PA'I`ENTE 229.-Hb. Un procedimiento para la tos-
tación de minerales sulfurosos (R. L. 3.539/63).

PA'l`EN'l`E 196.029. Un dispositivo amortiguador
o dash-pot, especialmente para reguladores eléctricos
(R. L. 3.540/63).

PA'l`E.\"l`l*] 167.181. Mejoras en los dispositivos de
dash-pot o amortiguadores de aire especialmente para
ttsarlos en los reguladores eléctricos (R. L. 3.541/63).

PA'l`E.\"l`E 244.960. Un procedimiento para preparar
benzotiadiazinas (R. l.. 3.542/63).

P.-\TE`.\"'l`E 2U0.532. .\~Ic-joras introducidas en la
fabricación de cartuchos de caza (R. L. 3.543/63).

PA'l`EN'l`F. 2-1-4.f›30. Un dispositivode seguridad para
cilindros de gas (R. l.. 3.544/63].

PATENTF. 196.104. Una montura para púas de má-
quinas textiles hiladoras o análogas (R. I.. 3.54S,'63).

PA'l`l'Í.N'l`l*Z 263.161. Una máquina para la construc-
ción de neumáticos (I.. 3.546/63).

PA'l`lå;\l'l`E 223.9-12. l\'lt-joras introducidas en la
fabricación de cuadros para bicicletas de pedales (R. L.
3.541/-as).

P.~\'I`F.N'l`l'1 223.776. Un dispositivo para la adapta-
ción automática de la potencia en aire de refrigeración
de un ventilador al consumo de un radiador (R. L. 3.548/t'›3).

PATEN'l`E 223.777. Una válvula de regulación
(R. I.. 3.5-i<›/ms).

P.›\'I`E.\`"l`E 212.583. Un dispositivo tira-tramas para
telares sin lanzadera (R. I.. 3.550/`63).

P/\'I`EÍ\"l`E 201.592. Un molino de cilindros para
cereales (R. I.. 3.551/63).

P.›\"l`E;\I'l`F. 223.789. (Íotnposiciones insecticidas (R. L.
3.552,/63).

P.›\'l`BÍ\¡iI`l'l l99.tì(›.'š. Nlejoras introducidas en las
antenas miniatura de gran inductancia para la recepción
de ondas electromagnéticas (R. I.. 3.553/63).

PA'l`Ei\"I`E 205.999. Una disposición para la cancela-
ción dc ruidos en un receptor de televisión (R. L. 3.554/63).

P:\'l`F.N'l`E 211.157. Un dispositivo de control, que
incluye un cuerpo semi-conductor (R. L. 3.555/63).

PATE.N'I`E 212.044. Un amplificador de transistores
(R. 1.. 3.556/63).

PATENTE 212.175. Un circuito de comparación de
fase (R. L. 3.557/63).

PATENTE 230.297. Un dispositivo magnético (R. L.
3.553/63).

PATENTE 262.057. Mejoras introducidas en la fa-
bricación de elementos vibrátiles (R. L. 3.559/63).

PATENTE 262.679. Disposición de anulación de
ruido o perturbación para un receptor de televisión (L.
3.560/(›3).

PATENTE 184.993. Un aparato receptor de televisión
(R. L. 3.561/63).

PATENTE 224.333. Un circuito detector de modula-
ción en ángulo (R. L. 3.562/63).

PATENTE 225.068. Un dispositivo fonográfìco elec-
trico (R. L. 3.563/63).

PATENTE 225.573. Un método para preparar una
base para impresión electrostática sobre la misma (R. L.
3.564/63).

PA'I`EN'I`E 238.944. Nlejoras introducidas en los
conjuntos de Getter para tubos electrónicos (R. L. 3.565/'(13).

PATENTE 222.954. l\'lejoras introducidas en los bas-
tidores de vehículos de ferrocarril (R. L. 3.566/63).

PA'I`EN'l`E 253.367. Un sistema para pasivación
anódica de una vasija que contiene una solución corrosiva
(R. L. 3.567/63).

PATENTE 260.843. Un dispositivo porta-bobina de
salida en máquinas de hilar (L. 3.568/63).

PATENTE 250.265. Un procedimiento para preparar
patata cocida, dcsintegrada y seca (R. L. 3.569/63).

PATEI\"I`E 251.682. Un aparato seccionador (R .L
3.510/63). t

ÉATENTE 212.267. Un sistema de antena especial-
mente para su empleo con radio-faros parlantes (R. L.
3.571/63).

PATENTE 256.5-65. Un dispositivo dosificador. par-
ticularmente para respiradores subacuáticos (R. L. 3.57 2/63).

PATENTE 217.001. Un procedimiento de producir
un circuito embutido (R. L. 3.573/63).

PA'1`EN'I`E 260.011. Un dispositivo para unir hojas
dobladas sueltas en forma de block (R. L. 3.574/(›3).

PA'l`EN'I`E 227.746. i\-Iejoras introducidas en las
espoletas eléctricas de proyectiles explosivos (R. L. 3.575/63).

PA'l`E`L\"l`E 249.464. Un procedimiento para la sorción
selectiva de vapores orgánicos (R. L. 3.576/63).

PATE.\"I`E 237.818. Un método de preparación de
un producto adicional homogéneo, flúido para combustible
de motores (R. L. 3.577/63).

PA'l`EN'I`E 249.815. Método y dispositivo en aparatos
refrigeradores por absorción (R. L. 3.578/63).

PATENTE 261. 467. Un procedimiento para recuperar
naftaleno de un material de alimentación hidrocarbonado
(L. 3.579/63).

PATENTE 261.468. Un procedimiento para producir
naftaleno (L. 3.580/63).

PATENTE 237.723. Dispositivo de acoplamiento
hidráulico (R. l.. 3.581/63).

P/\'l`EN'l`E 230.156. Una máquina de envolver,
formadora de sacos o similares (R. L. 3.582/63).

PATENTE 222.397. Un procedimiento para la depu-
ración de líquidos (R. L. 3.583/63).

A.Y0. DE ELZABURU A cƒc Banco Hispano American-o
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXóPLOTA(`I0l\'
Para solìcitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

PATENTE 200.460. Un mecanismo de cambio de
marcha para bicicletas a motor (R. L. 3.584/63).

PATENTE 219.201. Un método para la preparación
de un compuesto de aminoácido nitrógeno-sustituido
(R. L. 3.585/63).

Pf_\'l`EN'l`E 227.031. Un método de utilizar medios
mecánicos para arrastrar redes (R. L. 3.586/63).

PATENTE 225.150. Un aparato para la manipulación
de redes (R. L. 3.587/63).

PATENTE 216.685. Un aparato para el tratamiento
de hilos (R. L. 3.588/63).

PATENTE 244.784. Procedimiento de alimentación
de motores de explosión mediante inyección de combustible
(R. L. 3.sa9/f›3).

PATENTE 244.785. Procedimiento de alimentación
de motores de combustión por inyección continua de com-
bustión (R. L. 3.590/63).

PA'l`EN'l`E 230.829. Un método de separación y
recuperación de los componentes de cambio y plomo (R. L.
3.591/63).

PA'l`EN'I`E 229.292. Un procedimiento para producir
dióxido de silicio finamente dividido (R. L. 3.592/63).

PATENTE 231.208. Procedimiento para modificar
el color de los bctunes en general (R. L. 3.593/63).

PATENTE 221.619. Mejoras introducidas en la pro-
ducción de papel para cigarrillos (R. L. 3.594,/63).

PA'l`EN'l`E 253. 131. Procedimiento de lixiviación
de minerales uraníferos (R. L. 3.595/63).

PA'I`EN'I`E 253.555. Un perfeccionamiento en los
procedimientos de separación isotrópica (R. L. 3.596/63).

PATENTE 24-1.153. Un dispositivo eléctrico aspirador
de polvo (R. L. 3.597/63).

l'A'l`El\l'I`E 244.154. Un dispositivo de tobera aspi-
rante para aspiradores de polvo (R. L. 3.598 /63).

PATENTE 218.338. Procedimientos para la fabrica-
ción de masas solidificadas y plásticas para fines cosinéticos
y farmacéuticos (R. L. 3.599/63).

PATEN'l`E 260.387. Un procedimiento para el frac-
cionamiento isotópico de hidrógeno por electrolisis (L.
3.600/63).

PA'I`EN'l`l:`. 211.483. Mejoras introducidas en las
cajas para turbo-ventiladores pequeños (R. L. 3.601/63)_

P/\'l`El\lTE 211.501. i\«lejoras introducidas en los de-
pósitos de inserción para aparatos dcsempolvadores (R. I..
3.(i02,/63).

PA'l`ENTE 211.686. Un aspirador doméstico de polvo
(R. L. 3.603/63).

P/\'l`EN'I`F. 211.688. Un dispositivo de vigilancia
para aspiradores de polvo domésticos e industriales (R. L.
31.04/63).

PA'l`E..\"I`E 235.726. l\lr-joras introducidas construc-
ción bogies para vagones ferrocarril (R. L. 3.603/63).

l'A'l`ENTE 217. 835. Un dispositivo de acoplamiento
para tubos de enchufe (R. L. 3.606/63).

P/\'l`EN'l`E 257.849. Un procedimiento para el recu-
brimiento firmemente adherente de la superficie de bandas
(L. 3.607/63).

P.›\'I`E.\iTE 227.797. .\lejoras introducidas en la fa-
bricación de cartuchos (R. L. 3.608/63).

PA'fEN'FE 260.547. Perfeccìonamientos introducidos
en los aparatos de toma de vista (L. 3.6l0_,/63).

l\'IODEl.O DE UTILIDAD 38.34-l. Un cartucho
(R. L. 3.609/63).

PA'l`EN'l`E 244.955. Un aparato de inyección con.
un émbolo de accionamiento detenible (R. L. 3.611/63).

. P._^\TEN FE 261.572. Un procedimiento para la fa-
bricación de urea (R. L. 3.612/63).

PATENTE 206.261. Un dispositivo de cambio de
velocidad continua de funcionamiento automático (R. L.
3.613/63).

PATENTÉ 22.848. Un dispositivo de contacto para
conectadores eléctricos (R. L. 3.615/63).

MODELO DE UTILIDAD 31.294. Un aparato
telefónico (R. L. 3.614/63).

PATENTE 223.893. Un dispositivo de relé electro-
magnético (R. L. 3.616/63).

PATENTE 211. 881. Un procediiniento para aumentar
el rendimiento en las instalaciones de colada continua
(R. 1.. 3.617,/63).

PRIMER CER'l`ll¬`lC.~\DO DE .'\l)lClOÍ\` 217.582
a la PATENTE 218.081. Un aparato respiratorio de cir-
cuito abierto (R. L. 3.618/63).

PATENTF. 259.293. Un método y un aparato para
enlucir superficies (L. 3.6l9_/63). r

PA'l`EN'l`E 259.688. Un proccdixniento para laobten-
ción de dispersiones finamentc distribuidas (L. Il.62(ì,='63`).

P/\'l`E`.\l'l`E 250.215. Un procecliniiento para la pre-
paración de papeles siliconados (R. L. 3.(›2l,'{›'3).

PA'l`El\ï'l`l'l 216.361. Un dispositivo transportador
(R. L. 3.622/(›3).

PA'l`E.\lTE 259.691. Un dispositivo_de control de
motor (L. 3.623,/63).

PATENTE 260.912. l\lejoras iiitroclucidas cn la fa-
bricación de asientos para vehículos expuestos a decelera-
ciones súbitas (L. 3.624/63).

PATENTE 205.012. Un pi'occdiniieiito para la fa-
bricación de acero (R. L. 3.625,?-3).

l'A'l`EN'l`E 251.061. Uti dispositivo propulsor (R. L.
3.(›2<›,t'f›3).

PA'l`ENTE 180.408. .\'lejoras introducidas en los fun-
dcntes para la soldadura eléctrica (R. L. 3.627/(›3).

(JER'I`lFlC.›\DO DE ADI(ll()1\` 190.390 a la PA'l`F.N-
TE 189.134. Perfeccìonamientos introducidos eii los pro-
cedimientos de descarboiiatación frigorifica de los gases
(R. L. 3.628/63).

PA'l`EN'l`E 250.125. l\leioras introducidas en la fabri-
cación de entretelas para cuellos de c¿iiiiisa (R. I.. 3.629/63).

PATENTE 215.707. .\lejoras iiitroducitlas eii los
vehiculos de una sola rodada, tales como bicicletas a iiiotor
o motocicletas ligeras (R. I.. 3.630/63).

PATENTE 231.356. Un metodo de pelar un tomate
o similar (R. L. 3.632/'63}.

PA'l`EN'l`F. 191.243. Una prensa para la impresión
eii calcografia y tipografía (R. 1.. 3.(›33/f\3)-

PATF.N'l`l'l 176.487. Un procedimiento de acondicionar
cl aire (R. I.. 3.631-,"(›3Í~.

PATE1.\Í'l`E 260.708. Una (lisposicióii de eiitibación
de arco deslizante (L. 3.-_'›35/63).

PATENTE 262.23-l. Un método de producir ácido
cítrico (L. 3.636/63).

1>,\'1`Ej\†'[`E 252,167, Up pi'ocediiiiieiiio para la ob-
tención de liihalogenuro dibencilico de estano (R. L.
3.637/63).

PA'l`EN'l`E 262.306. Un procedimiento para la fa-
bricación de dicloruros de (libencil-estai`io (L. 3.ó38;“Ó3).

¿_ Y 0_ DE ELz¿BURU 0 F I C I N A V I Z C A R E L Z A c/c Banco Hispano Amcrii-ano
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OFERTAS DE LICENCIAS DE IEXPLOTACION
Para solicitarlas tliríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

PATENTE 237.198. Perfeccìonamientos introducidos
en los procedimientos utilizados para la depuración de

gases a presión por medio de soluciones amoniacalcs (R. L.
3.639/63).

PATENTF. 259.644. Procedimiento para la elimina-
fión de impurezas de gases (L. 3.640/63).

PATENTE 224.969. Método para la preparación
de aminoacil <-fanilidas» (R. L. 3.641/63).

PA'l`E±\l'l`E 222.496. Una máquina de coser (R. L.
3.642/63).

PATENTF. 222.498. Una máquina de coser con
mecanismo de alimentación para fruncir el material al
coserlo (R. L. 3.643/63).

PATENTE 261.182. Una máquina de coser en zig-zag
(L. 3.644/oa).

PATENTE 261.631. Una máquina de coser (L.
3.645/63).

PA'l`EN'l`E 231.845. Un procedimiento para la poli-
merización catalitica de material monómero (R. L.
3.(›m_f(›3).

PATENTE 260.744. Un método de producir butadieno
(LL. 3.647/63).

PATENTE 229.316. Mejoras introducidas en la pre-
paración de composiciones resistentes a los efectos deterio-
radores del calor y de la luz (R. L. 3.648/63).

PATENTE 250.126. Un procedimiento de obtención,
por catalisis, de derivados clorados aromáticos (R. L.
3.649/63).

PATENTE 190.511. Un procedimiento para fijar
lentes de vidrio sobre placas de esmalte (R. L. 3.650/63).

PATENTE 211.158. Mejoras introducidas en las estruc-
turas de celosía para soportar techumbres, estructuras de
puentes y similares (R. L. 3.651/63).

PATENTF. 222.808. Procedimiento deeconstrucción
de postes de hormigón (R. L. 3.652/63).

PATENTE 206.145. Un aparato para el análisis de
gases (R. L. 3.653/63).

PATF.N'l`El 244.851. Un dispositivo de inversión para
trilladoras (R. L. 3.654/63).

PATENTE 221.931. Un dispositivo de granos destina-
do a máquinas cosechadoras (R. L. 3.655/63).

PATENTE 222.969. Una disposición en segadoras-
cosechadoras (R. L. 3.656/63).

PA'I`I*1N'I`E 229.710. Una disposición en máquinas
trilladoras asi como en cosechadoras trilladoras (R. L.
3.657/63). u

PATENTE 253.284. Un método de estabilización de
preparaciones de variotina (R. L. 3.658/63).

PATENTE 244.476. Un dispositivo para quitar
manchas (R. L. 3.659/63).

PATENTE 202.110. Un procedimiento para producir
efectos de hilos y mejoras similares en tejidos de algodón
(R. L. 3.660/63).

PATENTE 254.292. Procedimiento de reducción del
plutonio (R. L. 3.661/63).

PATENTE 253.932. Mejoras introducidas en la
fabricación de estructuras de vaina para elementos combus-
tibles de reactores nucleares (R. L. 3.662/63).

PATENTE 225.345. Un aparato despachador de
bebidas (R. L. 3.663/oa).

PATENTE 223.583. Un método para la producción
de articulos textiles (3.664/63).

PATENTE 223.584. Una máquina circular de tejidos
de punto (R. L. 3.665/63).

PATENTE 199.830. Perfeccionamiento introducidos
en los sistemas de cierre para recipientes (R. L. 3.666/63).

PATENTE 186.210. Perfeccìonamientos introducidos
en los aparatos de tratamiento térmico de materias alimen-
ticias u otras (R. L. 3.667/63).

PATENTE 197.300. Un procedimiento para la cons-
trucción de edificios (R. L. 3.668/63).

PATENTE 199.072. Un procedimiento para descar-
bonatar y desulfurar mezclas gaseosas (R. L. 3.669/63).

PA'l`EN'I`E 223.752. Una instalación refrigerante
(R. L. 3.670/63).

PATENTE 236.087. Dispositivo portaelectrodos para
electrodos de autococción (R. L. 3.671/63).

PATENTE 236.637. Grúa móvil para obras (R. I..
3.672/63).

PATENTE 236.845. Disposición de carga dotada de
tragante, para hornos de cuba y en particular, hornos
altos (R. I.. 3.673/-63).

PATENTE 243.946. Un dispositivo de bloqueo
(R. L. 3.614/63).

P_A'I`ENTE 244.761. Un procedimiento para obtener
revestimientos, que contienen polimerizados y plastifìcantes
(R. L. 3.675/63).

PATENTE 245.120. Un mecanismo de rodadura pra
vehiculos de carril, especialmente locomotoras Diésel
(R. L. 3.676/63).

PATENTE 245.315. Aparato para el manejo de re-
cipientes (R. L. 3.677/63).

PATENTE 245.803. Procedimiento para la fabricación
de toberas convergentes-divergentes (R. L. 3.678/63).

PATENTE 263.056. Perfeccìonamientos introducidos
en la fabricación de composiciones explosivas (L. 3.679 /63).

PATENTE 211.434. Un método para estirar cordones,
hilos y similares (R. L. 3.631/63).

PATENTE 251.673. Procedimiento para la produc-
ción de alimentos harinosos (R. L. 3.680/63).

MODELO DE UTILIDAD 16.494. Un elemento de
cerámica u otra materia para hacer vigas de piso (R. L.
3.681/63).

MODELO DE UTILIDAD 39.833. Una media de
punto fino (R. L. 3.682/63).

MODELO DE UTILIDAD 63.962. Afianzador para
plancha metálica (R. L. 3.682/63).

PATENTE 183.937. Un helicoptero (R. L. 3.684/63).
PATENTE 184.341. Mejoras introducidas en los es-

tuches distribuidores para hojas de afeitar (R. L. 3.685 /63).
PATENTE 204.238. Un procedimiento para tratar

un matrial textil (R. L. 3.686/63).
PATENTE 223.919. Aparato para rizar hilo o similares

(R. L. 3.687/63).
PATENTE 229.150. Un procedimiento para el tra-

tamiento de materiales fibrosos (R. L. 3.688/63).
PATENTE 229.622. Un procedimiento para la pre-

paración de una composición de aceite esencial (R. L.
3.689/os).

PATENTE 231.283. Un procedimiento de colada
continua de metal (R. L. 3.690/63).

PATENTE 231.395. Mejoras introducidas en la
construcción de buques para pescar (R. L. 3.691 /63).
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION
Para solicita:-las tliríjanse al Registro dela Propiedad Industria

PATENTE 237.032. Dispositivo para impedir el
enrollamiento de fibras en los cilindros de estiraje de má-
quinas textiles (R. L. 3.692/63).

PATENTE 237.339. Procedimiento para la fabricación
de hierro directamente a partir de minerales (R. L.
3.693/63).

PATENTE 237.965. Un método de retardar la evapo-
ración normal del agua (R. L. 3.694/63).

PA'I`ENTE 239.686. Procedimiento y dispositivo para
la regulación, en marcha, de la distancia entre los ánodos
y el cátodo móvil de mercurio de células electrolíticas
(R. L. 3.695/63).

_ CERTIFICADO DE ADICION 243.383. Un proce-
dimiento para comunicar preparaciones de secado liso a
tejidos e hilados que contengan fibras celulósicas (R. L.
3.996/63).

PATENTE 250.817. Un motor de combustión interna
(R. L. 3.697/63,). ›

PATENTE 263.295. Mejoras introducidas en la fa-
bricación de miembros dc vainas para su uso en cartuchos
de escopeta (L. 3.698/63).

PATENTE 176.705. Una pistola, pulverizadora de
inaterial fusible al calor (R. L. 3.699,/63).

P/\'l`EN'I`E 239.698. Un aparato de bombeo (R. L-
3.100/ss).

PA'l`EN'l`E 250.455. Un procedimiento de encender
una mezcla gaseosa combustible alimentada a una cámara
de combustión (R. L. 3.701/63).

PA'l`E±\i'l`E 261.427. Mejoras introducidas enla fa-
bricación de estructuras tubulares (L. 3.702/63).

PATENTE 238.869. Un método para la producción
de 2-metil-2-hidroxi (a, a, a-tricoloro-l-hidroxietaxi)-
pentano (R. L. 3.703/63).

PATENTE 251.693. Un aparato para tratar un trozo
de hilo en movimiento (R. L. 3.704/63).

PATENTE 251.955. Una bomba de distribución de
Ruidos L. 3.'il]5,l63).

PATENTE 252.678. Un método de hacer una repro-
ducción termográlìca (R. L. 3.706/63).

PATENTE 250.631. Un método y aparato para enfriar
líquidos contenidos en recipientes (R. L. 3.707/63).

PA'l`EN'1`E 212.382. Un procedimiento de preparación
de soluciones de sales orgánicas de cobre (R. L. 3.708 /63).

PATENTE 245.642. Un procedimiento de obtención
de la 10-metroxi deserpidina (R. L. 3.709/63).

PATENTE 254.144. Un procedimiento de preparación
de corticosteroides sustituidos (R. L. 3.710/63).

PATENTE 262.148. Procedimiento de preparación
de compuestos 19-nor-androstadienicos (L. 3.711/63).

PATENTE 262.354. Un procedimiento de preparación
de derivados metilados ciclopentanofenantrenicos (L.
3.712/63).

PATENTE 262.796. Un procedimiento de preparación
de nuevos derivados metilados eii la serie del androstano
(L. 3.713/63).

PATENTE 262.833. Un procedimiento de degrada-
ción de la cadena lateral de un pregnadieno (L. 3.714/63).

PATENTE 262.375. Un procedimiento de preparación
de tin nuevo ester (L. 3.715/63).

CERTIFICADO DE ADICION 245.029. Un pro-
cedimiento para preparar derivados de la dehidro adre-
nosterona (R. L. 3.716/63).

PATENTE 237.974. Un mecanismo de marcha para
vehículos motores de carril (R. L. 3.717/63).

PATENTE 236.446. Un metodo de cerrar y obturar
receptáculos que tienen un borde en la boca (R. L. 3.718/63).

_PA'I`EN'l`E 236.653. Aparato estirador de paso de
corriente doble en máquinas de hilar (R. L. 3.719/63).

PATENTE 252.989. Un dispositivo de tope de man-
guito (R. L. 3.720/63).

PATENTE 224.139. Un procedimiento para mejorar
la facilidad de nueva suspensión de suspensiones acuosas
de penicilina (R. I.. 3.721/63).

PA'l`EN'I`E 223.203. Dispositivo regulador de presión
(R. L. 3.122/t›:i).

PATENTE_236.053. Un procedimiento de producir
un nuevo material para la fabricación de diversos articulos
(R. L. 3.123/sa).

PA'l`EI\lTE 262.449. Un procedimiento para mejorar
el suelo para el crecimiento vegetal (L. 3.724/63).

PATENTE 196.569. Un procedimiento para crear
una atmósfera controlada (R. L. 3.725/63).

PATENTE 238.144. Un procedimiento para la pro-
ducción de un alcohol polivalente (R. L. 3.726/63).

PATENTE 185.793. Un encendedor automático para
combustibles orgánicos (R. L. 3.727/63). -

- CER'I`Il*`ICAl)() DE ADICION 186.049 a la PATEN-
TE 186.049. Un encendedor automático para coinbustibles
orgánicos (R. L. 3.728/63).

P.›\TEZ\"l`E 176.0-11. Un método de combinar hidró-
geno con oxigeno (R. I.. 3.729/63).

P.-\'I`E.\lTE 245.288. Un procedimiento para la reduc-
ción dc sacaridos (R. L. 3.739/63`).

PATENTE 260.367. Mejoras introducidas eii las can-
delas de niebla (L. 31731/63).

PATENTE 223.444.'Mejoras introducidas en la cons-
trucción de pilotes de hincar (R. I.. 3.732,/63).

PATENTE 231.133. Mejoras introducidas en la fa-
bricación de brazalctes extensibles de eslabones para ador-
nos y usos prácticos (R. L. 3.733,/'(13).

i\¶ODEI.O DE UTILIDAD 67.281. Un lápiz para
escribir, especialmente un boligrafo (L. 3.734/63).

PATENTE 233.663. Un dispositivo de torsión múltiple
(R. L. 3.735/sz).

PATENTE 222.533. Un dispositivo tensor de hilo para
liusos torcedores (R. L. 3.736ƒ63).

PATENTF. 224.27 2. Un procedimiento para el avivaje
de hilos artificiales (R. L. 3.131 )(›'å§.

PATENTE 222.-100. Un procedimiento para la ob-
tención de soluciones de nitrilo de ácido poliacrilico o de
sus polimerizados mixtos (R. L. 3.738/63).

PATENTE 222.497. Un procedimiento para el tra-
tamiento de liilos, fibras o filamentos de polímeros elevados
sintéticos para evitar su capacidad de carga eléctrica
(R. L. 3.139/ss).

PATENTE 224.051. Un procedimiento para la fabri-
cación de hilos sintéticos y similares asi como peliculas de
viscosa (R. L. 3.740/63).

PATENTE 224.052. Un procedimiento para la fabri-
cación de hilos sintéticos de viscosa (R. L. 3.741/63).

PATENTE 238.135. Un procedimiento para rcavivar
carbón activo que ha servido para la recuperación de sulfuro
de carbón (R. L. 3.742/63).

PATENTE 224.053. Un procedimiento para la fabri-
cación de hilos artificiales y similares asi coino películas
de viscosa (R. L. 3.743/63).
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Para solìcitarlas diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

PA'l`E.\*TE 224.055. Un procedimiento para la fabri-
cación de hilos artificiales y similares con peliculas de
viscosa (R. L. 3.744/63).

PA'l`EN'l`F. 236.140. Procedimiento para la fabricación
de hilos muy retorcidos (R. L. 3.745/63).

PA'l`E;\I'l`E 225.031. Una máquina hiladora, torcedora
v bobinadora con aparato dc medida del hilo (R. L.
3.7-46/63).

P/\'l`F.N'l`l*1 238.153. Un procedimiento para la fabri-
cación de poliamidas modificadas en los grupos terminales
(R. I.. 3.747,-”63).

P.-*\'l`EÍ\ÍTE 253.492. Un procedimiento para mejorar
la estabilidad térmica de poliamidas (R¬ L. 3.748/63).

P/\'l`l*`,.\i'l`E 2(›2.t-172. Un procedimiento para teñir
en negro textiles de polímeros sintéticos (L. 3.749/63).

P./\'l`F..\"l`l'1 221-.ól/I.. Un dispositivo de bobinado para
bobinas de arrollamiento con estribos sustcntadores bas-
culables (R. I.. 3.'¡`50/63).

P.f\TF.I\Í'l`lì 260.388. Un dispositivo para la fabricación
y elal;oracit'›n de poli-.\'-olefmas (L. 3.751/63).

P.-\'l`F.t.\"l`I". 261.895. Un procedimiento para la fa-
bricación de cintas de caucho (L. 3.752/63).

P.-\'l`l¬1.\."l`l". 262.533. Un procedimiento para el trata-
miento de hilos sintéticos con preparaciones para hilatura
gl.. 11.751;/os).

P;\'l`I*ÍN'l`F. 262.532. Un procedimiento para teñir
textiles dc polipropileno 3.754/63).

l'A'l`E.\"l`E 238.5-16. Un dispositivo para la fabricación
de hilos muy retorcidos (R. I... 3.755/63).

PATENTE 237.331. Procedimiento para el recambio
de canillas llenas en los dispositivos arrolladores (R. L.
3.756/63).

PATENTE 212.771. Un procedimiento para la poli-
merización de metrilo del ácido acrilico solo o en mezcla
con otras combinaciones vinilicas (R. l.. 3.757/63).

PATENTE 244.122. Un dispositivo de cabezal bobi-
nador eléctrico en máquinas de hilatura_(R. L. 3.758/63).

CER'l`II¬`ICADO DE ADICION 212.887 a la PATEN-
'l`E 204.008. Procedimiento para la policondcnsación de
rliol-esteres de ácidos dicarboxilicos aromáticos; particular-
mente del ácido tereftálico (R. L. 3.'?59Á/63).

(JF.R'l`ll*`l(2.›\l)() DE /\l)lCl(i)N 250.739 a la PA'l`E.\`-
'l`l". 2-14.5-14. Un dispositivo de tobera de hilatura (R. L.
:;.7f.9/fm.

SEGUNDO CERTIFICADO DE ADICION 224.877
a la PATENTE Pral. 217.579. Un dispositivo tensor del
hilo de husos torcedores, especialmente de torsión múltiple
(R. L. 3.761/63). '

MODELO DE UTILIDAD 67.015. Quemador de
gas con superficic radiante integral -(R. L. 3.762/63).

P/\'I`I".N'l`E 223.365. Un procedimiento para la obten-
ción de alcoholes primarios (R. L. 3.763/63).

PATENTE 230.360. Procedimiento de preparación
del anhídrido sulfuroso (R. I.. 3.764/63).

PA'I`EÍ\lTE 230.802. Nlejoras introducidas en la fabri-
cación de herrajes para ventanas acopladas y similares
(QR. L. 3.765/63).

PATENTE 250.213. Mejoras introducidas en la fa-
bricación de cubiertas de neumático (R. L. 3.766/63)_

PATENTE 259.170. Un aparato para hacer un tejido
de pelo (L. 3.767/63).

PA'l`EN'I`E 239.310. Un procedimiento para enrique-
cer una sustancia en uno de los isótopos de un elemento
que la contiene (R. L. 3.768/63).

PATEN'I`E 239.641. Procedimiento para enriquecer
una sustancia en uno de los isótopos de un elemento que ella
contiene (R. L. 3.769/63).

PA'I`EN'I`E 239.639. Procedimiento para enriquecer
una sustancia en uno de los isótopos de un elemento que ella
contiene (R. L. 3.770/63).

PA'I`EN'I`E 236.682. Un método para hacer funcionar
un horno de cuba (R. L. 3.771 '63).

PATENTE 245.067. Un dispositivo para el tratamiento
de las enfermedades de las vias respiratorias (L. 3.772/63).

l_)ATENTE 224.733. Un dispositivo para el suministro
y retirada de películas individuales en cámaras de espejo
(R. L. 3.773/63).

l'A'FEI\I1`E 259.292. Un dispositivo de moldeo (L.
3.174,/es).

PATENTE 262.677. Un método para hacer cmetina
o sus análogos (L. 3.775/63).

PATE.\`TE 239.177. Un aparato para el tratamiento
continuo de libras con material orgánico gaseoso (R. L.
3.7":-f›;“6s).

PATENTE 237.341. Mejoras introducidas en la fabri-
cación de miembros para la construcción de estructuras
rcticularcs (R. L. 3.777/63).

PATENTE 237.886. Un aparato para vaciar tazas
de retrete.(R. L. 3.778/63).

PATENTE 224.697. Un procedimiento para preparar
mezclas líquidas de hidrocarburos (R. L. 3.779/63).

PA'I`EN'l`E 224.698. Un procedimiento para preparar
mezclas de hidrocarburos líquidos con indice de octano
mejorado (R. L. 3.780/63).

PA'l`EN'l`E 246.254. Un procedimiento para la remo-
ción o eliminación del hollin de los gases (R. L. 3.781/63).

PATENTE 251.707. Procedimiento para la polime-
rización de dienos conjugados (R. L. 3.782/63).

PATENTE 250.779. Procedimiento para el trata-
miento continuo de un primer líquido con un segundo
liquido que es inmiscible con aquel (R. L. 3.783/63).

PATENTE 263.589. Un procedimiento para la des-
hidrogenación de hidrocarburos (L. 3.784/63).

PATENTE 264.087. Un procedimiento para la pro-
ducción de cloro (L. 3.785/63).

PATENTE 259.137. Un método para mecanizar por
medio de chispas (L. 3.786/63).

PATENTE 209.987. Un procedimiento para la fabri-
cación de un hilo voluminoso (R. L. 3.787/63),

PATENTE 231.206. Un método de preparación de
compuestos 9-halo-16-pedroxihidrocortisonas y esteres de
estas (R. L. 3.788/63).

PA'I`EN'l`E 232.357. Un procedimiento de preparación
de compuestos de tetraciclina urea (RV. L. 3.789/63).

PATENTE 240.205. Un método de preparar 6-deso-
xitetraciclinas (R. L. 3.790/63).

PATENTE 239.279. Un método de preparar 9-halo-
ll-hidroxil-l,4 pregnadienos (R. L. 3.791/63).

PATENTE 240.203. Un método de preparar compues-
tos de la serie de la tetraciclina (R. L. 3.792/63).

PATENTE 253.173. Mejoras introducidas en la fabri-
cación de envases para artículos quirúrgicos (R. L. 3.793 /63) .

PATENTE 254.021. Un procedimiento para preparar
arilozimetiloxazolidinonas (R. L. 3.794/63).

PATENTE 254.059. Un procedimiento para preparar
un derivado esteroide de la serie del pregnano (R. L.
3. 795/63).
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OFERTAS DE LICENCIAIS DE EXPLOTACION
Para solicitar-las diríjanso al Registro de la Propiedad Industrial

PATENTE 255.664. Un procedimiento para producir
tetraciclinas halogenadas (R. L. 3.796/63).

PATENTE 263.684. Un procedimiento y dispositivo
de análisis fotométrico (L. 3.797/63).

PATENTE 263.852. Procedimiento de fabricación
de polímeros v copolimeros de olefinas halogenados (L.
3.793/63).

NIODELO DE UTILIDAD 62.134. Una instalación
de broche de presión (R. L. 3.799/63).

PATENTE 225.603. Mejoras introducidas en .la
fabricación de llantas desmontables para ruedas de vehi-
culos (R. L. 3.800/63).

PATENTE 262.150. Mejoras introducidas en la fa-
bricación dc elementos filtrantes del tipo de superficies
(L. 3.801/63).

PATENTE 230.527. lflejoras introducidas en la prepa-
ración de aleaciones para la soldadura fuerte, especialmente
para materias difícilmente soldables (R. L. 3.802/63).

PATENTE 261.596. Un procedimiento para la rege-
neración de papel viejo (L. 3.803/63).

PA'I`F.1\7"I`E 237.648. Procedimiento para recubrir
objetos y superficies (R. L. 3.804/63).

PA'l`F.1\I'l`E 230.472. Un aparato traductor de resis-
tencia eléctrica de hilo tirante (R. L. 3.805/63).

P/\'l`EN'l`E 223.779. Un procedimiento para la obten-
ción de agua o hidrógeno enriquecidos con deuterio (R. L.
3.806 /63).

P/\'I`E.\l'I`E 259.756. Un método para introducir
magnesio en hierro fundido (L. 3.807/63).

P./\'I`EN'l`E 260. 653. Un instrumento telefónico
(L. 3.808/63).

PA'l`El\"I`E 262.927. Un dispositivo para sujetar un
componente a una placa de montaje (L. 3.809/63).

PA'l`EN'I`E 263.054. Un aparato telefónico (L.
3.810/63).

PATENTE 263.158. Un dispositivo de conmutadores
de gancho para aparatos telefónicos (L. 3.811 /63).

PATEI\iTE 223.368. Nlejoras introducidas en la
fabricación de termopares (R. L. 3.812/63).

PATENTE 214.352. Mejoras introducidas en la fabri-
cación de aleaciones para rejillas de placas de acumuladores
(R. L. 3.813/63).

PATENTE 230.199. Mejoras introducidas en los telares
para tejer (R. L. 3.814/63).

PA'l`EN'l`E 176.316. Un sistema de conversión eléctrico
de vapores (R. L. 3.815/63).

PA'l`EN'I`E 176.321. Un sistema de control para vál-
vulas eléctricas de vapor (R. L. 3.816/63).

PATENTE 176.589. Un circuito de control para
controlar por lo menos un par de válvulas del tipo de ex-
citación, alternativamente conductoras (R. L. 3.817/63).

PATENTF. 225.861. Un aparato eléctrico que com-
prende un conductor eléctrico y un flúido dieléctrico
aplicado al conductor (R. L. 3.818/63).

PATENTE 245.387. Un aparato eléctrico (R. L.
3.319/63).

PATENTE 245.251. Un procedimiento para preparar
un copolimero de dispersión soluble en aceite (R. L.
1.320/63).

PATENTE 251.662. Método para la estabilización
de sales de manganeso (R. L. 3.821/63).

PATENTE 252.530. Un método de regenerar un
material de amonio cuaternario de permutación anionica
(R. L. 3.822/63).

PATENTE 252.763. Un procedimiento para la puri-
ficación de jugos de azúcar (R. L. 3.823/63).

PATENTE 262.933. Una instalación para emulsionar
varios medios entre si (L. 3.82-1/63).

PA'l`EN'l`E 263.222. Mejoras introducidas en la fabri-
cación de papeleras (R. L. 3.825/63).

225.028. Un método de incorporar sales solubles en
agua en pólvora propulsora (R. L. 3.826/63).

PATENTE 207/386. Receptáculo para gas del tipo
de presión con cierre en seco (R. I.. 3.827/63).

PATENTE 239.176. Nlejoras introducidas en la
construcción de elementos cortantes (R. L. 3.828/63).

PATENTE 245.444. Un método de hacer un elemento
cortante (R. L. 3.829/63).

PATENTE 245.423. Mejoras introducidas en las
orugas metálicas con elementos articulados para neumáticos
(R. L. 3.830/63).

PATENTF. 260.76-t. Un aparato extractor continuo
en contra-corriente (L. 3.831/63).

P/\'l`E.\lTE 260.341). Un aparato de toma de muestras
de flúidos ( L. 3.832/63).

l'ATEN'l`E 260.87-1. Un procedimiento para la' recu-
peración de mercurio (L. 3.833/63).

PATE`;\l'I`E 225.783. Mejoras introducidas en la
construcción de ruedas de vehículos, para montar neumá-
ticos sin cámara (R. L. 3.834/63).

PATEÍ\l'I`E 231.700. Un método de formar una llanta
de centro acanalado de una pieza (R. L. 3.835/63).

PA'l`EN'I`E 238.964. Un método de formar una aber-
tura moldeada receptora de válvula en la pared de un neu-
mático (R. L. 3.836/63).

PA'I`EN'l`E 250.916. Un aparato para moldear una
abertura receptora de válvula en el costado de una cubierta
de nuemático (R. L. 3.837/63).

PATENTE 180.639. Un trepano para trabajos de
minas (R. L. 3.838/63).

PATENTE 196.036. Una mejora en los cohetes o
bombas contra el granizo (R. L. 3.839/63).

PATr.N'rB 213.221. Un t-«himno blindado (R. L.
s.a4o,'<›3).

P.›\'l`ENTE 221.106. Un dispositivo contactor con
mando para célula fotoeléctrica para alumbrado eléctrico
(R. L. 3.841/63). _

PATF.N'I`E 230.362. Un procedimiento de fabricación
de esteres de ácidos piridincarboxilicos (R. L. 3.842/63).

PATENTE 243.608. Dispositivo de plataforma de
apoyo del núcleo para reactores nucleares (R. L. 3.843/63).

PATENTE 262.152. Una instalación para la fabrica-
ción de paquetes y similares para la fabricación de fiejes
y tubos (L. 3.844/63). .

PATEN'I`E223.720. Un método de preparación de
nuevas alfa, alfa-difenil-gamma dialcohilaminobutiramidas
(R. L. 3.845/63).

PATENTE 231.883. Un método para la producción
de 1,I-difenil-3-diisopropilaminopropano (R. L. 3.846/63).

PATENTE 231.885. Un metodo de preparación de
derivados del ácido alfa, alfa-difenil-butirico activos como
analgésicos (R. L. 3.847/63).

PA'l`EN'I`E 247.719. Un aparato para aplicar inyec-
ciones intravenosas (R. L. 3.848/63).

PATENTE 251.915. Una disposición para el montaje
de unjuego de ruedas en vehiculos de carril (R. L. 3.849/63).
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION
Para solicitar-las diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial `
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PATENTE 261.470. Un método de tratar hilo tre-
moplástico (L. 3.850/63).

PATENTE 224.286. Una instalación para lo obtención
continua de cadena de materia plástica u otra composición
con baja temperatura (R. L. 3.851/63).

PA'l`EN'l`E 261.310. Un método de obtener azufre
elemental (L. 3.852/63).

CERTIFICADO DE ADICION 200.570. Mejoras
introducidas en los conjuntos constituidos por un arma al
menos semi-automática provista de un freno de boca y
por una granada (R. L. 3.853/63).

PA'I`EN'I`E 245.176. Una máquina de hilatura (R. L.
3.354/63).

PA'I`EN'I`E 245.263. Una máquina de hilatura con
husos de arrastre directo (R. L. 3.855/63).

PA'l`EN'I`E 260.875. Un procedimiento para el tra-
tamiento de material en grano (L. 3.856/63).

PATENTE 214.316. Un aparato cortador de pelo
(R. L. 3.857/63).

PATENTE 222.836. Un procedimiento para la produc-
ción dc polímeros elevados lineales de estructura regular
a partir de alfa-olefinas (R. I.. 3.858/63).

PA'l`EN'l`E 232.058 Bis. Mejoras introducidas en la
construcción de redes para la pesca a la rastra (R. L.
3.859/63).

P/\TEN'I`E 179.337. Un aparato eléctrico (R. L.
s.sf›o/63).

PATENTE 179.344. Una estructura de núcleo mag-
nético para aparatos eléctricos (R. L. 3.861/63).

PATENTE 189.470. Un procedimiento de producir
bobinas eléctricas aisladas con mica y resinas sintéticas
(R. L. 3.362/os).

PATEN'I`E 200.457. Una estructura de vehículo de
ferrocarril (R. L. 3.863/63).

PA'l`EN'l`E 260.872. Un mecanismo para operar un
cortador de circuito (L. 3.864/63).

P./\'l`EN'l`E 261.447. Un aparato de circuitos (L.
3.865/t›3).

PA'I`E.\†'I`E 247.708. Un procedimiento de fabricación
de cables eléctricos para lineas subterráneas (R. L. 3.867/63) .

PA'I`F.N'l`F. 222.341. Una mejora introducida en el
procedimiento de obtención de ácido fenil-tolil-peopionico
(R. L. 3.868/63).

MODELO DE UTILIDAD 44.748. Una estructura
de carrete moldeada (R. I.. 3.869/63).

PATENTE 206.233. Una válvula de cierre (R. L,
3.370/oa).

PA'l`EN'l`E 238.130. Una disposición de un aparato
de prueba en un porta-herramientas de una máquina-
herramienta (R. L. 3.871/63).

CER'l`Il*`lCADO DE ADICION 253.520. Una má-
quina-hcrramienta (R. L. 3.872/63).

PA'l`EN'I`E 204.374. Un aparato para formar cintas
constituidas por hilos de caucho (R. L. 3.873/63).

PA'I`EN'I`E 261.671. Un dispositivo de andamiaje
(L. 3.874/63).

PATENTE 182.603. Mejoras introducidas en las
emulsiones fotográficas dc sal de plata que contienen tintes
(R. L. sms/sa).

PATENTE 222.447. Perfeccìonamientos introducidos
en los procedimientos de fabricación de cemento Portland
blanco (R. L. 3.876/63).

CERTIFICADO DE ADICION 222.567. Un procedi-
miento para la obtención de polietilenos de gran molecu-
laridad (R. L. 3.877/63).

PATENTE 223.499. Un procedimiento para la obten-
ción de polietilenos en grado de polimerización deter-
minado (R. L. 3.873/63).

PA'l`EN'l`E 224.839. Procedimiento para elaboración
de polietilenos de alto peso molecular (R. L. 3.879/63).

PATENTE 260.298. Un procedimiento para la trans-
formación termieocatalitica de hidrocarburos gaseiformes
o liquidos (L. 3.880/63).

PATENTE 244.884. Un procedimiento para recuperar
lactama que contiene oligomeros de lactama a partir de
soluciones (R. L. 3.881/63).

PATENTE 259.768. Un procedimiento para preparar
briquetas combustibles (L. 3.882/63).

PATENTE 262.652. Un procedimiento de preparar
una nitro lactancia (L. 3.883/63).

PATENTE 181.473. Un procedimiento para la sepa-
ración de mezclas de partículas sólidas de diferente tamaño
de grano y de diferente peso específico, particularmente
para la preparación de minerales o para el lavado de
carbón y- similares (R. L. 3.884/63).

PATENTE 185.808. Un método para la cristalización
continua de sólidos a partir de sus soluciones (R. L.
3.385/os).

CERTIFICADO DE ADICION 222.526. Un proce-
dimiento y dispositivo para tamizar suspensiones en líquido
de particulas que difieren en tamaño (R. L. 3.886/63).

PATENTE 260.914. Un dispositivo para su uso para
retirar una muestra continua de material líquido desde
un conducto similar (L. 3.887/63).

PATENTE 253.888. Un dispositivo para la disocia-
ción continua de hidrocarburos (R. L. 3.888/63).

PATENTE 224.169. Procedimiento para la obtención
de sulfato de cobre (R. L. 3.889/63).

CERTIFICADO DE ADICION 231.028. Un proce-
dimicnto para tostar materiales sulfurosos en hornos de
pisos (R. L. 3.890/63).

PATENTE 200.724. Un procedimiento y dispositivo
para la tostación de minerales sulfurosos (R. L. 3.891/63).

PATENTE 261.448. Un procedimiento de montaje
de depósitos cilíndricos soldados (L. 3.892/63).

PATENTE 258.169. Mejoras introducidas en la
preparación de composiciones que contienen un producto
quimico para la agricultura (L. 3.893/63).

PATENTE 260.655. Un aparato para conducir un
vehículo de juguete según una trayectoria dada (L.
3.894/63).

PATENTE 205.072. Un dispositivo enhebrador de
la aguja dispuesto en la cabeza de una máquina de coser
(R. L. 3.395/63).

PATENTE 222.495. Perfeccìonamientos en el sistema
de transporte de vehículos de carretera sobre vagones
ferroviarios (R. L. 3.896/63).

PRIMER CERTIFICADO DE ADICION 222.734
a la PATENTE Pral. 22.495. Perfeccìonamientos en el
sistema de transporte de vehículos de carretera sobre
vagones ferroviarios (R. L. 3.897/63).

PATENTE 238.098. Un mecanismo de regulación
por interrupción cíclica (R. L. 3.898/63).
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OFERTAS Dis: LICENCIAS DE Exi>Lo'i¬Ac1oN
Para solicitarlas al Registro de la Propiedad Industrial

PATENTE 180.789. Un dispositivo de bloqueo para
tabuladores de máquina de calcular (R. L. 3.899/63).

PATENTE 231.329. Una máquina de calcular del
tipo de diez teclas (R. L. 3.900/63).

PATENTE 254.825. Dispositivo liberador o de puesta
a cero del mecanismo contador en máquinas de calcular
(R. L. 3.901/ss).

PATENTE 259.540. Procedimiento de fabricación
de copas u objetos análogos (L. 3.902/63).

MODELO DE UTILIDAD 54.328. Un dispositivo
de inserción de filtro (R. L. 3.903/63).

PATENTE 236.990. Un dispositivo limpiador de
fibras (R. 1.. 3.904/oa).

PATENTE 232.024. Un aparato para convertir
progresivamente a la forma gaseosa una carga de gas
icuado (R. L. 3.905/63).

PATENTE 237.715. Mejoras introducidas en la fa-
bricación de recipientes dc gran capacidad (R. L. 3.906/63).

PATENTE 238.790. Un procedimiento para la hidro-
desulfuración de una alimentación de aceite de petróleo
crudo entero (R. L. 3.907/63).

PATENTE 250.578. Un procedimiento para preparar
una grasa que comprende un aceite lubrificante (R. L.
3.908/63).

PATENTE 261.744. Mejoras introducidas en la fa-
bricación dc cabezas de cierre (L. 3.909 /63).

PATENTE 225.084. Un procedimiento de hacer
articulos fibrosos afieltrados (R. L. 3.910/63).

PATENTE 225.485. Un procedimiento para obtener
papillas de cereales en forma seca (_ R. L. 3.911/63).

PATENTE 251.466. Un aparato para retirar la sucie-
dad que sobrenade sobre el nivel de líquidos en piscinas,
recipientes o similares (R. L. 3.912/63).

PATENTE 262.059. Un dispositivo carburador para
un motor de combustión interna (L. 3.913/63).

PA'I`EN'l`E 254.773. Procedimiento con aparato
realizador para producir una grabación de sonido modi-
ficada o revisada desde una grabación de sonido ya regis-
trada en un soporte adecuado (R. L. 3.914/63).

PA'l`EN'I`E 211.749. Un método para la desaireación
continua de soluciones de hilatura viscosa (R. L. 3.915/63).

PATENTE 211. 750. Un dispositivo para la desairea-
ción continua de soluciones de hilatura viscosas (R. L.
3.916/63). _

PATENTE 211.910. Un método para la fabricación
de un producto hilado retorcido, de dos elementos (R. L.
3.911/os).

PRIMER CERTIFICADO DE ADICION 211.945.
Un procedimiento para la fabricación continua de pro-
ductos viscosa (R. L. 3.918/63).

PATENTE 222.446. Un dispositivo para la fabricación
de hilos artificiales (R. L. 3.919/63).

PATENTE 222.459. Un procedimiento para la fa-
bricación de hilos artificiales (R. L. 3.920/63).

PATENTE 223.478. Mejoras introducidas en el pro-
cedimiento para la fabricación de fibras, hilos, hojas,
peliculas y productos similares (R. L. 3.921/63).

CERTIFICADO DE ADICION 223.650. Mejoras
introducidas en el procedimiento para la fabricación de
fibras, hilos, hojas, peliculas y productos similares (R. L.
3.922/os).

CERTIFICADO DE ADICION 223.664. Mejoras
introducidas en el procedimiento para la fabricación de
fibras, hilos, peliculas y productos similares (R. L. 3.923/63).

PATENTE 225.388. Mejoras introducidas en el pro-
cedimiento para la fabricación de fibras, hilos, hojas,
peliculas y productos similares (R. L. 3.924/63).

PATENTE 225.735. Mejoras introducidas en el mé-
todo para la fabricación de cordoncillo para ciibiertas de
neumático de automóvil (R. L. 3.925/63).

PATENTE 237.999. Un método para el examen de
carácter voluminoso de hilos (R. I.. 3.926/63).

PATENTE 238.000. Un dispositivo para el examen
del carácter voluminoso de hilos (R. L. 3.927/63).

_ PATENTE 238.107. Un método dc preparar un ma-
terial para extrusión a partir de termoplásticos (R. L.
3.928/63).

PA'l`Ei\'TE 252.926. Un procedimiento para la fa-
bricación de hilos gruesos a partir de tereftalato de poli-
metileno muy polímero (R. L. 3.929/63).

PATENTE 222.436. Una máquina herramienta con
mesa de altura fija (R. L. 3.930/63).

PA'I`EN'I`E 252.493. Un aparato de elevación (R. I..
3.931/63). _

PATENTE 245.772. Un procedimiento para la pre-
paración de un compuesto de amonio cuaternario (R. L.
3.932/63).

PATENTE 262.437. Mejoras introducidas en la
preparación de composiciones con actividad antihelmin-
tica (L. 3.933/63/_

PATENTE 262.654. Un método para 'hacer prepa-
raciones inmunizantes (L. 3.934/63).

PATENTE 262.657. Mejoras introducidas en la pre-
paración de vacunas (L. 3.935/63).

PATENTE 220.198. Un dispositivo perforador de
pozos (R. L. 3.936/63).

PATENTE 245.261. Un procedimiento para mezclar
agentes gaseosos, liquidos y granulares fluyentes con ayuda
de obstáculos estacionarios (L. 3.937/63).

PATENTE 245.262. Un aparato para mezclar agen-
tes gaseosos, liqiiidos y granulares fiuyentes con ayuda de
obstáculos estacionarios (L. 3.938/63).

MODELO DE L"I`ILIDAD 31.423. Un dispositivo
para la dosificación de líquidos (R. I.. 3.939/63).

PATENTE 189.299. Mejoras introducidas en las
empaquetaduras pcrfiladas (R. L. 3.940/63).

PATENTE 223.696. Un aparato para el control de
la tensión en hilos y similares (R. L. 3.941/63).

PATENTE 223.697. Mejoras introducidas en el
método de formar un hilo voluminoso (R. L. 3.942/63).

CERTIFICADO DE ADICION 224.959. Un método
de producir un hilo rizado (R. L. 3.943/63).

PATENTE 224.960. Un procedimiento para dar
carácter voluminoso a tin hilo (R. L. 3.944/63).

PATENTE 225.284. Un dispositivo para la fabrica-
ción de hilos artificiales (R. L. 3.945/63).

PATENTE 237.281. Un procedimiento para la pro-
ducción de hilos, bandas, peliculas y productos similares
artificiales a partir de viscosa (R. L. 3.946/63).

PATENTE 238.370. Un aparato para la fabricación
de hilos artificiales por el método de hilatura en fusión
(R. L. 3.941/os).

PATENTE 244.883. Lin procedimiento para la fa-
bricación de hilos, fibras y peliculas a partir de viscosa
(R. L. 3.948/63).
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OFERTAS DE LICENCIAS DE EXPLOTACION

Para solieitarlas diríjanse al Registro de la Propiedad Industrial

l'A'l`EN'l`F1 2._'i2.552. Un método para estirar produc-
tos en lorma de hilo o de cinta (R. L. 3.949/63).

PA'l`EN'l`E 254.088. Un método y un dispositivo de
homogeneizar 3.' mezclar de modo continiio una sustancia
que consiste en uno o más componentes (R. I.. 3.950/63).

PA'l`EN'I`E 204.560. Un método para fundir inaterial
refractario (R. I.. 3.951/63).

PA'l`ENTE 230.183. Dispositivo de mando hidraulico
para interruptores o seccionadores eléctricos (R. L.
3.952/63).

PA'1`E.\"l`E 206.116. Un metodo para la fabricación
de compuestos orgánicos nitrogcnados (R. L. 3.953,'63).

PA'|`E.\"l`E 222.550. Un método para la fabricación
dc compuestos orgánicos nitrogenados (R. L. 3.954/63).

MODELO DE U'I`lLIl)AI) 6-1.385. Dispositivo de
señal (R. L. 3.955/63).

PA'l`EN'I`E 184.397. Un método, con el aparato
correspondiente, para incdir los valores de canipos mag-
néticos (R. L. 3.956/63). A

PA'l`EN'I`E 184.399. Un método. con el sistema de
aparatos correspondiente, para descubrir sustancias mine-
rales (R. I.. 3.957,/63).

PA'l`EÍ\'TE 184.400. Un metodo, con el sistema de
aparatos correspondiente, para descubrir sustancias mine-
rales (R. L. 3.958/63).

P./\'l`E.\"l`E 251.629. Un procediinieiito para la pro-
ducción de aluinina (R. L. 3.959/63).

PATE.\'TE 254.089. Mejoras introducidas en las esca-
leras extensibles para servicio de incendios (R. L. 3.960/63).

_ PA'l`EN'l`E 262.929. Un procedimiento para la cal-
cinación continua de cemento (L. 3.961/63).

PA'l`EN'l`E 208.045. Un dispositivo de modelado
continuo de tubo aislante expulsado para un conductor
eléctrico (R. I.. 3.962/63).

PATENTE 252.028. Un procedimiento para la fa-
bricación continua de pasta de papel (_R. L. 3.963/63).

PA'I`EÍ\`"l`E 254.053. Un aparato transportador de
celdas (R. I.. 3.964/63).

PA'l`E.\"|`E 229.-U8. l\«Iejoras introducidas en la prc-
paración de cuerpos dc transferencia para efectuar un
cambio en el estado de un agente por otro agente (R. L.
3.9(›5f63).

PA'l`E;\I'l`E 261.469. Un aparato interruptor de cir-
cuitos (R. L. 3.866/63).

P.\'l`E;\"l`E 212.862. Un procedimiento para producir
esteres terapéuticamente valiosos (R. L. 3.966/63).

PA'I`EN'l`E 260.505. Un procedimiento para la pro-
ducción de compuestos de benzamida (L. 3.967/63).

PA'Í`EÍ\"l`E 191.684. Un procedimiento de preparar
compuestos de bifcnilo (R. L. 3.9(›8,f63).

PA'l`F..\"l`E 197.36-l. Un procedimiento para obtener
succinimidas (R. I.. 3.969/63).

PA'l`El\"I`E 186.293. Un proceso para obtener com-
puestos orgánicos nitrogenados (R. L. 3.970/(13).

PA'l`EN'I`E 251.290. Un procedimiento para la pro-
ducción de alcohil aminas aril-sustituidas (R. L. 3.971/63).

PA'l`EN'I`E 230.528. Procedimiento para la produc-
ción de 6-diazo-5-oxonorlcucina (R. L. 3.972/63).

PA'l`EÍ\"l`E 226.832. Procedimiento para producir
un producto de vacuna contra la polioinielitis (R. L.
191:;/ss).

PA'l`EN'l`E 238.763. Procedimiento para la obtención
de un producto inultivitaminico acuoso que contenga
vitamina BI2 en forina estable (R. L. 3.974/63).

_ PATENTE 223.445. Un procedimiento para la produc-
ción de nitroagetofenona (R. L. 3.975/63).

_PA'l`El\"l`E 250.708. Un procedimiento para la pro-
ducción de un compuesto de glutarimida (R. . 3.976/63).

PATENTE 194.887. Un procedimiento de obtener
preparados antibióticos (R. L. 3.977/63).

PATENTE 265.872. Un procedimiento para producir
un producto de vacuna de estafìlococo (L. 3.978/63).

PA'I`EN'l`E 231.657. Mejoras introducidas en la
fabricación de brazalete: extensibles de eslabones (R. L.
3.979/os).

MODELO DE UTILIDAD 58.360. Un cuerpo de
brazalete extensible (R. L. 3.980/63).

MODELO DE UTILIDAD 59.358. Un brazalete
extensible de eslabones (R. L. 3.981/63).

PATENTE 251.927. Mejoras introducidas en la fa-
fabricación de piezas de bifurcación para tubos (R. L.
3.982/63).

PA'I`El\"l`E 219.019. Un procedimiento ara lo obten-
ción de un polietileno de gran molecularid)ad, utilizable
como materia sintética (R. L. 3.983/63).

PATEÍ\"I`E 219.168. Una mejora en el procediniiento
para la polimerización de etileno (R. L. 3.984/63).

PATENTE 219.546. Un procedimiento para la obten-
ción de polietilenos de gran molecularìdad (R. I.. 3.985/63).

CERTIFICADO DE ADICION 221.328. Un proce-
dimiento para la obtención de trialcohilos de aluminio
(R. L. 3.986/63).

CERTIFICADO DE ADICION 222.578. Un pro-
cedimiento para la obtención de polietileno de gran inole-
cularidad (R. L. 3.987/63).

CERTIFICADO DE ADICION 221.203. Un proce-
dimiento para la obtención de trialcohilos de aluminio
(R. L. 3.988/63). _

CERTIFICADO DE ADICION 221.293. Un pro-
cedimiento para la obtención de trialcohilos de aluminio
(R. L. 3.9s9,«ss).

MODELO DE UTILIDAD 55.223. Un dispositivo
para conservar informes fijos, indicaciones útiles y notas
de sucedidos en un periodo determinado (R. L. 3.990/63).

PATENTE 262.327. Una instalación de combustión
por un motor de turbina de gas (L. 3.991 /63).

PATENTE 184.401. Un aparato para acondicionar
el aire (R. L. 3.992/63).

PA'I`EN'l`E 243.701. Un método para dispersar mate-`
rialcs volátiles (R. L. 3.993/63).

PATENTE 229.939. Un dispositivo permutador
térmico para gases para máquinas frigoríficas de absorción
de trabajo continuo (R. L. 3.994/63).

PATENTE 237.893. Una máquina de empastar
paneles de rejillas para placas de acumuladores eléctricos
(R. L. 3.995/ss).

PATENTE 249.796. Un método de fabricación de
diafragmas para baterias (R. L. 3.996/63).

PATENTE 252.258. Un procedimiento para estirar
vidrio en láminas (R. L. 3.997f`63).

PATENTE 252.442. Un aparato para repasar los
bordes periféricos de láminas planas de vidrio previamente
cortadas (R. L. 3.998/63).

PA'l`EN'l`E 251.816. Un aparato para tratar liilo
(R. L. 3.999/63).

PATEN'l`E 238.247. Un procedimiento para la fa-
bricación de oximas de cetonas alicidicas (R. L. 4.000,/63).
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BANCO CENTRAL
Alcalá, 49 y Barqnillo, 2 y -l» MADRID
Capital (lesc-nihnlsado _ . (ì«›o.ooo.<›nu Ptas.
Fondos de reserva . . _ i.74ö.ooo.ooo Ptas.

391 Dependencias en (Íapitales de provincia
y otras importantes plazas de la Península,
Islas Baleares, Canarias y Africa.

Con esta extensa organización y su importan-
te red de Corresponsales en todo el mundo, reali-
za toda clase de operaciones bancarias, e.~tando
especializado en la financiación del comercio in-
ternacional.

Los Cheques de Viajero del Banco Central es-
tán creados para facilitar los desplazamientos
de quienes realizan viajes dentro y fuera de
España.

-+-f.~++¬».-+-
(i-Xproliado por el lšanro (lv l".s¡1a|`1a con

el número b.Io7`›.
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ENVASES METALICOS

Bllllllìlllìlllllil, Iìllllll Y lìll. LTIIA.

›¬»~›-v--!/-¬'/-~2v-~Pf-~!›-8«-
ENVASES PARA CONSERVAS DE PESCADOS, VEGETALES, ETC
BOTFS PARA ESMALTES Y PINTURAS. LATAS PARA ENCAUSTILOS, '
BETUNES, GALLETAS, EMBUTÍDOS, MANTEQUILLA, PIMENTON 0
GRASAS. PRODUCTOS QUIMICOSYFARMACEUTICOS. ETC., ETC¿ í
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Fál)!'Í(`I¦ BOIIIPTI-Bllblfl _ Teléfonø núm.
y Ofieinast B _
Carretera Bilbao-Galdícano 1' Clave ^'B C' 5' E' D C'

l

CONSTRUCCIONES METALICAS

FABRICA DE VAGONES DE TODAS CLASES

4-¿. AMURRIO - BILBAO
Í' rzuzrouo I runfouo 211589

n Miuuln nn_n1_nl1nn un Iì
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Industrias de precisión

' A.RÍBiE1O
ìl, Ribera de Deusto, 66 Teléfono 352903 Apart. 527

É B1 LEsA o
l

ARcAsGRUBER,s.A.Í
Casa fundada en 1908

;\..f°\../.\.J.\.«.\../¡-..«¡»_/¢-/;\-«§\-/,\-/,\-¢¿\-«*.\«-

Fábrica de cajas para caudales, armarios blindados,
puertas metálicas y ¡muebles de acero

Perfiles plegados y conformados en frío
Estudios, proyectos e instalaciones de cámaras acora-

zadas de alta seguridad para Bancos
Avda. de Zumalacårregui, 30 - Teléf. 310997 y 310273

BURCEÑA - BARACALDO

Sucursales: Bilbao, Calle Uhagón, 2.
Madrid, Ventura Rodríguez, ll.
Barcelona, Calle Tuset, 28.
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_\\̀ \`\\`FABRICA DE BARNlCES
ESMALTES Y PINTURAS

Muíluzuri, Riunlín - üanmei, S. A.
ESMALTES Y BARNICES SINTETICOS

Especialidad para todos los usos
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Apartado número 49
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Sociedad Española de Antimonios, S. A.
REHNERM of COBRE. istmo. ANnMON|0. Plomo. EIC.

fundada en 1918

Fábrica y Oficinas: Telf. 4 BERANGO (Vizcaya)
›-\f¡- 4, -`!, __? ¬l', 4',
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FABRICA nf-: cuR'r|D(›S É R . S D L E R '
| 1 0 s D Ei sam. Lia..

LTDA. ã Hierros. aceros y carbones
Anselmo Clavé, 30 - Tetél. 1918

UIMNGU (Vizcaya) g L E R 1 D A
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Aislsndo tårmicsmente las cslde- zUB|Z/ÄRRETA
rss, tuberias locomotoras. barcosae. ac., onmtnizzis oiìêunns E I R I O N D Orcónouuts ni: com tran:

Talleres Mecánicos
S- Accesorios para Automóviles
DOLOMITICOS uflicfciews.

SANTANDER (VÍZCBTJB
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É Representante en Viscsgs-

<° Come cial Vasco-Cantåbrica.S A.
IIISPONABLE
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L Ercilla. 4
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IGUEL PEREZ FUENTES, s. A. É»
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Estaño puro.-Soldsdurss de estaño.-Metales Antifricción.-Ben-_ss
de bronce.--Metales y .ileseiones en general.

LUCHANA. 4 APARTADO 490 TELEFONO 21-$5-27
B I L ll A 0
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Cspltslsodsl GOC.0O0000PIse
Reservas A 1500000009 n

CASA CENTRAL Plsss de Csnslejss, 1
UI \\\\\\\\\

Siflrenlel en IlLBÁOsPfbdfeIx Gran Via, Iúlleto -I
. Urlenesaflefreqìl-Ge|'d6nll,28-UeeneIsdePess,23 ¡
1 lsrshls ¡sr la Iãrudón Gmrsl Is BIG. Bola s Inversiones con el núm. 3.453I
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VALENTIN null ' “Sociedad Espanola Comercial
Soldadura sutógens u electrica il' ll'idUSll'l8l," S. A. '

C,¡¿,,,¡¿, U ¡,,¡¡,,_ llstarlos, 9 Rodriguez Ar|ss,29
Galumudón ApsrtsdoBl3' CB Tålelãno 219717

Mstiro. 21 y 23 - Tel lll!-ll. Maquinaria para la industria y Obras É
Públicas.-Herramientas en general

ll l L ll A U 'l Accesorics.
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Compañía General de VIDRIERÍA ESPAÑOLAS
Sociedad Anónima

B I L B A O - Apartado 11 - Teléfono 278060
Fábricas de vidrio plano y botellas en Bilbao 9 lerez
de la Frontera.-Fabricación mecánica de vidrio plano
g especialidades por el sistema F O U R C Á U L T
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Suministros Industriales y Navales
Eladio Sánchez

lturrlzs, 9 - Teleíono 322400 - BILBAO
HIERROS Y ACEROS.-TORNILLERIA.-HLRRAMIIINTAS <BELl.OTA›

ACEITES Y GRASAS LUBRICANTES sr KIS S E Ln.
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D I S P O N I B L E
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FABIO MURGA ACEBAL
IIICIIIIIIO IIIDUITIIIL

Electrodos para soldadura eléctrica. Fundición al Horno Electrico.
Camisas centrilugas para Mot« res. Granalla de acero en perdiqón

u molida.
VÃLMÁSEDÁ (Vizcaya) Teléfono núm. 15
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TALLERES DE ORTUELLA
CASA MARISCAL A (Suri-sones de Ibarra y Cia.)

Fundición Ajustaje U Cslderería.
Tubería de hierro fundido. - Maquinaria en general para mineria.

Telegrarna s:
MARISCAL - GALLARTA
ORTUELLA - B I L BA O
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Fundiciones y Talleres ULMÃ, Cia. ltda.
Hierro maleable. Colado, Latón, Bronce, Aluminio

Cadenas de maleable.
DURANGO (Vizcaya)
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áquinss de extracción a FABRICA DE PULEAS
spor g eléctricas de todos DE CHAPA DE ACERO

ospara pozosgplanos§LAFER_RETERA
inclinados de minas

V I Z C A I N A
ÍNSTÄÍ-ÃÍÍÍÚNE5 rsocifoso iwommiu

NDUSTHIALES, S. A.
Teléfono núm. 318600

Apartado número 393
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DURANGO (Vizcaya)
eléfono 3 - Apartado n.°4

Ruedas de Automóvil, Cubos
T A L L F R B S de forma italiana, Abrazade

ras, Aranrlelas, Cngedorm,
P”"l°“"" d° Mwla Sartenes y Calderas marti-

llados, etc., etc.
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comvmla Anonima DE
GFUWROS

. INCENDIOS - VIDA - TRANSPORTES - ACCIDENTES
Domciuo socias;

Plaza de D. Federico Moyúa, número 4. - BILBAO
Subdirecciones y Agencias en todas las capitales

_v poblaciones importantes.
Edificios propiedad de la Compañia en

BILBAO, IIADRID, BARCELONA. ANDUJAR. CORDOBA. LO-
GROÑO. PALENCIA, PAMPLONA, SAN SEBASTIAN, SANTAN-

DER. SEVILLA, VALLADOLID, VIGO Y VITORIA.
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lìMU'r1ozABAL y cia., s A.
Construcción g Reparación de Buques

Tell-fono 274795

Azpe - Erandio
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Uocledad Anonima

TALLERES OMEGA
Maquinaria de Elevación.- Forja. 'T-

Talleres de Maquinaria Fundicion

Q ÁPÁRTÁDOÓ - BILDÃO

1k1I¢1k'1lf?lP?lPfl?1k9IP1I¢7l¢1IP'1lP1R9IP1k?IP1R1R1R1RR

SOCIEDAD METALURGICA `
DURO FELGUERA, S. A.

Capital Social: l.032.l36.000 de Pesetas
n»-mu. saw. ssamun osa.. sa 1-zmlmqnu. anos

1.A|›.ma» sas Ap-«aaa si
Olehsee Centrales: LA FELGUERA (Asturias) - Apartado 1

Minas de Carbóny de Hierro.
Fabricas sidero-nselalúrgicas. eonƒebrieaeiôrs de col: y subproductos de
carbón, língek. hierros 5' acerca de todea clases, laminados, tube: le y píc-

aesƒundidas, construcciones metálicas y mecánicas.
Oficinas de Estudios y Proyectos para eerulruerionea nsaálices sn general
y especiales de sellos de agua, Iersqlses, eastillelea, Isdçuinu de extracción
Je pesos mineros, Isaniløres, ete. esc.. pue ser contraídos en sus talleres.
Cueiros metálicos "T ” y Mwlas nselilües ”GHH'°, para enlibaeio-

nes errónea.
Fabricación de locomotoras electricos para Mina.
Fibriou de Censelslo lsdelúlziee.
Astilleros y dignas aseos en ijón, Flota mercarue pp-apio.

X-\K*$--YK*-\K-*V--\K-ìI¢›-=l¢›-\l4ë|4-*K ¿F-424 -*lb #14- ¿IL -84- -*K -W-
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JÄBÚNÉHÄ Bllfi/IÍN/I, 9. /I.

-ir-›s-viv-›i<-m-›u-›vr\›tr1v=-rar-:sr-near--›u-1: uw.-=f-.\:--=--i-..-i«--›«--ru-rm-v-rlf-av-un

Jabones Tlllillflli e IZAHRA

T E L E F 0 N U S
Fábrica; 31132425
Oficinas; 31132425

Particular de Alzola, I4 - Apartado n.° l03 "

unas-unssusaosaifiasaoe-ru-›if-au-rif-a¢a¢a¢››¢›l¢-a¢ai¢=›¢
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. X Il 11 ll Bombas de todos los siete- Materiales para Minas, 12

A U R 0 R A ìmas. Compresores de aire. _ _lâ_

:lr-›n-m-›n-›1~.-øk-nur* G s P' U_ >. É ne-:rr-né-rie-»rr-›s-
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«almas \§ 'ìe.\\<>Q.rm`\\e.\.
9 '[¡¿n,m¡,¡0n¢, iles. - Aceros. - Cables-

10$; Gøgggça I' Tuberías. - Yunques.
Alameda de Masarredo, núm. 5 * H¿_n-am¡em¡¡_

{› r¢|¢r<›n<› isos: - s 1 1. s A 0 §
§ |¢af--¬lf--¬u--\¢=--»i¢-¬ef-a¢=alf-›|f.-{-
G TALLERES ELEJABARRI, s. if A N G E 1' P | C O

'MUGURUZM * 1um.¢¢,1 _ 1¬¢|¢r«n¢ zriais
vruuuss mzrmcrs. . rznsul-Nas Dr: MAD¡|u\.-c|1›:RnasMz- Tfileszfa-H-s=uucos Mutuas Mrnucos P l C I A R
Particular Alzola ll Aprle 448

Qa\òeras òe rr apor, motores

CU CU ZP C
¬',¦~r'A'
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- ¡Tubos de Hierro g Acero”

% Cm' de seguros Reumdos *soldados g sin soldadura g*
LA UNÍÚN Y_ fl- *toda clase de accesorios?
“N 'X ESPA” 01 Compañia General*

S°g"'“$`- de Tubos, S. IL*
(šontra irëendios.-Vlaa -Ma- ¢,n¡¡¡¡:
r imos.- ascos y ercan- . .. .
cias.-Valores.-Accidentes del ^'*"“'~`d" de '~'“l""°~ "W"
Trabagneindiyiçluales.-Rev B l l. R A O
šronsa Cilida? civil.-Automóvb * Sucuuum.
e - .-a am ones Car os. _ , `

" "°'“' '" K ms, ro. `sávu.LA. miami
- , 4, du J. - ("_]ON, Plaza deSubdlrectores en Vizcaya. f ¡H E8mc¡Ú'n du Nom_,'3_

Mflllrfl ÄPPSÍÍ, * Talleres 1; almacenes pnnclpalesfY › - I
G.ÄLl\¦D()-BAR C LDOmimi. 3 - mer. 2110271* * ,\,.m,.a'Í ^ _;

1lr'2k1I='7lr'I1r7kflP'›I¢1!P9lP'*'1k"$"Ik1I?'*'1k1k'**'k*Mevtfwkvlrv:-sk-'¡lr1›t<"1l<¬l\"/I¢1t\'-/lr
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XJUAN c. CELAYA e 1-mas
{° Astilleros de Con-Itrucción 9 Reparación de Buques.- Ta-

lleree de Ajuste, Calderería 9 Forja.- Fundición de Hierros
y Metales. - Construcciones g reparaciones. Inspección

de Buques.-Desguace de Buques. : - : ; - ;
DESIERTO - ERANDIO Teléfono 353845

$~9r¬°»-¬'r~$»«'»-¬¶^«'/-4/--$»¬$-¬$-4»-8»-4f¬9-~$--Qf«$-«'»¬'» ~°›
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Fundiciones “SAN MIGUEL" "`
de Eci-ievARR|A v coMPAÑ|A

Fundlclonee de Hierro y toda clase de Metalee
Especialidad en Articulos de Ferretería

Material Sanitario
Dirección Postal: APARTADO NÚMERO 38

YURR ETA - DURANGO
$4-¢-$'-4*-If-~$-~P/--9-5-4^~2»~9f-¬°f-¬?«--!«--¬?»- -s*/--tb -¢f -0» J-

 ++4~++

/.\r¬/.\f
Jr*\.f-FJI-

.š CORREAS TRANSPORTADORAS

s*“s"s
CORRREAS TRAPEZOIDALES PLANAS

CUIERTAS, CAMARAS. ACCESORIOS .

\f\/aeø¬›'¡\-¬w.'v~/.Nr.

' JOSE LUIS DE AZQUETA
Calle Arbolanoba, n.° l BILBAO

DISTRIBUIDOR OFICIAL DE*I
___» ~ †~~ ~ - r ~ * '
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.il Z A R ii S A SOCIEDAD DE SIGIIROS MUTUOS

DE VIZCAYA
Fábrica de Muelles, Brocas y Herramientas. sosa: Áctmnnn nt "usan

Fábrica en:
AMQREB|ETA (\/¡z¢aya) onstituida en el año 1900 por industriales pertenecientes

1-ELEFON0 16 al Centro Industrial de Vizcaya.

0"°¡“”1 au.: ns racista. uúmno 6
Diputación, núm. 6 - Telefono núm. 23590 C

B 1 i. B A o B I L B A 0
 ¬/à~f-s~f~4**t-4-*8-~/0-4-/¢*-ì~*ì*~ì~-4~*r~ì-ü~f-5

¡¿y_.q¢;g;|¢;p;g¿|¢¿¡¢.¶¿ay.a¡¿›¡¢›|4a|¢a¦4a¡¢a¡s.›l4a|aa|ea|e. s-fuese-|<\›1<\=¢u<`›|<:¶›~|±`›1a›s<\›|<\~«s<ws mas

2BUTANU Y PRoPANo ACEROS
` H EV ÂPARA Usos INDUSTRIALES

RRIÁ

sk-.rIr¬sk'-Jrvtr'-tf'/l\'11l"Ä\'1›l\“'?I~f11l"¡l'<"1l?1 ãt2U›2I¢-ä4¢-'III-\l¢->t¢-›t¢--¬›-K-W--rw--nf--rf--!f-èl'
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ESTUDIOS Y PRESUPUESTOS ALMACENES
Bilbao

HIJOS DE LORENZO SANCHO» S~ A- *s§,ii~s%;Sé†f2c¢;i2ì§>¿,t9i;¬¿*;§iiS.§ff ¶,,:1i;?“¿zz
DISTRIBUIDOR NUM. 719 Madrid

Ramirez de Prado, 9 - Teléfono 227 27 30
, ` ' : ' - A . . 6

Alameda Urquijo, 59 - Teléfono 31 88 20 (3 lineas) Barcïfiïïãlón Tclggráfica HEXI AMA ptdo 7 09
París, 154, - Telfs. 250 35 06 - 250 35 07

B I L B A 0 Dirección Telegráfica: I-IEVABA

*_.**-*,¡--*--¿¡-1';-1';--4*--¡gr-¿¡--;p`-*,¡-gp*--;sç«*-*-*R s>sa›w`›u`›u\au`›s<`›u`›u\›|-su-&›|¢a›sa›u\›ar.`›s›&›u`›s&›w

FUNDIADAt ' K l 1 AQrens em y oppe iNEïSlï;?Ñ
SOCIEDAD ANONIMA

›

. Locomotor-as Diesel para via estrecha, normal y ancha,
l para maniobras, desde 9 hasta 250 HP, para interior

de minas y galerias, desde 9 hasta 40 HP.

Vagones y vagonetas de todas clases. Carriles. Vías.
Cambios. Placas giratorias. Traviesas. Eclisas. Grapas
Tomillos de eclisa y grapa. Tirafondos. Escarpìas. Ro-
dárnenes y cojinetes para vagonetas. Carretillas.

1*-_-í-

Auto-volquctes. Moto-compresores. Excavadoras uni-
versales. Grúas. Vibro-compactadores. Motomivelado-
ras. Transportadores de extracción. Máquinas de ex-
tracción de gran rendimiento para escombros y ligni-
tos, así como para obras de terraplén.

Almacenistas de hierros de primera categoria.

H A D R I D: Carrera de San Jerónimo, 44
BILBAO: Alamedadehíasarredo,-il
BARCELONA: Rambla de Cataluña, 66
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É PRADERA HERMANOS, s. A.
g Casa Fundada en 1838 :-: Fabricas en Zaratamo (Vizcaya)

Almacenes de Ventas y Depósitos: en
Barcelona, Bilbao, Eibar. Madrid y Zaragoza

Direcciones: BILBAO: Calle Bertendona, 6; Apartado de Correos, 107.
Telefonos: 210955 y 232083. Teléfonos de Fíbrica: 234883 y 234884

BARCELONA: Consejo de Ciento, 240; Telefonos: 433800 1 433809

MADRID: Princesa, 18; Teléfonos: 2 47 62 Si y 2 47 88 06

ZARAGOZA: Clavé, 37; Teléfono: 29998

EIBAR: Chiquito de Eibar, 4; Teléfono: 71399

FABRICA DE METALES Cobre, latanes, alpaca y aluminio en lingotes,
barras, alaunbrea, cintas, chapas, tubos, llantas, ete.

K®l¢&>KQK@K®K€I¢€K©K&Iì›|$›a&) K\>K`›

fw-usar@-s<\›r<\›s¢\›s<\*.n<¢1<`n<`H<¶Ic`=v|<\›sr\:nr\=-vrwlø

RBEAYCOMPAÑL-i,Ís1Lv1N0 SAINZ
S, C, ` ã Taller de Construcciones y Repara-

y ciones Metalicas - Caldereria - Sol-
ICICLETAS MAQUINARIA ¿ ¿uìun .um unsi uNmc1oN _ 1-,,¿¡,,,,,,_.

Taller, 350629 Domicilio.
¡BAR (Guipuzcoa) mzusro e 1 L

\-~$¢-`./-`$›--`¶/~f\°/w-\\'un-›r~.~«&nr`ør`rI¢\.'r

w==ot \ \/I
U > Q
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Ifï

_) I ^'\ ' 2*\› '<` ›lf~¶ìlfìl3)I$)l›<Él›f¬§)4%>In'-\)l3)$«<\)¡¬3)l3-3'/¬`>V~`-1

VICENTE FRANCO ANGULO
HIERROS - CHAPAS - HOJALATA - FLEJES - ALAMBRES

0

Teléfonos: 310015 - 311214 - 311930 Telegramas: COFRAN e

Apartado de Correos, 1027 Simón Bolivar, 28 BILBAO °
)..

4”%\“s\'Js"“P¬/i*'¬4*¬4““s”¬†'¬4V*¢*“§'%V%`“e“%“J§"4”'4”“§"4

ììIå>I%fi€%ììZ€ K`) &\7fi3)

METALACEROS
campaña ae Amas y Menta, s. A.

K%Iš`)K`)l€`)$)I3.)'3.)l&)Ii¦`)l$>I&)

É@¢)$)$)I4`)l3)Il¦`)¡3>Ifiï

ceros Especiales, marca HEV

randes existencias de
Aceros inoxidables tipos _

18/8 - 18/8/Mo y 13% Cr.

Alambres, cbapas y tuberia de
acero inoxidable, cbapas refracta-

rias, para altas temperaturas

í)É`)

L)

Ólicinas y almacenes: Maria Diaz de Haro, 25

y Licenciado de Poza, 65

Teléfonos 21-74- 26 y 24.-30-26

B l L B A 0 2

 C\fl¶€\fl¶I(§t¶I(§(\›I &$I(§í
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CUMPAÑI/l EUSKALDUNA
lle Construcción y lieparacíún de Buques

Dirección Postal- APARTADOS NUMEROS 13 U 16
Domicilio: PLAZA SDO. CORAZON 2- TELE?. 11290
Dirección Telegrúlica; EUSKALDUNA - BILBAO

u=\›|<\(›Du=wa=\›|-:;}›u¦`.›|<\›|<\›Kfils''/l\“›l\'r'2l\'1'l~*'?l¢'Il\"/IP1ll"J*l\'1ll'1ll"*'flPK
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ì“"“*“">X*-Úf-ÄKNI-älfi-¡U-¿U-*-`Ó¢-ålf›§l¿åll›-¡lt-'-N'

Construcción de toda clase de buques, embarcaciones g
demás elementos llotantes.-Grandes diques secos para
reparaciones, reconocimientos, limpieza g pintura de
fondos. ~- Construcción de trenes voladores, autovías,
locomotoras, coches, vagones g demás material móvil g
lijo para lerrocarriles. ~-› Construcciones 9 reparaciones

mecánicas g metálicas en general.

ålf--ìlf--R14--Elf--*if--*$4 2l¢-åU-¿\l¿ål¢ål'¿åIf-ëI4›-1'lf--\l4ël¢-*l¢-ål4¿'l'--“-l*-¿\V-
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Aceros al horno eléctrico

S“ï'^°'*.“°~°' vAsc0NGADAAleaclones especiales

ZUBÍLLAGA, IENDIVIL Y CIA
R R A L D E BARRAS DE COBREY LATON

(Redondas, cuadradas.
_ _ ¿ _ , exqonales, etc.) 2

Fabricación e piezas segun plano? BARRAS MACIZAS

¡_ _ Y PERPORADAS 2
zumánaga ' \¡"¡"Tca¡ 2(En cobre rojo y al manganeso.

(fiuipúzcüa) especiales para vironìllos)
grunos mz conm; Y LATON

(Bstirados sin soldadura)
Teiegnmm Z PERFILES ESPECIALES

¿ R R ¿ L D E en cobre y latón
Domicilio social: R. Arias, l, bajo

Telefono 312 F¿§¡_"`:å-' ¡¡U%%1ì¡Ñ^ ålšseåzìlliv)
e onoss naZZ U M A R R A G Ag r¡s¢i«.s1zs¢o-'nnuio

IìI%)I3)§)K`)ìIìì$)I3)S`)§) 

(€'l<ÉI(§%¦'I(\`v*IRZ(\S<É%<`Bl%C§(`%(í(§&S(€IC\PI

Í Talleres y Fundiciones 2 INDUSTRIAS t
2 .l E Z › S - A - ÉESPAÑOLAS, S. A.

Nsrnuccloxr-:s mi-:unicas 5
mi-:camcas - MATERIAL 5^N SEB^5'¡`¡^N°^¡-Z*

ERROVIARIO - FUI\'I`›lCl0NES É

-fr-*¢*-¬*'6~'¬-'å*--1-¬s,--¬g,-_2,--.r,-¬I,-<¬.›v<s.›s<`›v<\n<`›vc\m`›v<\›s<\v|<\=w

-fs--_'n

O

~/s*-¬4-¬-'â~'-/6*-¬+-4*-4-4-~4-4*-/i~<-wsaa

Primitiva casas:

DELÁUNE1', 8. A.

ELORRIAGÁ, S. A.

s. A. Esrmou, r. ll.

BILBAO

Apartado núm. 271 š
Telegramas: J E Z
Iparraguirre 53 y 60
Telélono núm. 13747

LLUDIO (Alava)
Teléfono núm. BI

mas

Centaleresdeagna-lalerlalde
lnyeeelôa para molares Diesel
Pleaasyaparatasdoralojeriayš

peqneiaineeidea '

(€'I&fl(§ &fl¶&”¢§ <%¶

\*~U~^F*-4f*G~*?/*"$^4f*&-\'f*P-¬'f'4r¬%4f¬%4»-$-~5-¬%4»'{^
.> Talleres de Lamlaco

MOISES PEREZ Y C.”. S. L.
'l`i-ill;-mn de engranes cón cos _\' rectos. - Construcciones
Mecánicas -Fundición de Hierroy Metales. Construcción
de cambios de marcha para motores marinos, patente núme-
ro |3“266u Cnnsrrucción y reparación de toda clase de

máquinas.
Taliiono 94192 (Centralita) - LAS ARENAS - (Bilbao)

'P%†%†¢%“%*†+*† 

\~s~~e»-e«-+--¬°»¬°,-e»-,¬~»-e»+~e»¬~,-¬>-2,--e»-e»¬e« +-¬-»¬e-
S. E. C. M. Talleres de Zorroza

Capital: 34.580.009 pesetas
Tuberías forzadas para altas presiones.

Frenos por el vacio automático para FF GU
¿_ Apartado 19 B I I. B A 0 <.
“š~*¡~J¢““ä~%”“ë-Jëdš-“¢\'“ë'-4“*3"¬4”*0*%“~4*¬4”*ì~-4*¬†'*†'\

____í_ _ __ ___.____
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Enrique lorenzo, y llia., ›.

k)
GRANDES TALLERES
DE CALDERERIA
GRUESA Y CONS-
TRUCCION NAVAL,
FLJNDICION, ASTILLE-
ROS Y VARADERO

K)

< -â._'-=-

maquinas ara la
moderna manu anuun

Q )\ri??

lll
asì'

Í* â

llv ' U-Is--n
ì\ ,,___,_

É ji

me ww Iilllllì
[WB ƒflflim Basunïo em.nA0

tw ww:V l G O (españ:-:mo)
AÍ'Al('l`Ál)0 NU\I 150

Mami:
Mmm* apar-lado ns

Teléf---nc› |7.5or (Íentralin (ro líneas) 'WN-tilfifi

Q I@ Companla |
9 I' ôfl'

FABRICA DE MATERIAL FERROVIARIO
E (Guipuzcoa)

AGUIRENA. s. A.  
“ MAQUINAS DE cosuz

CIPITIL Lfill PMI.

IUQUIIIIRLL Y IUYERIL fLEClRlCU› Il-
¦PIlS HEFIFUMENILS LCEROS ESPE

\
W _ _ _. .
CMLES - Dslnsøos psfs Eusfis ds ts tu- S A\
ns nnqten IOIIS Y COLVER. (lcsrcs Q
NOW). ROOAIIENYOS. Detsgsccs pus
hasta du la cua mçtess RIISOIE-

IIIRLÉS-BEIRIIG Co.
APARTADO N 30 Telegramas ALFA
†Ei.r:FoNo 242 Etaan (Guipuzcoa)

'¦ e|LeAo

_______...____....__-_.-¬
QODRUGUEZ ARIAS 8

TELE FONO
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