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Orientaciones para el erecimiento econémico.—Adiestramiento en materia de produccién,—Régimen de

SUM AHJU reposicién de mercancias con franquicia arancelaria.—Novedades técnicas en la Repiblica Federal Ale-
mana.—Régimen de Comercio vigente para la Importacién de Mercancias, etc., ete.

COMERCIO EXTERIOR DE ESPANA EN 1962
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| TIPOS DE FABRICACION

| WR-120 — 38 C.V. de 3390 litros p/m. i
WR-210 — 72 C. V. de 5940 litros p/m. |
WR-250 — 72 C.V. de 7070 litros p/m. {
| W R-600 — 80 C.V. de 16990 litros p/m. 5
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| REPRESENTACION EXCLUSIVA RASSEI g
| INGENIERO DE CAMINOS |

‘ Génova, 2 Teléfono 24 00 83




Facil manejo... . SgiL.
.mantenimiento economico

M-30

La cargadora mas pequeia de
Atlas Copco resuelve el problema
del desescombro.

Gilibo minimo necesario:
alte, 1,950 metros.
ancho, 1,350 metros.

Limpieza total sin accesorios:
ancho, 2,200 metros.

Permite mecanizar galerias de seccién reducida.

Puede trabajar incluse a baja presién, evitando la
modificacion de la red de aire comprimido.

Capacidad prictica de carga de escombro: 10 m.3/hora,

M-56

La cargadora de Atlas Copco que
incrementa la produccién.

Galibo minimo necesario:
alto, 2,150 metros.

ancho, 1,445 metros.
Limpieza total sin accesorios:

ancho, 2,650 metros.
Su rapidez y potencia permite el empleo de medios
de transporte de gran capacidad, facilitando la evacua-
cién de escombros.

Capacidad prictica de carga de escombro: 20 m.3/hora.

Sclicite mayor informacién o demostracién sin compromiso alguno. —
} ) ) pone el aire comprimido
Con Delegaciones propias y agentes en mds de 100 m

paises, Atlas Copco es la organizacién mas grande del al servicio del mundo

mundo especializada en equipos de aire comprimido. _

ATLAS COPCO, S A. E. Nuafiez de Balboa, 27 Tel. 276 3500 * MADRID-I
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ESPECIALIDADES INDUSTRIALES
Herramientas para agricultura, mineria y obras.
Aceros especiales. — Piezas forjadas.
Hierros laminados. - Chapa fina negra,
magneética, resistente a la corrosion.

Calderas de vapor - Locomotoras de vapor, eléctricas
con motor Diesel y Diesel-eléctricas - Gruas, frans-
poriadores y construcciones metalicas - Tubos de
acero esfirado sin soldadura - Tubos de chapa de
acero soldada - Motores Diesel marinos, estaciona-

rios y de traccién - Camiones - Tractores agricolas e
industriales - Fundiciones de hierro, de acero y de

bronce efc.
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TATIRRDORE

F del Campo, 17 - Telf. 21 19 42
Talleres en Axpe - Telf. 27 80 79
Apartado 43

BII.BAO
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! TALLERES «LLAR», 2

? MOTORES DIESEL.-MAQUINAS TALLADORAS DE ENGRANAJES 2
BASCULANTES HIDRAULICOS.—MAQUINARIA EN GENERAL

2 Teléfonos 21-23-51 — 23-02-18 BOLUETA (Bilbao) 2
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CORDELERIAS (Fébrica de)
g SASIETA Y ZABALETA

CORDELERIA MECANICA
Fisricas ex LEMona
Orrcanas: P. Uribitarte, 3, 2.0 — Teléfono 21-98-51 — BILBAO
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; NUEVA MONTANA QUIJANO, S. A.

FABRICAS DE

Az aje

Apartado 139 y 36 — Teléfonos niimeros 3829 y 3910

Direccién Telegrifica: «NUQUISA» — SANTANDER
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% FORJAS DE BUELNA Y NUEVA MONTANA
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«BASCONIA»

Teléfonos: FABRICA 21-21-10 — BILBAO 21-25.55

‘> Apartado 30 — Tek{l::nl BASCONIA — BILBAO
Acero «Siemens Martine.— inacién.—Hoja de lata.—Cubos y
baiios galvanizados.—Sulfato de hierro.—Vagonetas, volquetes.

@ CONSTRUCCIONES METALICAS

Compaiiia Anoénima
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LA CAJA DE AHORROS VIZCAINA

INVIERTE UNA GRAN
DE LOS FONDOS QUE SE
CONFIAN, EN COLOCACIONES
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PARTE
LE

DENTRO DE LA MAYOR SEGU-
RIDAD Y GARANTIA, BENEFI-
CIAN AL PUBLICO.
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Fibrica de Pinturas, Esmaltes, Barnices, Secantes,
Disolventes, Masillas

JOSE ALDAY SANZ

% GENERAL SALAZAR, 10 — TeLérono 21-66-15 — ApanTaDO 702
5 Direccién telegrifica: UNIVERS
BILBAO
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) SOCIEDAD GENERAL DE
PRODUCTOS CERAMICOS%
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Fabricacién de Barnices y Pinturas

:
§ MACHIMBARRENA Y MOYUA, S. A.
X
a
A
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Teléfono 21-20-65 — BILBAO — Apartado 291
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HIJOS DE MENDIZABAL, S. R. C.

Fébrica de Ferreteria
DURANGDO
TORNILLOS Y TUERCAS DE HIERRO.
CADENAS DE HIERRO DE TODAS CLASES
Apartado 1 — Teléfono 2 DURANGO
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D. BUSATO

TALLERES MECANICOS DE PRECISION
Bulones de pistén para todos los tipos de motores.
Fabricacién de alta calidad y precisién.

Alameda, 13 (Recalde-Berri) — Teléfono 21-35-29 — BILBAO
T N Y S S e e

kst it

e AW e



e e e R
i SOCIEDAD ANONIMA
i JOYERIA Y PLATERIA DE GUERNICA

Fibrica de Cubiertos Plata, Metal blanco plateado, Alpaca pulida,
Acero inoxidable, Acero estaiiado brillante, Cuchilleria de mango pla-
i teado y hoja inoxidable, Cuchilleria de mango de alpaca y hoja inoxidable

GUERNICA }
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Vizeaya)

BOINAS
LA ENCARTADA
Unica fabrica en Vizeaya

OFICINAS
Concha, 12
BILBAO
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SOCIEDAD ANONIMA

TALLERES DE DEUSTO

14

Apartado 41 — BILBAO

FABRICACION DE ACEROS Y HIERROS
MOLDEADOS SISTEMA SIEMENS Y
ELECTRICOS, PIEZAS DE FORJA, ETC.

ACEROS MOLDEADOS

TALLERES DE FORJA Y MAQUINARIA
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TALLERES SAN MIGUEL, . L. %
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g CALDERERIA GRUESA Y FINA
i CONSTRUCCIONES METALICAS
)

Apartado 405 — Teléfonos 21-76-89, 23-87-45, 23-67-40 s
BASAURI-BILBAO
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% TALLER MECANICO

TROQUELERIAS BILBAO

Especialidad en toda clase de Troqueles.—Cortantes 5

para cartonajes.—Coquillas para fundicién.—Moldes §

para plasticos y goma,—Cortantes para tubos.— E
Estampas.—Dis| ssitivos especiales para fabricacién

de piezas en serie.—Mecanizado de piezas de precision— 5

Mecdnica general. E

Particular de Allende, 1 (Santuchu) Teléfono 24 44 32 §

BILBAO
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S. ROCHELT S.A.

corona - Metales - Chapas - Tubos - Flejes
Alambres.

Casa fundada en 1858 3
Fabrica de envases metalicos - Tapones

.? Vda. de Epalza, 5, 1.° — BILBAO — Apartado 120
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PASCH Y CIA., S. L.

ALAMEDA DE RECALDE, N.» 30

APARTADO 224 - TEL. 21-78-63
BILBAO

«REPRESENTANTES GENERALES
DE LA M. A. N»
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VIUDA DE DIONISIO LARRINAGA

FABRICACION DE BALLESTAS Y MUELLES

PARA  AUTOMOVILES Y  CAMIONES

ALAMEDA DE MAZARREDO, 51
TELEFONO NUMERO 21-38-53
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RODRIGO SANCHEZ DIAZ

Plateados.—Cuchillos con mango de Alpaca
v Plateados.

g.
Cubiertos de Acero estanado.—De Alpaca 3;

OFICINAS:

Buenos Aires, 7
BILBAO
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Teléfono 21-16-65 +
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SOCIEDAD  ANONIMA

HIERROS - ACEROS - CARBONES

FERRETERIA - MAQUINARIA
Casa Central: ZARAGOZA
Escuelas Pias, 23 y 25 — Apartado 11 — Teléf. 21917
Sucursal: HUESCA

Teléfono 68

Apartado 26

Zaragoza, 14

~-

INDUSTRIAS REUNIDAS
MINERO-METALURGICAS, S. A.

FABRICACION DE LINGOTE DE COBRE EN TODAS LAS CALI-
DADES.—BRONCES DE TODAS CLASES.—LATONES.—META-
LES ANTIFRICCION «TERMAL».—METAL «ZALMUC» (aleaciones
de zine, sustitutivas del latén).—ANTIMONIO.—SULFURO DE
ANTIMONIO (en polvo y en ‘fu]u) ~OXIDO DE ANTIMONIO.—
METALES DE IMPRENTA y demiis aleaciones y metales no férricos.

FABRICAS en: SAN ADRIAN DE BESOS (Barcelona)
ALMURADIEL (Ciudad Real)

ASUA(Vizeaya)

IBANEZ DE BILBAO, 2 — Teléfono 21-69-44
Telegramas «METALNOFER» — Apartado 385

Deleg. Previa: Madrid. Avda. del Generalisimo, 30, bajos
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Gran Via, 64 — BILBAO
Teléfonos 21-61-06 y 23-08-22 — Teleg.: AZLOR

Aceros — Tornilleria — Remaches —
Tuberias de hierro — Metales —
Compresores — Grupos electroge-
nos — Carretillas metélicas — Va-
gonetas — Mangueras para aire
comprimido — Picos — Palas —
Moto-bombas — Machacadoras de
mandibula y de martillo — Vibra-
dores — Molinos a bolas bicénicos —
Vilvulas — Bolas forjadas de acero—
Motores de gasolina Diesel y Semi-
Diesel y eléctricos — Electro Ven-
tiladores — Cable de acero — Ma-
quinaria para la Industria Sidero-

Metaldrgica, ete., ete.
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LARANLABAL, S. A-

VITORIA

FUNDICION DE ACERO MOLDEADO
Y HIERRO PERLITICO.
MAQUINARIA AGRICOLA.

fbce
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MAQUINARIA INDUSTRIAL

Revista ACERO Y ENERGIA-ESPECIAL 16‘

EQUIPOS AUXILIARES
en FABRICAS Y TALLERES

Divulgaciéon sobre elementos de tipo a_uxiliar.de
uso general en grandes y pequenas industrias.

Transmisiones

Ejes y cojinetes, - Engranajes, - Correas. - Po-
leas, - Cadenas. - Transmisién por cables, - Va-
riadores mecanicos, hidraulicos y eléctricos.

Embragues y frenos
Herramientas y accesorios

Brocas, - Herramientas de tornc, - Fresas, - He-
rramientas para roscar. - Calibres, - Tornillos
y arandelas, - Alambres, muelles y resortes
Chapas y flejes. - Cables de acero. - Aparatos
de medicion,

Abrasivos, desbaste y pulido. Lubricacién
Normas. - Tipos de aceites. Tipos de grasas.

Motores eléctricos, hidrdulicos y térmicos
Aspiracion e impulsién

Bombas, - Ventiladores y aspiradores. - Grife-
ria y valvuleria,

Hornos. Higiene y seguridad
Protecciéon personal y contra incendios,
67 fichas técnicas de Empresas Industriales

246 pags. — Ptas. 70 Pidase c¢/reembolso a:
AcCErO Y ENERGIA - Berlin 46-50 - Barcelona

e
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FABRICACION DE
TUBOS DE ACERO
SIN SOLDADURA

ESTIRADOS EN FRIO Y EN CALIENTE
TUBOS DE ACERO SOLDADOS A TOPE
NEGROS Y GALVANIZADOS

TUBOS FORJADOS, S. A.

LA PRIMERA ESTABLECIDA EN ESPANRA EL ARO 1892

!
!
!
!

APARTADO 108
TELEFONO 21-13-53

B i e e

FABRICA Y OFICINAS
ELORRIETA — (Bilbao)
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HERRAMIENTA ESPAROIA

Y de esas herramientas,
sobre 1odo, la que des-
taca por su eficiencia,
duracién, minimo con-
sumo y coste reducido;
la que lleva en su marca
ASTRA (el nombre que
en el ramo del arma-
mento se ha hecho cé-
lebre por la concienzu-
da construccién de los
productos que distin-
gue) la garantia de su
perfeccion...

MARTILLO ncnn ASTRA 0

ASTRA UNCETA Y COMPANIA, 5. A. - Guernica (Vizcaya)
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PRODUCTOS QUIMICOS Y
ABONOS MINERALES

i

s ¥

*

x

* Fabricas en Vizeaya: (Zuazo, Luchana, Elorrieta y

% Guturribay), Oviedo: (La Manjoya), Madrid, Sevilla:

% (Bl Empalme), Cartagena, Barcelona: (Badalona),

i Milaga, Caceres: (Aldea-Moret) y Lisboa: (Trafaria).

§ SUPERFOSFATOS Y ABONOS COMPUESTOS

4 GEINCO (ANTIGUA SOCIEDAD GENERAL DE
INDUSTRIA Y COMERCIO). — NITRATOS. —

i SULFATO AMONICO. — SALES DE POTASA. —

§ SULFATO DE SOSA. — ACIDO SULFURICO

% ANHIDRO. — ACIDO NITRICO. — ACIDO CLOR-

3 HIDRICO.—GLICERINAS,

*

%

3

%

‘)*}

3 ¥

¥
i

Los pedidos en Bilbao: a la
Sociedad Anénima Espaiiola de la Dinamita
Apartado 157

MADRID: a Unién Espafiola de Explosivos
Apartado 66

OVIEDO: a Sociedad Anénima «Santa Bairbara»
Apartado 31
SERVICIO AGRONOMICO

¥
¥
LABORATORIO para el andlisis de las tierras.— E
§
x

Abonos para todos los cultives y adecuados a todos
los terrenos.

( SOLICITENSE, SIN COMPROMISO, CATALOGOS DESCRIPTIVOS ) %*******w******m****

De la misma Casa: Pistolas y accesorios para la Industria Textil

3
x
*
i
3‘ Henao, 46 Teléfono 21-85-95 — BILBAO
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Laminacién en frio de Flejes de Acero para embalajes, Embuticién,
& Templados y demés aplicaciones.—Precintos y Miquinas de precintar,
Estampacién de piezas metilicas.
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LA ESPERANZA

CONSTRUCCIONES MECANICAS—INSTALACIO-
NES INDUSTRIALES—FUNDICION HIERRO CO-
LADO, HIERRO MALEABLE, BRONCE Y LATON
FORJA AJUSTE—CALDERERIA, CERRAJERIA,
HERRERIA — COCINAS ECONOMICAS — MA
QUINARIA PARA TEJERAS.

JULIAN DE ABANDO, S. A,

A7 AR e T Fe T e S e S Hie e T

ALVAREZ VAZQUEZ, S. A.

® Apartado 200—Teleg.: AMALVAR—Tel. 24-27-07, 24-27-06 y 24-27-05
A Fiébrica y Oficinas en
URBI - BASAURI (Vizeaya)
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VENTANAS METALICAS%

CON PERFILES ESPECIALES
ANTONIO KAIFER %
i M. Unamuno, 3 BlLBAO;
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COMERCIAL QUIMICO METALURGICA

SOCIEDAD ANONIMA
Gran Via, 4, 3.° — Teléfono nimero 21-93-82 — BILBAO
Telegramas: QUIMICA-BILBAO—Apartado nim. 52 Y
Materias primas y suministros para industrias.—Especialidades para
fundicién, Plombagina, Negros de grafito, C:iso!es. & Suministros
Anid hidad. 3 H 1.
= d
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§CASTANOS URIBARRI Y CIA.

RETUERTO - BARACALDO

FABRICANTES DE CUERDAS E HILO, CUERDAS DE ABACA
3 SISAL Y COCO, HILOS DE ABACA Y SISAL «HILO DE *
AGAVILLAR», MALLETAS «ATLANTA® o o om o =
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j CONSTRUCCIONES  ACORAZADAS

ARCAS DE CAUDALES
CAMARAS ACORAZADAS

Motores para bicicleta «FRASO» de aceite
pesad g t de explosién «SAMSOM»
Grupos moto-bombas «SAMSOM», Bronces
y hierros de arte. Construcciones, Venta-
nales y Carpinteria metilica. Herreria y
Cerrajeria. Fundicién de metales. Aparatos
«DIN» para b inl para

de Ferrocarril.

Grandes Talleres Mecinicos.

PATENTES PROPIAS
Oficinas y Exposicién:

Avenida Gregorio de la Revilla, 9 — Teléfono 21-56-15
Fibrica: Zorrozaure, 16

BILBAO
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: PARA
INDUSTRIAS
DEL
CEMENTO
QUIMICAS
MINERAS

Y
CERAMICAS

FABRICAMOS
BAJO PLANO, MODELO O PIEZA MUESTRA:

PLACAS DE FORROS DE MOLINO
TABIQUES DE SEPARACION - CORONAS
ENTERIZAS O EN DOS MITADES Y
PINONES FRESADOS - EJES DE TODAS
LAS SECCIONES Y DIMENSIONES
FORJADOS - RODILLOS DE APOYO CON
EJES CALADOS A PRESION

Recambios para girogravilladores
Y conos giratorios trituradores,
nacionales y extranjeros

S, ! | <l g O 3
TELEGRAMAS ) ALM N: BUENA
APAR 237 ) { - TELEFONO N
L..‘)H’ £2 % .



“FERROVIAS Y SIDERURGIA, S. A~

MADRID -BILBAO -BARCELONA -SEVILLA

Talleres en SESTAO (Bilbao)

e

LLocomotora Diesel Ruhrthal minera, con plena visibilidad, para
servicio interior.

Constructores e importadores de toda clase de maquinaria para 1a mineria.

Representantes en Espafia de importantes casas extranjeras dedicadas a las especialidades de
mineria, metalurgia, construccién, aceros especiales, industrias navales, etc.

Vias, vagonetas, placas giratorias, molinos, cribas, machacadoras, placas saltacarriles, grias mon- s§

tacargas, planos inclinados, etc, etc.

Casa Central: MADRID, Cedaceros, 4 - Teléfono 22-64-90 (3 lineas).
Sucursales: BILBAO, ALAMEDA DE MAZARREDO, 73 - Teléfonos 14-4-50 y 33-2-87.

Z-.“ili

 BARCELONA, Caspe, 16 - Teléfono 21-22-01. SEVILLA, Torneo, 38 y 39 - Teléfono 21-7-52.




BOLETIN MINERO E INDUSTRIAL

OFganG CENTRO INDUSTRIAL DE VIZCAYA SRk
g LIGA VIZCAINA DE PRODUCTORES
sidades CAMARA MINERA DE VIZCAYA D. LUIS BARREIRO
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- Orientaciones para el crecimiento econdomico -

CONCIENCIA DE COSTES Y DESARROLLO ECONOMICO

Los afios de guerra y subsiguientes, con la secuela de escasez, controles e inflacién, no eran propicios para tomar en consi-
deracion los costes. Las mercancias esenciales tenian que adquirirse sin reparar en el coste. Se vendia con facilidad v el control de
los costes era secundario ante los probl de obt terias primas y bienes de capital.

Esta situacién ya no existe. Las escaseces han desaparecido, y en algunos casos, han sido reemplazadas por excedentes de
capacidad. Las divisas “abundan. En los iltimos tiempos, el problema ha sido mas bien la reactivacién que la inflaciéon. Como sena-
lamos en la seecion sobre la agricultura, ahora ya no se trata de producir a eualquier coste, sino el coste minimo posible, a fin de
obtener las miximas ventajas de los recursos de la economia.

Como es natural, el cambio de situacién ha provocalo un cambio de perspectiva en muchos sectores, especialmente ante el
movimiento hacia una mayor integracién econémica con el resto de Europa. Sin duda este movimiento pone mayormente de relieve
la necesidad de tomar mis en consideracién los costes, y hasta cierto punto, le da mayor 1mporlantla° pero nosolros consideramos
que una mayor atencién a los costes es en cualquier caso importante para el ereci ico. Como senal en varios
lugares de este informe, los recursos de Espaiia son suficientes para promover un crecimiento econémico sustancial. Mas que de
cualquier otra cosa, la rapidez con que de hecho se produzea el crecimiento dependera del acierto con que los sectores publico y
privado sepan aprovechar los medios de que ya disponen. Esto a su vez, depende en gran parte del estudio atento de los costes de las
varias alternativas que se ofrecen al empleo de estos recursos, a fin de tener la seguridad de que contribuyan en grado maximo al
desarrollo.

Considerando que muchas de nuestras recomendaciones a este respecto estan dispersas de todo el informe y que los mismos
temas reaparecen en diferentes formas en distintos lugares, hemos resumido algunas de las principales en el presente capitulo.
La necesidad de tomar més en consideracién los costes existe tanto en la economia de mercado como en la no orientada hacia el
mercado; sin embargo, la disciplina econémica necesaria para fomentar la atencién a los costes difiere en ambos casos. Por consi-
guiente, hemos distinguido entre ambas economias, aunque en algunos casos puede aplicarse le mismo en ambas.

ECONOMIA DE MERCADO

En la economia de mercado, la disciplina econémica deberia ser impuesta por un mecanismo de precios que funciene libre-
mente y conduzea a la mejor asignacion de recursos gracias a la fuerza de la competencia. No queremos decir con esto que el meca-
nismo de precios funcione siempre a la perfeccién ni que el empresario individual responda siempre como es debido a sus estimulos.
Tampoco sugerimos que, desde el punto de vista social, sea conveniente una actitud de laissez-faire. Simplemente, estas reservas
significan que el mecanismo de precios no debe ser el duefio, pero que no impiden que sea un buen servidor.

Aunque a consecuencia de la estabilizacién y de las medidas simultineas de liberaciéon econémica se suprimieron muchas
distorsiones en la estructura de costes y precios, todavia quedan algunas. Las distorsiones pueden surgir de varios modos. Una de sus
fuentes son los controles de precios, que en su mayor parte ya se han suprimido, aunque subsisten algunes. En ciertos casos hemos
recomendado concretamente su supresion: en general, consideramos que para justificar su mantenimiento es indispensable que
existan razones muy poderosas. El hecho de que la reduceién de los controles iria seguida del alza de los precios no es razén sufi-
ciente para mantener aguéllos: una subida de precies puede ser de hecho un indicio de la existencia de una distorsién, cuya mejor
correccién consiste en aportar nuevos recursos, como es probable que ocurra si suben los precios. En algunes casos en que los
limites de la distorsion son imprecisos y en que la supresion de controles puede tener vastas repercusiones sociales sera necesario
proceder con cautela. Pero el tinico caso claramente definido de esta indole es, que nosotros sepamos, el control de los alquileres.

Ademis, hay formas muy difundidas de distorsién de precios mediante subvenciones mutuas entre las empresas estatales.
Por ejemplo, los puertos ponen a disposicién de las empresas estatales terrenos y otras instalaciones a precios altamente subvencio-
nales. Estas empresas pagan también por algunos productos petroliferos precios que implican una subvencién para el productor,
mientras que los precios satisfechos por electricidad suponen en algunes casos una subvencién para el consumidor. Dado que tales
pricticas hacen probable que los recursos se utilicen de forma no econémica, la Misién recomienda su abolicién.

Entre las formas mis solapadas de distorsién en una economia en desarrollo figuran las subvenciones, implicitas o explicitas,
mediante los tipos de interés. Los tipos de interés son el procedimiento mediante el cual se distribuye el capital a través del meca-
nismo de los precios. En consecuencia, son un coste de importancia fundamental. Si no se repara en este hecho puede provecarse
un mal empleo del capital sin que nadie lo advierta. Puede, por ejemplo, estimular proyectos de alta intensidad de capital a costa
del empleo de trabajo. lo cual no interesa a Espaiia en estos momentos. Debe hacerse notar que el peligro es tan grande en el sector
agricola como en cualquier otro. De ahi que al preconizar criterios rigurosos para la seleccion de las inversiones piiblicas sefalamos
la necesidad de proceder a una apreciacién realista del coste del capital. Ademas, en este informe hemos subrayado la necesidad de
un mercado de capitales mis fliaido, en el que puedan competir, en las mismas condiciones, para obtener recursos financieros tanto
las instituciones privadas como las piblicas.

Si bien el objetive tltimo es la ereacién de un mecanismo de precios que fomente al maximo posible la mejor asignaciéon de los
recursos de Espaiia, esto no significa que haya de eliminar todas las subvenciones u otras formas especiales de ayuda. El Estado
tiene el deber de remediar situaciones dificiles, por ejemplo. En cambio, significa que, cualquiera que sea la forma de las subvenciones
éstas han de otorgarse lo mis directamente posible a quienes las necesitan. No deben darse indiscriminadamente a través del meca-
nismo de precios donde puedan crear distorsiones graves y desconocidas en la economia.

Como ya dijimos, la respuesta al mecanismo de los precios no siempre es ad da. Es posible que las empresas industriales

no estén en posesion de la informacién que les permita aprovechar a su debido tiempo las posibilidades futuras, o que no conozcan
con seguridad las intenciones del Gobierno. Para subsanar este inconveniente, el Gobierno puede adoptar varias medidas. En algunos
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casos puede estar justificado que establezea incentives. Estos no deberian tener el efecto de favorecer a una empresa frente a otra,
ni tampoco —a no ser que existauna clara razén econémica— un tipo de actividad respecto a otro. Por consiguiente, hemos hecho
recomendaciones contra la prictica Je que a las empresas declaradas «de interés nacional» se les permita realizar importaciones
exentas de derechos arancelarios y se les concedan, durante ciertos periodos, exenciones con relacion al impuesto de sociedades.
Como segundo ejemplo, se den reembolsos de impuestos (desgravacién fiscal) a los exportadores de ciertos sectores industriales,
pero no de todos, para compensarles de los impuestos sobre las ventas y otros impuestos indirectos anilogos que se pagan en el
curso de la produccién. Un tercer ejemplo lo constituye el sistema de pago de energia eléctrica, el cual tiende a favorecer las inver-
siones en produccion energética en vez de alentar la distribucién y a inducir a l2 inversién en determinades tipos de produccion de
energia.

&“Puede resultar conveniente conceder especiales incentivos o compensaciones en ciertas circunstancias, pero en tal caso las
cireunstancias deben corresponder a un amplio campo y las ventajas concederse a todos los que refinen las condiciones determinadas;
por ejemplo, la desgravacién fiscal deberia concederse a todos los exportadores.

El ejemplo o de una respuesta inadecuada al mecanismo de los precios es el de las empresas productoras que recurren

a pricticas restrictivas o monopolisticas. Si bien la Misién pude dar.e cuenta de que este problema preocupa mucho en Espaiia,
nos resulté dificil, dado el tiempo de que disponiamos, identificar tales practicas sobre bases seguras, Sin embargo, nuestra impresion
es que en los casos en que aquéllas parecian existir estaban frecuentemente sostenidas por las leyes, controles o procedimientos
existentes. Por ejemplo, las leyes vigentes sobre el control de las inversiones, principalmente en la industria, y en cierta medida
también en la agricultura, constituirian un grave obsticulo para la expansién econémica si se hicieran cumplir con rigor. En la
forma en que se aplican y en la medida en que son efectivas son realmente arbitrarias y tienden a alentar el monopolio. Conside-
rando que su razéon de ser pertenece a una situacién pasada que ya dejé de existir, hemos recomendado su abolicion. Ademas,
ereemos que nuestras recomendaciones en favor de un mercado libre para el capital cenduciran, del mismo modo, a una mayor
competencia.

En realidad, hacemos hincapié no tante en que se restrinja al monopolio cuanto en que se aliente la competencia, En la
mayoria de los casos, el mejor remedio contra estas pricticas es una progresiva exposicién a la competencia exterior. R>conocemos
que la tradicién proteccionista y el anterior periodo de aislamiento econémico dejé un legado de actividades econémicas incapaces
de competir con los precios internacionales, y que originaria muchas dificultades el hecho de que las empresas interesadas y sus
empleados fueran expuestos inmediatamente a la plena competencia internacional. Pero a fin de que Espaiia pueda obtener las
mejores ventajas del comercio exterior, la Mision ha recomendado una progresiva reduccién de los derechos de aduanas y la supre-
sion de contingentes, sobre todo con respecto a bienes de capital y materias primas, fundindose en que el precio y calidad de estos
productos tienen vastas ramificaciones. En general, hemos formulado varias recomendaciones para facilitar las importaciones,
Por la misma razén recomendamos mayor libertad para comprar a proveedores nacionales o extranjeros; la RENFE, por ejemplo,
ha tenido que sufrir gravemente a causa de las restricciones aplicadas a este respecto. También consideramos que la importancia
que se da actualmente a que determinados bienes se produzean totalmente en el interior de Espaiia tal vez no tenga en cuenta las
posibles ventajas econémicas de que sélo en parte se produzean en el pais. A menudo puede resultar ventajose fabricar parte de un
determinado producto en el pais e importar el resto.

En este orden de cosas reviste particular importancia la inversién extranjera, puesto que puede proporcionar un valioso
incremento del ahorro interior y conocimientos téenicos y, a la vez, estimular la competencia. Naturalmente, es comprensible que el
Gobierno desee regular el movimiento de los fondos extranjeros, pero, en atencién al crecimiento de la ec ia, la reglameatacion
deberia ser lo mas disuasiva posible.

El Gobierno también puede hacer mucho para estimular la economia de mercado aclarando sus intenciones e introduciendo
mayor seguridad en sus reglamentaciones. Un caso, en este aspecto, es el estado actual de la estructura arancelaria, que se halla
en una fase de transicion. Por consiguiente, hemos recomendado que se fije inmediatamente el nivel inicial de los aranceles de
aduanas y se duplique un plan de reducciones, para que el piblico pueda contar con una previsién ra bl te fundada. Otro
caso importante es el del sistema tributario. La dificultad de predecir, con el sistema impositivo actual, las obligaciones tributarias,
tiene que ser necesariamente un grave obstaculo para la fijacién de precios firmes y, por consiguiente, un factor que desaliente las
inversiones y el comercio, tanto el interior como el realizado con el extranjero.

Por iltimo, en varias partes del informe hemos recomendado que las empresas estatales que operan en la economia de mer-
cado no sean aisladas del impacto del mismo. Esto no quiere decir que, en el caso de algunas empresas estatales, no pueda haber
consideraciones de caracter social o econémico que justifiquen que, en ciertos aspectos, la empresa funcione sin referencia a las
normas comerciales ordinarias. Lo que si afirmamos es que estas actividades excepcionales requieren justificacion y que debe caleu-
larse su coste y tomarse decisiones sobre la base de su verdadero coste. Por otra parte, en el caso de que se lleven a cabo actividades
que no produzcan beneficios, pero que sean de gran interés nacional, deberia buscarse una férmula para compensar, siempre que
fuera posible, a la empresa a base de los recursos piblicos generales.

El transporte, particularmente importante en Espafia a causa de estar muy dispersos sus mercados, es un caso muy elocuente.
Para tener un sistema de transportes multimodal, plenamente competitivo, hemos recomendado que se dé mayor rmponsahllldad
a los ferrocarriles (Red Nacional de Ferrocarriles) y a la actual administracion portuaria (.Iunlas de Obras de Puertos) para sus
operaciones corrientes y para la programacién de sus futuras inversiones. Creemos que el mejor modo de lograr que se realice en el
futuro el enlace indispensable entre la programacion de las inversiones, el caleulo del coste de las operaciones y las tarifas cobradas,
y de que se obtenga un sistema de transporte mis acorde con criterios econémicos, consiste en disponer que las organizaciones
mismas se encarguen de tomar decisiones y asuman la responsabilidad de sus consecuencias.

En cambio, ¢l holding industrial de propiedad del Estado, ¢! Instituto Nacional de Industria, goza ya de un alto grado de
autonomia. En este caso recomendamos que el INI se supedite mis estrictamente a las fuerzas del mercado y que se supriman sus
privilegios especiales. Nos fundamos en dos razones: primera, los regimenes especiales sélo pueden conducir a un uso antieconémico
de los recursos; segunda, la intencién del Estado de fomentar la iniciativa privada en e! campo industrial y suplirla sélo cuando
aquélla falte no se realizari si la iniciativa privada se ve amenazada por la competencia de las empresas que gozan de subvenciones
publicas.

En todos los casos creemos que las empresas estatales deberian estar obligadas a una completa rendicién de cuentas. El
Gobierno deberia fijarse sus propias normas a este respecto, para dar ejemplo al sector privado, e insistir en una intervencién externa
de las cuentas de sus propias empresas y en la publicacién periddica de tales cuentas. Las cuentas de los servicios piiblicos, como
la RENFE y los puertos, deberian incluir conceptos tales comeo depreciacién y cargas del capital, con el fin de dar una indicacién
mis cierta del déficit o superavit registrado. Deberia disp se public te de plena informacion de las cuentas de las empresas
individuales del INI y de éste en su totzalidad.

1&as

ECONOMIA NO ORIENTADA AL MERCADO

Las inversiones realizadas directamente por el Estado o financiadas mediante préstamos del misme, por sus entidades auté-
nomas, entidades oficiales de erédito, empresas piblicas y corporaciones locales, se elevan tal vez a algo menos de la mitad de la
inversion total en Espafia. Por consiguiente, las orientaciones y las pricticas en materia de inversiones publicas revisten gran
importancia, Como acabamos de indicar, creemos que cuando haya que hacer inversiones piiblicas en sectores directamente afec-
tados por el mercado deberian aplicarse los eriterios de mercado. Pero no debe prestarse menos atencién al control de los sectores
y a la necesidad de basar en ellos las decisiones en el caso de inversiones ne tan directamente supeditadas a las fuerzas del mercado.
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Los moviles de la inversién piblica contienen a do un el to social. Esto no debe hacer olvidar en modo alguno la
necesidad de proceder a un ex de los proyectos de inversion con el mismo cuidado que si fueran del sector privado. Los obje-
tivos sociales no pueden sustraerse al anilisis por la sola razén de que sean sociales. Cualesquiera que sean las ventajas sociales
deseadas, es exactamente de la misma importancia que se obtengan al coste mis bajo posible, y comparar las ventajas con el coste,
aunque las primeras no puedan expresarse en términos numéricos.

En la economia no orientada hacia el mercado tiene que imponerse alguna otra forma de disciplina distinta de! mecanismo
de precios. El Gobierno debe cerciorarse de que todas las propuestas de gastos estén sujelas a alguna forma de inspeccién para que
los fondos publicos se empleen del modo mas provechoso. Es una facultad que incumbe a los Ministerios, que éstos pueden delegar
en su seno. En el proceso deberian adoptarse medidas para que esta inspeccién se llevara a cabo. Sélo mediante esta combinacién
de delegacién y disciplina puede cerciorarse el Gobierne de que estudia programas de gastos y no simples proyectos aislados, a la
vez que establece las bases para disponer de un examen completo de las implicaciones de estos programas.

La misién encontré pocas pruebas de que los proyectos e inversiones (o, en realidad, las propuestas de gasios corrientes)
sean examinados y analizados de modo sistematico en lo que respecta a costes y objetives. La RENFE ha realizado un minucioso
estudio de la rentabilidad de sus lineas, pero las inversiones realmente efectuadas no han estado siempre de acuerdo con los resul-
tados del estudio. El Centro de Estudios Hidrogrificos, del Ministerio de Obras Publicas, hizo un loable intento de analizar las ven-
tajas relativas de los proyectos de regadios, pero, como el Centro mismo hace constar, son insuficientes los datos acerca de las tierras
que habria que regar.

Las « ias de no obt el mas alto rendimiento econémico de las inversiones de recursos puhllms son de suma
gravedad. Cuanto menos sea el rendimiento, menor sera el incremento del prolluclo nacional y, en consecuencia, menores los
ahorros para reinversién. Por consiguiente, la tasa de crecimiento de la economia sera menor, con las consecuencias que ya hemos
expuesto. Si el Gobierno lograra que las inversiones piublicas rindieran mis, podria contribuir de modo decisivo a la aceleracién de
la tasa de crecimiento econéomico, aun sin aumentar el volumen de dichos fondos.

Aungue las opini de la mision acerca de las distintas inversiones anteriores, asi como sus recomendaciones para el futuro,

se exponen en detalle en posteriores capitulos del informe, nos ha parecido conveniente describir en éste algunas consecuencias del
estudio insuficiente de las inversiones piblicas. Haciendo de esta suerte hincapié en la inversién, reflejamos la principal preocupa-
con de la mision. No excluiri la aplicacion de ros ¢ tarios, tatis mutandis, a los gastos corrientes.

EMPEZAR MENOS OBRAS Y TERMINARLAS MAS RAPIDAMENTE.—En diversos sectores se inician muchos pro-
vectos con fondos limitados, con lo que requieren largo tiempo para su finalizacién. Son ejemplos notables de ello las obras de re-
gadio y las lineas de ferrocarriles. La vivienda es otro ejemplo. El tiempo medio de finalizacion de las obras parece ser de unos
tres afios, que podrian reducirse a la mitad. Esto pudiera parecer una reduccion no muy grande en cnanto a tiempo, pero el vo-
lumen de gastos afectados, unos 20.000 millones de pesetas, es muy elevado.

El coste de un periodo de construccién excesivamente prolongado es muy alto. Calculando un interés del 8 9, durante la
construccion, un proyecto que se construya en diez afios cuesta un tercio mas que si se construye en tres aios. Dado que el interés
es solo parte del coste que la economia tiene que pagar sacrificando otras producciones, las pérdidas anuales de renta que la econo-
mia sufre por esta sola razén en diversos sectores deben elevarse a muchos miles de millones de pesetas al ano.

Las largas demoras entrafian también otros riesgos. Partes de la construccién que se terminan pronto pueden deteriorarse
antes que se haya completado la obra. Los cambios de tecnologia o de mercado para un determinado producto pueden alterar la
finalidad para la cual se concibié originariamente el proyecto. Un caso elocuente en este sentido son las nuevas lineas ferroviarias
que han sido y estan siendo todavia construidas, Algunas de ellas, cuando se proyectaron, habrian podide prestar un buen servicio,
pero a medida que ha ido aumentando el empleo del automévil y del avién se necesita mas bien reducir y no aumentar el niimero
de lineas férreas.

NECESIDAD DE INVERSIONES COMPLEMENTARIAS. - Algunes proyectos son completados sin una provision ade-
cuada de inversiones complementarias. En ciertos casos, donde éstas se han efectuado, se ha registrado una diferencia en las fechas
de terminacién de las diferentes partes de un proyecto. En otros no se ha efectuado provisién alguna. De cualquier forma, existe
necesariamente un periodo de tiempo durante el cual el proyecto no reporta beneficios,

Por ejemplo la Misién observé grupos de viviendas carentes de servicios piblices tales como el agua. Se han demorado pro-
yectos de regsdms porque un organismo que disponia de abundantes fondos terminé su parte, mientras que otro, menos dotade, no
pudo terminar la suya al mismo paso. En este caso particular se han adoptado medidas para impedir que eso continuara.

La razén no es siempre la falta de coordinacion entre diferentes autoridades. Las inversiones en los puertos se han dedicado
principalmente a las obras de construccién de muelles y escolleras. Sin embargo, se hace uso insuficiente de los muelles por falta
de griaas. Un gasto compamllvameule pequeiio en grias y demds equipo hubiera ahorrado mucho tiempo en la carga y descarga
de buques, elevindose asi los rendimientos.

PROYECTOS DE RENDIMIENTO INTRINSECAMENTE BAJO.—Se han propuesto varias inversiones sustanciales,
sin perspectivas de producir mas que insignificantes beneficios. La consecuencia es evidente: el capital, el recurso mas escaso entre
los que se requieren para el crecimiento de la ec ia, se derrocha. Ya nos hemos referido a las nuevas lineas ferroviarias que la
Mision ha recomendado sean interrumpidas inmediatamente,

Aunque no ider que la informacién existente sea suficiente para juzgar con cierta precision el gran nimero de
proyectos de regadios, es evidente que en su coste y rendimiento se observan grandes divergencias.

EXCESO DE INVERSIONES.—En unos Pocos casos existe el peligro de un fenémeno relativ te nuevo en Espaiia:
el exceso de capacldad. El tiempo, por supuest i este probl pero la economia puede entre tanto obtener provecho
inadecuado si han de adoptarse medidas espeﬂales para disponer del excedente. Parece existir este peligro en los planes para aumen-
tar el nimero de diques secos y, en grado limitado, en la produccién de electricidad.

Un insuficiente estudio del mercado puede conducir a exceso de inversiones. La Misién opina que todo programa de regadio
requiere el debido estudio de las necesidades nacionales del pais, productos a obtener con les regadios, posibilidades de exportaciéon
y posibles medios de aumentar la produccién para satisfacer estas necesidades sin tener que recurrir a nuevos proyectos. Conside-
ramos que deberia someterse a nueva evaluacién el programa existente teniendo en cuenta estos factores.

CONSERVACION.—Hay dos sectores importantes en que se ha descuidado el sexvicio normal de conservacién. El presu-
puesto de los ferrocarriles para la conservacién y el mejoramiento normal de las vias no ha sido nunca suficiente, y aun se ha re-
ducido desde que empezé el plan de estabilizacién. El estado de las vias es una de las principales razones del deficiente servicio
ofrecido por la RENFE y de que el trifico se haya dirigido a otras formas de transporte. Con una conservacion adecuada y servicios
ripidos de los ferrocarriles, el pais no sélo se ahorraria una gran cantidad de inversiones de capital en otras clases de equipo de trans-
porte, sino que se reduciria la que se necesita para el mismo equipo ferroviario.

El otro sector es el de las carreteras. En Espaiia el transporte por carretera ha aumentado muy rapidamente en los diez
afios tltimos, y es de prever que lo propio ocurrird en el futuro. Por consiguiente, habra que proceder a exiensas reparaciones de
las carreteras mas transitadas para evitar su destruccién y los grandisimos gastos que ocasionaria al Estado su reconstruccién.
El programa de reparaciones urgentes que recomendamos para estas carreteras resultara ya muy costoso y pondra a prueba la ca-
pacidad de la Direccién de Carreteras, Aunque estos dos casos son los més notorios, la Misién observé otros casos de abandono; por
ejemplo, la pintura de los puentes, el mantenimiento de las pocas griias existentes en los puertos y la conservacion de las viviendas
antiguas.
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INVERSIONES SOCIALES.—Aunque es imposible medir los rendimientos «sociales», existen easos en los que la inversién
parece desproporcionada con las ventajas sociales que de ellas se derivan. Es evidente que hay muchos casos en que las ventajas
sociales son convenientes, pero le interesa al pais obtener esas ventajas del modo mas econémico posible. De esta suerte, las ven-
tajas cociales pueden extenderse al mayor niimero de personas posible en vez de concentrarse en un niimero relativamente reducido.

Un caso especial de lo que tenemos al decir esto son los proyectos de colonizacién del Instituto Nacional de Colonizacién.
Aunque en varios aspectos esos proyectos estin admirablemente concebidos, el nivel de vivienda y otros servicios proporcionados
a los colones y el coste de poner en regadio algunas zonas del pais parece en algunos casos elevado. Si se recurriera mas al conocido
sistema de la «autoayuda», el Estado podria facilitar mejor vivienda a mis personas, sobre todo en las zonas rurales.

De todo lo expuesto resulta evidente que la Misién_cree que las inversiones de capital del sector piblico deberian producir
rendimientos mucho mayores tanto desde el punto de vista social como desde el econémico. En otra parte de este informe sugerimos
los modos de lograrlo en determinados casos. Pero lo mis importante es que la Administracién se organice en forma que pueda
hacer la necesaria eleccion sobre una base de continuidad.

Ya nos hemos referido a la descentralizacién de ciertas clases de actividades de la Administracién para que puedan tener
mis en cuenta las fuerzas del mercado. Por ejemplo, estamos convencidos de que si a las autoridades portuarias se les da atribucio-
nes para decidir sobre las inversiones a efectuar y ademis se ven obligadas a asumir la carga del capital necesario para esas inver-
siones se instalarian mis grias y menos diques. También creemos que, en circunstancias similares, la RENFE seguiria una politica
de inversion diferente.

La disciplina econémica tiene que imponerse en el seno de la propia Administracién. Por consiguiente, recomendamos que
en los Ministerios que hacen inversiones se organicen pequeiias oficinas de estudio de programas y proyectos cuya funcién sea exa-
minar los proyectos que deben incluirse en el presupuesto. Ese examen comprenderia necesariamente no sélo de cada uno de los
proyectos, sino el de su totalidad, iderada en relacion con las necesidades previstas. A este efecto deberia existir, necesariamente,
en el Ministerio de Hacienda una oficina central complementaria, que, naturalmente, no reemplazaria el trabajo de la Comisién
del Plan, sino que, por el contrario, actuaria en estrecho contacto con ésta con el fin de asegurar que las decisiones presupuestarias
estuvieran de acuerdo con el espiritu del plan de desarrollo. Corolario de este recomendacién para el control de los gastos de inver-
sién es que los proyectos de inversion se detallen por partidas en el presupuesto anual, en vez de asignirseles grandes sumas globa-
les, como ocurre en el sistema actual. Ademas, consideramos que esta clase de control deberia extenderse tanto a los organismos
autonomos como a la Administraciéon Central.

(Del informe del Banco Mundial)

:‘*********************
BUTANO Y PROPANO
PARA USOS INDUSTRIALES
ESTUDIOS Y PRESUPUESTOS
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- ADIESTRAMIENTO EN MATERIA DE PRODUCCION -

I. EL AREA: ADIESTRAMIENTO EN MATE-
RIA DE PRODUCCION

A. Personal
Este adiestramiento puede impartirse a emplea-
dos compensados por hora de trabajo.

B. Objetivos

1. Impartir a los empleados los conocimientos
v la destreza necesarios para el eficaz desempeio
de sus labores.

2. Crear en los empleados interés y aspiracion
por sus labores, para que cojan con entusiasmo la
ensenanza.

3. Inculcar a los empleados los estindares de
ejecucion que se desean.

4. Abreviar la tardanza en llegar a la eficiencia
de produccion.

C. Aproches

El adiestramiento se traza de modo que cause
los menores trastornos en la corriente normal de
produccion.

El adiestramiento se enfoca atendiendo en pri-
mer término al desarrollo de calidad en la ejecucién,
y en segundo, al desarrollo de ritmo en la produc-
cién. Es importante que los empleados aprendan las
técnicas de operacién paso por paso para que se
acostumbren a ellas v ejecuten bien el trabajo al
terminar su primera etapa de adiestramiento.
Cada Supervisor Docente fijara estandares de eje-
cucion en los términos de la operaciéon objeto de
adiestramiento. El ritmo de ejecucién aumentara
automaticamente, una vez que se hayan estable-
cido los habitos de trabajo adecuados.

Al trazar el adiestramiento. es también necesario
reconocer la diferencia en aptitud, experiencia
previa y retentiva de los empleados, a fin de hacer
las concesiones pertinentes a dicha diferencia en
los programas que se fijen. Lo usual es que un
empleado ya experto en determinado trabajo, que
se adiestre para otro trabajo distinto siguiendo los
mismos pasos que un empleado inexperto, tarde
menos tiempo que el empleado inexperto en apren-
der algunos de los pasos. A la vez que conocimientos
previos que faciliten su aprendizaje de ocupacion
distinta, el empleado de experiencia suele llevar
también malos habitos.

Es, por lo tanto, importante que los programas
de adiestramiento sean flexibles, para que el em-
pleado pueda adiestrarse en la especialidad que
elija utilizando conocimientos previos, y progre-
sando con la rapidez que su capacidad se lo per-
mita.

II. EL PLAN

A. Planes Opcionales

El adiestramiento en el area de produccion
podréa desarrollarse conforme alguno de los siguien-
tes planes, o su combinacién:
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. Dentro del Trabajo.

Fuera del Trabajo.

Dentro y Fuera del Trabajo Combinados.
Por Aprendizaje.

En Reuniones.

. Por Correspondencia.

= L R

B. Factores en la Seleccion del Plan

Al seleccionar el Plan mas ventajoso en su
aplicacién, se analizaran los siguientes factores:

1. Itinerarios de Produccion Previstos.

Los planes de adiestramiento llenaran los requi-
sitos de los itinerarios de produccion.

2. Interferencia con los Itinerarios de Pro-
duceion.

El plan de adiestramiento seleccionado no
trastornara los procesos de produccion.

3. Contrataciéon de personal.

Los itinerarios de contratacion establecidos
normarén la frecuencia con que se inicie el adies-
tramiento de nuevos empleados.

4. Empleo y estandares de prueba.

El adiestramiento se ajustard a la educacién,
destreza, etc., generales de las personas que se
adiestren.

5. (Clasificaciéon de ocupaciones.

El nidmero de programas de adiestramiento
necesarios dependera del nimero de ocupaciones.

6. Tamaio de los grupos ocupacionales.

El plan de adiestramiento implantado depen-
dera del nimero de personas que se adiestren.

7. Disponibilidad de equipo.

Al seleccionar el plan, se considerara la disponi-
bilidad de maquinas, herramientas, materiales,
espacio, y la posibilidad de causarles daio.

8. Peligro de lesionar a los adiestrantes.

El plan de adiestramiento dependera de la
posibilidad de riesgo para los empleados en el
perimetro de adiestramiento.

9. Disponibilidad de instructores.

El plan de adiestramiento se ejecutara por los
instructores que estén disponibles.

C. Ventajas de los diversos planes.

Con las variantes de los factores precitados, cada
plan tiere sus propias ventajas.

1. Un plan de instrucciéon dentro del trabajo
tiene sus ventajas cuando:

a) La carga de produccion es ligera y los super-
visores docentes estan disponibles para impartir
adiestramiento en el taller mismo.

b) La ocupacién es diaria.

¢) El niimero de ocupaciones es grande.

d) Se requieren pocos individuos para integrar
cada grupo ocupacional.

e) Los equipos de enseiianza estan disponibles
en los sitios de trabajo, y no interfieren con la
produceién regular de otros empleados.
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Este plan conviene en las anteriores condiciones
porque ofrece la ventaja de poder impartir adies-
tramiento a los empleados en trabajos de verdad
~—trabajos de produccién— mas bien que en traba-
jos simulados, con problemas de verdad, mas bien
que con problemas de ejemplo.

Es también practico porque no requicre gastos
extraordinarios por concepto de arreglos para el
adiestramiento. :

El empleado se siente doblemente estimulado
en sus estudios cuando palpa el valor de su apren-
dizaje y lo aplica sobre la marcha.

2. Un plan de Instruccién fuera del trabajo tiene

sus ventajas cuando:

a) La carga de empleo es pesada.

b) El adiestramiento se imparte en lapsos
cortos de tiempo.

¢) La ocupacién es por dias u horas seiialados.

d) Las ocupaciones son pocas.

e¢) Mucha de la gente ocupada necesita la
destreza comiin.

f) Hay espacio e instructores disponibles.

Este plan conviene en las condiciones anteriores
porque permite adiestrar a gran ntimero de apren-
dices a la vez, y sirve para reforzar su habilidad vy
confianza antes de exponerse a las condiciones
internas del trabajo y, posiblemente, a la actitud
desalentadora de los empleados especializados.

Elimina los trastornos que surgen en la fabrica
cuando se adiestra a los empleados dentro del tra-
bajo. y previene un método estandar de instruccion.

El costo de ocupar obreros deficientes disminuye
porque la Instruccién fuera del trabajo proveera
la desocupacion de obreros deficientes al cursar
éstos la primera etapa de su adiestramiento. Per-
mite observar a los obreros en adiestramiento fuera
del Trabajo y descubrir la fase de trabajo a que
mejor se adaptan, a la vez que estimar su ritmo de
ejecucién y formarse criterio de sus cualidades
temperamentales.

3. Un plan combinado de instrucciéon dentro

y fuera del trabajo es practico cuando:

a) La inversiéon en la operacién de miquinas
y operarios es crecida,

b) Se requiere alto grado de especialidad en
los empleados.

¢) Se necesita cantidad considerable de cono-
cimientos conexos para ejecutar el trabajo.

El plan de instruccién fuera del trabajo puede
usarse con \'entaju para inlpartir rudimclltﬁﬁ YV para
calificar la destreza y conocimientos de los em-
pleados. El adiestramiento continuara en seguida
dentro del trabajo, en cuyo tiempo podrin los
empleados poner a prueba las técnicas previamente
expuestas. Impartiendo a los empleados instrucciéon
preliminar fuera del trabajo, se les prepara debida-
mente para la ensenanza especifica dentro del tra-
bajo contenida en el adiestramiento trazado.

4. Un plan de aprendizaje es practico cuando:

a) Se necesita un alto grado y variedad de
especialidades.

b) Se necesita un periodo prolongado de adies-
tramiento para impartir los conocimientos y la

¢) Lo permiten los contratoes de trabajo.

Este plan se pone en practica cuando las espe-
cialidades requieren tal adiestramiento, y donde
los convenios de trabajo lo permiten.

5. Un plan de instruccién en reuniones es
prictico cuando: :

a) Esta involucrado un problema particular
comun.

b) Unas cuantas reuniones bastan para alcan-
zar el objetivo.

¢) El material que se presenta es de naturaleza
informativa.

Este plan se utiliza cuando es necesario enfatizar
un problema determinado y la ensenanza es maés
efectiva si se imparte en mitin.

6. Un plan de instruccién por correspondencia
¢s practico cuando:

a) No es posible impartir el adiestramiento
en el predio de la fabrica.

b) Se necesita informacién técnica conexa que
suplemente al adiestramiento dentro de la fabrica.

ITI. LINEAMIENTO DE CURSO

A. Substancia

Se identificardn y abrird un registro de todas las
materias y conocimientos que necesita un empleado
compensado por hora de trabajo para ejecutar bien
su cometido, como el primer paso para determinar
la substancia del lineamiento del curso.

Se analizara cada una de las fuentes de informa-
ciéon que en seguida se enumeran, y asi poder dar
forma al lineamiento del curso.

1. Fuentes de informacion

a) Analicese el trabajo particular que se intenta
ensefiar, para que se diluciden las especialidades y
conocimientos que se requieren. Las especialidades
y conocimientos pueden ser de tres clases: especia-
lidad manipuladora, conocimiento practico del
trabajo, y conocimientos téenicos conexos,

b) Entrevistese a los supervisores para dilucidar
habilidad especifica, herramienta y conocimientos
especiales que se necesiten, y pénganse de acuerdo
sobre el mejor método para ejecutar el trabajo.

¢) Obsérvese a los empleados en sus trabajos
para que advierta cualesquiera «manas» del mismo
y se percate de las dificultades que presente el
trabajo.

d) Consiltense descripciones del trabajo vy
analisis.

e) Consiltense los registros de calculo de tiem-
po y de procesos.

2. Informacién a Recabar

a) Pasos u operaciones necesarios para hacer
el trabajo.

(1) Los pasos incluirdan lo que el obrero real-
mente hace.

(2) Los puntos que requieran atenciéon espe-
cial se incluiran como puntos «clave».

b) Explicacion sobre el equipo, la herramienta
y el material usado.

(1) Se identificaran y mnombrardan las partes

variedad de especialidades requeridas para el especiales del equipo y la herramienta, y se iden-
trabajo. tificaran todo el material que se usa.
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ESCURGE, 72, (RECALDEBERRI)

Un molino para cada aplicacién, con o sin tamizacién por aire.

Gran variedad de tipos y tamafos para

trituracion grosera o refinacién coloidal

VIBROTAMICES. MEZCLADORAS

APARTADO 234

EQUIPOS DE CLASIFICACION Y TRANSPORTE NEUMATICO

Mi oficina técnica (teléfono 31 20 10) le ayudard sin

gasto ni compromiso para Vd. a resolver rdpidamente

todos los problemas que a Vd. se le presenten rela-

cionados con las especialidades indicadas.
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¢) Requisitos para el cuidado debido de equipo
herramienta y suministros.

(1) Se incluira aqui la manera de limpiarlos,
repararlos y utilizarlos.

d) Terminologia especial empleada al referirse
al trabajo, la herramienta, el equipo y los productos.

(1) Se incluiran tanto las expresiones «vul-
gares» como las téenicas relativas zl trabajo.

¢) Responsabilidad de trabajo en cuanto a
produccion, calidad y costo.

(1) Se delineara el periodo de aprendizaje
fijado para satisfacer estos requisitos, e indicaran
especificamente los mismos.

f) Requisitos de aseo.

(1) Quedara asignada la responsabilidad de
aseo, ¢ incluida la explicacion de los métodos
usados.

g) Precauciones de Seguridad y Sanidad.

(1) Se explicaran las medidas de seguridad
adoptadas, y se tendran practicas.

h) Puntos dificiles que ameriten atenecion espe-
cial.

(1) Se hara hincapié muy especial en pasos del
trabajo singularmente dificiles o «de mana».

i) Métodos para revisar el trabajo.

(1) Se indicaran los métodos adoptados para
revisar el trabajo con prontitud, sin que esto real-
mente constituya una operaciéon de inspeccién.

j) Responsabilidad personal en prontitud, asis-
tencia, ete.

Este contenido de lineamiento de curso se com-
pilara por escrito, y el Curso de Aprendizaje se
desarrollara de modo que los términos, métodos,
técnicas, requisitos v nomenclatura alli empleados
sean estandar, y excluyendo todo material que no
sea pertinente.

No importa cuil «Plan de Instruccién» se adopte,
dicho Curso se desarrollara para ocupaciones prin-
cipales de compensacién por hora de trabajo. Estos
cursos quedaran a disposiciéon de todo supervisor,
y sera el patrén estandar de instruccion para todo
empleado de esa ocupacion. Por laborioso que sea
el desarrollar cursos para estas ocupaciones, habra
que desarrollarlos, comenzando por aquellas que
mas los necesiten.

Una vez desarrollados los cursos, habra que
mantenerlos al dia con las técnicas y métodos de
producecion, para que el adiestramiento realmente
cubra las recesidades de la especialidad.

3. Secuencia

La descripeion del trabajo se hara del modo mas
ordenado para su aprendizaje.

Sabemos por experiencia que se trata de exponer
las operaciones de que consta el trabajo paso por
paso. Cada paso debera guardar ¢l orden progresivo
de la especialidad y su contacto con el paso anterior.

Es importante también que la secuencia de
operacion se prepare de modo que el empleado
pueda ejecutar cada paso con destreza predetermi-
nada, antes de afrontar los rasgos mas complejos
de la especialidad.

4. Duracion

La longitud del periodo inicial de adiestramiento
quedara determinada por la naturaleza y comple-
jidad de la especialidad que s ensefia. En todo caso,
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el adiestramiento continuara hasta que los adiestran-
tes alcancen o se aproximen al estandar de ejecu-
cion. Toda especialidad «calificada» tendra automa-
ticamente su periodo establecido de aprendizaje.

En adiestramiento «Fuera del Trabajo», la
duracién de adiestramiento debera fijarse v reco-
nocerse en definitiva, para que ¢l empleado reciba
tiempo completo de adiestramiento. No se reducira
ni interrumpird la duracién de adiestramiento que
se fije. El programa de adiestramiento se prolon-
gara lo suficiente para impartir los rudimentos y las
téenicas, pero no tanto como para que el empleado
desaliente y pierda interés.

B. Tiempo

El adiestramiento en materia de produccién
para nuevos empleados comenzara inmediatamente
después del ingreso al trabajo. Y para empleados
que se adiestren para mejorar su especialidad o
aprender una nueva, el adiestramiento comenzara
a tiempo con el itinerario de produccién y la nece-
sidad particular.

C. Perimetro

El plan seleccionado para el adiestramiento
sugerira de por si su perimetro de adiestramiento.

1. Si es plan de instruccién dentro del trabajo
que se elije, su perimetro ser el lugar donde trabaja
el empleado, y éste se arreglara y equipara debida-
mente para el adiestramiento.

2. Si es el plan de instruccion fuera del trabajo
que se elije, el perimetro se equipara debidamente
con luz y fuerza, banco, herramienta de taller,
méquinas y otro equipo mecanico que le asemejen
cuanto sea posible a las condiciones verdaderas de
trabajo. El perimetro quedara arreglado para
propiciar el aprendizaje y, preferiblemente, alejado
del area de produccién. :

Se proveera el costo de dicho perimetro en el
presupuesto de personal.

3. Si es el plan combinado de instruccion
dentro y fuera del trabajo ¢l que se elige, se llenaran
los requisitos de equipo para ambos planes, el de
instruccién dentro del trabajo y el de instruccién
fuera del trabajo.

4. Si es el plan de aprendizaje ¢l que se elige,
se designara el perimetro de conformidad con el
contenido del curso y el contrato de aprendizaje
formulado.

5. Si es el plan de instrucciéon en reuniones cl
que se elige, se escogera un saléon de clases tran-
quilo, bien equipado, y propicio para el adiestra-
miento.

6. Si es el plan de instrucciéon por correspon-
dencia el que se elige, no habra necesidad de peri-
metro.

DD. Lideres o Instructores

Los instructores se familiarizaran con los mejo-
res métodos de ensenanza y estaran al dia con los
cambios de tacticas y procesos de instruccion.

El instructor seleccionado sabra céomo desem-
penar su mision, y tendra la destreea y conoci-
mientos del trabajo necesario para percatarse de
las dificultades que pueda afrontar el aprendiz.
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Serd también responsabilidad del instructor
mantener el interés de su grupo en la enseianza. y
estimularlo.

1. Si el adiestramiento es dentro del trabajo,
el supervisor del trabajo que se ensena sera respon-
sable de cuidar que ¢l adiestramiento se imparta de
acuerdo con el plan de adiestramiento implantado.
De acuerdo con el supervisor de operacion, el
supervisor docente preparara la ensenanza orga-
nizada que se imparta, aunque no sea ¢l quien
personalmente la imparta.

2. Si el adiestramiento es fuera del trabajo, ¢l
supervisor docente sera responsable de proveer al
mstructor.

Es importante que el instructor esté familia-
rizado con las téenicas v métodos aplicados a la
produccion.

3. Si el adiestramiento es combinado dentro
y fuera del trabajo, ¢l supervisor docente sera res-
ponsable de que los instructores estén provistos
para ¢l plan, de acuerdo con los requisitos de ambos
planes: dentro del trabajo y fuera del trabajo.

4. Si el adiestramiento es por aprendizaje, los
supervisores responsables designaran los instruc-
tores necesarios, y el supervisor docente serd res-
ponsable de administrar el programa.

5. Si el adiestramiento es en reunién, el super-
visor docente seleccionara un instructor calificado,
va sea del grupo de adiestramiento o del de pro-
duceion.

6. Si el adiestramiento es por correspondencia,
¢l supervisor docente sera responsable de reconocer
el adelanto y asesorar al adiestrante en la forma
que sea necesario.

IV. EL METODO

Los métodos que se observaran para impartir
adiestramiento en esta area, seran:

Oral (Platica o conferencia).

Visual (Demostracion).

Manual (Accion).

A. Oral

El instructor impartira el adiestramiento esta-
tuido en el lineamiento de instruccion, por el
método oral.

B. Visual

Al método oral seguirda el método visual o
demostrativo, con explicacion del por qué es nece-
sario cada uno de los pasos de la operacién.

C. Manual

El método manual o de accion se impondra en
etapas itineradas de practica como complemento
de los métodos oral y visual aludidos. Las etapas
de prictica son necesarias para que el empleado
adquiera los habitos debidos del trabajo.

Los proyectos de trabajos manuales contendrin:

1. Todos los pasos de la operacién.

2. Los puntos dificiles de la operacion.

3. Trabajo suficiente para tener ocupado al
empleado.

4. Variedad suficiente para hacer el trabajo
interesante.
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5. Asignaturas razonables que puedan ejecu-
tarse.

6. Estindares de calidad vy cantidad en la
ejecucion.

Los trabajos manuales daran al empleado
refinada experiencia, siempre y cuando sean de
corta duracién para no cansar al empleado.

Es importante no molestar al empleado mien-
tras éste ejecuta trabajos manuales de practica.
Los errores se corregirin uno a la vez, con demos-
tracién y explicacién, hasta que la serie de procesos
requeridos se vuelva habitual.

Estos son los métodos incorporados en el adies-
tramiento del instructor de especialidades (JIT)
que se recomienda como estindar de instruccion.
Es importante que el instructor sepa no sélo qué
debe enseiiar, sino eémo enseiar. La ensefianza, o
«asi se hace», esta inscrita en el lineamiento del
curso. El método JIT de enseiianza, «el cémo se
hace». es como sigue:

COMO PREPARARSE PARA LA INSTRUCCION

Fijese un itinerario.—Qué destreza, v en qué
fecha, espera usted que tenga el empleado.

Divida el trabajo.—Haga una lista de puntos
importantes y extraiga los puntos claves.

Téngalo todo listo.—El equipo adecuado. mate-
riales y suministros.

Tenga debidamente arreglado el taller.—Tal y
como usted espera que el empleado lo conserve.

COMO INSTRUIR

Prepare al empleado

Serénelo.

Expliquele el trabajo y constate lo que él ya
sepa del mismo.

Interéselo en aprender la especialidad.

Péngalo en posicién correcta.

Exponga la operacién

Expliquele, demuestre, ¢ ilustre cada paso
importante a la vez.

Haga hincapié en cada punto clave.

Aleccione clara, completa y pacientemente,
pero no mas de lo que el empleado pueda asimilar.

Péngalo a prueba en la prictica
Hagalo que haga el trabajo, corrija errores.
Haga que le explique cada punto clave a usted,
a medida que hace el trabajo nuevo,
Prosiga, hasta que usted sepa que ¢l sabe.

Control ulterior

Deje que haga el trabajo de por si. Digale a
quién recurrir si necesita ayuda.

Revise con frecuencia.

Disminuya gradualmente el asesoramiento com-
plementario y el impulso.

V. LOS ADMINICULOS

Las especialidades de produccién se impartiran
mas facilmente si se recurre a las ayudas de ense-
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nanza adecuvadas. El contenido del lineamiento del
curso debera suplementarse con ilustraciones gra-
ficas y modelos de los diversos pasos que se van
a ejecutar, :

Para la instruccién efectiva, se recurrird a peli-
culas diapositivas, desplegados o exposicion de
equipo, demostraciones, muestras de trabajo, mo-
delos, dibujos y demas adminiculos suplementarios
de la instruccién.

VI. EVALUACION

Para dar mayor efectividad al adiestramiento,
para estar completamente seguro de que se han
formado habitos de trabajo debidos en el empleo
Yy que éste adelanta en destreza de ejecucién, es
necesario calificar el programa de adiestramiento
y el rendimiento del empleado.

A. Calificaciones

El sistema de calificacion es muy efectivo para
evaluar programas de adiestramiento. Son dos, los
tipos basicos de calificacién:

1. Calificaciéon del empleado antes y después
del adiestramiento.

2. Calificacién del empleado después del adies-
tramiento y después de la ejecucién inicial del
trabajo.

Después del adiestramiento inicial, el instructor
calificara al empleado en caracteristicas tales como
calidad y ritmo de ejecucién, actitud, capacidad,
retentiva de estudios, y cualesquiera otros factores
pertinentes a la calificacion. El supervisor del
empleado usari, siempre que sea posible, esta cali-
ficacién como referencia para colocar al empleado.

Después que el empleado haya hecho su trabajo,
el supervisor lo calificard en las mismas caracte-
risticas que lo calificé después del adiestramiento.
Por comparacién entre la calificacién anterior y la
posterior, el supervisor podra evaluar el progreso
del empleado y, de paso, la efectividad del adies-
tramiento.
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Puede hacerse la evaluacion adicional que se
imdica en seguida:

B. Consulta a los superiores

Esta inquisitiva se hace por entrevista oral o
cuestionario por escrito para dilucidar si los em-
pleados adiestrados se saben las asignaturas impar-
tidas, si producen, y si son satisfactorios.

C. Consulta a los Empleados

Esta inquisitiva se hace por entrevista oral o
cuestionario por escrito para dilucidar si el empleado
se considera debidamente adiestrado y preparado
para ejecutar su trabajo, a la vez que para solicitar
que sugiera lo que estime conveniente en mejoria
del plan de adiestramiento.

D. Revision de Muestras de Trabajo

Podrian darse pruebas de velocidad para calificar
el ritmo de ejecucion, en cuyo caso se inspeccionaria
el trabajo hecho para constatar su calidad. Se hara
revision indeterminada y especial con toda regula-

ridad.

E. Revision de los Registros

1. Aprendizaje del empleado.

Se cotejara la duracion del aprendizaje del
empleado con el estandar implantado.

2. Registro de Cambios de personal.

La frecuencia de ajustes durante la primera
semana de trabajo podra ser elevada, comparada
con los cambios generales normales. Este ritmo se
disminuye mejorando el adiestramiento.

3. Registro de Seguridad y Sanidad.

Se revisara cuidadosamente el registro de segu-
ridad de empleados nuevos en el trabajo.

4. Registro de ausentismo.

5. Registro de costos.

Se vigilara la eficiencia del empleado para
estimar su costo en la operacion.
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Régimen de reposicion de mercancias con franquicia arancelaria
(Ley 24 Diciembre 1962 - B.O.E. 27 Diciembre)

Como forma de favorecer en lo posible la expor-
tacién de los productos espanoles, prestando para
cllo el maximo de facilidades posible, las Cortes han
sancionado la Ley sobre Reposicion de Mercancias
con Franquicia Arancelaria, cuyo texto es el
siguiente:

Art. 1. La reposicion es un acto administra-
tivo que atribuye un derecho a importar con fran-
quicia arancelaria en los términos previstos en esta
Ley y cuya causa es la previa exportacién de uno
o varios productos transformados.

Art. 2.° Pueden ser beneficiarios las personas
naturales o juridicas que se propongan exportar
productos transformados.

Art. 3.2 Uno.—El objeto de la reposicién lo
constituyen las materias primas o semielaboradas
de la misma especie y similares caracteristicas que
las incorporadas al producto realmente exportado.

Dos.—La reposicién podrda también comprender
la importacién de piezas o partes terminadas iguales
a las incorporadas al producto exportado.

Art. 4.9 Uno.—El régimen de reposicién se
podra autorizar en forma de reposicion tipo, repo-
sicién prototipo y reposicion segin precedente.

Dos.—Se entendera por reposicion tipo la que se
autorice por primera vez y a instancia del interesado
para una determinada clase de productos.

Tres.—La reposicion prototipo podra aprobarse
por la Administracién, a falta de solicitud, cuando
razones comerciales objetivas lo hagan aconsejables,
y seiialara los términos de su aplicacién, indicando
el producto exportable y el objeto posible de la
reposicion.

Cuatro.—Las reposiciones segin precedente,
seran las que autoricen conforme a los términos de
una reposicién tipo o prototipo anteriormente
autorizada para un mismo producto exportable y
para las mismas materias de importacion, ain
cuando no sea absolutamente idéntico el proceso de
elaboracién ni las demas materias empleadas.

Art. 5.2 Sélo podra autorizarse la reposicion
cuando sean determinables las mercancias nece-
sarias para la obtenciéon del producto exportado y
las mermas y subproductos que resulten del proceso
de fabricacion.

Art, 6.° Las autorizaciones de reposicién tienen
cariacter diserecional y en razén a su funciéon de
fomento de las exportaciones se dispensaran prefe-
rentemente en atencién a las circunstancias del
momento, con sujecion a lo dispuesto en esta Ley
y en el Reglamento que para su ejecucion se dicte.

Se concederin automiticamente las segin pre-
cedente cuando sean absolutamente idénticos el
proceso de elaboracién, asi como las materias em-
pleadas en las mercancias cuya exportacion fuera
objeto de reposicién.
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Art. 7.° Uno.—En las reposiciones tipo vy
prototipo se establecerdan las condiciones generales
de aplicacién. En la reposicion tipo y en las reposi-
ciones segin precedente figuraran ademas las condi-
ciones que cada caso requiera.

Dos.—Entre las condiciones particulares se
establecera de modo concreto el plazo de la repo-
sicion.

Art. 8.° Uno.—Las reposiciones tipo y pro-
totipo se autorizarin por Decreto acordado en
Consejo de Ministros, a propuesta del de Comercio,
previo informe urgente, segiin su competencia, del
Ministerio de Hacienda, asi como de los de Agricul-
tura o Industria, segin los casos, oida la Organiza-
cién Sindical.

Dos.—La reposicién segin precedente se autori-
zara por Orden del Ministerio de Comercio.

Tres.—Autorizada la reposicion, el Ministerio
de Hacienda otorgara, en cada caso, la exencién
arancelaria establecida en el art. 1.2 de esta Ley.

Art. 9.0 Uno.—La solicitud de reposicién tipo
o la instancia de adhesién a una reposicién tipo o
prototipo se tramitara por la Direccion General de
Politica Arancelaria.

Dos.—No se podra ser simultaneamente bene-
ficiario del régimen de reposicién y del de admisién
temporal para un mismo producto de importacién

Tres.—De conformidad con lo dispuesto en el
art. 5.9 entre las condiciones particulares y a los
efectos de aplicacion en cada caso de la exencién
arancelaria, deberan fijarse las normas y subpro-
ductos del proceso industrial.

Cuatro.—Se consideraran mermas las pérdidas
del objeto de reposicion que sean consecuencia
normal de aquel proceso, y subproductos, los resi-
duos de la fabricacién que tengan valor comercial y
sean utilizables en ulteriores aplicaciones. Las
mermas no devengaran derechos arancelarios, y los
subproductos lo hardn segin su propia naturaleza,
atendida la clasificacién arancelaria que les corres-
ponda y las normas de valoracién vigentes.

Art. 10. Uno.—Cuando por variacién de las
circunstancias del mercado o por razones generales
se decretase a propuesta del Ministerio de Comercio,
de oficio o a instancia de los Departamentos afec-
tados, dejar sin efecto o suspender por cierto tiempo
una reposicion tipo o un prototipo aprobado, sera
siempre sin perjuicio de los derechos adquiridos
por los titulares.

Dos.—Decretada una suspension o dejada sin
efecto’]la reposicion no se admitiran solicitudes de
adhesion a dichas reposiciones tipo o prototipo ni
se otorgaran prérrogas a estas ni a las segin pre-
cedente.

Art. 11. La reposicién tipo o las segin prece-
dente expiraran por renuncia del interesado o por
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transcurso del plazo fijado inicialmente o en las
prorrogas autorizadas a instancia del beneficiario.

Art. 12. Uno.—La reposicion, de cualquier
clase que sea, se revocara en caso de incumplimiento
de las normas reguladoras de este régimen o de las
condiciones generales o particulares de su autori-
zacién. La instruccién del expediente por el Minis-
terio de Comercio se tramitara conforme a lo" esta-
blecido en el capitulo segundo, titulo cuarto, de la
vigente Ley de Procedimiento Administrativo.

Dos.—Lo dispuesto en este articulo se entiende
sin perjuicio de las sanciones que procedan en apli-
cacion de la legislacion vigente en materia de
Contrabando y Defraudacién y en las Ordenanzas
de Aduanas.

Disposicion final

Corresponde al Ministerio de Comercio proponer
o dictar las normas reglamentarias que sean nece-
sarias para la ejecucién de esta Ley.

Disposicién derogatoria

Queda derogado el Decreto-Ley de 30 de Agosto
de 1946, sobre importaciéon de materias primas o
semielaboradas con exencion de derechos arance-
larios por transformadores-exportadores, y cuantas
disposiciones de igual o inferior rango se opongan a
lo dispuesto en la presente Ley.

N. de la R.—La extraordinaria importancia que
el Comercio de exportacion representa en nuestra
deficitaria Balanza comercial, ha inducido al Go-

bierno a estructurar sobre bases agiles y realistas los
antiguos beneficios arancelarios concedidos a los
exportadores.

De los dos beneficios tradicionalmente conce-
didos, admisién temporal y franquicia para la repo-
siciéon de marcancias, la Ley transcrita Gnicamente
hace referencia a este Gltimo.

La finalidad de la Ley es la de conceder a los
exportadores (industriales o comerciantes), la posi-
bilidad de obrar con agilidad en un mercado inter-
nacional sometido a competencias de distintos
ordenes y origenes, sin necesidad de enfocar su
operacion a través de un procedimiento supeditado
a una autorizacién previa, que por rapida que sea
su tramitacioén, exigiria el transcurso de un lapso de
tiempo, incompatible con la rapidez requerida por
las transaciones comerciales internacionales.

Aunque por aplicacion de las normas generales
de derecho, la disposicion entra en vigor el dia 16
del corriente mes de Enero, no podemos olvidar
el art. 6 © de su contenido, que hace referencia a un
Reglamento que para la ejecucién de la Ley ha de
dictarse.

Consideramos oportuno el esperar a la publica-
cion de este Reglamento, para evitar, el que por
incurrir en. errores de caracter adjetivo, puedan
quedar sin solucionarse los expedientes que puedan
ser tramitados sobre este materia.

Llamamos la atencion de muestros lectores,
sobre la importancia de la disposicién, y confiamos
que de su aplicacién practica se deriven impor-
tantes beneficios para nuestra incipiente actividad
exportadora, felizmente en aumento dia tras dia,
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TRANSPORTADOR DE CORREA DE ALTA VELOCIDAD,
QUE MUEVE 2.000 TONELADAS DE PIEDRA POR HORA.

Mas de cuatro kilémetros de tubos de soldadura
de acero de la Republic Steel Corporation, de
148 pulgadas (3.76 mm.) de espesor, calibre 9,
fueron utilizados en la fabricacion de mas de 9.000
rodillos tramsportador:s vy rodillos de retorno,
instalados en un transportador de corrza de alta
velocidad, especialmente diseniado, que mueve hasta
2.000 toneladas por hora de roca trapeana en una
importante obra de comstruccién de carreteras en
New Jersey.

Disenado y fabricado por Barber-Greene Com-
pany, de Aurora, Illinois, los rodillos de retorno
usados en el sistema transportador estén disefados
como unidades de servicio pesado, Serie D. Cinco
anos de investigaciones y dos aifios de ensayo en
la obra fueron empleados en el desarrollo de los
nuevos rodillos, incluyendo la formulacién de tée-
nicas especiales de fabricacion.

En el orden de fabricacion que se sigue, el casco
del rodillo de retorno, primero es cortado a la
longitud especificada, de un tubo redondo calibre 9,
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con espesor de pared uniforme de .148 (3,76 mm.)
pulgadas. La uniformidad del espesor de pared del
tubo produce un desgaste parejo v balance durante
todas las velocidades de funciomamiento de los
rodillos de retorno. También, la ovalidad y la dis-
torsion que a veces se producen en tubos troque-
lados y la oscilacior, quedan eliminadas.

Después que el easco del rodillo ha side cortado
a la longitud necesaria, se sueldan en posicion copas
terminales por soldadura de puntos, usando una
plantilla especial para garantizar la alineacién
correcta de las copas. Después, cada copa terminal
es soldada continuamente a cada extremo del casco
del rodillo en un artefacto que suelda ambos extre-
mos simultianeamente.

En esta operacion, desarrollada especificamente
para este uso, 100 %, de la soldadura continua del
extremo del rodillo al casco del rodillo, por el pro-
cedimiento de soldadura de arco sumergido, forma
un rodillo completamente unificado y sellado contra
polvo y humedad. Los bordes de los rodillos son

271

Mayo 1963



después torneados suavemente para evitar que se
daiie la correa del transportador y las copas ter-
minales, que han sido rebajadas para arrojar el
material.

Un paso final en la fabricacién es el contrataladro
de los asientos de los cojinetes, después que las
copas laterales han sido colocadas en posicion.
Esto garantiza la concentricidad de los cojinetes,
el eje y el casco de los rodillos. Después, sigue el
montaje completo del rodillo. Esto incluye la inser-
cién del tubo que forma el depésito de la grasa,
dentro del casco del rodillo, seguido por el eje, los
cojinetes y los sellos. La pintura se aplica a las
piezas antes v después de instaladas y los rodillos
transportadores son entonces montados en basti-
dores terminales para formar el rodillo completo de
retorno. Como medida impermebealizadora, la
superficie del casco de acero de los rodillos de retorno
recibe una mano de pintura de esmalte especial
para equipos de alta calidad, cocida al horno bajo
ravos infrarrojos.

En el lugar de la obra, cada rodillo de retorno
montado en fabrica es empernado como una unidad
en posiciones predeterminadas a lo largo de la
longitud superior de la armadura de acero del trans-
portador. Debido a sus largas ménsulas terminales,
los rodillos de retorno son embarcados como uni-
dades individuales al lugar de la obra.

Uno de los mayores sistemas transportadores
de correa que hoy funcionan en la parte oriental
de los Estados Unidos, desde su punto de carga
cerca de la entrada del Puente George Washington,
corre a una velocidad de 610 pies por minuto, dos
millas hacia una hondonada de 9 acres de super-
ficie que se esta rellenando para hacer un superinter-
cambio de carreteras. Hacia el exterior, el transpor-
tador de correa, cargado, mueve unos 8.250 rodillos
individuales de avance, de servicio pesado, y vacio,
hacia adentro, el transportador de correa viaja
sobre 1.100 rodillos de retorno.

Un solo rodillo de avance del transportador

consiste de tres rodillos individuales, dispuestos en
una formaciéon de «V», espaciada a intervalos de
4 pies (1.21 metros) a todo lo largo de la longitud del
transportador. En esta instalacién, rodillos de
avance de 57 (127 mm.), de didametro exterior, cada
uno de 15 pulgadas (38.1 cm.) de largo, son usados
en toda la longitud del transportador de correa.
con excepcion de los rodillos de 6 pulgadas (152.4
milimetros) de diametro exterior, que sirven los
primeros 50 pies (15.24 metros) de correa. Cada
rodillo de retorno comsiste de un rodillo sencillo
que mide 46 de largo (1.17 metros) vy éstos estin
espaciados a intervales de 12 pies (3.65 m.) a lo
largo del transportador.

Aunque los sistemas de transportadores de
correa se vienen usando desde hace tiempo en
operaciones mineras, construccion de tdaneles vy
represas, pocas son las obras de carreteras dise-
nadas y situadas en forma tal que se presten a este
medio de transporte. En esta instalacién, sin
embargo, varios factores importantes favorecieron
el uso de un sistema transportador de correa para
efectuar el movimiento de la piedra.

Uno de los factores fue la magnitud del proyecto.
Para este verano, cuando se espera que la operacion
quedard terminada, se estima que cuatro millones
de toneladas de roca habrin sido movidas del local
de excavacion en Palidades, para el area de relleno.
Otro factor en favor del sistema de transporte de
correa fue la falta de una ruta directa de acceso
hacia el sitio del relleno. Por necesidad, los camiones
se verian obligados a pasar a través de areas resi-
denciales sumamente congestionadas, presentando
un grave problema de trifico y de ruido.

El contratista general del proyecto de excava-
cion de roca y del proyecto de transporte es Geo.
M. Brewster & Son, Inc., de Bogota, New Jersey.

Los trabajos de ingenieria relacionados con el

sistema de transporte por correa fueron ejecutados
por Willis & Paul, Inc., Ingenieros consultores, de
Branchville, New Jersey.

Aceros Industriales

Distribuidores de S. A. Echevarria

B i'L BPANG

MADRID: Ramirez de Prado, 9 - Teléfono 2 27 27 30

;
ACEROS HEVA i

BARCELONA: Paris, 154 - Teléfono 250 35 06
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Novedades técnicas en la Repiblica Federal Alemana

Nuevo sistema de composicién sin fundicién de
plomao

No hace mucho entré en servicio en la Repiblica
Federal la primera maquina electrénica de componer
que hace innecesarios los tipos vaciados de plomo
que producen las linotipias corrientes. La nueva
maquina, llamada también fotolinotipia, ha sido
montada en una gran imprenta de Stuttgart y es
quiza una de las pocas que se hallan actualmente
en servicio en Europa, va que en los Estados Unidos,
su pais de origen, no pasa su niimero de unas pocas
docenas, debido en parte a lo elevado de su precio,
cifrado en medio millén de marcos aproximada-
mente por unidad. Esta maquina no puede de
momento resultar rentable méas que en grandes
imprentas o bien cuando es utilizada conjunta-
mente por varias empresas menores,

Con la fotolinotipia pueden verificarse todos los
sistemas de impresion, esto es, el offset, el huecogra-
bado y el procedimiento tipografico. Con menor
trabajo mecanico y menores necesidades también
de personal, la maquina produce 30.000 caracteres
por hora, es decir, un 50 9, mas que la linotipia
tradicional mas rapida. El nuevo procedimiento
permite ademés un facil cambio de tipo de carac-
teres a otro, siendo asimismo muy abundante la
variedad de tipos. De esta manera puede realizarse
con la misma facilidad la composicion de un texto
homogéneo, como la de anuncios con gran variedad
de caracteres o la de textos cientificos, reservados
hasta aqui a la composicién a mano. Otra ventaja
del nuevo sist2ma es que no s necesario almacenar
las planchas de plomo de varios centenares de kilos
de un libro con fines de reimpresion, para lo que
normalmente las editoriales tienen que abonar un
determinado alquiler. Con la fotolinotipia, en cam-
bio, la «composicion» de las obras completas de
Goethe cabe en una caja pequeiia. Lo que en
cambio presenta complicaciones con las nuevas
méquinas es el problema de las correcciones, si bien
este inconveniente no puede compararse con las
ventajas del nuevo sistema, sobre todo si se uti-
lizan manuscritos limpios y exentos de faltas.

La nueva maquina realiza los trabajos de toda
una imprenta y su manejo corre a cargo de cinco
especialistas. La méaquina —o instalacién mas
bien— consta de cuatro unidades independientes:
Pulsador, aparato fotogrifico automatico, aparato
de correcciones y combinador. En una especie de
maquina de escribir eléctrica, en combinacién con
una serie de cuadros de distribucién, el tipo de
escritura deseada se graba en una cinta perforada.
El elemento principal de la instalacién es el aparato
fotogrifico automatico, que obedeciendo las 6rdenes
de la cinta perforada produce electrénicamente una
fotocopia sobre pelicula y papel que discurre sobre
un rodillo de cinta transportadora y que contiene
la composicion completa. Con la ayuda de esta
pelicula puede grabarse la composicion en una
plancha de metal. El combinador, por dltimo, se
encarga de aumentar o reducir ¢l tamaiio de la
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escritura, asi como de la configuracién gréfica de los
textos publicitarios y de otro tipo.

Automatizacién en grande y en pequeiio

También en otros sectores de la automatizacion
se registran en la Repiblica Federal interesantes
innovaciones. Asi, por ejemplo, no hace mucho
entré en servicio en la region minera de Ramsheck
(Sauerland) una instalacién para la extraccién de
plomo y cine equipada con el mas moderno disposi-
tivo de mando. Se trata de la mayor méaquina de
extraccion de tambor de Europa, capaz de elevar
una carga 1til de 7.5 toneladas a una velocidad de
10 metros por segundo. Mientras que hasta aqui
se extraian en tres turnos de dos pozos una cantidad
méxima de 1.800 toneladas, hoy se extraen en dos
turnos y en un solo pozo 3.000 toneladas. Ademas,
la profundidad maxima era hasta aqui de 200 metros
mientras que con el nuevo sistema la extraccién
puede realizarse hasta 660 metros de profundidad.

En Berlin se estdi montando actualmente un
gran instrumento de mando automitico destinado a
la obtencién de fotografias celestes, que serd insta-
lado en un observatorio astronémico sudamericano.
El instrumento es un astrégrafo doble con objetivos
de cuatro lentes, una abertura de 510 milimetros y
distancia focal de 3.750 milimetros. Los movimientos
del astrégrafo se dirigen actualmente desde un
cuadro de mandos.

La mayor prensa automatica para la fabrica-
cién de tubos de aluminio ha sido suministrada por
una gran empresa siderirgica alemana a una firma
de la industria del aluminio en Bonn. Esta prensa,
capaz de desarrollar una presién de 7.200 toneladas
puede producir tubos y perfiles de aluminio de un
didmetro maximo de 500 milimetros. Los perfiles de
aluminio se utilizan sobre todo en la industria de la
confeccion, en la aeronautica y en la naval.

Pero la automatizaciéon no se limita solamente
a las grandes instalaciones industriales. Asi, a
partir de ahora podra sustituirse en el trabajo en
cadena la tltima herramienta maunual, el destor-
nillador, por una herramienta automitica que no
s6lo atornilla, sino que también desatornilla y evita
desviaciones al penetrar en la tuerca.

Tampoco las grandes empresas del ramo de
hosteleria y de la industria de conservas necesitan
seguir dependiendo de los abrelatas de acciona-
miento manual. Acaba de ser lanzado al mercado
un abrelatas eléctrico con una capacidad maxima
de mil latas por hora. El nuevo aparato no necesita
ser sujetado a la mesa gracias a su poco peso, siendo
transportable y utilizable, por tanto, en cualquier
lugar.

Una enipresa siderirgica alemana amplia su filial
en Brasil

Una gran empresa siderirgica alemana se esta

dedicando a ampliar sistematicamente las factorias
que ha erigido en Brasil. En Belo Horizonte acaba
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de entrar en servicio el primer alto horno de la
ampliacién de la citada empresa, con lo que se
triplica la capacidad de produccién de hierro bruto
de la misma. El nuevo alto horno producira diaria-
mente de 400 a 500 toneladas de arrabio, v cuando
se haya terminado la construccion de una instala-
cion de sinterizacién para los minerales finos, su
capacidad se elevara a 700 toneladas.

La balanza de pagos alemana sigue siendo pasiva

La balanza de pagos de la Repiblica Federal
(con inclusién de Berlin-Oeste) fue también pasiva

el afio pasado. De acuerdo con las alteraciones netas
de las reservas de oro y divisas, el déficit ascendié a
552 millones de marcos, frente a 1,900 millones en
1961, mientras que la balanza de pagos de 1960
registré un superavit de 8.000 millones de marcos.
Las transacciones especiales cerraron en 1962 con
un superavit de 480 millones de marcos y el movi-
miento de capitales con un déficit de 50 millones de
marcos aproximadamente. En 1961, las transac-
ciones especiales figuraban en el pasivo con 5.300
millones de marcos, mientras que ¢l movimiento de
capitales a corto plazo registré un saldo activo de
395 millones de marcos,

jiUna robusta
Familial

i
b
H
!

Polipastos eléctricos

Ascensores
Montacargas

Puentes-graa
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REGIMEN DE COMERCIO VIGENTE PARA LA IMPORTACION DE MERCANCIAS

A continuacion se relacionan todas las partidas Capitulo V
v subpartidas del Arancel de Aduanas con indica- s 4
cion del régimen de comercio vigente para la impor- 0:_).0% Libre.
tacién de las mercancias en ellas incluidas, siempre 3383 {:]:"e
que las mismas sean de origen y procedencia de los 0‘3' 04 L!l}“'.
paises de la O. C. D. E. o asimilados (paises de cate- 0?'0_ L!l)n;.
goria A y B). La importacién de mercancias proce- 0?'0? L!lm"
dentes del resto de los paises se realiza en régimen o4 oy
bilateral, excepto en el caso de que dichas mercan- 03'0‘ Lfbrc.
cias se encuentren incluidas en régimen de Comercio O?‘OB l"fb Res
05.09 Libre.

de Estado. 05.10 Libre.
05.11 Libre.

l de Mayo dc 1963 05-12 Libre.
o 05.13 Libre.
Capitulo 1 05.14 Libre.
01.01 Libre. 05.15  Libre.
01.02 A Libre.
B-1 Libre. Capitulo VI
. B-2 Cl_:nmer(:m de Estado. 06.01  Libre.
01.03 A Libre. b
B Comercio de Estado. 06.02  Libre.
S ke 06.03 Libre.
01.04 Libre. 06.04 Lil
01.05 A-1  Libre. : ot -
A-2  Libre. p
A‘S a) Lihl’l‘- Capllulo VIl
A-3 b) Comercio de Estado. 07.01 Libre.
B-1  Libre. 07.02 Libre.
B-2 a) Libre. 07.03 Libre.
B-2 b) Comercio de Estado. 07.04 Libre.
01.06 Libre. 07.05 Libre.

07.06 Libre.
Capitulo II

02.01 Comercio de Estado. Capitulo VIII
02.02 Comercio de Estado. :
02.03 Comercio de Estado. W Ei':f‘r‘"a"
. e.
02.04 Comercio de Estado. C Libre.
02.05 Comercio de Estado. D Eilice,
02.06 Comercio de Estado. E Libre.
s 08.02 Bilateral.
Capitalo ITT 08.03 Libre.
03.01 Libre. 08.04 Bilateral.
03.02 Libre. 08.05 Libre.
03.03 Libre. 08.06 Bilateral.
08.07 Bilateral.
Capitulo v 08.08 Bilateral.
08.09 Bilateral.
04.01 Comercio de Estado. 010 " Libxe.
04.02 A-1 Comercio de Estado. 0811 ' Libie:
A-2 Comercio de Estado. 012 - Lihie

(Ex. lib. leche desnaturalizada con (8,13 Bilateral.
harina de alfalfa en una propor-

cion de un 2 a un 4 9%). :
B Comercio de Estado. : Capltuls IX
04.03 Comercio de Estado. 09.01 Comercio de Estado.
04.04 Libre. 09.02 Libre.
04.05 A Libre. 09.03 " Libre.
B Comercio de Estado. 09.04 Libre.
i Comercio de Estado. 09.05 Libre.
(Ex. lib. yema de huevo salado para 09.06 Libre.
curticién). 09.07 Libre.
04.06 Libre. 09.08 Libre.
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09.09 Libre.
09.10 Libre.
Capitulo X
10.01 A Libre.
B Comercio de Estado.
10.02 A Libl‘e. 14 01
B Comercio de Estado. 14'02
10.03 A I;ihl’e. 14.03
B Comercio de Estado. 14'04
10.04 A Libre. 14.05
B Comercio de Estado. i
10.05 A Libre.
B Comercio de Estado.
10.06 Comercio de Estado.
10.07 A Libre. 15.01
B Comercio de Estado. 15.02
(Ex. lib. zahina y dari). 15.03
G Libre. 15.04
15.05
Capitulo XI 15.06
11.01 Comercio de Estado. 15.07
11.02 Comercic de Estado.
11.03 Libre.
11.04 Bilateral.
11.05 Libre.
11.06 Libre.
11.07 Libre.
11.08 Bilateral.
11.09 Bilateral.
Capitulo XII
12.01 A Libre.
B-1 Comercio de Estado.
B-2 Libre.
B-3  Libre.
B-4  Comercio de Estado.
B-5 Libre.
B-6  Libre.
B-7  Libre. 15.08
B-8  Libre. 15.09
B-9  Libre. 15.10
B-10 Libre.
B-11 Libre. 1513
1202 A Comercio de Estado. 15.12
(Ex. lib. de lino e illipé).
B Comercio de Estado. 15.13
(Ex. lib. de semillas liberadas). 15.14
12.03 Libre. 15.15
12.04 Comercio de Estado. 15.16
12.05 Comercio de Estado. 15.17
12.06 Cupo global 1.
12.07 Libre.
12.08 A Comercio de Estado.
B Bilateral.
P Bilateral. 16.01
12.09 Libre. 16.02
12.10 Libre. 16.03
16.04
Capitulo XIII 16.05
13.01 Libre.
13.02 Libre.
13.03 A-1 Comercio de Estado. 17.01
A-2  Libre. 17.02
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A-3  Libre.
A-4  Libre.
B Libre.
C Libre.

Capitulo XIV

Libre.

Libre.

IJib re.

Libre.

A Comercio de Estado.
B Libre.

Capitulo XV

Comercio de Estado.
Libre.
Comercio de Estado.
Libre.
Libre.
Libre.

A-1 Comercio de Estado.

A-2 a.1 Comercio de Estado.
A-2 a.2 Libre.

A-2 a.3 Comercio de Estado.
A-2 a4 Comercio de Estado.
A-2 a.5 Comercio de Estado.
A-2 a.6 Comercio de Estado.
A-2 a.7 Comercio de Estado.
A-2 a.8 Comercio de Estado.
A-2 b.l1 Comercio de Estado.
A-2 b.2 Libre.

A-2 b.3 Comercio de Estado.
A-2 b4 Comercio de Estado.
A-2 b.5 Comercio de Estado.
A-2 b.6 Comercio de Estado.
A-2 b.7 Comercio de Estado.
A-2 b.8 Comercio de Estado.
B Libre.

C Libre.

Libre

Libre

A Libre.

B Cupo global 9.

Libre.

Comercio de Estado para alimentacién.

Bilateral: los demas.

Comercio de Estado.

Libre.

Libre.

Libre.

A Comercio de Estado.
B Bilateral.

Capitulo XVI

Cupo global 2.
Cupo global 2.
Libre.
Libre.
Libre.

Capitulo XVII

Comercio de Estado.
Comercio de Estado.
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17.03
17.04
17.05

18.01
18.02
18.03
18.04.
18.05
18.06

19.01
19.02
19.03
19.04
19.05
19.06
19.07
19.08

20.01
20.02
20.03
20.04
20.05

20.06

20.07

21.01
21.02

21.03
21.04
21.05
21.06
21.07

22.01
22.02
22.03
22.04
22.05
22.06
22.07
22.08
22.09

22.10

23.01
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Comercio de Estado.
Bilateral.
Bilateral.

Capitulo XVIII

Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.

Capitulo XIX

Libre.
Bilateral.
Bilateral.
Cupo global 4.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.

Capitulo XX

Libre.
Libre.
Cupo global 3.
Cupo global 3.
Cupo global 3.
(Ex. lib. sin azicar).
Cupo global 3.
(Ex. lib. sin azicar).
A Libre.
B Cupo global 3.

Capitulo XXI

Libre.

A Comercio de Estado.
B Libre.

Libre.

Libre.

Cupo global 4.

Libre.

Bilateral.

Capitulo XXII

Libre.

Libre.

Cupo global 5.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.

A Comercio de Estado.
B Bilateral.
G Bilateral.
Bilateral.

Capitulo XXIII

A Libre.
B Cupo global 6.

C Comercio de Estado.
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23.02
23.03
23.04
23.05
23.06
23.07

26.01

Comercio de Estado.
Comercio de Estado.

Libre.

Libre.

Comercio de Estado.

A Comercio de Estado.
B Bilateral.

C Libre.

Capitulo XXIV

Comercio de Estado.
(Ex. lib. en Canarias, Ceuta y Melilla).
Comercio de Estado.

Capitulo XXV

Libre.
Bilateral.
Bilateral.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Capitulo XXVI

A Libre.

B Bilateral.
(Ex. lib. de contenido igual o supe-
rior al 40 9).

i Libre.
D Libre.
E Bilateral.
F Libre.
G Libre.
H Libre.
1 Libre.
J Libre.
K Libre.
I Libre.
M Libre.
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26.02 Libre. B Cupo global 9 (lib. 1.1.64).
26.03 A Bilateral. G Libre.
B Libre. 28.21 Libre.
x Libre. 28.22 Libre.
26.04 Libre. 28.23 Libre.
28.24 Libre.
Capitulo XXVII 28.25 Libre.
27.01 A Global nimero 7 (hulla para coque) 28.26 Libre.
y Comercio de Estado. 28.27 Libre.
B Cupo global 8. 28.28 Libre.
{ Comercio de Estado. 28.29 Libre.
27.02 Libre. 28.30 Libre.
27.03 Libre. 28.31 Libre.
27.04 Libre. 28.32 Libre.
27.05 Libre. 28.33 Libre.
27.06 Libre. 28.34 Libre.
27.07 Libre. 28.35 Libre.
27.08 Libre. 28.36  Libre.
27.09 Libre. 28.37 Libre.
27.10 Comercio de Estado. 28.38 A-1  Libre.
(Ex. lib. fracciones petroliferas vy A-2 . Libre.
bright stock: todas las mercancias A-3  Libre,
en Canarias, Ceuta v Melilla). A-4  Cupo global 9.
27.11 Comercio de Estado. : A-5 Libre.
(Ex. lib. en Canarias, Ceuta y Melilla). A-6  Libre.
27.12 Libre. A-7T  Libre.
27.13 1A Comercio de Estado. A-8 Libre.
(Ex. lib. en Canarias, Ceuta y Melilla). A-9  Libre.
B Libre. A-10 Libre.
27.14  Comercio de Estado. A-11 Libre.
(Ex. lib. coque de petréleo: todas las B Libre.
mercancias en Canarias, Ceuta y C Libre.
Melilla). 28.39 Libre
27.15 Comercio de Estado. 28.40 Libre.
(Ex. lib. betunes naturales y asfaltos 2841 A Libre.
naturales; todas las mercancias en B-1 Libre.
Canarias, Ceuta v Melilla). B-2  Libre.
27.16 Comercio de Estado. : B-3  Cupo global 9.
(Ex. lib. en Canarias, Ceuta y Melilla). B-4 Libre.
27.17 Bilateral. 28 42 Libre
c 28.43 A-1  Cupo global 9.
fapttnle XXVIN (E)l{ ]i%). cianuro de potasio).
28.01 Libre. A-2 Libre.
28.02 Cupo global 9. A-3  Libre.
28.03 Libre. A-4 Libre.
28.04 Libre. B Libre.
28.05 Libre. C Libre.
28.06 Libre. D Libre.
28.07 Libre. 28.44 Libre.
28.08 Libre. 28.45 Libre.
28.09 Libre. 2846 A Cupo global 9.
28.10 Libre. B Cupo global 9.
28.11 Libre. (Ex. lib. toda la partida, excepto
28.12  Cupo global 9. perborato sédico).
28.13 Libre. 28.47 Libre.
28.14 A Cupo global 9. 28.48 Libre.
B Libre. 28.49 Cupo global 9.
G Libre. 28.50 Bilateral.
28.15 A Libre. 28.51 Bilateral.
B Cupo global 9. 28.52 Libre.
G Libre. 28.53  Libre.
28.16 Libre. 28.54 Libre.
28.17 Libre. 28.55 Libre.
28.18 Libre. 28.56 Libre.
28.19 Libre. 28.57 Libre.
iy B ) B § Libre. 28.58 Libre.
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29.01 Libre.
29.02 Libre.
29.03 A

B-1

B-2

B-3

B-4
29.04 A-1

A-2

A-3

A-4

A-5

B
29.05 Libre.
29.06 Libre.
29.07 Libre
29.08 Libre
29.09 Libre
29.10 Libre
29.11 A-1

A-2

A-3

A4

B

)
29.12 Libre.
29.13 Libre.
29.14 Libre.
29.15 Libre.
29.16 A:-1

A-2

A-3

A-4

A-5

r\-ﬁ

A-7

B

I
29.17 Libre.
29.18 Libre.
29.19 Libre.
29.20 Libre.
29.21 Libre.
29.22 Libre.
29,23 Libre.
29.24 Libre.
2925 A

B

G

D

E

¥
2926 A

B

G

D

E
29.27 Libre.

Capitulo XXIX
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Libre.
Libre.
Bilateral.
Libre.
Libre.
Cupo global 10.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Cupo global 10.

(Ex. lib. trioximetileno).

Cupo global 10.

(Ex. lib. para formaldehido y metal-

dehido).
Libre.
Libre.
Libre.

Libre.

Libre.
Cupo global 10.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Cupo global 10.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Cupo global 10.

(Ex. lib. toda la partida, excepto
productos a base de urea y for-

maldehido).
Libre.
Libre.
Cupo global 10.
Libre.
Libre.

29.28
29.29
29.30
29.31
29.32
£9.33
29.34
29.35
29.36
29.37
29.38
29.39
29.40
2941
29.42

29.43

29.44

29.45

30.01
30.02

30.03

31.01
31.02

280
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Libre.

Cupo global 10.
Libre.
Cupo global 10.

Cupo global 10 (libre 1.1.64).

Libre.
Libre.
Libre.
Cupo global 10.
Cupo global 10.
Libre.
Cupo global 10.
Cupo global 10.

Libre.

Capitulo XXX

Libre.
A-1
A-2

= Qlos)
o

A-1
A-2
B-1
B-2
Libre.
Libre.

Libre.

Cupo global 11.

(Ex. lib. toxinas, antitoxinas, ana-
toxinas, criptoseinas, cultivo de
microorganismos, incluidos los fer-
mentos y bacteriéfagos, virus, anti-
virus vy reactivos de origen micro-
biano para diagnésticos).

Libre.
Cupo global 11.

(Ex. lib. toxinas, antitoxinas, ana-
toxinas, criptotoxinas, cultivos de
microorganismos, incluidos los fer-
mentos y los bacteriéfagos, viras,
antivirus y reactivos de origen
microbiano para diagnoésticos).

Libre.
Cupo global 11.
Libre.
Cupo global 11.

Capitulo XXXI

Libre.

SomQEEHDOR

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Cupo global 12.

Libre.
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31.03

32.01
32.02

32.03

32.04
32.05
32.06
32.07
32.08
32.09

32.10
32.11
32.12
32.13

33.01
33.02
33.03
33.04
33.05
33.06

34.01

34.02

34.03
34.04
34.05
34.06

35.01
35.02
35.03
35.04

Libre.

Libre.

Libre,

Libre.

Libre.

Cupo global 12.
Cupo global 12.
Bilateral (lib. 1.7.63).
Cupo global 12.

mETOm >~

Capitulo XXXII

Libre.
A Bilateral.
B Libre.

A Cupo global 10.
(Ex. lib. productos curtientes sinté-
ticos puros).
B Libre,
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
A Cupo global 13,
B Cupo global 13.
G Libre.
D Cupo global 13.

(Ex. lib. pigmentos molidos del tipo
de los utilizados en la fabricacion
de pinturas, esencia de Oriente,
esencia de perlas, barnices sani-
tarios para proteccién interior de
envases de conservas, aluminio en
pasta, purpurina de bronce en

pasta).
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Capitulo XXXIII

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Cupo global 14.

Capitulo XXXIV

A Bilateral.

B Bilateral.

C Cupo global 15.
A Librs.

B Cupo global 15.
Cupo global 15.

Libre.

Libl‘u.

Cupo global 15.

Capitulo XXXV

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
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35.05

35.06

36.01
36.02
36.03
36.04

36.05
36.06
36.07
36.08

37.01
37.02
37.03
37.04
37.05
37.06
37.07
37.08

38.01

38.02
38.03

38.04
38.05
38.06
38.07
38.08
38.09

38.10
38.11
38.12
38.13
38.14
38.15
38.16
38.17
38.18

38.19

Bilateral: Dextrinas.,

Cupo global 15: Los demas productos

de la partida.
Cupo global 15.

Capitulo XXXVI

Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.

(Ex. lib. los detonadores eléctricos).

Bilateral.
Bilateral.
Libre.

Bilateral.

(Ex. lib. las cargas para mecheros).

Capitulo XXXVII

Libre.
Libre.
Libre.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Libre.

Capitulo XXXVIII

A Cupo global 15.
B Libre.

C Libre.

Libre.

A Cupo global 15.

(Ex. lib. toda la partida, excepto car-
bones activados decolorantes: lib.

1.1.64).
Libre.
Libre.
Libre.
Cupo global 15.
Cupo global 15.
Cupo global 15.
(Ex. lib. ereosota impura).
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Cupo global 15.

(Ex. lib. teda la partida, excepto
disolventes y diluyentes, compues-
tos a base de productos petroli-
feros).

A Libre.
B Libre,
€ Libre.
D Cupo global 15.
E Cupo global 15.

(Ex. lIib. cristales cultivados, alqui-
benceno y alquinaftaleno mezela-
dos, policlorofenilos liquidos, cloro-
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39.01

39.02

39.03

parafinas liquidas, polietilenglicol
liquido, mono y diestearatos de
glicerina, aceite de Dippel, inter-
cambiadores de iones, cargas com-
puestas para pinturas, antioxidan-
tes, inhibidores de corrosion vy
oxidacion, cementos o morteros
refactarios, masas positivas .meta-
licas y metaléidicas para la fabri-
cacion de acumuladores, masas
negativas de cadmio, hierro vy
hierro-cadmio compuestos absor-
bentes para vacio en valvulas y
tubos eléctricos, mezclas no aglo-
meradas de carburos metalicos,
escayolas y compuestos a base de
escayolas para uso dental, prepa-
rados enolégicos, conos de fusién
y aglutinantes para ntcleos de
fundicién, microminerales, reac-
tivos de analisis para laboratorio,
abrillantadores para baios galva-
noplasticos).

Capitulo XXXIX

A Cupo global 16.

Cupo global 16.

Cupo global 16.

Cupo global 16.

Cupo global 16.

(Ex. lib. poliamidas en forma de
liquido o pasta, grumos, granulos,
copos o polvos).

F Cupo global 16.

(Ex. lib. resinas epoxi, resinas de
isocianatos y poliisocianatos en
forma de liquido o pasta, grumos,
granulos, copos o polves y siliconas
y sus endurecedores en cualquier
forma fisica).

A Cupo global 17.

(Ex. lib. polietileno en forma de
liquido o pasta, gramos, granulos,
copos o polvos).

B Cupo global 17.

(Ex. lib. polihaloetilenos en forma de
liquido o pasta, grumos, grarulos,
copos o polvos).

Cupo global 17.

Cupo global 17.

Cupo global 17.

Cupo global 17.

Cupo global 17.

Cupo global 17.

Cupo global 17.

Libre.

Cupo global 17.

(Ex. lib. polivinilpirrolidona en cual-
quier forma fisica y policarbonatos
en forma de liquido o pasta,
grumos, granulos, copos o polvos).

Cupo global 17.

Cupo global 17.

Cupo global 17.

moOx
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39.04
39.05

39.06

39.07

40.01
40.02
40.03
40.04
40.05
40.06

40.07
40.08
40.09
40.10
40.11
40.12
10.13
40.14
40.15
140.16

41.01
41.02
41.03
41.04
41.05
41.06
41.07
41.08
41.09
41.10

(Ex. lib. celulosa regenerada en forma
de liquido o pasta, grumos, gra-
nulos, copos o polvos).

B-1 Libre.
B-2 Libre.
B-3 Libre.
K Libre.
D Libre.

Cupo global 17.
A Cupo global 17.

(Ex. lib. resinas naturales modifica-
das por fusién y resinas artificiales
obtenidas por esterificacion de las
naturales o acidos resinicos en
forma de liquido o pasta, granos,
granulos, copos o polvos).

B Cupo global 17.

(Ex. lib. derivados quimicos del
caucho natural en forma de liquido
o pasta, grumos, granulos, copos o
polvos).

Cupo global 17.

(Ex. lib. forma de liquido o pasta,

grumos, granulos, copos o polvos).

Cupo global 18.

Nota al capitulo XX XIX.—Liberadas: Re-
sinas intercambiadoras de iones en cualquier
forma fisica.

Capitulo XL

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

A Libre (Ex. soluciones adhesivas bila-
terales).

B Bilateral.

b Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Capitulo XLI

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
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los circuitos neumaticos
permiten ampliar el campo de aplicaciones

OSS en sus instalaciones

f-h - m—————

€)

obturado

los circuitos neuméticos Ross, permiten ampliar el campo de aplicaciones en sus instalaciones.

generalmente puede incrementarse la produccién sin desembolso nciable de capital mediante nueva
maquinaria justamente la necesaria para modernizar con aparatos neumaticos las instalaciones ya
existentes. aqui, se muestra como un fabricante de recipientes, evitaria la lenta operacién de acciona-
miento manual por medio de un sencillo dispositivo neumético

el sistema ejecuta una 4rdua operacién de perforacién en una leva muy profunda. una valvula
accionada por pedal de 3 vias (1) con el orificio de descarga cerrado, acciona la valvula principal
de 4 vias (2), elevando el recipiente hasta la altura de la perforacidn.

después de completado el trabajo, se pone en funcionamiento una vélvula accionada por leva de
2 vias (3) que descarga el circuito piloto, invirtiendo la vélvula principal, haciendo descender el
recipienle lerminado. permitanos preguntarle si el aire puede resolver algunos de sus complicados
problemas de produccién

W\

la brida para la energia neuma

N\ OSS

ROSS OPERATING VALVE CO
120 €. GOLDEN GATE AVE
DETROIT 3. MICH., USA

‘0SS \ OSS

WELLMAN-SMITH-OWEN ROSS EUROPA
ENGINEERING CORP. LTD STRESEMANN-ALLEE 18
PARNELL HOUSE, LONDON, S.W. 1 FRANKFURT/MAIN + GERMANY
(Licensee) (Marketing.Branch)

distribuidor y fabricante en espafna: keelavite hispania - av. generalisimo, 6 - san sebastian




Capitulo XLII 48.02 Cupo global 53.

: 48.03 Cupo global 53.

13'32‘, Iﬂzgm- 48.04 Cupo global 53.
. ibre. 48.05 Cupo global 53.
42.03 Libre. 48.06 Cupo global 53.
42.04  Libre. 48.07 Cupo global 53.
42.05  Libre. 48.08 Cupo global 53.
42.06  Libre. 48.09 Cupo global 53.
48.10  Cupo global 53.

Capitulo XLIII 48.11 Cupo global 53.
; 48.12 Cupo global 53.
Sl Libro. . -/ 48.13 Cupo global 53.
43.02 Libre. P
. 48.14 Cupo global 53.
43.03 Libre. PO &
B Tohre. 48.15 Cupo global 53.

48.16 Cupo global 53.
48.17 Cupo global 53.

Siplimlo LY 48.18 Cupo global 53.
44.01 Libre. 48.19 Cupo global 53.
44.02 Libre. 48.20 Cupo global 53.
44.03 Libre. 48.21 Cupo global 53.
44,04 Libre.
44.05 Libre. Capitulo XLIX
44.06 Libre.

49.01 Libre.
49.02 Libre.
49.03 Cupo global 53.
49.04 Cupo global 53.
49.05 Cupo global 53.

44.07 Libre.
44.08 Libre.
44.09 Libre.
44.10 Libre.

ﬁ'}; lﬂigw' 49.06 Cupo global 53.
44.13 L:b::. 49.07 Cupo global 53.
44.14 Libre. 49.08 Cupo global 53.

(Ex. lib. calcomanias vitrificables).
49.09 Cupo global 53.
49.10 Cupo global 53.
49.11 Cupo global 53.

44.15 Cupo global 19.
44.16 Cupo global 19.
44.17 Libre.
44.18 Cupo global 19.
44.19 Libre.

4420 Libre. s+ ol
44.21 Libre. 50.01 Bilateral.
44.22 Libre. 50.02 Cupo global 20.
44.23 Cupo global 19. 50.03 Cupo global 20.
44.24 Libre. 50.04 Cupo global 21.
44.25 Libre. 50.05 Cupo global 21.
44.26 Libre. 50.06 Cupo global 21.
44.27 Libre. 50.07 Cupo global 21.
44.28 Libre. 50.08 Cupo global 21.
50.09 Cupo global 25.
Capitulo XLV 50.10 Cupo global 25.
45.01 Lihre. Capitulo LI
s 5100 A Libre.
45.04 Libre B CIII)O global 21
. 3 C Cupo global 21.
c 51.02 A Libre.
eyl LV B Cupo global 2.
46.01 Libre. C Cupo global 21.
46.02 Libre. 51.03 A Libre.
46.03  Libre. B Cupo global 21.
C Cupo global 21.
Capitulo XLVII 51.04 A Libre. %
- B Cupo global 25.
1;85 {‘:::L C Cupo global 25.

i |

Capitulo XLVITI iy e
48.01 Cupo global 53. 52.01 Libre.
(Ex. lib. papel de prensa). 52.02 Libre.
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Capitulo LIII

: 57.05 Libre.
aH0L- - ibro. 57.06 Cupo global 21.
53.02 Libre. s
53.03 Libre. 57.07 A Cupo global 21.
gggz k:k:z B Cupo global 24.
53‘06 Libre. C Cupo global 21.
: G It 57.08 Cupo global 53.
53.07 Libre. 57.09 Lib
53.08 Libre. 10 oo alkal 25
53.09 Libre. e e G2
53.10 Libre 57.11 Cupo global 25.
53'11 Libr(; 57.12  Cupo global 53.
53.12 Libre.
53.13 Libre. Capitulo LVIII
58.01 Cupo global 26.
Capitulo LIV 58.02 Cupo global 26.
54.01 Cupo global 2. 2005 Joee.aiebal 26;
54.02 Cupo global 20. e B L:bre.
54.03 Cupo global 21. C or
54.04 Cupo global 21. - ,
54.05 Cupo global 25. S .
F
Capitulo LV 58.05 A Libre.
55.01 Comercio de Estado. g Libr
55.02  Libre. D T
55.03 Comercio de Estado. E Lk
55.04 Comercio de Estado. 50.06 i Cune ok 1.26
55.05 Cupo global 21. 58.07 Cubo dohal 26.
55.06 Cupo global 21. °0.0% . Seprglola0,
55.07 Cupo global 25. et
- = artificial).
1 Po 8 A 58.09 Cupo global 26.
58.10 Libre.
Capitulo LVI
56.01 A Libre. Capitulo LIX
B Cupo global 20. b
(Ex. lib. fibras artificiales proteicas). >2-01 Cupo global 27.
56.02 A Libre. 59.02 A L?bl'c.
B Cupo global 21. B Libre.
56.03 A Libre. ¥ C. Cupo global A
B Cupo global 20. 59.03  Libre.
(Ex. lib. desperdicios fibras artifi- 59.04  Cupo global 27.
ciales proteicas). L !
5604 A Libre. U B i,
B Cupo global 20. B Libre.
(Ex. lib. desperdicios fibras artifi- _ C Cupo glol)al 27.
ciales proteicas). 59.06 Cupo global 27.
56.05 A Libre.
B Cupo global 21.
5606 A Libre. ¢ radg),
B Cupo g]uba] a1 59.07 Cupu global 27.
56.07 A Libre. §9.03 Cupo global 27.
B Cupo global 25. 59.09 Cupo global 27.
59.10 Cupo global 27.
Capitulo LVII 59.11 Cupo global 27.
57.01 Libre. liberadas).
57.02 Libre. 59.12 - Cupo global 27.
57.03 Cupo global 23, 59.13  Cupo global 27.
57.04 A-1 Bilateral. 59.14 Cupo global 27.
A-2  Libre. 59.15 Cupo global 27.
A-3  Libre. 59.16 Libre.
B Cupo global 20. 59.17 Libre.
Boletin Minero e Industrial 285

C Cupo global 20.

(Ex. lib. hilados de sisal).

Cupo global 26.

Cupo global 26.
Cupo global 26.

Cupo global 26.
Cupo global 26.

(Ex. lib. trencilla en piezas de paja

(Ex. lib. de fibras liberadas).

(Ex. lib. los fabricados con hilados,
cordeles, cuerdas o cordajes libe-

(Ex. lib. los fabricados con fibras
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60.01

60.02

60.03

60.04

60.05

60.06

61.01
61.02
61.03

61.04

61.05
61.06
61.07
61.08
61.09
61.10

61.11

62.01

62.02
62.03
62.04
62.05

Boletin

Capitulo LX

A Libre.

B Libre.

C Cupo global 26.

D Cupo global 26.

E Cupo global 26.

Cupo global 26.

(Ex. lib. los confeccionados con fibras
liberadas).

Libre.

Cupo global 26.

(Ex. lib. de lana).

Libre.

Cupo global 26.

(Ex. lib. de lana).

Cupo global 26.

Cupo global 26.

(Ex. lib. de seda, de fibras sintéticas
y lana).

Libre.

Libre.

Cupo global 26.

Cupo global 26.

Cupo global 26.

Libre.

Libre.

Cupo global 26.

Cupo global 26.

E Cupo global 26.

Cupo global 27.

(Ex. lib. de fibras liberadas).

L
[ S

3
s =

oW Ew B>
w L]

igOWEEHOOW S

Capitulo LXI

Cupo global 26.
Cupo global 26.
A Cupo global 26.
(Ex. lib. de lana).
B Cupo global 26.
C Cupo global 26.
(Ex. lib. de fibras sintéticas).

A Cupo global 26.
B Libre.

C Cupo global 26.
D Cupo global 26.

(Ex. lib. de fibras sintéticas).
Cupo global 26.
Cupo global 26.
Cupo global 26.
Cupo global 26.
Cupo global 26.
A Cupo g elobal 26.
(Ex. lib. de lana).
B Cupo global 26.
LY Cupo gloha] 26.
Cupo glubal 26.

Capitulo LXII

A Cupo global 26.
B Cupo global 26.
(Ex. lib. de fibras liberadas).
Cupo global 26.
Cupo global 27.
Cupo global 27.
A Libre.

Minero e Industrial

63.01
63.02

64.01
64.02
64.03
64.04
64.05
64.06

65.01
65.02
65.03
65.04
65.05
65.06
65.07

66.01
66.02
66.03

67.01
67.02
67.03
67.04
67.05

68.01
68.02
68.03
68.04
68.05
68.06
68.07
68.08
68.09
68.10
68.11
68.12
68.13
68.14
68.15
68.16

69.01
69.02
69.03
69.04
69.05
69.006
69.07
69.08

286

B Cupo global 27.

Capitulo LXIII

Bilateral.
Libre.

Capitulo LXIV

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Capitulo LXV

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Libre.

Capitulo LXVI
Libre.

Libre.
Libre.

Capitulo LXVII

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Libre.

Capitulo LXVIII

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Libre.

Capitulo LXIX

Libl‘lr.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
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069.09 Libre. 73.06 Libre.
69.10 Libre. 73.07 Libre.
69.11 Cupo global 28. 73.08 Libre.
69.12  Cupo global 28. 73.09 Libre.
69.13 Cupo global 28. 73.10 Libre.
69.14 Bilateral. 73.11 Libre.
73.12 Libre.
Capitulo LXX 73.13 Libre.
< ! 73.14 Libre.
7002 Libre 15 Libre
70.03  Libre. alDEAe e
70.04 Libre. ARl e
70.05 Libre. s e SN
. JLpPoO obal 5o5.
L e, 7319 Cupo global 33.
e o © 73.20 Libre.
20.88 }Tn 73.21 Cupo global 30.
iy 73.22 Cupo global 30.
=611 Tibre 73.23 Cupo global 30.
7012 ‘Tibre. 7324 Cupo global 30.
7013 Cupo global 28. S Clpairobal 4,
70.14 Libre. 73.26  Cupo global 30.
e F 73.27 Cupo global 30.
L i 73.28 Cupo global 30,
bt AR 7329 Cupo global 30,
Rl adbte. 73.30 Cupo global 30.
JiLeE I e 73.31 Cupo global 30.
G e 73.32 Cupo global 30.
7021 Bilateral. 19.93gat g gtobal 0.
73.34 Cupo global 30.
; 73.35 Libre.
e 7336 Cupo global 30.
71.01 Bilateral. 73.37 Cupo global 30.
71.02 A Bilateral. 73.38 Cupo global 30.
B Bilateral. 73.39 Cupo global 30.
i Bilateral. 7340 A  Libre.
(Ex. lib. los diamantes industriales). B Cupo global 30.
71.03 A Libre. C-1  Cupo global 30.
B Cupo global 28. (Ex. lib. fundiciones sin ajustar).
71.04 Bilateral. C-2  Cupo global 30.
(Ex. lib. polve de diamante). C-3  Cupo global 30.
71.05 Bilateral.
71.06 Bilateral. Capitulo LXXIV
71.07 Bilateral. 3 - 8t
71.08 Bilateral. Kl S8 by
71.09 Bilateral. 74.03 Li])rc.
71.10 Bilateral. Lo g
71.11 Bilateral. ?4:05 Libr(*.
ALl 22 AN Bilateral. 74.06 Lihl'f;.
B-1  Bilateral. 74'07 Libr(-.
B-2  Cupo global 28. 74.08 Libr(:
71.13 Bilateral. ?4'09 Lihr('.
71.14 Bilateral. e iy
71.15 Bilateral. 74.11 Lib
- - . 1DIe.
71.16  Cupo global 28. 7412 Libre.
e L
72.01 Bilateral. 74.15 Libre.
74.16 Libre.
Capitulo LXXIII :::2}; Eupo g{oi)a{ g}
A - } upo global 31.
Lo i vk 7419 Cupo global 31.
L Capitulo LXXV
73.05 Libre. 75.01 Libre.
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75.02 Libre. D Libre.

75.03 Libre. E Libre.
75.04 Libre. F-1  Bilateral.
75.05 Libre. F-2  Bilateral,
75.06 Libre. F-3  Libre.
F-4  Libre.
Capitulo LXXVI G Libre.
H Libre.
76.01 Libre. 1 Libre.
76.02 Libre. J Libre.
76.03 Libre.
Ly Capitulo LXXXII
76.06 Libre. 82.01 Cupo global 32.
76.07 Libre. 82.02 Cupo global 32.
76.08 Libre. : 82.03 Cupo global 32.
76.09 Libre. 82.04 Cupo global 32.
76.10 Libre. 82.05 Libre.
76.11 Libre. 82.06 Cupo global 32.
76.12 Libre. 82.07 Cupo global 32.
76.13 Libre. 82.08 Cupo global 32.
76.14 Libre. 82.09 Cupo global 32.
76.15 Cupo global 31. 82.10 Cupo global 32.
76.16 Cupo global 31. 82.11 A Cupo global 32.
B Libre.
Capitulo LXXVII C Cupo global 32.
P : D Cupo global 32,
(7.01 L]h“’- E Cupo global 32.
77.02  Libre. 82.12 Cupo global 32.
77.03  Libre. 82.13 Cupo global 32.
77.04 Libre.
82.14 Cupo global 32.

B I b 392.
Capitulo LXXVIII 82.15 Cupo global 32
78.01 Bilateral.

78.02 Bilateral. Capitulo LXXXIII

78.03 Bilateral. 83.01 Libre.
78.04 Bilateral. 83.02 Libre.
78.05 Bilateral. 83.03 Libre.
78.06 Bilateral. 83.04 Libre.
83.05 Libre.
Capitulo LXXIX 83.06  Libre.
83.07 Libre.
79.01 Libre. 83.08 Libre.
79.02 Libre. 83.09 Libre.
79.03  Libre. 83.10 Libre.
79.04 Libre. 83.11 Libre.
79.05 Libre. 83.12 Libre.
79.06 Libre. 83.13 Libre.
83.14 Libre.
Capitulo LXXX 83.15 Libre.
80.01 Libre.
80.02 Libre. Capitulo LXXXIV
gg'gi' }‘fi’"_' 84.01 Libre.
\ Abre. d
80.05 Libl'(‘. 84.02 I«!]Jﬂ.‘.
80 06 Lih]"i‘. 84.03 L]}lrt‘.
> 84.04 Libre.
2 . 84.05 Libre
Capitulo LXXXI 3406 A Libre.
81.01 Libre. B-1 Libre.
81.02 Libre. B-2 a) Libre.
81.03 Libre. B-2  b) Cupo global 35.
81.04 A-1 Bilateral. B-2  ¢) Cupo global 35.
A-2  Libre. B-2  d) Cupo global 35.
B Libre. C-1  Cupo global 35.
I Libre. C-2 Libre.
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84.07
84.08
84.09

84.10

84.11

84.12
84.13
84.14

84.15

84.16
84.17
84.18
84.19
84.20
84.21
84.22
84.23
84.24
84.25
84.26
84.27
84.28
84.29
84.30
84.31
84.32
84.33
84.34
84.35
84.36
84.37
84.38
84.39
84.40
84.41

oo
B - W

Libre.
Libre.
Libre.

D-1
D-2

E
F
G

Libre.

Libre.

Cupo global 35.

(Ex. lib. las piezas de motores libe-
rados).

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Bilateral.

(Ex. lib. motobombas cuyo motor

esté liberado). :

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Bilateral.

(Ex. lib. los correspondientes a mo-

tores liberados).
Libre.
Libre.

Libre.

Bilateral (se libera el 1.1.64).

Libre.

Libre.

wellv e lvelios
Wb

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

A-1
A-2
B .

Bilateral (se libera el 1.1.64).
Libre.

Bilateral (se libera el 1.10.63).
Bilateral (se libera el 1.1.64).
(Ex. lib. partes y piezas).

Bilateral.
Libre.
Libre.

Boletin Minero e Industrial

84.42
84.43
84.44
84.45
84.46
84.47
84.48
84.49
84.50
84.51

84.52

85.01
85.02
85.03
85.04
85.05
85.06
85.07
85.08
85.09
85.10
85.11
85.12
85.13
85.14
85.15

85.16
85.17
85.18
85.19
85.20
85.21
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Bilateral.
(Ex. lib. como repuestos).

Libre.

Cupo global 37 (se libera 1.7.63).
Libre.

Libre.

Libre.

Cupo global 37 (se libera 1.10.63).
(Ex. lib. los eléctricos).

Cupo global 37 (se libera 1.10.63).
(Ex. liberados los eléctricos).
Libre.

Cupo global 37 (se libera 1.7.63).
Libre.

Cupo global 37.

(Ex. lib. los eléctricos).

Bilateral (se libera 1.10.63).

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Capitulo LXXXYV

Libre.
Libre.
Libre.

Cupo global 54.

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

A
B
C
D
E

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Cupo global 38.
Cupo global 39,
Libre.
Libre.
Cupo global 40.
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85.22
85.23
85.24

85.25
85.26
85.27
85.28

86.01
86.02
86.03
86.04
86.05
86.06
86.07
86.08
86.09
86.10

87.01

87.02

87.03

87.04

87.05
87.06

87.08
87.09
87.10
87.11
87.12
87.13
87.14

88.01
88.02
88.03
88.04
88.05

89.01
89.02
89.03
89.04
89.05

Libre.

Libre.

Cupo global 41.

(Ex. lib. electrodos para siderurgia).
Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Capitulo LXXXVI

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Capitulo LXXXVII

A Cupo global 42.
B Cupo global 42.
C Bilateral.
A-1  Bilateral.
A-2  Bilateral.
(Ex. global 44: autobuses; lib. trole-
buses sin motor).
B-1  Bilateral,
B-2  Cupo global 36.
B-3  Bilateral.
Bilateral.
(Ex. global 45: material contra incendios).
Bilateral.

(Ex. global 45:
global 46: chasis para autobuses).

Bilateral.

Cupo global 43, 44, 45 y 46.

(Ex. lib. como repuestos).

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Bilateral.

Capitulo LXXXVIII

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Capitulo LXXXIX

Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Libre.

Bilateral.

Boletin Minero e Industrial

material contra incendios:

90.01
90.02
90.03
90.04
90.05
90.06
90.07
90.08
90.09
90.10
90.11
90.12
90.13
90.14
90.15
90.16
90.17
90.18
90.19
90.20
90.21
90.22
90.23
90.24
90.25
90.26
90.27

90.28
90.29

91.01
91.02
91.03
91.04
91.05
91.06
91.07
91.08
91.09

91.10

91.11

92.01
92.02
92.03
92.04
92.05
92.06
92,07
92.08
92.09
92.10
92.11
92.12
92.13

290

Capitulo XC

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Cupo global 47. Taximetros (se libera 1.10.63.
El resto de la partida esta liberada).
Libre.
Libre.

Capitulo XCI

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

A Bilateral.

B Libre.

Bilateral, los de oro, platino, incluso con
perlas o piezas preciosas o semipreciosas.
(E,\'. lib. los demas).

Libre.

Capitulo XCII

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Cupo global 48.
Cupo global 49.
Cupo global 50.
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93.01
93.02
93.03
93.04
93.05
93.06
93.07

94.01
94.02
94.03
94.04

95.01
95.02
95.03
95.04
95.05
95.06
95.07
95.08

96.01
96.02
96.03
96.04
96.05
96.06

97.01
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Capitulo XCIII

Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.

Capitulo XCIV

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Capitulo XCV
Libre.

Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.
Libre.

Capitulo XCVI

Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.,
Bilateral.

Capitulo XCVII
Cupo global 51.
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97.02
97.03
97.04
97.05
97.06
97.07
97.08

98.01

98.02
98.03
98.04
98.05
98.06
98.07
98.08
98.09
98.10
98.11
98.12
98.13
98.14
98.15
98.16

99.01
99.02
99.03
99.04
99.05
99.06
99.06

Cupo global 51.
Cupo global 51.
Cupo global 51.
Cupo global 51.
Libre.

Libre.

Cupo global 51.

Capitulo XCVIII

A-1  Bilateral.
A-2  "a) Libre.
A-2  b) Bilateral.
A-2 ¢) Libre.
A-2 d) Bilateral.
B Bilateral.
Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.

Libre.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.
Bilateral.

Capitulo XCIX

Libre.
Libre.
Libre.
Bilateral.
Libre.
Libre.
Libre.
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cauvos INOINONOR

para conocer la existencia de OXIDO DE CARBONO (CO)

los dos equipos MONOXOR de lo BACHARACH INDUSTRIAL
INSTRUMENT Co., permiten proteger la vida humana de lo
‘mpurificacién atmosférica por OXIDO DE CARBOMNO.

E 5w ||520:IIU”U

' 1
j v G isd recon oo

| [-.;i e JCARBON MONOXIDE
i
J LI ] 05 10 PIRCINT f A SN
— ' 3 W nerm |

e 1% ', ‘. 1 ”'}. 1 rnr sTRORES I|
1 0 0107 84 06 PORCENT |
[ __,IllulzljJ.L.l 1CARBON MONOXIDE
= e
) e n ueu PERCENT l, 1 ramr grmgans
e o2 3nieerM

—

E—— —_— pep——

El DETECTOR MONOXOR

indica, en pocos segundos,
lo existencia de una concen-
tracion de monédxido de car-
bono (CO) igual o superior al
valor limite de seguridad
del 0,04 °/,, conociéndose,
por lo tanto, si un ambiente
de trabajo esta libre de este
gos, mortal cuando supera
el 0,04 °/, Puede emplearse
en conductos de gases de
combustion

EI INDICADOR MONOXOR
indica directamente el por
centaje de CO en el aire

entre 0,001 y 0,2 °/,. El efec
tuar el andlisis no preciso
habilidod especial. Lo medi-
cion no esté afectado por le
existencia de otros gases

Ambos equipos son portdtiles Son impres
cindibles en minas, silos, bodegaos de barco,
arajes, fabricas de gas, hornos y hogares
dbricas de productos quimicos, aviones,
fundiciones, ceramicas, grandes albadales,
accesibles, locales de tratamientos térmi-
cos, elc

DISTRIBUIDOR GENERAL EN ESPANA:

J MAS NIETO

Quinta
BARCELONA -

SOLICITE INFORMACION

Representante en Bilbao: Alonso Alegre y Cia., Aguirre, 9 - Teléfono 23 14 21



La Renta nacional de Espaia : - : Distribucion provincial

Ingresos provinciales por grupos industriales (continuacién)

(Millones de pesetas)

10 11
Edificacion Agua, Gas Total industria
PROVINCIAS y Obras Pblicas y Eleetricidad
Remunera- Personal Remunera- Personal Remunera- Personal
cidn remune- cién remune- cién remune-
total rado total rado total rado

| T 1y L R £ 108,9 3.951 10,1 219 634.8 18.507

2017ATbACEte . voonsinhaidiin .. gud 95,4 4.498 17.8 503 3174 15.977

JuccAdicante ... @ o b d 00 o o Boy 279,2 11.829 53,6 1.604 1.857.6 81.412

Soc AROEER ... G b sk i e e 116,7 5.586 313 884 400.1 17.200

T o r ] R I L S 48,4 2471 12,0 318 119.9 5.876

Gop dRJos <. ooviase i oy 353.8 13.652 26.8 530 7204 27.654

Ta 1 BRleRYEB - . o Jhlay €6 oloeain's o o bl 222.8 9,947 56,3 1.462 1.036,7 43.479

B8isBarcelona ..uiviceeciieeer 1.746,4 62.820 417,1 8.764  20.080.8 631.753

OO BUREOS . . icvunneoh iliitlen e iy 152.8 7.010 b Bl 642 665.8 25.547
105 CACEEES .. ovvunnr s dililene ooty 186.8 9.338 254 691 366,4 18.805
LlpgiCadiz? . . . . . o preis 2800 o o dble 499,3 21.897 50,4 1.309 1.506,0 59.548
12,070 astellon. . . . v o s ve s dulinn e arufe 117.,4 5.264 48,5 1.303 780.8 31.256
13 pfiandad Real apr. . .00 o o oiifi 120.7 5.918 29.3 848 793,7 31.448
1z UBraoba -« Gl Te ot dhiih o o 430K 241,5 10.830 47,1 1.393 1.089.6 46.871
AR PO AR . % i e o e B, 392.8 16.033 45,1 1.303 1.234.4 50.352
10 s EENER . & . . 00 o0 o oatibh 2 o o 63.3 3.196 20,1 623 162,9 9.019
L7000 r0mR - . oo blats 90n 00 slniale e sl 2149 9.264 29.2 582 1.288.4 53.723
18. Granada ...........c0vneeuns 165,2 8.100 40,4 1.160 562.6 27.852
19. Guadalajara ................ 71,0 3513 12,1 388 180.3 8.454
20. Guipizcoa ........c000vueunn 303,2 9.951 41,8 836 4.178.6 100.575
2looHuelyva . ...ccn iU e kG 88,2 4.120 14,9 463 669.5 28.761
22T TFIOBER v « o i caswsloialile s b 191,0 8.092 36,0 1.023 479.6 18.496
2300 RENI. o . BB Ee o L o e W 333.6 14.631 38,3 1.148 8204 39.644
P TIET HTT 11 | o DR Sy S s 303,9 12.406 71,1 1.988 1.647.8 57.708
25gclBridd . .« . GG A e 0008 . . B 255,6 10.142 18,2 504 610,6 25.523
2057(LpEEORO - . . GG e o 0000 o . WY 88,1 3.580 19,2 561 465,7 21.541
P T AR I (4 F R 94,0 4.432 13,3 440 288.4 12,947
20=setadusd . . . .o DB G 2.836,0 103.126 3324 6.883 10.268.4 316.356
ZO0a MSISIR . . ... Bl 5o bS04 169,2 7.942 59,7 1.783 727.6 31.874
ST T S oy T+ S 256.4 11.246 36.1 1.213 LOLTEL 60.977
S1ZE IR - . . 305 350 . L 256,8 10.189 55,6 1.384 1.005.8 39.186
SOSOUMANRE. . . . Ll 204D e 228.8 11.215 20,8 685 402,3 19.038
SIOEUIBED . ... ... 0008 0 on 954.,6 35.620 117,5 3.282 5.886.8 167.642
SdcodPalanana - . . b 6. . o Mk ve B 89.1 4.182 10,2 309 483.3 19.149
JoroaPAletEl.-Las (.o 5s - 2080 . Do 178.6 7.202 87,1 2.368 467,7 17.951
363 flontByedra:. ..., . . LA . VO E 217.6 8.668 23,6 708 912,5 39.295
377 i Salamanca . o88. . . 14 200 o8 170,7 8.016 16,5 505 4899 22.335
38. Santa C. de Tenerife.......... 189.6 7.293 38,0 1.016 430 19.184
3% cSuntander . Sl 2. 2604 . L Ok 252,3 10.040 54,1 1.400 2.178,0 64.294
A0S ERBEOVER o ivi v i A L O 63,8 3.038 11.7 384 220,2 9.130
Ao Savills . . ooaiais s L B0 Gn 601,4 25.269 116,3 3.013 2.259.4 90.543
$208 0004, . .. ABA T 2VAONE . i 38,9 1.974 9,9 333 155.6 7.101
43gaflarragona . . .. . 3,055 . . S0 163.4 6.751 21,8 608 821.2 30.832
HMogMertel ... SLES- 12684 . . s 52,4 2.583 24,4 741 386.4 14.809
AT ) B ST G O <1 S 1434 6.764 i AL 614 405,1 19.557
40I0ENVBIGIREIR - . . . . u ok s TG 00 537.1 20.500 153.4 4.606 3.525.3 134.595
T T R et e 181.5 7.468 31,3 864 616.,1 24.690
489 Nweaya ... .180.0890. 5. . .30 753.8 27.459 ° 95,2 2.033 6.094.6  170.751
B RO s i L T 110.,5 5.214 18,8 598 239.8 11.308
DI TORA 55 . Tn o 4w vis vs s e aie s 4745 18.320 81,0 1.914 1.867,7 68.477

4T T R SRR 15.775,3  632.550 2.680,7 68.733  84.293.3 2.909.002
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DISTRIBUCION DE LA

PROVINCIAS

RTRVR i i o sy skt i ot
Albacete . ...vviiinenreininannn
ALCANEE v vvvrnsnrerereenennnnns
Almeria ...coveviviieneieennannn

..........................

Barcelona ....... N—— ] | L

Burgos . ....oooieninnrevinnnanns
JO. CACETeS .vvvvvevrecnnnnnnnnnnenn
T 0adE s aeaans vairayae
L 1113 15 | 11 i L TP S
J3. ' Ciudad Real ......ccomvawsesnsns
G 1 VR 1 7; 1Y 11 : G S At AR
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16, CUCTCA « v v v v v eeeieeieeneeannns
AR B ) 1 R AR P R P e
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29, "Malaga . ...vvsvasssanvesanivieve
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e alladulid ™) .o s ot st ks
ATV ImeaYR T vk s e
O R O e e e
iRy 2 1P T B AL SR PR <) o

Boletin Minero e Industrial

TRABAJADORES POR !
P N < i —
4
1 2 3 Funcionarios
Industria Agricultura Pesca Piblicos
y otros
18.507 2.007 — 3.389
15.977 43.260 — 4.114
81412 68.501 5.365 12.925
17.200 17.662 5.680 4.320
5.876 16.985 —_ 3.215
27.654 98.783 — 8.740
43479 27.038 2.968 10.830
631.753 14.286 4.833 51.628
25.547 8.386 — 7.513
18.805 72.026 - 5.640
59.548 53.028 22.640 12,518
31.256 22.874 3.438 4.738
31.4438 65.760 — 6.492
46.871 121.627 — 10.638
50.352 19.710 20.303 17.180
9.019 28.245 - 3.726
53.723 4.601 3.142 9.115
27.852 75.089 1418 9.713
8.454 8.098 — 3.115
100.575 904 7.683 10.513
28.761 32.832 9.840 5.820
18.496 8.434 — 4.683
39.644 90.839 — 9.003
57.708 9.665 - 7.114
25.523 9.321 — 6.300
21.541 10.670 — 5.131
12.947 11.900 3.834 7.020
316.356 33.020 — 86.868
31.874 81.648 6.329 12.420
60.977 64.206 2.248 11.950
39.186 18.106 - 9.613
19.038 24.228 - 5.247
167.642 12.262 7.148 13.160
19.149 10.211 — 3.672
17.951 37.635 6.894 7.135
39.295 24.843 24.613 9.001
22.332 25.489 — 6.930
19.184 39.479 2.401 6.303
64.294 2.536 5.230 7.827
9.130 5410 — 3.614
90.543 116.158 330 21.115
7.101 2.900 — 2.100
30.832 20.016 3.148 5.738
14.809 7.900 - 3.614
19.557 78.700 — 6.510
134.595 104.261 1.686 24.180
24.690 34.308 — 8.368
170.751 1.624 6.110 9.780
11.308 13.000 - 4.680
68.477 40.699 —_— 14.301
2.909.002 1.741.156 159.081 527.259
294 Mayo 1963

POBLACION ACTIVA

CUENTA AJENA

e = 9 10
5 6 8 Trabajadores Trabajadores
Atotdyii 7 Otros Servicios: auténomos independientes
e Gomeco  Tompores Penomsle  Yompremrin y empromi
439 1.334 1.784 7.066 14.630 5.339
816 2.383 4.713 9.028 38.549 12.265
2.705 5.244 10.462 29.591 35.180 32.446
618 1.741 4.328 10.634 47.382 13.898
264 982 1.980 7.012 53.841 9.050
1.439 4.518 5.041 20.178 84.257 13.558
1.815 4.103 6.204 23.604 48.103 20.613
30.648 51.837 69.433 175.368 54.547 14.0.084
634 2.804 5.835 11.906 80.886 20.122
630 2.167 4.038 11.193 61.981 19.869
1.273 6.502 11.114 34.118 21.589 25.370
918 1.908 3.923 9.851 68.706 16.294
903 1.933 7.075 13.078 49.210 22401
1.651 3.892 8.126 27.403 38.955 25.958
1.842 5.284 9.813 30.204 162.520 44.440
398 836 1.918 6.290 41417 13.437
1.238 2171 6.025 15.311 34.300 31.950
1.220 4.103 6.186 25.756 74.107 27.207
239 859 1.625 5.231 33.144 8.593
2.791 6.184 8.863 26.498 16.112 27475
783 2471 5.288 13.134 24.450 13.748
534 1.180 2.342 1.353 36.936 16.492
1.184 2.902 5.604 17.834 86.248 23.718
798 3.031 9.100 16.546 97.721 21.822
956 2.028 6.028 11.451 64.993 19.268
624 1.714 2.421 9.597 44.026 12.573
412 1.408 4.425 12.024 74.501 24.305
29.189 61.166 82,933 202.886 39.400 94.044
1.643 6.028 14.826 32.810 49.846 25.416
1.852 6.234 9.658 25.484 65.997 25.821
1.211 2.916 6.143 19.448 45.157 24.348
328 1.184 2.127 10.913 121.465 16.095
2.203 6.940 21.348 32.463 97.653 39.917
518 1.739 3.865 8.631 33.026 10.395
1.219 4.513 6.129 13.669 58.234 19.364
1.230 4,712 8.240 22.260 131.626 39.612
813 3.304 5.180 15.578 44.000 17.923
1.346 3.764 8.836 16.189 59.234 14.908
1.498 3.688 8.142 18.028 55.229 25.690
228 1.114 1.813 6.027 29.239 9.137
3.533 14.290 17.308 50.545 40.858 29.128
197 801 3.035 4.090 24.800 10.166
1.346 2.604 7.840 13.950 43.779 22.792
301 731 2.935 5.614 50.317 11.038
783 1.809 4.020 13.408 48.016 21.933
6.794 29.604 31.287 63.300 179.123 70.532
915 5.382 6.183 17.705 21.242 17.773
5.726 12.684 17.517 35.102 32.323 32.729
483 1.489 2.384 8.372 51.682 12.145
2.798 7.516 13.928 31.871 69.107 25.671
123.926 309.738 499.371 1.255.602 2.879.644 1.278.872
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Equipo de Ariete WESTFALIA
Sistema Peissenberg

Gran rendimiento con inversién reducida

Se equipa el ariete
con cajas de golpeo
cuando la inclinacién es inferior al
angulo de deslizamiento de carbdn

o con cuerpo de golpeo
cuando la inclinacién es superior al
angulo de deslizamiento de carbén

Aplicacién del ariete en potencias de capa
de 0,3 hasta 2,5 metros

Limite superior de longitud de frente
de arranque instalado hasta ahora: 240 m

Cabezas motrices equipadas con
motores de aire comprimido de 55 CV
o motores eléctricos de 40 kKW
segun energia disponible

WESIFALIA LUNEN

Representante en Espaiia: MACKINA, S. A.
Santa Cruz de Marcenado n.° 7-1.°
Apartado 4.100
MADRID. 8 - Teléfs. 247.74.02 y 247.74.03

1) Peso y tamaiio
reducido

2) Puesta en servicio
rapida

3) Recorrido de coble
ilimitedo.

4) Cualquier posicion
de trabojo

$) Precision de maniobro
milimétrica.

6) Facil multiplicacion
de potencio

7) Seguridad, toto)

Y para
tirar o elevar,
rinde MIL servicios mds,
el TRACTEL T-13

TRACTEL IBERICA, S. L.
Direccion, Oficinas, Talleres, Almacén:
Juan Giiell, 147 - Tlfs. 2392222 y 2508624
BARCELONA - 14

Se vende en todos los Almarenes importantes

Algunos empleos del TRACTEL en minas:

Sacar puntales. Recuperar arcos extraer railes.

Girar cargadores y levantar vagonetas descarriladas.
Tensar transportadores.

Garantizar la tension de los cables y su reparacion.
Tirar de cadenas y de cables.

Fugas.

Arrastre de equipos subterraneos y colocacién de mo-
tores, paneles, bombas y toda clase de maquinaria.

Sacar cubos de barros, quitar vigas etc., etc.




GENERADORES TERMOELECTRICOS

Hace unos pocos aiios nada mis, la termoelec-
tricidad, es decir, la conversion directa de calor en
electricidad sin empleo de maquinaria movil, era
poco mas que una curiosidad de laboratorio. Hoy,
en los laboratorios Westinghouse de nuevos pro-
ductos, se esta produciendo toda una linea de pares
termoeléctricos, habiéndose fabricado ya varios
miles de estos generadores termoeléctricos expe-
rimentales,

DESARROLLO DE LOS GENERADORES

Aunque el principio en que se basa la termoelec-
tricidad no es nuevo los adelantos en materiales
semi-conductores han facilitado su desarrollo. El
principio se basa en el hecho de que cuando se
juntan los materiales distintos aparece una dife-
rencia de potencial en los extremos opuestos. Esta
diferencia de potencial aumenta al elevar la tem-
peratura del punto de unién de los dos materiales
distintos sobre la temperatura de los extremos.
Por lo tanto si se aplica calor en ¢l punto de unién
manteniendo frios los extremos. se genera una
corriente eléctrica entre los mismos. Para obtener
un voltaje utilizable como fuente de energia, se
tiecne que emplear materiales de baja resistencia
eléctrica de modo que pueda circular una corriente
eléctrica suficientemente alta, y deberin tener gran
resistencia térmica para disminuir al méiximo la
transmisién de calor. Esta combinacion de propie-
dades se encuadra reunida en una clase especial de
semi-conductores tales como los compuestos de
sulfuro de cerio y de sulfuro de samario que han
sido desarrollados recientemente por la Westing-
house. Estos generadores que funcionan segin el
principio de la termoelectricidad, tienen la ventaja
de que convierten directamente el calor en elec-
tricidad sin utilizar ninguna pieza mévil, significa
practicamente que no hay desgaste, ni entreteni-
miento ni ruide de funcionamiento.

FABRICACION DE UNIDADES
EXPERIMENTALES

A pesar de los grandes adelantos conseguidos en
esta técnica, los generadores termoeléetricos no
pueden competir econémicamente adn con las
turbinas generadoras a vapor. Sin embargo, la
Westinghouse ha desarrollado varias unidades para
la experimentacion. En 1955 la Marina de los
Estados Unidos y la Westinghouse establecieron
un proyecto conjunto de gran escala para desarrollar
un generador termoeléctrico destinado a usos na-
vales. El resultado ha consistido en el desarrollo de
una unidad de 5.000 KV que se ha entregado en
1960. Recientemente ha sido puesto en funciona-
miento un generador termoeléctrico para la pro-
teccién de un pozo de gas de 1.500 metros de pro-
fundidad, en Tejas. La electricidad producida por
este generador sirve para proteger el entubaje de
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acero contra la corrosion. Esta téenica llamada
«proteccion catédica» impide que el entubaje sea
atacado por la reaccion electroquimica que normal-
mente se da con los objetos metalicos enterrados.
Una porcion infima del gas extraido del pozo es
quemada y utilizada por el generador termoeléc-
trico que lo convierte directamente en electricidad
para la proteccién del mismo pozo.

PERSPECTIVAS DE LA
TERMOELECTRICIDAD

Actualmente los generadores pueden utilizar
toda la variedad de combustibles clasicos tales
como la gasolina, gas propano y gas natural. Pero
los generadores termoeléctricos del futuro podrin
usar el calor del sol, o combustibles atémicos. Por
ejemplo, en zonas muy alejadas a donde no llega
la energia suministrada por centrales eléctricas, se
podrian utilizar pequefias centrales que utilizarian
el calor solar. La energia producida se podria uti-
lizar para el accionamiento de bombas con el cual
se podria irrigar la tierra y obtener agua para usos
domésticos. La Westinghouse ha fabricado y pro-
bado un prototipo de 50 vatios, y actualmente estan
desarrollando un modelo a gran escala. Sin embargo.
estos modelos son ain completamente experimen-
tales. El colector del calor solar y el generador
presentan problemas que tienen que ser resueltos
antes de fabricar un producto que se pueda lanzar
al mercado. Pero estos problemas pueden ser
resueltos en cualquier momento aunque probable-
mente no antes de un ano o dos. Otras posibilidades
que tienen los generadores termoeléctricos consisten
en el aprovechamiento del calor producido por los
procesos quimicos o metalirgicos, que de otro modo
se perderia imitilmente. De hecho, el calor desper-
diciado parece ofrecer innumerables oportunidades
de aprovechamiento. Por ejemplo, las inmensas
cantidades de calor que se desprende de los motores
a reaccion de los aviones podrian ser utilizadas
probablemente para la generacién de termoelec-
tricidad que se utilizaria en el alumbrado y cale-
faccion de la cabina. Para terminar diremos que, el
generador termoeléctrico resultaria muy pronto un
prictico medio de generar electricidad con posibi-
lidades ilimitadas de aplicacién... y Westinghouse
esta fabricando ya mas modelos experimentales.
Solamente los tipos de 50 y 100 watios han sido ya
desarrollados y lanzados al mercado en cantidades
limitadas.
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J. RAMON SAN SEBASTIAN

Iparraguirre, 34 - BILBAO Teléfono 21 88 4]
FAIBRICA EN ZORROZA - BILBAIO

NUEVA MONTANA QUIJANO

FABRICA DE FORJAS DE BUELNA Y NUEVA MONTANA

Cables de acero para minas e industrias en general,

CABLES DE ACERO PARA MINAS, Gruas.
Planos inclinados.
FABRICAS Y OTROS USOS Excavadoras.
Scrapers.
Buldozer.
INDUSTRIALES

Pozos de extraccién.

Ascensores y montacargas.

Cerrados y semicerrados para teleféricos y puentes
colgantes.

Fiadores y suspension de lineas eléctricas.
Hilos de tierra.

Cables especiales en todos los tipos y para usos
diversos.

ALAMBRES DE HIERRO Y ACERO DE TODAS CLASES - ENREJADOS - TELAS METALICAS
PARA CRIBAS, TAMICES Y OTROS USOS - CLAY AZON - VARILLAS PARA SOLDADURA AUTO.
GENA Y ELECTRICA - CINTAS TRANSPORT ADORAS - OTRAS MANUFACTURAS DE ALAMBRE

SANTANDER

Paseo de Pereda, 32 Teléfonos
Apartado 36 B829 - 23910
Dir. teleg.: NUQUISA
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Los representantes de los principales paises
constructores de navios, que totalizan mas del 90 9,
de la produccién mundial, han terminado el 17 de
Mayo una reuniéon de dos dias organizada por
0. C. D. E. Esta reunién tenia por objeto examinar
las causas y buscar las soluciones contra los maras-
mos, que se ha acentuado a mundo
entero en el importante sector industrial que repre-

través del

senta la construcciéom naval.

Es esta la primt'ra VezZ (que se celebra una tal
reunién. Por primera vez, igualmente, el Japon
ahora el 3 constructor maval del mundo,
participa directamente en los trabajos de un grupo
del trabajo plenario de la O. C. D. E. El Delegado
del Japoén, Sr. Ki)’nski Fujino, Director de la

mayor

Oficina Maritima del Ministerio japonés de los
Transportes, estaba ;wnnlp;lﬁu:h: del Sr. Mureto
Shashiki, Cénsul general del Japén en Hamburgo.

La capacidad de Ja industria de las construe-
ciones navales, que emplea directamente cerca de
750.000 personas en los paises «Miembros de la
0..C.
dades actuales de los navios mercantes. El volumen
de crecimiento de la construccién naval es tal que

D. E.» supera considerablemente las necesi-

la oferta dobla por término medio la de los dltimos

sels anos,

En 1962, las construcciones navales han alcan-
zado 8.3 millones de toneladas de aforo bruto en el
mundo, de las cuales 5,5 millones en los paises
«Miembros de la O. C. D. E.» y mas de dos millones
al Japon. Las exportaciones mundiales de la cons-

truccion naval se han realizado por una cuarta

Gruber Hermanos
Sociedad Andnima
Apartado 450 - Bilbao
MADRID - V. Rodriguez, 11
BARCELONA - Tusset, 28

00 E. oxamina fa dificl stuacion de fa constraccion naval mundial

parte por el Japén, y cerca de una quinta parte por
Alemania, asi como por Suecia.

La producciéon del Reino Unido, que con un
millén de toneladas de aforo bruto cuenta con el
12 9, de la produccion mundial, no representa mas
que el 4,8 9, de las exportaciones navales mundiales,
Los Estados Unidos no exportan practicamente
sus construcciones navales que se han elevado en
1962 a 403.000 toneladas de aforo bruto.

Ante la debilidad del mercado y la expansion
paralela de la capacidad de produccién, los paises
interesados han aplicado sobre el plan nacional
medidas de apoyo: tanto piiblicas como privadas.
La reunion estaba organizada por el Comité de la
Industria de la O. C. D. E. con la participacion
del Comité de Equipament y en union con el Comité
de Transportes Maritimos.

Para dirigir sus trabajos, los delegados han
clegido respectivamente Presidente v Vice-Presi-
dente al Sr. Eric Plate, Director General adjunto
del Ministerio neerlandés de Asuntos Econdémicos
v al Sr. Ermanno Guani, Director General de la
Fincatieri (Italia).

[,(I." 1ll‘ll'gil(ll]ﬁ hilll rt'('i!lill(_l Ul‘llt‘n flt' Iirl]l'i‘(]!'r
a una encuesta detallada sobre la situacion del
sector de la construccion naval, de efectuar un
recuento de medidas que han sido tomadas en favor
de este sector y de examinar las consecuencias y
los aspectos evidentemente contradictorios. A la
luz de estos trabajos, deberan formular a la aten-
cién del Consejo de la O. C. D. E., los propositos
para contribuir a resolver las dificultades inherentes
a la situacién actual.
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SIMPLICIDAD Y ECONOM_IA

TRANSFORMADORES

miro JARDIN”

Elorriaga Industria Eléctrica, S. A.,
atenta siempre a las necesidades del
mercado, ha estudiado con toda ga-
rantia técnica esta clase de maqui-
nas, con un rendimiento totalmente
satisfactorio.

He aqui, entre otras, las siguientes
ventajas de este tipo de transforma-

dor:

» COLOCACION SOBRE EL SUELO,
A LA INTEMPERIE.

» SUPRESION DE CASETA TRANS-
FORMADORA, CON EL CONSI-
GUIENTE AHORRO DE INSTALA-
CION.

» PROTECCION CONTRA TODO
CLIMA.

P> INSTALACION SOBRE PEDESTAL,
SI EL LUGAR ASI LO REQUIERE.

SOLICITE MAS AMPLIA INFORMACION
DELEGACIONES:

MADRID: Juan de Mena. 10-Teléfono 2319521

BARCELONA: DIMOTOR, S L
Tuset, 8-10, 4° 2.°
Teléfono 237 5524
SEVILLA: FESA
o Virgen de Setefilla, 8
Teléfono 73614

] ELORRIAGA INDUSTRIAELECTRICA SA.

ZORROZAURRE, 29 - TELEFONOS 23 6130 Y 212182-BILBAO




NUEVA RETROEXCAVADORA MASSEY - FERGUSON

Massey-Ferguson ha lanzado al mercado una
nueva retroexcavadora con un rapido sistema de
descentrado para excavar junto a lo largo de las
paredes u otras obstrucciones.

Esta caracteristica de descentrado, denominada
«Hydraslide», permite mover rapidamente el con-
junto excavador a una de las cinco posiciones del
armazoén trasero y, en condiciones normales, el
cambio de posicion puede ser realizado en muy
pocos minutos. Esta retroexcavadora es la MF 220
v puede ser acoplada rapidamente a cualquier
tractor industrial Massey-Ferguson.

Cuatro tornillos de abrazadera aseguran la
excavadora en dos carriles situados en la parte
superior e inferior del armazén o bastidor. Cuando
se aflojan estas abrazaderas, las palancas del con-
junto de aguilén y brazo de ataque se mueven y la
excavadora se sitia en la deseada posicion. Para
evitar cualquier movimiento del aguilén que pu-
diera suceder en trabajos duros, las abrazaderas
tienen unas pestanas que se acoplan a los carriles
de deslizamiento.

El armazén principal es de construcecién tipo
«centro abierto». Esto permite mover la excava-
dora a cualquiera de las cinco posiciones, sin nece-
sidad de desconectar las mangueras hidraulicas.

Aunque de dimensiones, en general, similares a
las de la Retroexcavadora MF 710, el armazon
principal, aguilén y brazo de ataque de la nueva
Retroexcavadora MF 220, son de mas fuerte cons-
truccion, resultado de un programa de pruebas en

ESPECIFICACION
Maxima profundidad de excavado. .
Alcance maximo desde el eje trasero .

Alcance maximo desde ¢l poste de pivote ..........

el campo largo y dificil. La nueva Retroexcavadora
MF 220 ha sido diseiiada para soportar las mas
severas condiciones de trabajo que pueden ser
encontradas frecuentemente por los contratistas.

Posee algunas de las principales caracteristicas
de la MF 710, entre las cuvales destacan el cilindro
actuador rotativo y un hidraulico oscilate que
actiia directamente en el poste de pivote del tractor,
para asegurar un ciclo rapido de excavado. El
control hidraulico es progresivo y el aguilén puede
oscilar sin ninguna vibracién o «salto».

Otra caracteristica, exclusiva de las Retroexca-
vadoras Massey-Ferguson, es que el asiento del
operador y los controles se mueven también con la
retroexcavadora cuando ésta esti en posicion des-
centrada. Esto permite que el operador tenga siem-
pre una visién perfecta del trabajo.

Para los operadores que desean usar una amplia
gama de equipo en el cual se incluyen remolques,
compresores, volquetes, Malacates y barrenas ahoya-
doras, la Retroexcavadora MF 220 es ideal, ya que
se desmonta ficilmente, sacando cuatro pernos y
desconectando dos acoples hidraulicos autosellados.

La Retroexcavadora MF 220 esta disponible con
una amplia variedad de cucharones especiales,
ademés de los convencionales para zanjas. Estos,
incluyen un cucharén de expulsién paralela, cu-
charén cuadrado, pala y cuchacharones de limpieza
de zanjas.

La 220 se produce actualmente en las fabricas
Massey-Ferguson de Inglaterra y Norteamérica.

Alcance méiximo lateral, desde la linea central del tractor

(totalmente descentrado) ............... B2

Arco total de trabajo
Franqueo, a la maxima altura

Posicion del descentrado intermedio

Altura total (posicién de transporte) . .............
Descentrado total, desde la linea central del tractor. . ...

Brazo de afaque normal Brazo de ataque con extensién
e (.) 3,48 m. 3.89 m,
..... . 5,41 m. L
......... 4.29 m. 4,70 m,
Fn sl h e 5,02 m. 5,43 m.
........ . 1930 1930
R = 2,46 m. 2,64 m.
......... 2,84 m.
e 71 em.
......... 36 cm.

Las medidas indicadas, corresponden a la Retroexcavadora montada en un Tractor 203 con neumé-
ticos de 13 x 24, usando el cucharén corriente de 36” (91 cm.).
() Puede obtenerse mayor profundidad levantando la parte delantera del tractor con -l cucharén

de la cargadora.

CUCHARONES DISPONIBLES

Cucharones para zanjas: 127, 187, 24 y 30” (30, 46, 61 y 76 cm.).

Cuchardn corriente: 36” (91 cm.).

Cucharones para arcilla: 127, 16™, 20" y 247 (30, 41, 51 y 61 c¢m.).
Cucharones para limpieza de zanjas: 487 (1,22 m.), 72" (1,83 m.), con extensiones laterales.
Cucharén para excavar zanjas: 48” (1,22 m.) al tope.

Cucharén cuadrado: 36” (91 cm.).
Pala: 247 (61 cm.).

Cucharones de expulsion paralela: 16 y media pulgadas (42 em.), 15 (38 em.), sin laterales de corte.

ACCESORIO DISPONIBLE

Extensién de 167 (41 ¢m.) para el brazo de ataque.
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EL PRIMER TREN ACABADOR DE LAMINA-

CION DE BANDAS EN CALIENTE CONTROLADO

POR COMPUTADORES EN REGIMEN DE PRO-
DUCCION DE 24 HORAS AL DIA

El primer tren acabador del mundo controlado
por un computador ha estado en funcionamiento
continuo desde el primero de Noviembre de 1962
en la McLouth Steel Co., en los EE. UU. El tren
de seis cajas de McLouth en Trenton Michigan,
esti controlado enteramente por un sistema de
computador proyectado y construido por la General
Electrie de los EE. UU.

Segin la mencionada Compaiifa siderirgica, el
control de circuito cerrado del tren esta contri-
buyendo a la consecucién de los objetivos previstos,
aumento de la produccién, reduccién de material
perdido y mejoramiento de la calidad del producto.
El tren de 60 pulgadas y seis cajas ha estado
continuamente bajo el control de un computador
GE-332 desde fines de 1962, v ha laminado cientos
de miles de toneladas de todos los tipos de acero
al carbono vy muchos tipos de acero inoxidable.

Los ingenieros de General Electric que diseiiaron
el computador y lo incorporaron al sistema, lo
describieron como una parte integrante del tren
y como un «cerebro mecanico» real, no una simple
calculadora con un programa de laminacion. El
computador observa constantemente el proceso,
dijeron, y se ajusta al mismo para dirigirlo.

El funcionamiento de este sistema —el primero
de su clase en el mundo y el primero también que
funcionara 24 horas diarias— empieza antes de que
la barra de acero haga su iltima pasada en el tren
desbastador pasando al de acabado. Desde su mesa
de toma de referencia manual, un operador intro-
duce la informacién concerniente a la barra, tal
como nimero de pedido, calibre del acabado, tipo
y especificacion del acero y cualquier otra instruc-
cién especial. Al pasar la barra por dltima vez por
el tren desbastador, un relé de cierre indica al
computador que «lea» la informacién suministrada
por el operador. Los sensores informan también al
computador sobre la temperatura, calibre y dimen-
siones de la barra al tiempo en que ésta entra en el
tren acabador. A partir de estos informes, el compu-
tador calcula los puntos de ajuste adecuados para
el equipo de control y los transmite tan pronto
como la barra anterior comienza a salir del tren de
acabado. Esto. no obstante, es un calculo aproxima-
do que se hace antes de que se pueda medir la
temperatura. Se lleva a cabo tomando un promedio
de temperatura para procurar que los tornillones,
la velocidad, guias y otros reguladores se hallen
cerca de los puntos de ajuste definitivos.

Al llegar la barra a la mesa de espera, se mide la
temperatura con un pyrémetro y el computador
lleva a cabo un segundo célculo para permitir los
necesarios ajustes en los reguladores del tren antes
de que la barra entre en la primera caja.

Después que la barra pasa por la primera caja,
el computador hace una comprobacién para deter-
minar si el grueso de la banda en aquel punto es
correcto. En caso contrario, los reguladores se
ajustan antes de que la barra llegue a la segunda
caja. Desde este instante, el tren estd bajo el
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control de los reguladores, en tanto que el compu-
tador observa los resultados para perfeccionar y
poner al corriente la informacién que ya posee,
para su aplicacién a la préxima barra.

El tren de la McLouth Steel Co., construido
en 1954, utiliza motores de 5.000 HP en las cinco
primeras cajas y uno de 3.000 HP en la sexta caja.
Los rectificadores de vapor de m:reurio individuales,
sin bomba, se utilizan para el suministro de energia
principal de cada caja, una practica iniciada por
McLouth y General Electric.

El tren estd también equipado con control
automitico de espesores, control de posicion de
tornillones, reguladores de velocidad y reguladores
de posicién de bucles.

El GE-312, que controla el funcionamiento del
tren, es un computador de construccién modular
completamente transistorizado, con un tambor de
16.000 palabras, para el que el tiempo maximo de
acceso es de 12.5 milisegundos y el tiempo de
palabra de 96 microsegundos. Esta maquina binaria,
con unos 60 mandos basicos y un punto fijo de
20 «bits», tiene una capacidad de 160 sefales de
entrada andlogas o digitales y 30 salidas. Estas
sefiales se pueden leer a un promedio de 20 por
segundo y bajo ciertas condiciones, hasta 160 por
segundo.

El equipo de control y los reguladores que
llevan a cabo las 6rdenes del computador fueron
proyectados y construidos por General Electrice,
para cumplir los exigentes requisitos de una insta-
lacion industrial.. Han empleado el nuevo sistema
de construccién de la Compaiifa «Directo-Matic»,
que comprende las dltimas técnicas de analégicas
y digitales de estado sélido.

UNA NUEVA TECNICA DE INVESTIGACION DE
VACIO ULTRA ELEVADO PRODUCE MATERIA-
LES PARA LA LUBRICACION DEL ALUMINIO

Una nueva técnica de investigacion de vacio
ultra elevado, que permite observar «a camara
lenta» durante muchas horas las reacciones quimicas
que se producen en una milmillonésima de segundo
en atmosfera normal, ha contribuido a que los
cientificos de General Electric Co. (U. S. A.) venzan
la notable resistencia del aluminio a la lubrificacién.

Segiin el Dr. Guy Suits, Vicepresidente y Director
de Investigacion de General Electric, el empleo de
esta nueva técnica ha conducido al estudio de
lubrificantes de aluminio que en las mediciones de
friccién en laboratorio han arrojado coeficientes de
friccion de solamente alrededor de 1/5 de los pro-
ducidos mediante el empleo de aceites lubrificantes
comunes,

Estos resultados se deben a la labor del Dr. Leon
E. St. Pierre, Robert S. Owens y el Dr. Robert V.
Klint, del laboratorio de Investigacion de General
Electric. Sus investigaciones sobre la quimica de
Superficies de metal «dulce» en vacio ultra-elevado
—muy similar al que soportan los astronautas
estadounidenses en el apogeo orbital— han reve-
lado importante y nueva informacién sobre los
procesos fundamentales de friccion, desgaste y
lubrificacién, dijo el Dr. Sits,
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La observacion de las reacciones quimicas en
«camara lenta» que la nueva técnica de vacio
ultra-elevado ha hecho posible, ha conducido a la
identificaciéon de una clase de compuestos que
desarrollan una afinidad quimica para las super-
ficies de aluminio, forman una pelicula resistente
al desgaste y proporcionan un revestimiento a las
mintsculas particulas de desgaste que, de otro
modo, perjudicaria a las superficies a lubrificar.

El resultado final de este estudio es que ahora
es posible lubrificar el aluminio produciendo friccio-
nes similares a las del mejor cojinete de antifriccion.

Se han identificado varias clases de compo-
nentes quimico-organices con las propiedades pre-
cisas, y estos pueden aplicarse tanto en forma pura
como en compuestos aditivos,

El Director de investigacién de General Electric
no identificé los compuestos quimicos empleados.
«por ahora», dijo, solamente diremos que poseemos
una familia de aditivos secretos para la lubrificacién
de aluminio.

Se prevé una amplia aplicacion no sélo en la
lubrificacién de rodamientos sino también en los
métodos de fabricacién con aluminio, de troqueles,
laminacién, maquinaria de extrusién, prensado,
cables de arrastre, pulimentacién, trefilado y fun-
dido en coquilla. Una ventaja citada por el Dr. Suits
es que el aluminio extruido con el nuevo lubrifi-
cante emerge del troquel con un acabado como un
espejo.

Los primeros estudios han demostrado que la
familia de materiales quimicos afectivos para la
lubricacién del aluminio posee también una consi-
derable potencia lubricante para otros metales y
aleaciones, férricas y no férricas.

El Dr. Suits expresé la conviccién de que los
nuevos lubricantes, ahora en sus primeras fases de
estudio llegaran a tener un gran impacto en muchas
importantes practicas y procesos industriales.

Un gran nimero de componentes funcionales de
General Electric estan examinando actualmente
los medios para anticipar la aplicacion de estos
lubricantes.

LAS SENALES INTERMITENTES DE LOS COCHES
DEBEN SER DE COLOR AMBAR

Dicho color las hace mas visibles durante el dia y
cuando hay niebla.

Las luces intermitentes de los automdéviles
estadounidenses encargadas de indicar la direccion
del vehiculo, empezaran a lanzar sus mensajes en
color ambar este ano. Un total de 14 millones de
automéviles saldran de las fabricas este afio con las
luces intermitentes color Aambar en vez de blanco,
ante la recomendacion de los expertos en cuestiones
de trifico de la Cyanamid International.

De acuerdo con los estudios realizados iltima-
mente por los referidos expertos, las luces color
ambar son mucho mas visibles durante el dia o en
medio de la niebla, que las luces blancas que nor-
malmente se emplean para los intermitentes d:lan-
teros de los coches.

En realidad, el empleo de las luces blancas hasta
la fecha obedecié fundamentalmente a la falta de
un material capaz de retener su brillo bajo la luz
solar y de no verse afectado por las malas condi-
ciones metereolégicas. El problema quedé resuelto
recientemente con el descubrimiento del calcofén
ambar ZTS, que conserva su color y brillantez de
manera indefinida.

Los expertos consideran que todavia habran de
transcurrir algunos afnos hasta que los 104 millones
de automéviles que hay en el mundo lleven sus
luces intermitentes de color dmbar. Sin smbargo,
todos los coches que se lanzan al mercado a partir
de 1963, llevarar, sus intermitentes del referido
color para indicar los cambios de direccién a derecha
¢ izquierda.

EL PRESIDENTE DE WESTINGHOUSE SE RE-

FIERE A UN DESCUBRIMIENTO ELECTRO-

NUCLEAR CALIFICANDOLO DE «CASI MILA-
GROSO»

La industria eléctrica «ha realizado algo que
podriamos llamar casi milagroso» al situar a la
energia atomica en un terreno en que puede compe-
tir con éxito con los combustibles tradicionales, se
ha anunciado a los principales ejecutivos de una
compaiiia de electricidad.

Gwilym A. Price, Presidente del Consejo de
Westinghouse Electric Corporation, en su discurso
en la reunion anual de la Southeastern Electric
Exchange, celebrada el 26 de Marzo, observé que en
s6lo nueve aifios, desde la ley de Energia Atémica
de 1954, la energia atémica «ha sido capaz de con-
quistar su puesto en una industria de gran prestigio
y que posee ya una tecnologia eficiente y de elevado
rendimiento».

Mr. Price dijo: «En los iltimos diez meses,
hemos entrado en lo que finicamente puede llamarse
una nueva fase en la energia atémica. Esto se ha
producido con tal rapidez, tan silenciosamente, que
la nacion apenas se ha apercibido del suceso.

»El invierno dltimo y en un periodo histérico de
45 dias, cuatro companias de electricidad anuncia-
ron su firme decision de construir cuatro grandes
centrales atémicas, dos en California, una en
Connecticut y una en Nueva York. Tendriaa una
capacidad generadora total de 2.375.000 kilovatios,
mas de tres veces la capacidad de todas las centrales
atémicas comerciales que operan en la actualidad
en el pais. Su construceién costard mas de cuatro-
cientos millones de délares», dijo Mr. Price.

Para dentro de 10, en relacién con la industria
eléctrica, el Presidente de Westinghouse predijo las
siguientes realizaciones:

Habra un vuelo espacial de propulsion atémica.

Por lo menos una compania de electricidad
habra hecho historia al construir una gran central
atomica que utilizara las calorias sobrantes de su
condensador para hacer funcionar una central
conversora de agua de importancia similar.

Durante la préoxima década se solicitara de las
compaiiias de electricidad la instalacion de nuevas
capacidades que igualaran al total construido en los
iltimos 75 afos.
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Mis del 25 9, de las centrales térmicas que se
construyan seran de combustién nuclear.

Los dltimos encargos de estaciones generadoras
de energia atémica proyectados por Westinghouse
proceden de las siguientes companias:

Southern California Edison Co, 395.000 kilova-
tios, situada en las proximidades de S. Clemente,
California, fecha de terminaciéon: 1966.

Connecticut Yankee Atomic Power Co., de
490.000 kilovatios, en Haddan Neck, Connecticut,
fecha de terminacién: 1967.

Ciudad de Los Angeles, 490.000 kilovatios, en
Corral Beach, fecha de terminacién: 1968.

Ademas, la Consolidated Edisén Co., de Nueva
York, registr6 una solicitud para construir una
central de 1.000.000 de kilovatios en una proposi-
cién cuyos proyectos fueron realizados por Westing-
house y Stone & Webster Engineering Corporation,

Tras estos encargos en firme para construir
centrales nucleares en gran escala, observé Mr. Price,
hay «15 afios de ruda labor técnica creadora y
experiencia iniciadora. Mi compaiiia, por ejemplo,
ha invertido 60,000 millones de délares de su pro-
piedad en actividades atémicas, posee seis instala-
ciones fabriles dedicadas a esta labor y una organi-
zacion permanente de 6.500 personas asignadas a
la misma.

El extraordinario éxito de la planta de la
Yankee Atomic Electric Co. en Rowe, Massa-
chussetts, salvé el abismo existente entre el bajo
cardcter pesimista y las posiciones actuales mas
reales», dijo Mr. Price.

La central de la Yankee, disefiada por Westing-
house se construyé a un coste 23 9 por debajo del
presupuestado: se le denominé el «acontecimiento
nuclear de mayor éxito en 1961» en el informe
anual de la Comision de Energia Atémica para el
Congreso y se le concedié en 1962 el «Edison Award»
del Edisén Electric Institute, por ser la central
mas notable del aiio en la industria de las compaiifas
de electricidad.

«En mi opinién —declaré Mr. Price— la industria
eléctrica ha llevado a cabo algo que esta muy
proximo al milagro en el campo de la energia
atomica. Es éste un claro ejemplo de empresa
competente americana, con cooperacién, asesora-
miento y ayuda econémica gubernamentales, que
alcanza la supremacia mundial en energia atémica.

Esta primavera —dijo Mr. Price— empezara a
producir energia la primera central electronuclear
del Sudeste de los EE. UU. La central de la Caro-
linas-Virginia Nuclear Power Associates, en Parr
South Carolinas, fue también proyectada por la
Westinghouse.

«Aunque pequena, es una central eléctrica muy
particular —dijo— por ser el primer reactor de
ciclo cerrado sin camara de presién, v la primera
compaiia que utiliza agua pesada como moderador.
La inauguracion de la central nuclear de la Caro-
linas-Virginia sera un suceso del momento.

En cuanto al futuro de la energia atémica,
Mr. Price prevé que «de ahora en adelante, cualquier
compaiiia de electricidad que construya una impor-
tante central eléctrica en la Costa Este u Oeste de
los EE. UU., tendrd que considerar el hacerla

nuclear. La compania podra no adquirirla nuclear,
pero habra de considerar los pros v contras de este
sistema y del corriente.

El Jefe de un grupo de compaiias de Nueva
Inglaterra ha dicho que cerca de la mitad de las
centrales que construyan de ahora en adelante sera
atémica», dijo Mr. Price.

LOS FLUOROCARBUROS REVOLUCIONAN
QUIMICA

LA

Los fluorocarburos, de reciente descubrimiento,
estan introduciendo una verdadera revolucion en
¢l mundo de la quimica.

Hasta hace pocos anos, la quimica se dividia
en sus dos grandes ramas: orgamica e inorgénica.
La quimica orgénica se encontraba compuesta por
todos los productoes formados por el hidrégeno y el
carbono, que son centenares de millones, y a los que
pertenecen substancias tan diversas como la ma-
dera, el azicar, los combustibles, etc.

Todos estos productos organicos tienen la parti-
cularidad de que son inestables, descomponiéndose
en condiciones adversas. Se pueden quemar, oxidar
o alterar por efecto de los agentes metereolégicos u
otras causas,

Durante muchos anos, los quimicos trabajaron
en la buasqueda de productos que - presentasen
las caracteristicas de los orgamicos, pero que no se
alterasen con tanta facilidad. La respuesta a su
empeiio ha sido el descubrimiento de los fluorocar-
buros. Estas substancias permiten, por ejemplo, la
fabricacion de grasas con el mismo poder de lubrifi-
caciéon que las de tipo orgdnico comiin, pero que
puedan aguantar sin quemarse a temperaturas
superiores a los 150 grados: gomas de apariencia
analoga a las que se conocen en el mercado, que se
pueden meter en aceite hirviendo sin deteriorarse,
substancias como el acabado Sctchonmd, capaces
de impermeabilizar los tejidos v hacerlos resistentes
a las mismas sin que pierdan ninguna de sus carac-
teristicas de flexibilidad o porosidad.

Los fluorocarbonos constituyen, pues, un mundo
nuevo dentro de la quimica orgénica, cuyvas aplica-
ciones son cada dia mas extensas,
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SE ACENTUAN LAS MEDIDAS DE PROTECCION
CONTRA LOS ACCIDENTES DE TRABAJO EN
ESTADOS UNIDOS

Las instrucciones e indicaciones sobre el funcio-
namiento de las maquinas e instalaciones indus-
triales simplifica la tarea.

Los accidentes de trabajo se han transformado
en una de las grandes preocupaciones de los empre-
sarios norteamericanos, Cualquier accidente de
trabajo resulta costoso para una Compania, no sélo
por las atenciones que hay que extender al obrero
que lo sufre, sino por el entorpecimiento que pueda
representar para la propia producciéon. La nece-
sidad, pues, de luchar contra los accidentes se esta
haciendo cada vez mas acuciante.

La primera medida adoptada por un gran nime-
ro de empresas estadounidenses para proteger a sus
obreros, radica en el montaje de cursillos de espe-
cializacion, en los que se les adiestra sobre el manejo
de determinadas maquinas. Al margen de ello, y
como complemento de la labor de los cursillos, se
estan estableciendo normas de seializacion en las
méaquinas e instalaciones, advirtiendo de los peligros
y aclarando informaciones basicas importantes
sobre su funcionamiento.

Cuando un téenico tieme que trabajar, por
ejemplo, en la sala de mandos de una central eléc-
trica o de una planta de productos quimicos, su
tarea se facilita enormemente si cada cable es de
un color y tiene las indicaciones correspondientes
a su procedencia y destino. Otro tanto podria
decirse de las tuberias, cuando son varias las que
pasan por una misma caja de registro. La indica-
cion de si transportan agua, aire, combustible
liquido, écidos, bases, disolventes gases inflama-
bles, ete., puede resultar vital para el operario que
tenga que reparar una de estas tuberias y evitar
catastréficos accidentes.

La senalizacion de los cables suele ser facil
mediante el empleo de aislantes de distintos colores.
La de las tuberias, sin embargo, resulta mas difiecil.
puesto que no van recubiertas de ninguna sustancia
analoga a la de los cables.

La instalacion, por otro lado, de las cajas de
registro en lugares poco iluminados y la circuns-
tancia de que muchas averias se producen por
fallos del fluido eléctrico, han dade lugar a nume-
rosos problemas de senalizacion dificiles de resolver.
El empleo de pinturas fluorescentes para los letreros
o etiquetas indicadoras, no logré superar las difi-
cultades puesto que, con el tiempo, tales pinturas
se van borrando, vy a la hora de realizar la posible
reparacion, resulta dificil la lectura de las instruc-
ciones,

La dificultad parece que ha empezado a resol-
verse ahora mediante el empleo de laminas adhesi-
vas reflectantes, formadas por millones de micros-
copicas esferitas de vidrio, capaces de reflejar la
luz que reciben con el mismo dngulo de incidencia.

Estas laminas reflectantes se habian utilizado
va con rotundo éxito en la confeccion de senales
indicadoras en zonas de peligro, precaucion, infor-
macién, ete., ya que por su composicién son perfec-
tamente visibles tanto de dia como de noche.
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Este nuevo sistema de senalizacion esta resul-
tando sumamente efectivo para evitar los accidentes
de trabajo en las industrias norteamericanas.

LA COMPANIA MONSANTO ESTABLECE UNA
NUEVA CENTRAL PARA EUROPA CON SEDE
EN BRUSELAS

La Compania Monsanto ha establecido en
Brusclas una nueva central para llevar a cabo en
Europa, con mas intensidad, sus actividades de
expansion y estudio, en el nuevo potencial que
representa ¢l mercado europeo y para, ademas,
consolidar sus gestiones comerciales en relacién
con sus fabricados quimicos, plasticos, de fibras y
textiles.

La inauguracién de la nueva Monsanto Chemical
Company de St. Louis, USA, que tendra sede en
Bruselas y serd comocida por Monsanto Europe,
fue anunciada por Charles A. Thomas, Presi-
dente del Consejo de la Casa Central en los Estados
Unidos.

Monsanto Europe estara principalmente encar-
gada de facilitar ayuda en la direccién delos negocios
que la Monsanto Chemical Co. mantiene actual-
mente en Europa. Ademais, la nueva central estara
encargada, en general, de las operaciones de puesta
en venta de aquellos productos que sean manufac-
turados por la Casa Central americana o por otra
subsidiarias de cualquier pais de las que la Monsanto
Chemical Co. sea propietaria exclusiva.

La mision de Monsanto Europe incluira también
la investigacién de las posibles oportunidades para
la fabricacion de productos en Europa y facilitara
a sus clientes sus servicios técnicos y de estudio de
mercados. Las inversiones de Monsanto en Europa
abarcan 12 Companias subsidiarias en siete paises
diferentes, algunas de ellas son en su totalidad
propiedad de Monsanto, otras sélo parcialmente.

Las actividades de Monsanto en este continente
comenzaron en el ano 1920, al iniciar sus opera-
ciones de fabricacién en Inglaterra. Entre los inte-
reses de la Monsanto en Espaiia estan la Compaiiia
Etino Quimica, S. A., de Barcelona, con una fabrica
en Monzén (Huesca) y la Compaiiia Monsanto
Ibérica, también de Barcelona, con fabricas en
Sardanyola y Monzén. Ambas Compaiias se dedican
a la fabricacién de plasticos y materias primas.

Mr. Peter Weston Webb, hasta ahora Director
Gerente de la Chemstrand Limited, sera el nuevo
Director Gerente de Monsanto Europe: Mr. Irving
C. Smith, anteriormente Vice-presidente de la Casa
Central americana, ha sido nombrade Director
Gerente adjunto y Secretario corporativo de la
empresa.

Los demas miembros ejecutivos de Monsanto
Europe que colaboraran con Mr. Peter Weston
Webb, en ¢l Consejo de Administracién, seran
Mr. Elie Delville, de Bruselas: M. Félix L. Lenorey,
de Paris; Sir Miles Thomas, de Londres:; Mr. Charles
Thomas, de St. Louis (EE. UU.): Mr. Edgar M.
Queeny, de St. Louis; Mr. Robert K. Mueller, de
St. Louis y Mr. E. A. O’Neal, de Nueva York.
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La Monsanto Chemical Co. fue fundada en 1901
v es actualmente una de las mayores Compaiias
quimicas del mundo; sus ventas en 1962 sobrepa-
saron los mil millones de délares. Sus principales
productos son los plasticos, quimicos, derivados del
petréleo v fibras sintéticas. La gigantesca empresa
da empleo a casi 45.000 personas.

GENERADOR GIGANTE PARA EL SISTEMA
ELECTRICO ESPANOL

Ha llegado al puerto de Huelva, a bordo del
buque Braunfels, la pieza mas pesada de maqui-
naria jamas descargada en los puertos del Sur de
Espana. Se trata del estator de 175 toneladas para
el generador de 185.000 KVA, destinado al segundo

e T BT T T LT e e T

grupo turbogenerador de la Central Térmica Cris
tobal Colon (Huelva), propiedad de la Compaiia
Sevillana de Electricidad.

Esta maquinaria, que ha sido construida en la
fabrica de Schenectady de la General Electric Co.,
U. S. A., ha sido financiada por medio de un emprés-
tito concedido por el Export Import Bank de
Washington a la Compania Sevillana deElectricidad.
El turbogenerador, de 148.000 KW de potencia
activa funcionando con vapor a 126 atmdésferas,
5389 C con recalentamiento intermedio a 538° C,
ha sido suministrado juntamente con los demis
equipos mecanicos vy eléetricos por International
General Electric Co., de Nueva York.

Esta nueva unidad generadora atendera a la
creciente demanda de energia eléctrica en el Sur dr
Espana.

i METALACEROS

Compaiiia de Aceros y Metales, S. A

L b

Aceros Especiales, marca HEVA

Grandes existencias de

Aceros inoxidables tipos

Alambres, chapas y tuberia de

acero inoxidable, chapas refracta-

rias, para altas temperaturas

_—

Oficinas y almacenes: Maria Diaz de Haro, 25

y Licenciado de Poza, 65

l Teléfonos 21-74-26 y 24-30-26
¢ BILBAO
{

;

|

%

|

8/8 - 18/8/Mo y 13% Cr. i
%

Boletin Minero e Industrial

306 Mayo 1963



PRODUCCION DE CARBON EN ESPANA
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1.448.016
1.425.560
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1.613.905
1.805.811
1.958.014
1.964.123
1.956.000
2.269.000
2.831.000
3.121.000
2.620.249
2.511.000
2.582.000
2.936.000

120.668

118.796

125.772

134.492

150.484

163.167

163.676

163.000

189.000

225.916
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217.520
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215,166
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225
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218
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213
224
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178
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213
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255
247
211
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222

Hulla

8.954.736
9.201.987
9.551.760
9.694.320
10.255.117
10.168.479
10.398.559
10.428.000
10.575.000
11.143.000
11.310.000
10.920.643
11.263.000
11.212.000
9.520.000

746.261
766.832
795.980
807.860
854.593
847.373
866.546
869.000
881.000
928.583
942.500
910.053
938.584
934.333
793.333

1.007
971
984
935
885
958
906
950
928
850

882
858
942
691
374
888
896
861
873
993
936
326

932
875
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Lignite Total | Metfﬂirgico
Toneladas > -
1.391.002 11.793.754 845.951
1.321.923 11.949.470 917.939
1.362.148 12.423.169 846.242
1.484.708 12.792.933 846.202
1.585.555 13.547.283 1.019.979
1.790.552 13.917.045 903.779
1.754.542 14.117.224 995.060
1.824.000 14.208.000 1.452.000
1.936.000 14.780.000 1.556.000
2.512.000 16.486.000 1.861.000
2.654.000 17.085.000 2.025.000
2.102.297 15.643.189 2.407.240
1.763.000 15.537.000 2.490.000
2.084.000 15.878.000 2.610.000
2.477.000 14.933.000 2.515.000
115.916 982.812 70.495
110.160 995.789 76.494
113.512 1.035.264 70.520
123.725 1.066.077 70.516
132.129 1.128.940 84.998
149.212 1.159.753 75.314
146.211 1.176.435 82.921
152.000 1.184.000 121.000
161.000 1.231.000 130.000
209.333 1.369.666 155.083
221.166 1.423.750 168.750
175.183 1.303.599 200.603
146.916 1.294.750 207.500
173.666 1.323.200 217.500
206,416 1.244.616 209.583
Miles Je Toneladas
164 1.391 221
159 1.344 214
175 1.374 224
169 1.306 219
156 1.237 217
168 1.342 219
176 1.303 208
187 1.362 224
201 1.362 222
196 1.264 226
191 1.294 224
187 1.258 212
205 1.371 239
192 1.088 21
194 746 200
204 1.597 225
203 1.312 235
226 1.321 236
221 1.324 225
230 1.478 240
214 1.397 231
210 747 227
227 1.401 s
233 1.330 -
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES

Se concederén licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes deben dirigirse

Modelo Utilidad 63.187. Nuevo aspersor para
aparato de riego.

Patente 251.612. Corredera para cierres de
cremallera.

Patente 253.106. Mejoras en la fabricacion de
cemento portland con obtencion de altisimas resis-
teneias iniciales.

Patente 249.944. Aparato cernedor.

Patente 251.858. Procedimiento quimico para
la obtencién de nuevos compuestos de metilbenzo-
quinonas.

Patente 252.184. Procedimiento para la obten-
cion de enolacilatos de esteroides.

Patente 252.103. Procedimiento para la obten-
cion de nuevos compuestos esteroides.

Patente 252.211. Procedimiento para la obten-
cion de hexametilendiamina.

Patente 251.602. Procedimiento para la obten-
cion de nuevos compuestos esteroides de la serie
del pregnano.

Patente 252.322. Procedimiento para separar
canamicina A de una mezcla que la contiene junto
con otras substancias.

Patente 253.158. Dispositivo compensador para
intervenir y regular por medio de termémetros de
expansion, la temperatura de masas calentadas en
general.

Patente 253.578. Sistema de conexion de con-
ductores eléctricos aislados sin necesidad de quitar
el aislamiento.

Patente 253.579. Instalaciéon para la transmision
de ondas verbales con compresion de banda.

Patente 250.726. Procedimiento de fabricaciéon
de productos cosméticos capilares,

Certificado adicién 251.836. Mejoras en el objeto
de la patente principal n.° 243.198 por: Aparato
para moldear por compresion rotativa, piezas
tubulares o de contorno cerrado.

Patente 253.258. Sistema de anclaje de un haz
de alambres para construcciones de hormigén.

al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 252.321. Procedimiento para la obten-
cién de nuevos compuestos esteroides.

Patente 252.198. Sistema electrénico de conmu-
taciéon para telecomunicacion.

Patente 253.851. Aparato repetidor semicon-
ductivo.

Patente 254.000. Procedimiento para la parifi-
cacion de materiales semiconductivos.

Patente 250. 664. Procedimiento quimico para
la obtencién de nuevos compuestos esteroides de la
serie del pregnano.

Patente 253.464. Procedimiento para la obten-
cion de fluoro-hidroxisteroides.

Patente 252.199. Procedimiento quimico para
introducir un substituyente hidrocarburado en las
cetonash, h- no saturadas.

Patente 252.585. Procedimiento para la obten-
cion de nuevos compuestos esteroides.

Patente 250.767. Procedimiento quimico para
la obtencién de quinona.

Modelo Utilidad 73.438. Mango auxiliar para

recipientes provistos de reborde exterior.

Patente 252.464. Procedimiento quimico para
la obtencion de compuestos derivados de dibenzo
(a, e) cicloheptatrieno.

Patente 253.436. Procedimiento para la obten-
cion de derivados de dibenzo cicloheptadieno.

Patente 253.842. Procedimiento para la prepa-
racion de 1, 1-diéxidos de 3, 4-dihidro 1, 2, 4-benzo-
tiadiacina.

Patente 251.571. Maquina de eseribir, de conta-
bilidad o no, de taquigrafiar o teleimpresor, que
permite la pulsacién simultinea de varias teclas de
caracteres vy de teclas de simples o miiltiples espa-
clos,

Modelo Utilidad 63.197. Bomba de inyeccion de
combustible liquido.

Patente 252.329. Procedimiento para hidro-
genar productos de condensacién aldélica.

Patente 254.492. Aparato telefénico de altavoz

Pueden solicitarse datos previos a:
JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad landustrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA
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408.276
423.120
494.316
544.152
530.592
601.560
5817.292
690.048
755.136
728.695
703.704
853.916
1.035.919
1.314.423
2.160.419
2.013.789

35.260
41.193
45.346
44.216
50.130
48.941
57.504
62.928
60.724
58.642
71.159
86.376
109.535
180.034
169.815

162.394
171.844
185.747
197.093
183.839
196.758
186.729
192.459
175.150
162.473
179.926
184.155
168.724
187.673
170.307
169.434
150.773
160.314
132.263
167.729
168.708
173.783

179.197
153.984

(Estadistica del Instituto Nacional de Estadistica)
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Lingote al Coke
Molderia

90.696

93.528
115.976
107.976
114.732
154.506
200.100
180.144
200.700
186.163
244.252
436.869
581.477
576.223

Toneladas

Lingele de
hierro (eléxt.)

4.008

2.578

Lingole de
hierre feléct)

334

Lingete de
hierro (eléct.)

214

Lingote al
Carbén Vegetal

4.314
4.908
5.040
6.800
4.296
5.020
10.836
8.256
7.500
9.818
11.448
9.835
9.412
5.054
2.501
3.737
409
420
570
358
419
903
608
625
818
954
819
784
421
208
312

177
188
175
191
137
156
218
225
338
312

510
543
416
290
319
308
314
258

TOTAL

503.316
521.556
014.616
“78,928
649.620
761.088
798.228
878.448
963.336
924.676
964.312
1.307.171
1.649.346
1.895.411
2.162.926
2.017.526

43.463
51.218
54.914
54.135
63.424
66.519
73.204
80.278
77.056
80.359
108.930
137.445
157.950
180.242
168.122

162.571
172.032
185.922
197.284
184.020
196.914
186.947
192.684
175.488
162.785
180.390
184.665
169.267
188.089
170.597
169.753
151.081
160.628
132.521
168.044
168.708
173.783

179.197
153.984
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES
Se concederin licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes deben dirigirse
al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 254.575. Magnetron.

Patente 254.886. Procedimiento para la fabri-
cacién de resistencias eléctricas de carbén depo-
sitado.

Patente 211.351. Procedimiento para la obten-
cion de un factor de crecimiento.

Patente 211.726. Perfeccionamientos en el pro-
cedimiento para la obtencion de un factor de
crecimiento.

Patente 239.317. Procedimiento para polime-
rizar olefinas.

Patente 185.411 y Certificado de adiciéon nimero
199.340. Aparato aplicable como elemento de
circuito para trasladar o repetir variaciones elée-
tricas.

Patente 235.461. Motor eléctrico marino.

Patente 185.620. Estacion telefonica de abonado.

Patente 196.138. Perfeccionamientos en la fabri-
cacién de aparatos traslatores semiconductores.

Patente 202.034. Circuito eléctrico provisto de
un elemento de circuito semiconductor.

Patente 211.766. Aparato conmutador eléctrico.
Patente 220.856. Sistema de transmisién con
convertidor de impedancia negativa.

Patente 224.117. Prensa de expulsién o extru-
s10n.

Patente 224.864. Prensa de expulsion.

Patente 225.440. Sistema de acoplamiento de
gran amplitud de banda para canales guiaondas.

Patente 225.518. Sistema de acoplamiento para
la transmisién de energia con gran amplitud de
banda.

Patente 238.511. Procedimiento para estabi-
lizar, contra la degradacién térmica y ultravioleta,
materiales poliméricos esencialmente saturados.

Patente 238.646. Procedimiento para estabi-
lizar, contra la degradacién térmica y ultravioleta,
materiales poliméricos esencialmente saturados.

Patente 238.801. Procedimiento para estabilizar
contra la degradacion térmica y ultravioleta, mate-
riales poliméricos esencialmente saturados.

Patente 238.833. Procedimiento para estabilizar,
contra la degradacién térmica y ultravioleta, mate-
riales poliméricos esencialmente saturados.

Patente 238.834. Procedimiento para estabilizar,
contra la degradacion térmica y ultravioleta, mate-
riales poliméricos esencialmente saturados.

Patente 238.914. Procedimiento para estabilizar,
contra la degradacion térmica y ultravioleta, mate-
riales poliméricos esencialmente saturados.

Patente 245.581. Circuito eléctrico de compa-
racién de senales, para indicar la magnitud exacta
y el signo de la diferencia entre dos nimeros.

Patente 245.219. Mecanismo regulador para
sistemas de ventiladores,

Patente 244.978. Horno de soleras con paletas.

Patente 222.591. Grupo de arranque eléctrico
para motocicletas y similares.

Modelo Utilidad 38.027. Aparato para la clasifi-
cacién vertical de carpetas o expedientes con
acceso lateral.

Patente 224.800. Maquina portatil de coser,
especialmente apropiada para cerrar sacos,

Patente 225.798. Bomba rotativa.

Patente 219.093. Procedimiento e instalaciéon
para preparar de modo continuo productos orga-
nicos sulfonados.

Patente 225.079. Procedimiento dindmico con su
instalaciéon correspondiente para obtener fermen-
taciones aerobias en fase liquida.

Patente 222.383. Perfeccionamientos en las
miéquinas de coser en zig-zag.

Patente 245.587. Procedimiento para la obten-
cion de esteroides.,

Patente 245.596. Procedimiento para obtener
fosfatos de esteroides.

Patente 238.708. Procedimiento para obtener
5-hidroximetilfurfural partiendo de azicares.

Pueden solicitarse datos previos a:

JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)
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]
1

Siemens

514.332
540.335
524.782
599.004
583.764
689.220
769.500
769.026
787.013
950.958

.196.263
1.
.692.133
.608.051

449.671

32.302
34.582
33.619
36.0670
42.860
45.027
43.731
49.916
48.647
57.435
64.125
64.085
65.584
79.274
99.688
120.806
141.011
134.004

132.273
135.190
145.263
147.339
146.146
130.007
143.805
145.763
153.052
137.534

140.484
137.802
136.826
145.529
126.426
132.267
131.966
132.050
132.426
123.717
127.588
140.970
144.485
120.269

Bessemer Eléctrico

Toneladas

149.143 59.047
187.026 91.634
197.554 103.2006
198.168 110.124
178.932 141.600
236.760 170.976
241.848 201.084
221.733 251.592
231.885 326.804
227.505 372.467
238.381 372.348
276.699 231.094
280.548 250.923
254.622 333.826
12.432 3.993
13.787 5.037
12.975 4.332
11.476 4471
12.432 4.920
15.585 7.636
16.462 8.600
16.513 9.176
14.911 11.800
19.730 14.248
20.154 16.757
18.477 20.966
19.324 27.238
18.958 310.38
19.031 30.195
23.058 19.258
23.379 20.910
21.218 27.818
22.365 19.345
25.321 19.310
27.510 21-972
24.165 21.997
22.894 20.754
21.760 21.332
22.212 20.213
22.214 20.988
21.218 21.438
22.940 24411
22.260 24.366
20.531 25.519
20.652 24.739
23.321 28.827
23.024 24.410
18.360 29.059
19.278 26.759
18.500 27.900
20.872 32.063
23.091 32.243
24.240 28.728
20.493 29.213
23.406 32.440
21.592 34.667

Total

722522
818.995
825.542
907.296
904.296
1.096.956
1.212.432
1.242.351
1.345.762
1.550.309
1.809.992
1.957.454
2.227.604
2.196.499

48.734
54.007
50.927
62.289
60.210
68.241
68.795
75.608
75.358
91.413
101,036
103.529
112.146
129.192
150.832
163.122
185.300
183.041

174.983
179.821
194.745
193.501
189.794
173.099
186.230
188.965
195.708
184.888

187.110
183.852
182.217
197.677
173.860
179.686
178.003
178.450
185.361
179.051
180.556
190.676
200.331
176.528
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES
Se concederin licencias para la explotacion industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes deben dirigirse
al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 238.381. Procedimiento para la obten-
cién de compuestos de tetrahidrofurfurano.

Patente 238.019. Procedimiento para la prepa-
racion de seleniuros metilicos y de sus hidracinados.

Patente 224.415. Llave regulable para tuercas.

Patente 224.943 y Certificado de adicién nimero
225.545. Perfeccionamientos en los husos de torcer.

Patente 225.441. Procedimiento de fabricacion
de medias de hilo de poliamida deslustrado con
diéxido de titanio.

Patente 221.698 y Certificado de adicién niimero
226.296. Procedimiento de fabricacion de hilos y
fibras de rayon de viscosa,

Patente 224.318. Aparato tensor para hilos.

Patente 224.319. Método para tensar un hilo o
hilado.

Patente 212.932. Procedimiento para reducir
oxidos de hierro en polvo.

Patente 171.413. Procedimiento para la obten-
cion de un material para la construccién de carre-
teras y calzadas.

Patente 239.523. Procedimiento para obtener
compuestos derivados de los esteroides.

Patente 239.520. Procedimiento para obtener
compuestos derivados de los esteroides.

Patente 243.575. Procedimiento para preparar
compuestos de 1, 1-diéxido de 3-oxo0-3, 4-dihidro-.
1, 2, 4-benzotiodiacina.

Patente 171.861. Instalacion para la fabricacion
continua de vidrio.

Patente 211.524. Mecanismo para iniciar auto-

maticamente ¢l bobinado en las maquinas bobi-:

nadoras.

Patente 211.540. Maquina agricola de pequenas
dimensiones para aplicaciones miiltiples.

Patente 176.359. Un sistema selector de circuitos
eléctricos.

Patente 181.579. Sistema de senales.

Patente 186.109. Un aparato relevador electro-
magnético.

Patente 212.660. Sistema
senales de comunicacion.

de transmision de
Patente 239.367. Procedimiento para ligar o
unir intimamente polimeros con otros materiales.

Patente 239.790. Procedimiento para la prepa-
racién de masas o composiciones pigmentadas.

Patente 244.691. Sistema electrénico de conmu-
tacién para telefonia.

Patente 215.271, Perfeccionamientos en la fabri-
cacion de mangueras v tubos flexibles.
224.655.

Patente Perfeccionamientos en las

cardas.

Modelo Utilidad 64.961. Articulacion de bisagra
con retracciéon elastica para monturas de gafas.

Patente 243.793. Aparato magnetofénico para
ver inscripciones y oir simultaneamente los sonidos
correspondientes.

Patente 175.886. Perfeccionamientos en la cons-
truccion de los hornos de cok.

Patente 225.439. Procedimiento de captacion
de aguas subterraneas.

Patente 219.321. Perfeccionamientos en la cons-
truccién de bombas sumergidas.

Patente 196.540. Vehiculo ferroviario con bogia
o carro articulado de varios ejes.

Patente 176.738. Dispositivo para el acopla-
miento de los depdsitos de cartuchos en las escopetas
de caza, especialmente escopetas de caza automa-
ticas.

Patente 176.739. Perfeccionamientos en la
construccién de escopetas de caza especialmente
del tipo automaitico.

Patente 203.002. Maquina para estampar placas
o matrices de impresion de direcciones y similares.

Patente 206.583. Perfeccionamientos en la
fabricacién de matrices de chapa para maquinas de
imprimir direcciones, :

Pueden solicitarse datos previos a:
JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)
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EXPORTACION DE MINERAL DE HIERRO DE ESPANA
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LICENCIAS DE EXPLOTACION DE PATENTES
Se concederin licencias para la explotacién industrial de las siguientes patentes espaiiolas. Los solicitantes deben dirigirse
al Registro de la Propiedad Industrial - Madrid

Patente 186.589. Maquina para imprimir direc-
ciones.

Patente 164.327. Mejoras en las disposiciones
para fijar jinetes en las placas matrices para impri-
mir direcciones.

Patente 205.132. Procedimiento para recuperar
la celulosa de desperdicio en la fabricacién de deri-
vados de celulosa.

Patente 205.416. Aparato fonogrifico.

Patente 212.731. Procedimiento para moldear
articulos de caucho espumoso.

Patente 196.554. Perfeccionamientos en la fabri-
cacién de papel carbén.

Patente 192.209. Una méquina de componer.

Patente 181.646. Procedimiento de obtencién de
compuestos reductores del nivel de protrombina
en la sangre.

Patente 181.647. Procedimiento de obtencién
de un derivado del dacido benzotetréonico.

Patente 181.648. Perfeccionamientos en el pro-
cedimiento de obtencién de un derivado del acido
benzotetréonico.

Patente 213.192. Perfeccionamientos en las
maquinas de impresion litografica o planografica.

Patente 225.693. Cierre de cremallera.

Patente 244.684. Perfeccionamientos en los
distribuidores de chispas para el encendido de
motores.

Patente 246.191. Perfeccionamientos en los

aparatos de arranque para motores.

Patente 176.720. Un aparato amplificador de
alta frecuencia.

Patente 231.578. Circuito de transmision de
impulsos mediante el empleo de transistores,

Patente 246.192. Mecanismo de pago previo,
especialmente apropiado para instalaciones tele-
fonicas.

Pueden solicitarse datos previos a:
JOSE MARIA BOLIBAR - Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial
Paseo de Gracia, 45 - BARCELONA (7)

Boletin Minero e Industrial

314

Mayo 1963




Produccion de mineral de hierro

en Espana y en Vizcaya
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Vizcaya
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de Vizcaya.—Puerto de Bilbao
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1962 Enero ..... .. » o

Febrero. .. .. » 5 oo

O, it s e » - =

¥ %y ] s S » R '
Mayo .. .. . » 8.349 49.615
Janio s » 19.951 78.543
TERD, oot s » 7.582 52.074
Agosto.. .. .. » 1.312 57.668

Septiembre. ... » — —

Octubre. . » e e

. Noviembre . .. » — e
Diciembre. . .. » 7.467 47.168

1963 Enero - .- » e —-

Febrero. . » — =

Marzo. . » —_— =13
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OFERTAS DE

LICENCIAS

D E EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 191.519. Un procedimiento para la ob-
tencién de acidos carboxilicos (R. L. 303/62).

Patente 219.677. Un dispositivo seccionador de
carga con soplado neumatico (R. L. 304/62).

Patente 225.537. Una maquina trituradora gi-
ratoria (R. L. 305/62).

Mod. Utilidad 63.450. Dispositivo de protec-
cién del usuario en motocicletas, scooters y vehiculos
similares (L. 306/62).

Patente 217.645. Un dispositivo de moldeo para
la produccién de piezas coladas (R. L. 307/62).
Patente 230.186. Un procedimiento para recu-
perar hidrocarburos de una formacién subterrinea
permeable a los gases que contenga hidrocarburos

(R. L. 308/62).

Patente 231.542. Mejoras introducidas en el pro-
cedimiento para producir una composicién poli-
mera (R. L. 309/62).

Patente 240.084. Una instalacién avisadora de
incendios. (R. L. 310/62).

Patente 218.820. Un dispositivo de embrague
de la bobina para husos de hilar u similares (R. L.
311/61).

Patente 196.877. Un aparato devanador de
mecha (R. L. 312/62).

Patente 157.306. Dispositivo anteponer hojas
en maquinas de excribir, contabilidad y similares
(R. L. 313/62).

Mod. Utilidad 46.214. Mejoras introducidas en
las estructuras amortiguadoras de tapiceria (L.
316/62).

Patente 239.585. Una instalacién para defor-
mar una banda con el fin de formar un cuerpo

hueco (R. L. 314/62).

Patente 233.196. Un aparato para llevar a cabo
¢l intercambio de calor entre una papilla de gascs
calientes (L. 315/62).

Patente 233.837. Procedimiento «para la poli-
merizacién de compuestos olefinicos (R. L. 317/62).

Patente 248.109. Procedimiento de polimeriza-
cion del cloruro de vimilo (L. 318/62).

A. Y 0. DE ELZABURU DFI G INSA

Agentes Oficiales y Asesores en

propiedad industrial

R EYXCERE L Z A
FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 34 M ADRID Teléfono 39.08.02

Patente 248.110. Procedimiento de polimeriza-
cién del cloruro de vinilo (L. 319/62).

Patente 248.128. Procedimiento de polimeriza-
cion del cloruro de vinilo (L. 320/62).

Patente 248.159. Procedimiento de polimeriza-
cion del cloruro de vinilo (L. 321/62).

Patente 248.273. Procedimiento de polimeriza-
cion del cloruro de vinilo (L. 322/62).

Patente 239.300. Un dispositivo magnético para
detectar el paso de una masa de hierro por sus proxi-
midades (R. L. 323/62).

Patente 244.624. Un dispositivo de pistola for-
mador de los bordes de liminas de vidrio (L.
324/62).

Patente 238.686. Un interruptor de circuito
(R. L. 325/62).

Patente 2360.990. Un dispositivo limpiador de
fibras (R. L. 326/62).

Patente 207.149. Una maquina de coser de
puntadas ciegas salteadas (R. L. 327/62).

Patente 207.150. Una maquina de coser de
puntada ciega (R. L. 328/62).

Patente 213.149. Un procedimiento para absor-
ber 6xidos de nitrégeno residuales en una instala-
cién para la fabricacion de acido nitrico (R. L.

329/62).

Patente 181.498. Un procedimiento de fabrica-
cion de un abono compuesto (R. L. 330/62).

Patente 211.381, Un método para la produccion
de. polvos metalicos y de electrodos de soldadura
que los contienen (R. L. 331/62).

Patente 213.080. Un procedimiento para aumen-
tar la duracién de marcha de los aparatos de frac-
cionamiento de gas (R. L. 332/62).

Primer Certificado Adicién 226.033. Ua método
para la obtencién de substancias antibiéticas (R. L.
333/62).

Patente 201.576. Un proyectil para armas de

fuego (R. L. 334/62).
¢fe Bamco Hispanoe Americanc
(Sucursal: Avenida José Antonio)

Telegr: VIZCARELZA
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Produccién siderirgica en Vizcaya

m
Fecha Hierro Acero
1949. sindis walODS:s - . 330 432 356.171
190055 » 266.428 423.479
1951. » 337.645 394.141
1952. » 405.868 443.803
185Aeme . £ . Fienmitint s ol D 428.250 420.224
b L RN B I 474.104 519.001
1955. » 512.512 536.738
1956. » 476.876 513.499
1957. » 450.884 524.013
1950 oo s o024 » 446.757 532.259
L » 434.590 558.817
1960. » 509.432 586.685
1961. » 598.774 653.236
1962. » 598.722  650.577
1913 Media mensual. . Tons. 25.985 20.206
1950 » » 30.535 35.010
1951 » » 28.137 32.845
1952 » » 33.822 36.983
1953 » » 35.687 35.018
1954 » » 39.508 43.250
1955 » » 42.709 44.728
1956 » » 39.791 42.791
1957 » » o 43.667
1958 » » 37.229 44.355
1959 » » 36.215 46.568
1960 » » 42.452 48.890
1961 » » 49.897 54.436
10014 Mayol . .356 2% » 54.382 56.620
Junio .. . » 51.269 53.801
ADIEG i i dcknl s HS R 52.682 53.424
AZORLO. ~ynin 15t <1090 49.597 56.764
Septiembre . .. » 45.728 52.034
DCEORIT0 i b 14 e o will 2 48.414 55.810
Noviembre.. .. » 48.768 57298
Diciembre .. .. » 49.689 54.150
19624 ; lmhero . eian0 01 » 50.428 52.247
- Febrero. » 48.022 47.127
Marzo. . » 51.698 60.298
Abril . » 46.128 57.825
Mayo .. AHT0Y 50.845 54.886
Toaiong 0% it 45.798 51.423
Julio.. .- » 51.823 52.851
Agosto. . e e 55.301 55.461
Septiembre . .. » 19.862 52.413
Octubre. » 47.993 57.582
Noviembre . » 47.278 56.488
Diciembre.. .. » 53.546 51.976
10683 - Bterois... ... o2 55.950 55.653
Febrero. .. .. » 54.689 50.418
Marzo .. .. » 60.847 51.127
Abril .. » 58.926 52.175
(1) Datos particulares.
(2) Mias prod. Avilés 60.000 Tons.
(3) Mis prod. acererias propias 200.000 Tons.
(4) Mds prod. Avilés 277.780 Tns.
(5) Mds pr. acererias v Avilés 314.000 Tns.
(6) Incluido produecion acersrias 200.000 Tns.
U] » » » 110,000 »
Boletin Minero e Industrial

Produccién siderirgica en Espana

(4)]

Fecha Hierro Acero
1949. il ONS.:0]9.200 651.623
1950. » 664.683 779.022
1951. » 648.738 784.8438
LOSREr b L raa » 753.064 863.455
1953. .« » 786.960 835.101
1954. » 869.403 1.019.292
1955. » 959.170 1.101.938
1956. » 909.039 1.107.494
1957. »  (¥)890.919(%)1.145.234
1958. » (')965.658(°)1.247.833
1959. »  1.649.531(%)1.630.252
1960. .. » 1.861.890(%) 1.761,817
1961. » . 2.123.276 2.301.123
1962. » 2.090.129 2.069.740
1913 Media mensual . Tons. 35.398 26.365
1950 » » 54.778 64.918
1951 » » 54.061 65.404
1952 » » 62.755 71.954
1953 » » 65.580 69.591
1954 » » 72.450 84.941
1955 » » 79.930 91.828
1956 » » 75.753 92.291
1957 » » 74.243 95.436
1958 » » 80.421 103.986
1959 » » 137.460 155.854
1960 » » 135.855 146.818
1961 » » 176.939 191.760
1961, 3MayD 1id>ind L3 468 195.174  187.084
JORI0 5 xiritiladees » 184.203 181.298
][ RO R > W 195.398 169.952
AgostOs sk bz P 186.882  181.310
Septiembre . .. » 167.855 172.282
Octubre . .. . » 175.427 190.259
Noviembre.. .. » 162.784 179.339
Diciembre .. .. » 150.275 182.995
1962. Enero.. .. .. _» 184.661 175.936
Febrero. . . .. » 169.254 170.751
Marzo. . » 188.084 189.271
Abril . » 178.665 185.644
Mayo .. » 173.174 167.437
Fomioes are. 3. GP 174.854 142.799
Julio. .. ..oy 179.244 148.294
Agosto. . » *180.351 167.730
Septiembre . .. » 163.354 169.194
Octubre. B &y 165.200 169.408
Noviembre . .. » 165.113 165.729
Diciembre. . » 168.215 181.965
1963 Enero .. » 160.464 186.518
Febrero. . L s 148.291 165.896
Marxzo il vy —m 157.165 185.483
Abrilii st shys it 155.272 179.820

Mayo 1963



OFERTAS D E

LICENCIAS

D E EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industria

Patente 225.765. Un dispositivo colector y de
distribucién de aceite para caja de eje de engrase
mecanico (R. L. 335/62).

Patente 246.365. Un procedimiento de obten-
cion de tri- y tetracloretileno (L. 336/62).

o

Patente 239.809. Un procedimiento de obten-
cion de tri- y tetracloretileno (R. L. 337/62).

Patente 246.852. Un procedimiento de fabri-
cacion de sales minerales basicas (L. 338/62).

Patente 239.977. Un método para hacer fun-
cionar un horno especialmente un horno de chime-

nea (R. L. 339/62).

Patente 220.961. Un dispositivo destinado a ser
hincado en el terreno para moldear postes de hor-
migén y similares (R. L. 340/62).

Patente 247.572. Un dispositivo de crisol bas-
culable (L. 341/62).

Patente 225.312. Un mecanismo para la fabri-
cacion de cordones o similares (R. L. 342/62).

Patente 231.446. Un procedimiento y dispositi-
vo para dar elasticidad a hilos (R. L. 343/62).

Patente 231.907. Un dispositivo de impulsién
con accionamiento por pedales montado en él vy
variacion de multiplicacion automatica y sin esca-
lones, para bicicletas a motor (R. L. ‘344/62).

Patente 232.827. Procedimiento para la fabri-
cacion de acido nitrico por oxidacién de amoniaco
(R. L. 345/62).

Patente 218.574. Aparato de suspensién amor-
tiguada (R. L. 347/62).

Patente 230.409. Una maquina para la cons-
truccion de neumaticos (R. L. 348/62).

Patente 213.884. Un dispositivo para la fabri-
cacion de cuerpos aislantes a partir de una pulpa
de particulas de mica (R. L. 349/62).

Patente 176.318. Un procedimiento de manu-
facturar una composicién resinosa (R. L. 350/62).

Patente 231.450. Un procedimiento para la
mejora de calidad de linteres v celulosa por via
mecanica (R. L. 351/62).

Patente 174.918. Mejoras introducidas en los
perfiles de ala, especialmente en las palas de rotor
para helicépteros (R. L. 352/62).

Patente 239.665. Un método de producir con-
juntos de hojas de vidrio laminares (R. L. 353/62).

Patente 219.054. Un método de dar forma a
hojas de vidrio laminares curvadas (R. L. 354/62).

Patente 246.312. Procedimiento de soldadura
eléctrica (L. 355/62).

Patente 228.756. Un aparato para el ajuste auto-
matico de la holgura de zapatas de freno (R. L.
356/62).

Patente 233.938. Dispositivo para la climatiza-
cion natural de locales, especialmente de habita-
ciones (R. L. 357/62).

Patente 246.985. Procedimiento para la fabri-
cacion de piedra cementicia blanca (L. 358/62).

Patente 201.732. Un procedimiento para la pre-
paracion de minerales mixtos sulfurosos (R. L.

359/62).

Patente 239.278. Un equipo de inspececién por
television (R. L. 360/62).

Patente 245.002. Procedimiento para la fabri-
cacién de un disco sonoro con iméagenes (L. 361/62).

Patente 239.561. Un dispositivo de dispersién
central para aviones (R. L. 362/62).

Patente 245.313. Un mecanismo destinado al
cambio automatico del angulo de ataque de las
palas del rotor de helicopteros (L. 363/62).

Patente 239.664. Mejoras introducidas en la
fabricacion de materias de relleno para aparatos
protectores (R. L. 364/62).

Patente 246.214. Procedimiento de preparacion
de minerales pulverulentos (L. 365/62).

Patente 247.117. Mecanismo cambio marchas
automatico (L. 366/62).

Patente 233.150. Perfeccionamientos introdu-
cidos en la construcciéon de cuerpos que se trasla-
dan a través de un fliido, tales como bombas aéreas

(R. L. 367/62).

A. Y 0. DE ELZABURU
Agentes Oficiales y Asesores en

propiedad ndustrial

OFI1ICINA VIZCARELZA
FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 34 M ADRID Teléfono 39.08.02
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OFERTAS D E

LICENCIAS
Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

D E EXPLOTACION

Patente 234.979, Procedimiento para la pro-
duceion de un tejido textil de hilo (R. L. 368/62).

Patente 245.824. Un procedimiento para la fa-
bricacién de hilos artificiales y fibra cortada (L.
369/62).

Patente 246.719. Un dispositivo de huso de
retorcer (L. 370/62).

Patente 246.444. Un aparato para la fabrica-
cién de cordoncillo a partir de dos hilos individuales
(L. 371/62).

Patente 246.736. Un aparato para la fabrica-
cion de cordoncillo a partir de dos hilos individuales
(L. 372/62).

Mod. Utilidad 65.504. Un bote de hilatura (L.
373/62).

Patente 246.992. Perfeccionamientos en los
embragues de mando hidraulico (L. 374/62).

Patente 217.301. Un acorredera giratoria
cierre obturador de revision (R. L. 375/62).

con

Patente 230.258. Instalacién de frenado por
fliido a presion del tipo de aflojamiento graduado
con mando perfeccionado de carga del depésito de

mando (R. L. 376/62).

Mod. Utilidad 61.988. Un cable eléctrico (R. L.
378/62).

Mod. Utilidad 65.991. Una caja de empalme
para cables eléetricos (L. 379/62).

Patente 191.731. Un aparato neumitico de
calibrado (R. L. 380/62).

Patente 191.732. Aparato neumatico diferencial
(R. L. 381/62).

Patente 201.744. Mejoras introducidas en la
construccion de muros de retencién para presas
(R. L. 382/62).

Patente 220.021. Un dispositivo de puntada de
adorno para maquinas de coser (R. L. 383/62).

Patente 219.916. Un método de clorar el com-

ponente de titanio de un material titanifero (R. L.
384/62).

Patente 196.947. Un aparato para el enfria-
miento de materiales (R. L. 385/62).

A. Y 0. DE ELZABURU OFICINA

hgentes Oficiales y Asesores en

propiedad industrial
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Patente 218.628. Un sistema hidraulico y una
valvula de control para el mismo (R. L. 386/62).

Patente 233.283. Un dispositivo de cercos para
puertas retardadoras de incendio o incombustibles

(R. L. 387/62).

Patente 233.993. Mejoras introducidas en la
construceion de puertas retardadoras de incendios
(R. L. 388/62).

Patente 246.912. Un procedimiento de purifi-
car penicilina V (L. 389/62).

Mod. Utilidad 35.565. Recipientes para paquetes
de forma tetraedrica (R. L. 390/62).

Patente 201.829. Un método de preparar copo-
limeros de cianuro de vinilideno con otro monéme-

ro (R. L. 391/62).

Patente 201.831. Un método de preparar copo-
limeros de cianuro de polivinilideno con diolefinas
alifaticas conjugadas (R. L. 392/62).

Patente 201.832. Un método para la preparacién
de copolimeros de cianuro de vinilideno (R. L.

393/62).

Modelo Utilidad 62.468. Archivador de carpe-
tas colgantes accesibles lateralmente (R. L. 394/62).

Patente 220.171. Un dispositivo de mecaniza-
cion por chispas (R. L. 395/62).

Patente 196.906. Procedimiento para la forma-
cion de metales en caliente (R. L. 396/62).

Patente 224.899. Perfeccionamientos introdu-
cidos en la fabricacién de las hojas de papel de
termo-adherente para envolver las porciones de
queso y otros alimentos de naturaleza fisica andloga
(R. L. 397/62).

Patente 175.399. Un interruptor térmico (R. L.
398/62).

Patente 175.395. Una limpara o tubo de des-
carga (R. L. 399/62).

Patente 197.319. Un dispositivo de descarga
eléctrica (R. L. 400/62).

Patente 177.040. Un método de unir herméti-
camente vidrio con metal (R. L. 401/62).

cfe Banco Hispano Americano
(Sucursal: Avenida José Antonio)

Telegr:. V1IZCARELZA
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OFERTAS D E

LICENCIAS
Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

D E EXPLOTACION

Patente 231.676. Procedimiento producir este-

roides serie del A 1.4-pregnadieno (R. L. 402/62). -

Patente 246.717. Un método de preparar nuevos
compuestos de la serie de la tetraciclina (L. 403/62).

Patente 214.316. Un aparato cortador del pelo
(R. L. 404/62).

Patente 196.779. Un método para preparar
esteres de fosfato (R. L. 405/62).

Patente 196.650. Un dispositivo de apoyo para
motor (R. L. 406/62).

Patente 226.769. Un dispositivo destinado a las
neveras de tipo doméstico de absorcion (R. L.

107/62).

Patente 181.491. Un método para la separacién
de suspensiones en instalaciones para el lavado de
carbones (R. L. 408/62).

Patente 196.937. Un procedimiento para clasi-
ficar mezclas de material granular (R. L. 409/62).

Patente 198.613. Un procedimiento y aparato
para la clasificacion de mezclas de particulas que
difieren en tamano (R. L. 410/62).

Patente 196.919. Un aparato de separacion de
material liquido (R. L. 411/62).

Patente 244.284. Un método de tratar efluen-
tes industriales (L. 412/62),

Patente 246.950. Una disposiciéon en méaquinas
centrifugas (L. 413/62).

Patente 237.912. Un método para producir
piezas fundidas (R. L. 414/62).

Patente 218.930. Un interruptor de ecircuito
eléctrico (R. L. 415/62).

Patente 246.707. Mejoras introducidas en los
vehiculos provistos de motor (L. 416/62).

Patente 245.106. Un dispositivo portador para
una maquina de coser portatil (L. 417/62).

Patente 246.584. Mejoras introducidas en la

fabricacion de estuches para lapices de labios (L.
418/62).

OFICINA

A. Y 0. DE ELZABURU
Agentes Oficiales y Asesores en

propiedad ndustrial
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Patente 239.423. Mejoras introducidas en la
construccién de vallas de seguridad para autopistas

(R. L. 419/62).

Patente 230.318. Un dispositive para clavar
un sujetador (R. L. 420/62).

Patente 246.989. Un procedimiento para la fa-
bricacion de un pigmento de rutilo (L. 421/62).

Patente 232.896. Un método de trabajo en un
horno alargado (R. L. 423/62).

Patente 200.925. Un aparato para hacer sopor-
tes extensibles para miembros de centracién,
andamiajes y similares (R. L. 424/62).

Patente 226.157. Un aparato para alimentar
combustible a una caldera que comprende una tolva
principal (R. L. 425/62).

Patente 236.051. Procedimiento para la ob-
tencién de agua o hidrégeno enriquecidos con
deuterio (R. L. 426/62).

Patente 224.735. Método de producir registros
fotogrificamente anamorfos de escenas (R. L.

427/62).

Patente 213.206. Un procedimiento para la
obtencién de preparados de hormona corticotropica
(R. L. 428/62).

Patente 244.939. Un procedimiento para pre-
parar composiciones de poliolefinas cargadas en-
durecibles por el calor (L. 429/62).

Mod. Utilidad 65.524. Una cinta plastica sinté-
tica (L. 430/62).

Patente 192.057. Un proceso para preparar
una composicién vitaminica soluble en agua (R. L.
431/62).

Tercer Certificado Adicion 238.226. Un método
para curvar hojas de vidrio (R. L. 432/62).

Patente 181.295. Un maquina de sumar, de
calcular v de operaciones similares (R. L. 433/62).

Patente 231.061. Un reactor nuclear (R. L.
434/62).

Patente 232.122. Un

435/62).

reactor nuclear (R. L.

VIZCARELTZA
FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 34 M A DRID Teléfono 39.08.02
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| LABORATORIO QUIMICO DE LUCHANA
i IGNACIO BARRENENGOA

Quimico analitico y consultante
Sucesor de H ROLAND HARRY

Alameda de Recalde. 2 - BILBAO - Tel. 219920

Andlisis de minerales, metales, hierros y aceros,
aceites minerales y productos industriales.
Demuestres sobre Minas, cargamentos, control de
pesos en toda Espafia y en el extranjero.
Representante en Espaiia de los Laboratorios
de J. GAMPBELL HARRY & Co. Ltda.

183 Cathedral Road (Gardiff)
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{ FUNDICIONES ITUARTE, S. A. }
X Casa fundada en 1887 3
k QGriteria y valvuleria en general

: i
% *
b} e

para AGUA, GAS, VAPOR, PRODUCTOS QUIMICOS, stc.
Camisas de hierro y bronce centrifugado.

PLAZA DEL FUNICULAR, 1 BILBAO Teléfono 40400
e e N Me N e N N Mg S M2 e M e Mg e Me sl Me e

| GENENTOS DORTLAND DE LENONA

%
Apartado 228 Teléfono nim. 213521 ;
BILBADO {

wd
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E PLONOS, ESTAOS Y ALUMINIOS LAMINADOS, . .

TUBOS DE ESTANO PURO Y PLOMO
ESTANADO PARA ENVASES. — PAPEL DE
ESTANO Y ALUMINIO EN HOJAS Y
BOBINAS. — CAPSULAS METALICAS PARA
BOTELLAS Y FRASCOS.—TAPONES DESTI-
LAGOTAS PARA FRASCOS DE ESENCIA,
PERFUMES, ETCETERA.
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Telegramas:
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N
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Soap. Anma EspanOLA DE Conpensapores pe Trevoux

Escolta Real, (final) - SAN SEBASTIAN Bailém, 3-Teléf. 21 25 32 - BILBAO
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5 Tubos v Hierros Industriales, §. A.

Tubos de acero forjado y sin soldadura.
ACCESORIOS MARCA «GF:
TERRAJAS <«MEISELBACH»
VALVULAS, GRIFERIA
B R I D A8

Almacenes en:

MADRID — BARCELONA — VALENCIA
SEVILLA — ZARAGOZA — BILBAO
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| SEMICERRADO
|

Més de 50 afios al servicio de la Mineifa.

:'_ 8 Especialidades: cables de acero antigirato-
& rios, preformados, Excelsior, Seale, Warring-
ton, de relleno, etc.

Estudio e instalaciones de teleféricos.
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(Consorcio pE (JreaniZapo

BARCELONA: Paseo de Gracia, 120 - Tel. 27 30 83 PARIS: Avenue de 1'Opera, 37 - Tel. OPE 65 55
MADRID: Arenal, 9 - Tel. 3118 39 BILBAO: Gran Via, 4, 4.° - Tel. 236430

RACIONALIZACION DEL TRABAJO

COMERCIAL — ADMINISTRATIVO — TECNICO — CONTABLE

)
z

z

!

z

z

z
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z

;

z
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z

|

DIAGNOSTICOS TECNICOS :
DIAGNOSTICOS COMERCIALES g
DIAGNOSTICOS ADMINISTRATIVOS !

z

)

;

DIAGNOSTICOS GLOBALES

Los técnicos del C. O. C. estan a su disposicion

para indicarles las

POSIBILIDADES REALES
"DE SU EMPRESA
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Sociedad de Alfos Hornos de Vllﬁﬂlﬁ

BILBAO
FABRICAS EN BARACALDO Y SESTAO
Lingotes.—Aceros. - Carriles Vignole.— Carriles Phoenix
o Broca. — Chapas Magnéticas. — Aceros Especiales.
Grandes Piezas de Forja.— Fabricacién de Hoja de Lata.
Lateria.—Envase.

Fabricacién de ALQUITRAN, BENZOL Y TOLUOL
Flota de la sociedad: OCHO VAPORES con
33.600 toneladas de carga

Diriglr toda la co.respondencia a:
ALTOS HORNOS DE VIICAYA - APARTADO 16
B PL B A0
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Reservado para *

ZUBIA Y COMPANIA &

ELORRPD
(Vizcaya)

A Fie i e HAc

NN M N2 NG NS N2 MK NE M S SN2 S A N N2 N N
CEMENTOS REZOLA - VIZCAYA, §S. A.
(ANTES ZIURRENA)

Oficinas: Dr. Achdearro, n.° 7, 2.°
Teléfono 233769 (3 lineas) BILBAO

A A ML A AL ML N N N2 M NE M N2 ML ML ML NE AL NE Me A2
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EsTAMPACIONES S A N Z 3
BATERIAS DE COCINA i

3

3

Cacerolas a presién "MAYESTIC"”
Estuches, Insignias, Hebillas.

e ATk e AT e

TIVOLI, 18 - Teléfono 212372 BILBAO *
A A ML N MEME ML ML AL IE ML ML AL ML MENE AL NE NE N N
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TALLER DE TONELERIA
HI1JO0S DE

! SANTIAGO MADARIAGA

Ovalos para barcos, barriles para fdbricas y minas,
tiestos de lujo para portales y jardines. z
BARRENCALLE, 26 TELEF. 244678 BILBAO |
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¥ COMPANIA FUSKALDUNA

De Construccion y Reparacion de Buques

Direccién Postal: APARTADOS NUMEROS 13 y 16
Domicilio: PLAZA SDO. CORAZON 2- TELEF. 11290
Direccién Telegréfica: EUSKALDUNA - BILBAO

*
3
3
*
*
*
Construccién de toda clase de buques, embarcaciones y %
demds elementos flotantes.— Grandes diques secos para *
reparaciones, reconocimientos, limpieza y pintura de *
fondos. — Construccién de trenes voladores, autovias, #
locomotoras, coches, vagones y demés material mévil y *
fijo para ferrocarriles. — Construcciones y reparaciones *
mecénicas y metalicas en general. !
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QUIPOS METALICOS
PARA OFICINAS
[
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BANCO DE VIZCAY A3

Casa Central: BILBA O

Capital desembolsado y reservas.. 2.172.933,500 Ptas
230 Dependencias distribuidas por toda Espafia.

Extensa red de corresponsales nacionales
y extranjeros,

Servicio de Relaciones Extranjeras especializado en
la tramitacién de toda clase de operaciones relacio-
nadas con el Comercio Exterior.

(Aprobado por el Banco de Espaiia con el n.o 5,027)

**ﬂr*****#*****'*
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ARCADIO D.0E CORCUERA 5.0.

ALMACENES DE MAQUINARIA, ACCESORIOS y HERRAMIENTAS

[
O2cye® ¢/CENTRAL: Iparraguirre, 39-41-43 - BI1L B A O - Apartado 143 | Teléfono 216875 (3 lineas)

« Cintas tra a « M « Triturad « Carretillas « Vibradoras « Motores

electro-ventiladores - Bombas, cte. cto.
TORNOS MECANICOS DE PRECISION

SUCURSALES:

Comprensores de aire « Hi ) di U

Vagonetas -

BARCELONA LEON GILJON MADRID SAN SEBASTIAN &
Via Layetana, 13 Legién VII, 5 Magnoas Blikstad 47 Valencia, 23 Nueva, 4 (accesorio)
SANTANDER VALENCIA VALLADOLID VIGO ZARAGOZA
Paseo de Pereda, 27 Gral. San Martin, 3 Plaza Tenerias, 1 José Antonio, 48 General Franco, 108




SIERRAS
ALAVESAS

MAQUINARIA DE CALIDAD

PARATRABAJAR LA MADERA
Apartado.56. Vitoria.

-
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ENVASES METALICOS

BARRENECHEA, GOIRT Y CIA. LTDA.

LITOGRAFIA SOBRE METALES

R

L W )
g e, g,

e e =

{

-

ENVASES PARA CONSERVAS DE PESCADOS, VEGETALES, ETC
BOTES PARA ESMALTES Y PINTURAS. LATAS PARA ENCAUSTICOS,
BETUNES, GALLETAS, EMBUTIDOS, MANTEQUILLA, PIMENTON
GRASAS, PRODUCTOS QUIMICOS Y FARMACEUTICOS, ETC., ETC

Fébrica: Bolueta-Bilbao
y Oficinas:
Carretera Bilbao-Galdécano

Teléfono niim. 235878
Clave A.B.C.5.*E.D-C.

Bilbao
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CONSTRUCCIONES METALICAS
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FABRICA DE VAGONES DE TODAS CLASES
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BANCO CENTRAL
Alcald, 49 y Barquillo, 2 y 4 — MADRID
Capital desembolsado. .. .. 480.000.000 Ptas.
Fondos de reserva 1.363.000.000 Ptas.

390 Dependencias en Capitales de provincia
y otras importantes plazas de la Peninsula,
Islas Baleares, Canarias y Africa.

Con esta extensa organizacién y su importan-
te red de Corresponsales en todo el mundo, reali-
za toda clase de operaciones bancarias, estando
especializado en la financiacién del comercio in-
ternacional.

Los Cheques de Viajero del Banco Central es-
tin creados para facilitar los desplazamientos
de quienes realizan viajes dentro y fuera de
Espaiia.

(Aprobado por la Direccién General de Banca,
Bolsa e Inversiones con el nim. 3.806)
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ARCAS GRUBER, S. A.

Casa fundada en 1908

Fébrica de cajas para caudales, armarios blindados,
puertas metdlicas y muebles de acero
Perfiles plegados y conformados en frio
Estudios, proyectos e instalaciones de cémaras acora-
zadas de alta seguridad para Bancos

Avda. de Zumalacarregui, 30 - Teléf. 310997 y 310273
BURCERNA - BARACALDO

Sucursales: Bilbao, Calle Uhagén, 2
Madrid, Ventura Rodriguez, 11.
Barcelona, Calle Tuset, 28.
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FABRICA DE BARNICES
ESMALTES Y PINTURAS

Mufinzuri, Lefranc, Ripolin, §. A.

ESMALTES Y BARNICES SINTETICOS

Especialidad para todos los usos

AMURRIO = BILBAO Apartado numero 49
TELEFONO | TELEFONO 211589 B: lI»LvB A O 7
*”*'f*"*"‘*""*"*‘f**‘”"’f*%*%’r**r+ O R B
> i A A i e e ey |
Ll MA[II]INA llE lllBl]lHl l]E $ % ot o %
CARACTERISTICAS mnnumnms% :
Industrias de precisién g 4{:
ARBEDO 1 [ Sociedad Espafiola de Antimonios, S. A.
} & REFINERIA DE COBRE, ESTANO, ANTIMONIO, PLOMO, ETC.
Ribera de Deusto, 66  Teléfono 352903  Apart. 527 ¢ Fundada en 1918
{ Bl LB © 4 i Fébrica y Oficinas:  Telf. 4 BERANGO (Vizcaya)
RO i e e e SR S S SO’ e e e R
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FABRICA DE cummoqsn S0 L E R, S
;HIJOS DE ;

2 F. ARESTI, Lroa. Anselmo Clavé, 30 — Telél. 1918
DUBANGO DAMIND {
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Hierros, aceros y carbonesg

(Vizeaya)

e e i e e e e e e Y
ZUBIZARRETA

Aislando térmicamente las cllde-

ras, tuberias locomotoras, barco °
atc, etc, OBTENDREIS GR NDES E IRIONDO

ECONOMIAS DE COMBUSTIBLE ®

Talleres Mecénicos o

S. E DE PRODUCTOS Accesorios para Automéviles f

D 0 l. 0 MITICOS v Bicicletas. "

SANTANDER ERMUA (Vizcaya)”

D S NSONOSOROSON
Forjas de Zaldivar, S. A. .

Representante en Vizcaya:

——

Fabricacién de cierres y bisagras “
parp camiones. Toda clase de

Comercial Vasco-Cantébrica,S. A.

)
"

Ercilla, 4 piezas de forja mediante plano
j © muestra. d
BI1LBAO {. Teléf. 6 ZALDIVAR (Vizeaya) %

R e SR
B S USROS
MIGUEL PEREZ FUENTES, S. A.

Qaldad de sal

Metales Antifriccién.—Barras
de bronce.—Metales y Aleaciones en general.

APARTADO 490
BILBAO

Estafio puro.

LUCHANA, 4 TELEFONO 21-55-27

BANCO HISPANO AMERICANO
MADRID

1 Capital social .
Reservas .....

mmmu&lﬂbju.l

hm—:u-mmw(;ﬂ- Via, ntmere 4
Urbanas: Correo, 21 « Gordénis, 28 « Licenciado Poza, 23
Aprobade por la Direccién Genaral do Banca, Belsa ¢ Invarsiones con al nim. 3453

R i e e e e e N a4
VALENTIN RUIZ +usmd£'e;-an’if;,'énmial3
Industrial," S. A.
Rodriguez Arias, 29

Soldadura autégena y elécirica

Calderetas y pailas. Astarioa, § —

M ehn ApamduB13l I:B {:\Iefg\n 219m7
i Matico, 21y 23 - Tel lﬂ?ﬂjgaquinariagam la imtiuslrily()hus
Oblicas.—Herramientas en general

BILBAO Accesorios,

B B e e R e e

PO O oD T Tl T ol

5 Compaifa General de VIDRIERIA ESPANOLAS
’|. Socledad Andnima

BILBAO .- Apartadoll - Teléfono 278060

) Fabricas de vidrio plano y botellas en Bilbao y Jerez
) de la Frontera.—Fabricacién mecénica de vidrio plano

" y especialidades por el sistema FOURCAULT ¢
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Suministros Industriales y Navales !
Eladio Sinchez /

Teléfono 322400 — BILBAO

HIERROS Y ACEROS.—TORNILLERIA.—HERRAMIENTAS «BELLOTA» 2
ACEITES Y GRASAS LUBRICANTES « KISSEL».
mwmmmm«l

Iturriza, 9 —
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DISPONIBLE

5
5
z
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FABIO MURGA ACEBAL,

2 INGENIERO INDUSTRIAL
2 Electrodos para soldadura eléctrica. Fundicién al Horno Eléctrico.

Camisas centrifugas para Motcres. Granalla de acero en perdigén
y molida.
VALMASEDA (Vizcaya) Teléfono num. 15

Lawwmwma T T T AT AT BT BT D ) b
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GCASA MARISCAL, S. A. (Sucesores de Ibarra y Cia.) g

Fandicién Ajustaje y Caldereria.
Tuberfa de hierro lundido. - Maquinaria en general para mineria. E

Telegramas:

MARISCAL - GALLARTA
ORTUELLA - BILBAO

P BT T T B T ) ) T kT WWWNJ

Pl D T ST T T T o (] (o (T T (s S ] o i

) Fundiciones y Talleres OLMA, Cia. Ltda.

Hierro maleable, Colado, Latén, Bronce, Aluminio.
Cadenas de maleable.

:
EDURANGO (Vizcayga)

ST M

BILBAD

APRRTADOD 22 -

FABRICA DE POLEAS ¢

DE CHAPA DE ACERO [
LAFERRETERA {
av I ZCAIN A

(SOCIEDAD ANONIMA) !l

) Maquinas de extraccién a

{ vapory eléctricas de todos

3 tipos para pozos y planos
inclinados de minas.

INSTALACIONES
INDUSTRIALES, S. A.

Teléfono nim. 318600
Apartado niimero 393
TALLERES:
; Particular de Alzola.
B | L B A (o}

DURANGO (Vizcaya) !
Teléfono 3 — Apartadon.®4

Ruedas de Automdvil, Cubos

de forma italiana, Abrazade- ';

ras, Arandelas, Cogedores, {

Sartenes y Calderos marti-
llados, ete., etc.
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COMPANIA ANONIMA DE

S E G U R O S

(Funpapa ex 1900)

INCENDIOS — VIDA — TRANSPORTES — ACC]DENTES
DoMiCILIO SOCIAL:

Plaza de D. Federico Moyua, numero 4. — BILBAO

Subdirecciones y Agencias en todas las capitales
y poblaciones importantes.

Edificios propiedad de la Compaflia en

BILBAO, MADRID, BARCELONA, SEVILLA, CORDOBA,
VALLADOLID, SANTANDER. ANDUJAR.
PAMPLONA, LOGRORQ, VITORIA Y VGO

e i R e e e e a M i i e g e s i 2

Ml aje Mz e Mz e Me dje Nz dja 2z Se Az Se Az e M e dja e e
k MUTIOZABAL y Cia., S.A.

Construccién y Reparacién de Buques
Teléfono 274795
Axpe - Erandio

¥ iy o g g Wt
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Sociedad Anénima
“ TALLERES OMEGA

Maquinaria de Elevacién. - Forja.
Talleres de Maquinaria-Fundicién.
APARTADO 6 - BILBAO
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SOCIEDAD METALURGICA
DURO FELGUERA, S. A,

Capital Social: 1.032.136.000 de Pesetas

Domicilio Sociali MADRID Oficina do Embarques: GIJON
Barquille, 1-Apartado 529 Apartado 51
Oficinas Centraless LA FELGUERA (Asturias) - Apartado 1
Minas de Carbén y de Hierro.

Fabricas sidero-metalirgicas, con fabricacién de cok y subproductos de
carbén, lingote, hierros y aceros de todas clases, laminados, tuberfa y pie-
aas fundidas, construcciones metdlicas ¥ mecdnicas,

Oficinas de Estudios y P: iones metdlicas en genera
y especiales de salios de ogua anu« mllﬂcl«. mdquinas de extraccién

de posos mineros, s elc. elc., para ser coniruidos en sus talleres.

Cuadros metdlicos y M tas metdlicos "GHH™, para entibacio-
errdneas.

Fabricacién de locomoioras eléctricas para Minas.

Fdbrica de Cemento Mal’drgkn

Astilleros y diques secos en Gijén, Flota mercante propia.

B e e i R L
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JABONERA BILBAINA, S§. A.i
*

Jabones TREBOL e [ZARRA i
TELEFONOS ;

E Fabrica: 31132425 ;
p Oficinas: 31132425 ;
: Particular de Alzola, 14 - Apartado n.° 103 ;
& d
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Bombas de todos los siste- i Materiales para Minas, ¥

mas. Compresores de aire. Mad s Ok
Calderas de vapor, motores obras § Femocaniles. - C t

y Transmisiones miles. - Aceros. - Cables.
JOSE GOENAGA Tuberias. - Yunques. ¥
Alameda de Mazarredo, nim. 5 Herramientas. *
Telélono 15063 - BILBAO *
6.2 Mg 2 A M e N e e ANGEL PIC 0{5
* TALLERES ELEJABARRI, S.A. * t
‘MUGURUZA>» Atbicto, 1 —  Teléfono 214813

* VENTANAS METALICAS. - PERSIA- *

NAS DE MADERA.- CIERRES ME- * Telegramas: ‘k
TALICOS. - MUEBLES METAUCOS,* PICLAR *
* Particular Alzola, 11. Apdo. 448* *
BILBADO BLS R R k

B e e i ol o R
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¥ Tubos de Hierro y Acero
% B e g *so[dadoa y sin so]dadura y*
£ LA UNION Y EL %

Y toda clase de accesorios.
FENIX ESPANOL ¥ Compaiiia Genernl*
Seguros:

de Tubos, S. A.
Contra incendios.-Vida -Ma-

ritimos, - Cascos y Mercan- I d dC:}lml‘:' im. 37
cias.-Valores.-Accidentes de] j, Alameda de Urquijo, num.

Trabajo e individuales. - Res- BILBAO
* ponsabilidad civil.-Automévi- Tacuridlis

les - Camiones. - Carros. 2
Contra robo y tumulto BARCELONA, Urgel, 43.—
popular MADRID, Cardenal Cisne-
ros, 70. - S(I_EEV%.{..A Arionda
Subdirectores en Vizcaya: * 4 Eit;:iénldel h‘;ﬂ?s 5
Maura ¥ APESU, Ltd. * Tnllerelu almacenes principales:

GALINDO-BARACALDO
Arenal, 3 - Telef 211027 0-BAR)
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[ JUAN C. CELAYA e Hijos |

Astilleros de Construccién y Reparacién de Buques.—Ta-
lleres de Ajuste, Caldereria y Forja.—Fundicién de Hierros
<' v Metllu —Construcciones y reparaciones. ——Inspeccaén
" de Bugues.—Desguace de Bugues.

{- DESIERTO ERANDIO Teléfono 353845
L . e e e e

D S e M e e O )

Fundiciones “SAN MIGUEL" ?

de ECHEVARRIA Y COMPANIA

Fundiciones de Hlerro y toda clase de Metales
Especialidad en Articulos de Ferreteria

L

Material Sanitario
Direccién Postal: APARTADO NUMERO 38
YURRETA - DURANGO

L S S S R o e e o
D e e e e  a 2E =

CORREAS TRANSPORTADORAS
CORRREAS TRAPEZOIDALES PLANAS

CUIERTAS, CAMARAS, ACCESORIOS

JOSE LUIS DE AZQUETA
Calle Arbolancha, n.® 1 BILBAO

DISTRIBUIDOR OFICIAL DE

5 Firestone
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MAQUINAS -
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Lauria, 18, BARCELONA

e e e

SHEE AR S A

Fébrica de Muelles, Brocas y Herramientas.

TELEFONO 16
Oficinas:
Diputacién, nium. 6 — Teléfono num. 235908
B Il LB AO
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i Fdbrica en:

i AMOREBIETA (Vizcaya)

e e e g

MADRID: Carrera de San
BILBAO:
BARCELONA: Rambla de Cataluifa, 66

HERRAMIENTAS DE PRECISION

Alfred H. Sch

Orenstein y Koppel

SOCIEDAD ANONIMA

D T T D (T (N (Nl TR Tl al ) Tl Sl €,

tte, S. A

Alameda de Recalde, 21, BILBAO ¢

pou 4

B e e e SEURRORONIOR S

SOCIEDAD DE SEGUROS MUTUOS
DE VIZICAYA
SOBRE ACCIDENTES DE TRABAJO

al Centro Industrial de Vizcaya.

CALLE DE ERCILLA, NUMERO 6

+

i

j Constituida en el afio 1900 por industriales pertenecientes
} B8 I1 LB ADO

.4-.—

FUNDADA
EN ESPARNA
EN 1902

Locomotoras Diesel para via estrecha, normal y ancha,
para maniobras, desde 9 hasta 250 HP, para interior
de minas y galerias, desde 9 hasta 40 HP.

Vagones y vagonetas de todas clases. Carriles. Vias,
Cambios. Placas giratorias. Traviesas. Eclisas. Grapas
Tornillos de eclisa y grapa. Tirafondos. Escarpias. Ro-
dimenes y cojinetes para vagonetas. Carretillas,

Auto-volquetes. Moto-compresores. Excavadoras uni-
versales. Grias. Vibro-compactadores. Moto-nivelado-
ras. Transportadores de extraccién. Mdquinas de ex-
traccién de gran rendimiento para escombros y ligni-
tos, asi como para obras de terraplén.

. Almacenistas de hierros de primera categoria.

Jerénimo, 44

Alameda de Mazarredo, 41

- — XVI —



) b T T LT LT T T

PRADERA HERMANOS, S. A.

Casa Fundada en 1838 :-: Fibricas en Zaritamo (Vizcaya)

Almacenes de Ventas y Depdsitos: en

5 Barcelona, Bilbao, Eibar, Madrid y Zaragoza
Direcciones: BILBAO: Calle Bertendona, 6; Apartado de Correos, 107"
Teléfonos: 210955 y 232083, Teléfonos de Fibrica: 234883 y 234884

MADRID: Princesa, 18; Teléfonos: 2 4742 54 y 2478806
ZARAGOZA: Clavé, 37; Teléfono: 29998
E1BAR: Chiquito de Eibar, 4; Teléfono: 71399

FABRICA DE METALES Cobre, lat Ip ¥ aluminio en ling
barras, alambres, cintas, chapas, tubos, IL ete.

BARCELONA: Consejo de Ciento, 240; Teléfonos: 433800 y 433809 5
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ORBEA Y COMPANIA, {SILVINO SAINZ{

S. EN C. Taller de Construcciones y Repl.ral-

BICICLETAS  MAQUINARIA ) cine® Mgtéficas ',f:;::;"' y
FUNDICION Teléfonos:

Taller, 350629 Domicilio, 219200

EIBAR 3 BILBAO

(Guiptzcoa) ’ DEUSTO
T T BT T T ) T e e e e ) e ) ) e e
D e e NSRS
'g VICENTE FRANCO ANGULO Y

i HIERROS - CHAPAS - HOJALATA - FLEJES . ALAMBRES

Teléfonos: 310015 - 311214 - 311930
Simén Bolivar, 28

Telegramas: COFRAN
Apartado de Correos, 1027 BILBAO

L
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! COMPRESORES DE AIRE %
)

)

)

;

MADRID

Modelo XVH - 2X

Mis de 15.090 HP. instalados en Espafia
Principalmente en minas de carbén

Ingersoll-Rand

Montalbén, 5
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LA METALURGICA
JVASCONGADA

!ZUSULAGA. MENDIVIL Y CIA
Enmms DE COBRE Y LATON
(Redondas, cuadradas,
exagonales, ete.)
BARRAS MACIZAS
Y PERFORADAS
(En cobre rojo y al manganeso,
i para vironillos)
;TUBO§ DE COBRE Y LATON

(Estirados sin soldadura
PERFILES ESPECIALES
en cobre y latén
Domicilio social: R. Arias, 1, bajo
Fébrica: BURCENA (Baracaldo)
Teléfonos: Oficina, 239221
Fébrica, 312300 - BILBAO

2‘wmm&ﬂmm€“w

BT L T e B e T ) AT T BT T AT T ) b kT

¢

ST TS T ST O T T T T (o T T (] o (R R

FRIGORIFICOS Aceror al tomo e
DEL NORTE, S. A. Aleacio;u especiales

Crnlnulmwew‘ﬂ‘“‘ﬁml‘"'gs ARRAL:DE

la conservacién de géneros

Aceros al horno eléctrico

alimenticios
Fabricacién de piezas segin plane
Departamenitos
independientes para: Zumﬁrngn - Yillarreal
Hueves - Bacalao - Carnes - Tocino (G“ipﬁzcoa)
Mantecas - Quesos = Aves - Caza
Pescados - Salazones - Frutas - Gé- 2
neros congelados - Fi.brl:: de hielo o Te:pn:n.L T
Teléfono 312 g

G. Salazar 14 - Tel. 311269
BILBAO SZUMARRACA;
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INDUSTRIAS
ESPANOLAS, S. A.

2 Talleres y Fundiciones
y
JRERZ Y B WSA .

T
TS ST

CONSTRUCCIONES METALICAS
ZY MECANICAS - MATERIAL SAN SEBASTIAN-ALZA
! FERROVIARIO - FUNDICIONES

BILBAO DELAUNET, S. A.

ELORRIAGA, S. A.
S. A. ESPAROLA, P. M.

% Primitivas casas:

Apartado mim. 271
Telegramas: J E Z
Iparraguirre 58 y 60
Telifens wim. 13747 Contadores de agua - Materlal de
inyeceién pars motores Diesel
Piezas y aparatos de relojeria y
pequedia mecdnica

LLODIO (Alava)
Teléfone nim. 38

TS T T T Tl Tl (ol T (o T (T (] O T o T s (s

R e e e A e e L
i Talleres de Lamiaco

MOISES PEREZ Y C.°, S. A.

Tallado de engranes conicos y rectos. — Construcciones

Mecdnicas —Fundicién de Hierroy Metales. - Construccion

de cambios de marcha para motores marinos, patente name-

ro 132660. - Construccién y reparaciéon de toda clase de
méquinas. i

Teléfono 94792 (Centralita) — LAS ARENAS — (Bilbao)
B e e et e e S e a a g

TSR SR SRR SO S S S S S S S S S S S
S. E. C. M. Talleres de Zorroza
Capital: 34.580.000 pesetas
Tuberias forzadas para altas presiones.
Frenos por el vacio automatico para FF. CC.

Apartado 19 BILBAO
B e e e e e e e B B B e e et it it 2 ]

i




“FACTORIAS VULGANO‘

8/

Enrique I.orenzo, y [ia., i

0

GRANDES TALLERES
DE CALDERERIA
GRUESA Y CONS-
TRUCCION NAVAL,
FUNDICION, ASTILLE-
ROS Y VARADERO

S,

VIGO (esriRerRO)

APARTADO 132

mnenwmmn

4 magquinas para |
moderna manulencion

chuibaoies pelipias &lju!t‘u l;a!.E
Qlls dnibaosrs

s
m”mﬁuﬁ aparlado 478

Teléfanos: 1234 (Centralita) 2537

@ Compaﬁl'a Auxiliar
de Ferrocarriles

FABRICA DEMATERIAL FERROVIARIO
B E-A 5 A N (Guipluzcoa)

AGUIRENA, 5. A |

wawnmr-wne | (R) MAQUINAS DE COSER

CAPITAL 4.000,000 Ptas. g

MAQUINARIA Y MATER AL ELECTRICO- MA-

QUINAS, HERRAMIENIAS — ACEROS ESPE- h\ ]l ll : b\ S h\

CIALES. —Delegados para Esoaha de ia fir-

ma ingless JONAS Y COLVER. (Aceros )’ @ ]
30

¥OVQ), RODAMIENTOS, Delegados para
Espafia de o cosn ingless RANSOME- APaRTADO N.

: A
MARLES-BEARING Co. ( TOIBGISIIARE o LN
TELEFONO 242 EIBAR (Guipuzcoa

RODRIGUEZ ARIAS 8

FUNDICIONES EN EEss
TV GAReia DE LEGARDA io.s¢C OQ UILLA
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