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El comercio mundial en 1960.—La evaluacién de las tareas, —El comercio con Estados Unidos (conti-
S”M AH|[] nuacién).— Orientacién, selecciéon y formacién de personal.—Autorizaciones para instalacién de nuevas
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GRUFPO WR 600

WR-120 — 38 C.V. de 339 litros p/m.
WR-210 — 72 C. V. de 5940 litros p/m.
WR-250 — 72 C.V. de 7070 litros p/m.

TIPOS DE FABRICACION l
W R-600 — 180 C.V. de 16990 litros p/m. l
i

Génova, 12 Teléfono 24 00 83

INGENIERO DE CAMINOS |
MADRID l
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Lk EDiTORIAL viZEAIWA, 3. A.-BILBAD



NUNEZ DE BALBOA, 27 APARTADO 650

MADRID

TELEFONO 2-36-35-00

Compresores de aire.

Estacionarios y transportables.
Depdsitos de aire.
Refrigeradores posteriores.

Perforadoras de roca.

Martillos picadores de carbdn.

Palas cargadoras.

Cabrestantes y Polipastos neumaticos.
Herramientas neumaticas.

Vagones perforadores.

Maquinas para taladrar, roscar y atornillar.

Maquinas para esmerilar, cepillar y pulir.

Martillos remachadores, para expulsar vy
descabezar remaches.

Martillos cinceladores.

Martillos para hincar pilotes y tablones, rom-
pepavimentos.

Martillos para esculpir y alisar.

Martillos para'desincrustar.

Apisonadoras neumaticas.

® Barrenas Sandvik Coromant.
® Equipos de pintura por pulverizacion.

Pistolas pulverizadoras. Equipos para
pulverizar a salpicadura. Recipientes
de presion. '

Depuradores de aire.

Sopladores de chorro de arena.
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| PATRICIO ECHEVERRIA, S. A.
| LEGAZPIA §
| ESPECIALIDADES INDUSTRIALES |

Herramientas para agricultura, mineria y obras. !

4
Aceros especiales. — Piezas forjadas. j
!

Hierros laminados. —— Chapa [ina negra,
magnetica, resistente a la corrosion. jE

1
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Calderas de vapor - Locomotoras de vapor, eléctricas
con motor Diesel y Diesel-eléctricas - Graas, frans-
poriadores y construcciones metalicas - Tubos de
acero esfirado sin soldadura - Tubos de chapa de
acero soldada - Motores Diesel marinos, estaciona-

rios y de fraccidn - Camiones - Iractores agricolas e
industriales - Fundiciones de hierro, de acero y de

bronce efc.

oo st o consmczones BABCOCH & WALGON - g1on
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F. del Campo, 17 - Taléf, 11263 BILBAO

Talleres en Axpe - T:léf, 93079
Apartado 43
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TALLEREs “LLAR", S.A. ¢
¥ MOTORES DIESEL. —

MAQUINAS TALLADORAS DE ENGRANAJES ?
5’ BASCULANTES HIDRAULICOS.—MAQUINARIA EN GENERAL. K

PRSP

i Teléfonos 12351 — 30218 BOLUETA - (Bilbao) %
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X
i CORDELERIAS (Fabrica de) %
{SASIETA Y ZABALETA
9 CORDELERIA MECANICA %
7 . ®
* Famrricas N LEMONA %
* Orcinas: P, Uribitarte, 3, 2.° - Teléfono 19851 - BILBAO 4

W
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NUEVA MONTANA QUIJANO, §. A.

FABRICAS DE

¥
£
&
£
FORJAS DE BUELNA Y NUEVA MONTANA E
&
&
¥
£
£
%

Aparlado 139 y 36
Telefonos numeros 3829 y 3910
Direccion Telegrafica «NUQUISA»
S ANTANDER
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Compaifiia Anénima «BASCONIA»

Teléfonos: FABRICA, 12110 - BILBAO, 12555

L

E Apartado 30. — Telegramas: BASCONIA. — BILBAO
Acero «Siemens Murtin-, — Laminacion. — Hoja de lata. -

z Cubos y bafios galvanizados — Sulfato de hierro.

i Vagonetas, volquetes. CONSTRUCCIONES ME I'ALICAS.
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' [A CAA DE AHORROS VIZCAINA

INVIERTE UNA GRAN PARTE

DE LOS FONDOS QUE SE LE

CONFIAN, EN COLOCACIONES

DE FINALIDAD SOCIAL QUE

DENTRO DE LA MAYOR SEGU-

RIDAD Y GARANTIA, BENEFI-
CIAN AL PUBLICO.
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! Fébrica de Pinturas, Esmaltes, Barnices Secantes,
E Disolventes, Masillas. %

JOSE ALDAY SANZ

! Generat Satazaw, 10 —  Tew. 16615 Apantano 703

Direccion telegrafica UNIVERS
BILBAO

;u:\nm BT ) T ) T T T ) T T e ) T T

Male A Me e Mz s Me Me Me Se Mz S e Me Me e M e Me e Nz

SOCIEDAD GENERAL DE

PRODUCTOS CERAMICOS
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Fabricacién de Barnices y Pinturas

MACHIMBARRENA Y MOYUA, §. A. E
Teléfono 12065 Apartado 291 W
B1LBA 0 §
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I METALISTERIA FERRO-NAVAL

TRABA]OS DE METALISTERIA EN GENERAL, Jg
ESPECIALIDAD EN FERROCARRILES Y BUQUES. *

I
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% José Maria Escuza , 4 - Teléfono 35130 - BILBAU
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D. BUSATO
@ TALLERES MECANICOS DE PRECISION

Bulones de pistén para todos los lipos de molo-
res.—Fabricacién de alta calidad y precisién.
{.. Alameda, 13 (Recalde-Berri) - Teléfono 13529 - BILBAO j
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SOCIEDAD ANONIMA
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JOYERIA Y PLATERIA DE GUERNICA

? Fébrica de Cubie tos Plata, Metal blanco plateado, Alpaca
? pulida, Acero inoxidable, Acerw esiafiado brillante, Cuchi-

T T T T

llerin oe mango plateado y hoja inoxidsbie, Cuchiileria de
mango de alpaca y hoja inoxidable.

GUERNICA (Vizcaya)
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;BOINAS

LA ENCARTADA

!
!
Unica fabrica en Vizcaya
=

OFICINAS:
General Concha, 12

BILBAO
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Sociedad Anénima

TALLERES DE DEUSTO
Apartado 41 - BILBAO

FABRICACION DE ACEROS Y HIERROS MOLDEADOS

SISTEMA SIEMENS Y ELECTRICOS,
PIEZAS DE FORJA, ETC

ACEROS MOLDEADOS

Y I I P T

TALLERES DE FORJA Y MAQUINARIA
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3
§  TALLERES $AN MIGUEL S. L
k H
K CALDERERIA GRUESA Y FINA ;
¥ CONSTRUCCIONES METALICAS 3
- :
¢ — i
£ Apartado 405 — Teléfonos 17689, 38745, 36740 3
: BASAURI-BILBAD i
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! TALLER MECANICO §
3 TROQUELERIAS BILBAO §
X

Especiulidad en toda clase de Troqueles. Cortan- §
tes para cartonajes. Coquilas para fundicién., ¥
Moldes para plasticos y goma. Cortantes para tu- 5
bos Estampas. Dispositivos especiales para fabri- {
cacién de piezas en serie. Mecanizado de piezas g
de precisién. Mecédnica general. §

X

ITURRIBIDE, 93-95 —  TELEFONO 32089 5
BILBAO X
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) RICARDO S. ROCHELT S.A.
g Casa fundada en 1858 f
E Fébrica de envases metélicos - Tapones corona - Mela- ?
! les - Chapas - Tubos - Flejes - #lambres. ’I
Vda. de Lpalza, 5, 1.° Apartado 120 ¢

{

BILBAO {
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PASCHY C'*,S. L.

ALAMEDA DE RECALDE, N.° 30

L 4

APARTADO 224 - TELF. 17863
BILBAO

“REPRESENTANTES GENE-
RALES DE LA M. A. N."”
!
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| VIUDA DE DIONISIO LARRINAGA

PARA AUTOMOVILES Y CAMIONES

ALAMEDA DE MAZARREDO, 51
TELEFONO NUM. 13853

BILBAO
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FABRICACION DE BALLESTAS Y MUELLES g
{
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FABRICA
RODRIGO SANCHEZ DIAZ

Cubiertos de Acero estafiado. De Alpaca
Plateados - Cuchillos con mango de
Alpaca y Plateados.

Oficinas:
Buenos Aires, 7 - Teléfono n.° 11665
B L E. B .AO
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GORTAZAR HERMANOS, S. A.
Ingenieros — Victor, 5-7 — BILBAOD

et sic

Oficina Técnica - Proyecto y Construccidn de toda clase L
de instalaciones de maniobra y transportes me. dnicos *
TALLERES de FUNDICION, AJUSTE y CALDERERIA

e

Grias - Puentes-zrias - Elevadores - Transportadores
por Cadenas flotantes y rastreras - Cintas transportadoras
fijas y portdriles, metdlicas, de goma, de tablillas.
Tornos de extraccion - Montacargas.
CONSTRUCCIONES METALICAS.

Direccion - 13917 - Bilbao
Oficina técnica - 10827 - Bilbao
- 98530 - Baracaldo

Teléfonos ¢
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Indusirias Reunidas Minero-Mefaldrgicas, 8. A. %

2

X
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& FABRICACION DE LING /T DE_COBRE EN TODAS |

v LAS CALIDADES - BRUNCES DE TODAS CLASES -

¥ LATONES - METALES ANTIFRICCION <TERMAL:»

.'é METAL +ZALMUC» (aleaciones de zinc, sutitutivas del
latén) - ANTIMONIO - SULFURO DE ANTIMONIO (en
polvo y en agujas' - OXIDOD * ANTIMONIO - METALES

* DEIMPRENTA y demas aleaciones y metales no-férricos

* SAN ADRIAN DE BESOS (Barcelona)

ALMURADIEL (Ciudad Real)

* ASUA (Vizcaya)

&

o

IBANEZ DE BILBAD, 2 — Teléfono 16944
Telegramas «METALNOFER: —
BILBAD

Delegacién P.opia: MADRID. Avda. del Generalisime, 30, bajos
B o i a3

FABRICAS en: {

Apartado 385
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AZLOR, S.L.:
$

Gran Via, 64 - BILBADO 5

P

Teléfs. 16106 - 30822 - Telegramas: AZLOR <
-

&

-

Aceros — Tornilleria — Rema- @
ches — Tuberias de hierro — L ¢
Metales — Compresores — Gru- ':

pos electrégenos — Carretillas
metalicas — Vagonetas — Man- s
gueras para aire comprimido — .
Picos — Palas — Moto-bombas T
— Machacadoras de mandibula
y de martillo — Vibradores — $
Molinos a bolas bicénicos — &
Valvulas — Bolas forjadas de .
acero — Motores de gasolina
Diesel y Semi-Diesel y eléctricos
— Flectro-Ventiladores — Cable
de acero —. Maquinaria para la <
Industria Sidero-Metaltrgica, <

etc., etc. E
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SOCIEDAD ANONIMA

sermasaianin,

HIERROS-ACEROS-CARBONES
FERRETERIA - MAQUINARIA

Sucursal:
ZARAGOZA, NUM. 14
APARTADO 26 - TEL. 68

it Casa Central:
ESCUELAS PIAS, 23 y 25
APARTADO 11 - TEL. 21917

ZARAGOZA
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MIGUEL PEREZ FUENTES, §. A.

¥
LUCHANA, 4 APARTADO 480 - TELEFONO 15527 3
BILBAO 3

Estafio puro. Soldaduras de esiafio. Metales Antifriccién. Barras de *
bronce. Metales y Aleaciones en general. *
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PRODUCTORA DE METALES PRECIOS0S, $ A

A A A e

METALURGIA Y TRANSFORMACION DE METALES PRECIOSOS

Astarloa, 7, 4.°

e o i e

3
BILBAO *
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£ HIJOS DE MENDIZABAL swc. §

Fébrica de Ferreterfa
DURANGO

TORNILLOS Y TUERCAS DE HIERRO - CADENAS
——— DE HIERRO DE TODAS CLASES =——
# Apariade, 1 - Telélono, 2 DURANGO
Maje aje Mz aje ae aje e dje M Sje e S e e A e Maale M e M
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FABRICACION DE

TUBOS DE ACERO
SIN SOLDADURA

ESTIRADOS EN FRIO Y EN CALIENTE
TUBOS DE ACERO SOLDADOS A TOPE
NEGROS Y GALVANIZADOS

TUBOS FORJADOS, S.A.

LA PRIMERA ESTABLECIDA EN ESPARA EL ARO 1892

APARTADO 108 FABRICA Y OFICINAS
TELEFONO 11353 ELORRIETA - (Bilbao)

340 AL M M N M ML NE ME S N M MEME NG M NS N NS

seviesie A
A e Je Nz aje

e e M NE N NE M ME e Me e NE NC el

P o o o e e e e e

e i e i sic sie Fie e Fie e s vie Fic Tie e sie e e sie K
¥ TREFILERIA BARBIER, mao, v, LA PERA-BILBAD

Direccién Telegrafica: BARBIER - PERA - BILBAO - Teléiono n.° 14684
APARTADO N® 37
FABRICA DE ALAMBRES, TACHUELAS, CLAVOS, PUNTAS, REMACHE
DE HIERRO, COBRE, ALUMINIO Y DURO ALUMINIO, CLAVILLO ©
LATON, Y LLAVES PARA LATAS, «ELECTRODOS EXCTHERME-
Patente Sécheron Suiza. Electrodos de alta calidad para
la soldadura eléctrica.
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LEN LA MINA
ESPANOLA.

Y de esas herramientas,
sobre todo, la que des-
taca por su eficiencia,
duracién, minimo con-
sumo y coste reducido;
la que lleva en su marca
ASTRA (el nombre que
en el ramo del arma-
mento se ha hecho cé-
lebre por la concienzu-
da construccién de los
productos que distin-
gue) la garantia de su
perteccion...

MARTILLO I’ICIDO ASIRA HOOO

ASTRA UNCETA Y COMPANIA, S. A. - Guernica (Vizcaya)

( SOLICITENSE, SIN COMFPROMISO, CATALOGOS DESCRIPTIVOS )

De la misma Casa: Pistolas y accesorios para la Industria Texiil

LA ESPERANZA

CONSTRUCCIONES MECANICAS - INSTALA
CIONES INDUSTRIALES - FUNDICION HIEFRO |
COLADO HIERRO MALEABLE BRONCE Y |
LATON - FORJA AJUSTE - CALDERERIA 1
CERRA JERIA HERRER!A - COCINAS ECONO-
MICAS - MAQUINARIA PARA TEJERAS.

JULTAN -DE ABANDO, §. 2.

HENAO, 46 - Teléfono 18595 -
BILBAO '

e e e = SRUSKSOMIN
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Laminacién en frio de Flejes de Acero para embalajes, Embuticién: =

Témplados y demds aplicaciones - Precintes y Maquinas de Precin-
tar, Estampacién de piezas metalicas, '

ALVAREZ VAZQUEZ, S. A.

*

~—

B e e e e

Apattago 290. - Telegramas: AMALVAR - Tel. 42707, 42706 y 42705 9
Fabrica y Olicinas en a
{c URBI - BASAURI (Vizcaya) jl
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VENTANAS METALICAS §
GCON PERFILES ESPECIALES

ANTONIO KAIFER

M. Unamuno; 3 BILBAO
nknxnxxmxxxnxnnnmmxnxxmm

DAFOARARA

++-¢—+++Av~—++++ﬂ+a-+ﬁ--+~eﬂrﬂ

PRODUCTOS QUIMICOS Y

i ABONOS MINERALES

4" t dbricas en Vizcaya: (Zuazo, Luchana. Elorrieta

y Guturribay), Oviedo: (La Manjoya), Madrid, Se-

villa: (El Empalme), Cartage a, Barcelona: (Ba

dalona), Malags, Caceres: "(Aldea-Moret) y
Lisboa: (I'rafaria).

SUPERFOSFATOS Y ABONOS COMPUESTOS
GEINCO (ANTIGU A SOCIEDAD GENERAL DE
INDUSTRIA Y COMERCIO) — NITRATOS. —
SULFATO AMONICO.—SALES DE POTASA.—
SULFATO DE SOSA. — ACIDO SULFURICO
ANHIDRO.—ACIDO NITRICO —ACIDO CLOR-
HIDRICO. — GLICERINAS.

Los pedidos en BILBAO: a la
Sociedad Anonima Espanola de la Dinamita
Apartado 157

MADRID: a Uniéon Espafnola de Explosivos
Apartado 66

OVIEDO: a Sociedad Anonima «Santa Barbara»
Apartado 31

SERVICIO AGRONOMICO:

LABORATORIO para el analisis de l:s t'err. s
Abonos pira todos los cultivos y adecuados a
todos los terrenos.
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+ COMERCIAL QUIMICO METALURGICA %

-} SOCIEDAD ANONIMA +
Gran Via, 4, 3.* — Telélono nimero 19382 — BILBAO ‘i

- TELEGRAMAS: QUIMICA - BILBAO Apartado nim. 52
L
+

Materias primas y suministros para industrias - Expecialidades para
undicién, Plombagina, Negros de grafito, Crisoles, & Suministros
rapidos y calidades inmejorables. s

e e e e
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[ CASTANOS URIBARRI Y GIA. 3

j: RETUERTO - BARACALDO ®

FABRIGANTES DE CUERDAS E HILD, GUERDAS DE ABALA, '}*
<. SISAL Y OGO, HILDS DE ABACA Y SISAL “HILO DE AGA- ‘i
{, —==—  VILLAR", MALLETAS “ATLANTA" B
e e T e L
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Construcciones Al‘urazadas§

ARCAS DE amuce, CAMARAS,

) (TLORAZ4
CAUDALES  S225G8 A(nAZADAS

"FRASQ"deareite
ggteria metdlica. Herreria u %

pesado. Motores de
¥ Cerrajeria. Fundicién de

e explosian *SAMSOM" %
Grupos moto-bombas G Metales. Aparatos «D [ N«
para Buques. Material pa-

"SaMSOM“ Bronces
y hierros de arte.
Construcciones, Ven- ra Vagones de F. C. Gran
des Talleres Mec&mco:+
PATENTES PROPIAS

Olicinas y Exposicién
{

tanales y Carpin-

Avd. Gregorio de la Revilla, 9 - Telél. 15615
Fabrica: Zorrozaure, 16

BI1LBAO
T e e e U S SR S S
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CO\sORuo DE RCA\IIADORES (CONSEJEROS

BARCELONA: Paseo de Gracia, 120 - Tel. 27 30 83 PARIS: Avenue de 1'Opera, 37 - Tel. OPE 65 55
MADRID: Arenal, 9 - Tel. 3118 39 BILBAQ: Gran Via, 4, 4.° - Tel. 36430

RACIONALIZACION DEL TRABAJO

COMERCIAL — ADMINISTRATIVO — TECNICO — CONTABLE

DIAGNOSTICOS TECNICOS
DIAGNOSTICOS COMERCIALES
DIAGNOSTICOS ADMINISTRATIVOS

DIAGNOSTIGCOS GLOBALES

LOS TECNICOS DEL C. O. C. ESTAN A SU
DISPOSICION PARA INDICARLES LAS

POSIBILIDADES REALES
DE SU EMPRESA
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=i CORREAS
THM:EZOII]M;ES i PISTangs
Inextensibles. Aumenton el ren
e L 45 5{,
Correas .
TRANSPORTADORAS %

y PLANAS

Estamos al servicio de su industria

ALEACIONES LIGERAS, S. A.

CUBIERTAS - CAMARAS - ACCESORIOS Gral. Andéchaga - Apartado 627 - BILBAO

JOSE LU'S DE AZQUETA ey

BT e e

VALENTIN RUIZ < Satarnino Vergara?

=z

Calle Arbolangha n.° | ;;:\-
BILBAO i Soldadura autégena y eléctrica ; Estampacién y F\ll‘ldlciéhé
o o 8 r Calderetas y pailas =
Distribuidor oficial de s 1 de Metales
é' R,  Uribarri, 8 - Tel. 10819 T
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SOLDADURA'Y ELECTRODOS ARGOS, S. A

oo gy o1anc
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EL COMERCIO MUNDIAL EN 1960

El intercambio entre paises ha llegado probablemente en 1960 a marcas jamas alcanzadas. Todo
hace suponer que las importaciones excederan de los 108.210 millones de délares a que llegaron en 1957,
y que las exportaciones serin también superiores al maximo de 101.660 millones de délares de 1959. El
ritmo anual de las importaciones en los dos primeros trimestres de 1960 ascendié a 117.700 millones de
délares. Es probable, sin embargo, que los tltimos meses del afio sefialen una caida sobre las cifras apuntadas.

Los datos de que se dispone sobre el volumen de precios constantes del comercio mundial tan sélo
cubren el primer trimestre de 1960 cuando se redactan estas piginas, ascendiendo a un indice de 159, frente
a 131 en el mismo periodo de los afios 1959 y 1958. En lo que respecta a las exportaciones, el indice para
el primer trimestre de 1960 fue de 151, en comparacién con 128 en el mismo plazo de 1959 y 125 en idén-
ticos meses de 1958. Es probable que se manifieste alguna baja en los tltimos meses del aiio.

La expansién principal del comercio mundial ha seguido correspondiendo, como de costumbre, en
los tltimos afios, a los paises de la Organizacién Europea de Cooperacion Econémica. Las importaciones
intrarregionales en la 0. E. C. E. se elevaron en 1959 a un indice de volumen de 165, en comparacién con 144
alecanzado para el conjunto del comercio mundial. En el primer trimestre de 1960 las importaciones en el
interior de la 0. E, C. E, llegaron a un volumen de 188, frente a 146 en el mismo periodo de 1959. En las
exportaciones se manifesté el mismo fenémeno.

Europa Occidental sigue representando el area comercial mas importante del mundo. Las exporta-
ciones de esta zona se elevaron en 1959 a 45.101 millones de délares, incluyendo las exportaciones a otros
paises de la regién, mientras que las de los Estados Unidos significaron en ese mismo aiio 17.676 millones
de délares. La Europa Occidental casi originé la mitad de las exportaciones mundiales en 1959 y ese proceso
se intensifica en 1960.

En lo que respecta a las importaciones, la situacién es muy similar, pues las de la Europa Occidental
ascendieron a 48.481 millones de délares en 1959, frente a 16.548 millones de délares las de los EE. UU.

La mayor parte del incremento del comercio dentro de la Europa Occidental se obtuvo por los paises
del Mercado Comnin. El comercio intrarregional de estos paises en los cuatro primeros meses de 1960 alcanzé
a importaciones de 9.689,7 millones de délares, frente a 7.566,2 millones de délares en el mismo periodo
de 1959. Las exportaciones, por su parte, ascendieron en el mismo plazo de 1960 a 9.751,5 millones de dé-
lares, habiendo crecido hasta esas cifras desde los 7.583,3 millones de délares que representaron en idénti-
cos meses de 1959. Dicho incremento es ciertamente extraordinario, pues prueba que el comercio dentro
del Mercado Comiin arroja porcentajes crecientes desde su inauguracion. Las importaciones del Mercado
Comiin provinieron de la propia regién en un 29,6 9, en 1958, aumentando el porcentaje al 33,4 9 para el
conjunto del afio 1959. En los primeros cuatro meses de 1959 representaron tan sélo al 31,4 9, para elevarse
en los primeros cuatro meses de 1960 al 33,4 9. Teniendo en cuenta que se consiguieron en el conjunto
del afio 1959 cifras superiores a las de los cuatro primeros meses de ese mismo afio, todo induce a suponer
que la importacién intrarregional del Mercado Comiin haya vuelto a crecer sustancialmente en 1960 en su
participacién en la importacién global de la zona.

El proceso es el mismo para las exportaciones. Las enviadas al Mercado Comiin en 1958 represen-
taron el 30,2 9 del total, para subir al 32,4 9 en el conjunto de 1959. En los primeros cuatro meses de 1959
las cifras eran tan sélo del 31,8 9. En el mismo periodo de 1960 se elevaron hasta el 33,7 %,.

El intercambio del Mercado Comnin goza de un indice de crecimiento ciertamente extraordinario,
cuando apenas han empezado a hacerse sentir los efectos de su constitucién,

La Asociacion Europea de Libre Cambio no presenta un incremento comercial tan poderoso, como
se deduce de la comparacién de las proporciones del comercio dentro de la Organizacién Europea de Coope-
racién Econémica y la participacién que corresponde dentro de ellas al Mercado Comiin.

Las perspectivas del comercio mundial no han impedido, sin embargo, una declinacién de los precios
de las materias primas desde Julio hasta fines del aiio 1960. Los precios de las materias primas sufrieron,
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como de costumbre, el impacto de las medidas restrictivas aplicadas a mediados de 1960. Entre Julio y
Septiembre esos precios cayeron con cierta intensidad, aun cuando a fines de Noviembre parecian un tanto
mas estabilizados. El indice Moody se encontraba el 28 de Noviembre en 355,3, lo que significa una caida
del 6 9, respecto al aiio anterior.

En algunas materias primas el incremento de la produccién fue extraordinario durante el aiio, y
en ciertos casos fue preciso adoptar medidas para regularizar los mercados. Asi ocurrié, por ejemplo, con el
cine. En cambio, el Acuerdo Internacional del Café, que se termina en 1960, ha conseguido en cierto modo
sus objetivos, al incorporar a los productos africanos, cuyos precios de «Robustas» decayeron muy fuerte-
mente en el afio. El caucho y otros productos sufrieron también bajas, mientras que en otros casos, como el
estaiio, debieron suprimirse las restricciones a la exportacién, sin que los precios se afectaran en alto grado.

Entre los acontecimientos del aiio que habran de influir sobre el futuro del comercio mundial debe
incluirse el Tratado de Montevideo, firmado el 17 de Febrero de 1960, que crea una Zona de Libre Comer-
cio entre Argentina, Brasil, Chile, Méjico, Perii y Uruguay. Aun cuando el comercio entre estos paises ape-
nas representa el 10 9, —y en algiin caso mucho menos, como sucede con Méjico—, las tendencias de in-
tegracién econémica en la Europa Occidental deben afectar en alto grado a esos paises. Por otra parte,
la demanda de bienes de capital en Iberoamérica llegard en 1965 a 9.000 millones de délares, y estos paises
no podrdn producir esa clase de articulos sino por 3.500 millones de délares, debiendo importar la diferencia.
La poblacion llegara a 300 millones de habitantes dentro de quince aiios en el conjunto de Iberoamérica,
lo que representard un incremento de 35 millones de la cuantia de trabajadores, de los cuales tan sélo 5 mi-
llones podran ser absorbidos por las actividades agricolas. El resto de los obreros tendra que prestar sus
servicios en la industria y otras actividades,

El Area de Libre Cambio creada en Iberoamérica representa unos 110 millones de habitantes y una
superficie de 15 millones de kilémetros cuadrados, y constituira, por tanto, una de las zonas comerciales
mas importantes del mundo. Es de desear que estos primeros intentos sean seguidos por una rapida ratifi-
cacién por todos los Gobiernos del Tratado de Montevideo, para que pueda llegar a ser pronto una realidad,
tal como lo es el Mercado Comiin Europeo. Espaiia debe seguir con emocién esos intentos y prestarles toda
su cooperacién.

CHICAGO PNEUMATIC TOOL C
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LA EVALUACION DE LAS TAREAS

(CONTINUACION)

En Europa se concede, al parecer, menos im-
portancia a la realizacién de ambas encuestas.
Esta diferencia se debe probablemente a la practica
muy extendida, de negociar los acuerdos de salarios
a escala industrial, abarcando una gran zona que
comprende con frecuencia la totalidad del terri-
torio nacional. En paises como el Reino Unido y
Alemania Occidental, los convenios colectivos fijan
las tarifas minimas que sirven de base para cual-
quier sistema de salarios que puedan establecer
determinadas empresas por medio de la evaluacion
de las tareas, en el sentido de que las nuevas tarifas
estén, por lo menos, al mismo nivel que las estipu-
ladas en los acuerdos. (Téngase en cuenta que en la
industria sidertirgica de Estados Unidos existe
un sistema de evaluacién de las tareas, tales como
el método de la N. E. M. A. anteriormente citado,
ha contribuido también a que la estructura nacional
de salarios sea uniforme.)

Con respecto a los aspectos internos del nuevo
sistema de salarios, la eleccion de los factores y
de los coeficientes que se aplican debe garantizar
de una manera general la obtencién de relaciones
de salarios internos aceptables. Si el sistema no es
satisfactorio a este respecto, habra probablemente
necesidad de modificarlo por completo. De todas
formas, casi todo nuevo sistema es susceptible de
producir descontento por el solo hecho de modificar
las relaciones de salarios tradicionales. Por ejemplo,
el encargado de la centralilla telefénica de una
fabrica debera percibir el mismo salario que abona
la Compaiifa telefénica local, aunque este tltimo
sea elevado en comparacién con el de otros trabajos
andlogos de la empresa: problemas similares pue-
den plantearse, en mayor escala, con respecto al
mantenimiento de trabajos de oficina en relacién
con los trabajos de produccién, ete. Discutiremos
mas adelante la forma de resolver estas dificultades.

Puntuaciones y tarifas de salarios

La conversién del sistema obtenido mediante la
evaluacién de las tareas en un sistema de salarios
se realiza, en principio, afadiendo a una cierta
tarifa minima de salarios un valor que depende
del orden o de la puntuacién atribuida a los corres-
pondientes sistemas.

Las posibles relaciones funcionales entre las
puntuaciones asignadas y las tarifas de salarios
son de una variedad tedricamente infinita. E1 mé-
todo més corrientemente empleado es el de asignar
a cada punto un valor monetario fijo y uniforme,
por ejemplo, tantos céntimos de délar, peniques o
pfennigs por punto. Si procedemos a una represen-
tacion grafica, llevando los puntos asignados sobre
el eje horizontal y las tarifas de los salarios co-
rrespondientes sobre el eje vertical, la «curva de
salarios» que enlaza los puntos que representan los
diferentes empleos sera una linea recta de pendiente
creciente. Para una determinada escala de medidas,

cuanto mayor sea el valor monetario atribuido a
cada punto, mayor serd la pendiente de la curva.

Se puede, naturalmente, escoger cualquier otro
tipo de curva de salarios; una de las mas frecuentes
es una curva cuya pendiente aumenta gradual-
mente, lo que significa que el valor monetario co-
rrespondiente a cada punto aumenta a medida que
aumenta el nimero de puntos atribuidos a un em-
pleo. Este procedimiento podra justificarlo, por
ejemplo, el hecho de que la capacidad o la predis-
posicién para realizar trabajos de dificultad cre-
ciente son cada vez mds escasas, o de que una
escala de salarios progresiva constituya un incen-
tivo suplementario para que los trabajadores
procuren conseguir ascensos mejorando sus cali-
ficaciones profesionales, o, desde un punto de vista
mas practico, que tal sistema de salarios se amolde
a la estructura existente y por consiguiente sea
menos susceptible de encontrar resistencia o de
alterar los aspectos exteriores de la estructura de
salarios.

Algunos autores, por ejemplo Hagner y Weng,
se oponen a esta idea de una curvatura mas pro-
nunciada, fundandose en que de esta forma los
puestos superiores estan mejor remunerados «a
expensas» de los puestos intermedios e inferiores.
Consideran, por consiguiente, que las curvas de
salarios deben ser una recta. Lytle sostiene que,
en realidad, ningin principio justifica que la curva
sea una linea recta y cree que «...los sindicatos
deben darse cuenta de que una recta representa
que todos los puestos intermedios estdn remunera-
dos en exceso si los puestos extremos estan correc-
tamente establecidos...» Creen que debe haber
una curva geométrica que sea la mas adecuada,
pero que son muy pocos los que tienen la mas
ligera idea de cudl es la curva que debe emplearse.

Se deduce que existe una respuesta a la cuestion
de cuil ha de ser la forma correcta que corresponda
en todos los casos a la curva de salarios. En tanto
que la aplicacién del procedimiento de evaluacién
de las tareas tienda a limitarse a determinados
grupos de empleos (trabajos de produccién o de
oficina) cuyas condiciones y tarifas normales de
salarios ofrezcan relativamente poca variacién,
una recta no puede representar un error notable.
Cuando sea necesario ajustar el mismo sistema a
un grupo de empleo mas amplio, que comprenda
tanto a los trabajadores como a los directores de
empresa, podran surgir dificultades que se evitan
en la practica prescindiendo completamente de la
evaluacién de los puestos de direccién, de inspec-
cién o de trabajos de oficina, o bien aplicindoles
un sistema diferente.

Debe también indicarse que el verdadero pro-
blema no consiste esencialmente en la atribucién
de valores monetarios constantes o variables a
cada punto, sino en las tarifas de salarios relativos
que deben abonarse. Pueden establecerse sistemas
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cualesquiera de salarios atribuyendo un valor
monetario constante en cada punto, siempre que la
eleccion de factores y de coeficientes permita la
atribucién de una puntuacién relativa adecuada
y que las puntuaciones aumenten en funcién de
los grados. Aunque a cada uno de los grados mas
elevados se asigna en muchos sistemas un nimero
fijo de puntos, no es realmente necesario proceder
asf, ya que a los grados 1, 2, 3, 4..., pueden atri-
buirse, por ejemplo, los valores 0,.2, 4, 8..., etc.
Ya hemos hecho referencia a la indicacion del pro-
fesor Tinbergen de que se atribuya una cierta pun-
tuacién a un grado elevado de un factor sélo cuando
la misma tarea también requiere un grado elevado
de otro factor, en el caso de que la combinacién
de ambas calificaciones en un grado elevado sea
particularmente escasa. Reciprocamente, cuales-
quiera que sean los factores y coeficientes utilizados
en un método determinado, cualquier sistema de
salarios podra obtenerse eligiendo una curva de
salarios que tenga la curvatura adecuada. Por consi-
guiente, dos empresas podran, al menos tedrica-
mente, evaluar empleos idénticos con arreglo a un
mismo sistema, incluso confiando esta evaluacién
a las mismas personas, y sin embargo obtener
sistemas de salarios completamente diferentes.

(Clasificacién de los empleos en categorias

Segiin los métodos de comparacién de factores
y de clasificacién por puntos, serfa légico fijar las
tarifas de salarios de cada uno de los empleos de
acuerdo con la ordenacién o con la puntuacién que
se les atribuya, y asi se hace algunas veces, por
ejemplo, en cuatro de las seis fabricas de acero
cuyos sistemas de evaluacion de las tareas han
sido analizados en un estudio realizado por la
Alta Autoridad de la Comunidad Europea del
Carbén y del Acero.

En otros casos, en cambio, los empleos se cla-
sifican en un mayor o menor nimero de categorias,
dentro de cada una de las cuales todos los empleos
tienen las mismas tarifas o escalas de tarifas. Debé
observarse que esta clasificacién de empleos des-
pués de analizados y. evaluados es completamente
diferente de la clasificacién o de la divisién en cate-
gorias con arreglo al método de evaluacion de las
tareas. En este iltimo caso se establecen cierto
nimero de categorias tomando como base una
descripcion general de las caracteristicas de las
tareas y a cada empleo se le atribuye después la
categoria mas apropiada. Esta clasificacién o agru-
pacion de empleos puede justificarse por las consi-
deraciones siguientes:

a) La fijacién de distintas tarifas a cada una
de las diferentes puntuaciones supone una creencia
en la precision del método de la evaluacion de las
tareas que no puede garantizarse en la fase actual
de desarrollo de este método;

b) ~en los casos en que un trabajador tenga
que realizar regularmente diferentes tareas cuyas
puntuaciones difieran ligeramente, los diferentes
salarios que habria que abonarle tendrian que cam-
biar segiin el trabajo; esto se evita abonando el
mismo salario a un pequeiio grupo de empleos a los
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DIAGRAMA I. — CURVA ESCALONADA TIPICA QUE MUESTRA
LA RELACION ENTRE LOS VALORES EN PUNTOS ATRIBUIDOS
A LAS TAREAS Y LA ESCALA DE SALARIOS

Escala de salarios en Escals de malaros en

unidades  mo unidades  muonetaray

por hora por hovs

100 0
for 490
8o} 00
70 470

+ 3 4
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Numeros de las categorias de tareas
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Evaluaciones de las tareas en puntos,

350

que se les
madas;

¢) una reduccién en una escala de tarifas co-
rresponde a una reduccion en el costo de la admi-
nistraciéon de salarios.

han atribuido puntuaciones aproxi-

Por otra parte, pueden surgir dificultades, espe-
cialmente cuando existen grandes diferencias entre
los salarios de las diferentes categorias a causa del
interés de los trabajadores en demostrar que deben
ser clasificados en el grado superior. Algunos
trabajadores tampoco comprenden por qué, una
vez reconocido que su trabajo es mas dificil que el
realizado por otros, deben, a pesar de ello, percibir
el mismo salario, puesto que la finalidad principal
del] método de evaluacién de las tareas es precisa-
mente llegar a establecer diferencias de salarios
apropiadas. Tales criticas suelen estar con frecuencia
muy justificadas.

El diagrama 1 sirve para ilustrar la clasificacion
de empleos en categorias: todos los empleos a los
cuales se les ha atribuido una puntuacién compren-
dida entre 100 y 139 pertenecen a la categoria 1:
aquellos a los que se les han atribuido de 140 a 179
puntos, a la categoria 2, y asi sucesivamente.

Implantacién de los nuevos sistemas de salarios

Una vez que se han clasificado y ordenado todos
los empleos y que se ha procedido, mediante un
apropiado procedimiento de negociacion, a su
conversién en un sistema de tarifas de salarios,
hay que ajustar la estructura de salarios vigente
a otra nueva. En el diagrama II se han marecado
de izquierda a derecha los empleos, en el orden
que les ha asignado el procedimiento de evaluacién
de las tareas en funcién de las puntuaciones, que
se representan sobre el eje horizontal. Las tarifas
de salarios existentes se representan sobre el eje
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vertical. La linea de puntos indica las tarifas de
salarios que corresponden a las puntuaciones atri-
buidas a los empleos. (Se supone que los empleos
no estan agrupados por categorias, sino que a cada
uno de ellos se le asigna un salario que corresponde
exactamente a su puntuacién.)

DIAGRAMA 1. — CURVA DE SALARIOS QUE INDICA LA RELACION
ENTRE UNA ESCALA PROPUESTA Y LAS TARIFAS VIGENTES
¥ EN UNA FABRICA

Unidades monstarias Unidades monetanas
por hora por hora
20 20

18 L

161

14 14
12 12
10} 10

-: _A—I
6 | i

100 150 700 75 300 350

Puntos.
Netas 1. Lo puntos representan las diferentes tarifas de salarios vigentes. 2. La linea entera

representa ¢l promedio de esas tarifes. 3. La linea - - - representa la nueva escala propuesta.

Se observard que algunos de los puntos, que
representan las tarifas vigentes, quedan por encima
de la curva de salarios, mientras que otros quedan
por debajo. La practica usual es aumentar las tari-
fas de salarios que quedan por debajo de la curva
con la mayor rapidez posible, lo que dependera
principalmente del costo total que represente y del
aumento de la totalidad de los salarios que la em-
presa pueda y esté dispuesta a hacer en el momento
de aplicar el nuevo sistema de salarios. Ya hemos
citado anteriormente los acuerdos concluidos en
la industria sidertrgica de Estados Unidos, en
virtud de los cuales se han reservado ciertos fondos
para este objeto.

Las tarifas que quedan «por encima de la curva»
(denominadas con frecuencia «tarifas con circulos
rojos» en Estados Unidos, «tarifas cercadas» en
Alemania, «pluses rojos» en los Paises Bajos)
son mas dificiles de estudiar. En términos generales,
no es conveniente ni posible reducir dichas tarifas
al nivel que corresponde a sus puntuaciones. Esta
es la principal razon de que la introduccién de la
evaluacion de las tareas implique usualmente un
aumento general de salarios: se elevan algunas
tarifas, pero no se reduce ninguna. Mas adelante
haremos otras observaciones sobre la forma en que
pueden considerarse las «tarifas con circulos rojos»,
pero antes formularemos ciertas observaciones so-
bre algunas cuestiones de orden mas general.

El problema de ajustar la estructura de salarios
a los limites econémicos de la empresa sin reducir
las tarifas existentes puede abordarse de diversas
maneras; una de ellas es Ja de aumentar la dura-
cién del proceso. Cada nuevo acuerdo sobre aumen-
tos de saFarioa puede después utilizarse para aumen-
tar las «tarifas situadas debajo de la curva»,
mientras que las «tarifas situadas sobre la curva»
se mantienen constantes o se aumentan en canti-

dades pequeiias. Por ejemplo, una importante
Compaiifa de motores del Reino Unido que consi-
deré la evaluacién de las tareas como una indica-
ci6én ttil del tipo de sistema de salarios que le con-
venia, después de transcurridos diez afios desde su
aplicacién todavia no ha eliminado por completo
las anomalias existentes.

En particular, cuando las diferencias entre el
sistema de salarios existente y el indicado por la
evaluacién sean considerables (por encontrarse
encima y debajo de la nueva curva de salarios una
fuerte proporcién de las tarifas existentes), proce-
der a un ajuste rapido, ademas de ser muy costoso,
podria producir descontento, a causa de los cam-
bios drasticos que originaria en el sistema de sala-
rios. Los trabajadores, aunque conscientes de ciertas
anomalias en el método existente, no estan dispues-
tos a aceptar cambios radicales. Si llegara a plan-
tearse tal situacion, cabria preguntarse si el sistema
puede considerarse adecuado, y si una eleccién
diferente de factores y de coeficientes no daria
como resultado una ordenacién de los empleos
mas aceptable y menos costosa que la existente.

Si la ordenacién de los empleos es, en cambio,
aceptada, por considerarse bastante apropiada,
el costo del sistema puede variar segin la forma
de la curva de salarios. Ya se ha hecho referencia
a la posibilidad de utilizar una recta, una curva o
una linea escalonada. Si se escoge una recta, su
pendiente, su punto de partida y la disposicién de
las categorias de los empleos pueden variarse.
La situacién de una curva de salarios de una forma
dada queda determinada por el nivel en que se
fije la tarifa minima de salarios. La pendiente de
la curva de salarios depende del valor monetario
asignado a cada punto, que puede fijarse en una
cantidad mayor o menor. En ciertos casos la curva
de salarios no empieza a aumentar hasta después
de haber alcanzado una puntuacién relativamente
grande. Por ejemplo, en el cuadro 7, que es la re-
presentacién gréfica del sistema de categorias adop-
tado por la N. E. M. A. y por la Asociacién Nacio-
nal de Sindicatos Metalirgicos de Estados Unidos,
todos los empleos a Jos que se han atribuido 139
puntos ﬁg‘uran agrupados en una sola ca!‘.egoria,
que es la inferior, y cada uno de los grados superio-
res comprende un grupo de empleos a los que se
atribuyen 22 puntos.

CUADRO 7.—Categorias de los empleos, con sus
correspondientes puntuaciones, establecidos por el
método de evaluacién de las tareas que utilizan la
N.E. M. A. y la Asociacién Nacional de Sindicatos
Metalirgicos (Estados Unidos)

Puntuaciéon Categoria
Hasta 13901 o0 bt e o 12
140-161 .. .. .. .. .. 11
162-183 .. .. .. .. 10
184-205 .. .. .. .. .. 9
06227 raoian e vt w 8
22B-249 .. .l d 7
250271 i dib et 6
272293 .. .. .. 5
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R94-3X5: ..oxluiansis anit 4
BLOBAT 1, irbatl s filn = 56 3
388-359 ., i wnbiailen 2
360-381 .. .. .. .. 1

Cuando se agrupan de diferente manera varias
puntuaciones en categoria, el nimero de empleos
correspondientes a cada categoria serdn también
diferentes. Por ejemplo, si las tarifas de salarios
para las categorias 2, 3 y 4 son 1,60, 1,80 y 2 délares,
respectivamente, los salarios totales, cuando las
puntuaciones atribuidas a las categorias sean
80-110, 110-125 y 125-140, respectivamente, seran
inferiores a las puntuaciones atribuidas 80-110,
100-120 y 120-140, ya que en este caso se incluiran
en cada categoria algunos empleos que en el primer
caso se incluirian en una eategoria inferior (Véanse
los diagramas III y IV, que ilustran esta cuestion).

Una vez resueltas estas cuestiones quedaran
todavia ciertos empleos que no ‘puedan ajustarse
al sistema de salarios. En particular, algunos em-
pleos podran haber sido clasificados en un lugar
demasiado bajo con respecto a las tarifas exteriores,
o bien en relacién con las tarifas interiores tradi-
cionales ya establecidas. En tales casos, podran
hacerse algunas veces otros ajustes mediante una
nueva evaluacién en las tareas destinadas a com-
probar si la puntuacién que se les ha atribuido
no debe aumentarse.

O quizéa sea posible modificar las funciones de
un empleo afiadiéndole uno o dos elementos, de
forma que aumente su puntuacién sin que ello
vaya en perjuicio de su rendimiento. Podria tam-
bién estudiarse la forma de que la tarifa asignada
a dicho empleo no dependa completamente de los
resultados de la evaluacién, e introducir o mante-
ner remuneraciones en forma de subsidios o bo-
nificaciones extraordinarias. (Esto puede ser nece-
sario en algunos casos. Se ha objetado que las con-
diciones de trabajo en las minas de carbén son tan
variables, que es imposible aplicar un plan de
categorfas predeterminado para este factor a los
trabajos subterrancos. Las condiciones de trabajo
pueden considerarse como no pertenecientes al
método de evaluacion y ser objeto de subsidios
diferentes mas o menos especiales. En la mayoria
de las fabricas de acero mencionadas en el informe
de la Alta Autoridad, determinados esfuerzos de
cardcter temporal que la evaluacién de las tareas
no puede prever, son también remunerados sepa-
radamente.) Si todos estos medios no fuesen su-
ficientes para clasificar en forma satisfactoria unos
cuantos empleos, se podria, en todo caso, prescin-
dir completamente de aplicarles el procedimiento.

Algunos de estos procedimientos (que quiza
sean consustanciales al método) podran conside-
rarse como no compatibles con los principios esen-
ciales de la evaluacion de las tareas. Si se la consi-
dera como una base suficiente para el estableci-
miento de tarifas de salario «equitativas», o para
la obtencién de un valor «inico» del empleo, estos
procedimientos de tanteo, de compromiso y, en
ciertos casos, de prescindir de aplicarla a ciertos
empleos, pueden dar la impresién de desvirtuar sus
principios basicos. No obstante, la opinién mas
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extendida sobre la evaluacién es que sélo consti-

tuye una ayuda o uno de los factores que contri-

buyen a establecer las relaciones de salarios. Los
elementos que determinan un sistema racional
de salarios son tan numerosos y tan complejos, y
algunas de las circunstancias que limitan el margen
dentro del cual tienen que fijarse las tarifas ejer-
cen una influencia tan intensa, que no cabe esperar
que ningin método de evaluacion de las tareas
tome debidamente en consideracién factores tan
numerosos, ni tampoco que ninguna empresa es-
tablezea exclusivamente su sistema de salarios
basiandose en la aplicacién rigida de un método
particular de evaluacién, si dicha aplicacién ha
de causar dificultades de orden interno o externo.

Ya hemos hecho referencia al problema que se
plantea cuando la aplicacién de la evaluaciéon de
las tareas pone de manifiesto que la clasificacion
y la remuneracién que corresponden a ciertos
empleos son muy superiores a lo que el método
prevé, y que en realidad les corresponde un salario
inferior, si es que el método ha de aplicarse uni-
formemente. Como la reduccion de los salarios
es una medida desagradable y que puede producir
gran descontento, la mayoria de las veces se toman
otras medidas, con objeto de evitarla; estas medidas
se dan a conocer al empezar a aplicar el método,
a fin de disipar temores y obstaculos. Seguridades
a este respecto, ofrecidas en el momento oportuno,
pueden también contribuir a impedir que los tra-
bajadores exageren las dificultades de sus empleos.
Existen varias formas de evitar las reducciones de
salarios. En las fabricas de acero de Alemania
que han sido objeto de un estudio por la Alta Auto-
ridad de la Comunidad Europea del Carbén y del
Acero, se aplicaron las siguientes: a) en dos de las
fabricas se dieron a los trabajadores afectados otros
empleos, a los que se asigné una puntuacién mas
elevada; en otros casos se mejoraron las condi-
ciones de produccién, de forma que los traba-
jadores pudieran conservar sus ganancias a causa
de la mayor productividad; b) en tres fabricas
continuaron pagéndose los salarios existentes, pero
las diferencias’entre dichos salarios y los nuevos
basados en el procedimiento de evaluacién de las
tareas se compensaron parcialmente excluyendo
a los trabajadores afectados de posteriores aumen-
tos de salarios: ¢) en algunos casos se mantuvieron
los salarios, estableciéndose primas especiales ade-
mas de los nuevos salarios basados en la evalua-
cién: d) en una fabrica, la diferencia entre las
tarifas antiguas y las nuevas se redujo gradualmente
al cabo de un perfodo de seis meses.

A menos que el anterior sistema de salarios
sea muy eficaz, la carga econémica que supone la
conservacién de los salarios de los empleos excesi-
vamente remuncrados es relativamente pequeiia.
Por consiguiente, cuando no existe posibilidad de
resolver el problema mediante ascensos, traslados,
o de cualquier otra forma, no hay necesidad,
por lo general, de intentar reducir los salarios por
razones de orden econémico, y la empresa puede
mantener las antiguas tarifas hasta que el empleo
sea desempefiado por otra persona, considerando
simplemente ‘la remuneracion excesiva como «la
sancién por una mala administracién».

Abril 1961



Algunos miembros de los Sindicatos, en Estados
Unidos, han afirmado que el resultado de estas
medidas ha sido una rebaja de las categorias, que
algunas direcciones de empresas han empleado
como medio de reducir la némina total. Se han
opuesto a que si, por ejemplo, las remuneraciones
correspondientes a tres puntos de un departamento
son respectivamente 2, 1,75 y 1,50 délares por
hora (lo que hace un total de 5,25 délares), y el
trabajador que percibe 2 délares tiene mayores
calificaciones de las necesarias, al puesto en cues-
tién puede asignarsele una nueva tarifa a razén
de 1,75 délares por hora. El trabajador que percibe
1,50 délares es colocado entonces en ese puesto y,
por consiguiente, se le aumenta de categoria, de-
signindose para el puesto remunerado con 1,50
délares a otra persona, y trasladando al trabajador
que percibe 2 délares a un empleo en otro departa-
mento, con el mismo salario. Con ello, el total de
salario que habra que abonar en el primer departa-
mento serd de 5 doélares en lugar de 5,25. Mas
tarde, podra considerarse necesario suprimir el
empleo que desempeiia el trabajador con un sala-
rio de 2 délares; por razones de antigiiedad se le
ofrecera la posibilidad de volver a su antiguo
empleo, pero con el nuevo salario de 1,75 délares.
Reemplazara entonces a su sustituto, que se rein-
tegrarda a su antiguo empleo, remunerado con 1,50
d(ﬁares, ocasionando de esta forma el despido del
nuevo trabajador contratado para desempeiiar este
puesto.

Implantacién del procedimiento
de evaluacién de las tareas emn las
minas de carbén britanicas

La implantacién de la evaluacién de las tareas
tiene como resultado algunas veces la transforma-
cién completa del antiguo sistema de salarios. En
las minas de carbén ha tenido que aplicarse la
evaluacién en vez de un conjunto de sueldos y sala-
rios descrito como un «sistema enmaraiiado y
confuso», apenas sin orden ni concierto. Ciertos
empleos, a los cuales, segin la opinién general,
deberia corresponder el salario inferior, eran re-
munerados segin tarifas superiores a las de otros
empleos a los que el procedimiento de evaluacién
de las tareas habfa atribuido una calificacién muy
superior. Por otra parte, incluso en las minas de
carbén existian diferencias considerables entre las
tarifas de salarios abonadas a trabajadores que
realizaban las mismas tareas. (Es interesante esta
observacién a causa de que se ha invocado algunas
veces el argumento de que el procedimiento de eva-
luacién de las tareas no tiene en cuenta las leyes
de la oferta y la demanda, y que las negociaciones
colectivas efectuadas prescindiendo de este método
tienen como consecuencia un sistema de diferencias
de salarios «natural», «econémico» o «intuitivo».
Sales y Davies consideran que «es dificil creer que
tales situaciones se produzcan principalmente como
respuesta a estimulos econémicos; parece mas
plausible atribuirlas a las valoraciones subjetivas
y a las preferencias de las direcciones de las empresas
no restringidas —al menos dentro de amplios li-
mites— por consideraciones del mercado». La mag-

.

nitud y la naturaleza variada de la labor empren-
dida aumentaban su complicacion: las 850 minas
de carbén explotadas por la Junta Nacional del
Carbon estaban diseminadas por diversas partes
del pais con sistemas de salarios y de empleos que
diferian notablemente. ‘

Una vez analizados todos los empleos y clasifi-
cados en un cierto nimero de categorias, el pro-
blema consistia: a) encontrar las tarifas apropiadad
a estas categorias; b) evitar el descontento, y el
mantener el costo de la revision del sistema de
salarios dentro de limites razonables. Con respecto
al primer punto, el sistema de salarios vigente
no podia servir de norma mas que acaso en lo rela-
cionado con los salarios nacionales semanales
minimos. Con respecto al segundo punto, se consi-
deré que para que tuvieran aceptacién, «las modi-
ficaciones de las tarifas de salarios deberian tender
inicamente al aumento». También se considerd
conveniente que el mayor nimero posible de tra-
bajadores se beneficiaran con dichas modifica-
ciones, ya que ésta era la tnica forma de «reducir
el efecto producido por el hecho de que unos
trabajadores se beneficiarian mas que otros».
Ahora bien, la reelaboracién total del sistema de
salarios seria muy costosa; en otros términos, la
posibilidad de establecer inmediatamente un siste-
ma apropiado de salarios quedaba limitada por las
disponibilidades presupuestarias.

Para resolver el problema de distribuir un de-
terminado aumento general de salarios de forma
que el mayor ntmero de trabajadores perciban
un aumento, estableciendo a la vez las apropiadas
diferencias entre las nuevas categorias, se recurrié
a métodos matematicos y gréficos, y a tablas es-
peciales que facilitaran respuestas rapidas y pre-
cisas a cuestiones tales como cual seria la distri-
bucién de los aumentos de salarios por categorias,
por distritos y por nimero de trabajadores afec-
tados, asi como el coste que supondrian los diversos
tipos posibles de ajustes de salarios. Se examinaron
mas de un centenar de dichos tipos, comparando
sus ventajas y sus desventajas. La utilidad de esta
enorme labor fue manifiesta, ya que el nuevo sis-
tema de salarios finalmente elegido pudo adop-
tarse sin que, contra lo que era de esperar, apenas
surgieran dificultades.

Las caracteristicas del sistema de salarios final-
mente adoptado son las siguientes: en Jugar del
antiguo sistema de tarifas minimas, al que se
aiiadian complejas y complicadas tarifas mas o
menos «personales» se establecieron para cada
grado «tarifas-tipo». La tarifa tipo era la tinica
reconocida para el empleo y categoria en cuestion,
procediéndose inmediatamente al ajuste de las
tarifas inferiores. Las diferencias entre las tarifas-
tipo se fijaron provisionalmente —teniendo en
cuenta las limitaciones de orden econémico— en
un chelin para dos categorias correlativas. En
segundo lugar, se concedi6 un aumento uniforme
de salarios a todos los trabajadores, siempre que
sus nuevas tarifas de salarios no excedieran del
limite de sus categorias. Los trabajadores cuyos
salarios ya eran iguales o superiores al limite no
percibfan aumento. Era de esperar que las dife-
rencias entre las tarifas-tipo y las efectivas desapa-
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tecieran finalmente como resultado de dos factores:
primero, que un trabajador sélo tenfa derecho a
un salario personal mientras permaneciera en la
misma categoria y en la misma mina; segundo,
que debido a los posteriores aumentos generales de
salarios, las tarifas personales tendian a desapa-
recer.

Categorias de empleos y escalas de salarios

Una vez clasificados los empleos en categorias,
se plantea la cuestion de si debe fijarse una tarifa
tinica de remuneracion para todos los empleos que
pertenezcan a la misma categoria, o bien una
escala de tarifas maxima, otra minima y un ma-
yor o menor mimero de tarifas intermedias. (Otra
posibilidad es combinar diferentes empleos en una
sola categoria, pero con tarifas o escalas de tarifas
diferentes.) La ventaja de una tarifa tnica es su
sencillez desde el punto de vista administrativo.
La desventaja es que no permite establecer dife-
rencias de remuneracion segin el rendimiento y la
antigiiedad. Esto puede causar descontento a los
trabajadores mas antiguos que consideran que
por su mayor experiencia, lealtad, etc., les corres-
ponde equitativamente una mayor remuneracién.
Una escala de salarios estimulard ademés a los
trabajadores a aumentar sus esfuerzos para conse-
guir mayores salarios. Las escalas pueden utilizarse
algunas veces para dar mayor flexibilidad a un
sistema; por ejemplo, pueden permitir que los
nuevos trabajadores se contraten con arreglo a
salarios bastante elevados en vez de salario minimo.

Es evidente que esta cuestién no pertenece
exactamente al campo de los problemas que afec-
tan a la evaluacién de las tareas, ya que se refiere,
méas que a la remuneracion de los empleos, a la
de las personas. Aunque lo que se pretende al
adoptar este procedimiento es mejorar el sistema
de salarios, es légico preguntarse si con la aplica-
cién de escalas de salarios no se mejoran todavia
mads. O bien, en el caso en que una empresa cuente
ya con escalas de salarios al adoptar el procedimien-
to de la evaluacién, sera necesario examinar la
forma en que estas escalas puedan ajustarse al
nuevo sistema de salarios sin obstaculizar los obje-
tivos que se tratan de obtener. También aqui pueden
elegirse diversos procedimientos. Dos de los as-
pectos mas importantes de las escalas de salarios
son su extension y su relacion mutua. Las escalas
pueden abarcar cantidades iguales o diferentes, o
bien un porcentaje de la minima de cada escala;
a su vez, pueden estar mis o menos superpuestas.

Cuando no existan razones especiales para de-
cidir lo contrario, debe considerarse equitativo
ofrecer a los trabajadores iguales oportunidades
de ascenso en los empleos de las diferentes catego-
rias, fijando para ello el maximo de cada escala
en un porcentaje uniforme de su minimo y dividien-
do cada escala en igual nimero de grados. En la
practica, el maximo suele fijarse en un 50 9%, por
encima del minimo, con cuatro o mas grados. A
los trabajadores novatos que todavia no han fina-
lizado su formacién profesional podran abonarse,
por ejemplo, los salarios correspondientes a la
mitad inferior de cada escala, abonandose los sala-
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rios correspondientes a su mitad superior de la
escala a los trabajadores en quienes concurran
circunstancias de antigiiedad o méritos especiales
en la ejecucion del trabajo, o ambos. El ascenso
por razén de antigiiedad puede justificarse por el
hecho de que con la duracién del servicio es normal
que aumente la capacidad del trabajo, y el aumento
que se conceda por concurrir méritos especiales
podra acordarse cuando el rendimiento obtenido
sea superior al normal o al medio.

Las escalas de salarios pueden obstaculizar los
objetivos perseguidos por la evaluacién de las
tareas como resultado, por ejemplo, de una super-
posicién excesiva. Si esto sucede, podra darse el
caso de que los empleos pertenecientes a categorias
muy diferentes sean remunerados con arreglo a
las mismas tarifas, aun cuando la evaluacién les
haya asignado tarifas muy diferentes. La super-
posicién excesiva puede ocurrir, por ejemplo,
cuando se hayan establecido demasiados grados
para el ascenso de los trabajadores por razém de
antigiiedad, que no puedan en realidad justificarse
por aumentos de rendimiento normales,

Los diagramas III y IV representan dos ejem-
plos de sistemas de salarios basados en un método
de evaluacion de las tareas que utiliza categorias
de empleos y escalas de salarios que se superponen.
Ambos casos corresponden a dos grandes Compa-
nias de fabricacién de aeronaves en Estados Unidos,
cuyo ntimero de trabajadores ascendia respectiva-
mente a 20.000 y 13.000, y en las que se realizaban,
practicamente, las mismas tareas. Esas dos fabri-
cas utilizaron métodos de evaluacién que se servian
de los mismos factores, con la tnica diferencia de
que, en un caso, el coeficiente atribuido a las con-
diciones de trabajo y esfuerzo era ligeramente
superior, lo que no implicaba que las puntuaciones
relativas atribuidas por ambos métodos fueran
muy diferentes. Como veremos, ambos sistemas
han establecido también el mismo nimero de
categorfas de empleo, y casi la misma escala de
tarifas de salarios. También existe en ambos casos
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DIAGRAMA IV, — ESTADOS UNIDOS: DISTRIBUCION DE LA MANO DE OBRA
EN UNA FABRICA DE CONSTRUCCION DE AVIONES
QUE EMPLEA 13.000 TRABAJADORES
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una gran superposicion: ¢l minimo de varias cate-
gorias es inferior al maximo de una o mas catego-
rias inferiores, aunque no existe superposicion,
por ejemplo, entre las categorias 7y 11, dos de las
méas importantes por el nimero de trabajadores
que ellas comprenden.

Ambos ecasos difieren, en cambio, considerable-
mente en la distribucién de la mano de obra entre
las diversas categorias. En el diagrama IV, el 30 9%,
pertenece a la categoria 7, y en el diagrama III,
aproximadamente el 20 9;. Aunque no se da nin-
guna indicacién a la puntuacién que corresponde
a cada categoria, la comparacién de ambos diagra-
mas corrobora la anterior observacion de que la
nomina del total de salarios de un sistema estable-
cido utilizando un determinado método de evalua-
cién puede variar considerablemente, segin como
se haya dividido la puntuacion total en categorias
de empleos.

Debe también observarse el hecho de que, en el
caso que presenta el diagrama III, se abonaron
primas especiales a los trabajadores clasificados
en las categorias 1, 2, 3, 4.

Evaluacién de las tareas y primas de salarios

Como se indicé en el capitulo primero, la finali-
dad de la evaluacién de las tareas es la clasificacién
de empleos, sin tener para nada en cuenta la labor
de quienes los desempeien. El rendimiento y esfuer-
zo individuales pueden compensarse, aunque no
necesariamente, mediante un sistema de clasifica-
cién de méritos o de remuneracién por rendimiento.
La divisién, en principio, parece ser clara. El ren-
dimiento «normal» de cada empleo puede definirse
y clasificarse con arreglo a un método determinado
de evaluacion de las tareas que se toma como base
para la fijacién de salarios. Cuando el rendimiento
sea inferior o superior al normal, podra penalizarse
0 recompensarse con arreglo a un cierto sistema de
remuneracién por primas, que en esta caso afectara
a las ganancias. A pesar de ello, la cuestion no es
tan sencilla en la practica; haremos algunas breves
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observaciones sobre las dificultades suelen

surgir.

Los dos principales problemas que se plantean
cuando la evaluacion de las tareas debe aplicarse
también a aquellas remuneradas en funcién de su
rendimiento parecen ser los siguientes: a) dificul-
tad practica para determinar el «rendimiento nor-
mal», especialmente cuando las primas se fijan
en virtud de negociaciones colectivas que implican
un acuerdo de ambas partes sobre la materia:
b) dificultad de controlar las variaciones de los
ingresos de los trabajadores procedentes de las
primas.

que

El problema del «rendimiento normal»

La evaluacién de las tareas se efectiia compa-
rando su contenido de trabajo. Unas exijen mayor
esfuerzo que otras y esta diferencia de esfuerzo
puede reflejarse respectivamente en la definicién
general de categorias o en la definicién del grado de
los factores, segin se trate del método de clasifica-
ci6n o de puntuacién. Cuando una de las tareas se
remunera por tiempo y otra por pieza, debe hacerse
la misma comparacion, pero en este caso los ingre-
sos del trabajador pueden no coincidir por dos
razones, a saber: a) a causa de la distinta puntua-
cion concedida a cada tarea; b) debido al diferente
rendimiento personal de los trabajadores. Habra,
pues, que intentar eliminar los efectos producidos
por el motivo mencionado en b), comparando las
tareas a base de un presunto «rendimiento normal».

Supongamos que se descubre que anteriormente
el trabajador a destajo ganaba un 20 9%, mas que el
trabajador por tiempo, aunque la evaluacion de
ambas tareas es la misma. Si esta diferencia pudiera
ser enteramente atribuida al hecho de que la labor
del trabajador a destajo era superior a la norma,
bien determinada por un adecuado estudio del
trabajo, puede concluirse que la remuneracion a
destajo era equitaiva. En otros casos, la evalua-
cién de las tareas demostrara que la remuneracion
a destajo era muy generosa o muy «avara». Asi,
es muy probable que surjan dificultades a menos
que sea posible determinar por un analisis del
trabajo el «rendimiento normal» de una manera
satisfactoria.

A veces existen actividades bien definidas cuyo
sistema de remuneracién basado en las piezas pro-
ducidas seguira aplicandose durante mucho tiempo.
Esto es lo que ocurre, por ejemplo, con los trabajos
de copia a maquina. En efecto, si la evaluacion
de las tareas se aplica a dichos trabajos, habra
que volver a calcular su contenido de trabajo con
objeto de equiparar el tipo de remuneracién de
estas tareas con otras cifras de salarios previstas
para los trabajos retribuidos por tiempo y por
pieza. Pero incluso en tales casos puede resultar
muy dificil que el empleador y el Sindicato se
pongan de acuerdo sobre el nimero de péginas
que deba constituir el «rendimiento normal» de
un mecanégrafo.

Sin embargo, numerosas industrias (especialmen-
te las dedicadas a la fabricacién de ropa o equipos
para trabajo, las de ingenieria y las minas de car-
bén) deben fijar diariamente la remuneracién por
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pieza para determinadas tareas que son nuevas o
difieren de las anteriores debido a la calidad del
tejido que debe ser cortado, a la precisién que el
trabajo requiera, a las herramientas que suministra
el empleador y a otras condiciones. En este caso,
las tarifas de remuneracién por pieza se determinan
por unos empleados encargados de la evaluacion,
quienes, poqeyendo s6lo una vaga experiencia
sobre tales cuestiones, no pretenden aplicar un
método muy riguroso ni se basan en dato teérico

alguno, por lo que se limitan a establecer un cierto,

equilibrio entre la tarifa flexible y la rigida, con
objeto de que el trabajador medio obtenga empleos
lo suficientemente variados en cada una de las
dos categorias y reciba en su conjunto un total
propiado de primas.

Incluso cuando se aplica la téenica del analisis
del trabajo (y para ello no siempre se dispone del
tiempo suficiente) las tarifas de salarios no son nece-
sariamente exactas ni racionales. En tales casos los
objetivos perseguidos. por la evaluacién de las
tareas pueden ser facilmente desvirtuados por las
tarifas incorrectas previstas para la remuneracién
del trabajo por pieza.

Cuando las tarifas de salarios a destajo tienen
que ser resueltas con rapidez y modificadas con
frecuencia, es muy dificil asegurar que las ganancias
relativas correspondan siempre al contenido de las
tareas que han sido evaluadas. El procedimiento de
evaluacién puede estimar que dos empleos tienen
el mismo valor, pero supongamos que cada uno de
ellos comprende una cantidad de funciones dife-
rentes que varian, por ejemplo, a causa de la textura
de la tela o del molde preciso segin el cual deba
ser cortada; o quiza segin el tiempo que se deba
continuar en esta tarea, de manera que no exista
posibilidad de familiarizarse con ella, devenir mas
practico y —asi— realizaria en menos tiempo.

Estos factores y otros similares, y la precisién
con que se los establece cuando se fija la tarifa
de salarios para un trabajador a destajo, pueden
determinar que las tarifas sean generosas o no.
Cuando la tarifa por una tarea no es generosa,
resulta que con el mismo esfuerzo se gana menos
que desempefiando un empleo al cual se le ha
asignado una tarifa generosa.

A veces, una operacién relativamente uniforme
(por ejemplo, el laminado del acero) ha sido reali-
zada durante largo tiempo por un equipo al que
se le remunera en virtud de un plan de primas de
salarios segiin el cual cada uno de los miembros
recibe un cierto poreentaje deducido de la prima
general. FEstos porcentajes pueden haber sido
determinados en parte por la medida en que se
supone que cada uno de los hombres influye sobre
el rendimiento general, mas que —tomemos por
caso— el esfuerzo o la habilidad que la tarea re-
quiere de él.

De esta manera, algunos trabajadores pueden
ganar en concepto de prima un porcentaje mas alto
de su salario que el que r'urresponderé a otros,
y —de tal suerte— las ganancias relativas pueden
diferir de los salarios ba%lcos relativos. Mas atn,
es posible que con el correr del tiempo, debido a
ligeros cambios introducidos en el utillaje o en los
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métodos de trabajo, puedan haberse anadido a los
salarios relativos basicos distintas primas y boni-
ficaciones, de manera que al final las ganancias
relativas y los salarios relativos son enteramente
distintos.

La evaluacion de las tareas puede aplicarse
entonces para clasificar los empleos y «corregir»
las tarifas basicas. Pero entonces puede advertirse
la necesidad de revisar todo el sistema «heredado»
de primas y bonificaciones. Técnicamente, ésta no es
una empresa demasiado ardua, pero es muy posi-
ble que se planteen dificiles y delicados problemas
personales. Quiza los miembros de un grupo ha-
bituados a una situacién pareja vean de pronto
alterarse profundamente la relacion de sus ganan-
cias respectivas, y numerosas primas y bonifica-
ciones —hasta entonces juzgadas equitativas—
pueden ser reducidas o hasta abolidas.

Esto es lo que ocurrié con las continuas tenta-
tivas, finalmente infructuosas, realizadas con ob-
jeto de incluir las primas de salarios en el amplio
programa destinado a reparar las injusticias en
materia de salarios en la industria estadounidense
del acero.

En 1945 y 1947, la United States Steel Corpo-
ration y el Sindicato respectivo convinieron en
que las primas de salarios serian fijadas de acuerdo
con «el trabajo normal realizado durante una jor-
nada», definido de la manera siguiente: «La can-
tidad de trabajo que puede producir un trabajador
calificado, trabajando a un ritmo normal y utili-
zando el tiempo de una manera racional cuando su
trabajo no esta limitado por los métodos de pro-
duccién». Ambas partes se comprometieron a
fomentar la creacién de «puestos de ensayo» y la
aplicacién de los principios que sirviesen para de-
terminar cual deberia ser en la practica el valor
«del trabajo normal realizado durante una jornada».
Desde principios de 1947 hasta mediados de 1950,
los Sindicatos y la empresa realizaron grandes
esfuerzos con este motivo, pero «ambas partes re-
conocieron entonces que el problema no tenia
solucién». Este resultado desalentador es muy
significativo, ya que, por una parte, aproximada-
mente la mitad de los trabajadores dedicados a la
produccién y a la conservacién de la industria re-
cibian prima de salarios y, por otra, porque las
partes no pudieron ponerse de acuerdo sobre los
principios generales para la evaluacién de las ta-
reas ni sobre su aplicacion a los trabajadores remu-
nerados por tiempo.

Ademas, se comprendié claramente la gran di-
ficultad que implica todo acuerdo para determinar
cudles serdn los «puestos de ensayo» que sirvan de
base para fijar las tarifas de salarios fundadas en
conceptos tan discutidos como los de «trabajador
calificado», «ritmo normal», «pluses adecuados para
el descanso», las «necesidades personales» y el
«tiempo de inactividad». En realidad, esta defini-
cion detallada, adoptada de comin acuerdo en el
ambito de una empresa o industria, produce sus
efectos sobre los miles de salarios asignados para
el trabajo a destajo u otras fijadas para cada fa-
brica o departamento, cuya previsién, sea por
cada una de las partes (y tal vez especialmente

por el Sindicato), no puede ser hecha con la sufi-
ciente exactitud como para permitirles renunciar
al derecho de negociar cada uno de los casos por
separado.

Incluso durante el curso de las negociaciones
hubo que adoptar medidas que afectaron tanto a
las primas ya existentes como a las proyectadas.
En 1947, las partes convinieron en que los sistemas
existentes deberfan continuar aplicandose hasta
que su sustitucién fuese decidida de comiin acuerdo,
salvo en ciertos casos en que el empleador, previa
consulta con los Sindicatos locales y a condicién
de seguir aplicando los procedimientos de queja
existentes, seria: a) autorizado a establecer primas
para los nuevos empleos y para aquellos cuya re-
muneracién hubiese quedado por debajo de la
curva indice del costo de vida, y b) obligado a
proceder de este modo en caso de que la situacién
se modificase como consecuencia de la mejora de
los métodos o del empleo de nuevo equipo de tra-
bajo, etc.

Para la ejecucion de sus planes, la Compaiiia
se sirvié de las normas de rendimiento contenidas
en un manual por ella establecido y del que esperaba
hubiese podido servir de base para determinar el
concepto «del trabajo normalmente realizado du-
rante una jornada». Sin embargo, esta fase del
programa dio lugar a graves dificultades. Especial-
mente, la revision de las tarifas mencionadas en
el punto b) provocé frecuentes divergencias, ya
que como es natural planteaba el problema general
de las primas de salarios, es decir, determinar desde
qué momento la situacién habia evolucionado lo
suficiente como para exigir la implantacién de un
nuevo sistema.

Sin ‘embargo, los ingresos producidos por el
nuevo sistema de primas eran a menudo inferiores
a los anteriores. Es cierto que, en virtud de otra
disposicién del acuerdo de 1947, los entonces
titulares de los puestos afectados recibian «indem-
nizaciones compensatorias» calculadas de forma
que mantuviesen la remuneracién de la hora de
trabajo al mismo nivel de la remuneracién media de
los tres meses anteriores al cambio de sistema.
No obstante, las diferencias de salarios continua-
ron manifestandose cuando, debido a su mayor
rendimiento, el trabajador, de acuerdo con el nuevo
sistema de primas, alcanzaba o sobrepasaba el
antiguo nivel de ingresos. Es evidente que la con-
secuencia de tal practica consistié en mantener
el efecto estimulador de las nuevas tarifas, pero
los dirigentes sindicales la consideraron como un
intento para obligar a los entonces titulares de los
puestos a aceptar las nuevas tasas que en realidad,
requerian mas de una jornada normal de trabajo de
sus sucesores. También se temié que la Compaiiia
intentase disminuir el personal y de una manera
general modificara las «normas de trabajo». (Las
normas de trabajo fueron uno de los motivos
principales de la huelga de los trabajadores del
acero de 1959-1960.)

Fluctuaciones en las ganancias

La dificultad de definir el «rendimiento normal»
que permita fijar unas diferencias de salarios
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justas esté relacionada con el problema planteado
por la tendencia a la fluctuacién de las ganancias
procedentes de un sistema de primas. Estas fluc-
tuaciones, siempre que reflejen las variaciones del
rendimiento de los trabajadores, son normales y
estan de acuerdo con el objetivo fijado, es decir,
un aumento o una minoracion del esfuerzo implica
una diferencia de primas.

Pero hay otras razones, que no tienen nada que
ver con el desempefio individual, por las que pueden
fluctuar las ganancias aun cuando no se produzcan
cambios en las tarifas de salarios. Estas fluctuacio-
nes pueden afectar a diferentes empleos en medidas
diferentes y tener por resultado disparidades que
no se reflejen en los salarios asignados a cada una
de las tareas.

De esta manera, aun cuando los trabajadores
puedan haber aceptado las tarifas de salarios
como justas y equitativas en relacién con el con-
tenido de la tarea o el esfuerzo que exige (o con
ambos a la vez), se sentiran inclinados a mirar
con resentimiento lo que considerarian diferencias
injustificadas en las ganancias.

Por ejemplo, a pesar de las precauciones to-
madas al fijar las tarifas, deacuerdo con el método
analitico del trabajo, las ganancias reales pueden
sobrepasar ‘en mucho los méximos registrados
durante el perfodo de ensayo. Cuando el obrero
va conociendo mejor su trabajo, puede mejorar
sus métodos de una forma tal que resulte impre-
vista por los céalculos hechos por el ingeniero en-
cargado de estimar la duracion de los periodos.
El trabajador puede también beneficiarse de un
suministro mas regular de piezas sueltas o de ma-
teriales. Por e¢jemplo, si la empresa recibe mas
encargos puede intentar mejorar la organizacién
gencral del trabajo, lo que permite a los obreros
remunerados a destajo incrementar su rendimiento
y sus ingresos sin esfuerzo adicional alguno.

Ademas, cuando los sistemas de primas han
sido implantados recientemente, las tarifas de
remuneracién del trabajo por piezas pueden fijarse
deliberadamente a un nivel bastante mas alto con
objeto de disipar las dudas y vencer la resistencia
de los trabajadores. Sin embargo, la necesidad de
implantar tarifas flexibles es mayor en unos depar-
tamentos que en otros. De ahi que se produzean
diferencias en las ganancias que pueden persistir
durante muchos afios después de la implantacion
del sistema.

En todos estos casos los salarios relativos mo
corresponden a la realidad y su aplicacion puede
impedir el logro de los objetivos perseguidos por
la evaluacién de las tareas. Un sistema de salarios
que sea adecuado en el momento de su implantacién
puede dar lugar a aumentos considerables en las
ganancias procedentes de determinados empleos,
lo que provoca demandas de ajuste de otras primas
y salarios que remuneran el trabajo por tiempo.
En realidad, cuando la evaluacién de las tareas
ha sido aceptada como base para la fijacién de un
salario justo, resulta dificil no tener en cuenta
reivindicaciones de este tipo.

Un método que permite disminuir tales difi-
cultades consiste en la aplicacion de sistemas de
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primas, calculados de manera tal que el aumento
proporcional de las ganancias sea inferior al ren-
dimiento. Por ejemplo, en algunas fabricas de
acero de la Reptblica Federal de Alemania el
incremento de las curvas representativas de las
primas pagadas en las nuevas instalaciones de
laminacion es, desde hace algunos afios, menos
pronunciado que el de aquellas relativas a los tra-
bajadores que utilizan un equipo mas anticuado,
lo que impide que las diferencias de ingresos de un
taller a otro sean muy marcadas. Desgraciadamente,
este método disminuye también el incentive que
produce el sistema de salarios, por lo que normal-
mente es considerado poco adecuado. Por ello
cabe intentar resolver el problema ‘desde otro
punto de vista, tratando de compensar a aquellos
trabajadores menos favorecidos por el aumento
de las primas.

Para hacer frente a este problema se han em-
pleado diversos procedimientos., En ciertos casos
se concede a los trabajadores por tiempo un aumen-
to uniforme de salarios para compensarlos de la
carencia de oportunidades para obtener primas.
En otros casos, se les conceden gratificaciones
segin las ganancias obtenidas por los trabajadores
de la industria. También se han establecido sistemas
especiales de primas para empleos que no se pres-
ten a la aplicacion de tarifas uniformes de salarios
a destajo: por ejemplo, puede adoptarse un con-
junto de primas para los trabajadores encargados
de la conservacion, que dependera de la relacion
entre la produccién total de la fabrica durante
un cierto periodo y el tiempo destinado a la con-
servacién, o bien puede aplicarse una tarifa re-
gresiva por pieza, de forma que la cuantia de la
prima disminuya méas o menos bruscamente cuando
el rendimiento alcance un nivel por encima del
cual la calidad del trabajo pueda resultar afectada.

Estos procedimientos se han revelado satisfac-
torios en unos casos, aunque no en otros. Los tra-
bajadores remunerados a destajo pueden consi-
derar injustificada la concesién de gratificacio-
nes variables o fijas a los trabajadores remunerados
por tiempo, especialmente los que por una u otra
razén perciben primas cuyas cuantias son infe-
riores a esas gratificaciones. La aplicacion de los
sistemas de estimulo a los empleos que no se adap-
tan realmente a tales sistemas puede resultar
ineficaz para la obtencién de ganancias relativas
de la cuantia deseada, o puede ser la causa de que
el trabajo realizado sea de inferior calidad.

Cuando las primas obtenidas en virtud de los
sistemas de estimulo no reflejen fielmente los
esfuerzos personales, se plantean problemas espe-
ciales. Por ejemplo, al aplicar dichos sistemas a
un grupo puede darse el caso de que algunos de
los trabajadores pertenecientes al mismo ne ejer-
zan influencia sobre el rendimiento, como no sea
en el sentido negativo de moderar el ritmo de la
labor efectuada por otros trabajadores. Entonces
pudiera considerarse necesario complementar la
evaluacion de las funciones de un empleo; que se
ha tomado como base para la fijacién de los salarios
relativos, con una cierta evaluacién de la medida
en que diversos trabajadores puedan ‘contribuir
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a acelerar la produccién. En otros casos se aplican
viejos y complicados sistemas de primas, subsidios
y gratificaciones, que se afiaden a las tarifas de
salarios basicos demasiado bajos, de forma que se
perciben ciertas gratificaciones en casi todas las
circunstancias, sin ninguna relacion con los esfuer-
zos que dichas gratificaciones estdn normalmente
destinadas a recompensar. En tales casos, la
adopeion de métodos de evaluacién de las tareas
puede plantear la cuestién de cudles sean exacta-
mente los componentes de los salarios a los cuales

debe aplicarse el método. Si ello exige una revision

dréstica de sistemas y remuneraciones establecidos
desde antiguo, la labor distara de ser facil. -
( Continuard).

Reproducido con autorizaciéon de la Oficina
Internacional de Trabajo (Ginebra, Suiza),
de su publicacién La evaluacién de las tareas,
Estudios y Documentos, Nueva Serie, nim. 56,
Ginebra, 0. 1. T., 1960, 171 pdgs. Precio: 1,25
délares. Los lectores interesados en adquirir
esta obra pueden dirigirse al Sr. D. Luis Arroyo,
Isaac Peral-Limite, 5. Madrid.
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Una excavadora UNIVERSAL de 2,5 m*, tipo M 251 arrancando mineral de hierro.

Una caracteristica tipica de las excavadoras MENCK es el

RAPIO0  INTERCAMBIO OE LOS DISTINTOS EQUIPOS DE TRABAIO

El répido cambio de equipo reduce el tiempo de parada de la pala
excavadora. Su gran velocidad aumenta su beneficio. Su robustez alarga
su vida y su rendimiento. LaMENCK M 251 reline todas estas excelentes
cualidades de una excavadora.

La construccién de acero soldado del chasis constituye una viga en
forma de cajén. Gracias a esta construccién se combina una extrema
solidez con un reducido peso. Si la excavadora tiene que trabajar en
suelos blandos, poco consistentes, se suministrara el chasis en ejecucion
especial con cintas de orugas maés largas para mayor estabilidad y placas
més anchas para reducir la presién sobre el suelo. Los grandes y ro-
bustos rodillos de soporte llevan apoyos de sélida construccién.

Desde Enero 1961 libre importacién de excavadoras de mas de 1 m.”

Pidan prospectos detallados de las maquinas MENCK a

Apartado 391 - Teléfono 36 68 00

MENCK & HAMBROCK G.M.B.H.-Hamburg-Altona

o al Representante en Espaiia. PABLO FOERSCHLER - Maldonado, 50 - MADRID



EL COMERCIO CON ESTADOS UNIDOS EN 1959

IMPORTACION EXPORTACION
. Valor . Valor
“.nllildllt[ Milos (‘]m:t:dad‘ Miles
(CONT[NUACIéN) Toneladas Ptas, Oro i Toneladas Ptas. Oro
Grupo 3.9 Aparatos e instrumentos de ciencias y artes
Subgrupe A. Aparates e instrumentos musicales
Pianos y 6rganos .. .. .. .. S A e — — 1 14
Gramofonnq, sus plwaq v dlb(‘US lmprvsmnadus. i 4 84 — 4

Subgrupe B. _Aparatos e instrumentos cientificos
Aparatos de 6ptica para astronomia, laboratorio,
geodesia y topografia, lentes, prismaticos y
pimilares .. .. .. . 00 4w s TS TR — 10 — . —
Aparatos fotogrificos y (‘lnematograﬁcos e il
Peliculas fotograficas vy cmunatograﬁras, sin
impresionar .. .. .. . . 1 1 200 — —
Peliculas cinematograficas 1mpresmnadaq en ne-
‘gativo a positivo, sus bandas sonoras y las

—
2
K=
l
|

columnas de efectos. . .. .. .. .. .. .. .. 14 1.759 - 79
Aparatos e instrumentos cu-nhﬁcos, no v‘(presados 3 291 — -
Subgrupe C. Aparatos e instrumentos diversos
Maquinas de escribir y sus piezas sueltas .. .. .. 1 66 - —
Maquinas de calcular, de contabilidad y estadistica 3 162 - -

Aparatos e instrumentos no especificados (balanzas,
basculas, registradoras y combinaciones me-
CANICAS) .. .. . e e e e e e e . 11 454 — -

Grupo 4.° Vehiculos para los transportes terrestres
Bicicletas, vehiculos para impedidos y nifios, sus

ACCesOTIOS y PILZAS .. .. .. .. .. a4 .. .. — 1 23 81
Motocicletas, sus accesorios y piezas. .. .. .. .. 1 7 0.9 ¢
Bolis v CoJMetes .. va o w0 aw w0 5o wa en o 93 1.475 — —
Automoviles .. .. .. .. .. .. L0 L L0 L.l 459 2.361 — —
Autobuses . . .. v § e 31 13 - 13

Camiones, amhulanmas, carrrtlllaq t.mqucs -auto-

méviles y las armaduras con motor para ca- i

TIOTOB oy e wovwr ooy wien aten oies e cafer SHNELAS UL 1.002 2.480 - —
Armaduras sin motor, largueros, suspensiones. pie-

zas y carrocerias para los vehiculos especifi-

cados anteriormente . .. .. .. .. .. .. 221 1.024. 4 17
Vehiculos de traceién animal, los rcmolqu(’s y laf-!
carretillas, o .o e at sl 50 0 qae T 110 295 - —
Coches de viajeros para trafico ferroviario . . .. .. 147 867 - =
Vagones para trafico ferroviario . .. .. .. .. .. 8 91 — —
Grupo 6.0 Vehiculos para los transportes aéreos .. ..
Aviones de todas clases .. .. .. .. .. .. .. .. 42 6.084 —- -
Accesorios y piezas para vehiculos aéreos .. .. .. 11 1.384 — 1
Totales de la CLASE Y . .. .. .. 7.541  63.005 3.521 8.502
CLASE VI.—Productos quimicos y sus derivados
Grupo 1.° Derivados de los carbones minerales
Derivados nitrados, colorados y productos analogos 2 18 — —
Materias colorantes organicas artificiales (anilinas) — 4 — —
Productos no expresados, derivados de los carbones
vegetales .. .. v'u. vl o el el G e e 218 57 - -
Grupo 2.° Cuerpos grasos y derivados
Aceite de linaza y demés aceites liquidos vegetales,
secantes .. .. g b e W _ 4 7 ' — —
Aceites liquidos vegctales, no secantes. . .. .. .. -167.871 - 141.474 - —
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IMPORTACION

Cantidad Y 2loT
Miles
Toneladas Pts. Oro
Ceras minerales y vegetales en masas .. .. .. .. 1 1
Jabones de todas clases .. .. MUSE N, o w s 21 30
Productos grasos no eapemﬁcados v —
Grupo 3.° Perfumeria y esencias .
Perfumeria con o sin alcohol y esencias con alcohol 20
Esencias sin alcohol y aceites esenciales.. .. .. — 11
Grupo 4.9 -Materias colorantes,.tintas y barnices
Oxido de hierro (ocres) .. .. . . — —
Mdtenas colorantes mmerales naturalcr-;, exc(,pto
“oxido e Kerro < v we det e B 7 20
Ncgro de humo. .. .. e 4.739 2.875
Materias colorantes no ¢ x|m sadas, I:mtas y barmu '8 21 60
Grupo 5.° Productos qtu.mmo.s y farmacéuticos
Azufre .. .. .. SR PR 9.9717 844
Insecticidas y antlcrlptngﬂmlcoq R 378 2.205
Cloruro potasico .. .. . ’ — —_
Nitratos sintéticos: amnnlcu, sodlcu y otxos com-
puestos mtrogcnados SINLELICOS . .. _.unems oo 13 3
Sulfato aménico .. .. . 182497 24.134
Abonos quimicos no cumpn ndldos en I(J‘- e pi{,r.lfrs .
ADEEEIOTER. + .« o a'e o aw aw e s e ws e 5 4
Acidustartéricos.. L ALV ORI -l L — —
Cremor tédrtaro y tartratos .. .. .. .. .. .. .. — -
AnBibioticos:: e v 5 & Siw e G e am or) de s 0.8 793
Vitaminas s « oo s e w'e sm % e e wd 5B w8 e — 9
Productos quimicos, puros y farmacéuticos, no
e‘cpresa(luaa v e oy . o 20 457
Productos quimicos come ru.lh '8, NO € xpr( sadm asi 2418 5.722
Especialidades y preparados farmacéuticos. .. .. 8 2434
Grupo 6.9  Productos vegetales
ADSE QOVEEANON o wa eleties e weiew s we om — —
Cortezas de agrios . .. .. .. .. .. .. .. .. .. — —
Azafrin s oo vas 35 50 GF o B w8 ke e — —
Goma garrofin . .. .. — —
Productos vegetales no especlﬁcados 0 compwndx-
dos en los epigrafes anteriores.. .. .. .. .. 113 50
Totales de la CLASE VI. .. .. .. 368.331 181.294
CLASE VIL.—Papeles y sus manufacturas
Grupo 1.0 Primeras materias
Pasta de madera quimica (ce lulosa) , : 2.103 1.622
Recortes de papel, papeles viejos y matvrms ﬁhrosas 131 22
Grupo 2.° Papel en rama
Los demas papeles enrama .. .. .. .. .. .. .. 9 20
Grupo 3. Papel manipulado
Papel de fumar. .. .. Coee e - -
Papeles varios y cartulmas, mampulados B B 14 58
Grupo 4.°  Articulos de papeleria
Sobres, cartas, libros de comercio y el papel cua-
driculado.. .. .. .. ; - - 0,2 1
Grupo 5.° Productos de las artes gmﬁcas sobre papef y cartén
Etiquetas, impresos comerciales, fotograﬁas, cua-
dros, estampas y mapas . .. .. W W3 12 58
Libros, folletos, periédicos y otros lmpreaos —y 72 666
Grupo 6.° Cartones y sus aplicaciones
Cartones y manufacturas varias de cartén . .. .. ‘400 274
Totales de la CLASE VII .. .. .. 2,744 2.725
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EXPORTACION

Cantidad ‘;1“ ]'1 wx
Toneladas Ptsl. (fr;
8 36
s 7
64 348
289 1.823
2.380 358
15 183
44.000 3.340
992 2.2
111 158
g 34
383 489
93 88
58 30
i 101
1.169 1.654
934 838
50.505 11753
2 12
., 1
10 94
79 928
92 1.037
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IMPORTACION EXPORTACION

Cantidad ;;;llur Cantidad \‘;ﬁ;ur
Toneladas Ptas.l e:)m Toneladas Pta‘w‘l ef)m
CLASE VIII.—Algodén y sus manufacturas
Grupo 1.° Primeras matertas
Algodén en rama . 57.108 131.325 s —
Borra y di’-spordmos de algudcn incluso «linters» 161 101 -— —
Grupo 2.° Hilados
Hilados de algodén, para otros usos .. .. .. .. — — 30 140

Grupo 3.0 Tejidos y pasamaneria
Tejidos de algodén, llanos, cruzados, labrados, pi—
qués y analogos .. .. : — 24 1.144 5.027
Envases de tejidos de algodou, 1mportados y ex-
portados, con mercancias que (‘Ompl‘{'ndf’ll
su valor ..

|
|
l

Panas y demas la_;ldos (luhles d(‘ algodon . i — 9 — —_—
Tules, encajes, puntillas y tiras bordadas, de algo-
A0 | v mw | eb e e A i AT s — % 1 50
Tejidos de punto de algoddn en [:iezas y prendas
de uso imnterior. .. .. ; — - 12 283
Tejidos de punto de algodon en ﬂlldl'lt(‘n mmhah
calcetines y prendas pequefias.. .. .. .. .. — — 5 130
Pasamaneria de algodén.. .. .. .. .. .. .. .. - 2 — —
Totales de la CLASE VIII .. .. .. 57.289 131.463 1.203 5.633
CLASE IX.—Cafiamo, lino, pita, yute y demas fibras texti-
les vegetales y sus manufacturas
Grupo 2.° Hilados
Hilo, jarcia y cordeleria de fibras vegetales (excepto
Algodom) wv wn aw ey e e e TRt - 0,6 - —
Grupo 3.0 Tejidos y pasamaneria
Tejidos y sacos vacios de yute .. .. - — 24, 8
Envases de yute, abaca, pita y demds fibras chl-
tales (excepto algodén) importados y expor-
tados con mercancias comprensivas de su valor 119 — 69 —
Tejidos llanos o cruzados de fibras vegetales (ex-
cepto algodén) no especificados en los anterio-
res epigrafes .. .. .. .. .. .. .. .o .. L — 1 — 7
Alpargatas. . R R 1 2 1 5
Totales de la CLASE IX. .. .. .. 120 2 97 21
CLASE X.—Lanas, crines, pelos y sus manufacturas
Grupo 1.° Primeras materias
Pelo de cabra, conejo, liebre, castor y otros seme-
jantes en bruto, lavados o tefidos . .. 1 8 60 538
Lands .. .. oo o0 sv en sr vl v seine we e — — 187 762
Grupo 3.0 Tejidos y pasamaneria . .
Alfombras y tapices de lana o pelo Ol kg 09 — 6 18 294
Mantas de lana o pelo .. .. R e e — — 7 172
Tejidos de lana pura, pelo o BOrrs . «ois docnt - 1 5 141
Tejidos de lana con mezcla .. . s g e - — - 8
Tejidos de punto o malla, de lana o peln R e — - 4 137
Totales de la CLASE X . .. .. .. 1 15 285 2.056
CLASE XI.—Sedas y sus manufacturas
Grupo 1. Primeras materias
Borra de seda y de seda artificial 55 389 265 368
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IMPORTACION EXPORTACION

Cantidad VYalor Cantidad Y a.l 6%
Miles Miles
Toneladas Pts. Oro Toneladas  py ;4

Grupo 2.° Primeras materias obradas
Hilados de seda artificial o de borra de seda ar- )
gificial: o oo QSELE b RN 8 el om s we 169 1.812 4 9
Grupo 3.° Tejidos y pasamaneria
Tejidos de seda, de seda artificial o con mezcla de

otras fibras textiles . o 1 51 4 59
Tejidos de punto o malla de seda o de seda artlﬁcml — 16 = 2
Encajes y blondas de seda o de seda artificial. .. — — — 47
Pasamaneria de seda o de seda artificial .. .. .. — — -— 15
Totales de la CLASE XI. .. .. .. 226 2.741 275 504
CLASE XII.—Productos alimenticios, comestibles y bebidas
Grupo 1.0 Carnes y pescados
Aves vivas o muertas y la caza menor.. .. . 751 1.656 — —
Pescados frescos o con la sal mdlspensable para su
DORREYVHCION < v o avey sra fwar SE e aR e e — — 439 1.063
Grupo 2.° Granos, Iegumbres y harinas
TRIPO. v nee iale sow o i win wonegom cwet Tb dee fepet SPABEYL 8.250 — —
Cebada: . <. i 5 5e 278 58 we ea o wa%s e o TIT.011 - 201001 i —
Maiz. .. .. . i cv v e we .. 100,526 16.390 = St
Cereales no expresados y sus hannas wie et R e 21.745 3.853 — —
Alubias. . .. .. .. .. vt ch e e e e e 6.475 4.069 - —
Lentejas. .. .. oS THELE — — 1.130 1.015
Las demas Iegumbres secas y sus harmas eoo.e13.232 3.885 — —
Grupo 3.9 Hortalizas y frutas
AGOR G wom s wme e o e e e e e GRS — — 134 100
Cehcllas A R T —_— — 12 1
Tomates. .. .. N S — — 43 19
Las demas hurtallzas S TR Bl B R G e e L — — 8 2
Melones . .. .. W G e e teu hady —_— — 2.688 813
Frutas frescas no expresadas sw e e el — — 55 70
Pulpa de albaricoque en latas .. .. .. .. .. .. — — 210 121
Las demés pulpas de frutas .. .. .. .. .. .. .. — — 82 46
Aceitunas en salmuera. .. .. .. .. .. .. .. .. — — 6.561 9.134
Aceitunas rellenas o preparadas . .. .. .. .. .. — — 19.798  35.594
Almendra con edscara .. .. .. .. .. .. .. .. — — 64 84
Almendra en pepita .. .. ..'.. .. .. ... — - 1.841 6.904
Los demas frutos secos .. .. .. .. .. .. .. .. 50 56 38 172
PABAR: 0/ il sie el few e S R e G — — 1 5
Grupo 4.0 Coloniales
Azdear. . .. .. % 1 0,9 — ==
Café y cacao, extracto seco de cafe la achlcona y
productos analogos 171 1 LTI AN 1 12 30 78
Pimientoenlatas. . .. .. .. .. .. .. .. .. .. — - 17 284
Pimentén en sacos .. .. . B R AR - — 1.285 2.456
Grupo 5.0 Aceite, alcohol ¥ bebtdas alcohélicas
Aceite de oliva, en envases de mas de 20 kilos de
. contenido. . .. .. — — 5.830 10.033
Acelte de ollva, en envases hasta 20 ]n}os de con-
LEMBAD] o o v o wies o o i deE e e s — —_ 495 961
Anis (licor). . PR L S | o — 11 33
Alcoholes, aguardlentes y llcores S b o e e — 1 0,9 2
Cofiad y brandy: ..."00 wu 4l we ws e s — —- 329 835
Sidra. .. .. ao e TeE Ve WU eTE Ces eie Tam itk —_ — 12 19
Cervezayvermut win e d e e SN G e T — — 2 2
Vinos espumosos .. .. e s M anTs Bk (B L — — 3 4
Vinos de Rioja en bote]]as 5o e ST — — 232 342
Vinos de Malaga y sus similares, en botellas aile s Lu —_ 29 52
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IMPORTACION EXPORTACION

Cantidad N 2lOT Cantidad ~ ¥&10T
Toneladas  pioc Oro Toneladas Pt.sl. Sr:
Vinos de Jerez, en pipas.. .. .. .. .. .. .. .. - — 609 1.080
Vinos de Jerez, en botellas .. .. .. .. .. .. .. — — 523 1.172
Los demas vinos comunes, en pipas . .. .. .. ., — — 35 23
Los demas vinos comunes, en botellas.. .. .. .. — —- 36 46
Los demas vinos finos, en pipas. . .. .. .. .. .. - — 23 51
Los demas vinos finos, en botellas .. .. .. .. .. - — 150 286
Grupo 6.° Forrajes y semillas '
Algarrobas, yeros y demas semillas. . .. .. .. 7 21 - 20
Forra]ea, bogazos, pasta de semillas oleaglnosas y
raices para la alimentacién del ganado. .. .. 3.037 789 — —
Grupo 8.0 Varios
Alcaparras y otros vegetales en curtidos y en
salmuera .. .. S - —- 331 343
Conservas de legumhres y horta.hz.as s e e — — 1.011 1.057
Conservas de frutas al natural y azucaradas .. .. - 1 379 259
Anchoas en latas .. .. . S AYiE RO R — — . 256 511
Sardinas en conserva, en latas LA M e —_ — 11 25
Atiin en conserva, en latas .. .. . AN R —_— - 881 1.805
Las demas conservas de pescados y mariscos . . .. —— — 882 2.059
Zumos de frutas (los demas) concentrados. . .. .. - - 10 7
Embutidos y conservas carnicas . — 15 105
Chocolate. . . .. 1 1 — —
Turrones. . R — 89 380
Dulces, conﬁturas y ]arabes no medicmalea oy - 3 - - —
Huevos frescos y la pasta de huevos en conserva,
sin azicar . .. . : 3.190 6.468 — -
Galletas con o sin azucar, paata para sopa, feculas
alimenticias, pan y galleta comtin. . .. .. .. ' 20 21 2 1
Mieles y melazas .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. — — 37.090 4.082
Totales de la CLASE XII .. .. .. 298,941 65.707 83.792 83.580
CLASE XIII.—VYarios
Materiales plasticos sintéticos; en bloques, laminas,
varillas, tubos, polvos y en otras formas pri-
marias (incluidos.los adeudables por la partida
975 del Arancel de Aduanas) .. .. .. .. .. 184 314 — —
Materiales plasticos si.ntéticos, en manufacturas
varias.. .. .. .. v lacp . . 2 86 10 172
Ballena, espuma de mar, hueso, galahta y pasta,
en bruto y otras formas primarias y labradas. 10 39 2 42
Cartuchos y pistones, capsulas para mineria, pél-
vora de mina, explosivos de baja potencia 'y
mecha de mina .. .. T SRS T T 1 8 — -
Caucho y sus analogos, sin labrar 8w 4 2460 4,155 — —
Caucho y sus analogos, en objetos inutilizados. .. 5.135 1.338 — —
Caucho y sus anilogos, vuleanizados, en cimaras
de aire y en cubiertas para las mismaa, estén o
no usadas. . .. 23 129 — —
Caucho y sus analogos, labrados en Ios demsas Ob-
jetos .. .. 11U T ¥ 35 559 - —
Tejidos 1mpermeables, hules y enceradossiinly . 4. 2 35 2 66
Juguetes y juegos de «sport». .. .. .. .. .. .. — 6 17 191
Objetos artisticos y sus imitaciones . .. .. .. .. — 1 - 14
Objetos de escritorio . . .. .. .. .. .. .. .. .. — 5 1 7
Naipes .. .. . — — 1 15
Artfculos no especﬂicados en 108 antermres epl-
grafes de la Clase XIIT.. .. .. .. .. .. .. - — 21 301
Totales de la CLASE XIII.. .. .. 7.867 6.700 58 817
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IMPORTACION EXPORTACION

Cantidad VYalor Cantidad Y2 lor
Toneladas 3:5_1 (]):', : Toneladas }?:s.l ‘l) :_ :;
Petréleos, gasolinas y tabacos
Grupo 1.0 Combustibles minerales liquidos y sus derivados
Gasolinas .. 17.370 1.914 - —_
Gas-oil (aceites para moloris Du,sel) — - 1.301 166
Lubricantes. ; 17.195 3.610 — —
Fuel-oil (aceites para quLmdr) - - 38.101 3.417
Asfaltos . N (- 5.050 791 — —
Vaselina., 164 117 — —
Parafina, 34 26 sy s
Grupo 2.0 Tabacos
Tabaco en rama .. ., : 5.080 25976 — —
Tabaco en cigarrillos y plcadura 681  12.234 e —-
Tabaco elaborado (para particulares) .. — — — —
TOTALES de petréleos, gasolinas y tabacos 45578 44.671 40.103 3.584
1959 1.687.126 873,421 375.286 180.020
1960 1.410.385 576.567 180.346 143.906

L BT B e e e e B ) B e £ ) BT AT ) TR B

METALACEROS

Compaiiia de Aceros y Metales, S. A.

e

Aceros Especiales, marca HEVA

Grandes existencias de

/
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¢
¢
¢
¢
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¢
%
Aceros inoxidables tipos
i8/8 - 18/8/Mo y 13% Cr. %
Alambres, chapas y tuberia de

{

{

acero inoxidable, chapas refracta- %
rias, para altas temperaturas

Oficinas y almacenes: Maria Diaz de Haro, 25

y Licenciado de Poza, 65

Teléfonos 21-74-26 y 24-30-26
BILBAO
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S. A. BASCONIA

PAGO CUPON OBLIGACIONES

Se pone en conocimiento de los sefiores Obli-
gacionistas de esta Sociedad que, a partir del 15
del corriente mes de Mayo, se efectuara el pago
del Cupén nim., ONCE de las obligaciones hipo-

tecarias, emisiéon 1955, previa deduccion de los
impuestos correspondientes.

El pago se realizara por los Bancos Hispano-
Americano, Bilbao, Vizcaya y Espaiol de Crédito
de esta plaza.

Bilbao, a 26 de Abril de 1961.—FEl Presidenie
del Consejo de Pedro P. de Gan-

darias.

Administracion:
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Orientacién, Seleccion y formacion de personal

(NUEVO SISTEMA DE APRENDIZAJE INDUSTRIAL)

MODERNAS NECESIDADES DE APRENDIZAJE
INDUSTRIAL

1. Acomodacion a los nuevos
métodos de trabajo

Ha sido hasta ahora una idea directriz, en am-
plios sectores industriales, la de que la creciente
maquinizacién de los procesos reducia el problema
de la mano de obra a una cuestion de peonaje adap-
tado, de peonaje especializado. Reforzaba esta idea
la corriente impresa a la organizacién industrial por
Taylor y sus discipulos en la primera fase del movi-
miento de Organizacion Cientifica del Trabajo, en
la que se establecia una divisién tajante entre los
agentes preparadores del trabajo y los ejecutantes,
a quienes se queria «evitar el trabajo de discurrir».

Si bien en algunos casos tal divisién de funciones
estaba plenamente justificada (especialmente cuando
el operario no era capaz de discurrir), las realida-
des a que ha conducido esta pobre concepcién, de-
masiado generalizada, de las funciones del ejecu-
tante han traido no pocos males para la considera-
cién del trabajador y no pocos inconvenientes al
desarrollo industrial y a la productividad de las
empresas. Citemos algunos de ellos:

Por el lado del trabajador, insatisfaccién y desin-
terés por el trabajo, ignorancia y poco estimulo
para salir de ella, resistencia a mejorar el método
por automatizacién profesional, resentimiento por
frustracién de deseos de ascenso, ausencia de toda
iniciativa para mejorar, en lo que sea de su incum-
bencia, los procedimientos, distanciacién espiritual,
poca disposicién para colaborar y desplegar capa-
cidades y energias latentes.

Por el lado de la produccién, lentitud, poca pro-
ductividad, errores de realizacién por defectuosa dis-
posicién del puesto de trabajo o por Uefectuosas
actitudes para un buen rendimiento; movimientos
operacionales antieconémicos mientras no se indique
con toda precisién (y se vigile) el modo de operar;
insuficiente aprovechamiento de los materiales y de
las maquinas; mala conservacién y averfas en las
instalaciones y maquinaria; ignorancia y falta de
base formativa; menor duracién del equipo técnico.

2. Enseiianza técnica hdsica para todo el que
tiene que actuar con maquinas

Al extenderse el uso de las maquinas semiauto-
méticas y automaticas, se ha dispuesto el trabajo
en equipos de personal preparado rapidamente, sin
base de conocimientos cientificos o técnicos, al que
se ha confiado el manejo o cuidado’ directo de las
méquinas, a las érdenes de un profesional experto
que controla la graduacién y demds condiciones de
trabajo de las maquinas y de los servidores.de éstas,

Por JosE MALLART

o bien, que acude cuando se le llama para corregir
anomalias del curso de fabricacién o para reparar
averias. 3

A veces hay entre los peones de rapido adiestra-
miento especializado personas inteligentes que pe-
netran en la esencia de su trabajo y que suplen los
defectos de formacion fundamental. Pero se ha visto
que con esa organizacién, dada la defectuosa pre-
paracién basica de los operadores, por lo general,
hay una gran cantidad de desperfectos y de averias,
y que, al poner en manos de ignorantes unas ma-
quinas delicadas y de gran coste, resulta casi siem-
pre un mal negocio.

Lo que procede es, pues, buscar gente que, por
la preparacién cientifica y técnica previa, elemental,
pero indispensable para comprender lo esencial de
la operacién y del funcionamiento de la maquina,
pueda cuidar debidamente de ésta y sacarle un alto
cociente de aprovechamiento.

Ademas, dada la renovacién constante que las in-
dustrias hoy han de hacer en su instrumental e ins-
talaciones, en sus métodos y procedimientos, con-
viene que los obreros sean ficilmente adaptables,
que comprendan en seguida las nuevas técnicas y
que se adapten facilmente a las nuevas situaciones.
Todo esto es cuestion de nivel intelectual, de educa-
cién cientifica y de formacién técnica imicial.

Se impone, pues, una mejor formacién basica de
nuestros trabajadores, a la mayoria de los cuales
no pediremos ningin oficio determinado, pero si
una preparacién fundamental para aprender rapida-
mente partes distintas de diversos oficios, ocupacio-
nes quizd mas delicadas que el ejercicio de un ofi-
cio tradicional o que un oficio moderno, unas tareas
que necesitan, tal vez, mas preparacién intelectual
que manual, que requieren personas que hayan teni-
do mas escolaridad que las ahora corrientemente co-

.locadas en la industria.

3. Iniciaciéon laboral sistematica y
formacién preprofesional

La Ley espafiola de Primera Ensefianza de 1945,
al rebajar en dos afios la obligatoriedad escolar creé
un periodo voluntario de tres afios (de los doce a
los quince afios de edad), llamado de Iniciacién pro-
fesional, en el que, dadas las exigencias de gradua-
lidad que impone el desenvolvimiento juvenil en el
surgir de las aptitudes especificas, podemos conside-
rar dos grados:

1.0 Iniciacién laboral muy poco especifica, tran-
sito de la formacién general primaria hacia el cul-
tivo predominante de las ciencias de mas aplicacién,
hacia la adquisicién de conocimientos funcionales y
hébitos de realizacién. En este grado primero de la
iniciacién profesional hay que procurar experiencia
de trabajo variado (pero sistematizado en cuanto a
las aptitudes fisiolégicamente adecuadas) como me-
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dio de conocimiento practico y como manera de des-
pertar aficiones de actividad y habitos correctos que
]uebu han de tener una dplwarmn profesional lo
mas amplia posible, Se aprenderian a realizar bien
los movimientos elementales, comunes a todos los
oficios,

En vez de conocimientos tecnolégicos especificos
de un oficio o de algunos oficios, en este periodo
gse han de dar ideas claras de ciencia aplicada, de
factores de rendimiento, de economia de los movi-
mientos laborales; se aprenderan cosas que ha de
saber todo profesional; se interpretaran planos, se
hardn croquis acotados, se aprendera a manejar co-
rrectamente el lenguaje.

Los resultados de la observacién (y del estudio
psicotécnico si es posible) de cada alumno en este
primer grado permitirdn comenzar una preorienta-
cién profesional.

2.0 Formacion preprofesional en el tipo de acti-
vidades sefialado al individuo en su preorientacion
profesional, para empezar alrededor de los catorce
anos de edad. Tendra:

Aprendizaje de operaciones industriales basicas,

[

Plag 15'- plera
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con conocimiento de su fundamentacién cientifica;
teoria y practica de cortar (aserrar) madera, meta-
les, materiales plasticos: de labrar (cepillar, limar)
diversos materiales,
encolar y soldar, ete. En esta forma comprendera
materias comunes a todas las especialidades o
profesiones de una gran rama, y entre ellas, apli-
candose en todos los ejercicios practicos, la Or-
ganizacién Cientifica del Trabajo, la combina-
cion de los movimientos elementales aprendidos
en la fase anterior. Es un grado en el que se debe
dar ensefianza técnico-cientifica elemental co-
rrespondiente a la rama (amplia), elegida como
resultado de la experiencia y la observacién en
el grado anterior, o bien como consecuencia de
un dictamen completo de orientacién profesional.
Ademas de ramificarse en diversos tipos de activi-
dad, este grado en Espafia se diversifica en tres prin-
cipales modalidades institucionales de ensenanza
que pueden adoptar, sin desviarse de sus fines, los
nuevos planes de formacién que proponemos:

a) Ultimo periodo de iniciacién profesional de
las escuelas primarias, que termrina a los quince
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de ensamblar y ajustar, de’

afios de edad. Se pueden considerar dentro de esta
modalidad las ensefianzas preparatorias de las
Escuelas de Artes y Oficios y de Comercio.

b) Escuelas de Orientacién Profesional y Pre-
aprendizaje, que vienen ya dando ensefianza emi-
nentemente practica, no sélo dirigida a la industria
de construcciéon y de transformacién, sino suscep-
tible de dirigirse a otros tipos de ocupacion, en el
orden de los servicios y del comercio.

¢) Institutos Laborales o de Ensefianza Media y
Profesional, diversificados en las ramas (industria
agropecuaria, maritima, doméstica, ete.) que en Es-
pafia se han venido a colocar en linea con el bachi-
llerato dirigido a las carreras universitarias, el cual
ha de ser considerado aqui como una cuarta moda-
lidad institucional de formacién pre-profesional.

"Al término de este grado se conceretara la orienta-
cion profesional (punto de vista del individuo para
quien se busca profesion adecuada a sus aptitudes
manifiestas), o bien el individuo ha de someterse a
seleceion de personal (punto de vista de la empresa
que ha de.buscar colaboradores adecuados para sus
necesidades).

4. Formacion profesional definida

Después vendra un periodo de especificacion o
complementacién de aprendizaje, que serd de for-
macién profesional propiamente dicha, o mejor de
fundamentacién profesional, si se sigue escolarmente.
Este grado ha de desarrollarse en una de las formas
expresadas a continuacién, o en una combinacién de
ellas:

a) Ensefanza técnica especifica, en combina-
cién de practica con teoria, aunque sea predominan-
temente escolar, con aplicaciones de Ciencia del Tra-
bajo a la profesion de que se trate, dirigida a la
formacion de peritos, facultativos de diversas espe-
cialidades, técnicos de diferentes ramas.

b) Especificacién tecnolégica y complementa-
cion de aprendizajes practicos, principalmente en la
Emprt-sa o funcién donde se esté ya ocupado. For-
macién del oficial y del empleado. Instruceién para
que el personal se interese en la correspondiente co-
munidad laboral (taller, fabrica, establecimiento
mercantil, etc.) v para que contribuya a los mejora-
mientos de organizacién del trabajo en la dependen-
cia o en el conjunto de la Empresa o establecimien-
to donde preste sus servicios.

Cualquiera que sea su modalidad, este grado sera
completado con una educacién circumprofesional,
que se refiera, principalmente, a la vida general, pero
que tendra especialmente en cuenta la actual profe-
si6n u ocupacién del individuo, a- quien habra de
incitar a la observacién y al aprovechamiento de la
experiencia de su vida para aplicarlas al perfeccio-
namiento del trabajo y del propio ejercicio profe-
sional. Esta educacién circumprofesional ha de ten-
der principalmente a que, mediante un buen em-
pleo de los ocios y un buen régimen alimenticio y
general, el individuo se mantenga sano, conserve sus
capacidades profesionales y desenvuelva sus impetus
vocacionales.

Por iltimo, se ha de'tener la. formacién profesio-
nal de perfeccionamiento y de aceeso a funciones de
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mando. Puede comenzar en el primer periodo de
postgraduacién, inmediato a la adquisicion de titulo
o calificacién profesional definida. Sera sucesivamen-
_te complementaria, ininterrumpida durante toda la
vida, para poder seguir los progresos de la profe-
sién y de la rama, con objeto de facilitar el ascenso
y la adaptacién a los cambios tecnolégicos y econé-
mico-sociales. Es de constante preparacién para los
sucesivos perfeccionamientos en las profesiones, ofi-
cios e industrias, para las mejoras de procedimiento
y de organizacién general en las Empresas y servi-
cios, para pasar al desempeiio de cargos de direccién
de hombres, para ejercer funciones nuevas de orga-
nizacién, tales como las de cronometrador, prepara-
dor de trabajo, comprobador de fabricacién, ete.

Dentro de este dltimo grado se puede compren-
der la ensefianza de readaptacién de aquellos profe-
sionales cuyos hébitos de trabajo no correspondan a
los métodos actuales, o bien que hayan de ser trans-
feridos a distinta rama industrial para ejercer en ella
funciones similares en el orden operativo, aunque
diferentes por el ambiente y por los elementos que
hayan de manejar.

5. La industria moderna no necesita braceros

Uno de los grandes problemas de la industriali-
zacion es la falta de buenos obreros, de expertos ofi-
ciales, de seguros operadores de maquinaria.

Ya hemos dicho anteriormente que resulta muy
costoso a las Empresas el confiar maquinas delicadas
a simples peones. adaptados, que, por no entender
bien su funcionamiento no las emplean debidamente
para su plena productividad, ni saben tratarlas para
que funcionen libres de averias y del peligro de acor-
tamiento de su vida normal. Es también costoso te-
ner oficiales y maestros practicones, con habitos en
los que se pierden muchas energias y tiempo, en los
que, aun cansandose, tienen baja productividad.

Es un hecho que en todos los paises y zonas don-
de las clases modestas tienen una base cultural defi-
ciente y, como resultado, los aprendizajes —y, aun
los trabajos de produccién— se hacen de una manera
rutinaria, sin fundamentacién cientifica, hay sobra
de braceros y falta de oficiales y téenicos que respon-
dan a las necesidades. (Dura realidad que sufren los
paises deseosos de industrializarse a la moderna es la
de encontrarse con unas masas de peones que ofre-
cen sus brazos por salarios infimos, cuando lo que
se necesita es gente cualificada, por lo menos con
una instruccién primaria completa!

Realmente, tiene muy poca cuenta la mano de
obra barata: para las Empresas y para la Nacion.

El gran problema econémico-humano de la in-
dustrializaciéon consiste en convertir los braceros en
especialistas, en conocedores técnicos de las tareas
que se les confia. Aun la carga y descarga de bultos
tiene una técnica cuya ignorancia es causa de mu-
chos accidentes y de muchos deterioros en los mate-
riales y cargas.

¢ Qué medios existen para elevar la condicién pro-
fesional de los actuales peones? El tnico camino es
el de organizar aprendizajes rapidos, muy sistemati-
zados, en los que todo adiestramiento tenga funda-
mentacién cientifica y todo automatismo corporal
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del ejecutanté vaya preceédido de un conocimiento
claco del porqué de cada manipulacién y de cada
movimiento.

6. El sistema de los aprendizajes abreviados

Los ensayos que de este sistema conozco son to-
dos satisfactorios. Recordemos el Curso de Torno
practicado en Standard Eléctrica, de Madrid, que dio
como resultado convertir en torneros buenos, en seis
meses, a unos cuantos peones, pinches y botones, se-
leccionados psicotécnicamente por sus dotes natura-
les de aptitud para la mecénica, entre el personal no
calificado de la misma Empresa. Pero, en vez de des-
cribir el caso de una industria situada en una pobla-
cién que tiene escuela donde se pueden formar, len-
ta o rapidamente, profesionales, tomaremos el que
se¢ dio en Hidroeléctrica Moncabril, S. A., con la
construccién del Salto Moncabril (provincia de Za-
mora), el segundo que la Empresa ha puesto va en
produccién.

La comarca de Sanabria, donde se iba a construir
ese costoso salto de 552 metros de desnivel, era po-
bre y atrasada; de entre sus habitantes, sélo se ofre-
cian a la Hidroeléctrica brigadas de rudos peones.

Elir a contratar a centros urbanos el personal ne-
cesario en una obra que no se podia emprender sin
el empleo de muchas maquinas tenfa la ventaja de
poder encontrar en seguida gente ya preparada: pero
esta solucién encerraba serias desventajas, tales
como:

—Dificultades de adaptacién y de alojamiento de

los profesionales importados:

—crear dificultades de carencia en los lugares
donde se fueran a buscar los profesionales for-
mados, y

—dejar sin aprovechar los potenciales de aptitud
natural existentes en la comarca.

Los directores de la Empresa prefirieron utilizar
en lo posible el potencial humano de los pueblos
del contorno, desarrollando un plan de formacion
profesional integrado en el plan general de orga-
nizacién y desenvolvimiento de las obras, que com-
prendia:

1.2 Reclutar fuera de la comarca un cuadro ini-
cial de profesionales, con buenos conocimientos, no
sélo para aplicarlos en el dificil comienzo de las
obras, sino también para ensefiarlos a sus ayudan-
tes del pais.

2.0 Seleccion psicofisiologica de aspirantes (a
ser posible jévenes) que pretendieran entrar al servi-
cio de la Empresa, tuvieran o no experiencia de
trabajo interesante para ella.

3.0 Formacion del personal obrero seleccionado:
perfeccionamiento de los que ya tenian oficio;
aprendizajes cortos, sistematizados, para los adul-
tos que no tuvieran oficio y estuvieran en condicio-
nes de aprenderlo rapidamente, y aprendizajes mas
amplios para los adolescentes.

4.9 Seleccion y formacién de los aspirantes a
puestos de encargado de obra, de capataz y de jefe
de equipo, asi como preparacién de los que debian
tener responsabilidades técnicas especiales o de man-
do de hombres en talleres y oficinas.
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5.2 Formacién complementaria de los que ya
prestaban servicios técnicos o administratives, en
todos sus grados, principalmente en lo que se refiere
a Organizacién Cientifica del Trabajo.

6.0 Extension del horizonte cultural de todos
los empleados y obreros, no sélo para aumentar los
conocimientos relacionados con el trabajo, sino tam-
bién para que nadie se sintiera inferiorizado por des-
arrollar su vida lejos de los centros urbanos.

Poco tiempo después de haber puesto el plan en
marcha se vieron resultados positivos para la Em-
presa, para su personal y para la comarca:

—Formacién de buenos equipos de trabajo.

— Creacién de satisfactorias relaciones humanas.

—Reduccién considerable del coste de las obras.

—Elevacién del nivel y del tono de vida en la

comarca.

En cuanto a esto dltimo, es notable comprobar
que esta desapareciendo de aquellos pueblos el ele-
vado analfabetismo, desde que se ha visto que la
gente poseedora de la formacién escolar fundamen-
tal puede prosperar trabajando y recibiendo ense-
fianza profesional en Hidroeléctrica Moncabril.

En Standard Eléctrica, de Madrid, los viejos tor-
neros que se reian del propésito de formar nuevos ofi-
ciales de torno en seis meses, pidieron al ingenie-
ro que habia dirigido personalmente esta formacién
un cursillo de perfeccionamiento. Su opinién habia
cambiado al ver que los recién formados sabian co-
sas que ellos ignoraban y gracias a ellas ganaban
elevadas primas de produeccién.

7. ;Cémo se organiza un aprendizaje rapido?

Volvamos a la experiencia de Hidroeléctrica
Moncabril en Sanabria, donde se formaron albaiiiles,
mamposteros en un mes. Se presentaron veinte peo-
nes y braceros del campo al examen psicotécnico que
habia de decidir de su admisién al curso. Fueron
admitidos la mitad.

Previamente se habia estudiado la manera habi-
tual de trabajar en el oficio y se habian visto po-
sibles mejoras de procedimiento que convenia in-
troducir, simplificando movimientos, dividiendo el
trabajo, ensefiando las posturas y manejos de he-
rramientas que convenia a la economia de tiempo
y esfuerzo y a la seguridad. Esto también sirvié para
orientar el examen selectivo buscando individuos
con:

Robustez general.

Integridad anatomo-fisiolégica.

Visién binocular normal.

Inteligencia espacial estatica.

Instrucciéon primaria completa.

La formacion profesional de estos aspirantes a
mamposteros se desarrollé en dos partes:

a) Parte técnica-teérica:

Un dia completo de repaso de Sistema Métrico,
con ejercicios practicos de medicién de lineas, su-
perficies planas y volimenes. Pesos y densidades.

Un dia completo de repaso de geometria. Ejerci-
cios de apreciacién de la horizontal y la verti-
calidad. Ejercicios de medicién de angulos de des-
viacion de las dos direcciones fundamentales. For-
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mas piramidales cilindricas y cénicas. Calcular con
aproximacién areas y volimenes.

Un dia dedicado a ejercicios de nivelacién y se-
falacién de taludes de &ngulo determinado o de
proporciones dadas. Interpretacién de croquis y pla-
nos. Escalas.

Un dia: Organizacién Cientifica dél Trabajo. Eco-
nomia de movimientos y actitudes en el trabajo.
Nociones de Fisiologia, Seguridad e Higiene del
Trabajo.

Un dia: Elementos de Fisica, especialmente de
Estatica, basandose en ejemplos y ejercicios pricti-
cos de construccién.

Un dia dedicado a nociones de Mineralogia, Pe-
trografia y Quimica, con ejercicios de apreciacién
de propiedades de las piedras, de los cementos y de
los hormigones:

b) Parte practica:

Veinte dias de ensefanza de realizacion y de
adiestramiento dirigido por un joven aparejador
muy inteligente y con dotes para instruir y animar.
A sus 6rdenes estaba un maestro-albaiil experimen-
tado. Ambos habian auxiliado en las lecciones de
Organizacién Cientifica del trabajo de mamposteria;
ambos habian recibido unas instrucciones escritas
que sefialaban el proceso de aprendizaje.

Este proceso se habia trazado partiendo del prin-
cipio, segin el cual todo buen aprendizaje debe fun-
darse en un estudio previo de simplificacién del tra-
bajo profesional que se pretende ensefiar, como
base de eficiencia en el ejercicio de la profesién y
como medio de perfeccionamiento de la profesién
misma.

|
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8. Resultados

Los albafiles mamposteros formados en ese mes
trabajaban mejor que la mayoria de los que habian
tenido un aprendizaje de dos afios; en seguida tu-
vieron una remuneracion mayor que los habituados
a trabajar de un modo rutinario. En todas partes
donde vayan, si trabajan por contrata o destajo,
pueden tarifar su obra a un precio mas bajo, aun
ganando mas, que otros mamposteros.

Por lo que se refiere a la Empresa que los formd,
no costé, en realidad, nada a ella el aprendizaje,
aunque los aprendices, desde el dia que acudieron a
realizar las pruebas psicotécnicas y durante todo el
mes de aprendizaje, percibieron el salario de peén.
El secreto esta en que durante las tres dltimas sema-
nas del aprendizaje con el maestro-albaiiil y un
mampostero-demostrador, construyeron una peque-
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fia presa que tuvo un coste de obra inferior al corrien-
te, con lo cual se enjugaron los gastos de la selec-
cién y la ensefianza. El interés por obtener una bue-
na clasificacion profesional como resultado del curso
hizo que los aprendices redoblaran su interés por
trabajar rapidamente y bien. :

_ En todos los oficios se pueden organizar aprendi-

‘zajes semejantes, de mayor o menor duracion, segin

las exigencias técnicas del oficio y segiin el rigor
con que se pueda seleccionar a los aspirantes.
Aun tratando sélo de especializar peones, convie-
ne darles la fundamentacion cientifica de las ope-
raciones que se les han de confiar y ensefiarles a
trabajar obedeciendo a los principios de economia
de movimientos y de tiempos y a las reglas que
tienden a hermanar la eficacia con la seguridad y
la satisfaccién en el trabajo.
(Continuard )
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-Autorizaciones para instalacién de nuevas Industrias o ampliacién

de las existentes concedidas en el |.er trimestre de 196]

Nombre y apellidos

Diaz Llanos Lecuona, Rafael ..
Cementos Portland, S, A.......

Cementos Rezola, S. A, .......

Unidn de Siderirgicos
Asturianos, S. A,
Industrias Subsidiarias
de Aviacién.

Tecalemit-Sice, 5. A...........

Ruig Roig, Juan. .............
Ratclife Ihérica, S. A, ........

Industrias Motorizadas
Onieva, S. A.
Suministros Frigorificos, S. A...

Plomos y Estaiios

Laminados, S. A.
Industrias Andréu, S. L........
Industrias Met. Castellén . .....

Laboratorios Verkos . .........

Laboratorios Conda, S. A.. .....
Temperol, S. A, ..............

Industrias Quimicas
de Luchana, S. A.
Unién Quimica del
Norte de Espaiia
Bipldstica, S. L.  ............

Teoas S A s qy i Saspicia
Industrias Plasticas
Espaifiolas Cottet,

Poblacién . Clase de industria Resolucion B. 0. E. Favorable

13. Sindicato Nacional de la Construcecién

Madiid, o oi s e s svpros Tubos de fibro-cemento .......
Olazagutia (Guiptizcoa) ...... Modernizaciéon de un depar-
tamento de pasta de la fa-
brica de cemento artificial
portland,
Arrona (Guiptizeoa) ......... Cemento artificial
portland blanco.

14. Sindicato Nacional del Metal

Oviedo .....ovverimninnroea Perfiles comerciales...........

Setlla .0 5o ontihvo e v gadd Material de aviacién, peque-
fios motores de explosién y
engranajes para automoéviles,

Magdeid. 56 . e T ..... ‘Material de engrase y tuberia
flexible para el mismo.

Barcelona . ................. Aparatos reactores, etc. . .......

Mardrid, o oo saeiainae Muelles de alta calidad para

bombas de inyeccidn, vil-
vulas de motores, tuberia. etc.

Madrid. - «oevonesvmapenmmeits Vehiculos industriales ligeros. . .
Bilbao .........i......00., Caldereria y accesorios para
instalacion de frigorificos.

Bilbao ........ccoviiiininann Papel de aluminio . ...........

Valencia ©..ovoivnvvioisnme Tornilleria en frio.............

Castellén ................... Tubos metélicos .............

. . 5 o i
15. Sindicato Nacional de Industrias Quimicas

AT L R Da——— Seccién de perfumeria y fabri-
cacién de cepillos dentales.

Maddd. - o oo wmidiaes Especialidades farmacéuticas ..

Madeid. . .... 00000 nisosnans Recubrimientos sintéticos

impregnantes y aislantes.

Luchana-Baracaldo.......... Anhidrido maleico............
V.3 T S AR Diéxido de titanio ..........
BHDED B oo s wmissisrpems Articulos de materias plasticas

- principalmente envases.
BRBEQF 5 vosvvis e an e Poliuretanos ................n
Madrid. . ......o0vvvvinnnnes Objetos de pléstico (incluidos

peines, envases farmacéu-
ticos y boligrafos)
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¥ FUNDICIONES ITUARTE, S. A.
E Casa fundada en 1887

&

Griteria y valvuleria en general
para AGUA, GAS, \"RPOR PRODUCTOS QUIMICOS, ste.
Camisas de hierro y bronce eentrilugade.

PLAZA DEL FUNICULAR, 1 BILBAO Telélono 40400
Male A Sie e A2 M e ML M M Mg M e ML e e e e
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Comercio exterior de Espafia con los principales paises
ENERO OCTUBRE 1960

CANTIDADES
IMPORTACION EXPORTACION

VALORES

PAISES IMPORTACION EXPORTACION

1959 1960 1959 1960 1959 1960 1959 1960
« Tonelad ———— Miles Pesetas

Alemania. .. .. .. .. .. .+ oe o ae an 222.757 2.549.921 3.630.668 4.894..784
ADAOTTAG s o/s b as 5w s b o gt 3.888 32.359 14..966 83.953
Austria .. . o oo ol Rowd 3B 49.183 201.309 316.368 238.319
Bélgica-Lux, ([ B N i ke e e 63.864 327.213 449.429 971.150
Bulgaria . .. .. .. .. .. 0 00 el 2.495 2.727 58.728 48.572
Checoeslovaquia. .. .. .. .. .. .. .. 5.584 67.666 186.366 255.426
PINamarca. .0 ¢ % is 55 5% e e 10.484 4.302 86.100 15.476
Finlandia: .. oo 5w 5 05 wd dupin i 12.162 58.559 83.617 263.214
FRRNCIR o s s weie sece  avm b sge Vade 232.631 612.658 7.693.419 2.754.236
Gran Bretaiia .. .. .. .. .. .. .. .. 169.181 1.261.767 2.879.349 5.823.966
Grecia. .. 35 I 10.982 6.469 33.202 64..064
Holanda . .. .. .. .. .. .. .. .. .. 79.845 306.473 925.917 1.100.113
Hungria. . .. .. .. .. .0 o0 o0 o0 . 1.082 9.075 36.260 91.332
TRamda . oo or Gl siw epe ee W8 Taie e 12.968 38.754 58.278 109.321
Ttakia:: . % s 5 v e s 233.026 391.183 1.070.249 3.470.388
Noruega.. .. .. oo v ve on on o 68.915 121.230 337.565 446.865
Polonia .. .o 4 o5 o ws ot ssda 9.132 13.237 101.533 97.274
Portugal . 59.534 42.246 185.109 221.202
Suecia .. 108.220 136.470 922.049 639.732
Suiza-Liech (U A) 5.873 194.701 977.479 814.751
Turquia. . 5 12.552 36.541 266.910 210.229
U.R.S.§ 25.693 26.761 221.807 381.164
Yugoeslavia . oie G AR A S S 10.04_9 28.731 42.143 111.602
Arabia Saudita. . .. .. .. o. och oee . 1.932.808 58.506 2.327.271 71.164
India . .o v o Boateraiimetiicnir FooNC 990 10.564 50.855 84.817
Japon. . vn B 2.326 405.855 91.760 705.537
Libano .. .. R — 11.007 2 90.869
Malaya y Smgapur o vt s oy TS A 25.204 4.375 966.622 64.843
Pakistan . .. = X 12.179 23.706 1168.293 156.116
Africa Occide ntal Brltamcu s 906 90.552 25.666 261.060
Africa Occidental Francesa, ete... .. .. 8.034 149.951 43.880 330.470
Argc]ia e GR WE BW 9% e A we 196,874 16.116 176.715 112.241

Congo Belga . .. .. .. .. ... 17.385 26.422 48.736 116.599 -
Egipto (R. A. U.) . 43.827 61.477 135.079 205.871
Ghana (C. Oro y 'Iogo) — 32.669 — 128.766
Marruecos .. Fe  six maze mese s 500.872 66.286 509.399 389.075
Pos. port. Af. ()c R T 12.624 26.502 92.928 58.468
Unién Sud-africana 10.006 1.117 178.299 61.808
Canada y Terranova .. .. .. .. .. 43.158 49.454 233.494 269.298
Cuba . .. . - 25.383 34.029 419.814 488.307
E.U.de N Amenca e e o aE 5w 911.283 268.557 6.190.066 3.294.196
Méjico s e 12.154 3.203 364.515 177.398
Prerdo. Biet.o: i, v wiy ywe 5w age o8 22 5.535 1.787 138.886
Argenting .. si v 40 wa sa s e wd 8.281 11.614 256.738 168.416
Brasil. 12.960 43.283 468.434 774.581
Colombia. e e e e e e e e 1.062 1.646 59.022 80.840
Chile.. .. - i s i o w55 s o 74.086 2.605 238.573 137.233
Paraguay. .. .. .. .. .. .. .. .. L 2.102 2.383 40.728 80.455
Uruguay . 3.945 54.944 110.137 71.665
Venezuela .. .. .. 748.090 7.682 812.644 188.780
Pertrechos y prowswnea . 492 684.753 4.410 876.228
TOTAL . 9.145.196 8.892.105 34.410.786  33.910.443
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| “FERROVIAS Y SIDERURGIA, S. A"

MADRID -BILBAO -BARCELONA -SEVILLA

Talleres en SESTAO (Bilbao)

Locomotora Diesel Ruhrthal minera, con plena visibilidad, para
servicio interior.

Constructores e importadores de toda clase de maquinaria para la mineria.

i§ Representantes en Espafia de importantes casas extranjeras dedicadas a las especialidades de i
mineria, metalurgia, construccién, aceros especiales, industrias navales, etc.

F Vias, vagoneltas, placas giratorias, molinos, cribas, machacadoras, placas saltacarriles, grias mon- i§
i tacargas, planos inclinados, etc, etc.

Casa Central: MADRID, Cedaceros, 4 - Teléfono 22-64-90 (3 lineas).
Sucursales: BILBAO, ALAMEDA DE MAZARREDO, 73 - Teléfonos 14-4-50 y 33-2-87.
BARCELONA, Caspe, 16 - Teléfono 21-22-01. SEVILLA, Torneo, 38 y 39 - Teléfono 21-7-52.

iz

i

o e e P e P e e L D Lo P L L I L P T e T




Comercio Exterior de Espafia
O TUBRde. 1960

4 IMPORTACION EXPORTACION
SECCIONES - CAPITULOS
Tns. Miles Ptas. Tns.  Miles Ptas.
I.  Animales vivos v praducfos del reino antmal
1. Animales vivos . .. . s G Y R e 35 2.213 496 9.009
2. Carnesy despu_]os cnmesnbles SRR e A 1.146  30.373 9 892
3. Pescados, crusticeos y moluscos . .. *. 528 4.456 2.639  40.345
1. Leche y productos lacteos; huevos de ave, mwl
natural .. .. .. . B iw Ea 316 7.703 192 2.932
5. Productos de origen amma] no expresado-; ni com-
prendidos en otra parte del Arancel.. .. .. .. 367  13.896 49 5.133
Totales Secciéon I. .. .. .. .. .. 2.394 58.643 3.387 58.313
II. Productos del reino animal
6. Plantas vivas y productos de la floricultura. .. .. 3 196 45 1.740
7. Legumbres, plantas, raices y tubérculos alimenticios 3.415  13.645 27.227 154.938
8. Frutos comestibles; cortezas de agrios y de melones 216 2.665 44.878 624.053
9. Café, té, malte y especias.. .. .. .. .. .. .. .. 1.100  59.296 444 19.310
10. Cereales.. .. .. . . : 24956  86.692 7.803  48.412
11. Produccion de la mo]merla, malta, alm:domh y
féculas, gluten, insulina. .. .. .. .. 27 199 O 30
12. Semillas y frutos oleaginosos: semillas; s:mu-ntes y :
frutos diversos; plantas industriales y medicina-
les: pajas y forrajes . .. . 1.588 16.875 1.273 6.235
13.  Materias primas vegetales tintéreas o curuentes go-
mas, resinas y otros jugos y extractos vegetales 472 6.347 318 11.090
14. Materias para trenzar y tallar y otros productos de
origen vegetal no expresados ni comprendidos en
otra parte del Arancel. . .. .. .. .. .. .. .. 63 1.516 415 1.997
Totales Seceién II .. .. .. .. .. 31843 187.435 82.411 867.810
III. Grasas y aceites (animales y vegetales); productos de su
desdoblamiento; grasas alimenticias e!abomdas cera de
origen animal y vegetal
15. Grasas y aceites (ammales y vegetales); productos
de su desdoblamiento; grasas alimenticias elabo-
radas; ceras de origen animal o vegetal.. .. ..  28.241 4.006 1.166  52.551
Totales Seceiéon IIL.. .. .. .. .. 28.241 4,006 1.166  52.551
IV. Productos de las industrias alimenticias; bebidas; liquidos
alcohélicos y vinagre; tabaco
16. Preparados de carnes, pescados, crustaceos y mo-
luscos . .. . L e e TR 105 4.006 1.166  52.551
17. Amicares y art:culos de conﬁtena I g 2.585 11.695 109 9.779
18. Cacao y sus preparados .. .. 1 35 71 3.996
19. Preparados a base de cereales, harmas 0 feculaa,
productos de pasteleria .. .. 5 95 1 16
20. Preparados de legumbres, hortahzas, frutas y otras '
plantas o partes de plantas. .. .. .. .. .. .. 47 901 16.966 319.719
21. Preparados alimenticios diversos . .. .. .. .. .. 3 333 5 199
22. Bebulas, liquidos alcohélicos y vmagre 05 W wie 98 4.248 10.468 161.321
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IMPORTACION EXPORTACION
SECCIONES-CAPITULOS
Tnas. Miles Ptas. Tnas., Miles Ptas.

23. Residuos y desperdicios de las industrias alimenti- ,
cias: alimentos preparados para animales .. .. 2.087 14.278 14 59
24 Tabaco s o % w e %6 e esranees e A T 2.045 73.994 — —

Totales Seceion IV .. .. .. .. .. 6.981 109.588 28.803 547.644

V. Productos minerales

25. Sal: azufre: tierras y pie(lras; yesos, cales y ce-
; mentos .. .. R LT S YT 83.314  83.970 147.620  72.288
26. Minerales mt‘talurglcos escorias y cenizas .. .. .. 17.057 21.606 204.380  88.756
27. Combustibles minerales, aceites mmvralt‘s y pm-

ductos de su destilacién, materias bltummosab

ceras minerales. . .. .. .. .. .. .. .. .. .. 606475 824.557 97.432 137.629

Totales Secciéon V .. .. .. .. .. 766.847 930.134 449.432 298.675

VI. Productos de las industrias quimicas y de las industrias
conexas

28. Productos quimicos inorganicos: compuestos inorga-
nicos u otros organicos de metales preciosos, de
elementos radiactivos, de metales de las tierras

raras y de isétopos. . .. .. .. .. .. .. .. .. 8.161  53.905 2.528  39.082
29. Productos quimicos organicos. .. .. .. .. .. .. 3.443 153.845 547  19.853
30. Productos farmacéuticos. . .. .. .. .. .. .. .. 12 14.447 16 3.097
31. Abonos.. .. . i . 20.665 46,166 21.925 36.670

32. Extractos curtlentes y tmtéreos tanmos y sus de-
rivados; materias colorantes, colores, pinturas,

barnices y tintes; mastiques; tintas .. .. 478  22.358 20 2.135
33. Aceites esenciales y resinoides: productos de perfu-
meria o de tocador y cosméticos.. . .. .. .. .. 31 8.490 50 7.572

34. Jabones, productos orgénicos tensoactwos, prepa-
raciones para lejias, preparaciones lubricantes,
ceras artificiales, ceras preparadas, productos
para lustrar y pulir, bujias y articulos analogos,

pastas para modelar y «ceras» para el arte dental 85 3.536 185 1.869

35. Materias albuminoides y colas .. .. . ; 216 7.555 ) 1 29
36. Pdlvoras y explosivos: articulos de plrotecma, $6a-

foros: aleaciones piroféricas: materias inflamables 1 553 — 8

37. Productos fotograficos y cinematograficos .. .. .. 36 24.003 5 3.738

38. Productos diversos de las industrias quimicas.. ... 1.134  32.248 2.059  34.680

Totales Seceion VI .. .. .. .. .. 34267 367.111 27.340 148.736

VII. Materias pldsticas artificiales, éteres y ésteres de la celulosa,
resinas artificiales y manufacturas de estas materias;
caucho natural o sintético, caucho facticio y manufacturas

de caucho

39. Materias plasticas artificiales, éteres y ésteres de
la celulosa, resinas artificiales y manufacturas de

estas materias .. .. E 1.278  52.289 16 817

40. Caucho natural o smtetico. Laucho factlcm y manu-
facturas decancho. . :l .. v o0 0 0 el 3.605 104.400 63 5.109
Totales Seceiéon VII . .. .. .. .. 4.883 156.689 79 5.927

VIII.  Pieles, cueros, peleteria y manufacturas de estas materias;
articulos de guarnicioneria, tabalarteria y viaje; marro-
quineria y estucheria: tripas manufacturadas

AL PHloE ¥ CUBIOR & v Tows e s o e ows o el 1 BB Bl o] 220 29.282

Boletin Minero e Industrial 226 s . - Abril 1961



SECCIONES-CAPITULOS

42. Manufacturas de cuero: articulos de guarnicioneria,
de talabarteria y de viajes; marroquineria y estu-
cheria; tripas manufacturadas bovratar s

43. Peleteria y confecciones de peleteria; peleteria
facticia ..

Totales Secciéon VIII.

IMPORTACION

EXPORTACION
Tns, Miles Ptas. Tns.,  Miles Ptas
— 35 11 10.187
2 4.530 19 1.968
1.291 42.023 251  41.437
25.587 108.691 1.137  10.078
— 6 5.298  73.601
— 118 111 8.159
25.588 108.816 6.548 91.839
11.089  90.023 276 584
1.235  23.976 106 2.133
106 14.506 266 26.343
12,431 128.506 649  29.061
—_ 383 6 1.199
38 9.671 361  29.294

s P) =) L
6 1.064 254  24.640

72 3.320 — -
5.041 200.620 2.171 190.178
60 5.284 228  14.127
1.072  17.862 165 4.130
14 3.010 . 57 7.960
39 2.675 30 1.442
1 535 78 19.926
1 372 46  12.684
34 1.058 168 9.200
1.253  11.169 26 172
7.637 257.034 3.594 314.956
—_ 57 34 9,927
— — — 94

IX. Madera, carbén vegetal y manufacturas de madera; corcho

v sus manufacturas; manufacturas de esparteria y cesteria

44. Madera, carbén vegetal y manufacturas de madera

45. Corcho y sus manufacturas .. -

46. Manufacturas de esparteria y ce sterla .

Totales Seceion IX . . ..
X. Materias utilizadas en la fabricacion del papel; papel y sus
aplicaciones '

47. Materias utilizadas en la fabricacién del papel . ..

48. Papel y cartén: manufacturas de pasta de celulosa,
de papel y de cartén .

49, Articulos d(- libreria y pruduetm (Ie ]dh Artw
Graficas .

Totales Secciéon X . .
XI. Materias textiles y sus manufacturas

50. Seda, borra de seda («schappe») y borrilla de seda.

51. Textiles sintéticos y artificiales continuos .. ..

52. Textiles metalicos y metalizados . ..

53. Lana, pelos y crines ..

54. Lino y ramio ..

55. Algodén . .. .. . e

56. Textiles smtetlcos y artlﬁcmles dlscuntmuos

57. Las demas fibras textiles vegetales; hilados de pa-.
pel y tejidos de papel hilado .. .. .. .

58. Alfombras y tapices, tercw]wlob, felpas, le]l(li)ﬁ
rizados y tejidos de oruga o felpilla («chenille»):
cintas, pasamaneria, tules: tejidos de mallas
anudadas (red); cintillas, encajes y blondas;

bordados . ;

59. Guatas y ﬁ(,ltrus, cucrdas ) artlcu]os de cordblcna,
tejidos especiales, tejidos impregnados o recu-
biertos: articulos de materias textiles para usos
téenicos .

60. Géneros de punto -

61. Prendas de vestir y SUS acCesorios, de tepdoq S

62. Otros articulos de tejidos confeccionados ..

63. Prenderia y trapos . ..

Totales Seccion XI .. ..
XII. Calzados; sombrereria; paraguas y quitasoles: flores arti-
ficiales y manufacturas de cabellos: abanicos

64. Calzado, botines, polainas y articulos am’alugos:
partes componentes de los mismos 3 i

65. Sombreros y demas tocados y sus partes compo-
nentes.

Boletin Minero e Industrial 227

Abril 1961



IMPORTACION EXPORTACION
SECCIONES-CAPITULOS

Tns, Miles Ptas. Tns. Miles Ptas.

06. Paraguas, quitasoles, bastones, latigos, fustas y

sus partes componentes. .. - 3 14 810
67. Plumas y plumén preparados y articulos de- plumas

o de plumén: flores artificiales: manufacturas de

cabellos: abanicos .. .. .. .. .. .. .. .. .. —_ — 2 923

Totales Secciéon XIT . .. .. .. .. — 60 51 11.758

XIIl. Manufacturas de piedra, yeso, cemento, amianto, mica y
materias andlogas; productos cerdmicos; vidrio y manu-
Jfacturas de vidrio

68. Manufacturas de piedra, yeso, cemento, amianto,

mica y materias analogas.. .. .. .. .. .. .. 55 2.715 288 834

69. Productos cerimicos .. .. ¢ s W 5w we s 1.210 8.212 2.869 16.276
70. Vidrio y manufacturas de wdrm . { 88 4.610 257 2.802
Totales Seccion XIIL. .. .. .. .. 1.349  15.539 3.415 19.914

XIV. Perlas finas, piedras preciosas y semipreciosas y simila-
res, metales preciosos, chapados de metales preciosos y
manufacturas de estas materias; bisuteria de fantasia:
monedas

71. Perlas finas, piedras preciosas y similares, metales
preciosos, chapados de metales preciosos vy
manufacturas de estas materias; bisuteria de
fantasia .. .. .. v4 vh e ei o ee ee e aa oaa — 4.921 — 1.771

Totales Seccién XIV. .. .. .. .. — 4.921 — 1.771

XV. Metales comunes y manufacturas de estos metales

73. Fundicién, hierro y acero . .. .. .. .. .. .. .. 31812 258.293 68.860 384.208
T4, GOBEE.. oo g o em ww im sins ot e b pa s Y 1.139  44.844 10 1.501
T8.. Niguel i, s aslien e 0 b W) BE) Beses i 153 320 30.164 — 2
76. Alummw al st wan e e DEANEASLE 46 4.300 799  22.280
77. Magnesio, berilio (glucmm) e ol et e VWL S — - — —
T PO wonw ey s Rowr e leces siws sess itk s onimn - icols o 10 264 4.045 45.527
O, GG, .c. are: sien mss wos mowe mor 3. e 3% Wi el i % — 23 2.837 42.331
80. Estaiio . T I g N g 3 493 —
81. Otros metales comunes. 5 1.595 5 874
82. Herramientas, articulos’ de cuchﬂlena y cublertos
de mesa, de metales comunes.. .. .. .. .. .. 22 3.665 137 8.618
83. Manufacturas diversas de meta]es comunes . .. .. 46 1.772 69  10.140
" Totales Seccién XV.. .. .. .. .. 33.407 345.418 76.765 415.482
XVI. Madquinas y aparatos; material eléctrico
84. Calderas, maquinas, aparatos y artefactos me-
CcAnicos .. .. g 3.293 399.352 617 58.705
85. Maquinas y aparatos electrlcos y ob ]etos deatmados
a usos electrotéenicos .. .. .. .. .. .. e . 1.083 114.383 154  12.285
Totales Secciéon XVI. .. .. .. .. 4.376 513.736 772  70.990
XVII. Material de transporte
86. Vehiculos y material para vias férreas: aparatos no
eléctricos de sefializacién para vias de comuni-
CACIOM. .. +v vr vr ee ae e e e e ae e 31 6.439 28 441
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SECCIONES-CAPITULOS

87. Vehiculos automédviles, tractores, velocipedos vy
otros vehiculos terrestres . .

88. \Megacwn aérea .. .. -

89. Navegacién maritima y ﬂln |al ..

Totales Seccion XVII ..

XVIIL. Instrumentos y aparatos de éptica, de fotografia y de

XIX.

unematograﬂa, de medida, de comprobacién y de pre-
cisién; instrumentos y aparatos médico-quirirgicos;
relojeria: instrumentos de musica: aparatos para el
registro y reproduccién del sonido

90. Instrumentos y aparatos de éptica, de fotografia y
de cinematografia, de medida, de comprobacion y
de precisién; instrumentos y aparatos médico-
quirdrgicos . .

91. Relojeria.

92. Instrumentos dt‘ muslca, aparatua pard (l re glbtl’U

y la reproduccién del sonido; partes y accesorios
dc estos instrumentos y aparatos . ..

Totales Secciéon XVIII .. ..

Armas y municiones

93. Armas y municiones ..

Totales Seeccion XIX.

XX. Mercancias y productes varios, no expresados ni com-
8 prendidos en otro lugar del Arancel
94. Muebles: mobiliario médico-quirirgico; articulos
de cama y similares -
95. Materiales para talla y moldeo, Tabradas (mclmdaq
las manufacturas) .
96. Manufacturas de m,plllena., pmcvl( s, LSCUbﬂS, plu-
meros, borlas y cedazos. .. .. . T
97. Juguetes, juegos, articulos para recreo y para
deporte . . i .
98. Manufacturas dn(rbav.
Totales Seccion XX . ..
XXI. Objetos de arte, objetos para colecciones y antigiiedades
99. Objetos de arte, objetos para colecciones y anti-
giiedades . o
Totales Seccion XXI.
Boletin Minero e Industrial 229

IMPORTACION EXPORTACION
Tns. Miles Ptas. Tns. Miles Ptas.
2449 195.792 2 136
4 5.317 4 3.394
- - — 35.321
2.485 207.550 36 39.295
54 4.0 3 1.534
_ 14.248 — 213
8 3.069 [§] 1.521
62 58.225 10 3.269
1 313 25 13.693
1 313 25 13.693
3 362 41 3.851
- 652 —_ 59
— 60 _— 76
5 628 43 5.777
6 1.381 — 77
17 3.085 86 9.842
— 13 — 157
— 13 - 157
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Comercio Exterior de Espafia - Octubre 1960

IMPORTACION EXPORTACION
SECCIONES
Toneladas Miles Ptas. Toneladas Miles Ptas.
[ Animales vivos y productos del reino
BRIMAL . s oo s e e W B 2.394 58.643 3.387 58.313
I1 Productos del reino vegetal. .. .. .. .. 31.843 187.435 82.411 867.810

ITI Grasas y aceites (animales y vegetales):
productos de su desdoblacién: grasas
alimenticias elaboradas; ceras de ori-
gen animal o vegetal .. .. .. .. .. 28.241 414.803 0.037 183.951

IV Productos de las industrias alimenticias:
bebidas; liquidos alcohdélicos y vinagre:

tabaco. .. .. A i 6.981 109.588 28.803 547.644
VYV Productos mmerales s s 766.847 930.134 449.432 298.675
VI Productos de las industrias quumu.ah y de

las industrias conexas .. .. . 34.267 367.111 27.340 148.736

VII Materias plasticas artlﬁcmlfh etLrth y [
teres de la celulosa, resinas artificiales y
manufacturadas de estas materias; caucho
natural o sintético, facticio para caucho y
manufacturas de caucho .. .. 4.883 156.689 79 5.927
VIII Pieles, cueros, peleteria y manufacturab
de estas materias; articulos de guarnicio-
nerfa, talabarteria y viaje; marroquineria
y estucheria; tripas manufacturadas.. .. 1.291 42.023 251 41.437
IX Madera, carbén vegetal y manufacturas
de madera; corcho y sus manufacturas;

manufacturas de esparteria y cesteria. .. 25.588 108.816 6.548 91.839

X Materias utilizadas en la fabricacién de
papel; papel y sus aplicaciones. .. .. .. 12.431 128.506 649 29.061.
XI Materias textiles y sus manufacturas . .. 7.637 257.034 3.594 314.956

XII Calzados: sombrereria; paraguas y quita-

soles: flores artificiales y manufacturas '

de cabellos abanicos. .. .. — 60 51 11.756
XIIT Manufacturas de piedra., yeso, cementu,

amianto, mica y materias analogas; pro-

ductos ceramicos: vidrio y manufacturas

de vidrio. . .. .. .. .. .. .. .. .. .. 1.349 15.539 3.415 19.914

X1V Perlas finas, piedras preciosas y semipre-
ciosas y similares, metales preciosos, cha-
pados de metales preciosos y manufactu-
ras de estas materias; bisuteria de fanta-

sia; monedas . .. .. . o — 4.921 — 1.771

XV Metales comunes y sus manufa( turas. o 33.407 345.418 76.765 415.482
XVI Maquinas y aparatos: metarial eléetrico. 4.376 513.536 772 70.990
XVII Material de transporte. . .. .. 2.485 207.550 ° 36 39.295

XVIII Instrumentos y aparatos de uptlca, de
fotografia y de cinematografia, de medida,
de comprobacién y de precisién; instru-
mentos y aparatos médico-quirirgicos;
relojeria; instrumentos de misica; apa-

ratos registro de reproduccién del sonido. 62 58.225 10 3.269

XIX Armas y municiones. .. .. .. .. .. .. 1 313 25 13.693

XX Mercancias y productos varios no expre-
sados ni comprendidos en otro lugar del

Arancel .. .. .. 17 3.085 86 9.842

XXI Objetos de arte, ob]etos para colecclones
y antigiiedades .. .. .. .. .. .. .. .. — 13 — 157
TOTALES .. .. .. .. 964.109  3.909.652 689.700 3.174.527
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PRODUCCION DE CARBON EN ESPANA

Fechas Antracita | Hulla Lignito Total .\letEl(:iligico
| |
S et o Toneladas
T R R st 1.495.993 9.188.234 1.322.451 12.006.678 763.551
PORT. . v i o vw an bl SRS 1.412.624 9.087.956 1.267.527 11.768.107 820.359
1717 L S A B ) T 1.448.016 8.954.736 1.391.002 11.793.754 845.951
1949, . .7 .. i: e e el AV 1.425.560 9.201.987 1.321.923 11.949.470 917.939
BI50.5 v e i e wv Gop neda 1.509.261 9.551.760 1.362.148 12.423.169 846.242
j 14 L | & 1 Sy L 1.613.905 9.694.320 1.484.708 12.792.933 846.202
1052, . i o mie v wmge SaREAY 1.805.811 10.255.117 1.585.555 13.547.283 1.019.979
JO58. . o0 - sh v ed estlene 1.958.014 10.168.479 1.790.552 13.917.045 903.779
L P P 0 T] - 1.964.123 = 10.398.559 1.754.542 14.117.224 995.060
D55 in wis s e s SRR IR 1.956.000 10.428.000 1.824..000 14.208.000 1.452.000
FO5G. .. o0 e e i falel SOt 2.269.000 10.575.000 1.936.000 14.780.000 1.556.000
BODT . o i vn v e Ui R SR I 2.831.000 11.143.000 2.512.000 16.486.000 1.861.000
BOBE . . i T R e nTANE 3.121.000 11.310.000 2.654.000 17.085.000 2.025.000
1959, . .o iw v e Lo ol o 2.620.249 10.920.643 2.102.297 15.643.189 2.407.240
1960, i | L 2.511.000 9.202.539 11.263.000 1.763.000 2.490.000
1935 Media mensual. . .. .. .. 54.131 524.735 26.789 605.655 42.072
1946 » Sooenan 10 3, 124.666 736.079 115.672 974.873 65.619
1947 » S S T e, 117.718 757.329 105.627 980.674 68.363
1948 » - 120.668 746.261 115.916 982.812 70.495
1949 » it 118.796 766.832 110.160 995.789 76.494
1950 » S o ey Lol 125.772 795.980 113.512 1.035.264 70.520
1951 o » R 134.492 . 807.860 123.725 1.066.077 70.516
1952 » S A A 150.484 854.593 132.129 1.128.940 84.998
1953 » Eri o 163.167 847.373 149,212 1.159.753 75.314
1954 » ol AR ol NN 163.676 866.546 146.211 1.176.435 82.921
1955 » i Al 163.000 , 869.000 152.000 1.184.000 121.000
1956 ; » L R 189.000 881.000 161.000 1.231.000 130.000
1957 » SIS Late (i 225.916 928.583 209.333 1.369.666 155.083
1958 » oo i ] 260.916 942.500 221.166 1.423.750 168.750
1959 » DN T O T 217.520 910.053 175.183 1.303.599 200.603
1960 » i 4 meets M | 209.250 938.584 146.916 1.294.750 207.500
—— e ——— Miles de Toneladas

1959 Enero:".. ih 5o we & odon 258 956 209 1.423 191
Febrero, .| ks e 400 250 897 185 1.332 183
Miarzo.¢ Ladss i ARsas 243 910 173 1.326 196

Y ARENCT AW Ko L e 287 971 185 1.392 192
Mayo =i, &l st 205 883 159 1.247 201
Juanio®=; 0 L ey St 207 942 164 1.313 202

Jule- <. o I B USi Le 205 888 176 1.269 209
Agosto .. .. .. .. .. .. 215 909 186 1.310 206
Septiembre.. .. .. .. .. 2194 3 923 186 1.324 197
Octubre:i. «w o wnrore 217 987 162 1.366 208
Noviembre .. .. .. .. .. 211 879 154 1.244 201
Diciembre .. .. .. .. .. 175 ; 776 163 1.114 » 215

96D Enero: win've ve 75 oa i 189 850 149 1,188 210
Febrero.. .. .. .o .. .. 198 902 155 1.255 203
MBEZO. .. B NGy e e ' 216 964 155 1.335 221

Al ™' .. . il Lo 204 938 145 1.287 214
Mayo.. Z. . siasifel hEEL 212 967 141 1.320 215

JaRO 55 e ot N 205 . 919 130 1.254 214
Falio7wit . = T o ) o 907 * 119 1.223 142
Agosto. .. .. .. .. .. .. 224 983 118 1.325 219
Septiembre. . . . . . .. 222 934 149 1.305 209
Oectubre.. .. .. .. .. .. . 221 979 160 1.360 - 222
Noviembre .. .. .. .. .. 248 - -, 974 172 1.364 212

Diciembre .. .. .. .. .. 205 946 170 1321 209

&

(Datos de la Estadistica Minera de Espaiia y Boletin Mensual del Instituto de Kstadistica)
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EL desarrollo de las industrias de ex-
traccidon ha sido posible solamente gra-
cias a la realizacién de complejos equi-
pos’que a la vez de asegurar un maxi-
mo de produccién han facilitado una to-
tal seguridad para el personal y mate-
riales,

Desde la época de las viejas maqui-
nas de vapor aplicadas a la extracciéon
ha sido aportada una fundamental con-
tribucién al problema por los construc
tores de material eléctnico al poner a
punto robustos equipos de excelente ren-
dimiento que incluso pueden permitir
un funcionamiento totalmente automa-
tico eliminando asi todo factor humano.

La Societé Générale de Constructions
Electriques et Mécaniques ALSTHOM,
de Paris, viene contribuyendo desde hace
muchos anos a los importantes trabajos
de modernizacion efectuados en las mi-
nas de Francia, asi como en Bélgica, Lu-
xemburgo, Holanda, etc.

Gracias a la experiencia y concurso
de su Asociada, la General Eléctrica Es-

panola, S. A., se encuentra en condicio-
nes de ofrecer al mercado nacional la
mas moderna técnica en tan interesan-
te modalidad de la industna eléctrica.

\

GENERAL 4% ELECTRICA
ESPANOLA

BARCELONA - BILBAO — GIJUON
MADRID-SEVILLA-2ZARAGOZA




Produccion de lingote de hierro en Espana

Lingote al Coke

Lingote al

Al Molderia Carbén Vegetal TOTAL
e e Toneladas
1945 -5 i 55, o v B S S T 392.280 83.124 3.492 478.896
TO40 o s sear war e w9 G i @& R 412.416 74.820 3.820 491.056
1947 .. . 408.276 90.696 4.344 503.316
1948 .. .. . vttt e e e e 423.120 93.528 4.908 521.556
1949 5.c 0o G A el B 8 s e 494.316 115.976 5.040 614.616
POB0 - cur va war e wew Wi e e s e 544.152 107.976 6.800 658.928
TOSE ap sune o measi i rows S aayesqaan G 530.592 114.732 4.296 649.620
1952 . e e ae ae e s e 601.560 154.506 5.020 761.088
1 % i e i 587.292 200.100 10.836 798.228
PO oo as cse wisn wiws fa 690.048 180.144 8.256 878.448
FOBES o punie o, 5% aupy ppe et Sunbel T 755.136 200.700 h}-;:'l“{’:“:.) 7.500 963.336
YOEB 1o, v 1ok rwows, gmd? Suns Fdi P 728.695 186.163 — 9.818 924.676
1957 = a5 5% G e a 703.704 244.252 4.008 11.448 964.312
TO68 =o o o wm wow e aw Gehe 0 Yo 853.916 436.869 9.835 1.307.171
EO38 i e nims e oiieg e 1.035.919 581.477 2,578 9.412 1.649.346
1960 . 1.314.423 576.223 5.054 1.895.411
1945 Media mensual .. .. .. .. .. 32.690 6.927 291 39.908
1946 » » 34.368 6.235 319 40.922
1947 » » 34.023 7.558 362 41.942
1948 » » 35.260 7.794 409 43.463
1949 » » 41.193 9.605 420 51.218
1950 » » 45.346 8.998 570 54.914
1951 » » 44.216 9.560 358 54.135
1952 » » 50.130 12.875 419 63.424
1953 » » 48.941 16.675 hﬁ::"::“’:” 903 66.519
1954  » » 57.504 15.012 Y el A 608 73.204
1955 » » 62.928 16.725 334 625 80.278
1956 » » 60.724 15.513 Lingote de 818 77.056
1957  » » 58.642 20.346 S 954 80.359
1958 » » 71.159 36.405 214 819 108.930
1959 » » 86.376 48.456 784 137.445
1960 » » 109.535 48.019 421 157.950
1959 Febrero i ' tuives we o vatlids 81.648 39.566 518 170 121.902
Margo « ws: o ww e as e e 86.256 51.252 359 1.464 139.291
ABKL e soe e o Yen ol s am 82.474 53.469 — 672 136.615
Mayo . 74.750 46.667 A1 712 142.129
Jutdeds i lan St by it 4 99,465 46.867 — 1.405 147.737
Jahe! s Lorai e Lk, "93.651 49.105 —_ 1.093 143.849
Agosto a7 87.440 50.244 — 637 138.321
Septiembre .. .. .. .. .. .. 83.871 48.675 —_— 622 133.168
Octubre. . . WMoy b <8 83.365 45.600 678 600 130.243
Noviembre .. .. .. .. .. .. 77.300 47.012 — 656 124,968
Biciestibrd. 04 o Loariiiad 98.629 50.463 585 656 150.333
1960 Enero. .. . 94,471 55.556 515 784 151.326
Febrero .. .. 79.483 47.478 590 237 127.788
Marzo . .. .: . 104.562 62.861 570 17 168.710
Al vcrgolling oo e Lo v 86.811 74.143 e 541 161.495
Mayovs s seise w0 92.625 57.856 e 426 148.907
Jomia:i) g doate eyl o 96.422 62.841 Ll 434 159.697
Julio.. .. .. .. .. 97.204 63.044 = 450 160.698
Agosto. .. .. 145.168 19.056 = 465 164.689
Septiembre .. . 126.139 21.585 — 458 148.182
Octubre .. .. . 127.906 40.876 . LA 168 168.950
Noviembre .. . 136.968 33.928 — 206 171.102
Diciembre. . : 126.700 36.999 e 168 163.867
(Estadistica del Instituto Nacional de Estadistica)
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OFERTAS D E

LICENCIAS

DE EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijjanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 144.102. Un tensor del hilo para ma-
quinas de coser (R. L. 1.247/60).

Patente 197.941. Un dispositivo de seguri(fad
de boca para proyectil de movimiento giratorio

sobre su eje (R. L. 1.248/60).

Patente 147.424. Perfeccionamientos en el

método de recubrir papel (R. L. 1.249/60).

Patente 183.202. Un procedimiento para tejer
alfombras y otros tejidos con pelo (R. L. 1.250/60).

Patente 203.316. Una celda electrolitica de
reduccion para la produccion de aluminio (R. L.

1.251/60).

Patente 203.835. Una celda electrolitica para la
produccién y afino de aluminio (R. L. 1.252/60),

Patente 198.344. Mejoras introducidas en los
cargadores para armas automaticas (R. L. 1.253/60).

Patente 193.434. Procedimiento con su aparato
inherente para la destilacién y fraccionamiento de
aceites, alqmtraneﬁ e hidrocarburos liquidos simi-

lares (R. L. 1.254/60).

Patente 229.860. Un aparato de retraccién
para un enganche de vagones (R. L. 1.255/60).

Patente 205.112. Un método para separar
constituyentes valiosos de minerales (R. L. 1.256/60)

Patente 228.398. Un cojinete de guia para ar-
boles verticales de turbinas o bombas hidraulicas
(R. L. 1.257/60).

Patente 193.750. Un procedimiento para ex-
traer la hipofisis de animales (R. L. 1.258/60).

Patente 235.447. Un aparato para la fabrica-
cién de hilos termoplasticos rizados (L. 1.259/60).

Patente 197.752. Un procedimiento para tratar
celulosa v de fabricar celulosa en forma de polvo,
a partir de cupos de celulosa (R. L. 1.260/60).

Patente 198.007. Un miembro de cierre para
recipientes (R. L. 1.261/60).

Patente 183.870. Un dispositivo en el cual el

movimiento de dos partes de méquina en una
direccién determinada es ya posible bajo la accion
de una pequefia fuerza, siendo imposible cualquier
otro movimiento en direccién opuesta (R. L.

1.262/60).

Patente 215.545. Un método y aparato para
la mudada de maquinas arro]ladoras (R. L. 1.263/60)

Patente 228.154. Un aparato para hacer hilos
nudosos (R. L. 1.264/60).

Patente 234.696. Mejoras introducidas en la
construccion de acumuladores alecalinos de cierre
constante (L. 1.265/60).

Patente 232.941. Procedimiento para la con-
servacién, restablecimiento y aumento de la com-
presion en motores de combustién (L. 1.266/60).

Patente 197.665. Una instalacién para la trans-
misién de imagenes de televisién en colores (R. L.

1.267/60).

Patente 227.694. Pistola para soldadura eléc-
trica (R. L. 1.268/60).

Patente 221.486. Un método para la tostacién

en lecho fluidificado de concentrados de sulfuro
metalico (R. L. 1.269/60).

Patente 228.036. Procedimiento para separar
los tartratos de los residuos de heces de vino (R. L.
1.270/60).

Certificado Adicién 220.808. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.271/60).

49.213.

Mod. Utilidad Una

1.272/60).

carroceria (L.

Patente 229.274. Perfeccionamientos introdu-
cidos en los amortiguadores de choque de tipo
telescopico, aplicables particularmente a los ve-

hiculos (R. L. 1.273/60).

Patente 228.310. Un procedimiento para la se-
paracion de hidrometalirgica de metales valiosos
de minas de carbonato metalifero (R. L. 1.274/60).

Patente 208.213. Un método de producir meta-
les en polvo (R. L. 1.275/60).

Patente 213.993. Un aparato para la prepara-
cién de una boquilla filtrante para cigarrillos (R. L.
1.276/60).

Patente 228.994. Un procedimiento para la re-
cuperacién de fluor de los gases de los hornos de
produccién de aluminio por electrolisis en fusién
(R. L. 1.277/60).

A. Y 0. DE ELZABURU OFICINA

Agentes Oficiales y Asesores en

propiedad industrial
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ALAS - BILBAO

imanes permanentes

I i N
IﬂnNAl De alto rendimiento para la industria eléctrica

y mecanica.

la elevada energia magnética que los imanes
TICONAL y RECO han alcanzado superan
con éxito la labor de los electroimanes mas
complicados.

APLICACIONES:
PARA ALTAVOCES. — APARATOS REGISTRADORES ¥ DE
MEDIDA. - FPEQUERNOS MOTORES. - MICROFONOS. - APARA

TOS TELEFONICOS.- PICK UPS. - BRUJULAS.-TELEVISION,

FABRICADOS BAJO LICENCIA ¥ ASESORAMIENTO TECNICO DE LA CASA PHILIPS DE EINDHOVEN (HOLANDA)

con su empleoc se consigue considerables eco-
i nomias de ENERGIA, PESQO, PRECIO

LaS. A. ECHEVARRIA pone a su disposicion
6 la experiencia de sus especialistas para resol-
I| verles cualquier problema relacionado con los

imanes de alta calidad.

ACEROS ESPECIALES HE

ES UN ACERO DE S. A. ECHEVARRIA

BILBAO

LA ERONSTEEL. S. Juan. 17 - Eibar — ACERDS INDUSTRIALES: 6. Concha, 34 - Bilbao

DISTRIBUIDORES i
ACEROS IMDUSTRIALES: R. de Prado, 9 - Madrid — ACERDS INDUSTRIALES: Parls, 154 - Barcelona



OFERTAS D E

LICENCIAS

D E EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 218.626. Un sistema hidraulico (R. L.
1.278/60). -

Patente 234.479. Procedimiento para la fabri-

cacion de redes de pesca a base de hilos de poli-
caprolactama (L. 1.279/60).

Patente 234.657. Un aparato nuclear generador
de vapor (L. 1.280/60).

Patente 235.061. Una maéquina para la intro-
duccién de una cantidad de polvo en un elemento
calefactor eléctrico de forma tubular (L. 1.281/60).

Patente 227.746. Mejoras introducidas en las

espoletas eléctricas de proyectiles explosivos (R. L.
1.282/60).

Patente 235.193. Mejoras introducidas en la
preparacién de composiciones resinosas (L. 1.283/60)

Patente 213.809. Un procedimiento para la pro-
duccion de hilos permanentemente rizados de fibras
textiles organicas totalmente sintéticas (R. L.
1.284/60).

Patente 220.091. Un vehiculo de orugas (R. L.
1.285/60).

Patente 228.427. Un dispositivo de espoleta de
percusién de doble efecto (R. L. 1.286/60).

Patente 218.967. Productos a base de aminas,

grasas y su aplicacion a la flotacion de minerales
(R. L. 1.287/60).

Patente 233.984. Mejoras introducidas en la
preparacién de fundentes magnéticos exentos de
silice para la soldadura al arco (L. 1.288/60).

Patente 232.597. Un método de produccién
de materiales polimeros termoplasticos (L. 1.289/60).

Patente 227.594. Un procedimiento para la ob-
tencién de hidruros de dialeohilaluminio y trialco-

hilos de aluminio (R. L. 1.290/60).

Patente 214.129. Un método y aparato para el
transporte de materiales pulverulentos (R. L.
1.291/60).

Mod. Utilidad 51.831. Una capsula explosiva
con retardo (L. 1.292/60).

Patente 215.459. Un procedimiento y aparato
para cortar metal y vidrio (R. L. 1.293/60).

~ Patente 235. 495. Un aparato estirador textil
de tornillos (L. 1.294/60).

Patente 213.822. Un procedimiento para uni-
formizar las temperaturas en el interior de las ca-

- maras de reacciéon exotérmicas (R. L. 1.295/60).

Patente 215.333. Un dispositivo valvular de
seguridad <y desaireaci6n para recipientes que
contengan un liquido combustible, especialmente

gasificable (R. L. 1.296/60).

Patente 220.737. Un dispositivo de huso de
hilar o de torcer (R. L. 1.297/60).

Modelo Utilidad 48.631. Un dispositivo para
lunar (L. 1.298/60).

Patente 234.832. Método para producir fibras
de un material mineral ablandado al calor (L.

1.299/60).

Patente 235.520. Procedimiento de produccion
de fibras de vidrio (L. 1.300/60).

Patente 184.022. Mejoras introducidas en la
manufactura de elementos de metal carbonizado

(R. L. 1.301/60).

Patente 197.847. Un montaje de control de
rayos electrénicos (R. L. 1.302/60).

Patente 198.364. Un aparato receptor para te-
levisién en colores (R. L. 1.303/60).

Patente 228.875. Un sistema eléctrico (R. L.
1.304/60).

Patente 203.762. Una maquina para trenzar
materiales fibrosos u otros flexibles (R. L. 1.305/60).

Patente 229.290. Un procedimiento (rara el tra-
tamiento previo de piezas de trabajo de aluminio
y .de aleaciones de aluminio (R. L. 1.306/60).

Patente 203.876. Un filtro (R. L. 1.307/60).

Patente 203.747. Un timbre de sefiales (R. L.
1.308/60).

Patente 161.530. Un carro portador del papel
para maquina de escribir o de calcular (R. L.
1.309/60).

Patente 203.965. Un aparato para fundir vidrio
(R. L. 1.310/60).

A. Y 0. DE ELZABURU OFICINA

Agentes Oficiales y Asesores en

propiedad industrial

VIZCARELZA

FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 334 M AD RID Teléfono 39.08.02

c/c Baneo Hispano American
(Sucursal: Avenida José Antonio)

Telegr.: VIZCARELZA
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Produccidn de acero en Espafa

1946 .
1947 ..
1948 . .
1949 .. o oo
1950.. .. .. .
1951 ..
1952 ..
1953 ..

ROBL o Vi

19050, ve we s
1956 . .

1957 .. ..
1958 .. ..

1959.. .
1960 . .

1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960

1959

1960

~Media mensual

»
» »
» »
»
»

¥

»
»

» »
» »

Febrero .. .. .. .. .. v ci ee en e
Marzo. i v i o wY aa s, ae s
ABEe o e ob% an o B e ate  wea

Mayo .

Junio .... ..

Julio .
Agosto,

Septiembre.. ..

Octubre.. .. .. .. .
Noviembre .. .. .. .. .. .
Diciembre .. . :

Enero
Febrero ..
Marzo.

F e T ey o
DERYO. 4 ores vie nit mrfmmgyinm Bimd iy 4 oig

Junio. .. ..

Julio. . .
Agosto .

Septiembre .. .. .. .. L.l.i0 W
Octubre.. .. .. .. .. .

Noviembre .. .

Dicientbre: . ; . 2o 0SS0 Ve e
(Estadistica del Instituto Nacional de Estadistica)

Boletin Minero e Industrial

Siemens Bessemer Eléctrico Total
. —Toneladas =
414.988 165.451 67.651 648.090
403.434 155.706 51.993 611.133
432.850 137.720 56.900 627.470
514.332 149.143 59.047 722.522
540.335 187.026 91.634 818.995
524.782 197.554 103.206 825.542
599.004 198.168 110.124 907.296
583.764 178.932 141.600 904.296
689.220 236.760 170.976 1.096.956
769.500 241.848 201.084 1.212.432
769.026 221.733 251.592 1.242.351
787.013 231.885 326.864  1.345.762
950.958 227.505 372.467 1.550.309
1.196.263 238.381 372.348 1.809.992
1.449.671 276.699 231.094 1.957.464
37.460 14.425 4.624 56.511
36.673 14.057 4.704 55.518
32.302 12.432 3.998 48.734
34.582 13.787 5.637 54.007
33.619 12.975 4.332 50.927
36.070 11.476 4.471 62.289
42.860 12.432 4.920 60.210
45.027 15.585 7.636 68.241
43.731 16.462 8.600 68.795
49.916 16.513 9.176 75.608
48.647 14.911 11.800 75.358
57.435 19.730 14.248 91.413
64.125 20.154 16.757 101.036
64..085 18477 20.966 103.529
65.584 19.324 27.238 112.146
79.274 18.958 310.38 129.192
99.688 19.031 30.195 150.832
120.806 23.058 19.258 163.122
96.961 17.407 37.680 152.048
109.205 18.943 39.662 167.810
92.096 21.992 38.282 152.370
106.625 19.612 33.663 162.900
106.831 21.856 36.904 165.591
102.762 20.314 29.241 152.317
94.787 20.141 27.275 142.203
97.172 17.998 29.533 144.703
91.600 18.100 25.000 134.700
92.708 18.929 18.780 130.417
104.338 23.235 21.085 148.658
97.343 31.558 27.715 156.616
93.052 22.436 13.012 128.500
114.644 23.781 32.936 171.361
113.682 23.516 31.891 169.089
130.874 20.600 10.542 162.016
133.777 21.210 11.624 166.611
134.536 22.089 12.327 168.952
135.060 21.814 12.346 169.220
111.474 20.676 16.908 149.058
127.696 21.754 26.784 176.234
130.739 23.502 18.163 172.404
126.794 23.763 16.846 167.403
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OFERTAS DE

LICENCIAS

DE EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 215.425. Un aparato para hacer fibras
de vidrio recubiertas (R. L. 1.311/60).

Patente 200.551. Un método de fabricar un

articulo de acero de demsidad controlada (R. L.
1.312/60).

Patente 174.547. Un horno para fundir material
granuloso (R. L. 1.313/60).

Patente 217.625. Un método de concentrar
s6lidos minerales finamente divididos desde una
suspension acuosa de los mismos (R. L. 1.314/60).

Patente 218.736. Un método de concentrar y
reparar un mineral sélido finamente dividido (R. L.
1.315/60).

Patente 218.737. Un método para concentrar
y separar sélidos finamente divididos desde sus-
pensiéon acuosa (R. L. 1.316/60).

Patente 188.368. Un pila electrolitica (R. L.
1.317/60).

Patente 219.729. Una caldera (R. L. 1.318/60).
Patente 220.531. Un procedimiento y reactor
para llevar a cabo reacciones de escision nuclear

(R. L. 1.319/60).

Patente 214.265. Un método de tratar cataliza-
dor de platino (R. L. 1.320/60).

Patente 215.131. Un método de someter a
cracking hidrocarburos (R. L. 1.321/60).

Patente 215.568. Un procedimiento para la
conversion de aceites de hidrocarburo (R. L.
1.322/60).

Patente 214.767. Método de marcacién para la
determinacién de posicion (R. L. 1.323/60).

Patente 198.005. Un procedimiento para la
obtencién de cloruro ciandrico (R. L. 1.324/60).

Patente 183.832. Un procedimiento de prepa-
rar un abono compuesto con una solucién acida
que contiene fluor asi como calcio y acido fosférico

(R. L. 1.325/60).

Patente 183.868. Un método de preparar un
abono compuesto partiendo de una solucién acida

que contiene fluor, asi como calcio y acido fosférico
(R. L. 1.326/60).

Patente 183.869. Un procedimiento de prepa-
rar fosfato bicéleico partiendo de una solucién
acida que tiene fluor, asi como calcio y acido fos-
férico (R. L. 1.327/60).

Patente 208.000. Un procedimiento para la
neutralizaciéon con amoniaco de disoluciones o

fusiones de nitrato de calcio que contienen fosfato
acido (R. L. 1.328/60).

Patente 213.989. Una mejora en el método de
separar una mezcla de particulas sélidas en frac-

ciones (R. L. 1.329/60).

Patente 215.210. Procedimiento de produccién
de frio por expansién de gas con trabajo exterior

(R. L. 1.330/60).

Patente 235.399. Una maquina para clasificar (L.
1.331/60).

Patente 235.663. Procedimiento para la des-
hidratacién de fango de putrefaccién y fango no
descompuesto (L. 1.332/60).

Patente 219.242. Un canoén libre de retroeeso
(R. L. 1.333/60).

Patente 229.326. Un aparato destornillador
para dispositivos de sujeccién roscados con cabeza

rebajada (R. L. 1.334/60).

Patente 207.039. Un dispositivo de fabricacién
de cuerpos alargados en perfil seccionalmente di-

ferente (R. L. 1.335/60).

Patente 229.272. Un motor de combustién re-
frigerado por aire (R. L. 1.336/60).

Patente 215.927. Un dispositivo de célula
filtrante (R. L. 1.337/60).

Patente 173.354. Un vibrador (R. L. 1.338/60).
Patente 208.345. Mejoras introducidas en los
hogares para calderas (R. L. 1.339/60).

Patente 198.244. Un dispositivo para facilitar
la comprobacién de errores en grupos de signos

(R. L. 1.340/60).

Patente 229.640. Un dispositivo separador cen-
trifugo para liquidos (R. L. 1.341/60).

Patente 214.887. Un procedimiento para la fa-
bricacién de hilos artificiales y seda artificial (R. L.
1.342/60).

A. Y 0. DE ELZABURU OFICINA

Agentes Oficiales y Asesores en

propiedad industrial

Boletin Minero e Industrial

VIZCARELZA

FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 34 M ADRID Teléfono 39.08.02

cfo Bauco Hispano Americano
(Sucursal: Avenida José Antonio)

Telegr: VIZCARELZA
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La delegacién espafiola de

GUTEHOFFNUNGSHUETTE
Sterkrade Akticngcse"scha&
Oberhausen-Sterkrade

tiene la satisfaccién de informar a la mineria espafiola que la

SOCIEDAD METALURGICA DURO-FELGUERA, S. A.
La Felguera (Oviedo)

ha comenzado la fabricacién de las conocidas y acreditadas
MAMPOSTAS Y BASTIDORES METALICOS tipo GHH

Nuestros ingenieros de minas especializados les ayudaran

a resolver sus problemas de entibacién

Para consultas dirijanse a:

INDURESA, Ingenieria Industrial y Representaciones, 5. A.
MADRID - Avenida José Antonio, 57 - Teléfono 2 47 24 10



OFERTAS D E

Patente 228.720. Procedimiento de decolora-

cibn o de blanqueo de aceites y grasas animales o
vegetales (R. L. 1.343/60).

Patente 215.737. Un dispositivo de arranque por
pedal (R. L. 1.344/60).

Patente 215.847. Una motocicleta con pedales .

(R. L. 1.345/60).

Patente 215.848. Un dispositivo de transmision
para vehiculos de una sola rodada (R..L. 1.346/60).

Patente 206.928. Un procedimiento para la fa-

bricacién de cuerpos, particularmente de cuerpos
huecos, de materiales moldeables (R. L. 1.347 /60).

Patente 206.929. Un procedimiento para la fa-
bricacién de cuerpos huecos en forma de casquillos,
especialmente de paredes delgadas, con uno o
varios apéndices rectores (R. L. 1.348/60).

Patente 206.930. Un procedimiento para pren-
sar cuerpos alargados, con la parte de cabeza per-
filada (R. L. 1.349/60).

Patente 206.931. Un procedimiento para la fa-
bricacién por prensado de cuerpos huecos, especial-
mente de pared delgada (R. L. 1.350/60).

' Patente 213.664. Un método para la fabrica-
cién de acidos carbozilicos alifaticos (R. L. 1.351/60).

Patente 228.735. Un mecanismo de arrastre

de maquinas tupis y analogas (R. L. 1.352/60).

Patente 236.311. Perfeccionamientos en la cons-

truccion de aperos de labranza (L. 1.353/60).

Patente 228.655. Espoleta de percusién para
proyectil explosive (R. L. 1.354/60).

Patente 188.121. Una maquina para la limpieza
de granos de cereales, salvados y similares (R. L.

1.355/60).

_ Patente 220.875. Un dispositivo de, admisién
para conductos de transporte neumatico (R. L.

1.356/60).
Patente 213.886. Un dispositivo de falsa tor-
sion (R. L. 1.357/60).

Patente 212.923. Un procedimiento para la flo-
tacién espumosa de minerales potasicos que con-

tienen silvina (R. L. 1.358/60).

LICENCIAS
Para solicitarlas dirijanse al Registro de la Propiedad Industrial

D E EXPLOTACION

Patente 178.746. Mejoras introducidas en las
empaquetaduras para paletas ajustables de rubinas
hidraulicas, hélices marinas y similares (R. L.

* 1.359/60). i

Patente 184.800. Un aparatol para el control

_de la humedad (R. L. 1.360/60).

Patente 207.967. Perfeccionamientos en el re-
gulador de paso para mecanismos de control de
generador de vapor (R. L. 1.361/60).

Patente 198.025. Perfeccionamientos en los
calentadores de agua (R. L. 1.362/60).

Patente 198.026. Perfeccionamientos en los sis-
temas de calefaccion para espacios (R. L. 1.363/60).

Patente 228.886. Aparato para la alimentacién
automatica de las bobinas de trama a las lanzaderas
de telares (R. L. 1.364/60).

Patente 184.625. Un método para formar aletas
integrales sobre tubo liso (R. L. 1.365/60).

Patente 184.626. Un aparato para formar
aletas integrales sobre tubo liso (R. L. 1.366/60).

Patente 151,924. Un procedimiento para ela-
borar sulfanililguanidina (R. L. 1.367/60).

Patente 235.737. Un método de preparacién

de antibiéticos de demitiltetradiclina (L. 1.368/60).

Patente 235.859. Un dispositivo de molde para
el doblado de vidrio (L. 1.369/60).

Patente 236.040. Un método para doblar la-
minas de vidrio, diandolas curvaturas no uniformes

(L. 1.370/60).

Patente 169.426. Un procedimiento de fabricar
material microporoso (R. L. 1.371/60).

Patente 229.619. Mejoras introducidas en la
fabricacion de separadores de bateria (R. L.

1.372/60).

Certificado Adicién 172.592. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.373/60).

Patente 196.937. Un procedimiento para clasi-
ficar mezclas de material granular (R. L. 1.374/60).

A. Y 0. DE ELZABURU

OFICINA

Agentes Oficiales y Asesores en

propiedad industrial

Boletin Minero e Industrial

VIZCARELZA

FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 34 M ADRID Teléfono 39.08.02

240 Abril 1961

cfc Bance Hispano Americano
(Sucursal: Avenida José Antomio)

Telegr: VIZCARELZA



EXPORTACION DE MINERAL DE HIERRO DE ESPANA

‘ . | Eastados
LA Inglaterra |  Holanda Bélgica  Francia Unidos Alemania | Otros ‘ Total
SEMAS: S _‘_________ e I :
Miles de T oneladas —
19362, 6.2 LN L w A 633 317 38 137 4 94 9 1.130
1943, VTN e 249 — — 172 5 162 3 591
1944.. .. .. .. .. .. .. 220 — — 201 — 106 - 527
1945 =i 50 219 36 6 — - - — — 261
A6 L 0 R L 127 61 — — — -— 1 789
1 i e 725 23 - - — - — 1 729
1948.. .. .. .. .. .. .. 751 69 — — — 22,7 0.4 843
1949.. .. .. .. .. A7, 787 119 12 —- —_ Tl — 989
1950, . oo o e ARG 728 115 13 10 — 61 5 934
1950, o e s o NoBPRR 769 276 63 — 60.4 360 27 1.594
19520 i e owm s wa Aok 608 231 27 - — 692 196 1.754
1953.. .. .. .. .. .. .. 468 195 - 24 — 10 677 122 1.499
1954.. .. oo e an oaa Wb 464 96 14 2 — 467 136 1.179
1955 a0 o v 56 sn o 672 103 — 23 — 894 287 1.979
1956 ou v s w wn wn 760,6 206,9 12,5 143 — 1.722,0 526 3.371,1
95T «n o3 v e sh 4 1.001,5 226,5 114 212.,8 — 1.556,8 435,8 3.444,5
1958.. .. .. .. 583.8 221,3 0,8 105.,4 — 973,2 265.4 2.150,9
10895 s v ahues 439.4 106,6 = 44,8 — 997,0 175,4  1.774,3
Y e PO G R € 2.1 2 o e - — — 162.17
1950 Media mensual.. .. 60,7 9,6 11 0,8 — 5.4 - 71,9
1951 » » 64,1 23 5.2 L 5 30,6 2 132.,8
1952 » » 50,6 19 2 - — 57,6 16,3 146,1
1953 » » 29 16,2 2 - 0,8 56,4 10,1 1249
1954 » » 38,6 8 1,1 — — 38,9 11,3 98,2
1955 » » 56 8 - - 2 74 24 164.9
1956 » » 63,3 17,2 1,0 11,9 — 143.5 48,3 280,9
1957 » » 48,6 18,9 0,9 17,7 - 81,1 36,3 287.4
1959 » » 36.6 8.8 — 3.7 — 83,— 14,6 147.8
1960 % T 1 L L — == —= — 135,2
1959 Enero. . 24,1 12,6 — . — 32,7 5,3 14,7
Febrero .. J. Vit 54,4 20,1 — — — 109,8 68,8 253,1
Marzo. .. .. .. .. 22,1 9,6 — 8,5 — 40,1 - 80,2
Abril ;. il i e b 37,3 —_ — 4.9 — 65,5 7.9 115,6
Mavoi: o5 e o 46,5 6,4 — 1,7 — 102,4 17,6 174,6
Junio . .. 44,9 13,2 — — B 79.9 3.3 141,3
Julites i 8 v o 21,8 8,6 - - 1.8 - 60,4 17,9 110,5
Agosto .. .. .. .. 26,5 12,7 — 2,8 — 123,7 20,3 186,0
Septiembre .. .. .. 36,5 4,5 — 4,2 — 139.4 14,9 199.5
Octubre.. .. .. .. 274 52 11,1 18,1 73,7 10,7 146,2
Noviembre. . ... .. 53,6 8,8 — 2.1 — 76,8 12,— 1533
Diciembre .. .. 44,4 4,9 — 0,7 - 92,6 18,7 161,3
1960 Enero. .. .. .. .. - 145,6
Febrero.. — == = — == = 242.9
Marzo - - — 235,1
Abril . = = — = = 316.1
Mayo. - — - — — — 327,2
Junio. .. .. .. .. — — - — - - 308,6
Julio. .. .. .. .. - S — — — - - -
Agosto .. .. .. .. -— - = — — — — —
Septiembre . . .. .. — — — == - - —_— — 0,9
Octubre.. .. .. .. = e - - — — — —-
Noviembre .. .. .. — . — — = - - 25:.3
Diciembre .. .. . 1 — — — — — - -
{Datos de la E de la Di G de A
Boletin Minero e Industrial 241 Abril 1461
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Produceién de mineral de hierro
en Espaina y en Vizeaya

1943 .
1944 .

FECHA

Espaiia

. .. Tons. 1.587.817

1945 . .. .. .. .

19467 v vv vev aw &3
14T 5 i e s s o
FOAE" . e o e e e
1949. .. .. .. .. ..
Y050 Wi wi wa v 6
1951 .

Y002 mm vem sese o s
1953 . .. .. .. .. ..
954 v e e s b
1955 o mn ww | uw aw
1956 we e s we a
1957 . .. .. .. .. ..
19585 o5 o5 i s s
1959 oo e s ax s

1960 . ..

1930
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960

1959

1960

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

Media Mensual . »

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

0 U o R S

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

Febrero . .. ..

Marzo ..

AL L
Mayo .. .. ..
Junio .. .. ..
Julivi: il o o

Agosto. .

Septiembre

Octubre

Noviembre. ., ..
Diciembre .. ..

Enero .

Febrero .

Marzo ..
Abril. .. ..
Mayo ..
Junio .. .
Julio. ..
Agosto. .

Septiembre . ..
Octubre . .. ..
Noviembre . ..
Diciembre .. ..

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

1.508.610
1.171.377
1.596.212
1.513.911
1.630.727
1.876.295
2.087.792
2.227.168
2.881.041
2.956.248
3.084.218
3.866.189
4.439.000
4.374.000
4,905.000
4.808.000
5.340.000

459.767
135.893
156.357
173.982
185.597
240.086
246.354
257.018
322.188
362.416
447.833
408.750
400.666
445.000

Miles Ton. 397

375
393
446
398
471
399
416
405
403
388
317

381
407
437
452
479
448
446
522
493
450
431
394

Boletin Minero e Industrial

752.428
780.396
501.450
727.962
689.309
683.264
750.892
870.103
890.492
1.048.392
1.147.301
1.160.789
1.269.618
1.257.000
1.398.000
1.322.000
1.360.000
1.626.000

195.541
56.938
62.574
72.509
74.207
87.366
95.608
96.732

105.801

104.833

116.500

100.166

113.330

135.500

106
108
111
122
110
123
112
113
115
110
127
103

118
125
151

133 -

143
128
140
154
152
150
133

99

Exportacién de mineral de hierro -
de Vizcaya,—Puerto de Bilbao

FECHA Ex
1943. . «» Tons, 2
1944. .. .. » 2
1945. .. .. »

1946. .. .. . » 1

1947. .0 oo ic v wx B 2

J98. i v e i 0w B 2

1949. .. .. .. .. .. » 2

1950, .. s » 2

19515 i cotay o % » 4

1952:." 0% o e . » 4

1953. » 3

1954. » 2

1955. .. .. .. .. .. » 3

956 o ws s owu we B 5

1957. .. .. .. .. .. » 4

1958: ;i & 5 wv wn W 1

F959. v s wu i owx B

1960. » 2

1930 Media mensual. » 1

1948 » »

1949 » »

1950 » »

1951 » »

1952 » »

1953 » »

1954 » »

1955 » »

1956 » »

1957 » »

1958 » »

1959 » »

1960 » »

1959 Enero .. .. .. Miles Tn.
Febrero. .. .. »
Marzo.. .. .. »
Abrd oo wiow »
Mayo .. .. .. »
Junio .. .. .. »
Julie .. .. .. »
Agosto. i wie e »
Septiembre. »
Octubre - »
Noviembre. . .. »
Diciembre ..... »

1960 Enero ..... .. »
Febrero. .. .. »
Marzo .. .. .. »
Abrl i v »
Mayo . »
JUnioit.. s e »
Julio .. .. .. »
Agosto.. .. .. »
Septiembre. .. »
Octubre. .. .. »
Noviembre . .. »
Diciembre. . . »

tranjerc

46.930
70.910
17.296
92.729
03.522
20.213
44.065
33.503
34.804
17.383
52.900
56.377
45.290
69.831
49.792
64.265
96.285
66.287

54.083
18.351
20.338
19.458
36.233
34.781
29.408
21.364
29.026
47.485
37.482
13.688

8.023
22.190

8.410
5.886
13.209
2.300
1.642
4.395
14.350
4.265
10.027
11.030
11.345

9.426.

12.567
11.284
21.957
39.488
29.067
17.612
13.171
31.647
30.007
13.465
13.454
32.568

Cabotaje

89.982
74.766
67.587
77.918
89.724
278.614
85.614
83.071
143.641
169.513
187.686
210.301
215.625
221.130
262.073
419.444
555.519
639.738

5.891
23.217

7.134

6.922
11.970
14.126
15.640
17.525
17.968
18.427
21.839
34.953
46.293
53.311

38.699
58.430
30.364
40.369
59.401
43.695
52.789
31.745
40.066
62.098
52.279
45.584

52.419
58.275
48.969
67.968
49.112
65.438
72.832
52.366
33.191
40.024
38.733
60.411
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OFERTAS D E LICENCI

AS D E EXPLOTACION

Para solicitarlas dirijjanse al Registro de la Propiedad Industrial

Patente 186.430. Un procedimiento y una ins-
talacion para gasificar sustancias carbonaceas de
grano fino (R. L. 1.375/60).

Certificado Adicién 187.608. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.376/60).

Patente 186.559. Un procedimiento con el dis-
_positivo correspondiente para gasificar sustancias
carbonaceas de grano fino (R. L. 1.377/60).

Patente 212.723. Un dispositivo detector eléc-
trico de incendios (R. L. 1.378/60).

Patente 228.433. Un procedimiento para obte-
ner copias por reflexién (R. L. 1.379/60).

Patente 197.940. Un mecanismo para espoleta
mecanica de tiempo con percusion instantinea o

sin ella (R. L. 1.380/60).

Patente 198.225. Un dispositivo de seguridad
de transporte para espoletas de movimiento de

relojeria (R. L. 1.381/60).

Patente 193.837. Un método y sistema de pre-
parar un material de permutacién iénica (R. L.
1.382/60).

Patente 235.778. Un procedimiento para la
oxidacion de ciclohexano (L. 1.383/60).

Patente 227.936. Motor de combustién interna
de dos tiempos (R. L. 1.384/60).

Patente 228.968. Maquina para confeccionar
piezas prensadas de algodon de forma estable (R. L.
1.385/60).

Mod. Utilidad 53.084. Un hilo adecuado- para
su uso en tejedura, formacién de punto y similares

(L. 1.386/60).

Patente 216.375. Un dispositivo compensador
regulador de tensién para hilos y similares (R. L.
1.387/60). '

Patente 216.377. Un dispositivo retorcedor para
hilos y similares (R. L. 1.388/60).

Patente 216.123. Un dispositivo reunidor o
retorcedor textil (R. L. 1.389/60).

Mod. Utilidad 47.272. Un cordén textil elas-
tico (R. L. 1.390/60).

A. Y 0. DE ELZABURU OFICINA

A t Oficial y A
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Patente 229.538. Un aparato para formar ale-
tas en tubos metalicos por un procedimiento de
laminacién (R. L. 1.391/60).

Mod. Utilidad 14.698. Un tubo con aletas, de
una pieza (R. L. 1.392/60).

Mod. Utilidad 45.625. Un dispositivo de inser-
cién de rosca de alambre enrollado (R. L. 1.393/60).

Mod. Utilidad 45.929. Un dispositivo de inser-
cién de rosca de alambre enrollado (R. L. 1.394/60).

Patente 197.608. Un procedi miento para ob-
tener compuestos heterociclicos (R. L. 1.395/60).

Patente 198.590. Un proce dimiento de produ-
cir compuestos heterociclicos (R. L. 1.396/60).

Patente 198.591. Procedimiento de
acetamido dioles (R. L. 1.397/60).

preparar

Patente 226.496. Un telar sin lanzadera (R. L.
1.398/60).

Patente 235.860. Dispositivo valvular de cierre
apropiado para ser sometido a altas temperaturas (L.

1.399/60).

Patente 235.904. Mejoras introducidas en la
construccién de células de electrolisis (L. 1.400/60).

Patente 229.540. Mejoras introducidas en el
objeto de la Patente principal (R. L. 1.401/60).

Certificado Adicién 178.472. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.402/60).

Patente 221.728. Una maquina portatil eléctri-
ca para cerrar sacos por costura (R. L. 1.403/60).

Mod. Utilidad 34.156. Una béveda reforzada
para hornos metalirgicos (R. L. 1.404/60).

Patente 226.547. Mejoras introducidas en la
fabricacion de recipientes comprimibles (R. L.
1.405/60).

Patente 215.068. Perfeccionamiento en los coji-
netes para el engrase por encima de manguetas

de eje (R. L. 1.406/60).

Patente 202.385. Un grupo motobomba (R. L.
1.407/60).

cfe  Bamco Hispano Americann
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164.224
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143.320

142.49¢
133.56¢f
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159.673
171.325
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Para solicitarlas llm]anae al Registro de la Prop:eilad Industrial

Patente 215.983. Un dispositivo para regular
y limitar el ancho de puntada en maquinas de coser

en zig-zag (R. L. 1.408/60).

Patente 207.815. Un procedimiento y aparato
para quemar combustible finamente granulado

(R. L. 1.409/60).

Patente 220.546. Una mejora en el método de
poner sustancias solidas finamente divididas en
contacto con gases o vapores (R. L. 1.410/60).

Patente 170.325. Un mecanismo dual de des-
prendimiento para paracaidas (R. L. 1.411/60).

Mod. Utilidad 47.158. Una caja valvular para
cubiertas de neumaticos sin camara (R. L. 1.412/60).

Patente 236.292. Un método para la prepara-
cién de materiales celulares elestémeros flexibles (L.
1.413/60).

Mod. Utilidad 15.969. Una pila seca alcalina
(R. L. 1.414/60).

Patente 236.170. Una maquina abridora de
algodén o similar (L. 1.415/60).

Patente 208.493. Un procedimiento para la
produccién de nitrilo acrilico por deshidratacion

de etilen-cianhidrina (R. L. 1.416/60).

Patente 215.925. Una instalacién para trabajar
un cuerpo de revolucién, segin un perfil con sec-
ciones transversales y longitudinal variables (R. L.
1.417/60). 4

Patente 146.642. Perfeccionamientos en dispo-
sitivos para transportar la cinta de papel en ma-
quinas de cortar y plegar hojitas (R. L. 1.418/60).

Modelo Utilidad 39.378. Un dispositivo de
arrastre para cuerdas y similares (R. L. 1.419/60).

Patente 229.399. Procedimiento para el lava-
do, tratamiento ulterior y secado de hilos sin fin

artificiales (R. L. 1.420/60).

Patente 229. 400. Procedimiento para la des-
hidratacion de hidrocarburos fliidos (R. L. 1.421/60)

Patente 235.979. Un procedimiento para el
teiiido de cuerpos textiles de poliolefinas (L.
1.422/60).

Patente 227.283. Procedimiento para la ob-
tencién de tereftalato dimetilico (R. L. 1.423/60).

A. Y 0. DE ELZABURU

OFICINA

Agentes Oficiales y Asesores en
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Patente 229.537. Procedimiento para el des-
fibrado y maduracién previa de la alealicelulosa -

(R. L. 1.424/60).

Modelo Utilidad 48.019. Una caja colectora para
el transporte de bobinas de hilo (R. L. 1.425/60).

Patente 229.657. Procedimiento para la elabo-
racion de soluciones de hilatura (R. L. 1.426/60).

Patente 229.658. Procedimiento para la ela-
boracién continua de poliamidas (R. L. 1.427/60).

Patente 236.034. Un procedimiento para la ele-
vacién de la aptitud de estirado de hilos de viscosa
recién hilados (L. 1.428/60).

Patente 230.060. Un dispositivo de enrrolla-
miento en maquinas de hilar, de retorcer y de

bobinar (R. L. 1.429/60).

Patente 235.266. Un dispositivo alimentador
de alambre (L. 1.430/60).

Patente 220.759. Un aparato para poner en
contacto sélidos finamente divididos con gases (R. L.
1.431/60).

Certificado Adicion 228.596. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. 1
1.432/60).

Patente 152.957. Un procedimiento para la de-
coloracién del clinker de cemento (R. L. 1.433/60)

Patente 161.725. Un procedimiento, con la
instalacién correspondiente, para moler toda clase
de material en un recipiente por medio de cuerpos
moledores movibles en el mismo (R. L. 1.434/60).

Patente 232.765. Mejoras introducidas en un

rocedimiento para la modificacion de polimeros (L.
1.435/60).

Patente 229.016. Un dispositive de fijacién
de los troncos o piezas similares en las maquinas
para trabajar la madera (R. L. 1.437/60).

Patente 228.745. Un procedimiento para la ob-
tencién de trialcohilos de aluminio e hidruros de
dialcohilaluminio mediante combinacién de alumi-
nio (R. L. 1.438/60).

Patente 184.729. Un procedimiento para la fa-
bricacion de lapiceros, de rodillos y de cilindros
revestidos, estos iltimos, sobre todo, para la in-

dustria textil y tipografica (R. L. 1.439/60).

cfe Banco Hispano Americano
( Swoursal: Avenida José Antonio)
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Certificado Adicién 189.202. Mejoras introduci-
das en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.440/60).

Patente 228.515. Aparato gimnastico (R. L.
1.441/60).

Patente 208.290. Un procedimiento };ara la
produccién de sulfuros de bencil fenilo (L. 1.442/60).

Patente 233.087. Mejoras introducidas en los
métodos de tratar un polimero preparado por
polimerizacion catalitica (L. 1.443/60).

Patente 183.543. Un método para laminar en
frio metal en forma de pletina (R. L. 1.444/60).

Patente 183.544. Un laminador (R. L. 1.445/60).

Patente 204.416. Una méaquina de lavar (R. L.
1.146/60).

Patente 235.476. Un procedimiento para la
obtencién de 2,4-diamino-1, 3, 5-triazinas n-susti-
tuidas (L. 1.447/60).

Patente 229.328. Un dispositivo concentrador
de vacio para liquidos (R. L. 1.448/60).

Patente 197.527. Una caldera seccionada (R. L.
1.449/60).

Patente 187.614. Un procedimiento para obtener
1 - (P - oxifenil) 1-Oxi-2-(aralcohilamino)-propanos
(R. L. 1.450/60).

Patente 235.601. Un procedimiento para la ob-
tencién de politileno finamente distribuido (L.
1.451/60).

Patente 221.900. Una bomba de engrase (R. L.
1.452/60).

Patente 226.691. Un procedimiento y aparato
para la confeccion de material plano rizado a partir
de una cinta lisa de material (R. L. 1.453/60).

Patente 198.292. Un aparato respiratorio (R. L.
1.454/60).

Patente 228.652. Mejoras introducidas en la
ciclizacién de 3-(2-salicoil-1-etil)-4-hidrozicumaribas
(R. L. 1.455/60).

Patente 219.112. Un método y aparato para
frenar un hilo (R. L. 1.456/60).
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Patente 228.810. Procedimiento y dispositivo
desmandrilado por aire comprimido de tubos en

fibro-cemento (R. L. 1.457/60).

Patente 188.656. Perfeccionamientos introduci-
dos en los aparatos para el transporte y el trata-
miento térmico de productos alimenticios u otros
contenidos en recipientes (R. L. 1.458/60).

Patente 228.884. Un dispositivo de cierre para
el desembrague destinado a ajustar la caja de cam-
bios de velocidades de motocieletas o vehiculos

similares (R. L. 1.459/60).

Modelo Utilidad 46.784. Un cuadro de bicicleta
(R. L. 1.460/60).

Patente 220.044, Un sistema de entibiado de
hierro para galerias (R. L. 1.461/60).

Patente 236.291. Un método para la determi-
nacién de condiciones fisicas en tubos magnetiza-
bles instalados en el anima o agujero de un pozo (L.
1.462/60).

Patente 229.535. Dispositivo transportador (R.
L. 1.463/60).

Patente 235.236. Mejoras introducidas en la
construccion de buques para el transporte de car-

gamento liquido (L. 1.464/60).

Modelo Utilidad 46.567. Una ampolla de vidrio
(R. L. 1.465/60).

Patente 194.053. Un procedimiento para obte-

ner revestimientos que contienen plata sobre alu-
minio y sus aleaciones (R. L. 1.466/60).

Patente 193.868. Un método de fabricar una
lampara de descarga de alta presién (R. L. 1.467/60).

Certificado Adicion 203.555. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.468/60).

Patente 220.910. Una maquina apisonadora
(R. L. 1.469/60).

Mod. Utilidad 38.230. Dispositivo de concen-
tracion y de guia para un elemento de fijacién del

tipo que se dispara sobre acero, hormigén, mampos-
teria y similares (R. L. 1.470/60).

Mod. Utilidad 49.245. Un dispositivo de con-
centracién y de guia para la parte extrema trasera

Banco Hispano Americano
(Sucursal: Avenida José Antonio)

Telegr.: VIZCARELZA
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de un elemento sujetador del tipo disparado por

explosivo (R. L. 1.471/60).

Patente 218.994. Un procedimiento para pre-
parar un esteroide de la serie del pregnano que
tiene un 9-alfa-fluoro sustituyente y de un 11-beto
o un 11-beta-hidroxi sustituyente (R. L. 1.472/60).

Patente 227.796. Un procedimiento de pro-
duccién de un principio protector especifico contra
una sustancia antigua (R. L. 1.473/60).

Patente 227.693. Mejoras introducidas en la cons-
truceion de muros de edificios (R. L. 1.474/60).

Patente 234.388. Un procedimiento y aparato
yara el tratamiento de material por el calor (L.

1.475/60).

Patente 213.371. Un procedimiento y dispositivo
para la separaciéon de bases aromaticas de gases
que las contengan (R. L. 1.476/60).

Patente 197.439. Un procedimiento para la
fusién de concentrados sulfidicos de cobre o de

plomo (R. L. 1.477/60).

Patente 197.561. Un aparato de sinterizacién
por cinta (R. L. 1.478/60).

Patente 235.228. Instalacion alimentadora de
combustible para aviones propios para vuelos
acrobaticos (L. 1.479/60).

Patente 235.805. Un reactor nuclear (L. 1.480/60)

Patente 234.772. Un método y un electrodo
continuo para la soldadura con arco eléctrico
prntcgido (L. 1.4-81f60).

Patente 215.330. Un dispositivo de frenado
para jaulas de extraccién de minas (R. L. 1.482/60).

Patente 234.189. Un prismatico binocular (L.
1.483/60).

Patente 2306.111. Un dispositivo de transporte
de pelicula en rollo para camaras con objetivo de

espejo (L. 1.484/60).

Patente 234.610. Una camara panoramica (L.
1.485/60).

Patente 234.862. Dispositivo indicador de revo-
luciones de régimen de un giréscopo (L. 1.486/60).

OFICINA
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Patente 236.464. Maquina tejedora con accio-
namiento neumatico de la lanzadera y el batan (L.
1.487/60).

Patente 202.697. Mejoras introducidas en la pre-
paracion de pesticidas, especialmente fungicidas

(R. L. 1.488/60).

Patente 228.393. Un dispositivo de regulacién
en altura de los rodillos de arrastre de maquinas

de trabajar madera. (R. L. 1.489/60).

Patente 225.361. Un procedimiento de fabricar
un fertilizante (R. L. 1.490/60).

Mod. Utilidad 21.697. Un mapa desplegable y
doblable en forma de libro (R. L. 1.491/60).

Patente 234.789. Procedimiento y aparato para
la conservacién y refrigeraciéon de alimentos, pes-
cado particularmente (L. 1.492/60).

Patente 197.712. Un dispositivo para tratar la

superficie de tubos (mangueras) de cualquier longi-
tud, con acanaladuras en hélice (R. L. 1.493/60).

Patente 194.148. Un aspirador con mecanismo
tamizador (R. L. 1.494/60).

Patente 209.332. Un procedimiento para pro-
ducir compuestos de aminoacido (R. L. 1.495/60).

Patente 205.007. Un procedimiento para la pro-
duccién de delta2-oxazolivas (R. L. 1.496/60).

Patente 233.000. Mecanismo para armar y

disparar escopetas de retrocarga con cierre de
culata basculante (L. 1.497/60).

Patente 198.132. Mejoras introducidas en las
vigas de soporte alargables (R. L. 1.498/60).

Patente 229.119. Mejoras introducidas en la

construccién de cajas para el vistago del pistén
(R. L. 1.499/60).

Patente 229.120. Una disposicién para valvulas
que funcionan periédicamente para motores de
combustion (R. L. 1.500/60).

Patente 204.531. Un método de fabricar con-
densadores eléctricos (R. L. 1.501/60).

Patente 215.944. Una disposicién en placas de
impresién flexibles, para sujetarlas sobre una base
(R. L. 1.502/60).

cfc Bance Hispano Americano
(Sucursal: Avenida José Antonio)
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Patente 204.540. Mejoras introducidas en los
platos de permutacién (R. L. 1.503/60).

Patente 173.310. Una escopeta automitica de
dos disparos (R. L. 1.504/60).

Patente 227.750. Dispositivo para guiar grupos
de hilos en la fabricacién de hilos artificiales (R. L.
1.505/60).

Patente 228.412. Perfeccionamientos introduci-
dos en los frenos de discos (R. L. 1.506/60).

Patente 172.642. Un detector para ondas por-
tadoras moduladas en angulo (R. L. 1.507/60).

Patente 173.440, Un sistema de alimentacién
con tension de corriente alterna (R. L. 1.508/60).

Patente 227.267. Aparato para la limpieza
quimica de textiles (R. L. 1.509/60).

Patente 188.769. Un método de coquizar auté-

genamente aglomerado de material zincifero y
material carbonaceo (R. L. 1.510/60).

Patente 208.467. Una maquina de coser (R. L.
1.511/60).

Patente 235.529. Un método para la preparacién
de un material de moldeo finamente dividido (L.
1.512/60).

' Patente 235.707, Un método para mejorar
objetos que consisten en productos lineales de poli-
merizacién o policondensacién, en particular con-
sistente en poliamidas (L. 1.513/60).

Patente 235.744. Un procedimiento de fabri-
cacion de hilos, fibras, peliculas, laminas artificia-
les y productos similares (L. 1.514/60).

Patente 228.326. Un procedimiento para la pre-
paracién de tereftalatos de polimetileno macromo-
leculares (R. L. 1.515/60).

Certificado Adicion 197.526. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.516/60).

Certificado Adic-ién 197.545. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.517/60).

Certificado Adicién 210.051. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.518/60).

OFTCINA

A. Y 0. DE ELZABURU
Agentes Oficiales vy Asesores en

propiedad industrial

VIZCARELZA
FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 3¢ M A D RID Teléfono 39.08.02

Patente 228.768. Un sistema de impulsién que
comprende por lo menos dos motores de impulsién
sincronicos trifasicos de inducciéon con anillos ro-

zantes (R. L. 1.519/60).

Certificado Adiciéon 228.996. -Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.520/60).

Certificado Adicién 228.997. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.521/60).

Patente 200.077. Un procedimiento para la
fusién de minerales, especialmente de minerales de
hierro (R. L. 1.522/60).

Patente 227.770. Una maquina balanceadora
para transportar, apartar y tamizar cargas a granel

(R. L. 1.523/60).

Patente 226.468. Un método de produccién de

pelicula flexible y delgada que se mantiene rigida
(R. L. 1.524/60).

Patente 215.869. Un procedimiento y dispositi-
vo para el caldeo de aceite o similares almacenados
sobre una superficie de agua en un depésito (R. L.
1.525/60).

Patente 213.250. Un método de producir eri-
tromicina «B» (R. L. 1.526/60).

Patente 219.200. Un aparato para separar
material liquido y sélido (R. L. 1.527/60).

Patente 228.961. Un método de anclaje de
pernos o elementos similares (R. L. 1.528/60),

Patente 204.036. Un carro conductor de trama
para telar (R. L. 1.529/60).

Patente 203.837. Un método y aparato para

investigar las formaciones terrestres atravesadas
por un barreno (R. L. 1.530/60).

Patente 229.962. Arma de fuego automatica
(R. L. 1.531/60).

Patente 200.099. Mejoras introducidas en los
cojinetes constituidos por un arma al menos semi-
automatica provista de un freno de boca y por

una granada (R. L. 1.532/60).

Patente 209.301. Mejoras introducidas en las
grapas para conexién de tubos (R. L. 1.533/60)
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Patente 204.580. Un procedimiento para la
recuperacién de fenol (R. L. 1.534/60).

Patente 228.394. Perfeccionamientos introdu-
cidos en la fabricacién de elementos continuos de

material plastico armado (R. L. 1.535/60).

Patente 227.882. Un dispositivo eléctrico de
contacto (R. L. 1.536/60).

Patente 188.548. Una instalacién eléctrica para

el alumbrado de trenes (R. L. 1.537/60).

Patente 229.859. Mejoras introducidas en la
fabricacién de elementos de varias capas para la
reparacion o unién de piezas de goma o engomadas

(R. L. 1.538/60).

Patente 228.375. Antena para ondas ultra-
cortas (R. L. 1.539/60).

Patente 228.376. Dispositive de fijacion amo-
vible de una parte de maquina sobre otra parte de
maquina (R. L. 1.540/60).

Patente 235.176. Mejoras introducidas en la
produccién de elementos de combustion enlatados
para reactores con un niicleo de metales (L. 1,.541/60)

Patente 228.149. Un aparato para impulsién de
la labor en maquinas de coser (R. L. 1.542/60).

Mod. Utilidad 21.194. Una pantalla para lam-
para (R. L. 1.543/50).

Mod. Utilidad 40.925. Una placa de entarimado
compuesto de tacos individuales (R. L. 1.544/60).

Patente 229.688. Un aparato para tratar un
trozo de hilo en movimiento (R. L. 1.545/60).

Patente 188.822. Un procedimiento de unsu-
flacién de gas en metal fundido (R. L. 1.546/60)

Patente 204.139. Dispositivo proteccién para
grifos botellas gas (R. L. 1.547/60).

Patente 224.207, Instalacién de frenado por
flaido a presion (L. 1.548/60).

Patente 197.436. Una pia de hilatura de arras-
tre por rueda helicoidal y tornillo tangente (R. L.
1.549/60).

Patente 197.441. Un procedimiento de fabrica-
cion de un tapén para tubos de pasta (R. L. 1.550/60)

VIZCARELZA

FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 34 M ADRID Teléfono 39.08.02

A. Y 0. DE ELZABURU OFICINA
Agentes Oficiales y Ascsores en
propiedad industrial

Patente 229.015. Un dispositivo interruptor
de circuito (R. L. 1.551/60).

Patente 215.852. Un mecanismo de desembrague
de la alimentacién para maquinas de coser (R. L.

1.552/60).

Patente 200.007. Un procedimiento para la sul-
fonacién de hidrocarburos alcohilaromaticos (R. L.

1.553/60).

Patente 204.691. Un procedimiento para la
separacién de una mezcla de compuestos organicos
con ayuda de un disolvente selectivo (R. L. 1.554/60)

Patente 225.870. Un procedimiento para fabri-
car gasolina de elevado indice de octano (R. L.
1.555/60).

Patente 225,871. Un procedimiento para la con-
servacién catalitica de hidrocarburos (R. L. 1.556/60)

Patente 225.872. Un procedimiento para la re-
forma de hidrocarburos gasolinicos (R. L. 1.557/60).

Patente 228.203. Un procedimiento de isomeri-
zacién de compuestos organicos (R. L. 1.558/60).

Patente 228.204. Un procedimiento de alcohila-
cion de un compuesto aromatico (R. L. 1.559/60).

Patente 228.432. Aparato para uso en las ope-
raciones de contacto muiiltiple liquido flaido (R. L.
1.560/60).

Patente 228.205. Un procedimiento de polime-
rizacién de un compuesto organico no saturado

(R. L. 1.561/60).

Patente 172.603. Un procedimiento de efectuar
reacciones de conversién de hidrocarburos (R. L.

1.562/60).

Patente 174.570. Un método de eliminar del
aceite de hidrocarburo los compuestos organicos

de caracter acido (R. L. 1.563/60).

Patente 205.502. Un procedimiento para re-
formar cataliticamente fracciones de la gasolina

(R. L. 1.564/60).

Patente 209.696. Un dispositivo calentador para
flaidos (R. L. 1.565/60).
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Patente 228.202. Un procedimiento para la alco-
hilacién de hidrocarburos parafinicos (R. L.

1.566/60).

Patente 149.352. Un procedimiento para la con-
versién de aceites hidrocarburados (R. L. 1.567/60).

Patente 149.386. Un procedimiento para la con-
versién de aceites hidrocarburados (R. L. 1.568/60).

Patente 216.549. Un método para estabilizar
caucho contra el agrietamiento (R. L. 1.569/60).

Patente 210.895. Un procedimiento para con-

centrar hidrégeno (R. L. 1.570/60).

Patente 217.216. Un procedimiento para produ-
cir materiales aluminiferos (R. L. 1.571/60).

Patente 217.366. Un método de estabilizar
productos alimenticios (R. L. 1.572/60).

Patente 218.817. Un aparato calentador (R. L.
1.573/60).

Patente 174.832. Un procedimiento para pro-
ducir hidrocarburos volatiles partiendo de sélidos
hidrocarbonéceos (R. L. 1.574/60).

Patente 143.618. Un procedimiento para el
tratamiento de combustibles para motores (R. L.

1.575/60).

Patente 143.717. Un procedimiento para la
isomeracién de parafinas normales de cadena recta

(R. L. 1.576/60).

Patente 143.997. Procedimiento para la pro-
duccién de hidrocarburos de elevado poder anti-
detonante e hirvientes dentro del orden de condicién
de los combustibles para motores (R. L. 1.577/60).

Patente 149.406. Un procedimiento para la
conversion de hidrocarbures (R. L. 1.578/60).

Patente 210.725. Un procedimiento para poner
en contacto fliidos en contracorriente (R. L.

1.579/60).

Patente 229.659. Un método de efectuar una
reaccion catalizada (R. L. 1.580/60).

Patente 236.274. Un procedimiento completo
para mejorar la gasolina (L. 1.581/60).

Patente 236.976. Un método de estabilizacién
de una sustancia orgéanica (L. 1.582/60).

A. Y 0. DE ELZABURU OFICINA

Agentes Oficiales y Asesores en

propiedad ndustrial

VIZCARELZA
FUNDADA EN 1865
Alfonso XII, 34 M AD RID Teléfono 39.08.02

Patente 237.787. Un método de
catalizador (L. 1.584/60).

fabricar un

Patente 185.215. Un procedimiento para la
sulfonacién de hidrocarburos aromaiticos alcohi-

licos (R. L. 1.585/60).

Patente 237.975. Un procedimiento para la
produccién de etileno a partir de hidrocarburos

mas pesados (L. 1.586/60).

Patente 238.091. Un procedimiento de refinar
un destilado de hidrocarburo formador de coque (L.
1.587/60).

Patente 238.092. Procedimiento de fabricar
combustible para motores de chorro y de turbina (L.

1.588/60).

Patente 238.299 bis. Un procedimiento para la
produccién de hidrocarburos gasolinicos de elevado
valor entidetonante (L. 1.589/60).

Patente 238.327. Un procedimiento combinado
para la alcohilacién de hidrocarburos parafinicos (0.
1.590/60).

Patente 199.545. Un cojinete de rodillos (R. L.
1.591/60).

Patente 199.832. Un procedimiento para tratar
minerales silviniticos (R. L. 1.592/60).

Patente 227. 321. Procedimiento y aparato para
el tratamiento de la fundicion liquida (R. L.

1.593/60).

Patente 182.666. Un procedimiento para pre-
parar una solucién simple partiendo de una solu-

cién compuesta (R. L. 1.594/60).

Patente 198.180. Un procedimiento para la con-
version de monéxido carbénico (R. L. 1.595/60),

Patente 208.805. Lampara de alumbrado fluo-
rescente electrénico (R. L. 1.596/60).

Patente 203.963. Un método de aumentar el
area superficial de un cuerpo de aluminio o de

aleacién de aluminio (R. L. 1.597/60).

Patente 234.969. Aparato para el transporte
del agua de condensacién de instalacion de cale-
faccién de vapor (L. 1.598/60).
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Patente 202.478. Un dispositivo para soplar
arrabio en el convertidor (R. L. 1.599/60).

Patente 198.657. Un procedimiento para la cons-
truccién de obras resistentes de gran luz (R. L.

1.600/60).

Patente 229.617. Procedimiento de fabricacién
de armaduras de cables eléctricos (R. L. 1.601/60).

- Patente 187.217.
nua (R. L. 1.602/60).

Un método de colada conti-

Patente 225.257. Un dispositivo para almacenar
liquido (R. L. 1.603/60).

Patente 149.905. Un cable para corrientes de
gran intensidad (R. L. 1.604/60).

Patente 236.042. Un procedimiento para la
obtencién de cocoholes polivalentes a partir de sus
soluciones (R. L. 1.605/60).

Patente 216.124. Un procedimiento para la
lwhmenzacwn continua de lactamas y para hilar

y estirar las poliamidas asi producidas (R. L.
1.606/60).

Patente 235.919. Un procedimiento para pre-
parar delta 1,4-esteroides (L. 1.607/60).

Patente 194.126. Mejoras introducidas en la
fabricacién de papel para el envase de frutas ci-
tricas y el control de enmohecimiento de las mismas
(R. L. 1.608/60).

Patente 178.964. Un dispositivo rotativo del
tipo de rueda helicoidal (R. L. 1.609/60).

Patente 199.125. Una prensa hidraulica para la
fabricacién de wvarillas de electrodos recubiertas
(R. L. 1.610/60).

Patente 236.172. Mejoras introducidas en la
fabricacién de cintas articuladas extensibles para
fines de adorno y de uso (L. 1.611/60).

Patente 227.348. Un dispositivo de abrazadoa
de fleje con engranaje de tornillo sin fin (R. L.
1.612/60).

Patente 198.854. Mejoras introducidas en la
fabricacion de vidrio (R. L. 1.613/60).

Patente 223.732. Procedimiento de fabrica-

cién de fibras de vidrio y fibras de material similar
(R. L. 1.614/60).

Patente 216.412. Un procedimiento para aumen-
tar el rendimiento de carburantes en motores de
explosién (R. L. 1.615/60).

Patente 187.218. Un método de preparar com-
posiciones parasiticidas (R. L. 1.616/60).

Patente 198.378. Un aparato para llevar a
cabo reacciones con sélidos finamente divididos

(R. L. 1.617/60).

Un método de reactivar cata-

lizadores agotados (R. L. 1.618/60).

Patente 214.370.

Patente 204.621. Mejoras introducidas en la
preparacion de aleaciones a base de cobre (R. L.

1.619/60).

Patente 202.721. Mejoras introducidas en las
mechas anulares para quemaduras de petréleo de

llama azul (R. L. 1.620/60).

Patente 200.011. Perfeccionamientos en los
sistemas de calefaccion (R. L. 1.621/60).

Patente 201.545. Sistema de control para cal-
deras y generadores de vapor {R L. 1.622/60).

Patente 218.966. Un procedimiento y aparato
para el rizado de hilos termoplasticos (R. L. 1.623/60)

Patente 226.895. Un método para la fabrica-
ci6n de un hilo compuesto (R. L. 1.624/60).

Patente 175.053. Mej-oras en las pistolas para
pulverizaciones metalicas del tipo alimentado por

alambres (R. L. 1.624/60).

Patente 175.054. Mejoras en la construccién de

pistolas para pulverizar por chorro de gas materia-
les fusibles al calor (R. L. 1.662/60).

Patente 189.300. Mejoras introducidas en la

construccién de pistolas para pulverizar por chorro
de gas materiales fusibles (R. L. 1.627/60).

Patente 193.791. Un motor de combustién
interna (R. L. 1.628/60).

Patente 179.523. Mejoras en los contadores (R.L.
1.629/60).

Patente 197.215. Un procedimiento para la fa-
bricacién de &acidos policarboxilicos a partir de
coque (R. L. 1.630/60).
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Certificado Adicién 222.734. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.631/60).

Patente 216.009. Una méaquina para dar capa-
cidad a una capa de terreno (R. L. 1.632/60).

Patente 235.882. Un método de preparacién
de un interpolimero no gelificado (L. 1.633/60).

Patente 190.931. Un procedimiento para el tra-
tamiento de hilos con liquides (R. L. 1.634/60).

Patente 217.512. Un método de tratar hilazas
(R. L. 1.635/60).

Patente 205.510. Un método de beneficiar mi-
nerales de metal alcalino (R. L. 1.636/60).

Patente 205.670. Un procedimiento de bene-
ficiar minerales (R. L. 1.637/60).

Patente 188.123. Un aparato para formar ar-
ticulos metalicos (R. L. 1.638/60).

Patente 188.749. Un procedimiento de tostar
minerales de zine (R. L. 1.639/60).

Patente 207.576. Un procedimiento e instala-
cién para controlar la temperatura de reacciones

exotérmicas (R. L. 1.640/60).

Patente 226.690. Un procedimiento para la se-
paracién de agua e impurezas solidas desde hidro-
carburos (R. L. 1.641/60).

Patente 207.314. Un método de obtener pre-
parados biolégicamente activos de ciclopentano

polihidro-fenantreno (R. L. 1.642/60).

Patente 229.313. Un sistema de estabilizacién
de barcos (R. L. 1.643/60).

Patente 228.995. Un dispositivo de entrena-
miento para el uso de instrumentos de direccién,

que comprende un objeto o imagen de blanco ajus-
table (R. L. 1.644/60).

Patente 235.816. Un dispositivo para la forma-
cion de tripas de puros o similares (L. 1.645/60).

Patente 229.390.—Un_-ﬁr‘0c;dimient0 para pre-
parar un nuevo antibiético (R. L. 1.646/60).

Patente 221.215. Un procedimiento de produ-
cir nuevos compuestos de la serie de la colchicina

(R. L. 1.647/60).

DE EXPLOTACION

Patente 228.967. Un procedimiento para pre-
parar productos de condensacién de sacéaridos (R. L.
1.648/60).

Patente 227.954. Un procedimiento para la ob-
tencién del acetato de delta de hidrocortisona (R. L.
1.649/60).

Patente 227.955. Un procedimiento para pre-
parar tribromoderivados del pregnano (R. L.
1.650/60).

Patente 225.654. Un método de fabricar cape-
ruzas calientes para moldes de colada de lingotes
de acero u otros metales (R. L. 1.651/60).

Patente 193.926. Un aparato clarificador de
liquidos turbios (R. L. 1.652/60).

Patente 228.939. Una instalacién para la sepa-
racién de agua e impurezas sélidas desde hidrocar-

buros (R. L. 1.653/60).

Patente 228.957. Un método para purificar
sarcomicina (R. L. 1.654/60).

Patente 198.690. Un mecanismo de relojeria
para proyectil (R. L. 1.655/60).

Patente 193.949. Mejoras introducidas en las
aleaciones de aluminio (L. 1.656/60).

Patente 198.887. Un procedimiento de hacer
funcionar un generador eléctrico de gas (R. L.

1.657/60).

Patente 210.696. Un procedimiento para la ob-
tencion de productos intermedios oGpticamente
activos en la sintesis de cloranifenicol (R. L.

1.658/60).

Patente 193.913. Un procedimiento de pro-
duccién de cemento metalirgico (R. L. 1.659/60).

Patente 223.898. Un dispositivo de rele electro-
magnético (R. L. 1.660/60).

Patente 227.976. Un método para descubrir y
explorar yacimientos minerales y otras formaciones
geoldgicas, cuerpos metalicos subterrineos y simi-

lares (R. L. 1.661/60).

Patente 229.596. Un método de refinacion de
tetraciclina (R. L. 1.662/60).
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Patente 234.157. Un procedimiento de recupe-
racién de tetraciclina (L. 1.663/60).

Patente 218.573. Una mejora en un procedi-
miento y dispositivo de pulverizacion (R. L.
1.664/60).

Patente 220.547. Mejoras introducidas en los
dispositivos para suministrar una sustancia sélida
finamente dividida a una capa de sélidos en estado

fluidificado (R. L. 1.665/60).

Patente 234.498. Procedimiento y dispositivo
para quemar combustibles sélidos (L. 1.666/60).

Patente 227.580. Procedimiento para terminar
un tejido de tricot (R. L. 1.667/60).

" Patente 236.207. Griia o similar de mastil
extensible en altura por medio de elementos super-

puestos (L. 1.668/60).

Patente 198.611. Una grtia de mastil telescé-
pico (R. L. 1.669/60).

Patente 227.789. Un procedimiento de fabri-
cacién de composiciones detergentes (R. L. 1.670/60)

Patente 173.355. Un procedimiento para pro-
ducir derivados alcoidados de diquetooxazolidinas

(R. L. 1.671/60).

Patente 229.445. Una trituradora de cilindros,
calandra o maquina analoga que comprende varios

cilindros en contacto (R. L. 1.672/60).

Patente 213.852. Mejoras introducidas en la
preparacién de lacas auto-endurecedoras (R. L.

1.673/60).

Patente 229.273. Procedimiento de extraccién
y reconstitucién de hamamelis (R. L. 1.674/60).

Patente 229.585. Un aparato de hilar (R. L.
1.675/60).

Patente 193.452. Un amplificador electrénico
(R. L. 1.676/60).

Patente 229.499. Un sistema de acondiciona-
miento de aire para estructuras de edificios (R. L.

1.677/60).

Patente 229.498. Un dispositivo de toberas para
uso en unidades de acondicionamiento de aire (R. L.
1.678/60).

Patente 226.907. Un dispositivo tomador de

bucles para una maquina de coser en zig-zag (R. L.
1.679/60).

Patente 236.010. Un procedimiento para pre-
parar nuevos derivados para sinpaticoliticamente

activos en alfa, alfa difenil propano (L. 1.680/60).

Patente 193.453. Mejoras introducidas en las

bujias de descarga superficial para bajos voltajes y
descarga de condensador (R. L. 1.681/60).

Patente 193.929. Un método de superar cataliza-
da activa de materiales grasos (R. L. 1.682/60).

Patente 193.930. Un procedimiento para la
conversién virtualmente completa de material graso

en ester parcial (R. L. 1.683/60).

Mod. Utilidad 48.569. Una plantilla perforada
para calzado (R. L1 1.684/60).

Patente 174.071. Mejoras introducidas en la
manufactura de articulos y 6rganos sometidos a
esfuerzos a elevada temperatura (R. L. 1.685/60).

Patente 219.914. Procedimiento para la fa-
bricacion de una herramienta para limar (R. L.

1.686/60).

Patente 202.659. Un procedimiento y maqui-
na para la perforacién de galerias, tineles, canales,

pozos y similares (R. L. 1.687/60).

Patente 235.848. Procedimiento para la fabri-
cacion de semicelulosas de madera de frondosas
y de plantas anuales sub-lefiosas (L. 1.688/60).

Certificado Adicion 235.939. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (L.

1.689/60).

Patente 191.239. Un motor radial (R. L.
1.691/60).

Patente 236.513. Un procedimiento para pre-

parar un compuesto de hidrocortisona (L. 1.692/60).

Patente 205.879. Un método electrodiniamico
para beneficiar minerales de silvinita (R. L. 1.693/60)

Patente 229.415. Un procedimiento para la tos-
tacion de materias primas sulfurosas y ferrosas (R. L.
1.694/60).
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Patente 174.853. Un aparato alimentador y
pesador para materiales granulosos o en polvo (R. L.

1.695/60).

Patente 148.309. Procedimiento para tratar
materiales incombustibles (R. L. 1.696/60).

Patente 208.098. Un método y aparato para
pesar continuamente material pulverulento (R. L.

1.697/60).

Patente 173.885. Una maquina de coser con
brazo de trabajo volado (R. L. 1.698/60).

Patente 177.423. Una instalacién eléctrica de
control de retardo (R. L. 1.699/60).

Patente 229.983. Procedimiento de taladro en
caliente de tochos metalicos (R. L. 1.700/60).

Patente 204.582. Una careta-respirador subma-
rino (R. L. 1.701/60).

Certificado Adicién 203.403. Mejoras introduci-
das en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.702/60).

Patente 178.825. Un tubo de descarga eléctrica
(R. L. 1.703/60).

Patente 153.038. Un dispositivo de montaje
para lamparas eléctricas (R. L. 1.704/60).

Patente 153.039. Un aparato de descargas elée-
tricas (R. L. 1.705/60).

Patente 179.277. Mejoras introducidas en los
soportes para lamparas circulares del tipo tubular

(R. L. 1.706/60).

Patente 153.297. Mejoras en las lamparas de
descargas eléctricas (R. L. 1.707/60).

Patente 153.427. Una disposicién de circuito
para lamparas de descargas eléctricas (R. L.
1.708/60).

Patente 153.429. Mejoras en los circuitos para
dispositivos de descargas eléctricas (R. L. 1.709/60).

Patente 153.432. Un dispositivo proyector de
luz (R. L. 1.710/60).

Mod. Utilidad 6.862. Un interruptor térmico
(R. L. 1.711/60).

Mod. Utilidad 6.863. Un conmutador de arran-
que para lamparas fluorescentes (R. L. 1.712/60).

Certificado - Adicién 229.391. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.713/60).

Patente 229.568. Un método para la recupera-
cion de uroquinasa en una forma muy concentrada

a partir de la orina humana (R. L. 1.714/60).

Patente 227.847. Procedimiento para la con-
feccién de piezas prensadas de algodén en forma

estable (R. L. 1.715/60).

Patente 210.000. Un aparato de barrenos (R. L.
1.716/60).

Patente 151.973. Un variador de velocidad (R. L.
1.717/60).

Patente 152.522. Mejoras en los dispositivos
eléctricos de vapor (R. L. 1.718/60).

Patente 187.041. Un dispositivo para la toma
automatica de aire comprimido de la tuberia de
los frenos de funcionamiento indirecto con dicho
aire (R. L. 1.719/60).

Certificado Adicién 200.033. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.720/60).

Patente 233.110. Un radio-receptor con tran-
sistores (L. 1.721/60).

Patente 215.326. Un aparato dispersador elec-
trostatico (R. L. 1.722/60).

Patente 227.481. Dispositivo de conexién va-
riable en radio-electricidad (R. L. 1.723/60).

Patente 193.724. Un dispositivo eléetrico para
tratar emulsiones (R. L. 1.724/60).

Certificado Adicion 217.333. Mejoras introdu-
cidas en el objeto de la Patente principal (R. L.
1.725/60).

Patente 234.739. Un dispositivo de rodillo
transportador para hornos de solera con rodillos (L.
1.726/60).

Patente 194.297. Un aparato de televisién en
colores (R. L. 1.727/60).
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Patente 204.441. Un dispositivo para vaciar
un cubo en un recipiente, especialmente en un carro

de basuras (R. L. 1.728/60).

Patente 227.592, Un procedimiento y un filtro-
prensa para deshumedecer metarial a prensar (R. L.

1.729/60).

Patente 229.566. Un mecanismo de mando y
distribucién para maquinas lavadoras enteramente

automaticas (R. L. 1.730/60).

Patente 205.044. Un mecanismo de seguridad
para armas de fuego (R. L. 1.731/60).

Patente 226.729. Un dispositivo de puntal para
la cimentacion en declive (R. L. 1.732/60).

Patente 167.182. Un procedimiento para elabo-
rar un sustitutivo de la crema (R. L. 1.733/60).

Patente 180.552. Un procedimiento de fabrica-
cion de hexaclorociclohexano (R. L. 1.734/60).

Patente 237.886. Un aparato para vaciar tazas
de retrete (L. 1.735/60).

Mod. Utilidad 37.324. Una faja de soporte (R. L.
1.736/60).

Patente 228.327. Dispositivo para la lubrica-
cién de méaquinas y ttiles accionados por aire com-
primido (R. L. 1.737/60).

Patente 230.128. Un dispositivo para engrasar
litiles 0 maquinas accionadas por aire comprimido
(R. L. 1.738/60).

Patente 194.832. Una espoleta para proyectiles
cohete (R. L. 1.739/60).

Patente 202.860. Una espoleta para proyectiles
cohete (R. L. 1.740/60).

Patente 214.890. Un proyectil cohete con aletas
estabilizadoras desplegables (R. L. 1.741/60).

Patente 216.122. Una disposicién de proyecti-
les-cohete (R. L. 1.742/60).

Patente 232.217. Un dispositivo de lanza-

miento de cohetes con tubos de lanzamiento (R. L.
1.743/60).

Patente 162.099. Procedimiento para la obten-
cion de cloruro de polivinilo (R. L. 1.744/60).

Patente 193.773. Un procedimiento para la pro-
duccién de cuerpos celulares (R. L. 1.745/60).

Mod. Utilidad 40.238. Un dispositivo de cierre
para el embridado de piezas sueltas de arcos de en-
tibado de galerias de minas (R. L. 1.746/60).

Patente 236.248. Un método de
hilo bucleado (L. 1.747/60).

fabricar un

Patente 200.031. Un procedimiento y dispositivo

para la preparacién continua de compuestos de
elevada molecularidad (R. L. 1.748/60).

Patente 235.743. Procedimiento de proteceién
de los metales contra corrosién en medio acuoso (L.

1.749/60).

Patente 176.007. Un arma de fuego automatica
con cierre de una pieza (R. L. 1.750/60).

Patente 199.256. Un sistema de hermitacién
de las recimaras para armas de fuego automiticas
con tambor rotative (R. L. 1.751/60).

Patente 204.387. Una espoleta (R. L. 1.752/60).

Patente 201.576. Un proyectil para armas de
fuego (R. L. 1.753/60).

Patente 210.009. Una espoleta de proyeetil (R. L.
1.754/60).

_ Patente 214.571. Un radiogonémetro catédico
(R. L. 1.755/60).

Patente 237.818. Un método de preparacién de
un producto adicional homogéneo, fliido, para

combustible de motores (L. 1.756/60).

Patente 174.143. Mejoras introducidas en la
fusién de zine (R. L. 1.757/70).

Mod. Utilidad 17.619. Un articulo revestido con
metal pulverulento (R. L. 1.758/60).

Patente 216.011. Un dispositivo en armas de
fuego (R. L. 1.759/60).
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LABORATORIO QUIMICD DE LUCHANA |
i IGNACIO BARRENENGOA :

Quimico analitico y consultante
Sucesor de H. ROLAND HARRY

Alameda de Recalde. 2 - BILBAO - Tel. 19920

i Andiisis de minerales, metales, hierros y aceros. |
i aceites minerales y productos indusiriales. |
i Demuestres sobre Minas, cargamento-, control de |
pesos en toda Espafia y en el extranjero. i
2 Representante en Espana de los Laboratorios |
de J. GAMPBELL HARRY & Co. Lula, |

183 Cathedral Road (Gardiff)

248 Schieweg (Rollerdam)
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COMERCIAL

g VICARREGUI. S. A. ? Sumedad Espanuia Bnmermalg
!

Industrial ** S. A.

Ro:irlguex Arias, 29
—  Teléfono 19?]?
LB AO 3

Hierros. Ferreteria
Suministros Industriales

Astarloa, 9
Eﬂ.plrtndn 13
B

Oficinas: : "

: 3 J > Maguinaria pera la industria y Obras g

Maria Dixz de Haro, num. 21 gpypjigas, Ignrrumienlas en general
lFeléfono 171.6 - BILBAO E Accesorics,
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* GEMENTOS PORTLAND DE LEMONA

g Apartado 228 — Teléfonc num. 13521 !
g B I LB ADO {
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Ill.ﬂM[lS Y ESTANOS LAMINADOS, §. A.

TUBQS DE ESTANO PURO Y PLOMO
ESTANADO PARA ENVASES.— PAPEL DE
ESTANO Y ALUMINIO EN HOIJAS Y
BOBINAS. — CAPSULAS METALICAS PARA
BOTELLAS Y FRASCOS.— TAPONES DESTI-
LAGOTAS PARA FRASCOS DE ESENCIA,
PERFUMES, ETCETERA.

e

Telegramas: PLOMO S
V AL M A S ED A
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Spap ANMA EspANOLA DE CONDENSADORES DE Tnsvoux

ADOD 212

ap
iAN S(SASI AN BILGIO
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2 Tubos v Hierrvs Industriales, §. A.

Tubos de acero forjado y sin soldadura.
ACCESORIOS MARCA «GF»
TERRAJAS <«MEISELBACH»
VALVULAS, GRIFERIA
B R I D A S

Almacenes en:

) MADRID — BARCELONA VALENCIA 7
) SEVILLA — ZARAGOZA — BILBAO {
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SOCIEDAD FRANCO -

DE ALAMBRES, CABLES Y TRANSPORTES AEREOS

ESPANOLA

Mas de 50 afios al servicio de la Mineria.

Especialidades: cables de acero antigirato-
rics, preformados, Excelsior, Seale, Warring-
ton, de relleno, etc.

Estudio e instalaciones de teleiéricos.
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'ARANZABAL, S. A.|
\|mm ?;

FUNDICION DE ACERO MOLDEADO
Y HIERRO PERLITICO.
MAQUINARIA AGRICOLA.

erhia

MAQUINARIA INDUSTRIAL ?/gﬁ
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i
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“A URORA™"

COMPANIA ANONIMA DE

SEGUROS%
{.

S B 8,

(Funpapa ex 1900)

- VIDA — TRANSPORTES — ACCIDENTE s
DomiciLio sociaL:

Plaza de D). Federico Moyua, numero 4. — BILBAUD
Subdirecciones y Agencias en todas las capitales i
&
¢

INCENDIOS

v publacion®s importantes.
Edificios propiedad de la Compaiiia en

BILBAO, MADRID, BARCELONA, SEVILLA LoRooBa.
VALLADOLID, SANTANDER, ANDUJA
PAMPLONA, LCGR( RQ. VITORIA Y Ao i

-

R GRSaandncn e o

B e S S e T

b~ bl Yl S~ e A e O
Talleres de Lamiaco
MOISES PEREZ Y C.° S. A. 3

+ Tallado de engranes cdénicos y rectos. — Construcciones
Mecinicas —Fundicion de Hierroy Metales. - Construccion
+ de cambios de marcha para motores marinos, patente nime-
ro 132660. - Construccidn y reparacién de toda clase de
magquinas. i

Teléfono 94792 (Centralita) — LAS ARENAS

A

— (Bilbao)

SRS SRR SR JOR SR SO SR SR RO JAUR R JAPL SR SO SR SO SR SRS 2%
i S. E. C. M. Talleres de Zorroza

Capital: 34.580.000 pesetas
Tuberias forzadas para altas presiones. i
! Frenos por el vacio automatico para FF. GC. :

/- Apartado 19 BILBAO ,
<o i A

;4-—&-—&-—-5-«'/— e e S
i

1 lZ AR", S. A.

1 Fabrica de Muelles, Brocas y Herramientas

3 g

& dbrica en:

‘g AMOREBIETA (Vizcaya)

TELEFONO 16

'} Oficinas:

‘} Diputacion, nim. 4 —  Teléfono nim. 14433 4,

.} Bl LBAO )
e

D S S e I

4 B o N

é AJURIA, S. A.

!

. VITORIA
MAQUINARIA AGRICOLA

Fabricas en Vitoria v Araya
(ALAVA)

Sucursales en los principales
Centros Agricolas

SR o

N

B i e

%
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’ " ¥ n
X FUNDICIONES SAGARDUI, S. A. X
K
§ Fundiciones de hierro, acero maleable y bronce. g
; Especialidad en cocinas. X
% Campo Volantin, niim, 11 BILBAO 5
%
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ACEROS INDUSTRIALES
Distribuidores de S. A. ECHEVARRIA

Gral. Ci ncha, 34-36  —
Teléfono 17330 —
MADRID: Atocha, 93 -

Apartado numero G60
BILBAO
Teléfono 28 42 92

i e e M i i e ¥
ENVASES METALICOS i
BARRENECHEA, GOIRI Y CIA. LTDA.
LITOGRAFIA SOBRE METALES 4

¢

ENVASES PARA CONSERVAS DE PESCADOS, VEGETALES, ETC
BOTES PARA ESMALTES Y PINTURAS. LATAS PARA ENCAUSTILOS, <
BETUNES, GALLETAS, EMBUTIDOS, MANTEQUILLA, PIMENTON, =
GRASAS, PRODUCTOS QUIMICOS Y FARMACEUTICOS, ETC., ETC. [

-

Fabrica: IPARRAGUIRRE, 27 Telélono ném. 12943
i Oficina: A. RECALDE, 30 Bllbao Clave A.B.C.5.°E.D.C .}
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? SOCIEDAD DE SEGUROS MUTUOS
DE VIZCAYA

SOBRE ACCIDENTES DE TRABAJO

Constituida en el afio 1900 por industriales pertenecientes
al Centro Industrial de Vizcaya.

CALLE DE ERCILLA, NUMERO 6
BILBADOO i
N S It st it et B et et Bt e i e et it e e e ¥

|
A
1
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; Soviedad de Altes Hornos de Vizcava
¥ BILBAO %
k FABRICAS EN BARACALDO Y SESTAO ¥
3 Lingotes.—Aceros. - Carriles Vignole. — Carriles Phoenix &
o Broca. apas Magnéticas. — Aceros Especiales. 1
Ch M A E 1
* Grandes Piezas de Forja.— Fabricacién de Hoja de Lata. %
¥ Laterfa.—Envase. 5
3 Fabricacién de ALQUITRAN, BENZOL Y TOLUOL 5
b Flota de la sociedad: OCHO VAPORES con b
; 33.600 toneladas de carga s
X Dirigir toda la co.respondencia a %‘
i; ALTOS HORNOS DE VIZICAYA - APARTADO 116 *
h BILBAO 3
SN Mo ME ML ML ML N ME e ME e ME M ME ML M2 e M
;T"DI'\"—I\'-;rvvi-'zleﬂtﬂ&'ﬂr’k?ﬁﬂ?**ﬂ?ﬂ?ﬂ?*ﬂ?*‘*’s
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f EDUARDO K. L. EARLE, S. A. |
¥ Fébrica de Metales no férricos ;
3 LEJONA (Vizcaya) _%j
¥ COBRE LATON ALPACA — ALUMINIO &
¥ EN TODAS SUS ALEACIONES B
i Aleaciones ligeras de alta resistencia marca 3
E A R L U M | N
Telegramas y Telefonemas: EARLE - BILBAO A
¢ :
Direccién postal: APARTADO 60 — Teléfono 98121 al 98124
3
= B ILBADO i
X Madrid — Viriato, 55 =
5 I Barcelona - Ludovico Pio, 7 *
¥ ALMACENES: | Sevilla - Torneo, 46 3
3(: I Zaragoza - Madre J. Vedruna, 1
-E Bilbao Dr. Areilza, 4 %
o

N M Me M Mz A Me Me e Me M Me Mz A Me e Mz e e e Me

e sie e Hie Fie T Fie Fi Fie e sl S v sie T e v vie v ik

ESTAMPACIONES S A N Z

e
BATERIAS DE COCINA
Cacerolas a presién “MAYESTIC"
% Estuches, Insignias, Hebillas.
¥

Ale e ale Ne e Al

L TIVOLI, 18 - Teléfono 12372 BILBAGC
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TALLER DE TONELERIA
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HI1JOS DE

/
) SANTIAGO MADARIAGA §
l
{

E Ovalos para barcos, barriles para [dbricas y minas,
2 tiestos de lujo para portales y jardines.

BARRENCALLE, 26 TELEF. 44678 "BILBAO
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GOMPANIA EUSKALDINA

De Construccion y Beparacion de Buques

Direccién Postal: APARTADOS NUMEROS 13 y 16
Domicilio: PLAZA SDO. CORAZON 2- TELEF. 11290
Direcciédn Telegrdlica: EUSKALDUNA BILBAO

Construccién de toda clase de buques, embarcaciones y
demds elementos flotantes.— Grandes diques secos para
reparaciones, reconocimientos, limpieza y pintura de
fondos. — Construccién de trenes voladores, autovias,
locomotoras, coches, vagones y demas material mévil y
lijo para ferrocarriles. — Construcciones y reparaciones
mecdnicas y metdlicas en general.
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RAJERA S.A.

EQUIPOS METALICOS
RA OFICINAS

PATENTADOS

BILBAO

EBANCO DE VIZCAYA 4

Casa Central: BILBA O

Capital desembolsado y reservas.. 1.548.822.500 Pts
225 Dependencias distribuidas por toda Espaiia.

Extensa red de corresponsales nacionales
y extranjeros,

Servicio de Relaciones Extranjeras especializado en
la tramitacién de toda clase de operaciones relacio-
nadas con el Comercio Exterior.

(Aprobado por la Direccidn General de Banca, Bolsa e Inversiones con
el n.° 3.582).
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ARCADIO D.DE CORCUERA 5.A.

ALMACENES DE MAQUINARIA, ACCESORIOS y HERRAMIENTAS

c/CENTRAL: Iparraguirre, 39-41-43 - BI1L B A O - Apartado 143 Teléfono 16847 (3 lineas)
e COMPRESORES DE AIRE — HERRAMENTAS NEUMATICAS, ® CINTAS TRANSPORTADORAS.

* MONTACARGAS ® TRITURADORE=S ® ('ARRETILLAS - VAGONETAS - VIBRA-
DORAS - MOTQRES ® ELECTRO-VENTI .ADORES - BOMBAS, ETC., ETC. "

TORNOS MECANICOS DE PRECISION @

SUCURSALES: Barcelona - Madrid - Oviedo . 7.8 - Leén = Vige - Zaragoza

c
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SIERRAS
ALAVESAS

MAQUINARIA DE CALIDAD

PARATRABAJAR LA MADERA

Apartado.56. Vitoria.

e e e S S S

TALLERES DE ERANDIO, §. L.

OFICINA TECMICA DE PROYECTOS

Armaduras y Construcciones Metélicas. — Grias Puente
y de carretén. —Grias de Pértico.
Caldereria de hierro y cobre. — Forja. — Fundicién de

B e e USRI R

hierro. Mecdnica General.
Reductores de velocidad. — Construccién maquinaria
para minas. — Reparacién de Buques. - Molinetes y <
Maquinillas. — Servomotores. L

¢ Fabrica y Oficinas: J. L. Goyoaga, 9. Tel. 10168
ERANDIO - BILBAO d

B e
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CONSTRUCCIONES METALICAS 3

FABRICA DE VAGONES DE TODAS CLASES

AMURRIO =

TELEFONO |

B

BILBAO

TELEFONO 11589
e e e SRR s
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ILA MAQUINA DE DIBUJAR DE !
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CARACTERISTICAS EXCEDCIONALES

Industrias de precisidon

-

ARBEO

Teléfono 15879

B I L B A O
s e SRS S S S SRS ST S SO S

Aguirre, nimero 9 Apartado 527

ORISR SRS
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I BANCO CENTRAI.

Alcala, 49 y Barquillo, 2 - MADRID 7

400,000,000
1.050.000.000

B

Capital desembolsado . ., ..
Fondos de reserva........

385 Dependencias (Oficina Principal en Madrid,

297 Sucursales v 87 Agencias Urbanus) en Capi-

tales y otras importantes plazas de Lspana »
Norte de Africa.

Con su organizacién interior v su extensa

red de Corresponsases en todos los paises del

mundo, realiza toda clase de operaciones

hancarias, estando especialmente preparado

para la financiacién del Comercio Interna-
cional.

Aprobado por la Direccion General de Banca,
Boisa e Inversiones con el nimero 3.521
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ARCAS GRUBER, S. A.

Casa fundada en 1908

B Y T

T

FABRICA DE CAJAS PARA CAUDALES, ARMA-
RIOS BLINDADOS, PUERTAS METALICAS Y
MUEBLES DE ACERO.

Perfiles especiales de chapa plegada

&
& Estudios, proyectos e instalaciones de cdmaras acora-
&
L

zadas de alta seguridad para Bancos.

Av. de Zumalacarregui, s/n. — Teléfonos 14247 y 10477

L S UNION

), BURCENA - BARACALDO
Y . | BILBAO, Calle Uhagén, 2
{_‘ Sucursales: | MADRID, \:ln.tura ‘R'.u;rlgnlz, 1]
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| FABRICA DE BARNICES "
ESMALTES Y PINTURAS /

. Munuzori, Lefranc, Ripolin, §.A.
; 7

e

ESMALTES Y BARNICES SINTETICOS

Especialidad para todos los usos

i g, -
SR

Apartado nimero 49
B | L B A O

MANUEL AZAROLA

REFINERIA DE COBRE, ESTANO, ANTIMONIO, PLOMO, ETC.
—— FUNDADA EN 1918 — =

B R N S e e

I T N e T

Fabrica: Oficinas en Bilbaos
BERANGO (VIZCAYA) - TEL. 4 GRAN VIA 4 - TEL. 36007
. T

|
|
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? FABRICA DE cvRT:r{m? R. SOLER,
/H1JOS DE Sdad. Ltda,

;r. ARESTI, Lrna.?lmmoc,m i
zlluHANGH E R I D A g
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Hierros, acerns y carboneg a

(Vizcaya) 2

B e e S S S e S e S e S e e Sy 3
ZUBIZARRETA
IRIONDO

Talleres Mecdnicos
Accesorios para Automéviles

Aislando térmicamente las calde-
ras, tuberias locomotoras, barcos
etc., etc, OBTENDREIS GRANDES E
ECONOMIAS DE COMBUSTIBLE

S. E. DE PRODUCTOS
¢DOLOMITICOS

SANTANDER

y Bicicletas.

% ERMUA (Vizcaya)
L OB SR

Representante en Vizcaya-
Cometcial Vasco-Cantdbrica, 5. A.

Ercilla, 4

B I LBAO

N I

e

|

e e S
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? CAJA DE AHORROS MIUNICIPAL DE BILBAO
! Realizadora, en Vizcaya, de la mis extensa obra benéfico-social de g
carficter permanente. a
) OFICINAS CENTRALES: GRAN VIA, 23. !
! i les en Ia capital y principales pueblos de Vizcaya
Agencins en Madrid: Aleald, 27 y Preciados, 9. g
Eﬁwwwmmwwwwmmwui

BANCO HISPANO AMERICANO E
MADRID i
Capital social . v 600.000.000 Ptas
Reservas ........ . L.500.000.000 »

CASA CENTRAL: Plaza de Canalejas, 1

H Sucursales en BILBAO: Principal: Gran Via, mimero 4
i Urbanas: Correo, 21 - Gordoniz, 28 - Licenciado Poza, 23
Agrabade por la Direccion General de Illnu. Bolsa e Inversiones con tl nim. 3453

rmmmmmmmmmmmmmmmium
? VIGAS 1 Y FORMAS U g
? Hierros Comerciales. — Chapas. — Flejes a
jRAMON HERRERA/{
E Aguirre, nimero 32 Telélono 13247 g
j BILBAO {

S N T e it Y T T Y M T T S i i T T2

) Compaiia General de VIDRIERIA ESPANOLAS

lé Sociedad Anénima
BILBAO - Apartadoll - Teléfonos 97610, 97618 y 97619

2 Fébricas de vidrio plano y botellas en Bilbao y Jerez %
! de la Frontera.—Fabricacién mecénica de vidrio plano g
ol

y especialidades por el sistema FOURCA ULT

T T T e ) T e T T ) ) ) )

WMMMMMMMMM
2 Suministros Industriales y Navales §
) Eladio Sinchez §
) lturriza, 9 — Teléfono 15243 — BILBAO :
| .

HIERROS Y ACEROS.—TORNILLERIA.—HERRAMIENTAS «BELLOTA»
ACEITES Y GRASAS LUBRICANTES « KISSELw».
T B D SIS AT L) ) B A AT AT AT AT MRS AT

5 Talleres Mecdnicos de Precision ;
) S.L. PREMETA i
? Construccion de méquinas. - Fresadora - Copiadoras g

Erandio BILBAO 2

T e e e e T T B D T T T ) 1) ) ) T

FABIO MURGA ACEBAL,

INGENIERO INDUSTRIAL

! Electrodos para soldadura eléctrica. Fundicién al Horno Eléctrico.
2 Camisas centrifugas para Mot res. Granalla de acero en perdigén

y molida.

ww\.mﬁhg

VALMASEDA (Vizcaya) Teléfono nim. 15 g

Lﬁommmmmmwmwmm

e N o ] ) W (T N i ] i (] T ] e | T,
TALLERES DE ORTUELLA

[:ASA MA“'BGAL, 5. A. (Sucesores de Ibarra y Lia.)

? Fandicién Ajustaje y Caldereria.
é Tuberia de hierro fundido. - Maquinaria en general para mineria,

Telegramas:

MARISCAL - GALLARTA
ORTUELLA - BILBAO

T T T T T ) e B D) e e T B e S T T

et e ) e T T

|
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Fundiciones y Talleres OLMA, Cia. Ltda.

Hierro maleable, Colado, Latén, Bronce, Aluminio. a
Cadenas de maleable.

DURANGO (Vizcaya)%

T T S o O
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CIZALLAS

e

BILBAO
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APARTADD 22 -
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FABRICA DE POLEAS
NE CHAPA DE ACERO

Méquinas de extraccién a g
vapor y eléctricas de todos g

MMMM

tipos para pozos y planos
inclinados de minas. E l\}Al}-g RCRET;ENR?;
INSTALACGIONES ¢ (SOCIEDAD ANONIMA)
INDunHlA[’E"" "" A 5 DURANGO (Vizcaya)

E Teléfono nim. 14673 g Teléfono 3 — Apartado n.®4
Apartado nimero 333 a Ruedas de Automavil, Cubos %
TALLERES: de forma italiana, Abrazade-

3 ras, Arandelas, Cogedores,

) Particular de Alzola. g Sartenes y Calderos marti-

2 B I L B A z llados, ete., ete.
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; Reservado pafa ET ROQUELES

¥ ERILES EREEY
zusmvcomuﬂla* ESTAMPACLON
ELORRIO ¥IALRE “LASALVE” S.L
*Ellliln de la Salve, 2. Tel. 30430-36-39
BE'I'LBAO

(Vizcaya)

mm#**ﬁ&m“*wma
CEMENTOS REZOLA - VIZCAYA, 5. A.
(ANTES ZIURRENA)

Oficinas: C. Fueros, 2
Teléfono 12.258 BILBAO

MAle ale Mje aje Mz e Nz e sz e Mz Sz Nz Sje Mz aje S e Mz Ne sjz

Ae Fie AT Fie A e 7 T AT A e T
2.3 Mg e S M M Me A M SN2 NE SE Mz

Ale aje Nz sje sz sje Mz e dz Sje Sz se Mz e Mz sje Sz sl e Me e

MUTIOZABAL y Cia., S.A.

Construccién y Reparacién de Buques
Teléfono 19547
Axpe - Erandio

B ET R AT
MAje aje N2 e M2 e Me Me Mg e Me e Mz A Me Me Mz ML N2 )

Sociedad Anodnima
ralleres OMEGA
Magquinaria de Elevacién. - Forja
Talleres de Maquinaria-Fundicién,
APARTADO 6 - BILBAO
e e e Fiesie P s Fie i 2l 3l e S sie s sie sie e e vie e K

[ i Sl e e L e e e Ll e e i ol B
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Sociedad Melalurgica
«-DURO-FELGUERA>», S. A,
Capital Social: 125.000.000 de Pesetas
CARBONE grasos y menudos de todas clases y especiales para gas de
alumbrado.—COK metalirgico y para usos domésticos.—Subproductos de
la destilacion de carbones: ALQUITRAN DESHIDRADO, BENZOLES, SULFATO
AMONICO, BREA, CREOSOTA y ACEITES pesados,— LINGOTE al cok-— HIERROS
ACEROS laminados.— ACERO moldeado, VIGUERIA, CHAPA y PLAND AN-
HOS. - CHAPAS especiales para calderas.—CARRILES para minas y ferro-
carriles de via ancha y estrecha.—TUBERIA fundida verlicalmente para
conducciones de agua, gas y electricidad, desde 40 hasta 1.250 m/m. de dia-
metro y para todas las presiones —CHAPAS PERFORADAS.—VIGAS
¥
x
e e e s wic sl Fie 2o Fic siosie P sie s e sic sie e vie e K
JABONEBRA BILBAINA, §. A

ARMADAS.— ARMADURAS METALICAS,
DIQUE SECO para la Mlil de bugues y gradas para la construceién, en Gijén.
Domicilio Social: MADRID
Barquillo, 1 - Apartado 529
Oficinas Cent ales: LA FELGUERA (Asturias) Apartado |
e T Fe e we Tl Hie S i wic P Fie i s vie v vie S i i

IR IR I A I I AT ST AT HC A SR AR

Jabones TREBOL e 1ZARRA

TELEFONOS
Fabrica: 14920
Oficinas: 14931

Particular de Alzola, 14 - Apartado n.° 103

e 7 ST 3ic I S 7 T A A e Ao e R *
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* Bombas de todos los siste- ; Materiales para Minas, %

f mas. Compresores de aire. } p . y Ferrocamiles. - C&* &
Calderas de vapor, motores X

¥ y Transmisiones mriles. - Aceros. - Cables.

¥ JOSE GOENAGA Tuberias. - Yunques. ¥
Alameda de Mazarredo, nim. 5 Herramientas. %
Telélono 15063 - BILBAO £ ¥
e M M N M S M g Sz sz £ ¥

|

¥ TALLERES ELEJABARRI, 5. A * NGEL PICO¢

* «MUGURUZA» Arb eto, | - Teléfono 14813 *

¥ VENTANAS METALICAS. - PERSIA- ¥

f NAS DE MADERA. - CIERRES ME- Telegramas: &
TALICOS. - MUEBLES METALICOS. i 'E

¥ PICLAR

* Particular Alzola, 11. Apdo. 443* *

BILBALUO B I L B A O
& ¥

M A M N ML M N e M S Me Me Mz e Me e Me dje e Se S

e 23w s SieFs S 7 S Fi s e T Fie e s vie vic A i

I »
: Tubos de Hierro y Acero x
¥ Cta. de Seguros Reunidos ;soldadoa y sin soldadura y

~ LA UNION Y EL *loda clase de accesorios.

FENIX ESPANOL ¥ Compafiia General }
Seguros: de Tubos, S. A.

ritimos, - Cascos y Mercan- Cenlul;l ‘
cius.-Valores.-Accidentes del j, Alameda de Urquijo, nim.3
Trabaj. € individuales. - Res- B LB A0

* paonsabilidad civil -Automdvi- t E o

les - Camiones. - Carros. L) %
Contra robo y tumulto BARCELONA, Urgel, 43—
popular MADRID, Cardenal Cisne- ),
ros, 70. S(E:I\;g_‘g‘ni’]ﬁ”myl E
2 frahinbat, 4, dupd. — GIJON, aza
Subdirectores en \11::433. * la Eslacién 5o Norte 2. v ¥
Maura v Al‘es[l, Ltd. * Talleres y almacenes principales:

Arenal, 3 - Telef, 11027 ¥ GALINDO-BARACALDO
(Vizcaya) f
x

e T e 3l e Hie e e i Fie T 2 i Ao i vl i s e
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Conira incendios.-Vida -Ma-

¥
¥
¥
¥

e e e e S

e e S e b S

¥

i e B i S e e e e e

{ JUAN C. CELAYA e Hijos |

§- Astilleros de Construccién y Reparacién de Buques.— Ta-
it lleres de Ajuste, Caldereria y Forja.—Fundicién de Hierros
3 y Metales.—Construcciones y reparaciones. — [nspeccidn
}. :-: :-: de Bugues,—Desguace de Buques. :-: :-:

DESIERTO - ERANDIO Teléfono 19.66
D T T S T S S S SO SO

B e

R R e e e e e e e i e e e e e e e e i e
s X 17 o
{ Fundiciones “SAN MIGUEL " 1
de ECHEVARRIA Y COMPANIA ?
+ Fundiciones de Hlerro y toda clase de Metales i
+ Especialidad en Articulos de Ferreteria 15

Material Sanitario

Direccién Postal: APARTADO NUMERO 38
s YURRETA - DURANGO
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LEZAMA Y COMPANIA

LAMINACION DE HIERROS ¥ ACEROS

Fabrica y Oficinas en
ARECHAVALETA
(GQuipdzcoa)
Teléfono 630
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MAQUINAS - HERRAMIENTAS DE PRECISION

Alfred H. Schiitte, S. A.

Lsuria, 18, BARCELONA Alameda de Recalde, 21, BILBAO é
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¢
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PRODOCTOS DE GOMA
CORREA- TUBERIA - BOTAS - NEUMATICOS

Concesionarios de FIRESTONE HISPANIA

EL MATERIAL MODERNO, LTDA.

Colén de Larredtegui, 43 = Teléf. 12291
BILBAO

D Raomon de la Cruz, 39 - Teléf. 26 93 26
MADRID

OrCHStein y Koppel . I;._”]?:SDI:\ADNAA
SOCIEDAD ANONIMA - EN .1902

Locomotoras Diesel para via estrecha, normal y ancha,
para maniobras, desde 9 hasta 250 HP, para interior
de minas y galerias, desde 9 hasta 40 HP.

Vagones y vagonetas de todas clases. Carriles. Vias,
Cambios. Placas giratorias. Traviesas. Eclisas. Grapas.
Tornillos de eclisa y grapa. Tirafondos. Escarpias. Ro-
didmenes y cojinetes para vagonetas. Carretillas,

Auto-volquetes. Moto-compresores. Excavadoras uni-
versales, Grias. Vibro-compactadores. Moto-nivelado-
ras. Transportadores de extracciéon. Mdquinas de ex-
traccién de gran rendimiento para escombros y ligni-
tos, asi como para obras de terraplén.

Almacenistas de hierros de primera categoria.

MADRID: Carrera de San Jerénimo, 44
BILBAO: Alamedade Mazarredo, 41
BARCELONA: Rambla de Catalufa, 66

= NF =




e S oy et s (i Coary ooy oy st it s st st s (it it

PRADERA HERMANOS

SOCIEDAD ANONIMA - BILBAOD
CASA FUNDADA EN 1838
; COBRE ~ LATON - ALPACA

{

{
ALUMINIO -ZINCUPRAL 4
Laminacién. — Estiraje. 3
¢

{

;

Fundiciéon. — Refinacion. -
Trefilerias. — Tornilleria. — Estampacion. — Forja
! Galvanizado.
APARTADO NUMERO 107
s Numero 10955, — Uficina de Bilbao
Numero 24 (Galdacano) Fabrica
T e T e T T T T T T T ) e T T S T

S S T S (T S T T T s ol T T O S S T s

’ ‘
SILVINO SAINZ
égan“A?EURSAT Rsl AAI' g Taller de Construcciones y
G Reparaciones Metilicas, Cal-
Especialidad en dereria, Soldadura autégena

Ferreteria Naval

Telefonos:
Taller, 11608 Domicilio, 19200
Deusto - BILBAO

T S TS T ] S S

Orbea y Cfa., §. en L.

Bicicletas, Maquinaria,

DISPONIBLE
Fundicion. i

EIBAR (Guiphzcoa) ;

|

{
!
! Telefunn nim I-i g
e !
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COMPRESORES DE AIRE X
Modelo XVH - 2X

Més de 15.090 HP. instalados en Espaiia.
Principalmente en minas de carbém.

Inger.s'oll -Rand

Montalbén, 5 MADRID
FORROR RO R RO ROR AR ROROR ROR RO RO RO R
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Sociedad Bilbaina de

Maderas
Alquitranes, §. A.

Derivados del alquitrdn de la hull-

OFICINAS:
José M. Ol&barri, 1 1.° - Apar, 318

TELEFONOS:
Fabrica: 19862 - Olicina: 10471

2
!
Im
)
Ly
)
)
!
E

BILBAO

la Meiaiurglca Vascongada
22UBILLAGJ& MENDIVIL Y CIA.

) 8ARRAS DE COBRE Y LATON {
(Redondas, cuadradas,

onagonaiu. etc.) g

I BARRAS MAClZA
) Y PERFORADAS {
(En cobre rojo y al manganeso.
sspeclales arl u]ronillm z
TUBOS DE EY I.ATON
(Estirades sin wl:’ldurl] z
PERFILES ESPECIALES en cobre i
y latén g

!Dnml:lliam:lll R. Arias, 1, bajo
Fébrica: ﬂURCENA (Baracaldo)
Teléfonos: Oficina, 10251
Fébrica, 19588 BILBAO

;ﬁ‘-‘\)w mmmmmwmwmwnﬂ
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FRIGORIFICOS
DEL NORTE, S. A.

2 Grandes almacenes frigorifi-
cos para la conservacion de
? geéneros alimenticios.

] Departamentos
independientes para:
Huevos - Bacalao - Carnes.
Tocino - Mantecas - (Quesos.
Aves-Caza - Pescados - Sa-
lazones - Frutas - Géneros
congelados - Fabrica de hielo

Gieneral Salazar 14 - Tel 14458
B | L B A O

) FUNDICIONES
JEZ, S. A.

i Construcciones metdlicas y
] mecénicas. — Material ferro-
viario.—Fundiciones.

'!ILBAO

) Apartado nim. 271
JEZ

Iparraguirre 58 y 60
Teléfono nim. 13747

Telegramas:

i LLODIO (ALAVA)
! Teléfono ndm. 38
)

e e

TALLERES P.O.D.A.C.

de embuticién para todas
aplicaciones

Troqueles cortantes y

Estampas de forja. Estampacién de piezas. Especiali-
zacién de mecanizacién de miquinas
Presupuestos gratis
FABRICACION

Compresores eléctricos de engrase y pulverizacién
Bombas para trasiego de liquidos (eléctricas)

Conventos, 2

lhwwmwmwmmmmw T T ) e

Aceros &l horne elécirico
SEMI-ACEROS

a Aleaciones especiales

ISARRALDE

z Fabricacion de piezas
segin plano

Zumériaga - Villarreal
(Guipuzcon)

Telegramas:
gs A RIR AL B

Teléfonn nim. 312
?Z UMARRAGA

T T T BT e e e ) BT ) ) b !
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5 TALLERES Y

Industrias Espaiiolas, S. A.%

SAN SEBASTIAN-ALZA

Primitivos casas:

DELAUNET, S.A. ¢
1 ELORRIAGA, S. A. z
‘; S. A. ESPANOLA, P. M. /
3 CONTADORES DE AGUA - MATE i
RIAL DE INYECCION PARA MO-
TORES DIESEL - PIEZAS Y APA-}
RATOS DE RELOJERIA Y PEQUE-Z
g NA MECANICA

B e b B T e b BT BT T LT LT wwmm;}
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DURANGO (Vizeaya) §
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“FACTORIAS VULGCANOD‘

S.
GRANDES TALLERES B / HAQUINAS DE EXTRACCION PARA NINAS, _":I:-
DE CALDERERIA . 3 GRUAS, GRUAS DERRIK,
GRUESA Y CONS- "

TRUCCION NAVAL,
FUNDICION, ASTILLE-

(Pl BILBAO
ROS Y VARADERO B YWl | avercose am

Telefano 12972,

N )

VIGO (esrINEIRO)

APARTADO 13 2

=
= e
Pl - -

Teléfonos: 1234 (Centralita) y 2537

@ Compania Auxiliar
de Ferrocarriles

FABRICA DE MATERIAL FERROVIARIO
B E A S Al N (Guipluzcoa)

AGUIRENA, S. A.

s wie | (B) MAQUINAS DE COSER

CAPITAL 4.000,000 Ptas.

MAQUINARIAY MATER'AL ELECTRICO- MA-

QUINAS, HERRAMIENTAS — ACEROS ESPE- h\ ll ]F b\ S \
CIALES.—Delegados para Espaha de [n fir-
ma inglssn JONAS Y COLVER. (Aceros )’ @ i o

NOVD), RODAMIENTODS, Delegados pars

Espafia de |8 casn inglesa RANSOME- ARTA - Tel el AR
MARLES-BEARING Co. ARARRARE Ny S ( e k.
TELEFONO 242 EIBAR (Guipuzcoa)

RODRIGUEZ ARIAS 8

FUNDICIONES EN EEE=
BILBAO sarcin ot Lesaron #00,5¢C OQ UILL
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Al
MODERNA MAQUINARIA DE ELEVACION &T_‘_“%
: — (:,’9 :

Y TRANSPORTE DE MATERIALES ¢

NUESTRO PROGRAMA DE FABRICACION

GRUAS PUENTE DE 2 A 100 TONS. DE CAPACIDAD, ELEC-
TRICAS, A MANO O COMBINADAS —GRUAS DERRICK, ELEC-
TAICAS O A MANO, ‘GIRATORIAS O FIJAS —POLIPASTOS
ELECTRICOS DE CABLE ¥ CADENA.—POLIPASTOS PUENTE
CARROS MONORRAILES. —CUCHARAS AUTOPRENSORAS —
APILADORAS ELECTRICAS Y A MANO —ELEVADORES DE
CANGILONES DE CADENA O CINTAS —ELEVADORES PARA
SACOS, FARDOS, BARRILES, ETC — ELEVADORES SKIP —
TRANSPORTADORES MOVILES DE CINTA O TABLILLAS —
APILADORES MOVILES DE GRAN CAPACIDAD —TRANSPOR-
TADORES DE CINTA FIJOS DE GRAN CAPACIDAD —TRANS-
PORTADORES DE ESPIRAL —CABRESTANTES ELECTRICOS Y
A MANO —CABRESTANTES ELECTRICOS PARA ARRASTRE DE
VAGONES.—MAQUINAS DE EXTRACCION PARA MINAS —
MONTACARGAS ELECTRICQS, ETC

Ry
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